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PREFABRYKOWANE GZYMSY Z
POLIMEROBETONU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
i montazem prefabrykowanych gzymséw z polimerobetonu.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja Techniczna (STWIOR) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i montazem
prefabrykowanych gzymsow z polimerobetonu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z ukfadem utwardzajagcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i mgczka kwarcowa.

Polimerobeton (polibeton) — kompozyt, w ktéorym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem
utwardzajgcym,
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i mgczka kwarcowa.

Prefabrykat gzymsu z polimerobetonu — cienkoscienny /grubosci 4 cm/ element prefabrykowany wykonany z
betonu polimerowego o ksztatcie dostosowanym do ksztattu gzymsu. Masa uszczelniajaca — kit klejgco-
uszczelniajgcy.

Element prefabrykowany — element z betonu formowany i dojrzewajacy poza miejscem wbudowania.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych STWIOR sg zgodne z przedmiotowymi normami i STWIOR D-M 00.00.00

"Wymagania Ogodlne" p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢
Dokumentacja Projektowg, STWIOR oraz zaleceniami Inzyniera.

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w wytwdérni wg Dokumentacji Projektowej. Powinny posiadaé¢ uchwyty z
pretow stuzgce do potaczenia ich ze zbrojeniem gzymsu.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIOR D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 2.
2.2. Materiaty do wykonania gzymséw

2.2.1. Polimerobeton

Elementy prefabrykowane gzymséw powinny by¢ wykonane z polimerobetonu o wtasciwosciach:
Tablica 1

L.p. Wtasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg
1 Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu
MPa >80 PN EN 12390-3
na $ciskanie
2 Wytrzymatos¢ gwarantowana polimerobetonu
MPa >20 PN EN 12390-5
na rozcigganie przy zginaniu
3 Nasigkliwos¢ polimerobetonu w wodzie % 0,25 Zatgcznik J
(o]
PN-EN 13369
4 Stopien mrozoodpornosci >F150
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- ubytek masy, <5
Procedura IBDiM
- spadek wytrzymatosci na sciskanie, % <20
Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na rozcigganie <20
przy zginaniu

2.2.2. Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w Wytwérni, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Nalezy stosowaé materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B i dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polskag Normg, norma zharmonizowang, aprobata techniczng wydang przez IBDiM lub

europejskg aprobata techniczng. Prefabrykowane, polimerowe deski gzymsowe powinny zosta¢ zaakceptowane
przez Inzyniera. Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, pekniec i ubytkéw betonu, o fakturze zatarte;j.

Deski gzymsowe, powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie fabrycznie, pokryte zywiczng powtokg ochronng,
ktorej kolorystyke nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub uzgodnic z Inzynierem.

W tablicy 2 zestawiono wymagania dla elementéw z polimerobetonu.

Tablica 2

L.p. Wtasciwosci Jednostka | Wymagania Badania

1. Odchytki dtugosci elementéw mm <3

2. Odchytki innych niz dtugo$¢ wymiaréw elementéw mm <2

3. Odchytki prostoliniowosci mm <2

< 1/500 dtug wg

Odchyfki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym przesunieciem |[mm <2 PN-B-11213
odpowiadajacych sobie punktéw przekroju < 1/500 dtug

5. Rownos¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia powierzchni mm <1
elementdéw polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

celu wprowadzenia (dla lepszego uszczelnienia styku) nawierzchnio-izolacji na goérng powierzchnie desek
gzymsowych, przewiduje sie zastosowanie desek z niewyokraglong, ptaska (i niezabezpieczong powtoka
zelkotowg) powierzchnig gorna.

Prefabrykaty gzymsu sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie deskowanie dla betonowanej
kapy chodnikowej.
2.2.3. Wypetnienie spoin

Do uszczelniania stykow miedzy prefabrykowang deska gzymsowg i gzymsem wylewanym na mokro oraz szczelin
miedzy deskami gzymsowymi nalezy stosowac zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnych narazonych na
dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony do wypetniania szczelin poziomych i pionowych. Materiaty
uszczelniajgce powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i STWIOR.

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw gzymsowych, zaleca sie wypetnié
jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajgcym, wykonanym na bazie elestomeru
poliuretanowego.
Gtebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu deski w gtagb), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm.
Kolor kitu — szary.
Wymagania szczegdtowe:

temperatura eksploatacji od —25st.C do +55st.C

e wytrzymatosc na oddzieranie 7 N/mm

¢ odksztatcalnos¢ powrotna 90 %

dtugotrwata odpornosé na wode, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe.
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2.3. Stal zbrojeniowa

Deski gzymsowe nalezy zbroi¢ stalg przeznaczong do zbrojenia betonu wg PN-ISO 6935-1, PN-ISO 6935-2, PN-H-
93215, PN-H-93220, PN-H-93247-1, PN-EN 10088 lub innych norm oraz wg Aprobat Technicznych.

Kotwy do desek gzymsowych powinny byé zaprojektowane zgodnie z PN-5-10042. Otulina zbrojenia elementéw
wykonanych z polimerobetonu nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

Wymaga sie, aby prety stalowe stuzgce do zakotwienia desek gzymsowych zostaty zabezpieczone antykorozyjnie
przez metalizacje. Zaktada sie, ze min. grubos$¢ powtoki cynkowej zabezpieczajgcej prety kotwigce bedzie nie
nizsza niz 45 m.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.
Sprzet uzywany do rob6t przy montazu musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Przewiduje sie reczny montaz desek gzymsowych. Do aplikacji materiatu uszczelniajgcego nalezy stosowaé
narzedzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety na sprezone powietrze lub reczne pistolety
ci$nieniowe.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIOR D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 4.
4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Transport i sktadowanie prefabrykatow

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywaé po osiggnieciu przez beton 80% projektowej
wytrzymatosci, dowolnym Srodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera. Elementy prefabrykowane
powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych i wigzane tasmg stalowa. Do transportu powinny by¢ uktadane
poziomo, dtugoscig w kierunku jazdy.

Podczas przestawiania elementdéw i ich transportu niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzgsy mogace spowodowac
mechaniczne uszkodzenie krawedzi. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem,
nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym grubosé
tych przektadek nie powinna by¢ <5 cm.

prefabrykatami powinno by¢ dostarczone zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan, zawierajace:
nazwe i adres producenta,
nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,
date pobrania prébek,
sposob pobrania prébek,
date badan,
wyniki badan.
Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.
4.2.2. Transport i sktadowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materiaty uszczelniajgce nalezy przewozi¢ i sktadowaé w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji
stojgcej. Transport opakowan z materiatami moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkdéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wptywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegac
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terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze spowodowac utrate
wtasciwosci Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

oznakowanie,

date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
mase netto,

numer aprobaty technicznej lub PN.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do montazu gzymsu powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Prefabrykaty gzymsu moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Zatadunku i wytadunku
prefabrykatéw gzymsu nalezy dokonywac za pomocg dzwigdw lub przenoszenia recznego. Prefabrykaty nalezy
uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugosciag w kierunku jazdy srodka transportowego. Prefabrykaty
mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim
stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczyé¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym
grubosc tych przektadek nie powinna by¢ <5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, p. 5.
Prefabrykaty gzymsu sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie deskowanie dla betonowanego
gzymsu.
Kolorystyke  prefabrykatow  nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja  Projektowg lub
uzgodni¢ Zamawiajacym.
5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
roboty przygotowawcze,

montaz deski gzymsowej,
wykonanie uszczelnien,

roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy:
ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.
5.4. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnien

Prefabrykaty gzymsowe powinny zosta¢ wykonane w wytwérni. Przed przystgpieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajgcy zgodnos¢ z wymaganiami
przedstawionymi w p. 2. Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatéw. Zbrojenie
wykonane w celu potgczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro” powinno byé oczyszczone i
wyprostowane.

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe prefabrykowanych desek gzymsowych, wykonane bedzie na podstawie
dokumentacji projektowej oraz rysunkéw roboczych opracowanych przez Wykonawce i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Prefabrykaty gzymsowe sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie podtuzne deskowanie pionowe
dla gzymsow i kap chodnikowych.
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W trakcie montazu prefabrykatéw, nalezy szczegdlng uwage zwrdcié na ich wtasciwe usytuowanie i zamocowanie
(przyspawanie) wystajgcych pretéw do zbrojenia betonu wylewanego ,,na mokro”. Z powierzchni prefabrykatéw
stykajgcych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usungc¢ szkliwo, oczysci¢ powierzchnie styku i starannie
zwilzy¢ woda. Nastepnie na suchg i oczyszczong powierzchnie nakleié¢ tasme uszczelniajgcy styk deski gzymsowej z
betonem gzymsu wylewanego na mokro.

przypadku koniecznosci wykonania dodatkowych kotew badz innych konstrukcji pomocniczych do zamocowania
desek (osadzanych w elementach monolitycznych nizej potozonych), do Wykonawcy robét nalezy ich wykonanie
oraz wiasciwe osadzenie. Wymaga sie, aby wszystkie kotwy posiadaty otulenie min. 25 mm.

Uktad desek w gzymsie powinien by¢ symetryczny wzgledem $rodka wiaduktu/mostu. Ostatnie elementy
prefabrykowane gzymsow, przy dylatacjach, nalezy odpowiednio skréci¢, dopasowujgc ich dtugosé do lokalizacji i
szerokosci szczeliny dylatacyjnej. Zaleca sie aby, nietypowej dtugosci deski gzymsowe, zamontowane zostaty
symetrycznie, po obu stronach dylatacji. Deski gzymsowe nietypowej dtugosci, powinny zosta¢ wykonane u
producenta, w wytworni. Za zgodg Inzyniera Kontraktu, dopuszcza sie mozliwos¢ ciecia - do odpowiedniej dtugosci -
desek typowych. Zwraca sie jednak uwage, ze krawedzie po cieciu, wymagaty beda od Wykonawcy wtasciwego
zabezpieczenia (dotyczy do zwtaszcza przecietego zbrojenia rozdzielczego prefabrykatow). Deski dylatacyjne
powinny by¢ tak ciete, aby krawedZ cieta przylegata do uszczelnianej szczeliny dylatacyjnej. W przypadku
koncowych prefabrykatow gzymsowych skrzydetek, zabezpieczona krawedz ciecia powinna sie znalez¢ od strony
nasypu.

Sposdb zabezpieczenia krawedzi ciecia, wymaga uzgodnienia Inzyniera Kontraktu.
Elementy gzymsowe nalezy montowac tak, aby odlegtos¢ miedzy nimi nie przekraczata 5-8 mm.

Gorna, wewnetrzna (od strony kap) krawedZ desek, powinna by¢ zlicowana z gdérng powierzchniag betonu
wspornikéw chodnikowych.

W przypadku stosowania kitu lub masy zalewowe] jako uszczelnienia, nalezy w trakcie betonowania gzymsu
pozostawi¢ w konstrukcji listwe drewniang, ktdrg po stwardnieniu betonu nalezy usungc i powstatg szczeline
wypetni¢ kitem. Przed utozeniem kitu szczeline nalezy doktadnie oczysci¢ np. przez przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami,
smarami, wolne od pytu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. W tym celu nalezy oczyscic¢
szczeliny mechaniczng szczotkg stalowg lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szczeline nalezy odpyli¢ sprezonym
powietrzem. Ubytki w krawedziach szczeliny o gtebokosci przekraczajagcej 25 mm powinny by¢ przed
uszczelnieniem naprawione materiatami naprawczymi, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub
aprobate techniczng. Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowac przed wypetnieniem
szczeliny $rodkiem gruntujgcym, rekomendowanym przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIOR D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, p. 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami p. 2 niniejszych STWIOR,

e ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone w p.
2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Kontrola materiatow
6.3.1. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materiaty nalezy kontrolowac na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodnos¢ z p. 2 niniejszych STWIOR.
Witasciwosci polimerobetonu nalezy kontrolowaé na podstawie atestu producenta i przez pordéwnanie ich z

114



Biuro Projektéw Budowlanych

tel. 723-071-098

B I:) B email:biuro@bpb.net.pl

wymaganiami STWIOR, p. 2.2.1, tablica 1. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na
podstawie ogledzin elementu, przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach
elementu oraz pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattéw. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen oraz
odchytek: wymiardw, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykonac za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z PN/B-10021. Dopuszczalne odchytki i wady powierzchni podano w p.
2.2.2, tablica 2.

Nalezy skontrolowac zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste i wyprostowane.

Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadzaé przy kazdorazowym odbiorze partii prefabrykatow.
Badanie laboratoryjne obejmuje:
badanie cech wytrzymatosciowych wg PN EN 12390-3.
badanie nasigkliwosci wg PN/EN 13369 Zatacznik J.
badanie odpornosci na zamrazanie wg Procedury IBDiM Nr PB/TM-1/12.
Badanie laboratoryjne nalezy przeprowadzac¢ na polecenie Inzyniera. Nalezy tego dokonac na probkach materiatu z

ktérego wykonano prefabrykaty, a w przypadkach spornych — na prébkach wycietych z zakwestionowanych
elementdw, zgodnie z wymaganiami tablicy 1.

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow nalezy przeprowadzac poprzez ogledziny zewnetrzne zgodnie z wymaganiami
tablicy 2 oraz pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowa z doktadnoscig do 0,1 cm.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni przeprowadza¢ nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdtuz
krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z doktadnoscig do 0,1 cm, zgodnie z
wymaganiami tablicy 2.

Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadza¢ nalezy przy pomocy linii metalowej.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzac nalezy poprzez ogledziny zewnetrzne.

6.3.2. Kontrola materiatéw uszczelniajgcych

Materiaty uszczelniajgce nalezy kontrolowac¢ na podstawie atestow producenta i przez porédwnanie ich wiasciwosci
z wymaganiami STWIOR p. 2.3.

6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej
Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:
wizualna ocene jakosci robot,

sprawdzenie szerokosci spoin na zgodnos¢ z dokumentacja projektowg; szerokos$¢ spoiny nie powinna
réznic sie od projektowanej o wiecej niz 2 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenia mierzone fatg o dtugosci 4,0 m nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm), dopuszczalne odchylenie linii gzymséw w planie od linii projektowanej wynosi +1,0cm
na caty odcinek gzymsu,

niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia (odchylenia rzednych nie powinny
przekracza¢ 2 mm), dopuszczalne odchylenie niwelety goérnej ptaszczyzny gzymséw od niwelety
projektowanej moze wynosi¢ +1,0cm na catym odcinku badanego niwelacjg ciggu gzymsu,

rownosé gornej powierzchni gzymséw sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na catym
odcinku gzymsu, trzymetrowej faty brukarskiej. Przeswit pomiedzy gdérng powierzchnig gzymsu i
przytozong fatg nie moze przekraczaé¢ 1 cm,

sprawdzenie wykonania uszczelnienia miedzy deskg gzymsowag i ptytg gzymsowa.
Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona i sucha.

Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem uszczelniajgcym na petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest: 1m prefabrykowanego gzymsu z polimerobetonu o danej wysokosci
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIOR D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”.
Odbidr robét jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w p. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane
zgodnie z wymaganiami STWIOR. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznac za

niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
STWIOR i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIOR D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1], pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania 1m prefabrykowanego gzymsu z polimerobetonu o danej wysokosci:

zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

zakup niezbednych materiatéw i ich transport,

montaz niezbednych rusztowan

zabezpieczenie antykorozyjne kotwy prefabrykatu

osadzenie prefabrykatow wraz ze stabilizacjg do zbrojenia

wykonanie wszystkich uszczelnien przewidzianych w Specyfikacji i dokumentacji projektowe;j

demontaz rusztowan

uporzadkowanie miejsca prowadzonych roboét

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
2. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenia $cieralnosci na tarczy Boehmego.
3. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci woda.
4. PN-B-06250 Beton zwykty.
5. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
6. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie
PN EN 12390-3Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciskanie prébek do badania
PN EN 12390-5Badania betonu - Cze$¢ 5: Wytrzymatosé na zginanie prébek do badan
9. PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu
10.PN-B-11213 Materiaty kamienne -Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
11.PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu -- Prety gtadkie
12.PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu -- Prety zebrowane
13.PN-H-93215 Stal walcowana -- Prety kwadratowe zebrowane do zbrojenia betonu
14.PN-H-93220 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu -- Prety i walcowka zebrowana
15.PN-H-93247-1 Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu -- Cze$¢ 1: Drut zebrowany
16.PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy pétwyrobdw, pretéw,
walcéwki, drutu, ksztattownikéw i wyrobdw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
17.PN-5-10042 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Projektowanie
18.PN/B-04102 Materiaty kamienne - Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.
10.2. Inne

Instrukcja ITB nr 194 —, Wytyczne badania cech mechanicznych polimerobetonu na prébkach wykonanych w formach”, Warszawa, 1998.
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