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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot STWIOR 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
i montażem prefabrykowanych gzymsów z polimerobetonu. 

1.2. Zakres stosowania STWIOR 

Specyfikacja Techniczna (STWIOR) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych STWIOR 

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIOR dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i montażem 
prefabrykowanych gzymsów z polimerobetonu. 

1.4. Określenia podstawowe 

Polimerobeton – kompozyt, w którym spoiwem jest żywica poliestrowa z układem utwardzającym, a 
wypełniaczem mieszanka piaskowo-żwirowa i mączka kwarcowa. 

 

Polimerobeton (polibeton) –  kompozyt,  w  którym  spoiwem  jest  żywica  poliestrowa  z  układem  
utwardzającym, 
 wypełniaczem mieszanka piaskowo-żwirowa i mączka kwarcowa. 

 

Prefabrykat gzymsu z polimerobetonu – cienkościenny /grubości 4 cm/ element prefabrykowany wykonany z 
betonu polimerowego o kształcie dostosowanym do kształtu gzymsu. Masa uszczelniająca – kit klejąco-
uszczelniający. 

Element prefabrykowany – element z betonu formowany i dojrzewający poza miejscem wbudowania. 
 

Pozostałe określenia podane w niniejszych STWIOR są zgodne z przedmiotowymi normami i STWIOR D-M 00.00.00 
"Wymagania Ogólne" p. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność 
 Dokumentacją Projektową, STWIOR oraz zaleceniami Inżyniera. 

 

Prefabrykaty powinny być wykonane w wytwórni wg Dokumentacji Projektowej. Powinny posiadać uchwyty z 
prętów służące do połączenia ich ze zbrojeniem gzymsu. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w STWIOR D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” p. 2. 

2.2. Materiały do wykonania gzymsów 

2.2.1. Polimerobeton 

Elementy prefabrykowane gzymsów powinny być wykonane z polimerobetonu o właściwościach: 

Tablica 1 

L.p.  Właściwości  Jednostka Wymagania Badanie wg 

1 Wytrzymałość gwarantowana polimerobetonu 
MPa ≥80 PN EN 12390-3  

na ściskanie 
  

      

2 Wytrzymałość gwarantowana polimerobetonu 
MPa ≥20 PN EN 12390-5  

na rozciąganie przy zginaniu 
 

     

3 Nasiąkliwość polimerobetonu w wodzie 
% 

0,25 Załącznik J 
     

PN-EN 13369       

4 Stopień mrozoodporności   ≥F150  
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 -  ubytek masy,    < 5 
Procedura IBDiM  

-  spadek wytrzymałości na ściskanie, % < 20  

Nr PB/TM-1/12  

-  spadek wytrzymałości na rozciąganie 
 

< 20    

 przy zginaniu      

2.2.2. Prefabrykaty 

Prefabrykaty powinny być wykonane w Wytwórni, zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
 

Należy stosować materiały, które są oznakowane znakiem CE lub B i dla których Wykonawca przedstawi 
deklarację zgodności z Polską Normą, normą zharmonizowaną, aprobatą techniczną wydaną przez IBDiM lub 
europejską aprobatą techniczną. Prefabrykowane, polimerowe deski gzymsowe powinny zostać zaakceptowane 
przez Inżyniera. Powierzchnia prefabrykatów powinna być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze zatartej. 

 

Deski gzymsowe, powinny być zabezpieczone antykorozyjnie fabrycznie, pokryte żywiczną powłoką ochronną, 
której kolorystykę należy wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową lub uzgodnić z Inżynierem. 

 

W tablicy 2 zestawiono wymagania dla elementów z polimerobetonu. 

Tablica 2 

L.p. Właściwości Jednostka Wymagania Badania 

1. Odchyłki długości elementów mm < 3  

2. Odchyłki innych niż długość wymiarów elementów mm < 2  

3. Odchyłki prostoliniowości mm < 2  

   < 1/500 dług wg 

. Odchyłki skręcenia przekroju mierzone wzajemnym przesunięciem mm < 2 PN-B-11213 

 odpowiadających sobie punktów przekroju  < 1/500 dług  

5. Równość   powierzchni:   szczerby   i   uszkodzenia   powierzchni mm < 1  

 elementów polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu    

Prefabrykaty powinny być składowane w pozycji wbudowania, na podłożu utwardzonym i dobrze odwodnionym. 
 
 celu wprowadzenia (dla lepszego uszczelnienia styku) nawierzchnio-izolacji na górną powierzchnię desek 
gzymsowych, przewiduje się zastosowanie desek z niewyokrągloną, płaską (i niezabezpieczoną powłoką 
żelkotową) powierzchnią górną. 

 

Prefabrykaty gzymsu są elementem wykończeniowym i stanowią jednocześnie deskowanie dla betonowanej 
kapy chodnikowej. 

2.2.3. Wypełnienie spoin 

Do uszczelniania styków między prefabrykowaną deską gzymsową i gzymsem wylewanym na mokro oraz szczelin 
między deskami gzymsowymi należy stosować zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnych narażonych na 
działanie wody, odpowiednio przeznaczony do wypełniania szczelin poziomych i pionowych. Materiały 
uszczelniające powinny spełniać wymagania dokumentacji projektowej i STWIOR. 

 

Wolne przestrzenie między powierzchniami stykowymi elementów gzymsowych, zaleca się wypełnić 
jednoskładnikowym, elastycznym materiałem klejąco-uszczelniającym, wykonanym na bazie elestomeru 
poliuretanowego. 

 

Głębokość uszczelnienia (mierzona od obrysu deski w głąb), powinna wynosić nie mniej niż 10 mm. 

Kolor kitu – szary. 

Wymagania szczegółowe: 
 

 temperatura eksploatacji od –25st.C do +55st.C 

• wytrzymałość na oddzieranie 7 N/mm 
 

• odkształcalność powrotna 90 % 
 

 długotrwała odporność na wodę, środki czyszczące oraz sole odlodzeniowe. 
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2.3.   Stal zbrojeniowa 

Deski gzymsowe należy zbroić stalą przeznaczoną do zbrojenia betonu wg PN-ISO 6935-1, PN-ISO 6935-2, PN-H-
93215, PN-H-93220, PN-H-93247-1, PN-EN 10088 lub innych norm oraz wg Aprobat Technicznych. 

 
Kotwy do desek gzymsowych powinny być zaprojektowane zgodnie z PN-S-10042. Otulina zbrojenia elementów 
wykonanych z polimerobetonu nie powinna być mniejsza od 5 mm. 

 

Wymaga się, aby pręty stalowe służące do zakotwienia desek gzymsowych zostały zabezpieczone antykorozyjnie 
przez metalizację. Zakłada się, że min. grubość powłoki cynkowej zabezpieczającej pręty kotwiące będzie nie 
niższa niż 45 m. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWIOR D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” p. 3. 

Sprzęt używany do robót przy montażu musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Przewiduje się ręczny montaż desek gzymsowych. Do aplikacji materiału uszczelniającego należy stosować 
narzędzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety na sprężone powietrze lub ręczne pistolety 
ciśnieniowe. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWIOR D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” p. 4. 

4.2. Transport materiałów 

4.2.1. Transport i składowanie prefabrykatów 

Transport prefabrykowanych elementów może się odbywać po osiągnięciu przez beton 80% projektowej 
wytrzymałości, dowolnym środkiem transportu zaakceptowanym przez Inżyniera. Elementy prefabrykowane 
powinny być pakowane na paletach drewnianych i wiązane taśmą stalową. Do transportu powinny być układane 
poziomo, długością w kierunku jazdy. 
 

Podczas przestawiania elementów i ich transportu niedopuszczalne są uderzenia i wstrząsy mogące spowodować 
mechaniczne uszkodzenie krawędzi. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezpośrednim stykiem, 
należy je do transportu zabezpieczyć przekładkami splecionymi ze słomy lub wełny drzewnej, przy czym grubość 
tych przekładek nie powinna być < 5 cm. 
 
 prefabrykatami powinno być dostarczone zaświadczenie o wynikach przeprowadzonych badań, zawierające: 
 

 nazwę i adres producenta, 
 

 nazwę instytucji przeprowadzającej badania, 
 

 datę pobrania próbek, 
 

 sposób pobrania próbek, 
 

 datę badań, 
 

 wyniki badań. 

Prefabrykaty powinny być składowane w pozycji wbudowania, na podłożu utwardzonym i dobrze odwodnionym. 

4.2.2. Transport i składowanie materiału do uszczelniania spoin 

Materiały uszczelniające należy przewozić i składować w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji 
stojącej. Transport opakowań z materiałami może odbywać się dowolnym środkiem transportu pod warunkiem 
zachowania warunków określonych przez producenta. Podczas transportu opakowania należy zabezpieczyć przed 
przesuwaniem i uszkodzeniem. 
 

Materiały należy składować w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chronić przed wpływem 
działania promieniowania cieplnego, nasłonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Należy przestrzegać 
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terminu ważności produktu. Niespełnienie warunków przechowywania i transportu może spowodować utratę 
właściwości Na każdym opakowaniu należy umieścić etykietę zawierającą co najmniej następujące dane: 
 

 nazwę i adres producenta, 
 

 nazwę wyrobu, 
 

 oznakowanie, 
 

 datę produkcji i okres przydatności do stosowania, 
 

 masę netto, 
 

 numer aprobaty technicznej lub PN. 
 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do montażu gzymsu powinny odbywać się tak, aby 
zachować ich dobry stan techniczny. 
 

Prefabrykaty gzymsu mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi. Załadunku i wyładunku 
prefabrykatów gzymsu należy dokonywać za pomocą dźwigów lub przenoszenia ręcznego. Prefabrykaty należy 
układać na podkładach drewnianych, rzędami, długością w kierunku jazdy środka transportowego. Prefabrykaty 
można przewozić tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezpośrednim 
stykiem, należy je do transportu zabezpieczyć przekładkami splecionymi ze słomy lub wełny drzewnej, przy czym 
grubość tych przekładek nie powinna być < 5 cm. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogólne”, p. 5. 

Prefabrykaty gzymsu są elementem wykończeniowym i stanowią jednocześnie deskowanie dla betonowanego 
gzymsu. 
 

Kolorystykę prefabrykatów należy wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową lub
 uzgodnić Zamawiającym. 

5.2. Zasady wykonywania robót 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
 

 roboty przygotowawcze, 
 

 montaż deski gzymsowej, 
wykonanie uszczelnień, 

 
roboty wykończeniowe. 

5.3. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót należy: 
 

ustalić materiały niezbędne do wykonania robót, 
 

określić kolejność, sposób i termin wykonania robót. 

5.4. Montaż deski gzymsowej i wykonanie uszczelnień 

Prefabrykaty gzymsowe powinny zostać wykonane w wytwórni. Przed przystąpieniem do wbudowania 
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inżynierowi atest producenta, potwierdzający zgodność z wymaganiami 
przedstawionymi w p. 2. Przed przystąpieniem do montażu należy sprawdzić stan prefabrykatów. Zbrojenie 
wykonane w celu połączenia prefabrykatu z betonem wylewanym „na mokro” powinno być oczyszczone i 
wyprostowane. 
 
Wytyczenie sytuacyjno-wysokościowe prefabrykowanych desek gzymsowych, wykonane będzie na podstawie 
dokumentacji projektowej oraz rysunków roboczych opracowanych przez Wykonawcę i zatwierdzonych przez 
Inżyniera. 
 

Prefabrykaty gzymsowe są elementem wykończeniowym i stanowią jednocześnie podłużne deskowanie pionowe 
dla gzymsów i kap chodnikowych. 
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W trakcie montażu prefabrykatów, należy szczególną uwagę zwrócić na ich właściwe usytuowanie i zamocowanie 
(przyspawanie) wystających prętów do zbrojenia betonu wylewanego „na mokro”. Z powierzchni prefabrykatów 
stykających się w zespoleniu z nowym betonem należy usunąć szkliwo, oczyścić powierzchnię styku i starannie 
zwilżyć wodą. Następnie na suchą i oczyszczoną powierzchnię nakleić taśmę uszczelniającą styk deski gzymsowej z 
betonem gzymsu wylewanego na mokro. 
 
 przypadku konieczności wykonania dodatkowych kotew bądź innych konstrukcji pomocniczych do zamocowania 
desek (osadzanych w elementach monolitycznych niżej położonych), do Wykonawcy robót należy ich wykonanie 
oraz właściwe osadzenie. Wymaga się, aby wszystkie kotwy posiadały otulenie min. 25 mm. 
 
Układ desek w gzymsie powinien być symetryczny względem środka wiaduktu/mostu. Ostatnie elementy 
prefabrykowane gzymsów, przy dylatacjach, należy odpowiednio skrócić, dopasowując ich długość do lokalizacji i 
szerokości szczeliny dylatacyjnej. Zaleca się aby, nietypowej długości deski gzymsowe, zamontowane zostały 
symetrycznie, po obu stronach dylatacji. Deski gzymsowe nietypowej długości, powinny zostać wykonane u 
producenta, w wytwórni. Za zgodą Inżyniera Kontraktu, dopuszcza się możliwość cięcia - do odpowiedniej długości - 
desek typowych. Zwraca się jednak uwagę, że krawędzie po cięciu, wymagały będą od Wykonawcy właściwego 
zabezpieczenia (dotyczy do zwłaszcza przeciętego zbrojenia rozdzielczego prefabrykatów). Deski dylatacyjne 
powinny być tak cięte, aby krawędź cięta przylegała do uszczelnianej szczeliny dylatacyjnej. W przypadku 
końcowych prefabrykatów gzymsowych skrzydełek, zabezpieczona krawędź ciecia powinna się znaleźć od strony 
nasypu. 
 

Sposób zabezpieczenia krawędzi cięcia, wymaga uzgodnienia Inżyniera Kontraktu. 

Elementy gzymsowe należy montować tak, aby odległość między nimi nie przekraczała 5-8 mm. 
 

Górna, wewnętrzna (od strony kap) krawędź desek, powinna być zlicowana z górną powierzchnią betonu 
wsporników chodnikowych. 
 

W przypadku stosowania kitu lub masy zalewowej jako uszczelnienia, należy w trakcie betonowania gzymsu 
pozostawić w konstrukcji listwę drewnianą, którą po stwardnieniu betonu należy usunąć i powstałą szczelinę 
wypełnić kitem. Przed ułożeniem kitu szczelinę należy dokładnie oczyścić np. przez przedmuchanie sprężonym 
powietrzem. Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny być czyste, twarde, wolne od zanieczyszczeń olejami, 
smarami, wolne od pyłu cementowego i innych nie związanych z podłożem elementów. W tym celu należy oczyścić 
szczeliny mechaniczną szczotką stalową lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szczelinę należy odpylić sprężonym 
powietrzem. Ubytki w krawędziach szczeliny o głębokości przekraczającej 25 mm powinny być przed 
uszczelnieniem naprawione materiałami naprawczymi, dla których Wykonawca przedstawi Polską Normę lub 
aprobatę techniczną. Jeżeli producent tego wymaga, powierzchnie należy zagruntować przed wypełnieniem 
szczeliny środkiem gruntującym, rekomendowanym przez producenta. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWIOR D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, p. 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
 

uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania 
(certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane 
przez dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami p. 2 niniejszych STWIOR, 

 

• ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w p. 
2 lub przez Inżyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Kontrola materiałów 

6.3.1. Kontrola elementów prefabrykowanych 
 

Materiały należy kontrolować na podstawie atestów i aprobat technicznych na zgodność z p. 2 niniejszych STWIOR. 
Właściwości polimerobetonu należy kontrolować na podstawie atestu producenta i przez porównanie ich z 
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wymaganiami STWIOR, p. 2.2.1, tablica 1. Dodatkowo należy sprawdzić wygląd zewnętrzny prefabrykatów na 
podstawie oględzin elementu, przez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach 
elementu oraz pomierzenie odchyłek od nominalnych kształtów. Pomiary długości i głębokości uszkodzeń oraz 
odchyłek: wymiarów, prostoliniowości, skręcenia przekroju należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub 
suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z PN/B-10021. Dopuszczalne odchyłki i wady powierzchni podano w p. 
2.2.2, tablica 2. 
 

Należy skontrolować zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; pręty powinny być czyste i wyprostowane. 
 

Sprawdzenie cech zewnętrznych należy przeprowadzać przy każdorazowym odbiorze partii prefabrykatów. 

Badanie laboratoryjne obejmuje: 
 

 badanie cech wytrzymałościowych wg PN EN 12390-3. 
 

 badanie nasiąkliwości wg PN/EN 13369 Załącznik J. 
 

 badanie odporności na zamrażanie wg Procedury IBDiM Nr PB/TM-1/12. 
 

Badanie laboratoryjne należy przeprowadzać na polecenie Inżyniera. Należy tego dokonać na próbkach materiału z 
którego wykonano prefabrykaty, a w przypadkach spornych – na próbkach wyciętych z zakwestionowanych 
elementów, zgodnie z wymaganiami tablicy 1. 
 

Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy przeprowadzać poprzez oględziny zewnętrzne zgodnie z wymaganiami 
tablicy 2 oraz pomiar przy pomocy linii z podziałką milimetrową z dokładnością do 0,1 cm. 
 
Sprawdzenie równości powierzchni przeprowadzać należy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdłuż 
krawędzi i po przekątnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchyleń z dokładnością do 0,1 cm, zgodnie z 
wymaganiami tablicy 2. 
 

Sprawdzenie krawędzi prostych przeprowadzać należy przy pomocy linii metalowej. 

Sprawdzenie szczerb i uszkodzeń przeprowadzać należy poprzez oględziny zewnętrzne. 
 

6.3.2. Kontrola materiałów uszczelniających 

Materiały uszczelniające należy kontrolować na podstawie atestów producenta i przez porównanie ich właściwości 
z wymaganiami STWIOR p. 2.3. 
 

6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej 

Sprawdzenie prawidłowości montażu prefabrykatów gzymsowych obejmuje: 
 

 wizualną ocenę jakości robót, 
 

 sprawdzenie szerokości spoin na zgodność z dokumentacją projektową; szerokość spoiny nie powinna 
różnić się od projektowanej o więcej niż 2 mm, 

 
 sprawdzenie prostoliniowości ułożenia (odchylenia mierzone łatą o długości 4,0 m nie powinny być 

większe niż 2 mm), dopuszczalne odchylenie linii gzymsów w planie od linii projektowanej wynosi ±1,0cm 
na cały odcinek gzymsu, 

 
 niwelacyjne sprawdzenie prawidłowości wysokościowego ułożenia (odchylenia rzędnych nie powinny 

przekraczać 2 mm), dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny gzymsów od niwelety 
projektowanej może wynosić ±1,0cm na całym odcinku badanego niwelacją ciągu gzymsu, 

 
 równość górnej powierzchni gzymsów sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na całym 

odcinku gzymsu, trzymetrowej łaty brukarskiej. Prześwit pomiędzy górną powierzchnią gzymsu i 
przyłożoną łatą nie może przekraczać 1 cm, 

 
 sprawdzenie wykonania uszczelnienia między deską gzymsową i płytą gzymsową. 

Przed wykonaniem uszczelnienia należy sprawdzić stan szczeliny, która powinna być czysta, odkurzona i sucha. 

Szczelina powinna być wypełniona materiałem uszczelniającym na pełną głębokość. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru robót jest: 1m prefabrykowanego gzymsu z polimerobetonu o danej wysokości 
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8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w STWIOR D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

Odbiór robót jest dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 
 

Jeżeli wszystkie badania przewidziane w p. 6 dały wynik pozytywny, wykonane roboty należy uznać za wykonane 
zgodnie z wymaganiami STWIOR. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny wykonane roboty należy uznać za 

niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowiązany doprowadzić roboty do zgodności z 
STWIOR i przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiOR D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] , pkt. 9. 

Cena jednostkowa wykonania 1m prefabrykowanego gzymsu z polimerobetonu o danej wysokości: 
 

zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
 

zakup niezbędnych materiałów i ich transport, 
 

montaż niezbędnych rusztowań 
 

zabezpieczenie antykorozyjne kotwy prefabrykatu 
 

osadzenie prefabrykatów wraz ze stabilizacją do zbrojenia 
 

wykonanie wszystkich uszczelnień przewidzianych w Specyfikacji i dokumentacji projektowej 
 

demontaż rusztowań 
 

uporządkowanie miejsca prowadzonych robót 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.  Normy  

1. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 

  tramwajowych. Wspólne wymagania i badania. 

2. PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczenia ścieralności na tarczy Boehmego. 

3. PN-B-04101 Materiały kamienne. Oznaczanie nasiąkliwości wodą. 

4. PN-B-06250 Beton zwykły. 

5. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. 

6. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badań. Pomiar 

  przyczepności przez odrywanie 
 
 PN EN 12390-3Badania betonu - Część 3: Wytrzymałość na ściskanie próbek do badania 
 PN EN 12390-5Badania betonu - Część 5: Wytrzymałość na zginanie próbek do badań 

9. PN-EN 13369 Wspólne wymagania dla prefabrykatów z betonu 
 

10.PN-B-11213 Materiały kamienne -Elementy kamienne; krawężniki uliczne, mostowe i drogowe 

11.PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu -- Pręty gładkie 

12.PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu -- Pręty żebrowane 

13.PN-H-93215 Stal walcowana -- Pręty kwadratowe żebrowane do zbrojenia betonu 

14.PN-H-93220 Stal B500SP o podwyższonej ciągliwości do zbrojenia betonu -- Pręty i walcówka żebrowana 

15.PN-H-93247-1 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu -- Część 1: Drut żebrowany 
 

16.PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozję - Część 3: Warunki techniczne dostawy półwyrobów, prętów, 
 

walcówki, drutu, kształtowników i wyrobów o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogólnego przeznaczenia 
 

17.PN-S-10042 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone -- Projektowanie 

18.PN/B-04102 Materiały kamienne - Oznaczanie mrozoodporności metodą bezpośrednią. 

 

10.2. Inne 

 
 Instrukcja ITB nr 194 – „Wytyczne badania cech mechanicznych polimerobetonu na próbkach wykonanych w formach”, Warszawa, 1998. 


