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A. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. Wymagania ogéine

1.1. Nazwa zaméwienia

“Opracowanie dokumentacji projektowej remontu auli Wydziatu Inzynierii Srodowiska
Politechniki Lubelskiej”. Zamawiajgcym jest Politechnika Lubelska, ul. Nadbystrzycka 38D,
20-618 Lublin.

1.2. Przedmiot Ogodlnej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne wykonania i odbioru
robét, wspolne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem zamdéwienia
publicznego pt.: “Opracowanie dokumentacji projektowej remontu auli Wydziatu Inzynierii
Srodowiska Politechniki Lubelskiej”. Szczegétowe opisy prac dotyczacych projektu instalacji
elektrycznej oraz sanitarnej znajdujg sie w opisach projektow tych instalacji.

1.3. Zakres stosowania OST

Ogodlna Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy
jako zatgcznik zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania robot
wykonczeniowych (objetych przedmiotem zamdwienia) i jest zatgcznikiem do umowy o
wykonawstwo, obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace
sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdélnych robét oraz
okreslajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegodlnych pozycji

przedmiaru.

1.4. Zakres Robot objetych w OST
Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45261900-3 Naprawa i konserwacja dachéw

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6  Roboty w zakresie usuwania gruzu

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45262320-0 Wyrownywanie

45400000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421131-1  Wymiana stolarki drzwiowe;j

45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4 Tynkowanie

45432200-6 Wykiadanie i tapetowanie scian

45442100-8 Roboty malarskie

39100000-3

Meble



Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoSci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych:
Zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej;

Zabezpieczenie i wyniesienie mebli i wyposazenia (biurko, méwnica, stét);
Zabezpieczenie platformy dla osdb niepetnosprawnych;

Zabezpieczenie elementow bezpieczenstwa pozarowego.

1.6. Informacje o terenie budowy

Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publiczne;j.

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i
kanalizacyjna.

1.7. Ogdélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Zgodnos¢é Robét z ST

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywacC btedéw lub opuszczen w dokumentaciji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.2. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.



1.7.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepiséw i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wdéd gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét.

1.7.4. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robo6t przepisow BHP, a w szczegdlno$ci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikéw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i niespetniajgcych odpowiednich wymaganh sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.5. Organizacja placu budowy
Wykonawca bedzie zobowigzany do:
- utrzymania porzadku na placu budowy;
- skfadowania materiatéw i elementéw budowlanych w miejscach wyznaczonych przez
Zamawiajgcego.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzgcych w toku robdét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacijg projektowa,
specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robo6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Obmiar roboét - pomiar wykonanych roboét budowlanych, dokonany w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot, albo obliczenia
wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.



Odbidr czedciowy (robot budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewoddéw kominowych.

Odbior koncowy - czynnosci polegajgce na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od
wykonawcy zrealizowanego zakresu prac przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po
zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, tgcznie z
uporzgdkowaniem terenu inwestycji.

Przedmiar robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych rob6t podstawowych.

Wykonawca - oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow bgdz
dostawcoéw materiatdw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy - nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Politechnika Lubelska,
ul. Nadbystrzycka 38D, 20-618 Lublin.

Projektant - osoba fizyczna lub prawna bedgca autorem opracowan projektowych i
uprawniona do wprowadzania zmian w dokumentacji projektowej oraz do podejmowania
decyzji w trakcie wykonywania prac remontowych.

Wyrob budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrob w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania Iub
zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

2. Materiaty

2.1 Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty,
elementy budowlane i urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty
wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych.



2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z wykluczeniem odbioru robét i
niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa, ST lub dokumentacja projektowa przewidujg mozliwos¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach lub materiat nie
zostat okredlony Wykonawca powiadomi Projektanta co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu i uzgodni materiat. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez zgody Projektanta.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru
w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptaciji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.

4. Transport
Wykonawca stosowacC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne



pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robo6t i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkow drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. Wykonywanie robét

5.1. Ogdbine zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg lub kontraktem,
dokumentacjg projektowg oraz za jakosé zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdét,
za ich zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji
kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robot.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

6.1. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére
spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny
jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez



producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badarn wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Wykonawca winien stosowaé materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.11.08.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041)
oraz Ustawy z dn.16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881).

6.2. Dokumenty budowy

6.2.1. Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzgdzone zgodnie z wymogami ustawy z dn.
07.07.1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
pézniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegoélnosci z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera harmonogramoéw Robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw Robét,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robdét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- dane dotyczgce czynnosci pomiarowych dokonywanych w trakcie wykonywania Robot,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.



6.2.2. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punkcie 6.2.1, nastepujgce
dokumenty:

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robét,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie,

- projekty i rysunki.

6.2.3. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. Odbiér robot

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi Roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czes$ciowemu,

- odbiorowi wstepnemu,

- odbiorowi kohcowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$é wykonanych robot z:

- dokumentacjg kosztorysowa,

- ustaleniami z Inwestorem,

- wiedzg i sztukg budowlang,

- Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot,

- wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego
zakresu robot.

7.1. Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot  zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakos¢ i
ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie przeprowadzonych
pomiaréw, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST i uprzednimi ustaleniami.



7.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdét. Odbioru
Robét dokonuje Inzynier.

7.3. Odbior ostateczny

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Roboét dokona osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Osoba odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST.W toku odbioru
ostatecznego Robot wyznaczona osoba zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
Robét uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych Ilub Robot
uzupetniajgcych w Robotach wykonczeniowych, osoba dokonujgca odbioru przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia, ze jakos¢ wykonywanych Robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu
osoba kontrolujgca dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot
w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

7.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
ostatecznego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

- Specyfikacja Techniczna (podstawowa z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dokumenty zainstalowanego wyposazenia,

- Dzienniki Budowy,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

- Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug osoby dokonujgcej odbioru Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, osoba ta w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot
uzupetniajgcych wyznaczy osoba dokonujgca odbioru.



7.5. Odbiér koncowy
Odbioér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w Kkosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa Ilub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

- koszty organizacji i przygotowania terenu inwestycji,

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na teren inwestycji,

- wartos¢é pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9. Przepisy zwiazane

- Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

- Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terendw.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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B. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45111220-6  Roboty w zakresie usuwania gruzu

1. Zakres robét objetych SST:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Demontowane elementy instalacji elektrycznej oraz sanitarnej nadajgce sie do ponownego
uzytku nalezy zabezpieczy¢ i ztozy¢ w uzgodnionym miejscu.

1.1. Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- Demontaz krzeset audytoryjnych - 184 szt. oraz pulpitéw audytoryjnych - 12 szt. wraz
z wywozem i utylizacja;

- Usuniecie wyktadziny podtogowej dywanowej wraz z cokotami;

- Skucie ptytek ceramicznych ze stopni i podstopnic;

- Demontaz sufitu podwieszanego kasetonowego wraz z elementami z ptyt g-k;

- Demontaz stolarki drzwiowej - 4x drzwi jednoskrzydtowe;

- Demontaz osprzetu elektrycznego wraz z zabezpieczeniem i przeniesieniem na
wyznaczone przez Zamawiajgcego miejsce;

- Demontaz balustrad metalowych (2 komplety);

- Usuniecie fragmentu istniejgcych schodéw na podest, wyprostowanie biegu;

- Usuniecie gruzu i elementow rozbidérkowych z miejsca remontu wraz z wywozem i
utylizacja.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Nalezy przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

2. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg kosztorysowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce roboét sg podane w OST.

2.1. Materiaty pochodzace z rozbiérki

Materialy i elementy powstate w trakcie prac rozbiérkowych sg wlasnoscig Zamawiajgcego,
ktéry ma petne prawo do dysponowania tymi materiatami. Materialy zbedne muszg zostaé
wywiezione z terenu budowy na odpowiednie wysypiska na koszt Wykonawcy.

2.2. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.
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2.3. Transport materiatéw i sprzetu

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowacC sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadac¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych
nalezy przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$c¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

3. Wykonywanie robét

3.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy oznakowac teren zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

3.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiéorkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w
sposob okreslony w SST lub przez Inzyniera.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢é usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. Uzyskane elementy nie stajg sie wilasnoscig
Wykonawcy. Powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane
przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robét rozbidrkowych
wykonawca musi wykona¢ na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia
Inzynierowi.

4. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robo6t rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu
budowy.

5. Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Cena robdét obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
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- Wyznaczenie zakresu prac,

- Oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- Przeprowadzenie demontazu,

- Rozdrobnienie odpadéw,

- Oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- Przetransportowanie odpadow z miejsca rozbiorki do kontenerow,

- Selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.
Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw zatadunek odpadow,
zabezpieczenie tadunku, przewo6z odpadéw do miejsca utylizacji, utylizacje odpadow.

6. Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. nr 202 poz. 2072)

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu |
rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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C. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY KONSTRUKCYJNE | MUROWE

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j

45421146-9  Sufity i obudowy elementdw konstrukcyjnych z ptyt g-k na ruszcie metalowym

1. Zakres robot objetych ST
Zakres prac obejmuje w szczegodlnosci:
- Wykonanie zabudowy z ptyt g-k na podescie;
- Ujednolicenie wysokosci i gtebokosci stopni w czesci z krzestami audytoryjnymi -
wylanie stopni wraz z dozbrojeniem, wyréwnanie poditoza pod ptytki ceramiczne.
- Uzupetnienie ubytkéw w konstrukcji schodow prowadzgcych na podest, wyréwnanie
podtoza pod parkiet przemystowy.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Nalezy przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

2.2. Ptyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe powinny mieé¢ fabrycznie wyprofilowane krawedzie, utatwiajgce
szpachlowanie potgczen. Plyty typu A stosowane sg do wykahnczania wnetrz w
pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ powietrza nie przekracza 70%. Ptyty typu F sa
zazbrojone widknem szklanym i majg zwiekszong ognioodpornosé.

Jako suche tynki nalezy wybra¢ ptyte o gruboéci 12,5 mm. Szerokosé ptyt g-k wynosi 120
cm, dtugosé - od 250 cm do 300 cm. Do montazu piyt potrzebne s3: szpachla gipsowa,
tasSma z widkna szklanego, narozniki z siatki stalowe;.

2.3. Wylewka betonowa
Beton powinien spetnia¢ wymagania PN-88/B-06250 lub rownowaznej.

2.4. Stal do zbrojenia
Zbrojenie stopni powinno by¢ wykonane ze stali gfadkiej, spetniajgcej wymogi
PN-88/H-84023 lub réwnowaznej.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.
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4. Transport

Transport materiatéw powinien odbywac sie w sposéb zalecony przez producenta materiatu.
Suchg zaprawe w workach nalezy transportowa¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed
uszkodzeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonywanie robot

5.1. Wykonanie obudowy z ptyt g-k

Przed montazem stelaza nalezy wytrasowa¢ miejsca usytuowania profili na podtozach -
sufit, sciany, podtoga. Profile powinny by¢ przymocowane do podtoza za pomoca wiertarki z
udarem oraz kotkéw szybkiego montazu. Po zamontowaniu stelaza nalezy ustali¢ wymiary
piyt g-k i przycigé¢ je na odpowiedni wymiar. Ptyty g-k powinny by¢ przykrecane do stelaza za
pomocg blachowkretéw. Pofgczenia ptyt powinny by¢ wykonczone gipsem szpachlowym
oraz aluminiowym perforowanym naroznikiem. Obudowe nalezy pokry¢é gipsem
szpachlowym w miejscach potaczen ptyt oraz w miejscach wkretéw. Obudowe nalezy
zaimpregnowac i przygotowaé pod wykonczenie jej okleing scienna.

5.2. Uzupelnienie stopni

Betonowanie schodéw nalezy zaczgé¢ od dotu kolejnymi stopniami nakfadajgc na kazdy
Swiezo zabetonowany stopien podporke, ktérg przytwierdza sie do nizej potozonej podporki.

Nalezy wykona¢ dozbrojenie wylewki biorgc pod uwage jej rodzaj, grubos¢, i wielkos¢
obcigzen na jakie bedzie narazona w trakcie uzytkowania.

Mieszanke betonowg przeznaczong do realizacji schodéw nalezy wykona¢ zgodnie z
wytycznymi producenta materialu. Po zageszczeniu i wykonczeniu powierzchni betonu,
schody nalezy poddac pielegnacji. Wykonywanie konstrukcji betonowych wraz z pielegnacja
nalezy realizowaé¢ zgodnie z PN-EN 13670:2011 lub rownowazna.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

Biezagca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatébw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robdét.

Kontrola jakosci zaprawy cementowo — wapiennej: w przypadku, gdy zaprawa jest
wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowaé konsystencje, marke — zgodnie z
PN-B-14501 lub rownowazng. Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie
wg PN-B-04500 lub réwnowazne;j.

7. Odbior robot

Odbidr robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych materiatow z wystawionymi atestami producenta. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
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powinien byé on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow,
ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8. Podstawa ptatnosci

8.1. Ogodlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

8.2. Skladniki ceny

Cena Robdt obejmuije:

- dostawe materiatéw;

- przygotowanie podtoza;

- ujednolicenie wysokosci stopni;
- wykonanie zabudowy z ptyt g-k.

9. Przepisy zwigzane

PN-2-1S0O-4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami
odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80) lub rownowazna.
PN-2-B-214503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne lub réwnowazna.
PN-2-B-214504 Zaprawy budowlane cementowe lub rownowazna.

PN -2-B-230000 Cement portlandzki lub réwnowazna.

PN-2-B-230020 Wapno lub réwnowazna.

PN-2-B-206711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych lub rownowazna.
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D. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

PODLOZA | POSADZKI

45262320-0 Wyrownywanie
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

1. Zakres Robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- Ulozenie ptytek ceramicznych wraz z fugowaniem;
- Wyrdéwnanie posadzki pod utozenie wyktadziny dywanowej;
- Wykonanie posadzki z wyktadziny dywanowej, wykonanie naroznikow na
krawedziach schodéw;
- Przygotowanie posadzki podestu oraz stopni prowadzacych na podest;
- Ultozenie parkietu przemystowego na froncie podestu oraz na stopniach do niego
prowadzacych. Styk stopnic i podstopnic wykonczony listwg drewniang;
- Cyklinowanie parkietu i listew;
- Lakierowanie parkietu powtokg podktadowg i nawierzchniowa;
- Montaz listew przypodtogowych, wysokos¢: ok. 8 cm, przekrdj prostokatny.
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Nalezy przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

2. Materiaty
2.1. Wylewka betonowa
Beton powinien spetnia¢ wymagania PN-88/B-06250 lub rownowaznej.

2.2. Stal do zbrojenia
Zbrojenie stopni powinno by¢ wykonane ze stali gfadkiej, spetniajgcej wymogi
PN-88/H-84023 lub réwnowaznej.

2.3. Podloze pod parkiet przemystowy
Podtoze pod parkiet przemystowy powinno byé¢ niezapalne i mie¢ klase odpornosci ogniowej
co najmniej REI 60.

2.4. Preparat gruntujacy
Grunt nalezy odpowiednio dobra¢ do kleju.

2.5. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.6. Zaprawa samopoziomujaca

Nalezy stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej
niz 2 MPa, kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem). Grubos$¢ zaprawy ok. 1 cm.

17



2.7. Ptytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne o nasigkliwo$ci ptytek nie wiekszej niz 0,5% oraz minimum IV klasie
Scieralnosci. Kazda dostarczona partia powinna posiadac certyfikat lub aprobate techniczng.
Ptytki ceramiczne powinny odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998 lub réwnowaznym.

2.8. Klej do plytek
Klej do ptytek ceramicznych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2002
lub rbwnowaznej oraz odpowiednich aprobat.

2.9. Fuga cementowa
Drobnokruszywowa fuga cementowa elastyczna. Kolor: bezowy/ brgzowy - podobny do
koloru ptytki, zaakceptowany przez Zamawiajgcego.
Cechy charakterystyczne:
- szerokosc spoiny 1-7 mm (nalezy zastosowac¢ minimalng szerokosc)
- czas gotowosci do pracy: ok. 2h
- ruch pieszy: po ok. 24h
- peine obcigzenie po ok. 24h
- temperatura stosowania: od +5°C do + 25 °C.

2.10. Wyktadzina dywanowa flokowana
Wyktadzina flokowana w ptytkach w formacie min. 50 cm x min. 50 cm, grubos¢ min. 5 mm.
Cechy charakterystyczne:

- odpornosc¢ na scieranie wg EN 1307 zat. F lub normy réwnowaznej - >1000 cykli;

- pochtanianie dzwieku wg EN I1SO 354 lub normy réwnowaznej - a=0,10 (H);

- klasyfikacja wg EN ISO 10874 lub normy réwnowaznej - obiektowe, klasa 33;

- budowa runa: 100% PA (nylon 6.6) ok. 80 min witékien/m?;

- reakcja na ogien wg EN 13501 lub rownowaznej - B - s1;

- szczelno$é wg EN 1307 zat. G lub normy réwnowaznej: wodoodporna;

- odpornos¢ na poslizg - dynamiczny wspétczynnik tarcia wg EN 13893 lub normy

rownowaznej DS:= 0,30.

Kolor wyktadziny zaakceptowany przez Zamawiajgcego na podstawie wielkoformatowych
prébek (min. 40 cm x 40 cm), probki przygotowane ze wskazanych przez Zamawiajgcego
koloréw.

2.11. Klej do wyktadziny dywanowej flokowanej
Klej powinien by¢ zalecany przez producenta wyktadziny flokowanej; klej przeznaczony do
whnetrz o duzym natezeniu ruchu.

2.12. Parkiet przemystowy jesionowy

Parkiet przemystowy jesionowy, lamelki o wymiarach 1,6 cm x 25 cm, grubos¢ min. 1,6 cm,
lamelki klejone réwnolegle tasmag. Parkiet uktadany na podktadzie betonowym,
anhydrytowym, ptycie OSB lub wi6rowej. Temperatura pomieszczenia w czasie uktadania
parkietu powinna wynosi¢ 18-22 °C. Parkiet wyprodukowany wg normy PN-EN 14342 lub
rownowazne;j.

Cechy charakterystyczne parkietu:
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- wilgotnos¢ 9% (+/- 2%)

- twardos¢ parkietu wg skali Brinella dla parkietu jesionowego to ok. 4,0 MPa
Elementy parkietu nie mogg by¢ uszkodzone, wyszczerbione lub znieksztatcone. Parkiet
przemystowy musi by¢é przechowywany w pomieszczeniu, w ktérym bedzie odbywat sie jego
montaz przez co najmniej 24 h przed utozeniem.
Styk stopnicy z podstopnicg nalezy wykonczyé deskg drewniang jesionowg o szerokosci 70
mm i wysokosci 16 mm.

2.13. Lakier do parkietu

Nalezy stosowac lakiery o emisji lotnych zwigzkéw organicznych nie przekraczajgcej normy.
Zawartos¢ LZO to masa lotnych zwigzkoéw organicznych w danym produkcie, wyrazona w
gramach na litr (g/l) produktu gotowego do uzytku; masa lotnych zwigzkéw, ktéra reaguje
chemicznie podczas schnigcia, wbudowujgc sie w powtoke, nie jest czescig zawartosci LZO.
Dla lakieréw do malowania wewnetrznych lub zewnetrznych elementéw wykonczeniowych
maksymalna ilos¢ zwigzkow lotnych dla produktéw wodnych wynosi 130g/l, dla produktow
rozpuszczalnikowych 400g/I.

2.13.1. Lakier podktadowy.
Nalezy stosowac lakier grzybobojczy, przeciwwilgociowy, rozpuszczalny w wodzie. Lakier
podktadowy ma zapobiegaé ciemnieniu drewna pod ptywem lakierow nawierzchniowych.

2.13.2. Lakier nawierzchniowy

Lakier nawierzchniowy potmat— dwie warstwy. Nalezy stosowac lakier zapewniajgcy wysokg
odporno$¢ na uszkodzenia i $cieranie wynikajgce ze sposobu uzytkowania parkietu;
antyposlizgowy; elastyczny.

2.9. Listwa przypoditogowa
Listwy przypodtogowe systemowe, do wyktadzin dywanowych, wysokos¢: min. 8 cm.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2. Wymagania szczegotowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

3.3. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,
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- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym; pojemniki do kleju;,
- szczotki i ggbki do czyszczenia podtoza.

4. Transport
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw

atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczyé¢ przed zawilgoceniem.

Plytki nalezy przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podioge wytozyé
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na
srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych.
Ptytki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

5. Wykonywanie robét

5.1. Ogdéine warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST.

5.2. Uzupetnienie stopni.

Betonowanie schodéw nalezy zaczgé od dotu kolejnymi stopniami nakfadajgc na kazdy
Swiezo zabetonowany stopien podporke, ktérg przytwierdza sie do nizej potozonej podporki.

Nalezy wykona¢ dozbrojenie wylewki biorgc pod uwage jej rodzaj, grubos¢, i wielkos¢
obcigzen na jakie bedzie narazona w trakcie uzytkowania.

Mieszanke betonowg przeznaczong do realizacji schodéw nalezy wykona¢ zgodnie z
wytycznymi producenta materialu. Po zageszczeniu i wykonczeniu powierzchni betonu,
schody nalezy poddac pielegnacji. Wykonywanie konstrukcji betonowych wraz z pielegnacja
nalezy realizowaé¢ zgodnie z PN-EN 13670:2011 lub rownowazna.

5.3. Posadzka z plytek ceramicznych

Podktady pod posadzki z ptytek gresowych powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min. 12
MPa. Podktad pod posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, stalych elementow
budynku paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do scian. W
podktadzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne: w miejscach dylatacji
konstrukcji budynku, oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach, w miejscach
styku podtdg o roznej konstrukcji, przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na
pola 6x6 m, o gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu. Zaprawe cementowg nalezy
przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikbw wg okreslonej receptury. Zaprawa
powinna mieC gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktadaC niezwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wys. rownej wysokosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym zatarciem i
wyréwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
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Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub
pretow utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoéch warstwach tj.
najpierw warstwe réwng potowie grubosci podktadu, a po utozeniu zbrojenia uzupetnié
mieszankg betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu. Do uktadania
posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu roboét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robo6t instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji. Temperatura
przy ukfadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5°-35°C. Przed uktadaniem ptytki nie powinny
by¢é moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowaé mieszajgc, zgodnie z recepturg
producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢
jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, grubosé
naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i pasow
prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna by¢é mozliwie jak
najmniejsza. Spoiny po wyschnieciu zaprawy klejowej powinny zostaé oczyszczone i
wypetnione odpowiednig masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa
sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke.

5.4. Posadzka z wykladziny dywanowej

Wyktadzine podtogowg nalezy uktadaé uzywajgc s$rodka mocujgcego o wysokiej
przyczepno$ci. Zaleca sie zastosowanie kleju wskazanego przez producenta wyktadziny. W
przypadku uzywania innego produktu, nalezy skontaktowaé sie z ich producentem w celu
uzyskania informacji, instrukgcji pielegnaciji i warunkéw gwaranciji. Srodek mocujgcy musi by¢
réwnomiernie rozprowadzony na catej powierzchni podtogi, ze szczegolnym uwzglednieniem
krawedzi obwodowych - dzieki temu wszystkie obwodowo przyciete ptytki zostang w peni
zwigzane. Niepetne wigzanie wszystkich petnych i przycietych ptytek moze prowadzi¢ do
przesuniecia i podniesienia poszczegolnych ptytek. W przypadku gdy ptytki obwodowe nie
sg ograniczone przez np. Sciany, listwy krawedziowe itp., zaleca sie przyklejenie takich
ptytek przy uzyciu trwatego kleju. Srodek mocujgcy nalezy nanosié zgodnie z instrukcjg
producenta i istotnym jest, aby produkt pozostawiono do wyschniecia (do stanu lepkiego)
przed utozeniem ptytek. Pominiecie tego kroku moze spowodowacC powstanie trwatego
wigzania bez mozliwosci przektadania ptytki. Uwaga: aby natozy¢ srodek mocujgcy nalezy
uzyé watka z krotkim wiosiem, aby zapewnié pelny kontakt spodu ptytki z klejem. W
przypadku stosowania alternatywnych produktéw nalezy skonsultowac¢ sie z producentem w
celu uzyskania informacji na temat uzytkowania, wskazoéwek i gwaranciji.

Na stopniach nalezy zastosowac¢ krawedziowe narozniki schodowe.

5.5. Posadzka z parkietu przemystowego

Podkonstrukcja powinna by¢ oczyszczona z pozostatosci kleju oraz z pytow. Na
wysuszonym podtozu nalezy rozprowadzac klej zebatg pacg o wysokosci zebéw 3-4 mm.
Klej nie moze zasychac przed utozeniem parkietu przemystowego. Uktadajgc parkiet nalezy
pozostawi¢ 1 cm odstepu od $ciany.

Parkiet nalezy wycyklinowac¢ po uptywie dwoch tygodni od utozenia. Szczeliny w parkiecie
nalezy wypetni¢ dobrang kolorystycznie szpachlg. Nastepnie parkiet nalezy pomalowac
lakierem podktadowym, bezwonnym. Po malowaniu zmatowi¢ powierzchnie szlifierkg i
natozy¢ warstwe lakieru nawierzchniowego dobranego do parkietu oraz wymagan
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uzytkowych pomieszczen. Kolejno nalezy ponownie zmatowi¢ powierzchnie i pokry¢ parkiet
druga warstwg lakieru nawierzchniowego. Po uptywie 8 godzin zamontowag listwy
przypodtogowe i wykonac lakierowanie koncowe lakierem nawierzchniowym.

6. Kontrola jakosci wykonania robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatébw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Pozostale wymagania

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow,
ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Nalezy przeprowadzic¢
kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.3. Badania przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzki z
pltytek ceramicznych.

Wszystkie materiaty, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg

spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe
musi posiadaé¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci
technicznych z okredlonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania oktadziny podtogowej.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podkfadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢é sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycii
klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych".
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7. Odbior robot

7.1. Odbior materiatéow i robét

Powinien obejmowaC zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow,
ktorych witasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.2. Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

- sprawdzenie jakosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki;

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki z ptytek ceramicznych;

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych - ptytek
ceramicznych i wyktadziny dywanowej;

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki z parkietu przemystowego, wypetnienia
szczelin oraz powtoki lakierniczej;

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania listew przypodtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa.

8. Podstawa platnosci
8.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.

8.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuije:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podioza (w tym ulozenie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- zagruntowanie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych wraz z fugowaniem,

- wykonanie posadzki z parkietu przemystowego,

- wykonanie posadzki z wyktadziny dywanowej,

- wykonanie listew przypodtogowych.

9. Przepisy zwiazane

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze lub réwnowazna.

PN-B-06250 Beton zwykty lub rownowazna.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
lub rbwnowazna.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw lub rownowazna.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia lub rownowazna.
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E. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SUFITY

45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych i obudow z ptyt g-k
45262650-2 Roboty w zakresie oktadania

1. Zakres Robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- Zamontowanie stelaza pod sufit podwieszany;
- Wykonanie podkonstrukgji z ptyt OSB pod montaz rolet wewnetrznych;
- Montaz sufitu podwieszanego z ptyt kasetonowych 60 cm x 60 cm oraz 120 cm x 60
cm;
- Montaz sufitu podwieszanego z ptyt g-k.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Nalezy przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

2. Materiaty

2.1 Ptyty gipsowo - kartonowe

Piyty gipsowo kartonowe powinny mie¢ fabrycznie wyprofilowane krawedzie, utatwiajgce
szpachlowanie potgczen. Piyty typu A stosowane sg do wykahczania wnetrz w
pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ powietrza nie przekracza 70%. Ptyty typu F sag
zazbrojone wtoknem szklanym i majg zwiekszong ognioodpornosc.

Jako suche tynki nalezy wybra¢ ptyte o grubosci 12,5 mm. Szerokos¢ ptyt g-k wynosi 120
cm, dtugos$¢ - od 250 cm do 300 cm. Do montazu piyt potrzebne sg: szpachla gipsowa,
tasma z widkna szklanego, narozniki z siatki stalowe;j.

2.2 Ptyty akustyczne
Panele w dwoch formatach: 60 cm x 60 cm oraz 60 cm x 120 cm, wykonane z ptyty
fornirowanej na kolor wybrany z palety 7 fornirow. Piyty perforowane (8%) - perforacja
okragta o srednicy 5 mm, rozstaw w osiach perforacji: 16 mm.
Cechy charakterystyczne:

- reakcja na ogien: B-s2, dO

- poziom absorpcji wody: max. 70 % RH

- waga: 10,6 kg/m? - 12,3 kg/m? - w zaleznosci od perforaciji

- wskaznik pochtaniania dzwieku: 0,55.

Ptyty wykohczone sg lakierem, do czyszczenia i konserwacji paneli zaleca sie korzystanie ze

Srodkéw producenta lakieru. Panele akustyczne nalezy montowaé do stelaza systemowego
sufitu podwieszanego. Krawedz minimalnej szerokosci. Panele muszg by¢ demontowalne.
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2.3. Piyty OSB

Ptyta OSB produkowana jest w nastepujgcych grubosciach (mm): 8; 10; 12; 15; 18; 22; 25
oraz wymiarach (mm): 2440x1220, 2500x1250 lub ich wielokrotnos¢. Maksymalna dtugosc¢
ptyty OSB to 7500mm, a maksymalna szeroko$¢ 2800 mm. Ptyta OSB produkowana jest
wedtug normy polskiej i europejskiej PN-EN 300:2000 . Wiasciwosci ptyty OSB:

- Maksymalne odchytki wymiaréw wg EN 324-1: grubos¢ (szlifowane) plyty i miedzy
ptytami - 03 mm; grubos¢ (nieszlifowane) ptyty i miedzy ptytami - min. 0,8 mm;
dtugosc¢ i szerokos¢ - 3.0 mm

- Tolerancja prostoliniowosci brzegéw wg EN 324-2 - 1.5 mm/m

- Tolerancja kata prostego wg EN 324-2 - 2.0 mm/m

- Wilgotnos¢ OSB 1,0SB 2 OSB 3, OSB 4 EN 322 od 2 do 12% od 5 do 12%

- Dopuszczalne odchylenia gestosci w odniesieniu do sredniej gestosci wewnatrz ptyty
EN 323 10%

- Zawarto$¢ formaldehydu - klasa 1 (wartos¢ perforatorowa) - klasa 2 EN 120 < 8mg /
100 g>8mg /100 g? 30mg/ 100 g

2.4. Stelaz pod ptyty sufitowe akustyczne

Nalezy stosowaé systemowg konstrukcje sufitu, zalecang przez producenta ptyt
akustycznych.

Stelaz musi by¢ dobrany i dopasowany do rozmiaru ptyt sufitowych oraz do odlegtosci
pomiedzy sufitem podwieszanym, a czescig konstrukcyjng budynku. Do montazu stelaza
nalezy stosowa¢ elementy systemowe. Konstrukcja powinna umozliwiaé demontowalnosc
ptyt sufitu. Widoczna czes$¢ konstrukcji w kolorze czarnym.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Na zadanie,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt

Noze do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworow; pedzle do malowania przycietych
krawedzi bocznych. Do ciecia ptyt akustycznych z wetny drzewnej zalecane jest stosowanie
szybkoobrotowej tarczowki z wyciggiem pytu i z tarczg o $rednicy okoto 400 mm, pokrytej
weglikiem spiekanym. Fazowanie mozna wykona¢ za pomocg ukosnie ustawionej tarczy,
poprzez szlifowanie gruboziarnistym papierem $ciernym lub szlifierkg tasmowa.

3.2. Sprzet do instalacji konstrukcji stropu
Elementy do instalacji kotkéw, kotew; nozyce do drutdw; narzedzia do instalacji profili
konstrukcji sufitu; podesty robocze; narzedzia do poziomowania.

4. Transport

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie
$rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
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wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu w
opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby
nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez inny tadunek. Roztadunek ptyt powinien
odbywaé sie w sposéb zmechanizowany. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towaréow. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

Produkty powinny by¢ skiadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu. Ciezkie lub ostre przedmioty
nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan.

5. Wykonywanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonywania robét
Ogodlne warunki wykonywania robot podano w OST.

5.1.1. Wykonywanie sufitu podwieszanego z ptyt akustycznych i ptyt g-k
Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone
i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie. Wszelkie prace mokre i
instalacyjne powinny by¢ ukoniczone przed montazem sufitu podwieszanego. Podczas
montazu sufitu temperatura wewngtrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15°C, aby
umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy. Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich
specjalistdw na budowie oraz decyzja o momencie montazu opraw oswietleniowych. Zaleca
sie, aby wykonawca uktadajgcy ptyty otrzymat jednoczesnie zalecenie zainstalowania
oswietlenia, sprzetu audio-wideo oraz elementéw instalacji sanitarnej. Kazde dodatkowe
obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesi¢. Wykonanie
sufitow i oraz elemendw w nim zamontowanych musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowej.

6. Kontrola jakosci wykonania robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
- poprawnosci wykonania,

- ocene estetyki wykonanych robot.

7. Odbiér robot
Ogodlne zasady Przejecia Robo6t podano w OST.
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8. Podstawa ptlatnosci

8.1. Ogodlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

8.2. Skladniki ceny
Cena Robdt obejmuje:
- dostawe materiatéw,
- wykonanie konstrukcji sufitu podwieszanego,
- przygotowanie ptyt: wyciecie otwordw, przyciecie ptyt do odpowiedniego wymiaru,
- montaz ptyt sufitu podwieszanego,
- montaz ptyt g-k,
- wykonanie podkonstrukcji pod rolety wewnetrzne.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane:

PN-EN ISO 1716:2002 (U) - Reakcja na ogieh wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta
spalania lub réwnowazna.

PN-EN 1602: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej lub rownowazna.

PN-EN 1604+AC: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych temperaturowych i wilgotnosciowych lub rownowazna.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

Instrukcja montazu wybranych producentéw.
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F. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

45410000-4 Tynkowanie
45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian
45442000-7 Nakftadanie powierzchni kryjgcych

1. Zakres Robét objetych ST
Zakres prac obejmuje w szczegodlnosci:
- Przygotowanie podfoza pod tapete;
- Wykonanie okfadziny z tapety na scianach, wraz z wnekami okiennymi i drzwiowymi;
- Wykonanie oktadziny z ptyt kasetonowych, akustycznych.

2. Materiaty

2.1. Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni
Scian i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac¢ sie na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza
gipsowe. Nalezy zwréci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.3. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te
sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie
plastycznos¢, tatwos¢ obrébki i podnoszgcych przyczepnosé do poditoza. Poszczegdlne typy
gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie.

2.4, Tapeta - winylowa oktadzina scienna

Okfadzina o teksturze tkaniny. Warstwa wierzchnia winylu zadrukowana przy uzyciu farb na
bazie wody. Nosnik oktadziny bawetniany. Oktadziny mogg by¢ mocowane na Scianach
wewnetrznych o klasie odpornosci ogniowej A2-s1, dO lub wyzszej. Oktadziny mocowane
przy uzyciu kleju.

Charakterystyczne cechy okfadziny:
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- gramatura 350 g/m?

- szerokosc¢ oktadziny: 130 cm

- reakcja na ogien wg EN 13501-1: B-s2, dO

- uwalnianie monomeru chlorku winylu wg EN 12149-B wynosi mniej niz 0,2 mg/kg

- wspotczynnik pochfaniania dzwieku 1ISO 354 a =0,10
Kolor oktadziny $ciennej zaakceptowany przez Zamawiajgcego na podstawie
wielkoformatowych probek (min. 18 cm x 26 cm), prébki przygotowane ze wskazanych przez
Zamawiajgcego kolorow.

2.5. Ptyty akustyczne
Panele w formacie 60 cm x 120 cm, wykonane z ptyty fornirowanej na kolor wybrany z palety
7 fornirow. Plyty perforowane (8%) - perforacja okragta o srednicy 5 mm, rozstaw w osiach
perforacji: 16 mm.
Cechy charakterystyczne:

- reakcja na ogien: B-s2, dO

- poziom absorpcji wody: max. 70 % RH

- waga: 10,6 kg/m? - 12,3 kg/m? - w zaleznosci od perforacji

- wskaznik pochtaniania dzwieku: 0,55.

3. Sprzet
Do instalacji tapety nalezy uzywac sprzetu zalecanego przez producenta.

4. Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie
$rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wpltywami atmosferycznymi. Materiaty nalezy przewozi¢ wedtug zalecen producenta.

5. Wykonywanie robét.
Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

5.1. Montaz tapety

Tapete mozna montowac na powierzchnie wewnetrzne z tynkami mineralnymi grupy PI, Pl i
Plll, tynki gipsowe i maszynowe z grupy PIV, pityty gipsowo-kartonowe, piyty gipsowe,
powierzchnie. Tapetg nalezy wykonczy¢ sciany, wneki okienne i drzwiowe. Nalezy stosowac
Srodek gruntujgcy do wzmacniania powierzchni tapetowanych $cian. Nalezy bardzo
starannie przygotowa¢ podtoze. Podtoze musi by¢ suche, czyste, twarde, lekko chtonne i
gtadkie. Usung¢ nalezy stare tapety i nieprzylegajgce warstwy farby. Szorstkie podtoza
wygtadzi¢c masg szpachlowg zawierajgcg gips. Podioza silnie chionne zagruntowac
podktadem niezawierajgcym rozpuszczalnika. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzic¢
jakos¢ produktu oraz dostarczong ilosé. Przed przycieciem brytéw sprawdzi¢ pod kgtem
bteddw (réwniez przy obrébce za pomoca urzgdzenia do naktadania kleju).

Tapety nie nalezy smarowac klejem. Klej nanies¢ rownomiernie watkiem. Nalezy zwrdci¢
uwage na rownomierne roztozenie kleju aby unikng¢ ztego wygladu powierzchni tapety.
Nadmiar tapety przy suficie, listwach przypodtogowych, oknach itd. docisng¢ do krawedzi
szpachelkg z tworzywa i odcig¢ nozykiem do tapet. W razie koniecznosci podwojne ciecie
wykonywa¢ specjalnym nozem, tzw. nozem ze stopkg dystansowa. Nie przyklejaé tapety na
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zaktadke. Natychmiast usuwac resztki kleju z powierzchni tapety. Podczas schniecia tapety
zwracac¢ uwage na to, by pomieszczenie byto wietrzone, nalezy unikac¢ przeciggow.

5.2. Montaz ptyt kasetonowych, akustycznych

Panele nalezy uktada¢ na podkonstrukcji przytwierdzanej bezposrednio do Scian bez
uprzedniego skuwania istniejgcej powtoki malarskiej. Podkonstrukcja ztozono z drewnianych
listew zabezpieczonych przeciwogniowo. Krawedzie ptyt docinanych na budowie nalezy
wygtadzi¢, zabezpieczy¢ listwg metalowg w kolorze potwierdzonym przez Zamawiajgcego.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogodine zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST .

6.2. Wymogi szczegétowe
Badania w czasie prowadzenia Robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezaco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegolnosci obejmuja:

- Badanie dostaw materiatow,

- Kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- Kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- Prawidlowosci wykonania podtoza,

- Przyczepnosci okfadzin $ciennych do podtfoza,

- Wygladu oktadziny z paneli, okleiny winylowej,

- Ocene estetyki wykonanych robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatébw z wymogami prawa.

7. Odbiér robot
Ogdlne zasady Przejecia Robo6t podano w OST.

8. Podstawa platnosci

8.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

8.2. Skladniki ceny

Cena Robdt obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza pod oktadziny $cienne,
- instalacje tapety winylowej,

- wykonanie oktadziny z ptyt akustycznych.

9. Przepisy zwigzane
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci lub réwnowazna.
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PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte lub rownowazna.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne lub réwnowazna.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe lub rownowazna.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw lub rownowazna.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia lub réwnowazna.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy lub
réwnowazna.
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G. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

POWLOKI MALARSKIE

45442000-7 Nakftadanie powierzchni kryjgcych
45442100-8 Roboty malarskie

1. Zakres robét objetych specyfikacja:

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- Przygotowanie podtoza — Sciany, sufity (czyszczenie, odtluszczanie);
- Gruntowanie podtoza;
- Malowanie $cian, sufitéw, podciggdw na kolor: grafitowy RAL 7016.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie€ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

2. Materiaty
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Techniczne;j.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

2.2. Rozcienczalniki

Rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm

odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517 lub rbwnowaznych.

zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujgcymi parametrami:

- klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10—15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.
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2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowac, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.5. Folia malarska
Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr. 0,12-0,20mm.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowa¢ $rodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, walki, tasma malarska.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogédlnej Specyfikacji Techniczne;.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Stare powitoki malarskie nalezy usung¢ i zmy¢ wodg z dodatkiem $srodka dezynfekujgcego
(zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Sciany i sufity oczyécié za
pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania muszg by¢ uzupetnione
odpowiednig zaprawg. Podloze powinno by¢é ponownie umyte, a nastepnie dwukrotnie
pomalowane farbg. W przypadku nowych Scian, tynkéw przed przystgpieniem do wszystkich
prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podiozy. Nowe tynki muszg byé
wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb powinien by¢
doktadnie wymieszany. Malowanie moze odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami
natryskowymi. Drugg warstwe nalezy naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Przed przystgpieniem do
malowania farba powinna byC¢ doktadnie wymieszana. Przy malowaniu powierzchni
wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Swieze tynki powinny byé malowane po 3-4 tygodniach od ich natozenia.
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5.1. Przygotowanie podtozy

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996 lub réwnowaznej, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powioka lecz rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych i dezynfekujgcych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok
bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakos¢ zastosowanych materiatow i wyrobow

- przygotowanie podfoza — podtoza wolne od zanieczyszczeh, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekdw i
rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — niemalowanymi,
miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzyc¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne.
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6.1. Roboty malarskie

Badania powltok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesdciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Odbiér roboét
Ogodlne zasady odbiorow robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

7.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawag cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

7.2. Odbiér robét malarskich

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powioki,
widocznych okiem $ladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8. Podstawa platnosci

Ogoélne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznei.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
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przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynno$ci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

Scian, sufitow, grzejnikow,

- usuniecie zabezpieczen, prace porzgdkowe,

Ptatnos$¢ obejmuje ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot
okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane:

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia lub réwnowazna.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy lub
réwnowazna.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych.

Terminy ogolne lub rGwnowazna.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek Iub
réwnowazna.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub
réwnowazna.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan lub rownowazna.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane lub rownowazna.
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H. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

STOLARKA DRZWIOWA ORAZ WYROBY METALOWE

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow
45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych

1. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu montaz stolarki wewnetrznej, balustrad, obudow grzejnikow.
Przewiduje sie nastepujgce prace:

- Montaz stolarki drzwiowej D1 i D4: drzwi jednoskrzydiowe, petne o odporno$ci

ogniowej El 30, wraz z panelami z ptyty meblowej na $cianie od strony holu;
- Montaz stolarki drzwiowej D2 i D3: drzwi jednoskrzydtowe, petne;
- Wykonanie i montaz balustrad stalowych ze szklanym wypetnieniem - 4 szt.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdét podstawowych. Oferent powinien przewidziec i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

2. Materiaty
2.1 Drzwi

2.1.1. Drzwi ptytowe

Konstrukcja drzwi ptytowych oparta jest o rame, ktéra wykonana jest z klejonego warstwowo
drewna. Konstrukcije wspottworzg sztywne ptyty drewnopochodne, kompozytowe Iub
metalowe, ktore sg zewnetrznymi oktadzinami drzwi. W drzwiach o konstrukcji ptytowej
wypetnienie wykonaé¢ z piyty wiérowej peinej lub otworowanej. Panele z ptyty meblowe;j
fornirowane w kolorze drzwi. Kolor forniru potwierdzony przez Zamawiajgcego na podstawie
prébek.

2.1.2 Okucia budowlane

- stolarka drzwiowa powinna by¢ wyposazona w okucia zamykajace i taczgce oraz w
zamki w kolorze srebrnym,

- okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucia, na ktére nie zostata
ustanowiona norma,

- okucia stalowe powinny byé zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi,

- drzwi do auli od strony wnetrza pomieszczenia powinny by¢ wyposazone w klamki
antypaniczne wpuszczane. Urzgdzenia antypaniczne powinny spetnia¢ norme
PN-EN 1125 lub réwnowazna,

- drzwi powinny by¢ wyposazone w samozamykacze.
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2.1.3 Oscieznice

Oscieznice drewniane w kolorze drzwi, oscieznice regulowane- nalezy stosowac dla scian o
niestandardowych wymiarach. Konstrukcja oscieznicy regulowanej pozwala na zabudowe
szerokiego muru. Minimalna grubos¢ sciany, powinna wynosi¢ 75 mm.

Oscieznice bezprzylgowe regulowane — nalezy stosowac by ukry¢ zawiasy. Skrzydto
drzwiowe i oscieznica tworzg jedng ptaszczyzne.

2.1.4 Materiatly pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

2.2. Balustrady

Balustrady nalezy wykonaC ze stali nierdzewnej spetniajgcej warunki normy PN-EN
10088-1:2014-12 lub rownowaznej. Balustrade nalezy wykona¢ ze stupkéw kwadratowych o
przekroju 40x40x3mm oraz pochwytu o przekroju kwadratowym 40x40x3mm. Przestrzen
pomiedzy stupkami nalezy wypetni¢ szklem bezpiecznym hartowanym, warstwowym VSG
ESG 44.2 - grubos¢ 8,76 mm. Czynnosci zwigzane z obrébkg szkta, wierceniem otworow
nalezy wykona¢ przed hartowaniem szkta. Szkto bezpieczne warstwowe musi spetniaé
wymagania normy PN-EN ISO 12543-2:2000 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i
bezpieczne szkito warstwowe lub rownowaznej. Kazde szklane wypetnienie powinno by¢
przymocowane co najmniej 4 uchwytami wykonanymi ze stali nierdzewne;.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

Wykonawca powinien dysponowaé¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu drzwi oraz montazu balustrad.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych
oraz przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawieraC wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzié, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (nie sg wyrwane,

zanieczyszczone),
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- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

5.1. Przygotowanie oSciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie, a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie oéciezy muszg mie¢ zatartg
zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Montaz stolarki

Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy
umiesci¢ w otworze, ustawi¢ do pionu, poziomu i w plaszczyznie oraz zamocowac
mechanicznie do osciezy. Szczeliny pomiedzy osciezami i oscieznicami wypetni¢ piankg
poliuretanowa, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usunggc.

Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.

Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowa¢ i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementéw drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykohnczeniowych.

W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do
czasu zakonczenia prac budowlanych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi,
nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngc¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.4. Montaz balustrad
Balustrady powinny by¢ zamontowane poprzez kotwienie kazdego ze stupkéw do podtoza.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie demontowalnosci obudowy grzejnikow,

- sprawdzenie sprawnosci klamek okiennych,

- ocene estetyki wykonanych robot.
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Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdbw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowe;.

7. Odbiér roboét
Ogodlne zasady odbiorow robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacii
Technicznej. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony

jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- osadzenie stolarki drzwiowej w otworach oraz regulacje skrzydet,

- montaz okug,

- montaz paneli fornirowanych przy drzwiach - od strony holu,

- wykonanie i montaz balustrad.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia lub rwnowazna.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport lub réwnowazna.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia lub réwnowazna.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania lub
réwnowazna.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat lub rownowazna.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny lub rownowazna.
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. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

MEBLE | WYPOSAZENIE

39110000-6 Siedziska, krzesta i produkty z nimi zwigzane, i ich czesci
39121000-6 Biurka i stoty
39515410-2 Rolety wewnetrzne

1. Zakres robot objetych specyfikacja
Przewiduje sie nastepujgce prace:

- Dostarczenie i montaz krzeset audytoryjnych reprezentacyjnych - 14 szt.

- Dostarczenie i montaz krzeset audytoryjnych z pulpitami - 130 szt.;

- Dostarczenie i montaz krzeset audytoryjnych bez pulpitow - 27 szt.;

- Dostarczenie i montaz paneli frontowych do krzeset audytoryjnych - 11 szt.;

- Dostarczenie i montaz paneli frontowych do krzeset audytoryjnych - 2 szt.;

- Dostarczenie krzeset z podtokietnikami - 12 szt.;

- Dostawa i montaz tablicy suchoscieralnej 100 cm x 180 cm - 1 szt;

- Montaz rolet wewnetrznych ok. 270 cm x 295 cm - 8 szt.;

- Wykonanie i montaz napisu z dibondu “Wydziat Inzynierii Srodowiska”;

- Wykonanie i montaz napiséw nad wejsciami do auli: “Aula wejscie A” oraz “Aula
wejscie B”;

- Wykonanie i montaz logo Politechniki Lubelskiej z dibondu, & 120 cm;

- Wykonanie i ustawienie moéwnicy z ptyty meblowej fornirowanej i szkla mlecznego
wraz z logo, 80 cm x 70 cm;

- Wykonanie i ustawienie biurka z ptyty meblowej fornirowanej, 80 cm x 160 cm;

- Wykonanie i ustawienie stotu prezydialnego z ptyty meblowej fornirowanej, 100 cm x
360 cm ;

- Wykonanie i ustawienie okragtych stolikdw okolicznosciowych z ptyty meblowej
fornirowanej, & 100 cm;

- Wykonanie szafy wnekowej na podescie.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidziec i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.1. Wymagania ogoélne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robét okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc
ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Krzesto audytoryjne oraz panel frontowy
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Wymiary krzesta: wysokos¢ catkowita od 960 do 1140 mm (wysokos¢ uzalezniona od ukfadu
aranzacyjnego sali), gtebokos¢ ztozonego krzesta z pulpitem 350 mm — 420 mm w
zaleznosci od wysokosci krzesta, szerokoS¢ krzesta pojedynczego w osiach 545 mm,
gtebokos¢ siedziska 430 mm.

Konstrukcja metalowa krzesta spawana wykonana z rur i blach stalowych, malowana
technikg proszkowg w kolorze z palety ral. Zakohczenie dolne konstrukcji powinno
zapewniac bezpieczny i stabilny montaz fotela do podtoza, zaréwno przy jednym siedzisku
jak i dla catego szeregu siedzisk. Siedzisko krzesta profilowane, z przettoczeniem 3D,
ergonomiczne, uchylne, wyposazone w system sktadania sprezynowy oparty na sprezynie
skretnej, przymocowanej wkretem oraz zawiasami wykonanymi z PA. Siedzisko wykonane
ze sklejki bukowej wielowarstwowej o grubosdci 12mm +/- 1mm, malowane lakierem
bezbarwnym w sposdb zapewniajgcy estetyczny wyglad i odpornos¢ na $cieranie. Na
siedziskach naktadki tapicerowane wykonane ze szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/-
0,3mm, uniepalnionej ggbki cietej oraz materialu tapicerskiego przymocowanego
zszywkami. W celu zabezpieczenia przed przypadkowym przycieciem palcéw na obydwu
koncach rzedu, siedziska muszg by¢ wyposazone w dodatkowe ostony zewnetrzne.
Natomiast kazde siedzisko wyposazone jest w ostone wewnetrzng. Wszystkie ostony
wykonane z tworzywa sztucznego, w kolorze szarym. Wszelkie zakonczenia profili powinny
by¢ zabezpieczone zaslepkami z tworzywa sztucznego zapewniajgc bezpieczenstwo,
estetyke i wiasciwg funkcjonalnos¢. Czynnosci konserwacji fotela ograniczone do minimum,
czynnosci regulacji i smarowania wyeliminowane.

Oparcie krzesta profilowane, z przettoczeniem 3D, zamocowane do ramy metalowe] za
pomocg min. 4 Srub, ostonietych specjalnymi zatyczkami plastikowymi. Wykonane ze sklejki
bukowe] wielowarstwowej o grubosci 12 +/- 1mm, malowane lakierem bezbarwnym w
sposob zapewniajgcy estetyczny wyglad i odpornos¢ na Scieranie. Na oparciu nakfadki
tapicerowane wykonane ze szkieletu sklejkowego grubosci 4,5 +/- 0,3mm, uniepalnionegj
gabki cietej oraz materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

Naktadki siedziska i oparcia tapicerowane tkaning tapicerskg wykonang w 100% z
uniepalnionego poliestru o gramaturze 310g/m2 i wytrzymatosci 100 000 cykli w skali
Martindale oraz klasyfikacji ogniowej: EN 1021-1, EN 1021-2.

Kolorystyka tapicerki, sklejki i elementéw metalowych do ustalenia przed ztozeniem
zamowienia.

Krzesto wyposazone w pulpit do pisania wyposazony w mechanizm ,anty-panic”
umozliwiajgcy samoczynne ztozenie do pozycji pionowej przy nacisku przy przedniej
krawedzi od dotu (np. wstawanie siedzgcego), o konstrukcji sktadania zapewniajgcej
wlasciwg sztywnos¢, stabilnos¢ potozenia w pozycji poziomej i pionowej, ptynnosé
rozktadania i skfadania. Proces sktadania i rozktadania uniemozliwiajgcy przyciecie dtoni.
Nie dopuszcza sie mechanizméw skfadania opartych na mechanizmach nozycowych. Pulpit
wykonany z dwoch warstw tgczonej ze sobg sklejki profilowanej: warstwa gérna o grubosci
min. 10 mm, warstwa dolna o grubosci min. 8 mm. Zawieszony na specjalnej konstrukcji z
preta metalowego @12mm oraz rury stalowej @12x1,5mm znajdujgcej sie pomiedzy
warstwami sklejki. Drewniany pulpit przymocowany do konstrukcji metalowej za pomocag
zderzakow wykonanych z polipropylenu, przymocowanych do potki czterema wkretami.
Kompletny pulpit mocowany za pomoca 4 uchwytéw z poliamidu oraz 6 $rub do metalowej
ramy krzesta. Catkowity wymiar pulpitu 420x320 +/- 5mm, o powierzchni uzytkowej okoto
420x284mm +/- 5mm, Pulpit wyposazony jest w poreczny uchwyt, odbojniki wykonane z
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transparentnego PVC, ukryte w pustej przestrzeni miedzy warstwami pulpitu, ktore
gwarantujg ciche skladanie. Dzieki swojej konstrukcji pulpit krzesta posiada funkcje
.anti-panic” umozliwiajgc szybkie sktadanie. Pulpit bezpieczny w uzytkowaniu, nie
wyposazony w zadne okucia, zawiasy zagrazajgce bezpieczenstwu uzytkownika.

Dla foteli w pierwszym rzedzie pulpit zamontowany przy panelu frontowym. Panel frontowy
wykonany z maskownicy wykonanej ze sklejki bukowej wielowarstwowej o grubosci min. 10
mm, malowanej lakierem bezbarwnym w sposob zapewniajgcy estetyczny wyglad i
odporno$¢ na Scieranie. Maskownica zamocowana do metalowej, ramy, za pomocg srub
montazowych, ostonietych specjalnymi zatyczkami plastikowymi.

Odlegtos¢ pomiedzy rzedami krzeset pomiedzy statymi elementami krzeset powinna wynosi¢
minimalnie 45cm.

Krzesta audytoryjne muszg posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 12727:2004,
poziom 4. — najwyzszy. Klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich
zgodnie z normg PN-EN 1021-1:2014, PN-EN 1021-2:2014, klasyfikujgcy produkt jako
trudno zapalny rowniez dla pulpitu sktadanego i panelu frontowego. Oferowane produkty
muszg posiadac Atest Higieniczny oraz klasyfikacje ogniowg w zakresie wydzielania
toksycznych produktow spalania zgodnie z normg PN-88/B-02855. Wraz z ofertg nalezy
dostarczy¢ probke krzesta prezentacyjnego w docelowym wykonczeniu i wymaganych
wymiarach celem weryfikacji z SIWZ.

Wraz z ofertg producent powinien dostarczyé karte katalogowg oferowanego krzesta w
formacie A4 oraz karte produktowg oferowanego krzesta przedstawiajgcg parametry
techniczne produktu.

Producent musi posiadac i dostarczy¢ aktualny certyfikat ISO 14001 oraz certyfikat 1SO
9001.

2.2. Krzesto audytoryjne reprezentacyjne

Fotel audytoryjny o min. catkowitej wysokosci 944 mm i odlegtosci w osiach podiokietnikow
55 cm.

Nogi wykonane z lakierowanej sklejki bukowej w ksztatcie trapezu prostokgtnego — czesc
nogi znajdujgca sie z przy oparciu $cieta pod katem. Wewnatrz konstrukcji nogi
zamontowane komplety zawiaséw siedziska. Noga mocowana do stopy za pomocg wkretéw.
Siedzisko fotela wykonane z metalowego szkieletu rury stalowej, rozciggnietych tasm
stalowych oraz obcigznika stalowego wykonanego z preta. Metalowy stelaz zatopiony w
trudnopalnej, wylewanej piance poliuretanowej. W celu zapewnienia cichego zamykania
wymaga sie zastosowania mechanizmu spowalniajgcego. Mechanizm sktadania
grawitacyjny. Elementy mechanizmu skifadania niewidoczne. Siedzisko zamkniete
w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej, zamykanym na zamek biyskawiczny. Gtebokos$é
ztozonego krzesta 450 mm. Gieboko$¢ roztozonego krzesta 680 mm. Wysoko$¢ siedziska
430 mm. Wymiary fotela bez pulpitu.

Oparcie fotela wykonane z zewnetrznej plyty ze sklejki oraz z wewnetrznego szkieletu
poduszki o gr. 5 mm. Zewnetrzna ptyta wykonana ze sklejki o grubosci 16 mm z widocznymi
warstwami wzdtuz wszystkich bokéw. Oparcie montowane do nég w sposob niewidoczny.
Nie dopuszcza sie stosowania widocznych $rub, maskownic i zaslepek. Rama wewnetrzna
jest zasuwana i mocowana do zewnetrznej ptyty za pomocg wspornikdw montazowych,
tworzgc sztywne potgczenie z niewidocznymi tgcznikami. Materiat wypetniajacy poduszki
wykonany jest ztrudnopalnej pianki poliuretanowej. Formatka wyprofilowana zapewnia
ergonomiczny ksztatt. Poduszka oparcia pokryta tkaning tapicerska.
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Do oparcia fotela zamontowany pulpit, wykonany z wielowarstwowej sklejki bukowej,
chowany w kasecie.

Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning wykonang w 100% z ognioodpornego
poliestru, o gramaturze 310 gr/m2 i przebadang pod katem wytrzymatosci 100 tys. cykli w
skali Martindale. Tkanina taka sama jak na pozostatych krzestach w auli.

Wymiary fotela:

- wysokos¢ catkowita min 944 mm

- wysokos$¢ siedziska 430 mm

- gtebokosc¢ ztozonego krzesta 450 mm

- gtebokos$¢ roztozonego krzesta 680 mm
- podziatka 550 mm

Wymagania odnosnie dokumentéw potwierdzajgcych jakos¢ oferowanego
rozwigzania. Na dokumentach powinna widnie¢ nazwa oferowanego fotela.

a) Oferowane produkty muszg posiadaé¢ atest wytrzymatosciowy zgodnie z
PN-EN 12727, stopien 4.

b) Oferowane produkty muszg posiada¢ klasyfikacje ogniowa w zakresie
zapalnosci mebli tapicerskich zgodnie z normg PN-EN 1021-1:2014, PN-EN
1021-2:2014, klasyfikujacy produkt jako trudno zapalny

c) Oferowane produkty muszg posiada¢ klasyfikacije ogniowg w zakresie
wydzielania  toksycznych  produktéw spalania zgodnie z normg
PN-88/B-02855 dla sklejki i catego uktadu tapicerskiego

d) Oferowane produkty muszg posiadac Atest Higieniczny

e) Oferowana produktu muszg posiadac pozytywna ocene
fizjologiczno-ergonomiczng

f) Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt aktualny certyfikat ISO 9001.

g) Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt aktualny certyfikat 1ISO
14001.

2.3. Krzesta z podtokietnikami

Krzesta o konstrukcji drewnianej, bukowej z drewnianymi podtokietnikami. Siedzisko i
oparcie tapicerowane tkaning o odpornosci na scieranie min. 100 000 cykli Martindale; klasa
reakcji na ogien wg EN 13501-1 lub réwnowaznej: B-s1,d0.

Wymiary krzesta:

szerokos¢: 530 mm - 540 mm

gtebokosé¢: 580 mm - 600 mm

wysokos¢ catkowita: 780 mm - 855 mm

wysokos¢ do siedziska: 470 mm - 490 mm

2.4. Rolety wewnetrzne

Tkanina powinna mie¢ gtadkg powierzchnie, zapobiegajgcg osadzaniu sie kurzu, z
wykonczeniem zapobiegajgcym uszkodzeniu. Tkanina powinna by¢é w kolorze zblizonym do
tapety, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. Rolety majg by¢ sterowane automatycznie.
Materiat powinien by¢ mocno zaciemniajgcy. Materiat tkaniny: 100% poliester.

Przed zaméwieniem Wykonawca powinien dokonaé weryfikacji podanych wymiaréw. Uzyty
materiat powinien posiadac atest higieniczny nadany przez PZH oraz atest, ze zastosowane
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materialy nie sg fatwopalne, a produkty ich rozktadu termicznego nie sg toksyczne i
intensywnie dymigce.

2.5. Tablica suchoscieralna

Tablica sucho$cieralna, biata o wysokosci min. 100 cm i szerokosci min. 180 cm. Tablica
powinna posiadac¢ certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 14434:2007 lub réwnowazng,
dopuszczajgcy do uzytku w placéwkach odwiatowych.

2.6. Meble wykonane na wymiar z ptyt MDF fornirowanych
Moéwnica, 70 cm x 80 cm

wysokos¢: 110 cm.

Szkto mleczne z przezroczystym logo Wydziatu Inzynierii Srodowiska.
Biurko, 80 cm x 160 cm

wysokos¢ do blatu 75 cm.

Stét prezydialny (dwuczesciowy), 100 cm x 360 cm - wymiar catkowity
wysokosc¢: 75 cm

Zabudowa meblowa ze skrzynkami elektrycznymi i szafg AV, ok. 393 cm x ok. 65 cm
gtebokos¢ dostosowana do rozmiaréw szafy AV.

2.7. Ptyty MDF

Ptyty grubosci minimum 25 mm, fornirowane, z doklejkami z drewna litego.

Ptyty MDF - jednorodne, o statej gestosci i sktadzie surowcowym. Plyta nadaje sie do
obrobki mechanicznej w procesie skrawania.

Ptyta MDF powinna by¢ obustronnie fornirowana okleing: dgb naturalny o uktadzie stojow
prostopadtym do podtogi. Na brzegach ptyt nalezy zastosowaé doklejki z drewna litego,
zabezpieczajgce ptyte przed chtonieciem wilgoci.

Cechy charakterystyczne ptyty MDF:

gestosc: 730 kg/m?3, badana wg PN-EN 323 lub réwnowaznej

wytrzymatos¢ na zginanie: 18 N/mm?, badana w PN-EN 310 lub réwnowaznej
wytrzymatos¢ na rozrywanie: 0,55 N/ mm?, badana wg PN-EN 310 lub rownowazne;j
modut sprezystosci w osi wzdtuznej: 2100 N/ mm?, badana wg PN-EN 310 lub
rownowazne;j

zawartos¢ wolnego formaldehydu <8 mg/ 100 g.s.m., badana wg PN-EN 120 lub
rownowazne;j

klasa higieny: E1, badana wg PN-EN 120 lub réwnowaznej

wilgotnos¢ 4-11%, badana wg PN-EN 322 lub rownowaznej

odchytka od kata prostego: 2mm/m, badana wg PN-EN 324-2 [ub rébwnowaznej
odchytka od prostoliniowosci krawedzi: 1,5mm/m, badana wg PN-EN 324-2 lub
réwnowaznej

tolerancja diugosci i szerokoéci +/- 2 mm (max. +/- 5 mm), badana wg PN-EN 324-1
lub rownowaznej

tolerancja grubosci +/- 0,3 mm, badana wg PN-EN 324-1 lub réwnowaznej
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2.8. Klej do drewna
- Sktad: wodna dyspersja koplimeru polioctanu winylu
- kolor: biaty
- rodzaj spoiny: elastyczna
- sucha masa: 48% (+/- 2%)
- gestos¢: ok 1,1 g/cm3
- odporno$¢ termiczna po utwardzeniu: do 100 °C
- dobre rozpuszczalniki: woda, woda z octem

2.9. Litery z dibondu

Litery w auli z dibondu, przestrzenne, wysokosci min. 22 cm i grubo$ci min. 2 cm. Napis:
“Wydziat Inzynierii Srodowiska”. Litery w holu nad wejsciami do auli, wysoko$ci min. 9 cm i
grubosci min. 1 cm. Napisy: Aula wejscie A” oraz “Aula wejscie B”

2.10. Logo Politechniki Lubelskiej

Logo wykonane z dibondu gr. 2 cm, $rednica ok. 120 cm. Nadruk na folii matowej. Logo
umieszczone na gtéwnej Scianie przy podescie wyktadowcy. Wysokosé montazu do
ustalenia z Zamawiajacym na etapie realizacji projektu.

3. Sprzet
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu mebli.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty oraz meble mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami ~mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikow
atmosferycznych oraz przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg Ilub projektem indywidualnym. Materiaty oraz meble nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Elementy skladowe nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowa¢ w
oddzielnych opakowaniach.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST.

5.1. Sprawdzenie stanu krzesel audytoryjnych

Przed montazem krzeset audytoryjnych nalezy sprawdzi¢ ich ilo§¢, stan techniczny po
transporcie.
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5.2. Montaz krzesetl audytoryjnych

Odlegtos¢ przejs¢ pomiedzy rzedami powinna wynosi¢ minimum 45 cm — biorgc pod uwage
state elementy krzeset. Krzesta nalezy przytwierdza¢ do podtoza kotwami chemicznymi.
Ostateczny uktad krzeset powinien by¢ potwierdzony przez Zamawiajgcego po wykonaniu
oktadzin podtogowych.

5.3. Montaz rolet wewnetrznych
Rolety montowane w miejscach wykonanej podkonstrukciji z ptyt OSB lub bezposrednio do
wneki okiennej.

6. Kontrola jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.
Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych robot z kosztorysem i wymaganiami ST.
Badania w szczegodlnosci obejmuija:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw, mebli i wyposazenia,

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych czesci krzeset audytoryjnych,

- kontrole poprawnosci montazu krzeset audytoryjnych,

- kontrole poprawnosci wykonania mebli na zamoéwienie,

- ocene estetyki wykonywanych robot.
Biezagca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. Odbiér robot
Ogodlne zasady odbiorow robét podano w OST.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8. Podstawa ptatnosci
Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST. Podstawg pfatnosci sg ceny
jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w opisie.
Ceny jednostkowe obejmuija:

- dostawe mebli i wyposazenia,

- montaz krzeset audytoryjnych,

- dopasowanie i wyregulowanie wysokosci pulpitow,

- dostawe i montaz wyposazenia,

- dostawe i montaz rolet wewnetrznych.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane:
- Wymiary mebli do siedzenia PN-9 1/F-06027.03 lub rownowazna
- Krzesto biurowe w pracy. Wymagania bezpieczenstwa. PN-BN 1335-2:2002 lub
rownowazna
- Krzesto biurowe w pracy. Metody badania bezpieczenstwa. PN-BN 1335-3:2002 lub
rownowazna
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Meble do siedzenia. Oznaczenia statecznosci. PN-BN 1022:2001 lub réwnowazna
Meble mieszkaniowe. Meble do siedzenia. Metody badan wytrzymatosci i trwatosci.
PN-BN 1728:2004 lub réwnowazna

Meble biurowe: Postanowienia ogoine. PN-F-06000-1:1998 lub réwnowazna.
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