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I. CZĘŚĆ OGÓLNA 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące 
wykonania i odbioru robót budowlanych związanych z remontem i modernizacją drogi 
gminnej ul. Lubań w Krościenku n/D od km 0+00 do km 0+605,87 - robót wymienionych 
w przedmiarze robót. Są to roboty ziemne, umocnienia skarp i korpusu drogi, 
wykonanie podbudowy i nawierzchni bitumicznych oraz przebudowa i remont 
urządzeń odprowadzających wody opadowe z drogi i roboty towarzyszące. 
 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym, kontraktowym przy zlecaniu   

realizacji i odbiorze robót budowlanych. 
 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 
z dokumentacją projektową i ST i poleceniami Zamawiającego. 
 

1.3.1. Przekazanie terenu budowy 

Zamawiający w terminie określonym w dokumentach umowy przekaże Wykonawcy 
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi  
i administracyjnymi. 
 

1.3.2. Ochrona środowiska w czasie wykonywanych robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie 
przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 
 

1.3.3. Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. 

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami  
i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 
wywołanym jako rezultat realizacji robót albo personel Wykonawcy. 
 

1.3.4.Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do 
użycia. 

Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie  
o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. 

Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały aprobatę techniczną wydaną 
przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określającą brak szkodliwego 
oddziaływania tych materiałów na środowisko. 



 

 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu 
robót ich szkodliwość zanika ( np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem 
przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego 
odpowiednie przepisy Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych 
materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 

Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze 
specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to 
konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 
 

1.3.5. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia 
podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz 
będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu 
przez zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe 
oznaczenie i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie 
trwania budowy. 

Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową 
dla wszelkiego rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia 
instalacji i urządzeń podziemnych na terenie budowy i powiadomi Zamawiającego  
i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O fakcie przypadkowego uszkodzenia 
tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Zamawiającego i zainteresowane 
władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej 
przy wykonywaniu napraw.   

Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania 
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych  
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
 

1.3.6. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy 
transporcie materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Uzyska on wszelkiej 
niezbędne zezwolenia od władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków  
i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał zamawiającego. 
Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie będą dopuszczone na 
świeżo ukończony fragment budowy w obrębie terenu budowy i Wykonawca będzie 
odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie  
z poleceniami Zamawiającego. 
 

1.3.7. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 
bezpieczeństwa i higieny pracy. 

W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał 
pracy w warunkach niebezpiecznych , szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających 
odpowiednich wymogów sanitarnych. 

Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 
socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób 
zatrudnionych n budowie orz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 

Uznaje się że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 
powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 



 

 

1.3.8. Ochrona i utrzymanie robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały  
i urządzenia używane do robót od daty rozpoczęcia do daty zakończenia robót (do 
wydania potwierdzenia zakończenia przez  Zamawiającego). 

Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie 
powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowa, lub jej elementy były  
w zadawalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru ostatecznego. 

Jeśli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie 
Zamawiającego powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny 
po otrzymaniu tego polecenia. 
 

1.3.9. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze 
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób 
związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, 
przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 
 

2. WYKONANIE ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za 
jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność  
z wymaganiami niniejszej ST, oraz poleceniami Zamawiającego. 
 

3. CERTYFIKATY I DEKLARACJE 

Zamawiający może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

1. Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący że zapewniono zgodność  
z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat 
technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

2. Deklaracje zgodności lub certyfikatu zgodności z: 

− Polską Normą 

− aprobatą techniczną 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 
 

4. ODBIÓR ROBÓT 
 

4.1. Rodzaje odbiorów robót 

W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom 
odbioru: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu 
b) odbiorowi częściowemu 
c) odbiorowi ostatecznemu 
d) odbiorowi pogwarancyjnemu 
 

4.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości  
i jakości wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 



 

 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 
umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 
postępu robót. 

Odbioru robót dokonuje Zamawiający. 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca poprzez powiadomienie 
Zamawiającego. 

Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie. 
 

4.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 
częściowego robót dokonuje się wg. zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 
Odbioru robót dokonuje Zamawiający. 
 

4.4.Odbiór ostateczny robót 

4.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót  
w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 
stwierdzona przez Wykonawcę poprzez powiadomienie na piśmie o tym fakcie  
Zamawiającego. 

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc 
od dnia potwierdzenia przez Zamawiającego zakończenia robót. 

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego  
w obecności Zamawiającego i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich 
oceny technicznej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań  
i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją 
projektową i ST. 

W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych 
w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 
wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót 
uzupełniających w warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych komisja 
przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonanych robót  
w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji 
projektowej i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając 
pomniejszoną wartość wykonanych robót w stosunku do wymagań przyjętych  
w dokumentach umowy. 
 

4.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół 
odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 



 

 

4.5. Odbiór pogwarancyjny 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem 
wad i stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie 
gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  
z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 4.4. „Odbiór ostateczny robót” 

 

II. CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA 
 

1. ROBOTY ZIEMNE 

1.1. Zakres robót 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych 
w czasie budowy lub modernizacji dróg i obejmują: 
a) wykonanie wykopów w gruntach nieskalistych (kat. I-V), 
b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu, 
c) budowę nasypów drogowych. 
 
1.2. Sprzęt 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu do: 

− odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, 
zrywarki, koparki, ładowarki, wiertarki mechaniczne itp.), 

− jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntów (spycharki, zgarniarki, 
równiarki, urządzenia do hydromechanizacji itp.), 

− transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, 
taśmociągi itp.), 

− sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne itp.). 
 
 

1.3. Materiały 
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę 
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do 
budowy nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy tylko wówczas, gdy 
stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Zamawiającego. 

Jeżeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopów, nie będąc nadmiarem 
objętości robót ziemnych, zostały za zgodą Zamawiającego wywiezione przez 
Wykonawcę poza teren budowy z przeznaczeniem innym niż budowa nasypów lub 
wykonanie prac objętych umową, Wykonawca jest zobowiązany do dostarczenia 
równoważnej objętości gruntów przydatnych ze źródeł własnych, zaakceptowanych 
przez Zamawiającego. 

Zapewnienie terenów na odkład należy do obowiązków Zamawiającego, o ile nie 
określono tego inaczej w umowie. Zamawiający może nakazać pozostawienie na 
terenie budowy gruntów, których czasowa nieprzydatność wynika jedynie z powodu 
zamarznięcia lub nadmiernej wilgotności. 
 

1.4. Transport 
Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do 
kategorii gruntu (materiału), jego objętości, technologii odspajania i załadunku oraz od 



 

 

odległości transportu. Wydajność środków transportowych powinna być ponadto 
dostosowana do wydajności sprzętu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu 
(materiału). 

Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być 
podstawą roszczeń Wykonawcy, dotyczących dodatkowej zapłaty za transport, o ile 
zwiększone odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez 
Zamawiającego. 
 

1.5. Wykonanie robót 
Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie 
powinny być większe niż  10 cm. Różnica w stosunku do projektowanych rzędnych 
robót ziemnych nie może przekraczać + 1 cm i -3 cm. 

Szerokość korpusu nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż  
 10 cm, a krawędzie korony drogi nie powinny mieć wyraźnych załamań w planie. 

Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10% jego 
wartości wyrażonej tangensem kąta. Maksymalna głębokość nierówności na 
powierzchni skarp nie powinna przekraczać 10 cm przy pomiarze łatą 3-metrową, albo 
powinny być spełnione inne wymagania dotyczące równości, wynikające ze sposobu 
umocnienia powierzchni. 

Niezależnie od budowy urządzeń, stanowiących elementy systemów odwadniających, 
ujętych w dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagają tego 
warunki terenowe, wykonać urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód 
gruntowych i opadowych poza obszar robót ziemnych tak, aby zabezpieczyć grunty 
przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiązek takiego 
wykonywania wykopów i nasypów, aby powierzchniom gruntu nadawać w całym 
okresie trwania robót spadki, zapewniające prawidłowe odwodnienie. 

Jeżeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegną nawodnieniu, które spowoduje 
ich długotrwałą nieprzydatność, Wykonawca ma obowiązek usunięcia tych gruntów  
i zastąpienia ich gruntami przydatnymi na własny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych 
opłat ze strony Zamawiającego za te czynności, jak również za dowieziony grunt. 

Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń 
odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami. 

Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie  
w całym okresie trwania robót ziemnych. Wykonanie wykopów powinno postępować 
w kierunku podnoszenia się niwelety. 

W czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny i nadać 
przekrojom poprzecznym spadki, umożliwiające szybki odpływ wód z wykopu. O ile  
w dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie 
powinien być mniejszy niż 4% w przypadku gruntów spoistych i nie mniejszy niż 2%  
w przypadku gruntów niespoistych. Należy uwzględnić ewentualny wpływ kolejności  
i sposobu odspajania gruntów oraz terminów wykonywania innych robót na spełnienie 
wymagań dotyczących prawidłowego odwodnienia wykopu w czasie postępu robót 
ziemnych. 

Źródła wody, odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i /lub dreny. 
Wody opadowe i gruntowe należy odprowadzić poza teren pasa robót ziemnych. 
 
 



 

 

1.6. Kontrola jakości robót 
1.6.1. Sprawdzenie odwodnienia 
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodności 
z wymaganiami specyfikacji oraz z dokumentacją projektową. 
Szczególną uwagę należy zwrócić na: 

− właściwe ujęcie i odprowadzenie wód opadowych, 

− właściwe ujęcie i odprowadzenie wysięków wodnych. 

 

1.6.2. Szerokość korpusu ziemnego 
Szerokość korpusu ziemnego nie może różnić się od szerokości projektowanej  
o więcej niż  10 cm. 
 

1.6.3. Szerokość dna rowów 
Szerokość dna rowów nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż  

 5 cm. 
 

1.6.4. Rzędne korony korpusu ziemnego 
Rzędne korony korpusu ziemnego nie mogą różnić się od rzędnych projektowanych  
o więcej niż -3 cm lub +1 cm. 
 

1.6.5. Pochylenie skarp 
Pochylenie skarp nie może różnić się od pochylenia projektowanego o więcej niż 10% 
wartości pochylenia wyrażonego tangensem kąta. 
 

1.6.6. Równość korony korpusu 
Nierówności powierzchni korpusu ziemnego mierzone łatą 3-metrową, nie mogą 
przekraczać 3 cm. 
 

1.6.7. Równość skarp 
Nierówności skarp, mierzone łatą 3-metrową, nie mogą przekraczać  10 cm. 

 

1.6.8. Spadek podłużny korony korpusu lub dna rowu 
Spadek podłużny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez 
pomiar niwelatorem rzędnych wysokościowych, nie może dawać różnic, w stosunku 
do rzędnych projektowanych, większych niż -3 cm lub +1 cm. 
 

1.6.9. Zagęszczenie gruntu 
Wskaźnik zagęszczenia gruntu określony zgodnie z PN powinien być zgodny  
z założonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. 
 
1.7. Obmiar robót 
Jednostka obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych robót ziemnych. 

 

1.8. Odbiór robót 

Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST  
i wymaganiami Zamawiającego, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 
tolerancji dały wyniki pozytywne. 

 



 

 

2. WYKONANIE WYKOPÓW 

2.1. Zakres robót 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych 
w czasie remontów i przebudowy lub modernizacji dróg i obejmują wykonanie 
wykopów w gruntach nieskalistych (kat. I-V). 
 

2.2. Sprzęt 

Wykonawca przystępujący do wykonania wykopów powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu do: 

− odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, 
zrywarki, koparki, ładowarki, wiertarki mechaniczne itp.), 

− jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntów (spycharki, zgarniarki, 
równiarki, urządzenia do hydromechanizacji itp.), 

− transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, 
taśmociągi itp.), 

− sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne itp.). 

 

2.3. Materiały 

Ogólne wymagania jak w pkt. 1.3. 
 

2.4. Wykonanie robót 

Sposób wykonania skarp wykopu powinien gwarantować ich stateczność w całym 
okresie prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń, wynikających z nieprawidłowego 
ukształtowania skarp wykopu, ich podcięcia lub innych odstępstw od dokumentacji 
projektowej obciąża Wykonawcę robót ziemnych. 

Wykonawca powinien wykonywać wykopy w taki sposób, aby grunty o różnym stopniu 
przydatności do budowy nasypów były odspajane oddzielnie, w sposób 
uniemożliwiający ich wymieszanie. Odstępstwo od powyższego wymagania, 
uzasadnione skomplikowanym układem warstw geotechnicznych, wymaga zgody 
Zamawiającego. 

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypów powinny być bezpośrednio 
wbudowane w nasyp lub przewiezione na odkład. O ile Zamawiający dopuści czasowe 
składowanie odspojonych  gruntów, należy je odpowiednio zabezpieczyć przed 
nadmiernym zawilgoceniem. 

Jeżeli grunt jest zamarznięty nie należy odspajać go do głębokości około 0,5 metra 
powyżej projektowanych rzędnych robót ziemnych. 

Zagęszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robót ziemnych powinno 
spełniać wymagania, dotyczące minimalnej wartości wskaźnika zagęszczenia (Is), 
podanego w tablicy 1. 

 

 

 

 



 

 

Tablica 1. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia w wykopach i miejscach 
zerowych robót ziemnych 

 Minimalna wartość Is dla: 

Strefa autostrad innych dróg 

korpusu i dróg 

ekspresowyc
h 

ruch ciężki 

i bardzo 
ciężki 

ruch 
mniejszy 

od ciężkiego 

Górna warstwa o grubości 
20 cm 

1,03 1,00 1,00 

Na głębokości od 20 do 50 
cm od powierzchni robót 
ziemnych 

 

1,00 

 

1,00 

 

0,97 

 

Jeżeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spełniają wymaganego 
wskaźnika zagęszczenia, to przed ułożeniem konstrukcji nawierzchni należy je 
dogęścić do wartości Is, podanych w tablicy 1. 

Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia określone w tablicy 1 nie mogą być osiągnięte 
przez bezpośrednie zagęszczanie gruntów rodzimych, to należy podjąć środki w celu 
ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiającego uzyskanie wymaganych wartości 
wskaźnika zagęszczenia. Możliwe do zastosowania środki, o ile nie są określone  
w ST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Zamawiającego. 

Nie należy dopuszczać ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubość warstwy 
gruntu (nadkładu) powyżej rzędnych robót ziemnych jest mniejsza niż 0,3 metra. 

Z chwilą przystąpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza się po 
nim jedynie ruch maszyn wykonujących tę czynność budowlaną. Może odbywać się 
jedynie sporadyczny ruch pojazdów, które nie spowodują uszkodzeń powierzchni 
korpusu. 

Naprawa uszkodzeń powierzchni robót ziemnych, wynikających z niedotrzymania 
podanych powyżej warunków obciąża Wykonawcę robót ziemnych. 
 

2.5. Kontrola jakości robót 
Sprawdzenie wykonania wykopów polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej  i ST. W czasie 
kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 

a) odspajanie gruntów w sposób nie pogarszający ich właściwości, 
b) zapewnienie stateczności skarp, 
c) odwodnienie wykopów w czasie wykonywania robót i po ich zakończeniu, 
d) dokładność wykonania wykopów (usytuowanie i wykończenie), 
e) zagęszczenie górnej strefy korpusu w wykopie  
 

2.6. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanego wykopu. 
 

2.7.Odbiór robót 
Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST  
i wymaganiami Zamawiającego, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 
tolerancji dały wyniki pozytywne. 



 

 

3. PODBUDOWA Z TŁUCZNIA 
 

3.1.  Zakres robót 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonywaniem podbudów z tłucznia kamiennego. 

Podbudowę z tłucznia kamiennego wykonuje się, zgodnie z ustaleniami podanymi  
w dokumentacji projektowej, jako: 

− podbudowę pomocniczą, 

− podbudowę zasadniczą. 
 

3.2. Sprzęt 

Wykonawca przystępujący do wykonania podbudowy z tłucznia kamiennego powinien 
wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

a) równiarek lub układarek kruszywa do rozkładania tłucznia i klińca, 
b) rozsypywarek kruszywa do rozłożenia klińca, 
c) walców statycznych gładkich do zagęszczania kruszywa grubego, 
d) walców wibracyjnych lub wibracyjnych zagęszczarek płytowych do klinowania 

kruszywa grubego klińcem, 
e) szczotek mechanicznych do usunięcia nadmiaru klińca, 
f) walców ogumionych lub stalowych gładkich do końcowego dogęszczenia, 
g) przewoźnych zbiorników do wody zaopatrzonych w urządzenia do rozpryskiwania 

wody. 
 

3.3. Materiały 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z tłucznia, są: 

− kruszywo łamane zwykłe: tłuczeń i kliniec, , 

− woda do skropienia podczas wałowania i klinowania. 
 

Do wykonania podbudowy należy użyć następujące rodzaje kruszywa,: 

− tłuczeń od 31,5 mm do 63 mm, 

− kliniec od 20 mm do 31,5 mm, 

− kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm. 
 

Zamawiający może dopuścić do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa,  dla 
których wymagania zostaną określone w ST. 

Jakość kruszywa powinna być zgodna z wymaganiami normy określonymi dla: 

− klasy co najmniej II - dla podbudowy zasadniczej, 

− klasy II i III - dla podbudowy pomocniczej. 
 

Do jednowarstwowych podbudów lub podbudowy zasadniczej należy stosować 
kruszywo gatunku co najmniej 2. 

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji 

 

 

 

 

 



 

 

Tablica 1. Wymagania dla tłucznia i klińca, wg PN-B-11112 [8] 

Lp. Właściwości Klasa II Klasa III 

1 Ścieralność w bębnie Los Angeles, wg PN-B-
06714-42 [7]: 

a) po pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy, 
nie więcej niż: 

    - w tłuczniu 

    - w klińcu 

b) po 1/5 pełnej liczby obrotów, % ubytku masy 
w stosunku 

    do ubytku masy po pełnej liczbie obrotów, 
nie więcej niż:   

 

 

35 

40 

 

30 

 

 

50 

50 

 

35 

2 Nasiąkliwość, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, 
nie więcej niż: 

a) dla kruszyw ze skał magmowych i 
przeobrażonych 

b) dla kruszyw ze skał osadowych 

 

 

2,0 

3,0 

 

 

3,0 

5,0 

3 Odporność na działanie mrozu, wg PN-B-
06714-19 [5], % ubytku masy, nie więcej niż: 

a) dla kruszyw ze skał magmowych i 
przeobrażonych 

b) dla kruszyw ze skał osadowych 

 

 

4,0 

5,0 

 

 

10,0 

10,0 

4 Odporność na działanie mrozu według 
zmodyfikowanej metody bezpośredniej, wg 
PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % ubytku 
masy, nie więcej niż: 

- w klińcu 

- w tłuczniu 

 

 

 

30 

nie 
bada 
się 

 

 

 

nie 
bada 
się 

nie 
bada 
się 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Tablica 2. Wymagania dla tłucznia i klińca w zależności od warstwy podbudowy 

                 tłuczniowej, wg PN-B-11112 [8] 

 

Lp. 

 

Właściwości 

Podbudowa 
jednowarstw

owa lub 
podbudowa 
zasadnicza 

 

Podbudowa 
pomocnicza 

1 Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2] 

a) zawartość ziarn mniejszych niż 0,075 
mm, odsia- 

    nych na mokro, % m/m, nie więcej niż: 

    - w tłuczniu 

    - w klińcu 

b) zawartość frakcji podstawowej, % 
m/m, nie 

    mniej niż: 

    - w tłuczniu i w klińcu 

c) zawartość podziarna, % m/m, nie 
więcej niż: 

    - w tłuczniu i w klińcu 

d) zawartość nadziarna, % m/m, nie 
więcej niż: 

    - w tłuczniu i w klińcu 

 

 

 

3 

4 

 

 

75 

 

15 

 

15 

 

 

 

4 

5 

 

 

65 

 

25 

 

20 

2 Zawartość zanieczyszczeń obcych, wg 
PN-B-06714-12 [1], % m/m, nie więcej 
niż: 

- w tłuczniu i w klińcu 

 

 

0,2 

 

 

0,3 

3 Zawartość ziarn nieforemnych, wg PN-
B-06714-16 [3], % m/m, nie więcej niż: 

- w tłuczniu 

- w klińcu 

 

 

40 

nie bada się 

 

 

45 

nie bada się 

4 Zawartość zanieczyszczeń 
organicznych, barwa cieczy wg PN-B-
06714-26 [6]: 

- w tłuczniu i w klińcu, barwa cieczy nie 
ciemniejsza  

   niż: 

 

 

 

wzorcowa 

 

3.4. Wykonanie robót 

Podłoże pod podbudowę tłuczniową powinno spełniać wymagania określone w PN 
„Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”. 

Podbudowa tłuczniowa powinna być ułożona na podłożu zapewniającym 
nieprzenikanie drobnych cząstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, 



 

 

pod podbudową tłuczniową powinna być ułożona warstwa odcinająca lub wykonane 
ulepszenie podłoża. 

W przypadku zastosowania pomiędzy warstwą podbudowy tłuczniowej a spoistym 
gruntem podłoża warstwy odcinającej albo odsączającej, powinien być spełniony 
warunek nieprzenikania cząstek drobnych, wyrażony wzorem:     

gdzie: D15 - wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziarn warstwy odcinającej albo 

                    odsączającej, 

          d85  - wymiar sita, przez które przechodzi 85% ziarn gruntu podłoża. 

Podbudowa powinna być wytyczona w sposób umożliwiający jej wykonanie zgodnie  
z dokumentacją projektową lub według zaleceń Zamawiającego, z tolerancjami 
określonymi w niniejszych specyfikacjach. 

Paliki lub szpilki do prawidłowego ukształtowania podbudowy powinny być wcześniej 
przygotowane. 

Paliki lub szpilki powinny być ustawione w osi drogi i w rzędach równoległych do osi 
drogi lub w inny sposób zaakceptowany przez Zamawiającego. 

Rozmieszczenie palików lub szpilek powinno umożliwiać naciągnięcie sznurków lub 
linek do wytyczenia robót w odstępach nie większych niż co 10 m. 

Minimalna grubość warstwy podbudowy z tłucznia nie może być po zagęszczeniu 
mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru największych ziarn tłucznia. Maksymalna grubość 
warstwy podbudowy po zagęszczeniu nie może przekraczać 20 cm. Podbudowę  
o grubości powyżej 20 cm należy wykonywać w dwóch warstwach. 

Kruszywo grube powinno być rozłożone w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu 
układarki albo równiarki. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być 
taka, aby po jej zagęszczeniu i zaklinowaniu osiągnęła grubość projektowaną. 

Kruszywo grube po rozłożeniu powinno być przywałowane dwoma przejściami walca 
statycznego, gładkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niż 30 kN/m. 
Zagęszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocząć się od krawędzi 
i stopniowo przesuwać się pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się  
w kierunku osi jezdni. Zagęszczenie podbudowy o jednostronnym spadku 
poprzecznym powinno rozpocząć się od dolnej krawędzi i przesuwać się pasami 
podłużnymi, częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. 

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywałowaniu kruszywa 
grubego należy rozłożyć kruszywo drobne w równej warstwie, w celu zaklinowania 
kruszywa grubego. Do zagęszczania należy użyć walca wibracyjnego o nacisku 
jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo płytową zagęszczarką wibracyjną o nacisku 
jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubość warstwy luźnego kruszywa drobnego 
powinna być taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostały 
wypełnione kruszywem drobnym. Jeżeli to konieczne, operacje rozkładania  
i wwibrowywanie kruszywa drobnego należy powtarzać aż do chwili, gdy kruszywo 
drobne przestanie penetrować warstwę kruszywa grubego. 

Po zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego należy usunąć z podbudowy 
szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do  
6 mm. 

Następnie warstwa powinna być przywałowana walcem statycznym gładkim o nacisku 
jednostkowym nie mniejszym niż 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu 
dogęszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. 



 

 

Podbudowa po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być 
utrzymywana w dobrym stanie. Jeżeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą 
Zamawiającego, gotową podbudowę do ruchu budowlanego, to jest obowiązany 
naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt 
napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania podbudowy obciąża Wykonawcę robót. 
 

3.5. Kontrola jakości robót. 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw 
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Zamawiającemu 
w celu akceptacji. 

Badania właściwości kruszywa 

Próbki należy pobierać w sposób losowy z rozłożonej warstwy, przed jej 
zagęszczeniem. Wyniki badań powinny być na bieżąco przekazywane 
Zamawiającemu. 

Badania pełne kruszywa, obejmujące ocenę wszystkich właściwości powinny być 
wykonywane przez Wykonawcę z częstotliwością gwarantującą zachowanie jakości 
robót i zawsze w przypadku zmiany źródła pobierania materiałów oraz na polecenie 
Zamawiającego. Próbki do badań pełnych powinny być pobierane przez Wykonawcę 
w sposób losowy, w obecności Zamawiającego. 

Częstotliwość oraz zakres pomiarów podano w tablicy  

Częstotliwość oraz zakres pomiarów wykonanej podbudowy z tłucznia kamiennego 

Lp. Wyszczególnienie badań i 
pomiarów 

Minimalna częstotliwość 
pomiarów 

1 Szerokość podbudowy 10 razy na 1 km 

2 Równość podłużna 
w sposób ciągły planografem 
albo co 20 m łatą na każdym 
pasie ruchu 

3 Równość poprzeczna 10 razy na 1 km 

4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km 

5 Rzędne wysokościowe 
co 100 m w osi jezdni i na jej 
krawędziach 

6 Ukształtowanie osi w planie*) co 100 m 

7 Grubość podbudowy Podczas budowy: 

w 3 punktach na każdej 
działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż raz na 400 m2 

Przed odbiorem: 

w 3 punktach, lecz nie 
rzadziej niż raz na 2000 m2 

8 Nośność podbudowy nie rzadziej niż raz na 3000 
m2 

*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowanie osi w planie należy wykonać w punktach 
głównych łuków poziomych. 



 

 

Szerokość podbudowy 
Szerokość podbudowy nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż 
+10 cm, -5 cm. 

Na jezdniach bez krawężników szerokość podbudowy powinna być większa od 
szerokości warstwy wyżej leżącej o co najmniej 25 cm lub o wartość wskazaną  
w dokumentacji projektowej. 
 

Równość podbudowy 
Nierówności podłużne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą lub planografem.  

Nierówności poprzeczne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą.  

Nierówności podbudowy nie mogą przekraczać: 

− 12 mm dla podbudowy zasadniczej, 

− 15 mm dla podbudowy pomocniczej. 
 

Spadki poprzeczne podbudowy 
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i łukach powinny być zgodne  
z dokumentacją projektową z tolerancją  0,5 %. 
 

Rzędne wysokościowe podbudowy 
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi podbudowy i rzędnymi projektowanymi 
nie powinny przekraczać + 1 cm, -2 cm. 
 

Ukształtowanie osi w planie 
Oś podbudowy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej  
o więcej niż 3 cm dla autostrad i dróg ekspresowych lub o więcej niż  5 cm dla 
pozostałych dróg. 
 

Grubość podbudowy 
Grubość podbudowy nie może różnić się od grubości projektowanej o więcej niż: 

− dla podbudowy zasadniczej  2 cm, 

− dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm. 
 

Nośność podbudowy 
Podbudowa zasadnicza powinna spełniać wymagania dotyczące nośności, podane  
w tablicy  

Wymagania nośności podbudowy zasadniczej w zależności od kategorii ruchu 

 

Kategoria ruchu 

Minimalny moduł odkształcenia mierzony 
przy użyciu płyty o średnicy 30 cm   (MPa) 

 Pierwotny M  Wtórny M  

Ruch lekki 

Ruch lekko średni i średni 

100 

100 

140 

170 
 

Pierwotny moduł odkształcenia podbudowy pomocniczej mierzony płytą o średnicy  
30 cm, powinien być większy od 50 MPa. 

Zagęszczenie podbudowy należy uznać za prawidłowe, gdy stosunek wtórnego 
modułu odkształcenia M  do pierwotnego modułu odkształcenia M  jest nie większy             
od 2,2. 

   2,2       



 

 

3.6. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest  m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tłucznia 
kamiennego. 
 

3.7. Odbiór robót 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Zamawiającego, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji  dały 
wyniki pozytywne. 

 
4. UMOCNIENIE SKARP, ROWÓW ŚCIEKÓW 

4.1. Zakres robót 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z trwałym powierzchniowym umocnieniem skarp, rowów i ścieków 
następującymi sposobami: 

− umocnienie skarp przy ścieku kratami ażurowymi betonowymi 

− pozostałe skarpy należy wyrównać poprzez wyprofilowanie bez obsiewu trawą. 
 

4.2. Sprzęt 

Wykonawca przystępujący do wykonania umocnienia powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

− równiarek, 

− ew. walców gładkich, żebrowanych lub ryflowanych, 

− ubijaków o ręcznym prowadzeniu, 

− wibratorów samobieżnych, 

− płyt ubijających, 

− ew. sprzętu do podwieszania i podciągania, 

− cysterny z wodą pod ciśnieniem (do zraszania) oraz węży do podlewania (miejsc 
niedostępnych). 

 

4.3. Materiały 

Materiałami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowów i ścieków objętymi niniejszą 
ST są: 

− prefabrykaty krata ażurowa 90x60x8, 

− ziemia urodzajna, 

− prefabrykaty ściekowe 

− kruszywo, 
 

4.3.1. Darnina 
Darninę należy wycinać z obszarów położonych najbliżej miejsca wbudowania. Cięcie 
należy przeprowadzać przy użyciu specjalnych pługów i krojów. Płaty lub pasma 
wyciętej darniny, w zależności od gruntu na jakim będą układane, powinny mieć 
szerokość od 25 do 50 cm i grubość od 6 do 10 cm. 

Wycięta darnina powinna być w krótkim czasie wbudowana. 

Darninę, jeżeli nie jest od razu wbudowana, należy układać warstwami w stosy, stroną 
porostu do siebie, na wysokość nie większą niż 1 m. Ułożone stosy winny być 
utrzymywane w stanie wilgotnym w warunkach zabezpieczających darninę przed 
zanieczyszczeniem, najwyżej przez 30 dni. 



 

 

4.3.2. Ziemia urodzajna (humus) 

Ziemia urodzajna powinna zawierać co najmniej 2% części organicznych. Ziemia 
urodzajna powinna być wilgotna i pozbawiona kamieni większych od 5 cm oraz wolna 
od zanieczyszczeń obcych. 

W przypadkach wątpliwych Zamawiający może zlecić wykonanie badań w celu 
stwierdzenia, że ziemia urodzajna odpowiada następującym kryteriom: 

a) optymalny skład granulometryczny: 
- frakcja ilasta (d < 0,002 mm)  12 - 18%, 
- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%, 
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm)  45 - 70%, 
b) zawartość fosforu (P2O5) > 20 mg/m2, 
c) zawartość potasu (K2O) > 30 mg/m2, 
d) kwasowość pH  5,5. 
 

4.3.3. Prefabrykaty ściekowe  

Prefabrykaty ściekowe winny być zgodne z projektem  i posiadać atest od wytwórcy. 
 

4.4. Wykonanie robót 
4.4.1. Humusowanie 
Humusowanie powinno być wykonywane od górnej krawędzi skarpy do jej dolnej 
krawędzi. Warstwa ziemi urodzajnej powinna sięgać poza górną krawędź skarpy i poza 
podnóże skarpy nasypu od 15 do 25 cm. 

Grubość pokrycia ziemią urodzajną powinna wynosić od 10 do 15 cm po moletowaniu 
i zagęszczeniu,  w zależności od gruntu występującego na powierzchni skarpy. 

W celu lepszego powiązania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni 
skarpy należy wykonywać rowki poziome lub pod kątem 30o do 45o o głębokości od  
3 do 5 cm, w odstępach co 0,5 do 1,0 m. Ułożoną warstwę ziemi urodzajnej należy 
zagrabić (pobronować) i lekko zagęścić przez ubicie ręczne lub mechaniczne. 
 

4.5. Kontrola jakości robót 
4.5.1. Kontrola jakości humusowania i obsiania 

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakości wykonanych robót i ich zgodności z ST, 
oraz na sprawdzeniu daty ważności świadectwa wartości siewnej wysianej mieszanki 
nasion traw. 

Po wzejściu roślin, łączna powierzchnia nie porośniętych miejsc nie powinna być 
większa niż 2% powierzchni obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczych nie 
zatrawionych miejsc nie powinien przekraczać 0,2 m2. Na zarośniętej powierzchni nie 
mogą występować wyżłobienia erozyjne ani lokalne zsuwy. 
 

4.6. Obmiar robót  

Jednostką obmiarową jest: 

− m2 (metr kwadratowy) powierzchni skarp i rowów umocnionych przez 
humusowanie, obsianie, darniowanie, brukowanie, dla prefabrykatów 1 mb. 

 

4.7. Odbiór robót 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i ST, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 



 

 

5. KANALIZACJA OPADOWA 
 

5.1. Zakres stosowania specyfikacji technicznej  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 

5.2. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych  
z wykonaniem przyłączy kanalizacyjnych. W zakres tych robót wchodzą:  

• roboty przygotowawcze,  

• roboty ziemne  

• roboty montażowe,  

• montaż studni prefabrykowanych z kręgów betonowych, 

• wykonanie izolacji antykorozyjnych powierzchni betonowych, 

• odwodnienie wykopów,  

• próba szczelności,  

• kontrola jakości.  

• likwidację istniejących (przekładanych) odcinków kanalizacyjnych oraz przykanalików od 
wpustów ulicznych do nowych studni 

 

Zakres stosowania dotyczy budowy przyłączy kanalizacji deszczowej w gruntach 
nienawodnionych.  
 

5.3. Określenia podstawowe  
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami  
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne", poniżej zdefiniowano 
zasadnicze określenia podstawowe dla specyfikacji technicznej ST-01.00.02 Montaż 
kanalizacji deszczowej.  
Wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku następująco:  

Kanalizacja sanitarna - sieć kanalizacyjna zewnętrzna przeznaczona do odprowadzania 
ścieków sanitarno - bytowych. 

Kanalizacja deszczowa - sieć kanalizacyjna zewnętrzna przeznaczona do odprowadzania 
ścieków opadowych. 

Kanał - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania ścieków. 

Kanał sanitarny - kanał przeznaczony do odprowadzania ścieków sanitarno - bytowych. 

Kanał deszczowy - kanał przeznaczony do odprowadzania ścieków opadowych. 

Kanał ogólnospławny - kanał przeznaczony do odprowadzania ścieków sanitarno–bytowych 

i deszczowych. 

Przykanalik (kanalizacji sanitarnej) - kanał łączący wylot wewnętrznej kanalizacji sanitarnej 

w budynku z siecią kanalizacji sanitarnej. 

Przykanalik (kanalizacji deszczowej) - kanał przeznaczony do połączenia wylotów rynien 

dachowych lub wpustów deszczowych z siecią kanalizacji deszczowej. 

Urządzenia - (elementy) uzbrojenia sieci 

Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzełazowym przeznaczona 

do kontroli i prawidłowej eksploatacji kanałów. 

Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na załamaniach osi kanału 

w planie, na załamaniach spadku kanału oraz na odcinkach prostych. 



 

 

Studzienka połączeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do łączenia co najmniej 

dwóch kanałów dopływowych w jeden kanał odpływowy. 

Wpust deszczowy - urządzenie do odbioru ścieków opadowych, spływających do kanału  

z utwardzonych powierzchni terenu. 

Komora robocza - zasadnicza część studzienki przeznaczona do czynności 

eksploatacyjnych. Wysokość komory roboczej jest to odległość pomiędzy rzędną dolnej 

powierzchni płyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzędną spocznika. 

Płyta przykrycia studzienki lub komory- płyta przykrywająca komorę roboczą. 

Właz kanałowy - element żeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek 

rewizyjnych lub komór kanalizacyjnych, umożliwiający dostęp do urządzeń kanalizacyjnych. 

Kineta- wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przepływu w nim ścieków. 
 

5.4. MATERIAŁY  

Ogólne warunki stosowania materiałów podano w Specyfikacji Technicznej  

 

5.4.1. Rury kanałowe 

Przedmiotem zamówienia jest remont i budowa sieci kanalizacji deszczowej – odwodnienie 

pasa drogowego. Zamówienie obejmuje wykonanie kolektorów ściekowych z rur i kształtek 

PVC-U wykonanych z litego materiału w zakresie średnic Dn 200 – Dn500mm.  

System rur i kształtek musi być wyposażony w gumową uszczelkę wargową zintegrowaną  

w kielichu z pierścieniem z polipropylenu, olejoodporna montowaną przez producenta. 

Szczelność min. 2,5 bara.  

Należy zastosować system rur z min. PVC SN8 SDR 34 wraz z kształtkami min. PVC SN8 

SDR 34. Nie dopuszcza się rur strukturalnych, korugowanych. 

System o średnicach i grubości ścianek min : DN/OD 160x4,7 ; DN/OD 200x5,9 ; DN/OD 

250x7,3 ; DN/OD 315x9,2 ; DN/OD 400x11,7 ; DN/OD 500x14,6 ; DN/OD 630x18,4 3 – rury 

kielichowe, z uszczelką wargową zintegrowaną w kielichu z  pierścieniem z polipropylenu. 

Sztywność rur i kształtek min. SN 8kN/m²; SDR 34 

Zastosowane rury i kształtki muszą być ze sobą kompatybilne, a więc stanowić jeden system 

i  być produkowane przez jednego producenta ( ze względu na różnice w tolerancji wykonania). 

Wszystkie średnice muszą być produkowane przez jednego producenta. 

Kształtki od DN/OD 160 do DN/OD 800 muszą być odporne na badanie płukanie przy ciśnieniu 

min. 280 bar w teście stacjonarnym zgodnym z WIS 4-35-01.  

Rury i kształtki muszą posiadać Aprobatę Techniczną ITB. Zastosowane rury, kształtki muszą 

być ze sobą kompatybilne, a więc stanowić jeden system i  być projektowane i wytwarzane 

przez jednego producenta ( ze względu na różnice w tolerancji wykonania ) nie dopuszcza się 

stosowania systemu od upoważnionego, licencjonowanego przedstawiciela producenta.  

Wszystkie parametry techniczne wymienione powyżej, muszą być zawarte w Aprobacie 

Technicznej ITB. 

 

5.4.2. Elementy studzienek kanalizacyjnych 

Na trasie kanalizacji deszczowej projektuje się studnie rewizyjne betonowe w średnicach DN 

1200 do DN 1500 mm z zakończeniem stożkiem. 



 

 

Studnie wykonać z prefabrykatów betonowych z betonu wibroprasowanego C35/45 (beton 

B45), w klasie wodoszczelności W-8, nasiąkliwość betonu do 4%, o mrozoodporność F150, 

łączonych na uszczelki. Należy stosować uszczelki z kauczuku styrenowego SBR, Kauczuku 

etylenowo – propylenowego EPDM lub kauczuku nitrylowo – butadienowego NBR. 

Dodatkowo wykonać uszczelnienie zewnętrzne studzienek bitizolem R + 2 x P. 

Studnie uzbroić w płyty nastudzienne z pierścieniami odciążającymi oraz włazami 

„pływającymi” montowanymi w asfalcie, typu ciężkiego w klasie D400 wg PN-EN 124:2000. 

Studnie posadowić na podsypce żwirowej grubości min. 40 cm o stopniu zagęszczenia S=98% 

oraz warstwie chudego betonu gr. 20 cm. 

Studzienki betonowe muszą być wyposażone w przejścia szczelne wykonane z PVC-U  

o sztywności obwodowej SN 8 SDR 34 8 oraz szczelności min. 2,5 bara w średnicach od DN 

200 do DN 600. W średnicach DN 200, wymaga się możliwość regulacji sferycznej – w każdym 

kierunku min. 11° ( przejścia wyposażone w przeguby kulowe ), do podłączeń rur 

kanalizacyjnych. Przejścia szczelne muszą posiadać aprobatę techniczną ITB i być 

produkowane przez tego samego producenta co rury i kształtki SN8 SDR34. 

Studnie wykonane są jako monolityczny element z wyprofilowaną ze spadkiem i ukształtowaną 

kinetą ( zgodnie z projektem trasy kolektora ). Dno kinety wykonane przez producenta  

w procesie produkcji studni.  

Studzienki z kręgów betonowych – studzienki rewizyjne stosowane w miejscach zmian 
kierunku trasy, miejscach podłączenia wpustów ulicznych. 

• dno studzienki wykonane jako część monolityczna wraz z kinetą w dnie z wodoszczelnego 
betonu kl. B15- (B20) W4 M-100 wg BN-62/6738-07 (Beton hydrotechniczny). 

• Element monolityczny ustawiać na podłożu z betonu na podsypce piaskowej, dno 
studzienki wykonane z elementów prefabrykowanych ustawić na płycie dennej ułożonej na 
podłożu z betonu na podsypce piaskowej, 

• komin włazowy z prefabrykowanych kręgów betonowych (żelbetowych) wg BN-86/8971-08, 
w kręgi wmontowane stopnie złazowe, 

• pierścienie odciążające zastosować zgodnie z wymogami projektowymi dla studni 
umieszczonych w drogach i w zależności od przewidzianych obciążeń, 

• pokrywa żelbetowa prefabrykowana wg KB-38.4.3 (Pokrywy żelbetowe) PP 140/60  
z otworem min. 600mm 

• właz kanałowy - żeliwny typ ciężki wg PN-EN 124:2000 (Włazy kanałowe typ B,C,D) żeliwo 
sferoidalne, 

• stopnie złazowe - prefabrykowane żeliwne odpowiadające wymaganiom normy PN-64-H-
74086 (Stopnie żeliwne do studzienek kontrolnych), 

• przejścia tulejowe dla rur o średnicy wg profilu z uszczelką gumową, 

• kręgi oraz płyty prefabrykowane należy łączyć zaprawą cementową marki B-80 wg  
PN-B14501 (Zaprawy budowlane zwykłe) 
 

Wszystkie materiały do wykonania kanalizacji deszczowej muszą posiadać Świadectwo 

Odbioru 3.1 zgodne z normą PN-EN 10204-3.1. 

Dostawca materiału do budowy kanalizacji deszczowej na żądanie osoby zainteresowanej 

(nadzór, inwestor, projektant) dostarczy rzeczywiste (nie obliczeniowe) wyniki badań 

bieżących na dostarczany materiał. 

System studni , rur i połączeń musi być systemem jednolitym i musi bezwzględnie posiadać : 

• Aprobatę Techniczną COBRTI Instal –  rury, studnie  

• Aprobatę Techniczną IBDiM – rury i studnie 

 



 

 

5.4.3. Właz kanałowy  

Projektowane studzienki rewizyjne na kanałach deszczowych należy wyposażyć w żeliwne 

okrągłe włazy 600mm klasy D (400kN), z fabrycznie osadzoną wkładką uszczelniającą z PE 

oraz ryglowaniem i zabezpieczeniem przed kradzieżą. Włazy zlokalizowane poza utwardzoną 

nawierzchnią należy obetonować lub wybrukować w promieniu 1,0m od ich skraju. 

Zwieńczenia studzienek kanalizacyjnych wykonać zgodnie z normą PN-EN 124:2000, 

zastosowane włazy powinny być zgodne z powyższą normą.  

 

5.4.4. Wpusty uliczne 

Zaprojektowano wpusty deszczowe uliczne z osadnikami piasku o średnicy wewnętrznej Ø500 

i głębokości osadnika H do 1000mm. Projektuje się wpusty z pierścieniem wyrównującym 

 i nasadą prostokątną o wymiarach 300x500mm. Kręgi pod wpusty - betonowe o średnicy 

Ø500mm. Kratę wpustu projektuje się jako nieklawiszującą grubości H=150 mm. 

Studzienki ściekowe należy wykonać z następujących elementów prefabrykowanych 

• płyta fundamentowa gr. 15cm z betonu kl. B-20 W-4, F100 wg BN-62/6738-07 

• rury betonowe o średnicy 500mm z betonu kl. C35/45 wg BN-83/8971-06.02 

• pierścień odciążający żelbetowy 

• wpust uliczny żeliwny (typ D400 C250) wg PN-EN 124:2000 
 

5.4.5. Tworzywowe studzienki rewizyjne 

Tworzywowe studzienki rewizyjne stosowane w miejscach połączeń sieci rozdzielczej, 
kolektorów bocznych, wykonanie elementów studni zgodnie z normą PN-B-10729:1999, PN-
EN 476:2000 (niewłazowe). Stosować studnie połączeniowe. 

Wszystkie elementy powinny mieć dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych 
(odporność chemiczna tworzywowych elementów składowych potwierdzona stosowną 
aprobatą), aprobatę do stosowania w pasie drogowym (aprobata techniczna IBDiM). 

Na komplet studzienki tworzywowej składa się kineta PP przelotowa, połączeniowa lub 
zbiorcza o średnicy dostosowanej do średnicy przewodu kanalizacyjnego (D200,) z kielichem 
dla rury trzonowej, rura trzonowa (PVC-U lub PP), rura teleskopowa, zwieńczenie studni 
kanalizacyjnej – właz żeliwny B125. Wszystkie elementy łączone na uszczelki spełniające 
wymagania normy PN-EN 681-1: 2002. Stosować system jednego dostawcy dla elementów 
składowych studzienki. 

Na system tworzywowych studzienek kanalizacyjnych tworzywowych składają się następujące 
elementy: 

• kineta – element prefabrykowany, monolityczny dostosowany do rur trzonowych, dla rur  
o średnicy wg profilu z uszczelką gumową, w miejscach wymagających większej zmiany 
osi pionowej i poziomej kanału stosować kinety z króćcami kielichowymi po stronie dopływu 
i odpływu. 

• rura trzonowa - wykonana z PCV-U lub PP. Przy prawidłowym montażu powinna być 
odporna na wypór wód gruntowych i zapewniać współpracę z gruntem w zmiennych 
warunkach atmosferycznych, przenosząc nierównomierne obciążenia od gruntu bez utraty 
szczelności. Sztywność obwodowa rury SN>=4 kPa [kN/m2]. Rury trzonowe winny 
zapewniać możliwość szczelnego podłączenia rur kanalizacyjnych o średnicach 
DN160÷DN200 (włączenia powyżej kinety) poprzez uszczelki lub wkładki insitu. 

• w miejscach narażonych na duże obciążenia dynamiczne studni stosować rury trzonowe 
karbowane. 

• pierścień uszczelniający lub uszczelka – materiał o odporności chemicznej zgodnej  
z ISO/TR 7620 zapewniający szczelne połączenie rury trzonowej i rury teleskopowej. 



 

 

• rura teleskopowa – materiał PVC – o jednolitej ściance (bez spienionego rdzenia)  
o wysokiej trwałości odporne na obciążenia dynamiczne, umożliwiające dokładne ustalenie 
wysokości studzienki wyrównanie poziomu włazu (zwieńczenia) z nawierzchnią. 

• włazy i zwieńczenia - żeliwne zgodne z PN-EN 124-1:2000, posiadające certyfikat 
niezależnej jednostki certyfikującej. Zwieńczenia studzienek zastosować w klasie od B. 
Włazy umożliwiające wielokrotne otwarcie bez uszczerbku dla warunków eksploatacyjnych. 

 

5.4.6. Składowanie materiałów na budowie 

Wszystkie wyroby należy układać według poszczególnych grup, wielkości i gatunków  

w sposób zapewniający stateczność oraz umożliwiający dostęp do poszczególnych stosów lub 

pojedynczych elementów. Powierzchnia składowania powinna być utwardzona  

i zabezpieczona przed gromadzeniem się ścieków sanitarnych i wód opadowych.  
 

Rury kanałowe. Materiały takie jak: rury, kształtki PVC składowane na placu budowy powinny 

być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem promieni słonecznych i opadami 

atmosferycznymi. Dłuższe składowanie rur powinno odbywać się w pomieszczeniach 

zamkniętych lub zadaszonych. Rury i kształtki powinny być układane na równym podłożu,  

a wysokość stosu nie powinna przekraczać 1 m. Miejsce składowania powinno być suche  

i czyste, usytuowane w odległości nie mniejszej niż 2 m od jakiegokolwiek źródła ciepła.  

Składowanie materiału w temperaturze ponad +5o C pozwala na obróbkę mechaniczną 

natychmiast po pobraniu go z magazynu. Rury należy składować w położeniu poziomym na 

równym podłożu lub gęsto ułożonych podkładkach z desek związane w wiązki wg 

asortymentów na wysokość nie przekraczającą 1 m. Zabezpieczenie przed rozsuwaniem się 

dolnej warstwy rur można dokonać za pomocą kołków i klinów drewnianych.  

Sposób składowania nie może powodować nacisku na kielichy rur powodując ich deformację. 

Zabezpieczenie przed rozsuwaniem się dolnej warstwy rur można dokonać za pomocą kołków 

i klinów drewnianych. W przypadku uszkodzenia rur w czasie transportu i magazynowania 

należy części uszkodzone odciąć, a końce rur sfrezować. Szczególnie należy zwracać uwagę 

na zakończenia rur i zabezpieczyć je ochronnymi kapturkami.  

Armaturę ciężką powinno się przechowywać pod wiatą. 
 

Kształtki i złączki. Kształtki, złączki i inne materiały (uszczelki, środki do czyszczenia, itp.) 

powinny być składowane w sposób uporządkowany z zachowaniem powyżej opisanych dla 

rur kanałowych środków ostrożności.  
 

Kręgi. Składowanie kręgów może się odbywać na gruncie nieutwardzonym wyrównanym, pod 

warunkiem, że nacisk przekazywany na grunt nie przekroczy 0,5 MPa.  

Wysokość składowania nie powinna przekraczać 1,8 m.  

Składowanie powinno umożliwiać dostęp do poszczególnych stosów wyrobów lub 

pojedynczych kręgów. 

Transport kręgów powinien odbywać się samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle 

do pozycji wbudowania. 

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewożonych elementów, Wykonawca dokona ich 

usztywnienia przez zastosowanie przekładek, rozporów i klinów z drewna, gumy lub innych 

odpowiednich materiałów. 
 

Włazy. Włazy kanałowe mogą być transportowane dowolnymi środkami transportu w  sposób 

zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Włazy typu ciężkiego mogą być 

przewożone luzem, natomiast typu lekkiego należy układać na paletach po 10 szt. i łączyć 

taśmą stalową. 



 

 

Włazy kanałowe muszą być składowane z dala od substancji działających korodująco. Włazy 

powinny być posegregowane wg klas. Powierzchnia składowania powinna być utwardzona  

i odwodniona. 

Kruszywo. Składowisko kruszywa powinno być zlokalizowane jak najbliżej wykonywanego 

odcinka kanalizacji. Podłoże składowiska powinno być równe, utwardzone z odpowiednim 

odwodnieniem. Kruszywo powinno być zabezpieczone przed zanieczyszczeniem  

i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw w czasie jego składowania i poboru.  
 

Cement. Cement należy składować w silosach lub w workach. Dla składowania cementu  

w workach. Wykonawca zapewni odpowiednie magazyny gwarantujące odizolowanie cementu 

od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie może być dłuższy niż 3 miesiące (patrz norma: 

BN-88/6731-08).  
 

5.4.7. Odbiór materiałów na budowie  

Materiały takie jak rury, kształtki, należy dostarczać na budowę ze świadectwami jakości, 

kartami gwarancyjnymi, protokołami odbioru technicznego, atestami.  

Dostarczone na miejsce budowy materiały należy sprawdzić pod względem kompletności i 

zgodności z danymi wytwórcy. Należy przeprowadzić oględziny stanu technicznego 

materiałów. W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwających się wątpliwości mogących mieć 

wpływ na jakość wykonywanych Robót, materiały należy przed wbudowaniem poddać 

badaniom sprawdzającym określonym przez Inżyniera.  
 

5.5. SPRZĘT  

5.5.1. Sprzęt do wykonania przyłączy kanalizacji deszczowej  

Do wykonania zamierzeń inwestycyjnych można wykorzystać następujący sprzęt:  

• żurawie budowlane samochodowe,  

• koparki o pojemności łyżki 0,25 - 1,20m
3

,  

• spycharki kołowe lub gąsienicowe 75 i 100 kM,  

• koparko – ładowarki kołowe o pojemności łyżki 0,25m
3 

 

• równiarka samojezdna 100 kM,  

• ubijak spalinowy 200 kg,  

• pozostały sprzęt do zagęszczania gruntu,  

• wciągarki ręczne,  

• wciągarki mechaniczne,  

• samochody skrzyniowe,  

• samochody samowyładowcze 5 t i 5-10 t,  

• sprężarkę powietrza spalinową 4 – 5 m
3

/min.,  

• beczkowozy, 

• zgrzewarka do rur PE,  

• drobny sprzęt montażowy.  

• pozostały niezbędny sprzęt techniczny.  
 

5.6. TRANSPORT 

5.6.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
 

5.6.2. Transport rur 

Rury mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je 

przed uszkodzeniem lub zniszczeniem zgodnie z instrukcją producenta rur.  



 

 

Wykonawca zapewni przewóz rur w pozycji wzdłuż środka transportu, z wyjątkiem rur 

betonowych o stosunku średnicy nominalnej do długości, większej niż 1,0 m, które należy 

przewozić w pozycji pionowej i tylko w jednej warstwie. 

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewożone w pozycji poziomej przed przesuwaniem  

i przetaczaniem pod wpływem sił bezwładności występujących w czasie ruchu pojazdów. 
 

5.6.3. Transport kręgów 

Transport kręgów powinien odbywać się samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle 

do pozycji wbudowania. Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewożonych elementów, 

Wykonawca dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przekładek, rozporów i klinów  

z drewna, gumy lub innych odpowiednich materiałów. Podnoszenie i opuszczanie kręgów  

o średnicach 1,2 m należy wykonywać za pomocą minimum trzech lin zawiesia 

rozmieszczonych równomiernie na obwodzie prefabrykatu. 
 

5.6.4. Transport cegły kanalizacyjnej 

Cegła kanalizacyjna może być przewożona dowolnymi środkami transportu w jednostkach 

ładunkowych lub luzem. Jednostki ładunkowe należy układać na środkach transportu 

samochodowego w jednej warstwie. Cegły transportowane luzem należy układać na środkach 

przewozowych ściśle jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw na powierzchni środka 

transportu. Wysokość ładunku nie powinna przekraczać wysokości burt. Cegły luzem mogą 

być przewożone środkami transportu samochodowego pod warunkiem stosowania opinek. 

Załadunek i wyładunek cegły w jednostkach ładunkowych powinien się odbywać mechanicznie 

za pomocą urządzeń wyposażonych w osprzęt kleszczowy, widłowy lub chwytakowy. 

Załadunek i wyładunek wyrobów przewożonych luzem powinien odbywać się ręcznie przy 

użyciu przyrządów pomocniczych. 
 

5.6.5. Transport włazów kanałowych 

Włazy kanałowe mogą być transportowane dowolnymi środkami transportu w sposób 

zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Włazy typu ciężkiego mogą być 

przewożone luzem. 
 

5.6.6. Transport mieszanki betonowej 

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie środki transportowe, które nie 

spowodują segregacji składników, zmiany składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki  

i obniżenia temperatury przekraczającej granicę określoną w wymaganiach technologicznych. 
 

5.6.7. Transport kruszyw 

Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, w sposób zabezpieczający 

je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem. 
 

5.6.8. Transport cementu i jego przechowywanie 

Transport cementu i przechowywanie powinny być zgodne z BN-88/6731-08. 
 

5.6.9.Transport rur drenarskich 

Ceramiczne rurki drenarskie można przewozić dowolnym środkiem transportu na paletach lub 

luzem.  

Załadunek i wyładunek rurek powinien odbywać się za pomocą urządzeń wyposażonych  

w osprzęt kleszczowy, widłowy lub chwytakowy, w przypadku przewożenia na paletach 

 

 



 

 

5.7.  WYKONANIE ROBÓT  

5.7.1. Ogólne wymagania dotyczące prowadzenia robót  

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram 

uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane Przewiduje się wykonanie 

następujących Robót:  

• ułożenie kanalizacji z rur PVC-U w gotowym wykopie,  

• budowa studni betonowych,  

• wykonanie próby szczelności kanalizacji,  
 

5.7.2. Roboty przygotowawcze  

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca sporządzi plan BIOZ oraz dokona wytyczenia 

robót i trwale oznaczy je w terenie za pomocą kołków osiowych, kołków świadków i kołków 

krawędziowych. 
 

Wytyczenie trasy i punktów wysokościowych. – ST- 01.00.01  

Usunięcie elementów dróg, ogrodzeń. – ST-01.00.02 

Lokalizacja istniejącego uzbrojenia. Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dokona 

odkrywki istniejącego uzbrojenia.  
 

5.7.3. Roboty ziemne – wykopy  

Roboty ziemne w miejscu skrzyżowań z urządzeniami podziemnymi należy wykonać ręcznie, 

poza miejscami kolizji z urządzeniami podziemnymi – mechanicznie, zgodnie z dokumentacją 

projektową i specyfikacją techniczną ST-01.00.02  „Roboty ziemne”. 

Odwadnianie wykopów. Odwodnienie wykopów należy wykonać w miejscach uzgodnionych 

z Inżynierem zgodnie z dokumentami przetargowymi i specyfikacją techniczną ST-01.00.02  

„Roboty ziemne”.  
 

5.7.4. Ułożenie przewodów kanalizacyjnych  

Przewody kanalizacyjne należy układać na dnie wykopu na podsypce piaskowej o grubości 

minimum 15 cm, obsypać i przykryć go warstwą piasku o grubości 30 cm. Stopień 

zagęszczenia obsypki winien być kontrolowany i wynosić wg standardowej próby Proctora  

I = 88%, co odpowiada 85% wg zmodyfikowanej próby Proctora.  

Łączenie rur PCV – kielichowe z uszczelka gumowych. 
 

5.7.5. Próby szczelności przewodów kanalizacyjnych zgodnie z PN-EN 1610  

Próbę na infiltrację przeprowadzić należy w przypadku występowania wody gruntowej powyżej 

posadowienia dna kanału. 

Uszczelnienie złącza kielichowego uszczelką gumową okrągłą nosi charakter uszczelnienia 

dwukierunkowego o jednakowej wartości działania. Próbę szczelności przewodu należy 

przeprowadzić na ciśnienie 3 m.s.w., co zabezpieczy przewód przed infiltracją wód gruntowych 

do w/w wartości. 

Próbę na infiltrację przeprowadza się dla całkowicie wykonanych na określonym terenie 

przyłączy kanalizacyjnych, bez podziału na odcinki, co wiąże się z przeprowadzeniem 

odwodnienia wykopów. Dopuszczalna ilość wody z infiltracji wg PN – 92/B – 10735. 
 

5.7.6. Roboty instalacyjno – montażowe 

Przy wykonywaniu kanalizacji należy przestrzegać wymogów zawartych w normie PN-EN 

1610:2002 (Budowa i badanie przewodów kanalizacyjnych), "Warunkach Technicznych 



 

 

Wykonania i Odbioru Sieci Kanalizacyjnych" COBRTI INSTAL 2003 zeszyt nr 9 i instrukcji 

wykonania i odbioru zewnętrznej sieci kanalizacyjnej tego producenta, którego rury 

zastosowano.  

W trakcie prowadzenia robót należy przestrzegać: 

− wymogów zawartych w warunkach i uzgodnieniach poszczególnych użytkowników oraz 

uwag końcowych, 

− wymogów zawartych w normach PN-B-06050:1999 i PN-B-10736:1999, 

− przepisów BHP przy wykonywaniu robót budowlano – montażowych, 

− instrukcji składowania, budowy i montażu wydanych przez producentów, których materiały 

zastosowano. 

Do robót montażowych można przystąpić po starannym wyrównaniu i wyprofilowaniu podłoża.  

Przed opuszczeniem rur do wykopu należy sprawdzić ich stan techniczny (nie mogą mieć 

uszkodzeń ani wad). W trakcie montażu należy zwracać uwagę na to, aby rury przylegały na 

całej długości do podłoża. Szczególną uwagę należy zwrócić na prawidłowość wykonania 

połączeń i uszczelnień rur. 

Montaż wszystkich rur i studzienek, ich obsypkę, zasypkę i zagęszczenie wykonać zgodnie  

z instrukcją producenta, którego asortyment zastosowano. 

 

5.7.7. Kanały  

Przewody kanalizacyjne należy układać zgodnie z PN-EN 1610:2002.  

Rury przed opuszczeniem do wykopu należy oczyścić od wewnątrz i zewnątrz z ziemi  

i sprawdzić czy nie uległy uszkodzeniu. Do wykopu należy je opuścić za pomocą jednej lub 

dwóch lin. Układać je należy zawsze kielichami w kierunku przeciwnym do spadku w osi 

wykopu , tak aby przylegały ściśle do podłoża na co najmniej 1/3 obwodu symetrycznie do osi. 

Pod złączami kielichowymi należy wykonać odpowiednie gniazda w celu uszczelnienia złączy. 

Poszczególne rury należy unieruchomić (przez obsypanie gruntem w środku długości rury)  

i podbić z obu stron, aby rura nie mogła zmienić położenia do czasu wykonania uszczelnienia 

złączy. Za pomocą ław celowniczych i pionu, uprzednio założonych reperów pomocniczych 

lub innego sprzętu mierniczego, należy sprawdzić prawidłowość ułożenia rury. Odchyłka osi 

ułożonego przewodu od osi projektowanej nie może przekraczać  20 mm , a odchyłka spadku 

 10 mm - przy pomiarze rzędnych w studzienkach.  

Po zakończeniu robót otwarty koniec ułożonego rurociągu należy zabezpieczyć pokrywą.  

Po odbiorze częściowym i badaniu szczelności, rury należy wykonać zasypkę do takiej 

wysokości, aby znajdujący się nad nimi grunt uniemożliwił spłynięcie ich po ewentualnym zalaniu.  

 

5.7.8. Studzienki kanalizacyjne 

Studzienki kanalizacyjne z prefabrykatów betonowych i żelbetowych należy montować  

w gotowych, odeskowanych i odwodnionych wykopach, na podłożu rodzimym piaszczystym 

lub podsypce piaskowej, w zależności od warunków gruntowo – wodnych. Montaż studzienek 

należy prowadzić zgodnie z warunkami technicznymi dostawcy. 

 

5.8. NAWIERZCHNIE ASFALTOWE 
5.8.1. Przygotowanie podłoża 
Podłoże pod warstwę nawierzchni z betonu asfaltowego powinno być wyprofilowane i równe. 
Powierzchnia podłoża powinna być sucha i czysta. Nierówności podłoża pod warstwy 
asfaltowe nie powinny być większe od podanych w tablicy. 



 

 

Tablica. Maksymalne nierówności podłoża pod warstwy asfaltowe, mm 

Lp. Drogi i place Podłoże pod warstwę 

  wiążącą i wzmacniającą 

1 Drogi klasy L i D oraz place i 
parkingi 

15 

 

W przypadku gdy nierówności podłoża są większe od podanych w tablicy, podłoże należy 
wyrównać poprzez frezowanie lub ułożenie warstwy wyrównawczej. Przed rozłożeniem 
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podłoże należy skropić emulsją asfaltową lub 
asfaltem upłynnionym w ilości ustalonej w SST. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody 
z emulsji lub upłynniacza podano w tablicy. Powierzchnie czołowe krawężników, włazów, 
wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte asfaltem lub materiałem uszczelniającym 
określonym w SST i zaakceptowanym przez inwestora 

 

Tablica. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upłynniacza z 
asfaltu upłynnionego 

 

Lp. 

Podłoże do wykonania warstwy  

z mieszanki betonu asfaltowego 

Ilość asfaltu po 
odparowaniu wody z 
emulsji lub upłynniacza z 
asfaltu upłynnionego,    
kg/m2 

Podłoże pod warstwę asfaltową 

1 Podbudowa/nawierzchnia 
tłuczniowa 

od 0,7 do 1,0 

2 Podbudowa z kruszywa 
stabilizowanego mechanicznie 

od 0,5 do 0,7 

3 Podbudowa z chudego betonu lub 
gruntu stabilizowanego cementem 

od 0,3 do 0,5 

4 Nawierzchnia asfaltowa o 
chropowatej powierzchni 

od 0,2 do 0,5 

 

5.8.2. Połączenie międzywarstwowe 
Każdą ułożoną warstwę należy skropić emulsją asfaltową lub asfaltem upłynnionym przed 
ułożeniem następnej, w celu zapewnienia odpowiedniego połączenia międzywarstwowego,  
w ilości ustalonej w SST. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub 
upłynniacza  podano w tablicy. 

Tablica. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upłynniacza  
z asfaltu upłynnionego 

 

Lp. 

 

Połączenie nowych warstw 

Ilość asfaltu po odparowaniu 
wody z emulsji lub upłynniacza z 
asfaltu upłynnionego   kg/m2 

1 Podbudowa asfaltowa  

2 Asfaltowa warstwa 
wyrównawcza lub 
wzmacniająca 

od 0,3 do 0,5 

3 Asfaltowa warstwa wiążąca od 0,1 do 0,3 



 

 

Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie 
wody lub ulotnienie upłynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej: 

− 8 h przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego,  

− 2 h przy ilości od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego, 

− 0,5 h przy ilości od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego. 

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampą otaczarki. 
 

5.8.3. Warunki przystąpienia do robót 
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia 

jest nie niższa od +5o C dla wykonywanej warstwy grubości  > 8 cm i + 100 C dla wykonywanej 

warstwy grubości   8 cm. Nie dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej na 

mokrym podłożu, podczas opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 
 

5.8.4. Wykonanie warstwy z betonu  asfaltowego 
Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej może zostać rozpoczęta na wniosek Wykonawcy, 
po wyrażeniu zgody prze Inżyniera. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie 
może rozpocząć produkcji. Wytwórnia musi zostać zaprogramowana zgodnie z zatwierdzoną 
receptą roboczą. Nie dopuszcza się ręcznego sterowania produkcją mieszanki. Układanie 
mieszanki może odbywać się jedynie przy użyciu mechanicznej układarki z wyposażeniem  
w mechaniczny układ sterowania grubością układanej warstwy. I utrzymywaniem niwelety 
zgodnie z Dokumentacją Projektową. Temperatura minimalna nie powinna być niższa niż 
minimalna. Zagęszczanie mieszankipowinno odbywać się bezzwłocznie zgodnie ze 
schematem przejść walca ustalonym na odcinku próbnym. Początkowa temperatura 
mieszanki w czasie zagęszczania powinna wynosić nie mniej niż 130o C, Zagęszczanie należy 
rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku osi. Wskaźnik zagęszczenia ułożonej warstwy powinien 
być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6. Złącza w nawierzchni powinny być 
wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. Złącza w konstrukcji 
wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza 
powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
Złącze robocze powinno być równo obcięte i powierzchnia obciętej krawędzi powinna być 
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepną taśmą asfaltowo-kauczukową. Sposób 
wykonywania złącz roboczych powinien być zaakceptowany przez Inżyniera. 
 

5.8.5. Szerokość warstwy 
Szerokość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinna być zgodna z dokumentacją 
projektową, z tolerancją +5 cm. Szerokość warstwy asfaltowej niżej położonej, nie 
ograniczonej krawężnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna być 
szersza z każdej strony co najmniej o grubość warstwy na niej położonej, nie mniej jednak niż 
5 cm. 
 

5.8.6. Równość warstwy 
Nierówności podłużne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego  mierzone wg BN-68/8931-
04 [11] nie powinny być większe od podanych w tablicy  
 

Tablica. Dopuszczalne nierówności warstw asfaltowych, mm 

Lp. Drogi i place Warstwa 
ścieralna 

Warstwa 
wiążąca 

Warstwa 
wzmacniająca 

1 Drogi klasy A, S i GP 4 6 9 

2 Drogi klasy G i Z 6 9 12 

3 Drogi klasy L i D oraz place  
i parkingi 

9 12 15 



 

 

5.8.7. Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach powinny 

być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją  0,5 %. 
 

5.8.8. Rzędne wysokościowe 
Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją 

 1 cm. 
 

5.8.9. Ukształtowanie osi w planie 
Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową,  
z tolerancją 5 cm. 
 

5.8.10. Grubość warstwy 
Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją  10 %. 
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubości projektowej do 2,5 cm dla której tolerancja 

wynosi  +5 mm i warstwy o grubości od 2,5 do 3,5 cm, dla której tolerancja wynosi  5 mm. 
 

5.8.11. Złącza podłużne i poprzeczne 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej 
o 15 cm. Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być  
w jednym poziomie. 
 

5.8.12. Krawędź, obramowanie warstwy 
Warstwa ścieralna przy opornikach drogowych i urządzeniach w jezdni powinna wystawać od 
3 do 5 mm ponad ich powierzchnię. Warstwy bez oporników powinny być  wyprofilowane  
a w miejscach gdzie zaszła konieczność obcięcia  pokryte asfaltem. 
 

5.8.13. Wygląd warstwy 
Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc 
przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 
 

5.8.14. Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 
Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami ustalonymi 
w SST i recepcie laboratoryjnej. 
 

5.8.15. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego. 
 

5.9. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH  NA ZIMNO 

5.9.1. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych  
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno. 

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno może być wykonywane w celu: 

uszorstnienia nawierzchni, profilowania, napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej 
warstwy. 

5.9.2. Określenia podstawowe 
Recykling nawierzchni asfaltowej - powtórne użycie mieszanki mineralno-asfaltowej 
odzyskanej z nawierzchni. 

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania górnej warstwy 
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na określoną głębokość. 
 



 

 

5.9.3. Sprzęt 

Sprzęt do frezowania 

Należy stosować frezarki drogowe umożliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno 
na określoną głębokość. Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać 
zachowanie wymaganej równości oraz pochyleń poprzecznych i podłużnych powierzchni po 
frezowaniu. Do małych robót (naprawy części jezdni) Inżynier może dopuścić frezarki 
sterowane mechanicznie. Szerokość bębna frezującego powinna być dobrana zależnie od 
zakresu robót. Przy lokalnych naprawach szerokość bębna może być dostosowana do 
szerokości skrawanych elementów nawierzchni. Przy frezowaniu całej jezdni szerokość bębna 
skrawającego powinna być co najmniej równa 1200 m. Przy dużych robotach frezarki muszą 
być wyposażone w przenośnik sfrezowanego materiału, podający go z jezdni na środki 
transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych na głębokość ponad 50 mm,  
z przeznaczeniem odzyskanego materiału do recyklingu na gorąco w otaczarce, zaleca się 
frezowanie współbieżne, tzn.  takie, w którym kierunek obrotów bębna skrawającego jest 
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgodą Inżyniera może być dopuszczone frezowanie 
przeciwbieżne, tzn. takie, w którym kierunek obrotów bębna skrawającego jest przeciwny do 
kierunku ruchu frezarki. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszą, 
a poza nimi powinny, być zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodą inwestora można 
dopuścić frezarki bez tego systemu: 

− na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych, 

− na drogach miejskich, przy małym zakresie robót. 

Wykonawca może używać tylko frezarki zaakceptowane przez inwestora . Wykonawca 
powinien przedstawić dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek wątpliwości 
przeprowadzić demonstrację pracy frezarki, na własny koszt. 
 

5.9.4. Transport 

Transport sfrezowanego materiału 
Transport sfrezowanego materiału powinien być tak zorganizowany, aby zapewnić pracę 
frezarki bez postojów. Materiał może być wywożony dowolnymi środkami transportowymi. 
 

5.9.5. Wykonanie robót 

Wykonanie frezowania 
Nawierzchnia powinna być frezowana do głębokości, szerokości i pochyleń zgodnych  
z dokumentacją projektową i SST. Jeżeli frezowana nawierzchnia ma być oddana do ruchu 
bez ułożenia nowej warstwy ścieralnej, to jej tekstura powinna być jednorodna, złożona  
z nieciągłych prążków podłużnych lub innych form geometrycznych, gwarantujących równość, 
szorstkość i estetyczny wygląd. Jeżeli ruch drogowy ma być dopuszczony po sfrezowanej 
części jezdni, to wówczas, ze względów bezpieczeństwa należy spełnić następujące warunki: 

− należy usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię,  

− przy frezowaniu poszczególnych pasów ruchu, wysokość podłużnych pionowych krawędzi 
nie może przekraczać 40 mm, 

− przy lokalnych naprawach polegających na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krawężnika 
(ścieku) dopuszcza się większy uskok niż określono w pkt b), ale przy głębokości większej 
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania, 

− krawędzie poprzeczne na zakończenie dnia roboczego powinny być klinowo ścięte. 
 

5.9.6. Uszorstnienie warstwy ścieralnej 

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, które charakteryzują się 
małą szorstkością spowodowaną polerowaniem przez koła pojazdów, albo nadmiarem asfaltu. 
Frezarka powinna ściąć około 12 mm warstwy ścieralnej tworząc szorstką makroteksturę 
powierzchni. Zęby skrawające na obwodzie bębna frezującego powinny być tak dobrane, aby 
zapewnić regularną rzeźbę powierzchni po frezowaniu. 



 

 

5.9.7. Profilowanie warstwy ścieralnej 

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierówności podłużnych i małych kolein lub 
innych deformacji. Jeżeli frezowanie obejmie całą powierzchnię jezdni i nie będzie wbudowana 
nowa warstwa ścieralna, to frezarka musi być sterowana elektronicznie względem ustalonego 
poziomu odniesienia, a szerokość bębna frezującego nie może być mniejsza od 1800 mm. 
Jeżeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na części jezdni to frezarka może być 
sterowana mechanicznie, a wymiar bębna skrawającego powinien być zależny od wielkości 
robót i zaakceptowany przez Inżyniera. 
 

5.9.8. Frezowanie warstwy ścieralnej przed ułożeniem nowej warstwy lub warstw 
asfaltowych 

Do frezowania należy użyć frezarek sterowanych elektronicznie, względem ustalonego 
poziomu odniesienia, zachowując spadki poprzeczne i niweletę drogi. Nawierzchnia powinna 

być sfrezowana na głębokość projektowaną z dokładnością  5 mm. 
 

5.9.9. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni 

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanie obejmuje kilka lub wszystkie warstwy 
nawierzchni na głębokość określoną w dokumentacji projektowej. 
 

5.10. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

5.10.1. Równość nawierzchni 

Nierówności powierzchni po frezowaniu mierzone łatą 4-metrową zgodnie z BN-68/8931-04 
[1] nie powinny przekraczać 6 mm. 
 

5.10.2. Spadki poprzeczne 

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny być zgodne z dokumentacją 

projektową, z tolerancją  0,5%. 
 

5.10.3. Szerokość frezowania 

Szerokość frezowania powinna odpowiadać szerokości określonej w dokumentacji projektowej 

z dokładnością  5 cm. 
 

5.10.4. Głębokość frezowania 

Głębokość frezowania powinna odpowiadać głębokości określonej w dokumentacji 

projektowej z dokładnością  5 mm. Powyższe ustalenia dotyczące dokładności frezowania 
nie dotyczą wyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. 
W takim przypadku wymagania powinny być określone w SST w dostosowaniu do potrzeb 
wynikających z przyjętej technologii naprawy. 
 

5.11. OBMIAR ROBÓT 

5.11.1 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy). 

 

 

 


