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1. Uwagi ogdline

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacijg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
robét tynkarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST B-00 Wymagania ogolne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00 Wymagania
0golne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjq projektowa
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiadaé stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow
Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
2.4. Materialy uzyte przy wykonywaniu roboét tynkarskich
+  Woda wg PN-EN 1008:2004.
+  Piasek wg PN-EN 13139:2003.

+ Gips tynkarski, gtadz gipsowa, spetniajacy wymagania normy PN-EN 13279-2:2006 oraz PN-B-
10110:2005 oraz posiadaé odpowiednie atesty.

+ Zaprawa cementowo — wapienna tynkarska maszynowa i do wykonywania recznego powinna spetnia¢
wymagania normy PN-EN 998-1:2012 oraz posiada¢ odpowiednie atesty.

*  Piyty gipsowo - kartonowe zgodne z wymaganiami normy PN-EN 520+A1:2012.
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2.7. Masa szpachlowa

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy, do wykonywania potgczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone
do spoinowania. Do koficowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona
do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje producentéw
dla poszczegolnych wyrobdow.

2.8. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowa
(nanoszong ogniowo).

Akcesoria stalowe stuzace do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podiozem i miedzy sobg oraz inne
niezbedne materiaty:

*  fgczniki wzdtuzne,
* uchwyty bezposrednie diugie,
* uchwyty bezposrednie krotkie,
*  kofki rozporowe plastikowe, metalowe,
+  kotki szybkiego montazu,
+  kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych.

+ Tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

* uszczelki,

+  plyty z wetny mineralnej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13162:2013-05.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00 Wymagania ogéine pkt 3.2. Sprzet do wykonywania
robét.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogobline wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00 Wymagania ogdline pkt 4.

4.2. Wymagania szczegéfowe

Transport materiatow odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym  zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreSlony w instrukcji producenta
i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00 Wymagania ogdine pkt 5.

5.1.1. Wykonanie tynkow

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi okre$lonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza
lub podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady
przewidziane w dokumentaciji projektowe;.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdérych
przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé sie
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktdre nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji ciepinej
nalezy zwrocié uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu
w warunkach zimowych.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie moze przekraczac 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy tynkarskiej na powierzchni tynku nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylaciji, nie krétszy niz 3 tygodnie,
0 ile wskazdwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Podtoza pod modelarski tynk silikonowy

Podtoze powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, wolne od zanieczyszczen zmniejszajacych przyczepno$¢ takich jak
kurz, mleczko cementowe, stare powtoki malarskie, olej szalunkowy, tluszcz, itp. Podioze powinno byé
zabezpieczone przed mozliwoscig podciggania kapilarnego wody lub zawilgocenia z innych przyczyn.
Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka. Warstwa zbrojona powinna dobrze zwigza¢ i wyschngé (ok. 3 dni). Je;j
grubos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 3 mm. Optymalna grubo$¢ warstwy zbrojonej to 3 mm —5 mm. Ewentualne
nieréwnosci, $lady po pacy powinny zosta¢ wygtadzone papierem S$ciernym. Catg powierzchnie obficie
przemalowa¢ barwionym ptynem gruntujgcym imitujgcym fuge weber PG225 przynajmniej 24 godziny przed
naktadaniem masy tynkarskiej. Gruntowanie zalecamy wykonywac za pomocg pedzla. Po petnym wyschnigciu
ptynu gruntujgcego, na catg, przewidziana do tynkowania powierzchnie, przyklei¢ szablony z rysunkiem cegty
weber PH951 wykonane z impregnowanego kartonu.

5.4. Podloza pod tynki cementowo-wapienne

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezpo$rednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

5.4. Podfoza pod gtadzie gipsowe

Podiozem moze byé powierzchnia bezposrednio otynkowane tynkiem gipsowym lub inny zaakceptowanym
przez Inzyniera.
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5.5. Wykonanie modelarskiego tynku silikonowego

Przemieszang mase tynkarskg weber.pas modelino C naktadaé na przyklejonych do uprzednio zagruntowanego
podioza szablonach z impregnowanego kartonu weber PH951. Produkt naktada¢ w dwéch warstwach przy pomocy
pacy ze stali nierdzewnej. Pierwsza warstwa powinna w catosci wypetnia¢ wolne przestrzenie w szablonie. Druga
warstwa, ktéra tworzy koficowg fakture tynku powinna by¢ naktadana na $wiezg warstwe pierwszg i powinna mie¢
grubosc okoto 1 mm. Laczna grubos¢ obu warstw nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 mm. Pace do zacierania nalezy
o pewien czas oczysci¢ szpachelkg z przywierajgcej zywicy. Resztek zywicy nie wrzucac¢ ponownie do wiadra z
masg. Nie nalezy zaciera¢ mokrym narzedziem. Prace tynkarskie nalezy zorganizowa¢ w odpowiedni sposob, w
zaleznosci od wielkosci tynkowanej powierzchni i warunkéw atmosferycznych

5.6. Wykonanie tynkow cementowo-wapiennych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projektowe;.
Tynki mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubo$¢ tynkéw wynosi od 1 do 1,5 cm.
Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;
w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej
oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad ogoinych:

* mieszanke tynkarskg dobierac tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowej grubosci
tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,

+ obowigzkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazdwkach producenta mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej
funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci
materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

* nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,
+ elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzac rownomiernie na catym obwodzie,
*  w miejscach narazonych na pekniecia zaktada¢ siatke,

* naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia’) wykonywa¢ przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku
sg niedozwolone Ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywaC zgodnie z wymagania
min dokumentacji projektowej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

*  Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

+ tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

3.7. Wykonanie gfadzi gipsowych

Gtadzie gipsowe nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Przygotowanie podioza przed
wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu
i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie
gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong
szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi
minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. GtadZ wykaczamy
poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng
siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg nr 180.

5.8. Sufity podwieszane z plyt GK

Ruszt stanowigcy podioze dla sufitu podwieszanego powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigce;
bezposrednie podioze dla ptyt — nazywanej w dalszej cze$ci ,warstwg no$ng” oraz gérnej — dalej nazywanej
,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy no$ne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Konstrukcja rusztu jest zbudowana
z profili nosnych CD oraz przy$ciennych UD. Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika
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z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopier obnizenia sufitu determinuje
uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci). Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. W rusztach dwuwarstwowych do fgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikdw krzyzowych
(60/60). W celu usztywnienia catej konstrukciji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili
UD mocowanych do $cian. Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

»  styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),

*  przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw noénych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

*  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmies$cic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci piyty (lub potowy jej dtugosci),

» styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika
wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany fgcznik lub kotwe. Konstrukcje sufitdw
moga zostaé podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio
do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne. Mocowanie
ptyt do rusztu nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST B-00 Wymagania ogéine pkt 6.

6.2.

Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych rob6t zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji techniczne;
oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych rob6t.

6.3. Ogdlne wymagania kontroli jakosci tynkow

Kontrola jako$ci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng. Minimalna
wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa Dopuszczalne odchylenia dla tynkdw wewnetrznych
[l kat.:

+ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigkszej niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ faty kontrolnej 2 m,

* odchylenie powierzchni i krawedzi:

o od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych, od kierunku poziomego:
nie wieksze niz 3 mm/m i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi,
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+ odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wiekszy
niz 3 mm/m,

* odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm

* miejscowe nierdwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,
Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

*  wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,

*  pekniecia powierzchni,

*  wykwity soli w postaci nalotu, trwate

*  zacieki na powierzchni, odparzenia,

+ odstawanie od podtoza.

6.4. Metody przeprowadzania badan robét tynkarskich w czasie odbioru robot

*  Sprawdzenie przyczepno$ci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500.
Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem
(brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkdw gipsowych sprawdzenie
nalezy wykonac na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

*  Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy
i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkow,
a co najmniej 500 gramdéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o
dostatecznej przyczepnosci.

*  Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.5. niniejszej SST.

+  Sprawdzenie grubosci tynkow.

* Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocy ogledzin
zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

*  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢
wg PN-70/B-10100.

+  Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z

6.5.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegéino$ci powinna by¢ oceniana:

*  réwnos¢ powierzchni piyt,

* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
* wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

*  wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt.

6.6.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST B-00 Wymagania ogdine pkt 7.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materiatow

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robdt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgélIne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00 Wymagania ogoine pkt 8.

8.2.
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
* dostarczenie materiatow,

» zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkdw,

*  przygotowanie podtoza, gruntowanie podtoza,

* wykonanie $cianek obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych,

* wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych oraz wykonanie gtadzi gipsowych,
* wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt GK ,

* montaz listew naroznych,

* wykonanie niezbednych badar i pomiaréw,

*  posprzatanie stanowisk roboczych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczace zapraw do murow -- Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw -- Czes$¢ 12: Okres$lenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania i metody
badan -- Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 2: Metody badan.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

PN-72/B-10122  Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu.

PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan
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