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Numer SST: B-04 

Temat:      Tynkowanie, sufity 

Kod CPV: 45410000-4 
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1. Uwagi ogólne 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania 
i odbioru robót budowlanych w związku z realizacją inwestycji zgodnej z dokumentacją projektową. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowej. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
robót tynkarskich. 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi 
w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST B-00 Wymagania 
ogólne pkt 2. 

2.2. Zgodność materiałów z dokumentacją projektową 

Wszystkie materiały użyte przy wykonywaniu robót powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 
oraz spełniać wymagania odpowiednich norm i posiadać stosowne aprobaty techniczne. 

2.3. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów 

Materiały i wyroby powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją producenta 
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych. 

2.4. Materiały użyte przy wykonywaniu robót tynkarskich 

• Woda wg PN-EN 1008:2004. 

• Piasek wg PN-EN 13139:2003. 

• Gips tynkarski, gładź gipsowa, spełniający wymagania normy PN-EN 13279-2:2006 oraz PN-B-
10110:2005 oraz posiadać odpowiednie atesty. 

• Zaprawa cementowo – wapienna tynkarska maszynowa i do wykonywania ręcznego powinna spełniać 
wymagania normy PN-EN 998-1:2012 oraz posiadać odpowiednie atesty. 

• Płyty gipsowo – kartonowe zgodne z wymaganiami normy PN-EN 520+A1:2012. 
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2.7. Masa szpachlowa 

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy, do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi 
oraz spoin narożnych i obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone 
do spoinowania. Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona 
do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają instrukcje producentów 
dla poszczególnych wyrobów. 

2.8. Profile stalowe zimnogięte 

Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki zimnogięte z blachy stalowej, 
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 
1997. Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką cynkową 
(nanoszoną ogniowo). 

Akcesoria stalowe służące do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą oraz inne 
niezbędne materiały: 

• łączniki wzdłużne, 

• uchwyty bezpośrednie długie, 

• uchwyty bezpośrednie krótkie, 

• kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 

• kołki szybkiego montażu, 

• kołki wstrzeliwane. 

Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla kształtowników stalowych. 

• Taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana papierowa 
– do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych, 

• uszczelki, 

• płyty z wełny mineralnej powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 13162:2013-05. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 3.2. Sprzęt do wykonywania 
robót. 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takiego sprzętu i narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu 
na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 4. 

4.2. Wymagania szczegółowe 

Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposób określony w instrukcji producenta 
i dostosowany do polskich przepisów przewozowych. Rozładunek materiałów ręcznie lub mechanicznie.  
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 5. 

5.1.1. Wykonanie tynków 

Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi określonymi 
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża 
lub podkładu powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

• Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkarskich powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podkłady 
przewidziane w dokumentacji projektowej. 

• Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie 
4-6 miesięcy od zakończenia stanu surowego. 

• Bez specjalnych środków zabezpieczających prace tynkarskie w warunkach zimowych mogą być 
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiałów oraz podłoża tynku jest nie niższa 
niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C. W niektórych 
przypadkach, określonych we wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne może stać się 
zachowanie wyższych temperatur minimalnych. 

• Przy tynkowaniu wewnętrznych powierzchni, które nie posiadają jeszcze zewnętrznej izolacji cieplnej 
należy zwrócić uwagę na możliwość gwałtownego obniżenia temperatury tynkowanego elementu 
w warunkach zimowych. 

• Wilgotność względna powietrza przy wykonywaniu tynków nie może przekraczać 80%. 

• Przy wykonywaniu wyprawy tynkarskiej na powierzchni tynku należy zachować minimalny czas przerwy 
technologicznej, dostosowany do warunków pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krótszy niż 3 tygodnie, 
o ile wskazówki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowią inaczej. 

5.3. Podłoża pod modelarski tynk silikonowy 

Podłoże powinno być stabilne, nośne, suche, wolne od zanieczyszczeń zmniejszających przyczepność takich jak 
kurz, mleczko cementowe, stare powłoki malarskie, olej szalunkowy, tłuszcz, itp. Podłoże powinno być 
zabezpieczone przed możliwością podciągania kapilarnego wody lub zawilgocenia z innych przyczyn. 
Powierzchnia powinna być równa i gładka. Warstwa zbrojona powinna dobrze związać i wyschnąć (ok. 3 dni). Jej 
grubość nie powinna być mniejsza niż 3 mm. Optymalna grubość warstwy zbrojonej to 3 mm – 5 mm.  Ewentualne 
nierówności, ślady po pacy powinny zostać wygładzone papierem ściernym. Całą powierzchnię obficie 
przemalować barwionym płynem gruntującym imitującym fugę weber PG225 przynajmniej 24 godziny przed 
nakładaniem masy tynkarskiej. Gruntowanie zalecamy wykonywać za pomocą pędzla. Po pełnym wyschnięciu 
płynu gruntującego, na całą, przewidziana do tynkowania powierzchnię, przykleić szablony z rysunkiem cegły 
weber PH951 wykonane z impregnowanego kartonu. 

5.4. Podłoża pod tynki cementowo-wapienne 

Podłożem może być powierzchnia bezpośrednio przeznaczona do otynkowania lub podkład, na który nakłada się 
wyprawę. 

5.4. Podłoża pod gładzie gipsowe 

Podłożem może być powierzchnia bezpośrednio otynkowane tynkiem gipsowym lub inny zaakceptowanym 
przez Inżyniera. 
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5.5. Wykonanie modelarskiego tynku silikonowego 

Przemieszaną masę tynkarską weber.pas modelino C nakładać na przyklejonych do uprzednio zagruntowanego 
podłoża szablonach z impregnowanego kartonu weber PH951. Produkt nakładać w dwóch warstwach przy pomocy 
pacy ze stali nierdzewnej. Pierwsza warstwa powinna w całości wypełniać wolne przestrzenie w szablonie. Druga 
warstwa, która tworzy końcową fakturę tynku powinna być nakładana na świeżą warstwę pierwszą i powinna mieć 
grubość około 1 mm. Łączna grubość obu warstw nie powinna być mniejsza niż 1,5 mm. Pacę do zacierania należy 
co pewien czas oczyścić szpachelką z przywierającej żywicy. Resztek żywicy nie wrzucać ponownie do wiadra z 
masą. Nie należy zacierać mokrym narzędziem. Prace tynkarskie należy zorganizować w odpowiedni sposób, w 
zależności od wielkości tynkowanej powierzchni i warunków atmosferycznych 

5.6. Wykonanie tynków cementowo-wapiennych 

Rodzaj i typ tynku a także wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej określone są w dokumentacji projektowej. 
Tynki  mogą być jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubość tynków wynosi od 1 do 1,5 cm. 
Przy wykonywaniu tynków należy bezwzględnie przestrzegać instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej 
w zakresie przygotowania podłoża i masy tynkarskiej, a także warunków nakładania masy tynkarskiej  
oraz jej pielęgnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynków należy przestrzegać następujących zasad ogólnych: 

• mieszankę tynkarską dobierać tak, by zapewnić zgodność założonej w dokumentacji projektowej grubości 
tynku i jego poszczególnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej 
mieszanki tynkarskiej, 

• obowiązkowo stosować technikę wykonywania i reżimy technologiczne (np. minimalne przerwy 
technologiczne) oraz sposób obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we 
wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobierać odpowiednio do ich przyszłej 
funkcji (profile narożnikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzględnieniem zgodności 
materiału z którego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku, 

• nie dopuszczać do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami narożnikowymi, 

• elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzać równomiernie na całym obwodzie, 

• w miejscach narażonych na pęknięcia zakładać siatkę, 

• nacięcia tynku („kontrolowane pęknięcia”) wykonywać przed przystąpieniem do ostatniego etapu 
wykończenia tynku np. zacierania, wygładzania; na ścianach wewnętrznych nacięcia tynku 
są niedozwolone Ewentualne zbrojenie tynku siatką należy wykonywać zgodnie z wymagania 
min dokumentacji projektowej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej, 

• świeże tynki wewnętrzne w okresie letnim powinny być chronione przed zbyt intensywnym działaniem 
promieni słonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem, 

• tynki wewnętrzne, po ich nałożeniu, powinny mieć zapewnioną dobrą wentylację. 

5.7. Wykonanie gładzi gipsowych 

Gładzie gipsowe należy wykonać zgodnie z instrukcją podaną przez producenta. Przygotowanie podłoża przed 
wykonaniem gładzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji tłuszczowych i powłok malarskich, odkurzeniu 
i zagruntowaniu preparatem zmniejszającym nasiąkliwość i wzmacniającym powierzchniowo podłoże. Nakładanie 
gładzi należy wykonywać pacą stalową nierdzewną. Na ścianach wykonujemy gładź, zaczynając określoną 
szerokością od posadzki do góry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubość jednej warstwy gładzi wynosi 
minimum 2 mm. Wykończenie gładzi gipsowych wykonujemy po jej całkowitym wyschnięciu. Gładź wykańczamy 
poprzez wstępne przeszlifowanie ręczne na całej powierzchni drobnoziarnistym papierem ściernym albo specjalną 
siateczką do szlifowania nr 100, a następnie doprowadzamy do idealnej gładzi szlifując siateczką nr 180. 

5.8. Sufity podwieszane z płyt GK 

Ruszt stanowiący podłoże dla sufitu podwieszanego powinien składać się z dwóch warstw: dolnej stanowiącej 
bezpośrednie podłoże dla płyt – nazywanej w dalszej części „warstwą nośną” oraz górnej – dalej nazywanej 
„warstwą główną”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z warstwy nośnej. 
Materiałami konstrukcyjnymi do budowania rusztów są kształtowniki stalowe. Konstrukcja rusztu jest zbudowana 
z profili nośnych CD  oraz przyściennych UD. Przedłużenia odcinków profili nośnych, gdy potrzeba taka wynika 
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z wielkości pomieszczenia, dokonuje się przy użyciu łącznika wzdłużnego (60/110). Ruszt jest podwieszany 
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszaków gdy chodzi o sufit obniżony (stopień obniżenia sufitu determinuje 
użycie pręta mocującego o odpowiedniej długości).  Konstrukcję rusztu sufitu obniżonego wykonuje się w formie 
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach długich i równocześnie wąskich zasadne jest stosowanie rusztu 
pojedynczego. W rusztach dwuwarstwowych do łączenia obu warstw ze sobą używa się łączników krzyżowych 
(60/60). W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu, końce profili nośnych opiera się między półkami profili  
UD mocowanych do ścian. Chcąc uzyskać oczekiwane efekty użytkowe sufitów, należy przy ich wykonywaniu 
pamiętać o paru podstawowych zasadach: 

• styki krawędzi wzdłużnych płyt powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem (równolegle 
do kierunku naświetlania pomieszczenia), 

• przy wyborze wzdłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki długich 
krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 

• przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne jest, 
aby styki krótszych krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 

• ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być umocowana pełna ilość płyt, należy je tak 
rozmieścić, by na obu krańcach tego rzędu znalazły się odcięte kawałki o szerokości zbliżonej do połowy 
szerokości płyty (lub połowy jej długości), 

• styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasmach powinny być przesunięte względem siebie 
o odległość zbliżoną do połowy długości płyty. 

W zależności od konstrukcji i rodzaju materiału, z jakiego wykonany jest strop, wybiera się odpowiedni rodzaj 
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwień muszą spełniać warunek pięciokrotnego współczynnika 
wytrzymałości przy ich obciążaniu. Znaczy to, że jednostkowe obciążenie wyrywające musi być większe od 
pięciokrotnej wartości normalnego obciążenia przypadającego na dany łącznik lub kotwę. Konstrukcje sufitów 
mogą zostać podwieszone do stropów zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy różnego rodzaju 
obejm (mocowanie imadłowe). Elementy mocujące konstrukcję sufitów, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na 
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejących zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpośrednio 
do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywać trzykrotną wartość normalnego obciążenia. 
Wszystkie elementy stalowe, służące do kotwienia, muszą posiadać zabezpieczenie antykorozyjne. Mocowanie 
płyt do rusztu należy wykonać zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i zaleceniami producenta. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 6. 

6.2. 

Kontrola jakości polega na ocenie wykonanych robót zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji technicznej 
oraz SST i stwierdzenie braku zagrożeń w miejscu prowadzonych robót. 

6.3. Ogólne wymagania kontroli jakości tynków 

Kontrola jakości tynków polega na stwierdzeniu zgodności ich wykonania z dokumentacją techniczną. Minimalna 
wymagana przyczepność tynku do podłoża wynosi 0,025 MPa Dopuszczalne odchylenia dla tynków wewnętrznych 
III kat.: 

• odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny i krawędzi od linii prostej nie większej niż 3 mm i w liczbie 
nie większej niż 3 na długość łaty kontrolnej 2 m, 

• odchylenie powierzchni i krawędzi: 

◦ od kierunku pionowego: nie większe niż 2 mm/m i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniach 
do 3,5 m wysokości i nie więcej niż 6 mm w pomieszczeniach wyższych, od kierunku poziomego: 
nie większe niż 3 mm/m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni między przegrodami 
pionowymi, 
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• odchylenia przecinających się płaszczyzn od kąta przewidzianego w dokumentacji: nie większy 
niż 3 mm/m, 

• odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm 

• miejscowe nierówności o szerokości i głębokości 1 mm i długości do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,  

Niedopuszczalne jest występowanie następujących wad: 

• wypryski i spęcznienia wskutek obecności cząstek wapna niegaszonego, 

• pęknięcia powierzchni, 

• wykwity soli w postaci nalotu, trwałe 

• zacieki na powierzchni, odparzenia, 

• odstawanie od podłoża. 

6.4. Metody przeprowadzania badań robót tynkarskich w czasie odbioru robót 

• Sprawdzenie przyczepności tynku do podłoża należy przeprowadzać metodą podaną w PN-85/B-04500. 
Jako badania orientacyjne dopuszcza się stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym młotkiem 
(brak głuchego odgłosu świadczy o dobrej przyczepności). W przypadku tynków gipsowych sprawdzenie 
należy wykonać na tynkach suchych i po ich zwilżeniu wodą. 

• Przyczepność międzywarstwową tynków wielowarstwowych należy sprawdzić za pomocą przyrządu 
zwanego młotkiem Baronnie’go metodą kwadracikowania, tj. próba krzyżowego nacinania wyprawy 
i poddania jej uderzeniom stempla o ciężarze 250 gramów przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynków, 
a co najmniej 500 gramów – po 28 dniach. Brak wypadania kwadracików pod uderzeniem świadczy o 
dostatecznej przyczepności. 

• Sprawdzenie odporności tynków na uszkodzenia mechaniczne należy przeprowadzać młotkiem 
Baronnie’go metodą kwadracikowania jak w pkt. 6.5. niniejszej SST. 

• Sprawdzenie grubości tynków. 

• Sprawdzenie wyglądu i innych właściwości powierzchni otynkowanych. Wygląd powierzchni 
otynkowanych (barwa, obecność wykwitów, spękań itp.) należy sprawdzić za pomocą oględzin 
zewnętrznych. Gładkość powierzchni oraz brak pylenia należy sprawdzać przez potarcie tynku dłonią.  

• Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynków należy przeprowadzić 
wg PN-70/B-10100. 

• Sprawdzenie wykończenia tynków na narożach i obrzeżach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych 
należy przeprowadzić wzrokowo oraz przez pomiar równocześnie z 

6.5. 

Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B-79405 „Wymagania 
dla płyt gipsowo-kartonowych”. W szczególności powinna być oceniana: 

• równość powierzchni płyt, 

• narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 

• wymiary płyt (zgodne z tolerancją), 

• wilgotność i nasiąkliwość, 

obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt. 

6.6. 

Warunki badań płyt gipsowo-kartonowych i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Zamawiającego. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 7. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

Jednostka obmiarowa powinna być zgodna z przedmiarem robót. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST B-00 Wymagania ogólne pkt 8. 

8.2. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Przy robotach związanych z wykonywaniem wykładzin i okładzin elementem ulegającym zakryciu są podłoża. 
Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót wykładzinowych i okładzinowych. 

Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane prawidłowo 
tj. zgodnie z dokumentacją i ST i zezwolić do przystąpienia do robót wykładzinowych. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Podstawę płatności określa umowa z Wykonawcą o roboty budowlane. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje: 

• dostarczenie materiałów, 

• zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementów przed zanieczyszczeniem 
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynków, 

• przygotowanie podłoża, gruntowanie podłoża, 

• wykonanie ścianek obudowy z płyt gipsowo-kartonowych, 

• wykonanie tynków cementowo-wapiennych oraz wykonanie gładzi gipsowych, 

• wykonanie sufitów podwieszanych z płyt GK , 

• montaż listew narożnych, 

• wykonanie niezbędnych badań i pomiarów, 

• posprzątanie stanowisk roboczych. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

• PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczące zapraw do murów -- Część 1: Zaprawa tynkarska 

• PN-EN 1015-12:2002 Metody badań zapraw do murów -- Część 12: Określenie przyczepności do 
podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania 

• PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narożniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania i metody 
badań -- Część 1: Tynki wewnętrzne 

• PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe – Część 2: Metody badań. 

• PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie – Zasady wykonywania i wymagania 
techniczne. 

• PN-72/B-10122  Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 

• PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 

• PN-EN 520+A1:2012 Płyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badań 


