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1. Uwagi ogdline

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania
i odbioru robot budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
podidg i posadzek.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wymagan dotyczacych wykonania w/w robot oraz ich odbioru.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00 Wymagania ogoine pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST B-00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00 Wymagania
0golne pkt 2.

2.2. Zgodnosé materialow z dokumentacjq projektowa

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowe;
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw

Materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

2.4. Materialy uzyte przy wykonywaniu robot posadzkowych
»  Woda odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.

» Piasek do wykonania podktadu pod posadzki ubity warstwami. Piasek powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13139:2003.

» Beton zgodny z ustaleniami normy PN-EN 206-1:2003P.
» Cement zgodny z ustaleniami normy PN-EN 197-1:2012E.
o Zaprawy wyréwnawcze wg normy PN-EN 13813:2003.
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o Jastrych cementowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 13892-2:2004.
o Plytki gresowe okreslone w dokumentaciji projektowe;.

* Kleje do ptytek wg normy PN-EN 12004+A1:2012.

» Fuga do ptytek spetniajgca wymagania normy PN-EN 13888:2010.

+ Folia izolacyjna w ptynie oraz tasmy izolacyjne.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00 Wymagania ogolne pkt 3.2. Sprzet do wykonywania
robot.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodine wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00 Wymagania ogdline pkt 4.

4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatow odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym  zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposdb okreSlony w instrukcji  producenta
i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robé6t podano w SST B-00 Wymagania ogéine pkt 5.

5.2. Podfoze pod samopoziomujgcq posadzke przemystowg

Sprawdzi¢ stan podtozy. Podtoze musi by¢ suche, nosne, twarde, stabilne i wolne od zanieczyszczen. Jezeli
istniejgce podioze nie spetnia powyzszych warunkéw nalezy je usung¢. Wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie
powinna wynosi¢ min. 1,5 N/mm?2. Oczyszczone, suche, naprawione i starannie odkurzone podtoze zagruntowac
preparatem do tego przeznaczonym. Jezeli wytrzymato$¢ podtoza wynosi 1,0-1,5 N/mm? lub jest ono nieréwne
nalezy najpierw wykona¢ podktad z zaprawy. Do wzmacniania podtoza mozna réwniez zastosowac gteboko
penetrujgca zywice epoksydowa. Po procesie wzmacniania zywicg nalezy zawsze sprawdzié¢ parametry podtoza .
Nastepnie do gruntowania zastosowa¢ zywice epoksydowa. Wokét Scian, stupdw, rur itp. wykona¢ dylatacje
obwodowe.

5.3. Podkiady pod posadzki

Podtoza nalezy wykona¢ wedtug wskazan w projekcie, z uwzglednieniem dylatacji. Podktady betonowe nalezy
pielegnowa¢ w ciggu nastepnych 10-ciu dni. Zbrojenie siatkg metalowg 10 x 10 lub 15 x 15 cm z drutu $rednicy
3-4 mm. Siatke uktada sie na listwach dystansowych lub podktadkach dystansowych w potowie grubosci podktadu.
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5.4,

Pod ptytkami w pomieszczeniach mokrych nalezy wykonac¢ izolacje z folii w ptynie.

3.5. Ukladanie posadzek z pfytek gresowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa
ptytki.

Wybor kompozycii klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie
na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢
zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejace;
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z
natozong warstwa kompozycii klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu
okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwno$ci podioza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek
i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii
lub wybranego naroznika.

Nakiadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycii
i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé
i mikroruchami odsung¢ na szerokoSC spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci Swiezej kompozycji klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Po utoZeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdw wykonywanych z plytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki
pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i
uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

5.6. Wylewanie samopoziomujgcej posadzki przemystowej

Zaprawe wymieszac z wodg w proporciji 5,0 | czystej wody na 25 kg suchej mieszanki. weber.floor 4610 Industry
Top zaleca sie naktada¢ przy pomocy pomp zapewniajgcych uzyskanie zaprawy o witasciwych parametrach.
Niewielkie powierzchnie mozna uktada¢ recznie. W takim przypadku do odmierzonej wody wsypa¢ suchg
mieszanke i mieszac przez 2-3 min. mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania jednorodnej masy. Odstawi¢ na
okoto 3 minuty i ponownie krétko wymieszac. Przygotowywac porcje, ktére zostang zuzyte w ciggu ok. 15 minut.
Parametry zaprawy kontrolowac na biezgco przy uzyciu pierscieniowego testu rozptywnos$ci. Nie dodawaé wiecej
wody niz zaleca instrukcja, poniewaz obnizy to wytrzymato$¢ oraz zwiekszy skurcz zaprawy. Niedopuszczalne jest
,ulepszanie” wyrobu przez dodawanie piasku, cementu itp. W okresach zimowych materiat nalezy przed
wymieszaniem przetrzymywaé w ogrzewanym pomieszczeniu przez ok 12 h. Niska temperatura materiatu moze
spowodowac, Ze niektore dodatki nie bedg w stanie sie rozpu$ci¢ podczas mieszania. Zbyt wysoka temperatura
materiatu wptywa na obnizenie rozptywnosci zaprawy i zbyt szybkie wigzanie. W przypadku uktadania
mechanicznego szerokos¢ wylewanego pola nie powinna przekracza¢ 10-12 m (szeroko$¢ pola jest uzalezniona
m.in. od wydajnosci pompy i grubosci uktadanej warstwy). Duze powierzchnie podzieli¢ na pola robocze przy
uzyciu samoprzylepnej tasmy z gabki weber.floor 4965. Zaprawe weber.floor 4610 Industry Top wylewaé na
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podtoze warstwg o grubosci 4-15 mm, pasmami o szerokosci 30-40 cm. Kolejne porcje zaprawy wylewac tak
szybko, aby mogty potaczy¢ sie, gdy sg jeszcze w stanie ptynnym. Po wylaniu mase wygtadzi¢ pacg zebata.
Zaprawe uktadaé bez przerw, az do pokrycia catej powierzchni pola roboczego. Po wstepnym zwigzaniu podktadu,
tasmy z gabki usung¢ i przystapi¢ do wylewania zaprawy na kolejnym polu. Nalezy pamieta¢ o natychmiastowym
czyszczeniu pomp tacznie z wezem za kazdym razem, gdy przerwa w pompowaniu zaprawy bedzie dtuzsza niz
10 minut. Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé woda, stwardniate usuwaé mechanicznie. Wszelkie szczeliny
skurczowe, dylatacyjne i pracujgce pekniecia w podtozu nalezy odtworzy¢é w utozonej warstwie zaprawy. Jezeli
posadzka bedzie narazona na zawilgocenie i dziatanie substancji chemicznych, jak: oleje, rozpuszczalniki, kwasy
itp., to jej powierzchnia musi by¢ zabezpieczona odpowiednig powtokg ochronna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST B-00 Wymagania ogdine pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére
bedg wykorzystane do wykonania tych robot. Wszystkie materiaty muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z wymaganiami
Zamawiajgcego i dokumentacji technicznej. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych
prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.3.2.

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych posadzek. Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podtog
z powinien obejmowac:

o zgodno$¢ warstw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

» prawidtowosci przygotowania podtozy,

* sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia posadzki,

» sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadane;
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy
mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

» sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin i potgczen za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

o sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
z podktadem,

o sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢é szeroko$¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm,
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o grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
ub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6. niniejszego opracowania i opisane

w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych
rdznorodnos¢ barw jest zamierzona),

» cata powierzchnia pod plytkami i wyktadzinami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwe;
przyczepnos$E) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

» grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacig lub instrukcjg producenta,

» dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki

* spoiny i tgczenia na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania

» dopuszczalne odchylenie spoin i tgczen od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki

o szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

» listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST B-00 Wymagania ogdine pkt 7.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robdt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00 Wymagania ogolne pkt 8.

8.2.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych.

ALIA Architektura — Autorska pracowania architektoniczna i projektowa 6
ul. Topolowa 6 // 62-068 Rostarzewo // kontakt@alia-arch.pl // tel. 881-967-865



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
* przygotowanie stanowiska roboczego,
+ dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdéw, narzedzi i sprzetu,
» wykonanie podtozy pod posadzki wg ustaler dokumentacji technicznej

o oceng i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badZ zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepno$é, zgodnie z postanowieniami dokumentacii
technicznej,

» wykonanie okfadziny podtogowej (posadzki),
* Usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt posadzkowych,
» uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

» usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposob podany w szczegotowej specyfikacii
technicznej,

» likwidacje stanowiska roboczego,

* wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
o PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.
*  PN-EN 206-1:2003P Beton -- Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

o PN-EN 197-1:2012E Cement -- Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw
powszechnego uzytku.

o PN-EN 13163:2013-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

» PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania.

o PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe -- Cze$¢ 2: Oznaczanie
wytrzymato$ci na zginanie i Sciskanie.

* PN-EN 14411:2013 Plytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena zgodnosci i
znakowanie.

* PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.

* PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania.

o PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie.

* PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane -- Elementy posadzkowe wielowarstwowe.
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