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Epoksyd tolerujacy gorsze przygotowanie powierzchni

OPIS PRODUKTU Dwusktadnikowa, grubopowtokowa, o niskiej zawartosci LZO i duzej zawarto$ci czesci statych, renowacyjna
farba epoksydowa tolerujgca gorsze przygotowanie podtoza. Dostepna w wersji pigmentowanej aluminium,
ktora zwieksza zdolno$¢ powtoki do ochrony przed korozjg wykorzystujac efekt barierowy.

ZALECANY ZAKRES Do naktadania na roznorodne podtoza, jak stal skorodowana oczyszczona narzedziami recznymi, obrobiona
STOSOWANIA strumieniowo-$ciernie lub oczyszczona wodg pod bardzo wysokim cisnieniem oraz stare powtoki w dobrej
kondycji. Zapewnia doskonatg ochrone przed korozjg konstrukcji przemystowych na terenach nadmorskich,
w zaktadach papierniczych, mostach oraz konstrukcji przybrzeznych, eksploatowanych zaréwno w warunkach
atmosferycznych, jak i pod woda.
Certyfikacja NSF dla zbiornikéw powyzej 100 galonéw (378,5 I).

Certyfikowany wg NSF/ANSI 61

INFORMACJE Kolor Zakres koloréw dostepny w systemie kolorowania Chromascan
PRAKTYCZNE O . , - )
INTERSEAL 670HS Poziom potysku Pétpotysk (Aluminium - pétmat)

Objetosciowa zawartos¢ 82% * 3% obj. (w zaleznosci od koloru)
substanciji statych

Typowa grubosé¢ 100-250 mikrondéw (4-10 milicali) suchej powtoki odpowiada
122-305 mikrondéw (4.9-12.2 milicali) mokrej warstwy

Wydajnos¢ teoretyczna 6.56 m?/| przy grubosci powtoki 125 pm i powyzszej zawartosci czesci statych
263 stopy kw./US galon przy grubosci powtoki 5 milicali i powyzszej zawartosci
czesci statych

Wydajnos$¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek
Czas schnigcia A Okres przemalowania Okres przemalowania zalecang
tg sama farbg warstwg nawierzchniowg

Temperatura Suchos¢ Peine Minimum  Maksimum e  Maksimum 1 | Minimum  Maksimum e  Maksimum 1#

dotykowa wyschnigcie
10°C (50°F) 8 godz. 32 godz. |32 godz. 6 tyg. Przedtuzony* |20 godz. 21 dn. 12 tyg.
15°C (59°F) 7 godz. 26 godz. |26 godz. 4 tyg. Przedtuzony* (14 godz. 14 dn. 8 tyg.
25°C (77°F) 5 godz. 18 godz. |18 godz. 14 dn.  Przedtuzony* |10 godz. 7 dn. 4 tyg.
40°C (104°F) 2 godz. 6 godz. 6 godz. 7 dn. Przedtuzony* | 4 godz. 3dn. 2 tyg.

Dostepny jest specjalny utwardzacz do stosowania w niskiej temperaturze. Wiecej informacji w czgéci Charakterystyka produktu
Dotyczy, gdy mozliwa jest ekspozycja w zanurzeniu
Dotyczy tylko ekspozycji w atmosferze

* =+ e p

Patrz ,Definicje i skréty” International Protective Coatings

FH*

Maksymalny czas przemalowania jest krétszy, jesli stosuje sie polisiloksanowe powtoki nawierzchniowe.
Wiecej informacji mozna uzyska¢ w International Protective Coatings.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A 36°C (97°F)  Skfadnik B 56°C (133°F) Mieszanina 33°C (91°F)
PRZEPISAMI Cigzar whasciwy 1.6 kg/l (13.3 Ib/gal)
Zawartos¢ lotnych 114 g/kg Dyrektywa EU o Emisji Rozpuszczalnikow
zwigzkow organicznych (Dyrektywa 1999/13/EC)
2.00 Ib/gal (240 g/it) EPA Metoda 24
. p:
Protective Coatings Produkt dostepny na calym s$wiecie M
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Epoksyd tolerujacy gorsze przygotowanie powierzchni

Trwato$¢ zabezpieczenia zalezy od stopnia przygotowania podtoza. Pokrywana powierzchnia musi by¢ czysta,
sucha i wolna od zanieczyszczen. Przed nakladaniem powioki cata powierzchnia powinna by¢ oceniona i
potraktowana zgodnie z wymaganiami normy ISO 8504:2000.

Nagromadzony brud i rozpuszczalne sole muszg by¢ usunigte. Zazwyczaj szczotkowanie na sucho szczotkami
o twardym wiosiu wystarcza do usuniecia brudu. Rozpuszczalne sole powinny by¢ zmyte wodg stodka.

Obrobka strumieniowo-$cierna

Do eksploatacji w zanurzeniu Interseal 670HS musi by¢ naktadany na powierzchnie obrobione strumieniowo-
Sciernie do Sa2%; (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Przy ekspozyciji w atmosferze najlepszg ochrone uzyskuje
sig, gdy Interseal 670HS jest nakladany na powierzchnie przygotowane do min. Sa2’% (ISO 8501-1:1988) lub
SSPC-SP6.

Wady podtoza ujawnione po obrébce strumieniowo-sciernej powinny by¢ zeszlifowane, wypetnione lub
naprawione w inny odpowiedni sposéb.

Zalecany profil powierzchni 50-75 pm (2-3 milicale).
Przygotowanie narzedziami recznymi lub z napedem mechanicznym

Czyszczenie narzedziami recznymi lub z napgdem mechanicznym do stopnia minimum St 2 (ISO 8501-1:2007)
lub SSPC-SP2.

Zendra musi by¢ catkowicie usunigta. Powierzchnie, ktérych nie mozna oczysci¢ przez mtotkowanie lub
za pomocg miotka igtowego powinny by¢ miejscowo obrobione strumieniowo-$ciernie do stopnia minimum
Sa 2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Najczesciej odnosi sie to do powierzchni o stopniu skorodowania C, D.

Czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem / obrébka strumieniowo-$cierna na mokro

Moze by¢ naktadany na powierzchnie przygotowane do Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub SSPC SP6, ktore
pokryty sie rdzg nalotowa, ale nie bardziej niz do stopnia HB 2,5 M (wg International Hydroblasting Standards)
lub stopnia SB 2,5 M (wg International Slurry Blasting Standards). W pewnych okolicznosciach mozliwe jest
réwniez naktadanie na wilgotng powierzchnie. Wigcej informacji na ten temat mozna uzyskaé w International
Protective Coatings.

Stare powtoki

Interseal 670HS moze by¢ naktadany na niektére stare powtoki o dobrej przyczepnosci do podtoza. Luzne lub
tuszczace sie powtoki powinny by¢ usunigte do miejsca, gdzie sg dobrze przyczepne. Powioki z potyskiem
moga wymagac¢ szorstkowania, aby poprawi¢ przyczepnos¢ naktadanej powtoki. Wiecej informacji w czesci:
Charakterystyka produktu.

Mieszanie Materiat dostarczany jest w zestawie sktadajgcym sie z dwu pojemnikéw. Zawsze
nalezy wymieszac oba pojemniki w dostarczonej proporcji. Wymieszany zestaw
musi by¢ zuzyty w czasie przydatnosci do stosowania.

(1) Wymiesza¢ baze (sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Potgczy¢ caty utwardzacz (sktadnik B) z bazg (sktadnik A) i doktadnie
wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym.

Proporcje mieszania 5,67 cz. : 1,00 cz. objetosciowo

Czas przydatnoscido  10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
aplikacji po zmieszaniu

5 godz. 3 godz. 2 godz. 1 godz.
Natrysk bezpowietrzny Zalecany Dysza 0,45-0,58 mm (18-23 milicale)
Cisnienie w dyszy nie mniejsze niz 176 kg/cm? (2500 p.s.i.)
Natrysk powietrzny Zalecany Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA
(zbiornik ci$nieniowy) Dysza powietrzna 704 lub 765
Dysza materiatowa E
Pedzel Zalecany Typowo uzyskiwana grubos¢ powtoki 100-125 pm (4-5 milicali)
Watek Zalecany Typowa uzyskiwana grubos$¢ powtoki 75-100 uym (3-4 milicale)
Rozcienczalnik International GTA220 Rozcienczanie moze by¢ konieczne w niskich
temperaturach.
(lub GTA415) Nie rozciencza¢ bardziej niz zezwalajg lokalne

przepisy ochrony srodowiska.

Rozpuszczalnik myjacy International GTA822
(lub GTA415)

Przerwy w pracy Nie pozostawia¢ produktu w wezach, pistolecie i urzadzeniach natryskowych.
Dokfadnie sptuka¢ narzedzia rozcienczalnikiem International GTA822. Wymieszany
zestaw nie moze by¢ ponownie umieszczony w opakowaniu. Zaleca sie po
przedtuzonej przerwie przygotowaé nowy zestaw.

Czyszczenie sprzetu Umy¢ cate wyposazenie natychmiast po uzyciu, stosujac International GTA822.
Zaleca sie przeptukiwanie urzadzen natryskowych w ciggu dnia pracy.
Czestotliwos¢ czyszczenia jest uzalezniona od ilosci natryskiwanej farby,
temperatury, czasu pracy wraz z przestojami.

Nie zuzyty produkt oraz puste pojemniki powinny by¢ zutylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.
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Epoksyd tolerujacy gorsze przygotowanie powierzchni

Aby uzyska¢ optymalng ochrone stali przygotowanej metodami recznymi, nalezy jg zagruntowac Interseal 670HS
pigmentowanym aluminium uzywajgc pedzla, co pozwala doktadnie zwilzy¢ podtoze naktadanym produktem.

Przy ekspozycji w zanurzeniu przygotowanie podioza do min. Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10 i natozenie
tylu warstw Interseal 670HS, by minimalna grubo$¢ systemu powtokowego wynosita 250 mikronéw (10 milicali).

Najwigkszg grubos¢ powtoki przy jednokrotnym malowaniu uzyskuje sig natryskiem bezpowietrznym. Trudne moze
by¢ uzyskanie wymaganej grubosci warstwy przy uzyciu innych metod niz natrysk bezpowietrzny. Nakfadanie
natryskiem powietrznym moze wymagac wielokrotnego naktadania metodg krzyzowa, aby uzyska¢ maksymalng
grubosc¢ powtoki. Malowanie w niskiej lub wysokiej temperaturze moze wymagac zastosowanie specjalnych technik
aplikacji, aby uzyska¢ maksymalng grubos$¢ powtoki.

Jezeli do obrébki strumieniowo-$ciernej na mokro byta uzyta woda morska, przed natozeniem Interseal 670HS catg
powierzchnig nalezy starannie zmy¢ wodg stodkg. Dopuszczalna jest niewielka ilo$¢ rdzy nalotowej na niedawno
obrobionej powierzchni oraz wskazane, aby nie byta zbyt mokra. Miejsca, gdzie zebrata sie woda, powinny by¢
osuszone.

Interseal 670HS moze by¢ naktadany na odpowiednio uszczelniony lub zagruntowany beton; skonsultuj sie z
International Protective Coatings dla uzyskania porady technicznej dotyczacej specyfikaciji i gruntowania.

Interseal 670HS jest odpowiedni do naktadania na stare powtoki alkidowe, epoksydowe lub poliuretanowe.
Natomiast nie jest zalecany na powtoki termoplastyczne takie, jak chlorokauczukowe i winylowe. Inne rozwigzania
mozna skonsultowac z International Protective Coatings.

Temperatura podioza musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od punktu rosy.
Wyglad powierzchni zalezy od metody aplikacji. Jesli mozliwe, nalezy unikac stosowania roznych metod aplikacji.

Jak wszystkie powtoki epoksydowe, Interseal 670HS bedzie kredowac i odbarwia¢ sig przy ekspozycji zewngtrznej,
co jednak nie wptywa na wtasnosci antykorozyjne.

Przedwczesna wystawienie powloki na oddziatywanie wody stojacej moze spowodowac zmiane jej koloru,
szczegolnie w ciemnych odcieniach.

Interseal 670HS moze by¢ stosowany w poktadowych systemach przeciwslizgowych po dodaniu $rodka

GMA132 (kruszywa z krzemienia). Podtoze musi by¢ odpowiednio zagruntowane. Typowa grubo$é to 500-1000
um (20-40 milicali). Zalecane naktadanie pistoletem z duzg dyszg (np. Sagola 429 lub Air texture gun z dysza 5-10
mm). Na niewielkich powierzchniach mozna uzywa¢ szpachelki lub watka. Zamiennie mozna nakifada¢ przez
posypywanie. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w International Protective Coatings.

Interseal 670HS jest certyfikowany wg normy ANSI/NSF 61 (tylko wybrane kolory). Certyfikat dotyczy zbiornikéw
powyzej 100 galonow (378,5 litréw), rur o $rednicy 6 cali (15 cm) lub wiekszych i zaworéw o $rednicy 2 cale (5 cm)
lub wigkszych.

Utwardzanie w niskiej temperaturze

Dostepny jest utwardzacz w wersji zimowej umozliwiajgcy szybsze utwardzanie w temperaturze nizszej niz 10°C
(50°F), chociaz moze on powodowac¢ zmiang odcienia i szybsze przebarwienie pod wptywem czynnikéw
atmosferycznych.

Interseal 670HS moze utwardza¢ sie ponizej 0°C (32°F), jednak nie powinien by¢ naktadany ponizej 0°C (32°F),
gdy mozliwe jest tworzenie sie warstewki lodu na podtozu.

Okres przemalowania Okres przemalowania zalecang
tg samg farbg warstwg nawierzchniowg
Temperatura Suchosé Pelne Minimum  Maksimum e  Maksimum t Minimum  Maksimum e  Maksimum t

dotykowa wyschnigcie

-5°C (23°F) 24 godz. 72 godz. |72 godz. 12 tyg. Przedtuzony* | 72 godz. 84 godz. 12 tyg.
0°C (32°F) 16 godz. 56 godz. |56 godz. 10 tyg. Przedtuzony* | 42 godz. 54 godz. 10 tyg.
5°C (41°F) 9godz. 36 godz. |36 godz. 8 tyg. Przedtuzony* | 36 godz. 48 godz. 8 tyg.
10°C (50°F) 5godz. 24 godz. |24 godz. 6 tyg. Przedtuzony* | 16 godz. 24 godz. 6 tyg.

® Dotyczy, gdy mozliwa jest ekspozycja w zanurzeniu.
1 Dotyczy tylko ekspozycji w atmosferze.
* Patrz ,Definicje i skroty” International Protective Coatings.

Powyzsze czasy uzyskania ,suchosci na dotyk” odnoszg sie do utwardzania chemicznego, a nie fizycznego

zestalania sie powloki w temperaturze ponizej 0°C (32°F).

Uwaga: podane wartosci LZO s3g najbardziej prawdopodobnymi, biorgc pod uwage rézne wersje wyrobu
wynikajgce z réznic koloru i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe reaktywne dodatki, ktére moga tworzy¢ czes¢ warstwy podczas utwardzania w warunkach
otoczenia, wptywajg takze na warto$¢ LZO okres$lang przy uzyciu Metody EPA 24.

Interseal 670HS jest zwykle naktadany na prawidtowo przygotowane podtoza stalowe. Moze by¢ jednak
stosowany na odpowiednio zagruntowane powierzchnie. Odpowiednimi podktadami sa:

* Intercure 200 * Interzinc 315 * Interplus 356
* Interplus 256 * Intergard 269

Jesli wyglad jest istotny, zaleca sie natozenie nastgpujgcych farb nawierzchniowych:

* Intercryl 530 * Interfine 878 * Intergard 740
* Interthane 990 + Interfine 629HS * Interfine 979
* Interthane 870

Mozliwe jest zastosowanie innych gruntéw i farb nawierzchniowych po konsultacji z International Protective
Coatings.
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INFORMACJA Wiecej informacji na temat norm branzowych, okreslen i skrétéw uzytych w tej karcie technicznej mozna
DODATKOWA znalez¢ w nastepujgcych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

» Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

* Wydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Kopie poszczegdlnych informacji sg dostepne na zyczenie.

SRODKI_ i Produkt ten jest przeznaczony do stosowania wytgcznie przez profesjonalistéw w warunkach przemystowych
OSTROZNOSCI, zgodnie z zaleceniami podanymi w tej specyfikaciji, Karcie Charakterystyki na opakowaniu(ach) i nie moze by¢

BEZPIECZENSTWO I stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki (MSDS), ktorg International Protective Coatings udostepnia
HIGIENA PRACY swoim odbiorcom.

Wszelkie prace zwigzane z naktadaniem i stosowaniem produktu nalezy wykonywac¢ zgodnie z odno$nymi normami
i uregulowaniami prawnymi z dziedziny BHP i ochrony Srodowiska.

W przypadku spawania lub ciecia ptomieniowego metalu pokrytego tym produktem beda wydziela¢ sie pyly i gazy,
co wymaga zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej oraz lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych stosowania produktu prosze skontaktowac sie z International
Protective Coatings.

WIELKOSC Wielko$é kompletu Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 17 litr 20 litr 3 litr 3.7 litr
5 US gal. 4.25 US gal. 5 US gal. 0.75 US gal. 1 US gal.
Aby uzyskac¢ informacje o dostgpnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective
Coatings.
CIEZAR WYSYLKOWY Wielko$¢ kompletu Sktadnik A Sktadnik B
(TYPOWY) 20 litr 30.8 kg 3.5kg
5 US gal. 64.9 b 6.8 Ib

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci do  Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega powtérnemu
uzycia sprawdzeniu. Przechowywaé w suchych, zacienionych pomieszczeniach z dala od
zrédet ciepfa i zaptonu. Chroni¢ przez mrozem przez caty okres magazynowania i
transportu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje przytoczone w niniejszym dokumencie nie wyczerpujg tematu. Kazda osoba stosujgca produkt w innym celu niz zalecany, bez naszego uprzedniego pisemnego
potwierdzenia, robi to na wtasne ryzyko. Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tym dokumencie lub innych) byty prawidfowe,
Jjednak poza naszg kontrolg jest stan podfoza i wiele czynnikéw wplywajacych na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy pisemnej zgody, nie przyjmujemy
dpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu, ani za jakakolwiek strate lub zniszczenie (inne niz $mier¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z naszych zaniedbar)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Informacje zawarte w tej karcie podlegajg zmianom w $wietle nowych do$wiadczeri i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.

Ta karta techniczna jest dostepna na naszej stronie internetowej www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ taka sama, jak ten dokument. W razie
Jakichkolwiek réznic migdzy tym dokumentem a wersjg karty technicznej w internecie wersja internetowa stanowi odniesienie.

Wszelkie prawa zastrzezone © AkzoNobel, 29/06/2012.

L International. , International i wszystkie nazwy produktéw wymienione w tej publikacji majg zastrzezony znak towarowy lub licencje Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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