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1 Fotografie wyrobu

Beret koloru zielonego
Wzor 418/MON

Beret marynarski
Wzor 418/MON



2 Opis ogo6iny
Berety stanowia materialy wojenne.

Berety koloru bordowego, czarnego, niebieskiego, szkartatnego i zielonego szyte sg z sukna beretowego
w odpowiednim Kolorze. Berety marynarskie szyte sg z sukna koloru czarnego.

Beret ma ksztait owalny. Gtéwka sktada sig z czterech czesci: denka, kwatery przedniej i dwaoch kwater tylnych.
Kwatera przednia w czeéci czolowej do korica lewej krawedzi jest usztywniona. Na usztywnienie sktada sie
sztywnik krawiecki oraz pianka lub watolina. Szew {gczacy kwatery z denkiem jest rozstebnowany. Na bokach
beretu wbite sg po dwa oczka/wietrzniki. Beret od wewnatrz wykoriczony jest podszewka. Podszewka
wykonana jest z dwéch kwater przednich, dwéch kwater tylnych oraz denka.

Brzeg beretu wykorczony jest laméwkg ze skdry z wciagnietg tasiemka. W berecie marynarskim
dodatkowo wszyta jest tasma gumowa. Na $rodku kwatery przedniej naszyty jest emblemat orzelkka
(odpowiednio rodzaj orzetka w zaleznosci od rodzaju wojsk) wykonany metodg haftu komputerowego na
tkaninie zasadniczej.

Do beretéw koloru zielonego, niebieskiego, bordowego, szkartatnego i czarnego przyszywane sg orzetki Wojsk
Ladowych.
Do beretéw marynarskich przyszywane sa orzetki Marynarki Wojenne;j.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania beretu obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw
Tablica 1

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania

1 2 3 4
art.0419/520/101 w  kolorze e
Zielonym, niebieskim, bordowym,

Tkanina zasadnicza — sukno wg Warunkow

mberetowe szkartatnym i czarnym Technicznych
2. Podszewka art. J8324, kolor czarny wg Warunkow

Technicznych

' skéra potnikowa, kolor czarmy, PN-P-22230:1995
szerokos¢ 3cm - i WDTT rozdz. 3.3

3. |Lamoéwka skérzana

4. [Tasiemka baweniana lub wiskozowa kolor czarny, szeroko$é (0,8+0,2)cm wg wzoru
‘ oczka metalowe, kolor czarny,
5. |Wietrzniki $rednica wewnetrzna 4mm, wg wzoru
| | S$rednica zewnetrzna 8mm B
Znak orla wojskowego na tkaninie wg WDTT 834/MON
6. |w barwie beretéw, odpowiadajgcy haft komputerowy Orzetki do beretow
danemu rodzajowi wojsk — wojskowych
- sztywnik krawiecki,
- -~ - pianka odziezowa o grubosci
7. Usztywnienie kwatery przedniej 0.5cm lub watolina o masie wg wzoru
| | powierzchniowej 220g/m? - - -
8. Tasma gumowa plaska (beret kolor czarny, szerokos$¢ (0,8+0,2)cm wg wzoru

marynarski)

- nici o masie liniowej 48+5 tex
i minimalnej sile zrywajgcej 12N
w kolorze tkaniny zasadnicze;j, PN-EN 12590:2002
- nici o masie liniowe] 3644 tex  PN-ISO 1139:1998
i minimalnej sile zrywajgcej 10N
| w kolorze czarnym

9. Nici syntetyczne

Wszywka informacyjna, etykieta
10. jednostkowa ) wg WDTT p.6




3.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Szwy
- sukno
e naszycie orfa
e zszycie kwater
e {aczenie denka z kwatera
» rozkapowanie szwa gczacego denko z kwaterg

- podszewka

* naszycie pianki/watoliny polgczonej ze sztywnikiem na przednig kwatere

e {gczenie kwater
e Igczenie kwatery z denkiem
o zakapowanie szwa tgczacego kwatery z denkiem

- wykonczenie
e lgczenie tkaniny zasadniczej z podszewkg
e wszycie lamowki skérzanej
Sciegi
stebnowe — o gestosci 35-45 $ciegow/1 dm
zyg-zak — o gestosdci 30-40 sciegow/1 dm
dwuigtéwka — o gestosci 35-45 Sciegow/1 dm
Uwaga - niedopuszczalne jest sztukowanie elementéw wyrobu

3.3 Wymagania dla skory potnikowej koloru czarnego (laméwka)

Tablica 1A
Lp. Nazwa wskaznika Je:inr:::;ka Wartosc¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
‘x * ; PN-EN ISO
1. | Zawarto$¢ chromu (VI) *) mg/kg nie wykrywainy 17075-1:2017-05
2. | Wartosé pH, nie mniej niz: *) - 3,2

Liczba dyferencji dla pH
3. | mniejszego niz 4, *) - 0,7
nie wiecej niz:

PN-EN ISO
4045:2018-09

- na mokro (po 50 cyklach)

s stopien PN-EN ISO
4. | Odpomosé barwy na pot szarej skall 4 11641:2013-05
Odporno$¢ barwy na tarcie,
5 nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
" | - na sucho (po 100 cyklach) szarej skali 11640:2018-12

z normg OEKO - TEX Standard 100 (klasa produktéw II).

*) Uznaje sig, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa (Lp. 1+3), jezeli posiada
aktuaing autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie




4 Zestawienie elementow skiadowych
Tablica 1B

Wyszczegolnienie elementow
sktadowych

Tkanina zasadnicza —sukno beretowe | Denko 1
1. | art. 0419/S20/101 Kwatera przednia
Kwatera tyina
Denko

2. | Podszewka Kwatera przednia
Kwatera tylna

Lp. Rodzaj materiatu llosé czegsci

N = alN) -

3. | Pianka odziezowa lub watolina Usztywnienie kwater przodu 1

-

4. | Sztywnik krawiecki Usztywnienie kwater przodu

5. | Inne Laméwka skorzana

Tasma bawetniana lub wiskozowa
Tasma gumowa (beret marynarski)
Wietrzniki

Nici

Znak orta wojskowego na podkladce
z tkaniny zasadniczej 1

| IR - N N W Y

5. Opis wykonania.
Uszycie beretu — tkanina wierzchnia

Na kwaterze przedniej posrodku naszy¢ orta maszyng zyg-zak. Zeszy¢ szwem 0,7 cm kwatery tylne i ta
sama szerokoscig szwu doszy¢ je do kwatery przedniej. Potgczone kwatery, po rozprasowaniu szwéw,
przyszy¢ szwem 0,7 cm do denka. Nastepnie szew laczacy kwatere z denkiem rozstebnowaé maszyng
dwuiglowg o rozstawie 4,8 mm.

Szycie podszewki do beretu

Na kwatere przednig naszy¢ usztywnienie ze sztywnika i pianki/watoliny, zeszy¢ kwatery tyine, nastepnie
doszyc je do kwatery przedniej szwem 0,8 cm i zastebnowac. Zszyé denko z kwaterami, szew ten zastebnowaé
od wewnatrz po kwaterach w odlegiosci 0,2 cm od krawedzi.

Wykonczenie beretu

Potgczy¢ uszyta glowke beretu szwem 0,4 cm z uszytg podszewka stebnujgc w dolnej krawedzi beretu.
Nastgpnie naszy¢ laméwke ze skory szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Laméwke podwingé do wewnatrz
wkiadajgc do niej réwnoczesnie tasiemke. Przestgbnowaé przy skorze po wierzchu beretu. Uszyty beret
wyprasowac na formie drewnianej. Po wyprasowaniu wbi¢ na bokach beretu po dwa wywietrzniki, a tasiemke
zawigzaé na kokardke.

Pod lamoéwke beretu marynarskiego wszy¢ po bokach tasme gumowa.

6 Cechowanie i pakowanie.

6.1 Cechowanie

Wszywke informacyjng nalezy wszy¢ w szwie lgczacym denko z kwaterami w odlegtosci 5 cm
od potgczenia kwater podszewki w tyle.

Wszywka powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- Nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta,

- hazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

—  rozmiar,

—  symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  znak kontroli jakosci,



— date produkgcji (m-c i rok),
—  numer partii produkcyjnej,
— informacje o sposobie konserwaciji.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN SO 3758:2012 obejmuje nastepujgcy uktad znakow:

W X BEXE @

Informacje naniesione na wszywce wykona¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnosé przy uzytkowaniu
przez okres nie krétszy niz 3 lata.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

-  nhazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

—  rozmiar,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  jakos$é wyrobu,

—  znak kontroli jakosci,

—  date produkcji (m-c i rok),

— numer partii produkcyjnej,

—  informacje o sposobie konserwaciji,

—  informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancii ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowe] z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawieraé nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe wyrobu,

—  humer wzoru,

—  rozmiar,

—  symbol i skfad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

-~ ilo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

—  jakosé wyrobu,

— date produkcji (m-c i rok),

— numer partii produkcyjnej,

- informacje o sposobie konserwaciji,

—  informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w Zzakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sig umieszczanie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonaweca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionkg ,Arial” wielkosé 14.

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedtug jednolitego  przyjetego systemu liczb arabskich,
Znakow i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

6.2 Pakowanie

Berety w tej samej wielkosci powinny byé pakowane po 50 szt. w kartony wykonane z tektury tréjwarstwowe;.
Wymiar zewnetrzny opakowania zbiorczego (szeroko$é x diugo$¢ x wysoko$é) powinien wynosic



(40 x 60 x 25) cm. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw
kartonéw przy zachowaniu ilosci 50 sztuk w kartonie.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug =zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczeristwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci parnstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podleglych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowe;
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Berety podleqgalg ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sig nastepujgce rodzaje
badan kontroinych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badari kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania s3:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

~  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzié odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii
wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badar.

Prébki do badan pobiera si¢ zgodnie z decyzjg organu realizujacego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej same;j

jednolite] partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujacego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji

Wykonawcy.
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Badania PUIW realizuja:
— Woykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp.: 1, 2 3,
~ laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie speinia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci moze pobraé losowo
z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub oceneg organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okre§lonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces hadzorowania
jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jeZeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badari jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badarn laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 2, Wykonaweca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgce;
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.,

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyroboéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badari.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.
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7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mieé wplyw
na charakterystyki techniczne, jako$é lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z  zasadami okreslonymi w rozdziale
4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjig Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegéinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywac
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badar wg badar
Z-0 o]
1 Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw
1.1 zasadniczych i dodatkow WDTT rozdz. 3.1 * *
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw
12 | zasadniczych i dodatkéw. OTTresta s * *
Ogledziny zewnetrzne wyrobéow —
sprawdzanie zgodno$ci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach S¥OTT rozdz. 6 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania
3 | Badania szczegétowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz s
3.1 | zgodnosci z WDTT i wzorem (badania Zo?jga zgogrbqs\;:l1 + +
organoleptyczne) € wzorem FLI
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu .
3.2 z tablicg wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 89 * *
4 | Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina artykut W-0419/S20/101
WT-
(wymagania techniczne),
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Lp. 1 -*) +
Rozdziat: Barwa tkaniny
Tablica 2
WT (wymagania
. - P uzytkowe) —
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp. 2 (masa + +
powierzchniowa), (3+5), 8 |

4.2 | Podszewka —art. J 8324

' Ocena zgodnosci ze wzorem PUIW z wylgczeniem oceny kolorystycznej tkaniny — sukno beretowe
art. W-0419/820/101.
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Tablica 2 (ciag dalszy)

Wykonywa¢
. , Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badaii wg badan
Z-0 0]
WT -
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych |(wymagania techniczne) - | - *)
Lp.:1,3
WT -
(wymagania uzytkowe) —
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp. 2 (masa + +
powierzchniowa), 4 oraz
72,74
4.3 | Skéra potnikowa w kolorze czarnym (laméwka)
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagar technicznych | WDTT podrozdziat 3.3 ‘ -% 1

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrob6éw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:

- 20" - zdawczo - odbiorcze,
- ok - okresowe,
- ot - badania wykonuje sie,

- o - badania nie wykonuje sie.
7.3  Wzo6r wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony  zgodnie z <Procedurg realizacji  prac  rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4  Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

8. Rysunki techniczne

Widok z boku lewego
rys.1
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Widok z boku prawego
rys.2

1a

Widok z géry
rys.3
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Widok z dotu

rys.4

Widok kwatery z przodu
rys.5

Widok kwatery z tytu
rys.6



Widok kwatery z boku
rys.7

9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 3
Rozmiary w cm
Tole
Ozna ran-
cze- 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | cja
Parametr nie (tc
Lp. na m)
rysu
nku
Denko
‘2 rys.3
1 szerokos¢ 1a 23,3 236 23,9241 245|248 | 252 | 255 | 25,7 26,0 | 0,3
dlugos¢ ?{)3'3 24,2 245 | 24,8 | 25,0 | 254 | 258 | 26,0 | 26,3 | 26,8 26,9 (0,3
Szerokos¢ kwatery
z lamoéwka
rys.5
przéd 2a 8,5 85 |85 /85 |85 (85 |85 |85 |85 85 |03
2. | bok prawy ;yj"z 6,5 65 |65 65 65 |65 (65 |65 |65 65 |03
bok lewy 2;3'7 73 |73 |73 |73 |73 |73 (73|73 |73 |73 |03
tyt 2;8-6 70 |70 |70 |70 (70 |70 |70 |70 |70 |70 |03
3. Tasiemka (dlugosc) 66,0 67,0 | 68,0 | 69,0 | 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 | 74,0 75,0 | 0,5
4. | Guma (dlugosé) 40,0 | 40,0 |40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 0,5
Lamowka skorzana
5.
rys.1
szeroko$¢ zewnetrzna | 3a 0,9 0,9 09 /09 |09 |09 (09 |09 (09 0,9 102
6. | szerokos¢ wewnetrzna 1,5 1,5 15 (1,5 |15 |15 [15 |15 |15 1,5 | 0,2
7. diugosc¢ 52,0 53,0 | 54,0 | 55,0 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 59,0 | 60,0 61,0 | 0,3
. tosé ort k
8. | Odlegios¢ ortaod szwadenka | o | 55 |08 |08 |08 |08 |08 08 |08 |08 |02
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dla Wojsk Ladowych
i Marynarki Wojennej rys.5
5
9. | dla wojsk lotniczych a 0,5 05 |05 (05 |05 |05 |05 |05 |05 0,5 (0.2
Wietrzniki
10. (odlegtosé miedzy rys.7
oczkami) 6a 35 |35 |35 /35 |35 (35 (35 |35 (35 |35 /02
Odlegtos¢ oczek od s.7
11. | dotu laméwki w boku 2; 3.5 35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 35 (02

lewym i prawym
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej



