Prace na istniejącej sieci wodociągowej

Wymiana węzła zasuw - WODA
1. Wymiana istniejącego węzła zasuw przy skrzyżowaniu (przy figurze) 
Wymiana istniejącego trójnika żeliwnego na trójnik żeliwny z żeliwa sfero. DN 100/100/100 – trójnik wyposażyć w trzy zasuwy odcinające DN 100 mm z żeliwa sferoidalnego. Za trójnikiem na odejściu w kierunku Świetlicy za zasuwą należy zastosować zwężkę żeliwną z żeliwa sferoidalnego DN100/80. Za zwężką należy dokonać połączenia z istniejąca rura wodociągową PVC DN 90.
Zasuwy wyposażyć obudowę teleskopową i skrzynkę uliczną kpl., Skrzynki zabezpieczyć elementami betonowymi i oznakować tabliczkami Z z domiarami na słupku malowanym proszkowo koloru niebieskiego (słupek w gruncie należy zabezpieczyć betonem).
- Króćce FW 100 i FW 80  zastosować z żeliwa sferoidalnego.
- Do połączenia z istniejąca siecią PVC zastosować  nasuwki PVC na ciśnienie PN 10 
- Po wykonaniu wymiany węzła zasuw należy odtworzyć teren do stanu pierwotnego.


Cechy techniczne podstawowej armatury do wbudowania na sieci wodociągowej:
Zasuwy kołnierzowe, żeliwne, z miękkim uszczelnieniem o zabudowie krótkiej zgodnie z PN-EN 558 GR15:
· ciśnienie nominalne PN10 lub PN16A
· gładki przelot bez gniazda
· miękko uszczelniający klin pokryty elastomerem
· Materiał klina: żeliwo sferoidalne EN-GJS-400/500 
· korpus i pokrywa wykonane z żeliwa sferoidalnego EN-GJS-400/500 wg EN 1563, wewnątrz
i zewnątrz epoksydowany, 
·  wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021- X20Cr13 (lub równoważnej), z walcowanym  i polerowanym gwintem
· tuleja uszczelek z mosiądzu o małej zawartości cynku, wielokrotne uszczelnienie uszczelkami 
typu O-ring
· wymienna w całym zakresie średnic mosiężna nakrętka klina, o zawartości ołowiu poniżej 2% wykonana zgodnie z EN 1171 
· łożysko wrzeciona z żywicy POM mocowane poprzez zamek bagnetowy
· śruby łączące pokrywę z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masą zalewową chroniącą przed korozją
· kołnierze zwymiarowane zgodnie z PN-EN 1092-2
· zabezpieczenie antykorozyjne (wewnątrz i zewnątrz) poprzez pokrywanie żywicą epoksydową, w technologii fluidyzacyjnej, zapewniające minimalną grubość warstwy 250 µm, przyczepność min. 12 N/mm2, odporność na przebicie metodą iskrową 3000 V, zgodnie z zaleceniami jakości i odbioru wynikającymi ze znaku jakości RAL 662
· przygotowanie powierzchni pod pokrycie typ S2 wg PN-ISO 8501-1
· Momenty obrotowe zamykania zasuw nie większe niż:

	Średnica nominalna
	Moment zamykania 

	DN
	Nm

	50
	30

	80
	40

	100
	50



Obudowy teleskopowe do zasuw:
· trzpień stalowy St 52-3 ocynkowany,
· czworokątna nasadka wrzeciona z żeliwa sferoidalnego ocynkowanego z owierceniem na
 zawleczkę połączeniową - dla zasuw sieciowych,
· rura ochronna HDPE 80,
· pierścień zaciskowy z elastomeru,
· pierścień hamujący z elastomeru,
· rura do klucza St 37-2 ocynkowana,
· łeb do klucza – żeliwo sferoidalne,
· głębokość zabudowy Rd 1,30-1,80  
Skrzynki tworzywowe sztywne do zasuw:
· korpus z tworzywa sztucznego HDPE 80,
· pokrywa z żeliwa szarego EN-GJL-200, malowana na czarno,
· trzpień ze stali,
· płaska powierzchnia osadcza krawędzi pokrywy, zabezpieczająca przed „stukaniem” pokrywy,
· oznaczeniem „W” na pokrywie
· skrzynka klasy A15 
· skrzynkę zabezpieczyć elementem betonem o wymiarach 50x50 cm i grubości 10 cm (element wykonać z betonu min B20) w poboczu i terenie gruntowym natomiast w chodniku obrobić kostką


Wymagane dokumenty
1) karty katalogowe oferowanej armatury 
2) instrukcje obsługi
3) aktualne atesty PZH
4) certyfikaty zgodności wystawione przez notyfikowaną jednostkę
5) certyfikat systemu zapewnienia jakości zgodnie z ISO 9001


