TP/1/2022/UM
Zatacznik nr 5 do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest: Dostawa i montaz mebli w zwiazku z pierwszym wyposazeniem Centrum
Aktywnosci Spolecznej w budynku przy Rynku 2 w Mikolowie w ramach przebudowy zdegradowanego obszaru
Centrum Gminy Mikolow.

1.1 Przedmiot zamdwienia obejmuje:

a) wykonanie i dostawe mebli zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajgcego,

b) dostawe mebli biurowych, kuchennych i innych, a takze sprzetu AGD do zabudowy i podtaczenia sprzgtu,

€) montaz i ustawienie mebli oraz sprzetu AGD zgodnie z projektem i zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego,

d) podtaczenie sprzetu AGD wg opisu,

e) przeszkolenie uzytkownikéw w zakresie ergonomii pracy biurowe;.

2. Miejsce dostawy: Centrum Aktywnosci Spotecznej, ul. Rynek 2, 43-190 Mikotow.

3. O szczegétowym terminie dostawy Wykonawca powiadomi Zamawiajacego z przynajmniej 3-dniowym
wyprzedzeniem.

4. Dostawa obejmuje meble oraz sprzet fabrycznie nowy, wolny od wad fizycznych i prawnych, przeznaczony do
sprzedazy w panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej.

5. Wykonawca o$wiadcza, ze kazdy egzemplarz mebli i sprzetu bedzie posiadal certyfikaty, atesty, normy oraz
wszystkie niezbedne dokumenty dopuszczajace ten asortyment do powszechnego uzytku i stosowania. Wykonawca
zobowiazany jest do przedstawienia ww. dokumentéw na kazde zadanie Zamawiajacego podczas realizacji umowy oraz
trwania okresu gwarancji.

6. Wykonawca zobowigzuje sic wyda¢ wszystkie egzemplarze mebli w stanie kompletnym, wraz ze wszystkimi
cze$ciami sktadowymi 1 przynaleznosciami oraz ze wszystkimi dokumentami dotyczacymi tego egzemplarza mebla,
w szczeg6lnosci dokumentacja techniczng, uzytkowa oraz instrukcjg obstugi w jezyku polskim.

7. Zamawiajacy wymaga gwarancji producenta nie krotszej niz 24 miesigce od momentu dostarczenia przedmiotu
umowy do miejsc wskazanych przez Zamawiajacego.

8. Doktadne odcienie koloréw podanych w niniejszym OPZ zostang ustalone z Wykonawca na etapie realizacji umowy.
9. Zamawiajagcy wymaga aby przed ztozeniem oferty Wykonawca odbyt wizje lokalng. Wykonawca dokona we
wlasnym zakresie szczegdtowych pomiaréw poszczegolnych, wskazanych przez Zamawiajacego miejsc montazu mebli,
sprzetu AGD i wyposazenia oraz dokona we wlasnym zakresie ewentualnych korekt wymiaréw docelowych. Podane
w niniejszym OPZ wymiary poszczegélnych elementow zabudowy meblowej moga wykazywaé w stosunku do
wymiardw z natury wahania. Wykonawcy ubiegajacy si¢ o udzielenie zamdwienia przed ztozeniem oferty zobowiazani
sa do przeprowadzenia wizji lokalnej w pomieszczeniach, w ktérych majg byé zamontowane meble w celu
uwzgledniania wszystkich warunkéw, ktore moga mie¢ wplyw na wykonanie zaméwienia, czy tez kalkulacjg ceny
oferty. Wybrany w niniejszym postepowaniu Wykonawca, przed podpisaniem umowy zobowigzany jest do dokonania
ostatecznych pomiarow.

10. Wszystkie prace stolarskie zwigzane z produkcja mebli muszg zosta¢ wykonane poza miejscem dostawy. W miejscu
dostawy dopuszcza si¢ wylacznie prace zwigzane z montazem (sktadaniem) mebli oraz ich montazem do elementow
konstrukcyjnych budynku. Zamawiajacy nie zezwoli na dokonywanie ,,docinek” z wyjatkiem przypadku okreslonego
wyZzej.

11. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zwrocenia si¢ do Wykonawcy — na etapie montazu mebli w miejscu dostawy —
o wycigcie dodatkowych otworéw w meblach, w przypadku koniecznosci przeprowadzenia przez nie instalacji urzadzen
wyposazenia. Otwory takie Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ w ramach ceny oferty zlozonej w niniejszym
postepowaniu.

12. Wszystkie podane w ponizszej specyfikacji nazwy materiatow traktowa¢ nalezy jako nazwy materiatow
powszechnie znanych przywotane orientacyjnie dla okreslenia standardu materialu. Zamawiajacy dopuszcza
wykorzystanie materiatow porownywalnych, z tym, ze wykazanie faktu poréwnywalnosci spoczywa na Wykonawcy.
13. Zastosowanie bezposrednio materiatu, ktorego nazwa uzyta zostata przez Zamawiajacego w ponizszym opisie nie
zwalnia Wykonawcy z obowigzku przedstawienia aktualnych certyfikatow, dopuszczen dla danego materiatu ani
w zaden sposob nie przenosi odpowiedzialnosci na Zamawiajacego w przypadku gdyby uzyty przyktadowo
w specyfikacji materiat nie posiadal aktualnego dopuszczenia wymaganego dla realizacji niniejszego zamowienia.

14. Montaz mebli i sprz¢tu AGD (do zabudowy) oraz wyposazenia b¢dzie odbywat si¢ w nowo wyremontowanych
pomieszczeniach. W zwiazku z tym, Zamawiajacy oczekuje, ze wszelkie prace (wnoszenie i sktadanie mebli oraz ich
ustawianie lub montaz) nie spowoduja uszkodzen i ubrudzenia $cian oraz poditdg lub innych uszkodzen
w pomieszczeniach. W przypadku uszkodzenia budynku (wewnatrz i na zewnatrz) w trakcie wykonywania przedmiotu
zamoéwienia, Wykonawca dokona napraw (przywrécenia do stanu poprzedniego) na wiasny koszt.

15.Wszedzie tam, gdzie w OPZ Zamawiajacy przywotuje konkretne normy lub certyfikaty, dopuszcza si¢ inne
dokumenty réwnowazne (normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty, specyfikacje techniczne i systemy referencji
technicznych).
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16. Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie dostarczone elementy (tam, gdzie jest to zapisane w OPZ) byly oklejone
doklejka z zastosowaniem technologii laserowej. Zamawiajacy nie zgadza si¢ na zastawanie innej technologii
rownowaznej. Meble wykonane w innej technologii i niezgodne z opisem przedmiotu zamowienia podlegaja zwrotowi
na koszt Wykonawcy.

17. Harmonogram wykonywania prac i ich kolejno$¢ wymaga uzgodnienia z przedstawicielami Zamawiajacego.

18. Wykonaweca jest zobowigzany do wykonania pierwszej regulacji mebli po ich montazu.

19. Po zakonczeniu montazu mebli, w uzgodnionym z Zamawiajagcym terminie, Wykonawca dokona przeszkolenia
pracownikéw Zamawiajacego z zakresu ergonomii stanowiska pracy oraz prawidlowego uzytkowania sprzetu
i wyposazenia. Zamawiajacy oczekuje, iz pracownicy na kazdym stanowisku pracy zostana poinstruowani, jak
optymalnie ustawi¢ parametry mebli biurowych (np. wysokos¢ biurka, wysokos$¢ i gtgboko$¢ fotela). Instruktarz obejmie
nie wigcej niz 6 osob w wymiarze 8 godzin i zrealizowany bedzie w ciagu jednego dnia roboczego uzgodnionego
z Zamawiajacym. Przeszkolenie z zakresu ergonomii miejsc pracy i obstugi sprzetu oraz ewentualne dokonanie
prawidtowych ustawien parametrow zawarte bedzie w cenie oferty.

20. Zamawiajacy oczekuje, ze Wykonawca bedzie posiadatl doswiadczenie w przeprowadzaniu szkolen z tego zakresu
ergonomii miejsc pracy, potwierdzone realizacjg minimum 50 godzin szkolen.

21. Po wykonaniu przedmiotu zamoéwienia, Wykonawca pozostawi po sobie tad i porzadek. Wszelkie opakowania
transportowe oraz odpady, ktoére powstang na skutek realizacji zamowienia, Wykonawca jest obowigzany zutylizowac
na wlasny koszt.

22. Wszelkie tytuly i nazwy wlasne pojawiajace si¢ w dokumentach zamdéwienia wskazujace na rozwigzania
0 charakterze autorskim — Zamawiajacy przyjmie rozwigzania rOwnowazne jezeli beda spetniaty wszystkie warunki
opisane i wymagane przez Zamawiajacego. Dopuszcza si¢ odstgpstwa od wymiaru w pozycjach gdzie to jest okreslone.

WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO W ODNIESIENIU DO MEBLI BIUROWYCH

Wymaga si¢, tam gdzie to jest wskazane w opisie przez Zamawiajacego, ze dostarczone elementy beda oklejone
doklejka z zastosowaniem technologii laserowe;j.

Wymaga si¢, aby producent mebli biurowych wdrazat i stosowat system zarzadzania jakoscig w zakresie projektowania,
produkcji i sprzedazy mebli biurowych, potwierdzony certyfikatem wydanym przez jednostke certyfikujaca i okreslony
normg ISO 9001:2015 Iub réwnowazna.

Wymaga si¢ aby producent siedzisk posiadat certyfikat Zarzadzania Jako$cia zgodnie z norma 1SO 9001:2015 oraz 1SO
14001:2015 w zakresie: produkcja i sprzedaz krzeset, foteli i systemow: biurowych, konferencyjnych i recepcyjnych
oraz systemow akustyki pasywnej w przestrzeni biurowej — ekrany izolujace i absorbujace hatas.

Wymaga sie o$wiadczenia, ze Wykonawca posiada dokumenty wskazujgce zgodno$¢ produktéw z odpowiednimi
normami wskazanymi w opisie lub im réwnowaznych. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$¢ wezwania Wykonawcy
do przedstawienia dokumentacji potwierdzajacej spelnienie ww. warunkéw przez dostarczane produkty na etapie
realizacji umowy.

Kolorystyka mebli pracowniczych:

- stelaz i elementy metalowe lakierowane w kolorze RAL 9005 mat

- Korpusy szaf, szafek — ptyta grafitowa (wg probnika Pfleiderer - U 12257(grafit) struktura MP)
- blaty biurek, fronty szaf i szafek - ptyta wg probnika Pfleiderer - R 38002 struktura VV

Kolorystyka mebli gabinetowych (SKG, WSZG, FKGK):

- stelaz i elementy metalowe lakierowane w kolorze RAL 9005 mat lub aluminium
- korpusy szaf, szafek - ptyta wg probnika Pfleiderer - R 30135 struktura NW

- blaty stotu, fronty szaf - ptyta wg probnika Pfleiderer - R 30135 struktura NW

Kolorystyka lady obstugi (LOBK):

- stelaz i elementy metalowe lakierowane w kolorze RAL 9005 mat

- pokki, szafki regaty:

- plyta wg probnika Pfleiderer - U 12257(grafit ) struktura MP

- plyta wg probnika Pfleiderer - W 10400(biata ) struktura VV

- plyta wg probnika Pfleiderer - R 38002 struktura VV

- Dblaty biurek, fronty szaf i szafek - ptyta wg probnika Pfleiderer - R 38002 struktura VV

Kolorystyka mebli kuchennych:

- Korpus szafek - ptyta biata W 962 SM

- Fronty szafek - ptyta wg probnika Pfleiderer - R 20119 struktura LN
- Blaty - plyta wg probnika Pfleiderer — S 62024 szary

- cokot - stal szczotkowana

Podang kolorystyke nalezy traktowaé jako wzorcows, zamawiajgcy dopuszcza wykonanie mebli w ptytach
o rownowaznej charakterystyce technicznej i rownowaznej kolorystyce.
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Kolorystyka siedzisk tj.: zielony, bragzowy, szary, pomaranczowy. Konkretny kolor (jego odcien) zostanie uzgodniony
z Wykonawcg na etapie realizacji umowy. Kolory powinny nawigzywaé¢ do Systemu Informacji Miejskiej Miasta
Mikotowa (dostgpny pod adresem: https://mikolow.eu/sim/) oraz znaku graficznego Miasta Mikotowa (dostgpny pod
adresem: http://bip.mikolow.eu/?c=455) oraz innych wyszczego6lnionych w opisie.

I. KRZESLA

I.1. Krzesto z regulowanym siedziskiem — 9 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - KRSND

Stelaz krzesta czteronozny o konstrukcji stalowo-drewnianej, wykonany z rur o przekroju prostokata (nie dopuszcza si¢
stelaza na bazie okragtych rur), z nogami o trapezowym ksztalcie, nogi wykonane na bazie ksztattownika malowanego
proszkowo na kolor Ral 9005 mat i litego drewna dgbowego o przekroju nie mniejszego niz 50x30 mm, w gornej czesci
stanowigcy jeden caty element zespawany z czterech ustawionych krzyzowo odcinkéw ksztattownika pod ostrym katem
a w dolnej czes$ci wykonane z litego lakierowanego drewna dgbowego, w §rodku gwintowane gniazdo do osadzenia
Sruby siedziska, zeszlifowane i niewidoczne zewngtrzne spawy metalowych elementow, zlicowane drewniane
i metalowe elementy, w dolnej czesci ndg drewnianych po zewnetrznym obwodzie zamocowany okragly metalowy
podnoézek wykonany z preta ze stali nierdzewne;.

Siedzisko wykonane w ksztalcie walca na bazie plyty widrowej i mdf, osadzone na metalowej $rubie shuzacej do
regulowania wysokosci. Siedzisko tapicerowane materialem powlekanym z wytloczong fakturg zewnetrzng o wygladzie
tkaniny plecionej z nici (nie dopuszcza si¢ materiatu powlekanego o wygladzie skory), powtoka zewngtrzna 100%
winyl, baza 100% poliester. Tapicerka siedziska o gramaturze min. 650 g/m2, zszywana z elementé6w na krawedzi walca,
o $cieralnosci nie gorszej niz 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub rownowaznej. Tapicerka
z barierg przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, posiada
wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi,

Odpornos¢ tkaniny na $wiatto: minimum 5 wedtug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej rownowaznej,

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013 07, PN-EN 1022:2007 oraz PN-EN 1728:2012 lub im réwnowaznymi, w zakresie wymiarow,
wytrzymato$ci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych, oraz aby do produkcji danej partii wyrobu
zastosowano pianki trudnopalne.

- Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Krzesto o wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita: 730 mm — 930 mm - wysoko$¢ siedziska regulowana +/- 30 mm
- szeroko$¢ podstawy: 545 mm x 545 mm +/- 20 mm

- $rednica siedziska: 350 mm +/- 10 mm

1.2 Krzeslo stacjonarne z podlokietnikami z oparciem siatkg — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania KSTK

Krzesto stacjonarne na 4 nogach, z podiokietnikami plastikowymi w kolorze czarnym o szerokosci 55 mm +/- 3
mm, siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa osobne elementy, oparcie o ksztalcie zblizonym do prostokata wyoblone
w dwoch plaszczyznach, wykonane na bazie plastikowej czarnej ramy wypelione napigtg przezroczysta membrang
W kolorze grafitowym, siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny, wykonczone od spodu plastikowym
panelem maskujacym w kolorze czarnym, o catkowitej grubosci nie mniejszej niz 35 mm (+/-5mm), poduszka siedziska
posiada zaokraglone boki bez wyraznych krawedzi bocznych.

Stelaz krzesta wykonany ze stalowej rury o srednicy min. 22x1,5 mm malowanej proszkow0 na kolor grafitowy RalL
9005 mat, tylne nogi krzesta ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi stopkami.

Funkcja sztaplowania krzeset - minimum 4 sztuk. Elementy plastikowe - oparcie i podtokietniki w kolorze czarnym.
Oparcie krzesta posiada membrang o sktadzie nie gorszym niz 66% polyester, 34 % Polyamid, gramatura min. 315
g/mb, o parametrach technicznych nie gorszych niz: $cieralno$¢ 80 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN 1SO
12947 lub rownowaznej, trudnopalnos¢ wg BS EN 1021:2006 — 1, odporno$¢ na $wiatto 5 - 7 wedlug normy PN-EN
ISO 105-B02 Iub jej rownowazne;j,

Siedzisko krzesta o parametrach technicznych nie gorszych niz: wykonane z poliestru 92%+Acryl 8%, o gramaturze
250 g/m2, $cieralnos¢ 150 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej, odporno$¢ na
pilling — 5, odpornos¢ na $§wiatto min. 6 wedtug normy PN-EN SO 105-B02, lub jej rownowaznej.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013 07, PN-EN 1022:2007 w =zakresie wymagan wytrzymalosciowych
i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .

- Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Krzesto o wymiarach:

- catkowitych - szer. 600 mm x gt. 565 mm x wys. 795 mm +/- 20 mm

- siedziska - szer. 465 mm x wys. od podtoza 455 mm x gt. 480 mm +/- 10 mm
- oparcia - szer. 415 mm x wys. 275 mm +/- 10 mm
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1.3 Krzeslo konferencyjne bez podlokietnikow — 40 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - KK1

Krzesto konferencyjne na 4 nogach, bez podtokietnikow, siedzisko i oparcie stanowia jeden element wykonany ze
sklejki bukowej o grubosci 9mm (+/_1mm), wyprofilowane (wybrzuszone) w czgéci stanowigcej podparcie ledzwiowe,
o ksztatcie zblizonym do prostokata, pokrytej obustronnie laminatem CPL w kolorze bialym, czarnym lub grafitowym,
zwigkszajacym odpornos$¢ na zarysowania oraz tatwy w utrzymaniu czystosci - ze wzgledu na parametry uzytkowe nie
dopuszcza si¢ lakierowanej sklejki.

Stelaz krzesta wzmocniony, wykonany ze stalowej malowanej proszkowo na kolor czarny rury o $rednicy 18x2 mm,
stelaz lakierowany w kolorze ral 9005 mat, CPL w kolorze biatym, nogi krzesta wykonane z symetrycznie ugietych
dwdch odcinkéw rury potaczonej spawem pod siedziskiem, ustawione pod katem do podloza, zaslepione plastikowymi
przegubowymi stopkami, wystajg poza obrys siedziska.

Siedzisko wyposazone w naktadke wykonang z 100% winylu (powloka zewngtrzna), baza 100% poliester, wykonane z
tkaniny tapicerowanej o gramaturze min. 685 g/mz2, strukturze tkaniny plecionej z nici na bazie formatki sklejkowej
oraz pianki o wlasciwosciach trudnopalnych i materiatu, o $cieralno$ci nie gorszej niz 300 000 cykli Martindale wedtug
normy PN-EN ISO 12947 lub rownowaznej. Tapicerka naktadki z bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i
przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi,
odpornos¢ na $wiatto minimum 7 wedtug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej, duza odporno$¢ na réznice
temperatur. Wymiary naktadki mniejsze o Smm od wymiardw siedziska z kazdej strony. Pod siedziskiem zamontowana
ostona z tworzywa zapobiegajaca odgniatania tapicerki podczas sztaplowania.

Funkcja sztaplowania minimum 10 sztuk jednorazowo, wytrzymato$¢ krzesta do obcigzen 200 kg

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN PN EN 16139:2013-07, lub jej rownowazng, na poziomie minimum 2 w zakresie wytrzymatosci, trwatosci
i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych.

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im réwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci sklejki,
potwierdzona zgodno$¢ sklejki z wymaganiami norm

- PN-B-02855:1988, lub jej rownowazna, w zakresie toksycznych produktow spalania sklejki.

Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Krzesto o wymiarach:

- catkowitych - wys. 850 mm x szer. 510 mm x gt. 520 mm +/- 20 mm

- siedziska - szer. 395 mm x wys. od podtoza 455 mm x gt. 435 mm +/- 10 mm
- oparcia - szer. 390 mm x wys. 405 mm +/- 10 mm

1.4 Krzesto konferencyjne z podlokietnikami — 52 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania KK2

Krzesto konferencyjne na 4 nogach, z podtokietnikami, siedzisko i oparcie stanowig jeden element wykonany ze sklejki
bukowej o grubosci 9mm (+/_1mm), wyprofilowane (wybrzuszone) w cz¢séci stanowigcej podparcie ledzwiowe, o
ksztalcie zblizonym do prostokata, pokrytej obustronnie laminatem CPL w kolorze bialym, czarnym lub grafitowym,
zwigkszajacym odpornos¢ na zarysowania oraz tatwy w utrzymaniu czystosci - ze wzgledu na parametry uzytkowe nie
dopuszcza si¢ lakierowanej sklejki.

Stelaz krzesta wzmocniony, wykonany ze stalowej malowanej proszkowo rury o $rednicy 18x2 mm, stelaz lakierowany
w kolorze ral 9005 mat, CPL w kolorze biatym, nogi krzesta wykonane z symetrycznie ugigtych dwoch odcinkow rury
polaczonej spawem pod siedziskiem, ustawione pod katem do podloza, zaslepione plastikowymi przegubowymi
stopkami, wystaja poza obrys siedziska. Podlokietniki stanowia przedtuzenie tylnych nodg o ksztalcie odwroconej litery
L z wykonczeniem z nasunigtego czarnego tworzywa z PU zapobiegajacego uszkodzeniom blatu stotu podczas
zawieszania krzeset.

Siedzisko wyposazone w naktadke wykonang z 100% winylu (powloka zewnetrzna), baza 100% poliester, wykonane z
tkaniny tapicerowanej o gramaturze min. 685 g/m2, strukturze tkaniny plecionej z nici na bazie formatki sklejkowej
oraz pianki o wlasciwosciach trudnopalnych i materiatu, o $cieralno$ci nie gorszej niz 300 000 cykli Martindale wedtug
normy PN-EN ISO 12947 lub rownowaznej. Tapicerka naktadki z bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i
przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi,
odpornos¢ na $swiatto minimum 7 wedtug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej, duza odporno$¢ na réznice
temperatur. Wymiary naktadki mniejsze o Smm od wymiaréw siedziska z kazdej strony. Pod siedziskiem zamontowany
panel wykonany z czarnego tworzywa chronigcy siedzisko podczas funkcji sztaplowania.

Funkcja sztaplowania minimum 10 sztuk jednorazowo, wytrzymatosc¢ krzesta do obcigzen 200 kg.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN PN EN 16139:2013-07, lub jej rownowazng, na poziomie minimum 2 w zakresie wytrzymatosci, trwatosci
i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych.

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im rdéwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci sklejki,
potwierdzona zgodnos$¢ sklejki z wymaganiami norm

- PN-B-02855:1988, lub jej rdwnowazng, w zakresie toksycznych produktow spalania sklejki.

- Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Krzesto o wymiarach:
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- catkowitych - wys. 835 mm x szer. 570 mm x gl. 520 mm, +/- 10 mm
- siedziska - szer. 395 mm x wys. od podtoza 455 mm x gt. 435 mm, +/- 10 mm
- oparcia - szer. 390 mm x wys. 405 mm, +/- 10 mm

Il. FOTELE

11.1 Fotel konferencyjny gabinetowy, z regulowana wysokoscia, na kolkach, kubelkowy — 12 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - FKGK

Fotel konferencyjny z regulowang wysokoscia, gabinetowy, na koétkach przeznaczonych na migkkie podtoze. Oparcie
wraz z bokami i siedziskiem stanowi jeden element o tukowym ksztalcie - o ksztalcie kubetka, oparcie jest najwyzsze
w Srodkowej czesci i zmniejsza si¢ w kierunku bokéw, wykonane na bazie pianki wylewanej o wlasciwo$ciach trudno
zapalnych - nie dopuszcza si¢ pianki cigtej, w catosci tapicerowane - nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na
oparciu i siedzisku, tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawatkoéw tkaniny, linie szycia podkre$lone grubsza
nicig (stebndéwka). Fotel tapicerowany tkaning o gramaturze min. 400g/m2 o wygladzie filcu, o parametrach nie
gorszych niz 95 % welna, 5 % poliamid (+/-1%), odporno$¢ na $cieranie min. 100 000 cykli Martindale, pilling nie
gorszy niz 4, odpornos¢ na §wiatto nie mniej niz 5 wedtug normy PN-EN I1SO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka
kubetka wykonana w trzech kolorach, taczona z tytu oparcia po srodku w pionie za pomocg zamka btyskawicznego.
Trzon fotela stanowi pigcioramienny krzyzak o pajakowatym ksztalcie wykonany z aluminium malowanego proszkowo
na kolor Ral 9005 mat, obrotowa kolumna w kolorze czarnym z regulacja wysokosci.

Wymaga si¢ by produkt byl zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335-2:2019-3
lub im réwnowaznymi w zakresie wymiarow, wytrzymalosci, trwalosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych
-Wymaga sie zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Fotel o wymiarach:

- catkowitych: wys. 825 mm — 950 mm x szer. 710 mm x gt. 700 mm, +/- 20 mm

- siedziska: szer. 470 mm x gt. 450 mm, grubos$¢ siedziska: 60 mm, +/- 10 mm

- oparcie: szer. 400 mm, grubos$¢ oparcia 50 mm, +/- 10 mm

- wysoko$¢ siedziska od podtoza — regulowana w przedziale 460 — 590 mm +/- 20 mm.

11.2 Fotel konferencyjny na kétkach z regulacja wysokosci— 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - FKK

Fotel konferencyjny z regulowana wysokoscia, na kotkach przeznaczonych na migkkie podtoze. Oparcie wraz z bokami
i siedziskiem stanowi jeden element o tukowym ksztalcie - kubetka, oparcie jest najwyzsze w $rodkowej czesci i
zmniejsza si¢ w kierunku bokow, wykonane na bazie pianki wylewanej o wilasciwosciach trudno zapalnych - nie
dopuszcza si¢ pianki cigtej, w catosci tapicerowane - nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku,
tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawatkow tkaniny, linie szycia podkre§lone grubsza nicig (stebnowka).
Fotel w calosci tapicerowany materiatem 0 gramaturze min. 250g/m2, o parametrach nie gorszych niz 92 %poliester, 8
% akryl (+/-1%), odporno$¢ na $cieranie min. 150 000 cykli Martindale, pilling nie gorszy niz 5, odpornos¢ na $wiatto
nie mniej niz 6 wedhug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rOwnowazne;.

Trzon fotela stanowi piecioramienny krzyzak o pajakowatym ksztalcie wykonany z aluminium malowanego proszkowo
na kolor Ral 9005 mat, obrotowa kolumna w kolorze czarnym z regulacja wysokosci.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335-2:2019-3
Iub im réwnowaznymi w zakresie wymiarow, wytrzymalosci, trwalosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych
-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Fotel o wymiarach:

- catkowitych: wys. 680-800 mm x szer. 690 mm x gt. 690 mm, +/- 10 mm

- siedziska: szer. 450mm x gt. 430 mm, grubos¢ siedziska 70 mm +/- 10 mm

- oparcia: wys. 290mm. +/- 10 mm

- wysoko$¢ siedziska od podtoza — regulowana w przedziale 400 — 520 mm +/- 20 mm.
- szeroko$¢ pomiedzy podiokietnikami 450mm, +/- 10 mm

11.3. Fotel klienta na stopkach, kubetkowy— 4 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - FKL

Fotel konferencyjny na stopkach przeznaczonych na twarde podtoze. Oparcie wraz z bokami i siedziskiem stanowi jeden
element o tukowym ksztalcie - kubetka, oparcie jest najwyzsze w srodkowej czesci i zmniejsza si¢ w kierunku bokéw,
wykonane na bazie pianki wylewanej o wlasciwos$ciach trudno zapalnych - nie dopuszcza si¢ pianki cigtej, w catosci
tapicerowane - nie dopuszcza sie plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku, tapicerka oparcia i siedziska zszywana
jest z kawatkow tkaniny, linie szycia podkreslone grubsza nicig (stebnéwka). Fotel w catosci tapicerowany materiatem
powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza sie wygladu skory), 0 gramaturze min. 650g/m2, powtoka zewnetrzna
100% winylu, baza 100% poliester, o parametrach nie gorszych niz: odporno$¢ na $cieranie min. 300 000 cykli
Martindale, odporno$¢ na $§wiatto nie mniej niz 5 wedtug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej, z bariera
przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, réznicg temperatur.
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Trzon fotela stanowi czteroramienny krzyzak o pajgkowatym ksztatcie wykonany z aluminium malowanego proszkowo
na kolor Ral 9005 mat, obrotowa kolumna w kolorze czarnym z regulacja wysokosci.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335-2:2019-3
lub im réwnowaznymi w zakresie wymiaréw, wytrzymalosci, trwalos$ci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych

- Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Fotel o wymiarach:

- catkowitych: wys. 740 mm x szer. 575 mm x gt. 575mm +/- 10 mm

- siedziska: szer. 450 mm x gt. 430 mm, grubos¢ siedziska 70mm-+/- 10 mm

- oparcia: wys . 290mm +/- 10 mm

- wysoko$¢ siedziska od podtoza — 450 mm +/- 20 mm.

- szeroko$¢ pomiedzy podiokietnikami 450 mm +/- 10 mm

I1.4 Fotel niski kubeltkowy — 9 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - FKNS

Fotel niski kubetkowy, n6zki w formie podstawy pretowej malowanej proszkowo na kolor czarny, wykonanej z gigtego
na ksztalt ptozy preta o $rednicy 12 mm (+/-1mm), prety w dolnej czgsci skrzyzowane przekatnie z ploza rozszerzajaca
si¢ ku dotowi, wyglad ndzek — jako dwa trapezy o rownych ramionach, skrzyzowane ze sobg pod katem prostym, przy
czym dluzsza podstawa stanowi nogi, krotsza jest przymocowana do siedziska. Oparcie wraz z bokami i siedziskiem
stanowi jeden element o lukowym ksztalcie - kubetka, oparcie jest najwyzsze w Srodkowej czeSci i zmniejsza si¢ w
kierunku bokéw, wykonane na bazie pianki wylewanej o wlasciwosciach trudno zapalnych - nie dopuszcza si¢ pianki
cigtej, w cato$ci tapicerowane - nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku, tapicerka oparcia i
siedziska zszywana jest z kawatkow tkaniny, linie szycia podkre$lone grubsza nicig (stebnéwka), z tytu oparcia po
srodku w pionie tapicerka taczona za pomoca zamka btyskawicznego. Dopuszcza si¢ wykonanie tapicerki w réznych
kolorach tej samej tkaniny, z uzyciem 2 koloréw. Fotel — siedzisko i oparcie - w catosci tapicerowany materiatem
powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory ani nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na
oparciu i siedzisku), o gramaturze min. 650g/m2, powloka zewnetrzna 100% winylu, baza 100% poliester, o
parametrach nie gorszych niz: odporno$¢ na $cieranie min. 300 000 cykli Martindale, odporno$¢ na $wiatlo nie mniej
niz 5 wedlug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej rownowaznej, z bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i
przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryne, réznice temperatur.

Pod siedziskiem przegubowy mechanizm umozliwiajacy odchylenie tylnej czgéci o +/- 12 stopni o przedniej +/- 3
stopnie.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335-2:2019-3
lub im réwnowaznymi w zakresie wymiaréw, wytrzymatosci, trwalosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych
-Wymaga sie zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych.

Fotel 0 wymiarach:

- catkowitych: wys. 740 mm x szer. 605 mm x gt. 620 mm. +/- 10 mm

- siedziska: szer. 470 mm x wys. od podtoza 380 mm x gl. 450 mm, o grubosci 60 mm, +/- 10 mm

- oparcie: szer. 400 mm, o grubosci 50 mm, +/- 10 mm

- szeroko$¢ pomiedzy podiokietnikami 520 mm, +/- 10 mm

11. 5 Fotel wypoczynkowy na plozach tapicerowany z podlokietnikami — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania — FWPW

Fotel wypoczynkowy, tapicerowany, na drewnianych ptozach (a la bujak). Oparcie i siedzisko stanowig jedng catos¢ w
formie monolitycznego kubetka o obtym, wydtuzonym ku oparciu ksztalcie. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie
metalowego szkieletu i wtryskowej pianki. Oparcie w gornej cze$ci na wysokosci gtowy podwyzszone o ksztalcie
péiksigzyca, ktory stanowi znacznie grubszy element niz pozostata cze¢$¢ oparcia. Oparcie i siedzisko tapicerowane w
catosci tkaning, nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic, siedzisko posiada dodatkowa poduch¢ wykonang z
wtryskowej pianki tapicerowang tkaning, od spodu zamykang na zamek btyskawiczny, mocowang do wngtrza fotela na
rzepy. Tapicerka oparcia zszywana jest z elementow tak, aby unikna¢ marszczenia ze wzgledu na oble ksztalty, linie
szycia podkreslone sg grubsza nicig (stebnowka).

Z tytu oparcia na linii tylnych nég w pionie tapicerka faczona za pomoca zamka blyskawicznego.

Stelaz fotela stanowia dwie rownolegte tukowe plozy, wykonane z litego drewna dgbowego, osadzone na pretach
metalowych ugietych symetrycznie wspornikach mocowanych srubami pod spodem siedziska .

Fotel tapicerowany tkaning posiadajaca apreture¢ wodng o sktadzie w 100 % poliester, gramaturze min. 402g/m2, o
udokumentowanych parametrach technicznych nie gorszych niz: $cieralno$¢ 100 000 cykli Martindale wedtug normy
PN-EN ISO 12947 lub réwnowazna, odporno$¢ na $wiatto minimum 5 wedlug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej
roOwnowaznej,

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013 07, PN-EN 1022:2007 oraz PN-EN 1728:2012 lub im rownowaznymi w zakresie wymiarow,
wytrzymatos$ci, trwalosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Fotel o wymiarach:
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- catkowitych: wys. 965 mm x szer. 660 mm x gt. 995 mm, +/- 30 mm
- siedziska: szer. 510mm x wys. 340mm x gt. 550mm, +/- 10 mm

- oparcia: wys. 765 mm x szer. 430mm, +/- 10 mm

- szeroko$¢ pomiedzy podiokietnikami 660 mm, +/- 10 mm

11.6 Fotel wypoczynkowy niski, na nézkach, tapicerowany z podlokietnikami — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - FWNSD

Fotel wypoczynkowy, tapicerowany, na 4 drewnianych nézkach, oparcie i siedzisko stanowig jedng cato$¢ w formie
monolitycznego kubetka. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie metalowego szkieletu i wtryskowej pianki,
tapicerowane w cato$ci tkaning, nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic, siedzisko posiada dodatkowa poduche
wykonang z wtryskowej pianki tapicerowang tkaning, od spodu zamykana na zamek blyskawiczny, mocowang do
wnetrza fotela na rzepy. Tapicerka oparcia zszywana jest z elementow tak, aby unikna¢ marszczenia ze wzgledu na obte
ksztalty, linie szycia podkreslone sa grubsza nicia (stebnoéwka). Z tytu oparcia na linii tylnych ndég w pionie tapicerka
faczona za pomocg zamka blyskawicznego. Nogi fotela w ksztalcie okragtych kotkow, wykonane z litego lakierowanego
drewna dgbowego, o dtugosci 360 mm (+/-10 mm), o wigkszej Srednicy u gory i zwezajace si¢ ku dotowi, pochylone
pod katem wzgledem podloza, zapewniajac stabilnos¢ i wygodg.

Fotel tapicerowany tkanina posiadajaca apretur¢ wodna, o sktadzie w 100 % poliester, gramaturze min. 402g/m2, o
udokumentowanych parametrach technicznych nie gorszych niz: $cieralnos¢ 100 000 cykli Martindale wedtug normy
PN-EN ISO 12947 lub réwnowazna, odporno$é na $wiatto minimum 5 wedlug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej
réwnowazne;j,

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013 07, PN-EN 1022:2007 oraz PN-EN 1728:2012, lub im rownowaznymi, w zakresie wymiarow,
wytrzymatos$ci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Fotel o wymiarach:

- catkowitych: wys. 950 mm x szer. 800 mm x gt. 830 mm +/- 10 mm

- siedziska: szer. 510mm x wys. 430mm x gt. 550mm +/- 10 mm

- oparcia: wys. 560 mm x szer. 430mm +/- 10 mm

- szeroko$¢ pomiedzy podtokietnikami 660 mm +/- 10 mm

11.7 Fotel obrotowy z podlokietnikami na kétkach — 20 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - FOB1

Fotel obrotowy z podlokietnikami, na kotkach z mechanizmem synchronicznym, na podnoéniku gazowym, oparcie
wykonane na bazie plastikowej ramy i rozpigtej na niej polprzezroczystej czarnej lub popielatej membrany (do wyboru
na etapie realizacji zamowienia). Rama oparcia jest szersza na dole i zwgza si¢ ku gorze, wraz z membrang potaczone
sa bez uzywania dodatkowych elementéw mocujacych (np. $rub, kleju). Membrana — sktad 66% Polyester , 34 %
Polyamid (+/- 2%), gramaturze min. 315 g/mb o wiasciwosciach nie gorszych niz: §cieralnos¢ 80 000 cykli Martindale
wedlug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej, odpornos¢ na $wiatto min. 6 wedtug normy PN-EN 1SO 105-B02
Iub jej rownowaznej. Oparcie wyposazone w podparcie ledzwiowe wykonane na bazie formatki plastikowej regulowanej
gora-dot w zakresie 50 mm (+/-10mm). Siedzisko tapicerowane tkaning, wykonane na bazie formatki sklejkowej o gr
10 mm oraz wtryskowej pianki o wlasciwos$ciach trudnozapalnych, posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne
zszywane z kawatkow tkaniny z zaokraglona przednia krawedzia. Tkanina siedziska o sktadzie poliester 92% +Acryl
8% (+/-1%), gramaturze min. 250g/m2, o parametrach nie gorszych niz $cieralno$¢ 150 000 cykli Martindale wedtug
normy PN-EN ISO 12947 Iub réwnowaznej, odporno$¢ na pilling 5, odporno$¢ na §wiatto min. 6. Podlokietniki
plastikowe z mozliwoscia regulacji wysokos$ci i migkka naktadkg z PU. Zakres regulacji wysokosci nie mniejszej niz
80 mm (+/- 5 mm).

Fotel wyposazony w mechanizm synchroniczny samo wazacy, obslugiwany dwoma symetrycznymi dzwigniami, z
automatycznym dopasowaniem do ciezaru siedzgcego, z mozliwo$cig blokowania oparcia w czterech pozycjach oraz
regulacjg glebokosci siedziska w zakresie nie mniejszym niz 58 mm.

Trzon fotela stanowi podstawa pigcioramienna wykonana z aluminium lakierowanego w kolorze ral 9005 mat, ramiona
zakonczone wyprofilowanym poszerzeniem o poprzecznym antyposlizgowym wyprofilowaniu, pozwalajacym na
swobodne odktadanie stop, trwale antyposlizgowy stelaz.

Koétka o $rednicy nie mniejszej niz 65 mm, z przeznaczeniem na twarde podtoze, z mechanizmem synchronicznym.
Wytrzymato$é siedziska min. 200 kg

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007 oraz PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013-07 lub im réwnowaznymi,
na poziomie minimum 2 w zakresie wytrzymatosci ( statyczne obcigzenie siedziska 200kg), trwatosci 1 bezpieczenstwa
dla mebli niedomowych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Fotel 0 wymiarach:

- catkowitych — szer. 695 mm x gh. 680 mm x +/- 10 mm

- regulowana wysokos¢ siedziska - 1040 mm — 1165 mm +/- 10 mm -

- oparcia: szer. 405 mm x dt. 615 mm +/- 10 mm

- siedziska: szer. 500 mm x gt. 380-440 mm x wys. 455mm-590mm +/- 10 mm
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- podstawy: §r. 695 mm +/- 10 mm
- podiokietniki: 180 mm — 260 mm - regulacja wysoko$ci +/- 10 mm
- siedzisko o calkowitej grubosci 70 mm +/- 10 mm

I1.8 Fotel obrotowy z podlokietnikami na kétkach — 18 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - FOB2

Fotel obrotowy z podlokietnikami, na kétkach z mechanizmem synchronicznym, na podno$niku gazowym, oparcie
wykonane na bazie plastikowej ramy i rozpigtej na niej polprzezroczystej czarnej membrany. Plastikowe elementy w
kolorze czarnym. Rama oparcia jest szersza na dole i zweza si¢ ku gorze, wraz z membrang potaczone sg bez uzywania
dodatkowych elementéw mocujacych (np. $rub, kleju). Membrana — sktad 100% Polyester, gramatura min. 274 g/m2 o
wlasciwosciach nie gorszych niz: $cieralno$¢ 70 000 cykli Martindale wedlug normy PN-EN 1SO 12947 lub
rownowaznej, odpornos¢ na $wiatto min. 6 wedtug normy PN-EN SO 105-B02 Iub jej rownowaznej, Piling 5 wg EN
ISO 12945-2:2002.

Regulowane na wysokos$¢ podparcie ledzwiowe wykonane na bazie plastikowego poprzecznego pasa. Siedzisko
tapicerowane tkaning, wykonane na bazie formatki sklejkowej o gr 11 mm oraz wtryskowej pianki o wlasciwosciach
trudnozapalnych, posiada wyrazne krawedzie 1 powierzchnie boczne zszywane z kawatkéw tkaniny, nie dopuszcza si¢
zaokraglonych bokéw. Siedzisko o catkowitej grubos$ci nie mniejszej niz 60-70 mm, tyt siedziska nieco uniesiony ku
gorze, w tylnej czgsci posiada weigg tapicerski i przeszycie zapobiegajace marszczeniu tkaniny. Tkanina siedziska o
sktadzie poliester 92% +Acryl 8% (+/-1%), gramaturze min. 250g/m2, o parametrach nie gorszych niz: $cieralnos¢ 150
000 cykli Martindale wedlug normy PN-EN ISO 12947 lub rownowaznej, odpornos¢ na pilling 5, odporno$¢ na §wiatto
min. 6 wedtug normy PN-EN 1SO 105-B02, Iub jej rownowaznej. Podlokietniki plastikowe z mozliwo$cia regulacji
wysokosci i migkka naktadkg z PU. Zakres regulacji wysokoéci nie mniejszej niz 80 mm (+/- 5 mm).

Fotel wyposazony w mechanizm synchroniczny samo wazacy, obslugiwany dwoma symetrycznymi dzwigniami, z
automatycznym dopasowaniem do cigzaru siedzacego, z mozliwo$cig blokowania oparcia w czterech pozycjach oraz
regulacjg glebokosci siedziska w zakresie nie mniejszym niz 58 mm.

Trzon fotela stanowi podstawa pigcioramienna wykonana z aluminium lakierowanego w kolorze ral 9005 mat, ramiona
zakonczone wyprofilowanym poszerzeniem o poprzecznym antyposlizgowym wyprofilowaniu, pozwalajacym na
swobodne odktadanie stop, trwale antyposlizgowy stelaz.

Kolka o $rednicy nie mniejszej niz 65 mm, z przeznaczeniem na migkkie podloze, z mechanizmem synchronicznym.
Wytrzymato$¢ siedziska min. 200 kg.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007 oraz PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013-07, lub im réwnowaznymi,
na poziomie minimum 2 w zakresie wytrzymatos$ci( statyczne obciazenie siedziska 200kg), trwalosci i bezpieczenstwa
dla mebli niedomowych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Fotel o wymiarach:

- catkowitych: wys. 960 mm — 1105 mm x szer. 685 mm x gt. 685 mm, +/- 10 mm

- oparcia: szer. 450 mm x wys. 535 mm. +/- 10 mm

- siedziska: szer. 490 mm x wys. 445mm -555 mm x gt. 440 mm, +/- 10 mm

- podstawa: $r. 700 mm +/- 10 mm

- podtokietniki: 180 mm — 270 mm - regulowane +/- 10 mm

I11. INNE SIEDZISKA | MEBLE TAPICEROWANE

111.1 Hoker z nakladka tapicerowana na stelazu metalowym — 8 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - HZN

Hoker wykonany z konstrukcji metalowej o profilu 20x20 mm (+/-1mm), metalowe nogi potagczone na dole ze soba,
podnozek wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej o profilu 20x20 mm (+/-1mm), zwienczony blatem/siedziskiem
o grubosci nie mniej niz 25mm, wykonanym z ptyty wiérowej dwustronnie pokrytej melaming w klasie higienicznosci
El o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322, wymaga sie, by
krawedzie siedziska zabezpieczone byty doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm promieniu nie
mniej niz 3mm, o odpornosci na promieniowanie UV nie mniej niz 6 zgodnie z norma ISO 4892-1. Wymaga sig, by
hoker byl wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA - z uwagi na wymagania trwato$ci Zamawiajacego pod wzglgdem wycierania si¢ spoiny pomig¢dzy blatem plyty a
obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna wykonana w jednym
kolorze 1 z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa taczy obrzeze z blatem gwarantuje odpornos$¢ na
wysokie temperatury i wilgotnos¢.

Siedzisko hokera w formie kwadratu, wyposazone w naktadke¢ tapicerowang tkaning o gramaturze nie mniej niz 685
g/m2, z powtoka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, baza stanowigca w 100% poliester, o parametrach nie
gorszych niz: $cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub rownowaznej, odpornosci na
$wiatto minimum 6 wedlug normy PN-EN I1SO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka z bariera przed
drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, duza odporno$¢ na zmiany
temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi srodkami chemicznymi.
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Hoker o wymiarach:
- siedziska: 390 mm x390 mm +/- 10 mm
- wysoko$¢: 700 mm +/-20mm

I11.2 Sofa dwuosobowa o konstrukcji metalowej lakierowanej, tapicerowanej tkaning o podwyzszonej odpornosci
na zabrudzenia — 2 sztuki, 1 sztuka z podparciem lewym S2L, i 1 sztuka z podparciem prawym S2P

Sofa dwuosobowa z podparciem, o konstrukcji metalowej wykonanej z pelnoprofilowego preta o grubosci co najmnie;j
12 mm, malowanej proszkowo na kolor Ral 9005 mat, lakierowanej, tapicerowanej tkaning o podwyzszonej odpornosci
na zabrudzenia. Przednia krawedz siedziska lekko $cigta pod katem. Oparcie i siedzisko wykonane na bazie sklejki,
plyty OSB plyty HDF oraz pianki, siedzisko o grubosci nie mniej niz 120 mm, wykonane na bazie cigtej pianki o
wlasciwos$ciach trudno zapalnych, z zamocowanymi dwoma oparciami modutowymi o szeroko$ci 620 mm (+/- 20 mm)
kazde, mocowanie opar¢ w zaleznosci od potrzeb przodem lub tytem - do ustalenia z Zamawiajacym na etapie realizacji
umowy, pojedyncze oparcie ma ksztatt klina zwezajacego si¢ ku gorze. W oparciach i siedziskach wszyte ozdobne
guziki powleczone tkaning — po dwa guziki w kazdym oparciu oraz po dwa guziku na kazdej czgsci siedziska. Kanapa
wyposazona w podtokietnik o ksztalcie prostokata, z zaokraglonymi naroznikami u dotu, lekko zwezajacy si¢ ku gorze.
Gorna czgs¢ podlokietnika jest plaska, wykonana z odrebnego kawatka tkaniny z mozliwoscig tapicerowania innym
kolorem tkaniny.

Sofa tapicerowana materialem o gramaturze min. 685 g/m2, powlekanym, zmywalnym, z wytloczong faktura
zewnetrzng, o wygladzie tkaniny plecionej z nici (nie dopuszcza si¢ materiatu powlekanego o wygladzie skory) z
powloka zewngtrzng skladajaca si¢ w 100% z winylu, baza stanowigca w 100% poliester, o parametrach nie gorszych
niz: $cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN 1SO 12947 lub réwnowaznej, odpornosci na $wiatto
minimum 6 wedtug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej réwnowaznej. Tapicerka elementow bocznych - zszywana z
kawatkoéw z zaznaczonymi krawedziami, tapicerka siedziska podzielona ozdobnym przeszyciem na dwie czesci.
Tapicerka z barierg przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryne, duza
odpornos$¢ na zmiany temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi §rodkami chemicznymi.

Sofa 2L z zamontowanym podtokietnikiem po lewej stronie.

Sofa 2P z zamontowanym podtokietnikiem po prawe;j stronie.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012, EN PN-EN 16139:2013 07; PN-EN 1730;2013_04 oraz PN-EN
12521:2016_02, lub réwnowaznymi, w zakresie wymagan wytrzymatoSciowych i bezpiecznych rozwigzan
konstrukcyjnych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Sofa dwuosobowa 0 wymiarach:

- catkowitych: wys. 770 mm x szer. 1390 mm x gt. 690 mm +/- 30 mm

- siedziska: wys. 410 mm x szer. 1220 mm x gt. 495 mm +/- 20 mm

- oparcia od poziomu siedziska: 355 mm +/- 20 mm

- podfokietnika: 300 mm +/- 20 mm

I11.3 Pufa niska tapicerowana (o ksztalcie walca) — 5 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - PNT 45

Pufa niska w cato$ci tapicerowana tkaning, o ksztalcie walca, na 5 nozkach zakonczonych stopkami. Szkielet pufy
wykonany na bazie listewek sklejkowych taczacy element gorny z dolnym, elementy wykonane z ptyty widrowej o
grubosci nie mniej niz 15 mm, $ciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o grubosci nie mniej niz 3 mm, pokryta
pianka tapicerska o grubo$ci nie mniej niz 10 mm o wilasciwosciach trudnozapalnych, siedzisko wykonane na bazie
pianki cietej o grubosci niemniej niz 30 mm o wilasciwosciach trudnozapalnych, stopki pufy w ksztalcie walca,
zamontowane przy krawedziach pufy, wykonane z czarnego tworzywa , §rednica stopki okoto 40 mm.

Pufa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, baza stanowigcg w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: Scieralno$é 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej, odpornosci
na $wiatlo minimum 5 wedtug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka elementéw bocznych -
zszywana z kawalkow z zaznaczonymi krawedziami, tapicerka siedziska podzielona ozdobnym przeszyciem na dwie
czgscei. Tapicerka z barierg przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryne,
duza odporno$¢ na zmiany temperatur, posiada wtasciwosci zmywalne tagodnymi rodkami chemicznymi.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN- EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, lub réwnowaznymi, w zakresie wymiarow,
wymagan wytrzymato$ciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych,

-Wymaga sie zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Pufa o wymiarach:

- catkowita wysoko$¢ - 410 mm +/-20 mm

- §rednica 450 mm +/-20 mm

- wysoko$¢ nézek 150 mm +/-10 mm

I11.4 Pufa niska tapicerowana (o ksztalcie walca) — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - PNT 90
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Pufa niska w catosci tapicerowana tkaning, o ksztatcie walca, na 6 ndzkach zakonczonych stopkami. Szkielet pufy
wykonany na bazie listewek sklejkowych taczacy element gorny z dolnym, elementy wykonane z plyty widrowej o
grubosci nie mniej niz 15 mm, sciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o grubo$ci nie mniej niz 3 mm, pokryta
pianka tapicerska o grubosci nie mniej niz 10 mm o wtasciwosciach trudnozapalnych, siedzisko wykonane na bazie
pianki cietej o grubosci niemniej niz 30 mm o wilasciwosciach trudnozapalnych, stopki pufy w ksztalcie walca,
zamontowane przy krawedziach pufy, wykonane z czarnego tworzywa, $rednica stopki okoto 40 mm.

Pufa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, baza stanowiaca w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: $cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej, odpornosci
na $§wiatlo minimum 5 wedhug normy PN-EN ISO 105-B02 Iub jej rownowaznej. Tapicerka elementéw bocznych -
zszywana z kawatkow z zaznaczonymi krawedziami, tapicerka siedziska podzielona ozdobnym przeszyciem na dwie
czesci. Tapicerka z barierg przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryne,
duza odporno$¢ na zmiany temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi srodkami chemicznymi.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, Iub rownowaznymi, w zakresic wymiarow,
wymagan wytrzymato§ciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Pufa o wymiarach:

- catkowita wysoko$¢ 410 mm +/- 20 mm

- $rednica 900 mm +/- 30 mm

- wysoko$¢ noézek 150 mm +/- 10 mm

111.5 Pufo-hocker o regulowanej wysokosci — 6 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania — PFH

Pufo-hocker o regulowanej wysokosci, konstrukcja czesci do siedzenia stanowi stelaz ze sklejki, zalany w trudnopalnej
piance poliuretanowej o gestosci min. 75 kg/m?, o trapezoidalnym ksztalcie zwezajacym sie ku dolowi i wysokosci
czgsci tapicerowanej do siedzenia 300 mm (+/- 10mm), wyposazony w uchwyt do regulacji wysokosci, wykonany z tej
samej tkaniny co tapicerka siedziska, siedzisko z pianki wykonane w technologii pianek trudnopalnych, podstawa
siedziska oraz maskownica amortyzatora wykonana z tworzywa sztucznego dostepnego w roznych kolorach do wyboru
na etapie zamowienia. Siedzisko pufo-hockera tapicerowane tkaning o gramaturze min. 500g/mb, stanowiaca w 100%
poliester, o parametrach nie gorszych niz: $cieralno$¢ 75 000 cykli Martindale, odpornosci na $wiatto minimum 5
wedlug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej, odpornos$¢ na tarcie wg normy ISO 105 X12 na mokro na
poziomie min. 4 i na sucho na poziomie min. 4. Dopuszcza si¢ mozliwo$¢ faczenia réznych kolorow tapicerki. Pufo-
hocker umozliwia prace na siedzaco oraz stojaca, konstrukcja siedziska z mozliwoscig odchylenia od pozycji pionowe;j
na boki z amplitudg do 10° w kazda strong, Zamawiajacy nie dopuszcza rozwigzan bez mozliwosci bocznych wychylen
siedziska, zgodnych z koncepcjg Activity Based Workplace

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN EN 16139:2014, lub réwnowaznymi, w zakresie wytrzymalosci, trwatosci i bezpieczenstwa

Pufo- hoker o wymiarach:

- wysoko$¢ od 570 mm do 900 mm +/- 10 mm
- $rednica siedziska 360 mm +/- 10 mm

- $rednica podstawy 320 mm +/- 10 mm

I11.6 Pufa niska w ksztalcie walca, tapicerowana, z uchwytem, na kotkach — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postepowania - PNT45U

Pufa niska w ksztalcie walca w calo$ci tapicerowana tkaning, na 5 kotkach. Szkielet pufy wykonany na bazie listewek
sklejkowych taczacy element gorny z dolnym, elementy wykonane z ptyty widrowej o grubo$ci nie mniej niz 15 mm,
$ciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o grubo$ci nie mniej niz 3 mm, pokryta pianka tapicerska o grubosci nie
mniej niz 10 mm o wlasciwosciach trudnozapalnych, siedzisko wykonane na bazie pianki cietej o grubosci nie mniej
niz 30 mm o wlasciwosciach trudnozapalnych, kotka pufy widoczne, zamontowane przy krawedziach pufy,
przeznaczone do podidog migkkich i twardych, wykonane z czarnego tworzywa, $rednica kotka okolo 37 mm i
wytrzymato$ci min. 50 kg kazde. Pufa wyposazona w metalowy obrotowy uchwyt, wykonany z preta o $rednicy nie
mniej niz 12 mm wygigtego na ksztalt litery U, malowanego proszkowo na kolor ral 9005 mat, mocowany w otwory z
plastikowymi tulejami znajdujgce si¢ w gornej czesci pufy tuz pod siedziskiem, uchwyt mozna ponad pufg swobodnie
obracac.

Pufa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca sie w 100% z winylu, bazg stanowigcg w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej , odporno$é
na $wiatto minimum 5 wedtug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka odporna na krew, pot i
uryng, duza odporno$¢ na zmiany temperatur, posiada wtasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi.
Tapicerka z bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryne, duza

odporno$¢ na zmiany temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi §rodkami chemicznymi.
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Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:
- PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, lub rownowaznymi, w zakresie wymiarow,

wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych,
-Wymaga sie zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych
Pufa o wymiarach:

- catkowita wysoko$¢ 445 mm +/- 30 mm

- $rednica 450 mm +/- 10 mm

I11.7 Pufa kwadratowa, niska, tapicerowana, z uchwytem, na kétkach (o ksztalcie prostopadlos$cianu) — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - PNTKWU

Pufa kwadratowa w ksztalcie prostopadtoscianu w catosci tapicerowana tkanina, z uchwytem, na 4 kotkach. Szkielet
pufy wykonany na bazie listewek sklejkowych taczacy element gorny z dolnym, elementy wykonane z ptyty widrowej
o grubosci nie mniej niz 15 mm, $ciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o grubosci nie mniej niz 3 mm, pokryta
pianka tapicerska o grubosci nie mniej niz 10 mm o wiasciwosciach trudnozapalnych, siedzisko wykonane na bazie
pianki cigtej o grubos$ci niemniej niz 30 mm o wlasciwosciach trudnozapalnych, kotka pufy widoczne, zamontowane
przy krawedziach pufy, przeznaczone do podtdég mickkich i twardych, wykonane z czarnego tworzywa, $rednica kotka
okoto 37 mm i wytrzymatosci min. 50 kg kazde. Pufa wyposazona w metalowy obrotowy uchwyt, wykonany z preta o
$rednicy nie mniej niz 12 mm wygietego na ksztalt litery U, malowanego proszkowo na kolor ral 9005 mat, mocowany
w otwory z plastikowymi tulejami znajdujace si¢ w gornej czeéci pufy tuz pod siedziskiem, uchwyt mozna ponad pufg
swobodnie obracac.

Pufa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, bazg stanowigca w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: $cieralnos¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 Iub rownowaznej, odporno$é
na $wiatto minimum 5 wedlug normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej réwnowaznej. Tapicerka z bariera przed
drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, duza odporno$¢ na zmiany
temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi srodkami chemicznymi.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN- EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, lub rownowaznymi, w zakresie wymiarow,
wymagan wytrzymato§ciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Pufa o wymiarach:

- wysoko$¢: 440 mm +/- 10 mm

- szeroko$¢ 430 mm +/- 10 mm

- gleboko$¢ 430 mm +/- 10 mm

I11.8 Pufa prostokatna niska tapicerowana (o ksztalcie prostopadloscianu) na stopkach — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - PNTPP

Pufa prostokatna, niska, w catosci tapicerowana tkaning, na 4 stopkach. Szkielet pufy wykonany na bazie listewek
sklejkowych taczacy element gorny z dolnym, elementy wykonane z ptyty wiérowej o grubosci nie mniej niz 15 mm,
$ciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o gruboS$ci nie mniej niz 3 mm, pokryta pianka tapicerska o grubosci nie
mniej niz 10 mm o wlasciwosciach trudnozapalnych, siedzisko wykonane na bazie pianki cigtej o grubosci niemniej niz
30 mm o wilasciwosciach trudnozapalnych, stopki pufy w ksztalcie walca, zamontowane przy krawegdziach pufy,
wykonane z czarnego tworzywa, wysokos¢ stopki ok. 15 mm., $rednica stopki okoto 40 mm., do stopki montowane sa
dodatkowo §lizgi zapobiegajace rysowaniu podtoza.

Pufa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, baza stanowigcg w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: $cieralnos¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 Iub rownowaznej, odporno$é
na $wiatlo minimum 5 wedlug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka z bariera przed
drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, duza odporno$¢ na zmiany
temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, lub réwnowaznymi, w zakresie wymiardw, wymagan
wytrzymato§ciowych oraz bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Pufa o wymiarach:

- wysoko$¢: 410 mm +/- 10 mm

- szeroko$¢ 695 mm +/- 10 mm

- gleboko$¢ 425 mm +/- 10 mm

I11.9 Sofa dwuosobowa, o ksztaltowym pieciokatnym siedzisku, z oparciem, na stopkach — 2 sztuki
Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania SKOP
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Sofa dwuosobowa, tapicerowana, o pigciokatnym siedzisku w geometrycznym ksztalcie graniastostupa pigciokatnego,
z oparciem, na 5 nogach. Jako samodzielny element stanowi fragment modutowego systemu z mozliwos$cig taczenia
siedzisk. Oparcie i siedzisko sofy wykonane na bazie sklejki, ptyty wiorowej i HDF, siedzisko o skrzyniowej konstrukcji
otwartej od dotu wykonane na bazie ptyty wiérowej o grubosci co najmniej 16 mm wzmocnione stelazem z rury stalowej
nie mniej niz 22x2 mm. Skrzynia siedziska o wysokos$ci nie mniej niz 330 mm, tapicerowana, siedzisko wykonane na
bazie cigtej pianki trudnopalnej o grubo$ci nie mniej niz 70 mm RF 50/60. Tapicerka elementéw bocznych sofy,
siedziska i oparcia zszywana z kawatkow tkaniny z zaznaczonymi krawedziami i ptaskimi powierzchniami. Oparcie
sofy wykonane na bazie cigtej pianki N 30/38, w ksztalcie nieregularnego czworokata, jeden bok jest znacznie glebszy,
w przekroju ma ksztalt trapezu zwezajacego si¢ ku gorze. Stelaz sofy metalowy, wykonany z rury o wymiarach nie
mniej niz 25x2 mm, malowany proszkowo na kolor grafitowy, nogi o $rednicy nie mniej niz 75 mm znajduja si¢ w
kazdym z pigciu naroznikow kanapy, nie wychodza poza obrys siedziska (bezkolizyjne taczenie elementow). Sofa
wyposazona w obrotowe plastikowo — metalowe taczniki do taczenia sasiednich modutéow kanap, w mozliwosé
montowania media-portow w bocznych $cianach siedziska.

Sofa tapicerowana materiatem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o gramaturze min.
650 g/m2, z powloka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, bazg stanowiaca w 100% poliester, o parametrach
nie gorszych niz: $cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub réwnowaznej, odpornos¢
na $wiatlo minimum 5 wedlug normy PN-EN [ISO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka z barierg przed
drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybicza, odporna na krew, pot i uryng, duza odporno$¢ na zmiany
temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012, PN-EN 15373:2010 oraz PN-EN 12520:2010, lub rownowaznymi, w zakresie
wymagan wytrzymato$ciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Sofa 0 wymiarach:

- szeroko$¢ catkowita — 1380 mm +/- 50mm

- wysoko$¢ catkowita — 750 mm +/- 40mm

- wysoko$¢ siedziska 450 mm +/- 30mm

- dwa boki o dtugosci 1050 mm +/- 40mm

- dwa boki o dtugosci 600 mm +/- 30mm

- jeden bok o dlugosci 450 mm +/- 30mm

I11.10 Sofa z funkcja spania rozkladana z poduszkami — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SRFS

Sofa rozktadana, z funkcja spania, z poduszkami, na skrzyzowanych nogach, posiada konstrukcje wykonang z
elementow stalowych o profilu nie mniej niz 20x40mm oraz blachy grubosci nie mniej niz 1,5 mm, na ramie sofy
zamocowana ptyta MDF o grubosci co najmniej 10 mm - stanowi warstwe nosna mebla. Sofa z wyprofilowang pianka
poliuretanowg klejong warstwowo, warstwa wyscietajaca wykonana z wtdkniny tapicerskiej o gramaturze nie mniej niz
100g/m2, warstwa pokryciowa wykonana z tkaniny. Sofa osadzona na nogach wykonanych z blachy o grubosci nie
mniej niz 8 mm, wzmocnionych profilem stalowym, rozchodzacymi si¢ ku dotowi pod katem 120 st. (+/-5stopni), calosé
malowana proszkowo. Sofa wyposazona w mechanizm zapadkowy posiadajacy trzy skoki, zamocowany z dwoch stron
sofy.

Sofa tapicerowana tkaning o gramaturze nie mniejszej niz 600 g/mb, sktadzie welna 70%, len 30% (+/- 5%), o
parametrach nie gorszych niz: odporno$¢ na piling nie mniejsza niz 50 000 cykli wg skali Martindale’a, odpornos¢ na
$wiatto na poziomie 5 wedlug normy PN-EN 1SO 105-B02 lub jej rownowaznej, odporno$¢ na tarcie wg normy ISO
105 X12 na mokro na poziomie min. 3 i na sucho na poziomie min. 4. Poduchy do sofy wykonane z pianek
poliuretanowych klejonych warstwowo, tapicerowane, o wymiarach: szeroko$¢ 900 mm, gltebokos$¢ 150 mm, wysokosé
400 mm +/- 30 mm.

W odniesieniu do sofy i poduch - mozliwo$¢ taczenia tapicerek w roznych kolorach. Na etapie realizacji umowy na
zadanie zamawiajgcego wykonawca winien przedstawi¢ probnik zawierajacy co najmniej 3 odcienie koloru zielonego
i 2 odcienie koloru zéttego.

Sofa 0 wymiarach:

- wysoko$¢ 880 mm +/- 30 mm

- szeroko$¢ 200 mm +/- 10 mm

- glebokos¢ 970-1200 mm +/- 50 mm

- wysoko$¢ siedziska 400 mm +/- 20 mm
- glebokos¢ siedziska 690 mm +/- 30 mm

IV. STOLY I STOLIKI

IV.1 Sté6l konferencyjny mobilny z blatem skladanym — 25 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania SKM160

Stelaz stotu o metalowej, stabilnej, samonosnej konstrukcji, sktadajacy si¢ z zespawanych ze soba elementéw, potaczony
metalowa ruchoma rurag umozliwiajaca sktadanie blatu, wyposazony w dwie nogi, z ktérych kazda rozdziela si¢ przy
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podstawie i zakonczona 2 kotkami, stopy wyposazone w cztery kotka, kazde z hamulcem, kolumna nogi o $rednicy nie
mniej niz 60 mm, zespawana ze stelazem, stelaz lakierowany proszkowo.

Blat stotu sktadany wykonany z plyty o grubosci co najmniej 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznos$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A, zgodnie z normg DIN EN 14322.
wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci nie mniej niz 2mm i promieniu
nie mniej niz 3mm.

Wymaga sie, by stot byt wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwato$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Doklejka z odporno$cia na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z norma ISO 4892-1. W blacie stotu zamontowane gwintowane gniazda metalowe — blat przymocowany
do stelaza za pomoca $rub wkrecanych w gniazda. Pod blatem zamontowane elementy umozliwiajace taczenie stolow
w roznej konfiguracji.

Stot o wymiarach 1600 mm x 800 mm x 740 mm +/- 30 mm

1V.2 Stolik wysoki — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania SWSM

Stét o metalowej konstrukeji z blatem, stelaz stotu wykonany z konstrukcji metalowej, z wzmocniong rama metalowa
wykonang z profilu nie mniej niz 50 mm x 25mm, 4 nogi wykonane z profilu nie mniej niz 50x25 mm, podnézek w
dolnej czescei stotlu wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej z profilu nie mniej niz 20 x 40 mm, profil taczony jest
z profilem pionowym za pomoca technologii przenikania, nie dopuszcza si¢ spawow widocznych od zewnatrz. Blat
przymocowany do stelaza za pomocg $rub, wykonany z ptyty wiérowej, o grubosci co najmniej 25mm, dwustronnie
pokrytej melaming w klasie higienicznosci E1 o podwyZszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie
z normg DIN EN 14322, z zamontowanymi gwintowanymi gniazdami metalowymi, wszystkie krawedzie blatu
zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm.
Wymaga si¢, by stot byt wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwato$ci Zamawiajgcego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odpornos$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é. Doklejka z odpornoscia na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.

Stot o wymiarach 1100 mm x1400 mm x 700 mm +/- 30 mm

IV.3 Stol mobilny — 3 sztuki

Stot o metalowej konstrukcji z blatem, stelaz stotu wykonany z konstrukcji metalowej, z wzmocniong ramg metalowa
wykonang z profilu nie mniej niz 50 mm x 25mm, 4 nogi wykonane z profilu nie mniej niz 50x25 mm, na 4 kotkach,
kazde z nich z hamulcem, $rednica kotek nie mniej niz 75mm, podndzek w dolnej czeéci stolu wykonany ze stali
nierdzewnej szczotkowanej z profilu nie mniej niz 20 x 40 mm, profil faczony jest z profilem pionowym za pomoca
technologii przenikania, nie dopuszcza si¢ spawow widocznych od zewnatrz. Blat przymocowany do stelaza za pomoca
$rub, wykonany z plyty widérowej, o grubosci co najmniej 25mm, dwustronnie pokrytej melaming w klasie
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci na §cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322, z
zamontowanymi gwintowanymi gniazdami metalowymi, wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z
tworzywa sztucznego o grubos$ci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm.

Wymaga si¢, by stot byt wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi nha wymagania trwato$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materialu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é. Doklejka z odpornoscig na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.

Stét o wymiarach:
1 sztuka — 1100 x 1400 x 700mm +/- 30 mm- SWSMK140
2 sztuki — 1100 x 2000 x 700mm +/- 30 mm - SWSMK 200

IV.4 Sto6l konferencyjny mobilny — tablica — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajagcego na potrzeby postepowania - SKMS320

Stot konferencyjny, mobilny, sktadany, z funkcjg tablicy, o metalowym stelazu malowanym proszkowo, do ktérego jest
przykrgcony za pomoca katownikow blat stolu ksztaltowy.- tzw ,, beczka, o charakterystyce tablicy sucho $cieralnej,
wykonany z plyty o grubosci co najmniej 19 mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwalosci, w klasie odporno$ci na $Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322, wszystkie krawedzie
blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm.
Stot wyposazony w system chroniacy rgce przed przytrzasnigciem podczas otwierania, pod blatem znajduje si¢ blokada
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mechaniczna oraz konstrukcja wspierajaca podczas sktadania i rozktadania blatu wykonana z profilu o przekroju nie
mniej niz fi30 mm.

Wymaga sig, by stot byl wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwalo$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é. Doklejka z odpornos$cia na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.

Noga stotu wykonana z profilu nie mniej niz 100x35 mm, zespawana ze stopa, do ktorej przymocowane sg 4 kotka o
$rednicy ok. 100 mm, kazde z hamulcem,

Stot o wymiarze gabarytowym 3200 mm x 1000 mm. Wysokos¢ stotu 735 mm. (+/- 40mm), wysokos¢ stotu po ztozeniu
1790 mm.(=/- 30mm), szerokoé¢ stotu po ztozeniu 505 mm. (+/- 20mm).

IV.5 Stol konferencyjny gabinetowy — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SKG

Stét konferencyjny gabinetowy w ksztalcie ,,beczki” dwuczesciowy, stelaz metalowy, malowany proszkowo, stala
wysoko$¢ 750 mm (+/-20mm) ze stopkami z tworzywa sztucznego + 15 mm (wysokos¢ stopek), z blatem wykonanym
z plyty widrowej o grubosci co najmniej 18mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznos$ci E1 o podwyzszonej
trwalosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322, blat przymocowany do stelaza za
pomoca $rub, nie dopuszcza si¢ taczenia stelaza z blatem przy pomocy wkretdw, wszystkie krawedzie blatu
zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm, z uwagi
na trwato$¢ i estetyke wykonczenia Zamawiajacy wymaga, by doklejka byta wtopiona w strukture ptyty za pomoca
technologii laserowej, doklejka z odpornoscia na promieniowanie UV nie mniej niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.
Nogi stotu wykonane z profilu o wymiarach nie mniej niz 70x70mm, dwie kolumny nogi taczone za pomoca profilu nie
mniej niz 50x25mm, dwie pary ndg potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu nie mniej niz
50x25mm, potaczenie belki z noga za pomoca aluminiowego detalu rozpreznego w $rodku profilu, nie dopuszcza si¢
widocznego potaczenia skrgcanego czy tez spawanego, na gorze nogi (pod blatem) i na dole nogi zamontowane wstawki
metalowe chromowane poptysk— nie dopuszcza si¢ wstawek plastikowych, w blacie stotu zamontowane gwintowane
gniazda metalowe.

Blat posiada wstawke szklana o wymiarach nie mniej niz 800x250x8 mm

Stét o wymiarze gabarytowym: 3200 mm x1500 mm

1V.6 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOK80

Stolik okoliczno$ciowy z blatem w ksztatcie kwadratu z zaokraglonymi naroznikami, wykonany z ptyty HPL o grubosci
co najmniej 10 mm w kolorze biatym z czarnym rdzeniem, blat taczony z podstawa przy pomocy sruby wkrecanej w
mufe zasklepiong w blacie, stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, wykonany z gietego na ksztalt ptozy
symetrycznej preta o grubosci w przedziale 12-15 mm. Prety w dolnej czesci skrzyzowane przekatnie, ptoza zweza si¢
ku gorze, podstawa wyposazona w plastikowe §lizgi wykonczone filcem

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 530 mm +/- 10 mm

- blat 800 mm x 800 mm +/- 10 mm

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci, trwatosci
i bezpieczenstwa.

IV.7 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOK 130

Stolik okolicznosciowy z blatem w ksztalcie prostokata z zaokraglonymi naroznikami, wykonany z ptyty HPL o
grubosci co najmniej 10 mm w kolorze biatym z czarnym rdzeniem, blat tagczony z podstawg przy pomocy $ruby
wkrecanej w mufe zasklepiona w blacie, stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, wykonany z gietego na
ksztalt ptozy symetrycznej preta o grubosci w przedziale 12-15 mm. Prety w dolnej czgsécei skrzyzowane przekatnie,
ptoza zweza si¢ ku gorze, podstawa wyposazona w plastikowe §lizgi wykonczone filcem

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 410 mm +/- 10 mm

- blat 1300 mm x 570 mm +/- 10 mm

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatosci, trwatosci
i bezpieczenstwa

IV.8 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym — 1 sztuka
Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOK 57
Stolik okoliczno$ciowy z blatem w ksztatcie kwadratu z zaokraglonymi naroznikami, wykonany z ptyty HPL o grubosci

co najmniej 10 mm w kolorze biatym z czarnym rdzeniem, blat taczony z podstawa przy pomocy $ruby wkrecanej w
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mufe zasklepiona w blacie, stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, wykonany z gigtego na ksztatt ptozy
symetrycznej preta o grubosci w przedziale 12-15 mm. Prety w dolnej czgsci skrzyzowane przekatnie, ptoza zweza sig
ku gorze, podstawa wyposazona w plastikowe s$lizgi wykonczone filcem

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 500 mm +/- 10 mm

- blat 570 mm x 570 mm +/- 10 mm

Wymaga si¢ by produkt byl zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub réwnowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci, trwatos$ci
i bezpieczenstwa

1.9 Stolik okoliczno$ciowy z blatem okraglym -1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOK45

Stolik okoliczno$ciowy z blatem w ksztatcie okregu z zaokraglonymi naroznikami, wykonany z ptyty HPL o grubosci
co najmniej 10 mm w kolorze bialym z czarnym rdzeniem, blat taczony z podstawa przy pomocy $ruby wkrecanej w
mufe zasklepiona w blacie, stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, wykonany z gigtego na ksztatt ptozy
symetrycznej preta o grubosci w przedziale 12-15 mm. Prety w dolnej czes$ci skrzyzowane przekatnie, ploza zweza sie
ku goérze, podstawa wyposazona w plastikowe $lizgi wykonczone filcem

Stolik o wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 595 mm +/- 10 mm

- blat $rednica 455 mm +/- 10 mm

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci, trwatosci
i bezpieczenstwa

IV.10 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOK 67

Stolik okolicznosciowy z blatem w ksztalcie prostokata z zaokraglonymi naroznikami, wykonany z ptyty HPL o
grubosci co najmniej 10 mm w kolorze biatym z czarnym rdzeniem, blat taczony z podstawa przy pomocy $ruby
wkrecanej w mufe zasklepiong w blacie, stelaz malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, wykonany z gi¢tego na
ksztalt ptozy symetrycznej preta o grubosci w przedziale 12-15 mm. Prety w dolnej czgséei skrzyzowane przekatnie,
ploza zweza sie ku gorze, podstawa wyposazona w plastikowe $lizgi wykonczone filcem

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 500 mm +/- 10 mm

- blat 670 mm x 770 mm +/- 10 mm

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci, trwatosci
i bezpieczenstwa.

1V.11 Stolik wysoki 110 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SW 6

Stolik wysoki o konstrukcji wykonanej z preta o profilu kwadratowym, malowanej proszkowo na kolor ral 9005 mat,
prety konstrukcji spawane w dolnej czesci do ramy tworzacej szesciokat, podstawa stotu szersza u gory, zweza si¢ ku
dotowi, blat stolu o ksztalcie szesciokata, wykonany z HPL o grubosci co najmniej 10 mm w kolorze bialym z czarnym
rdzeniem (rantem), pod blatem uchwyty stuzace jako wieszak na torbg.

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 1110 mm +/- 50 mm

- blat sze$ciokgtny — dtugos¢ kazdego boku 430 mm +/- 10 mm

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie stateczno$ci, wytrzymatos$ci, trwatosci
i bezpieczenstwa.

1V.12 Stolik wysoki — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SWND

Stolik wysoki z blatem wykonanym z plyty HPL o grubosci co najmniej 10 mm w kolorze biatym z czarnym rdzeniem,
stelaz wykonany z rur o przekroju kwadratu i prostokata (nie dopuszcza si¢ stelaza na bazie okragtych rur), metalowy
malowany proszkowo na kolor Ral 9005 mat, o samonosnej konstrukcji stalowo-drewnianej, skltadajacy si¢ z
zespawanych ze sobg elementdéw, posiada cztery nogi ustawione pod katem do podtoza zakonczone talerzowymi
stopkami z regulacjg wysokosci i stelaz trawersowy. Trawersowe belki pod blatem wykonane ze stali nie mniej niz
30x30 malowane proszkowo. Nogi wykonane na bazie ksztattownika i drewna o przekroju nie mniej niz 50x30 mm, po
obu stronach o trapezowym ksztalcie wykonane w gornej czesci jako monolityczny element zespawany w trzech
odcinkéw ksztattownika pod ostrym katem a w dolnej czgsci wykonane z litego lakierowanego drewna d¢bowego
barwionego na kolor naturalny, zewngtrzne spawy metalowych elementow zeszlifowane i niewidoczne.

Mozliwos¢ taczenia sasiednich stotéw za pomoca metalowych zaczepow.

Stolik 0 wymiarach:

Strona 15 z 28



- wysoko$¢ catkowita 1110 mm +/- 50 mm

- blat 1350 mm x 675 mm +/- 10 mm

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02, lub rownowaznymi w zakresie statecznos$ci, wytrzymatosci, trwatosci
i bezpieczenstwa.

IV.13 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym, okragly — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOKKD

Stolik okolicznosciowy, z blatem okraglym, wykonanym z plyty melaminowanej o grubos$ci co najmniej 18 mm,
oklejonym pcv nie mniej niz 2 mm, nogi wykonane z litego drewna dgbowego barwionego na kolor naturalny,
mocowane do blatu za posrednictwem drewnianych klockow, bez dodatkowej ramy, pochylone pod katem wzglgdem
podtoza, nie wystaja poza obrys blatu.

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 440 mm +/- 10 mm

- blat $rednica 560 mm +/- 10 mm

IV.14 Stolik okoliczno$ciowy z blatem ksztaltowym, okragly — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SOKSM80

Stolik okolicznosciowy z blatem okraglym, wykonanym z plyty o grubosci co najmniej 25mm, dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z
normg DIN EN 14322, wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubos$ci nie mniej
niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm. Blat przymocowany do stelaza za pomocg $rub wkrecanych w gniazda, nie
dopuszcza si¢ taczenia stelaza z blatem przy pomocy wkretow, w blacie stolu zamontowane gwintowane gniazda
metalowe. Podstawe stotu stanowi metalowa konstrukcja samonos$na, lakierowana proszkowo na kolor Ral 9005 mat,
podstawa stotu w ksztalcie litery T, kolumna wykonana z profilu o przekroju kwadratowym nie mniej niz 65x65mm,
potaczona ze stopami lakierowanymi proszkowo na kolor Ral 9005.

Wymaga si¢, by stot byt wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwato$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé. Doklejka z odpornos$cia na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita 740 mm +/- 10 mm

- blat $rednica 800 mm +/- 10 mm

IV.15 Stolik o podstawie okraglej tapicerowanej — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SOTHPL

Stolik o podstawie okraglej, w caloéci tapicerowanej tkaning, na 4 nézkach zakonczonych stopkami, blat stolika
wykonany z ptyty HPL o grubosci co najmniej 10 mm w kolorze bialym z czarnym rdzeniem, ztaczony z podstawa na
stale za pomoca Srub. Szkielet stolika wykonany na bazie listewek sklejkowych taczacy element gorny z dolnym,
elementy wykonane z ptyty widrowej o grubosci nie mniej niz 15 mm, $ciana boczna pufy wykonana z ptyty HDF o
grubosci nie mniej niz 3 mm, pokryta pianka tapicerska o grubosci nie mniej niz 10 mm o wilasciwosciach
trudnozapalnych, 4 stopki podstawy w ksztalcie walca, zamocowane przy krawedziach podstawy, wykonane z czarnego
tworzywa o wysokosci 15 mm (+/-2mm), $rednica stopki okoto 40 mm.

Podstawa stolika tapicerowana materialem powlekanym o wygladzie tkaniny (nie dopuszcza si¢ wygladu skory) o
gramaturze min. 650 g/m2, z powtoka zewnetrzng sktadajaca si¢ w 100% z winylu, bazg stanowiaca w 100% poliester,
0 parametrach nie gorszych niz: $cieralno$¢ 300 000 cykli Martindale wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub
roéwnowaznej, odpornosci na $wiatto minimum 5 wedlug normy PN-EN SO 105-B02 lub jej rownowaznej. Tapicerka
z barierg przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjng i przeciwgrzybiczg, odporna na krew, pot i uryng¢, duza odpornosé
na zmiany temperatur, posiada wlasciwosci zmywalne tagodnymi $rodkami chemicznymi.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN- EN 1022:2007, PN-EN 1728:2012 oraz PN-EN 16139:2013 07, lub réwnowaznymi, w zakresie wymiarow,
wymagan wytrzymato$ciowych oraz bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych,

-Wymaga si¢ zastosowania do produkcji danej partii wyrobu pianek trudnopalnych

Stolik 0 wymiarach:

- catkowita wysoko$¢ - 420 - 450mm +/- 10 mm

- $rednica podstawy 450 — 550 mm +/-20 mm

- $rednica blatu 800 mm +/- 10 mm

- wysoko$¢ nézek 150 mm +/-10 mm

1V.16 Stolik - 1 sztuka
Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ST80
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Stolik prosty na 4 nogach, blat wykonany z plyty widrowej w klasie E 1 — dwustronnie pokrytej melaming
o podwyzszonej trwatosci, stelaz metalowy lakierowany proszkowo, rama stalowa, do ktorej przykrecone sa 4 nogi
o profilu kwadratowym nie mniej niz 50x50mm, wyposazone w stopki do regulacji.

Stolik 0 wymiarach:

- wysoko$¢ catkowita stolika: 740 +/- 10 mm

- wymiary blatu: 800 mm x 600 mm +/- 10 mm

V. BIURKA | AKCESORIA DO BIUREK

Ogélny opis biurek

Biurka na nogach, blat wykonany z ptyty o grubosci 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci El
o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A, zgodnie z norma DIN EN 14322. wszystkie krawedzie
blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm.
Wymaga si¢, by blat byl wykonany z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwalo$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Polimerowa warstwa laczy obrzeze z blatem
gwarantuje odpornos$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é. Doklejka z odpornos$cia na promieniowanie UV nie mniej
niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-1. W blacie stotlu zamontowane gwintowane gniazda metalowe, blat przymocowany
do stelaza za pomocg $rub, nie dopuszcza si¢ taczenia stelaza z blatem przy pomocy wkretow. Stelaz — konstrukcja
metalowa, dwie pary noég polaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu nie mniej niz 50x25mm.
Dopuszcza si¢ zwickszenie wymiardow kolumny o 5Smm dla kazdego z wymiardw, kolumna nogi stolu wykonana z
profilu o przekroju kwadratowym nie mniej niz 50x50mm. Profil taczacy kolumny nogi przenika w kolumng¢ nogi,
faczenie belek podblatowych z profilami faczacymi nogi odbywa si¢ poprzez natozenie na siebie profili, belki taczace z
naci¢ciami - profile po nalozeniu na siebie wczepiajg si¢ jeden w drugi, zabezpieczone poprzez skrgcenie ze sobg
elementow - niewidocznych dla uzytkownika. Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego - od $rodka nogi, nie
dopuszcza si¢ stosowania spawow widocznych od zewnatrz,

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

V.1 Biurko proste — 27 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - BP 160

Biurko klasyczne, proste, z ptynna regulacja wysokosci w zakresie co najmniej 700 mm — 780 mm, na 4 nogach
zakonczonych stopkami.

Biurko o wymiarach:

- dlugos¢ 1600 mm x szeroko$¢ 800 mm +/- 20 mm

V.2 Biurko proste — 6 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postepowania - BP 160/60

Biurko klasyczne, proste, z ptynng regulacja wysokosci w zakresie co najmniej 700 mm — 780 mm, na 4 nogach
zakonczonych stopkami.

Biurko o wymiarach:

- dlugos¢ 1600 mm x szeroko$¢ 600 mm +/- 20 mm

V.3 Biurko proste naszafkowe — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - BP 160N

Biurko proste, naszafkowe, jedna para nog krotsza przystosowana do montazu na blacie szafki SZAP1,5 OH na 4
nogach, zakonczonych stopkami.

Biurko o wymiarach:

- dlugo$¢ 1600 mm x szerokos¢ 800 mm x wysoko$¢ duzsza740 mm +/- 20 mm

V.4 Kanal kablowy poziomy uchylny — 37 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - KKPU

Kanat kablowy poziomy uchylny, metalowy lakierowany w kolorze stelaza biurka, montowany do blatu biurka od
spodu, dolna cze¢$¢ kanatu odchylana, umozliwiajaca swobodny dostgp do okablowania.

Wymiary gabarytowe

- wysoko$¢ 100 mm, glebokos¢ 120 mm +/- 10 mm, dtugo$é dostosowana do wielkosci biurka.

V.5 Przepust kablowy z gniazdem 230v i USB - 37 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania — PKZG

Przepust kablowy wpuszczany w blat, z pokrywa, z gniazdem 230v i USB, o $rednicy nie mniej niz 60 mm, dtugos¢ co
najmniej 1,8 m

V.6 Przegroda tapicerowana — 8 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - PT16
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Przegroda tapicerowana tkaning wykonana w 100% z poliesteru, w ksztalcie prostokata, z zaokraglonymi naroznikami,
z warstwa dzwigkochtonng i mozliwoscig wpinania notatek, montowana do blatu biurka przy pomocy katownikow.
Tkanina z atestem trudnopalnosci wg normy BS EN 1021-1:2014 oraz atestem na odpornos¢ na $wiatlo min. 7 wedtug
normy PN-EN ISO 105-B02 lub jej rownowaznej.

Wymiary przegrody:

- dhugos¢ 1580 mm (+/- 10 mm) x wysoko$¢ 500 mm (+/- 10 mm ) x grubo$¢ nie mniej niz 30 mm,

Wysokoé¢ przegrody po zamontowaniu do biurka: 350 mm +/- 10 mm ponad blatem.

VI. SZAFY

OGOLNY OPIS SZAF DLA WSZYSTKICH SZAF Z OPZ

Szafy wykonane z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o
grubosci od 18 do 25 mm. Plecy tylne szaf wykonane z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu
szafy, o grubosci nie mniej niz 8 mm. Sciany tylne wpuszczane w rowek pomiedzy boki szafy.

Wymaga sig, by szafy byly wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA - z uwagi na wymagania trwato$ci Zamawiajacego pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy
blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
wykonana w jednym kolorze z polimeru. Polimerowa warstwa taczy obrzeze z blatem gwarantuje odpornos$¢ na wysokie
temperatury i wilgotno$¢. Doklejka z odpornos$cia na promieniowanie UV nie mniej niz 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1. Wszystkie krawedzie blatoéw zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubos$ci nie mniej 2mm i promieniu
niemniej niz 3mm.

Wymaga sig¢, by korpusy szaf byty fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci, nie dopuszcza si¢ montazu
i sklejania szafy na miejscu. Szafa na stopkach o wysokosci w przedziale 25-35 mm, umozliwiajace poziomowanie
mebla (nie dotyczy nadstawek).

Wewnatrz szaf w bokach rzedy otworéw co 30-35 mm na calej wysokosci korpusu, do indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej. Potki wewnetrzne w ilosci okreslonych dla konkretnych mebli, wykonane
z ptyty o grubosci od 18 do 25 mm, zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomoca metalowej
podporki, ktora wchodzi w otwdér wywiercony w polce oraz w szczegdlnych przypadkach w bok szafy. Szafa
wyposazona w zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany - gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra, zamek systemowy z mozliwoscia
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktéorym otworzy wszystkie swoje meble, system umozliwia wymiang
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania.

W opisie szafy, w ktorym nie zaznaczono rodzaju drzwi, Zamawiajacy wymaga drzwi skrzydtowych (nie zaznaczano
w opisie mebla), w pozostatych opisach szaf opisano rodzaj drzwi.

Drzwi skrzydtowe — ptytowe, zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasoéw puszkowych o kacie otwarcia co
najmniej 100°, posiadajacych cichydomyk drzwi, wyposazone w listwe przymykowa przymocowana do jednego
skrzydta drzwi, wykonang z tworzywa sztucznego i obitag guma (eliminacja efektu trzasku), listwa musi byé. W
przypadku szaf o wysokosci powyzej 1500 mm wymaga si¢, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy, z gatka obrotowa, blokujacy drzwi w co najmniej 3 punktach, w nizszych szafach w co najmniej 2
punktach.

Szafa wyposazona w drzwi przesuwne wykonane z plyty o grubosci od 18 do 25 mm, w rolki prowadzace tozyskowane
o profilu wykonanym z tworzywa sztucznego.

Kolorystyka ptyt z probnika ptyt Pfleiderer do wybory przez Zamawiajacego na etapie zamowienia.

V1.1 Szafa aktowa 5,5 OH 2050x800x420 — 21 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postepowania - SZA5,50H80

Szafa aktowa 0 wymiarach — wysokos$¢. 2050 mm x szeroko$¢ 800 mm x glebokos¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona
w min. 4 potki ptytowe.

V1.2 Szafa aktowa 5 OH 1880x800x420 — 9 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postepowania - SZA50H80

Szafa aktowa o wymiarach — wysoko$¢ 1880 mm x szeroko$¢ 800 mm x gleboko$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 4 potki plytowe.

V1.3 Nadstawka 20H — 22 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - NA20OH

Nadstawka na szafe o wymiarach - wysoko$¢ 740 mm x szeroko$¢ 800 x glebokos$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 1 potke plytowa.

V1.4 Szafa aktowa 2 OH — 22 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania -SZA20H

Szafa aktowa o wymiarach — wysoko$¢ 770 mm x szeroko$¢ 800 mm x gleboko$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 1 potke ptytowa.

V1.5 Szafa aktowa 3 OH — 3 sztuki
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Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby post¢gpowania - SZA30OH
Szafa aktowa o wymiarach — wysoko$¢ 1140 mm x szeroko$¢ 800 mm x gleboko$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 2 potki plytowe.

V1.6 Szafa aktowa 5 OH- 8 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SZA50H40

Szafa aktowa 0 wymiarach — wysoko$¢ 1880 mm x szeroko$¢ 400 mm x glebokos$é 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 4 potki plytowe.

V1.7 Szafa ubraniowa 5,5 OH 2050x800x420 — 5 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SZAU5,50H80

Szafa ubraniowa o wymiarach — wysokos$¢ 2050 mm x szeroko$¢ 800 mm x glebokos¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona
w min. 1 potke ptytowa oraz w zamontowany wieszak wysuwny.

V1.8 Szafa ubraniowa 5 OH 1880x800x420 — 4 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SZAU50H80

Szafa ubraniowa o wymiarach — wysokos$¢ 1880 mm x szeroko$¢ 800 mm x gleboko$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona
w min. 1 potke ptytowa oraz w zamontowany wieszak wysuwny.

V1.9 Szafa ubraniowa 5 OH 1880x600x420 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SZAU50H60

Szafa aktowa 0 wymiarach — wysoko$¢ 1880 mm x szeroko$¢ 600 mm x gleboko$é 420 mm +/- 15 mm, wyposazona
w min. 1 potke ptytowa oraz w zamontowany wieszak wysuwny.

V1.10 Szafka aktowa 1,5 OH 660x1600x420 — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SZAP1,50H

Szafa aktowa 0 wymiarach — wysoko$¢ 660 mm x szeroko$¢ 1600 mm x glebokos$¢ 420 mm +/- 15 mm, wyposazona w
min. 2 potki ptytowe, z przegroda pionowa, drzwi przesuwne z zamontowanymi uchwytami o rozstawie 120-130 mm,
szafa przystosowana do montazu biurka BP160N.

VI1.11 Szafa do zabudowy 1850x3000x600

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SZDZ185 — 1 sztuka

Szafa do zabudowy, sktadajaca si¢ z szafy i nadstawki o wymiarach gabarytowych — wysoko$¢ 3000 mm x szeroko$¢
1850 mm x glebokos¢ 600 mm +/-2mm., tylna Sciana wykonana z ptyty HDF, ze wzgledu na wysoko$¢ dzielona w
poziomie - szafa o wysokosci 2100 mm oraz nadstawka o wysokosci 800 mm, szafa i nadstawka dodatkowo dzielone
w pionie na dwie rowne cz¢éci, wyposazona tgcznie w min. 14 potek. Szafa i nadstawka wyposazone w dwoje drzwi
przesuwnych, osadzonych w listwach aluminiowych (uktad jezdny zawierajacy aluminiowe prowadnice oraz kotka
utozyskowane). Szafa wyposazona w stopki z mozliwo$cig wysokosci do 100 mm, zabezpieczone z frontu listwg o
wysokos$ci do 100 mm (dopasowanej do potrzeb), zabezpieczonej od spodu listwa wykonang z tworzywa.

V1.12 Zabudowa szafy dwustronnej — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZSZD

Zabudowa sktadajaca si¢ z dwoch ztaczonych ze soba szaf — ubraniowe;j i aktowej, ustawionych we wnegce pod katem
prostym do siebie i czgsciowo nachodzacych na siebie. Szafa ubraniowa z tylng §ciang wykonang z plyty widrowej
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu, wyposazona w min. 1 potke¢ oraz zamontowany wieszak metalowy
wysuwany. Szafa aktowa wyposazona w min. 4 poiki.

Wymiary szaf:

- szafa aktowa dwustronna o wymiarze: wys. 1500 mm x szer. 780 mm x gt. 950 mm +/- 10 mm

- szafa ubraniowa o wymiarze: wys. 1500 mm x szer. 950 mm x gt. 420 mm +/- 10 mm

Przed przystapieniem do realizacji nalezy potwierdzi¢ wymiary z natury.

V1.13 Szafa do zabudowy 5250 cm — 1 zestaw

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SZDZ525

Szafa do zabudowy, sktadajaca si¢ z 3 elementow — 1 sztuki szafy z nadstawka z drzwiami przesuwnymi oraz 2 sztuk
szaf z nadstawkami z drzwiami otwieranymi, o0 wymiarach gabarytowych — wysoko$¢ 3000 mm x szeroko$¢ 5250 mm
x glebokos¢ 600 mm +/-2mm., tylna §ciana wykonana z ptyty HDF, ze wzgledu na wysoko$¢ cata szafa do zabudowy
dzielona w poziomie na 2 cze¢$ci — kazda szafa o wysokosci 2100 mm oraz kazda nadstawka o wysokosci 800 mm. Szafa
wyposazona w stopki z mozliwoscig wysokosci do 100 mm, zabezpieczone z frontu listwg o wysokosci do 100 mm
(dopasowanej do potrzeb), zabezpieczonej od spodu listwg wykonang z tworzywa.

1. Szafa z nadstawkg z drzwiami przesuwanymi o wymiarach wysokos$¢ 3000 mm x szeroko$¢ 3450 mm x gleboko$¢
600 mm +/-2mm, dzielona w pionie na trzy rowne czgéci, wyposazona tacznie w min. 21 pétek. Mebel wyposazony w
troje przesuwnych drzwi dolnych i troje w nadstawce, osadzonych w listwach aluminiowych (uktad jezdny zawierajacy
aluminiowe prowadnice oraz kotka utozyskowane), drzwi szafek i nadstawek wyposazone w zamek.
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2. Szafa z drzwiami otwieranymi o wymiarach wysoko$¢ 3000 mm x szeroko$¢ 900 mm x giebokos¢ 600 mm +/-2mm
(wymiary dla 1 szafy), wyposazona tacznie w min. 14 potek

V1.14 Witryna gabinetowa — 1 zestaw

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - WSZG

Witryna gabinetowa sktadajaca si¢ z 3 szaf aktowych, o wymiarze gabarytowym: wys. 1190 mm x szer. 1600 mm x gt.
440 mm +/- 10 mm, w tym:

- 2 szafy o szeroko$ci 400 mm kazda, wyposazona w drzwi skrzydtowe pojedyncze — 1 lewe i 1 prawe o szerokosci
szafy, wykonane sa z ptyty wraz z zamkami

- 1 szafa o szeroko$ci 800 mm, wyposazona w drzwi o szerokosci szafy, wykonane ze szkta antisol grafit, osadzone w
remie aluminiowej.

Drzwi wyposazone w zamontowane uchwyty metalowe oraz zamontowany zamek cylindryczny — blokujacy drzwi w 2
punktach Kazda z szaf wyposazona w min. 2 potki ptytowe o grubosci od 18 do 25 mm zabezpieczone przed
przypadkowym wysunieciem z szafki za pomoca metalowej podporki, ktora wchodzi w otwor wywiercony w potce oraz
bok szafki.

Szafy skrecone ze sobg oraz potaczone wspdlnym wiencem goérnym grubosci od 18 do 25 mm, wykonczonym doklejka
w technologii laserowej Do wiefica przymocowane szkto antisol grafit. Szklo przymocowane przy pomocy tulei
chromowanych o $rednicy 30-35 mm oraz wysoko$ci nie mniej niz 60 mm. Wymiar szkta 1800x440 mm +/-2mm.

V1.15 Szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi — 12 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SZAP20H

Szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi z zamontowanymi uchwytami o rozstawie 120-130 mm, o wymiarach
catkowitych - wysoko$¢ 770 mm x szeroko$¢ 1600 mm x gleboko$¢ 420 mm +/- 10 mm, z przegroda pionows,
wyposazona w nie mniej niz 2 potki ptytowe o grubosci od 18 do 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysuni¢ciem z szafy za pomocg metalowej podporki, ktora wechodzi w otwor wywiercony w potce.

V/1.16 Szafa na korespondencje — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - SZS60, SZS80

Szafa na korespondencje wyposazona w 10 skrytek z tzw. wrzutnig - otworem w kazdej skrytce o wysokosci 15-20 mm,
w kazdej skrytce potka o grubosci od 18 do 25 mm, front skrytki o wysokosci 300-350 mm, drzwi szafki wyposazone
w zamknigcie jednopunktowe systemowe, kazdy zamek wyposazony w min. dwa klucze, wraz z kluczem otwierajacym
kazdy zamek.

Szafy o wymiarach:

- 2 sztuki - wys. 1880 mm x szer. 800 mm x gt. 440 mm +/- 20 mm

- 1 sztuka - wys. 1880 mm x szer. 660 mm x gt. 440 mm +/- 20 mm

VII. ZABUDOWY SZATNIOWE

VI11.1 Zabudowa szatniowa 2000x2000 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - ZASZ200

Zabudowa szatniowa o wymiarach catkowitych - wys. 2000 mm x szer. 2000 mm +/- 30 mm, sktadajaca si¢ z panela
nasciennego oraz siedziska. Panel nascienny wykonany z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznos$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci od 18 do 25 mm, zabezpieczony doklejka z tworzywa
sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm, montowany do $ciany przy pomocy $rub, do panela zamocowane wieszaki
podwdjne w ilosci nie mniej niz 14 sztuk. Siedzisko o dtugosci 2000 mm +/-30 mm, wysokosci 400 mm +/- 10 mm,
glebokosci 400 mm +/- 10 mm, wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm — 25 mm, widoczne krawedzie siedziska zabezpieczone doklejka z tworzywa
sztucznego o grubosci nie mniej niz 2 mm, gora siedziska wykonana z ptyty widrowej pokrytej pianka tapicerska i
tapicerowanej materiatem.

VI11.2 Zabudowa szatniowa z wieszakami — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - ZASZ100

Zabudowa szatniowa o wymiarach catkowitych - wys. 2000 mm x szer. 1000 mm +/- 30 mm, sktadajaca si¢

z panela nasciennego z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwato$ci o grubosci od 18 do 25 mm, panel zabezpieczony doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz
2mm, montowany do $ciany przy pomocy $rub, do panela mocowane wieszaki podwojne w ilosci nie mniej niz 10 sztuk.

VIIL SCIANKI I PANELE

VIII. 1 Panel akustyczny tapicerowany nascienny 1610x1330 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - PATND

Panel akustyczny o wymiarach catkowitych - wys. 1610 mm x szer. 1330 mm x gr. 30 mm +/- 10 mm, tapicerowany,
nascienny w ksztalcie liscia, mocowany do $ciany na szynach montazowych w dystansach 20 i 50 mm, z mozliwo$cig
regulacji wysokos$ci zawieszenia na min. 4 poziomach. Panel tapicerowany filcem o parametrach w sktadzie 100% PES
Iub 100% PP, waga nie mniej niz 310g/m2 +/- 10%. Wypetnienie z kombinacji substancji twardej oraz struktury

wtoknistej w uktadzie - twardy rdzen o grubosci co najmniej 10 mm, wtoknina akustyczna co najmniej 2 x 7 mm,
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powloka zewngtrzna to filc dekoracyjny o grubosci co najmniej 3 mm, wykonczenia o gtadkiej powierzchni z pionowa
pojedyncza linia.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im réwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci

- PN EN ISO 354:2005 oraz PN EN ISO 11654, lub im rownowaznymi, w zakresie wlasciwosci akustycznych —
skuteczno$¢ pochtaniania dzwicku w klasie min. D.

VIIIL.2 Panel akustyczny tapicerowany nascienny 1130x1060 — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - PATNM

Panel akustyczny o wymiarach catkowitych - wys. 1130 mm x szer. 1060 mm x gr. 30 mm +/- 10 mm, tapicerowany,
nascienny w ksztatcie liscia, powierzchnia o wzorze jodelki, mocowany do $ciany na szynach montazowych w
dystansach 20 i 50 mm, z mozliwos$cia regulacji wysokosci zawieszenia na min. 4 poziomach. Panel tapicerowany filcem
o parametrach w sktadzie 100% PES lub 100% PP, waga nie mniej niz 310g/m2 +/- 10%. Wypelnienie z kombinacji
substancji twardej oraz struktury wioknistej w uktadzie - twardy rdzen o grubosci co najmniej 10 mm, widknina
akustyczna co najmniej 2 x 7 mm, powloka zewnetrzna to filc dekoracyjny o grubosci co najmniej 3 mm.

Wymaga si¢ by produkt byl zgodny z normami:

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im réwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci

- PN EN ISO 354:2005 oraz PN EN ISO 11654, lub im rownowaznymi, w zakresie wlasciwosci akustycznych —
skuteczno$¢ pochtaniania dzwicku w klasie min. D.

VIIL3 Scianka akustyczna tapicerowana wolnostojaca - 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postepowania - SATLM

Scianka akustyczna wolnostojaca, o wymiarach catkowitych - wys. 1385 mm x szer. 1060 mm x gr. 30 mm +/- 10 mm,
tapicerowana, w ksztalcie liScia, powierzchnia o wzorze jodetki, podstawe $cianki stanowi gigta rura o fi nie mniej niz
25mm, przykrgcona do panela przelotowo za pomoca $rub, malowana proszkowo na kolor RAL9005mat, podstawa o
wymiarach 630x600mm i wysokosci 850mm +/- 10 mm. Panel tapicerowany filcem o parametrach w sktadzie 100%
PES lub 100% PP, waga nie mniej niz 310g/m2 +/- 10%. Wypetnienie z kombinacji substancji twardej oraz struktury
wloknistej w ukladzie - twardy rdzen o grubosci co najmniej 10 mm, widknina akustyczna co najmniej 2 x 7 mm,
powloka zewnetrzna to filc dekoracyjny o grubosci co najmniej 3 mm.

Wymaga sie by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im réwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci

- PN EN ISO 354:2005 oraz PN EN ISO 11654, lub im rownowaznymi, w zakresie wlasciwosci akustycznych —
skutecznos¢ pochtaniania dzwigku w klasie min. D.

VIIL4 Scianka aKustyczna tapicerowana wolnostojaca 1770x1330 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SATLD

Scianka akustyczna wolnostojaca, o wymiarach catkowitych - wys. 1770 mm x szer. 1330 mm x gr. 30 mm +/- 10 mm,
tapicerowana, w ksztalcie liScia, wykonczona gtadka powierzchnia z pionowa pojedyncza linia, podstawe $cianki
stanowi gieta rura o fi nie mniej niz 25mm, przykrecona do panela przelotowo za pomoca $rub, malowana proszkowo
na kolor RAL9005mat, podstawa 0 wymiarach 630x600mm i wysoko$ci 850mm +/- 10 mm. Panel tapicerowany filcem
o parametrach w sktadzie 100% PES lub 100% PP, waga nie mniej niz 310g/m2 +/- 10%. Wypelnienie z kombinacji
substancji twardej oraz struktury wtoknistej w ukladzie - twardy rdzen o grubo$ci co najmniej 10 mm, widknina
akustyczna co najmniej 2 X 7 mm, powloka zewnetrzna to filc dekoracyjny o grubos$ci co najmniej 3 mm.

Wymaga si¢ by produkt byt zgodny z normami:

- PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014, lub im réwnowaznymi, w zakresie trudnopalnosci

- PN EN ISO 354:2005 oraz PN EN ISO 11654, lub im rownowaznymi, w zakresie wlasciwosci akustycznych —
skutecznos¢ pochtaniania dzwigku w klasie min. D.

VIIL5 Scianka akustyczna mobilna — 7 sztuk

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - SAM

Scianka akustyczna, mobilna na kotkach, o wymiarach - wys. 1600 mm x szer. 800 mm x gr. 50 mm +/- 10 mm., ksztatt
zblizony do prostokata z zaokraglonymi naroznikami, szkielet wykonany na bazie drewnianej ramy, wypetnienie z
kombinacji substancji twardej oraz struktury wioknistej, tkanina mocowana do $cianki po obwodzie w zamaskowanym
rowku. Podstawe $ciany stanowia dwa metalowe ramiona/stopy, kazde zakonczone 2 kotkami z hamulcem, wykonane
z ptaskownika o szerokosci 63 mm i dlugosci stopy 169 mm po kazdej stronie ekranu, mocowanych za pomocg $rub od
spodu, podstawa malowana proszkowo na kolor Ral 9005 mat. Panel tapicerowany materiatem 100% poliester, o
gramaturze nie mniej niz 402 g/m2, o parametrach technicznych nie gorszych niz $cieralno$¢ 100 000 cykli Martindale
wedtug normy PN-EN ISO 12947 lub rownowazna, odporno$¢ na swiatto minimum 5 wedlug normy PN-EN ISO 105-
B02, lub jej rownowaznej, tkanina z apreturg wodna.

Udowodniona badaniami skuteczno$é redukcji natezenia dzwigku wg normy PN- ISO 100 10053

Wymaga sig¢, by produkt byt zgodny z normami:

- PN EN ISO 354:2005 oraz PN EN ISO 11654, lub im rownowaznymi, w zakresie wlasciwosci akustycznych —

skuteczno$¢ pochtaniania dzwigku w klasie min. C.
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IX. ZABUDOWY KUCHENNE I WYPOSAZENIE KUCHNI

OGOLNY OPIS ZABUDOWY KUCHENNEJ DLA WSZYSTKICH POZYCJI Z OPZ
Zabudowa wykonana z ptyty wiérowej posiadajacej atest higieniczny E-1 lub rownowazny, dwustronnie pokrytej
melaming o podwyzszonej trwatosci o grubosci co najmniej 18 mm. Plyta winna posiada¢ wlasciwosci antybakteryjne.
Korpus szafek oklejony obrzezem pcv nie mniej niz 1 mm, fronty zabezpieczone pcv nie mniej niz 2 mm. Szafki dolne
o wysokosci 820 mm i glebokosci 550 mm, ustawione na ndzkach z regulacja wysokosci 100 mm, od dotu szafki
wykonczone listwg z tworzywa w kolorze stali szczotkowanej. Szafki gorne o wysokosci 1000 mm i glebokosci 350
mm, wyposazone w 2 potki zabezpieczone pcv nie mniej niz 2 mm. Potki w szafkach z mozliwoscia regulacji wysokosci.
Blat wykonany z plyty melaminowanej drewnopodobnej o grubo$ci nie mniej niz 36 mm, zabezpieczonej pcv nie mniej
niz 2 mm. W przypadku koniecznosci taczenie blatu ze Sciang listwa przyblatowa. Blaty posiadajace atest higieniczny
E-1 Iub rownowazny, $wiadectwo jakosci zdrowotnej oraz zas§wiadczenie o braku przeciwskazan do kontaktu z
zywno$cig. Zawiasy szafek i prowadnice szuflad z cichodomykiem. Boki szuflad metalowe, spod wykonany z ptyty o
grubosci co najmniej 16 mm. Os$wietlenie ledowe montowane w dolnej czesci korpusu szafek gornych w postaci
aluminiowe;j listwy z ostona, wylacznik o$wietlenia dotykowy. Uchwyty meblowe do wyboru przez zamawiajacego.
Nie mniej niz 4 kosze na $mieci w kazdej zabudowie kuchennej (zgodnie z opisem poszczeg6lnych mebli).
Dla kazdej z zabudéw kuchennych nalezy przewidzie¢ wykonanie prac (wraz z niezbednymi akcesoriami)
zwigzanych z podlaczeniem:
- zlewozmywaka i baterii, zmywarki, lodéwek, kuchenek mikrofalowych (wraz z doprowadzeniem o podiaczeniem
przewodow), koszy na $mieci, o§wietlenia.
Ze wzgledow technicznych wykonawca zobowiazany jest do wykonania kanalizacji nasciennej do odprowadzania wody
ze zmywarek. Instalacja powinna by¢ wykonana z rur PCV pomigdzy $ciang a tytem szafek, dtugo$¢ odptywu do
dlugosci ok 300 cm. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania instalacji wodnej doprowadzajacej wode¢ do
zmywarek. Instalacja powinna by¢ wykonana pomiedzy $ciang a tytem szafek, dtugo$¢ odptywu do ok 300 cm.
Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pomiaréw z natury.

IX.1 Zabudowa kuchenna narozna 2150x2110 - 1

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZKN215x211

Zabudowa kuchenna narozna o gabarytach 2150x2110 (+/-20 mm), sktadajaca si¢ z:

- szafki o szerokosci 60 mm, wysokosci 1800mm, glebokosci 600mm, zabudowa lodowki podblatowej (opisanej jako:
LODZP), pozostata cz¢s¢ dzielona na dwie szafki wysokosci 630 mm i 1000mm

- 1 sztuka szafki dolnej pod zlewozmywak o szerokosci 600 mm, z wysuwang szufladg i min. 4 koszami na §mieci
- 1 sztuka szafki dolnej z 4 szufladami o szerokosci 500 mm,

- 1 sztuka szafki dolnej naroznej o wymiarach 1050x910 mm,

- 1 sztuka szafki dolnej o szerokosci 600 mm,

- 1 sztuka blatu naroznego montowanego na szafkach dolnych, gt 600mm 2150x1500 mm

- 2 sztuki szafki gornej o szeroko$ci 600mm,

- ociekarka do naczyn montowana w szafce 600 mm,

- 1 sztuka szafki gornej naroznej o wymiarach 950x1010mm

- 1 sztuka szafki gornej o szerokosci 500 mm

I1X.2 Zabudowa kuchenna o dlugosci caltkowitej 2650 mm - 1

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZKP265

Zabudowa kuchenna o dlugosci 2650 mm (+/-10mm), sktadajaca si¢ z:

- 1 sztuki szafki o szerokos$ci 60 mm, wysokosci 1800mm, glebokosci 600mm, zabudowa lodoéwki (opisanej jako
LODZW), gbérna cz¢s$¢ szafka wys 650mm,

- 1 sztuka szafki dolnej pod zlewozmywak o szerokosci 600 mm, z wysuwang szuflada i 4 koszami na $§mieci,
- 1 sztuka szafki dolnej z 4 szufladami o szerokosci 500 mm,

- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 500 mm

- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 600 mm

- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 450 mm do zabudowy zmywarki (opisanej jako: ZMDZB45)

- 1 sztuki blatu montowanego na szafkach dolnych, glebokos¢ 600mm, dtugos¢ 2650 mm

- 2 sztuki szafki gornej o szerokosci 500mm

- ociekarka do naczyn montowana w szafce 600 mm

- 1 sztuka szafki gérnej o szerokosci 600 mm

- 1 sztuka szafki goérnej o szeroko$ci 600 mm z miejscem do zabudowy kuchenki mikrofalowe;j

- 1 sztuka szafki gornej szerokosci - 450 mm

IX.3 Zabudowa kuchenna o dlugosci calkowitej 4800 — 1
Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZKP480
Zabudowa kuchenna o dlugos$ci catkowitej 4800 mm, sktadajaca si¢ z:
- 1 sztuka szafki o szerokosci 60 mm, wysokosci 1800mm, glgbokosci 600mm, zabudowa lodowki (opisanej jako
LODZW), gorna czgsé¢ szafka wys 650mm
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- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 600 mm, z wysuwang szuflada i 4 koszami na $mieci

- 1 sztuka szafki dolnej pod zlewozmywak o szerokosci 1000 mm

- 1 sztuka szafki dolnej z 4 szufladami o szeroko$ci 600 mm

- 2 sztuki szafki dolnej o szerokosci 600 mm, zabudowy zmywarki (opisanej jako: ZMDZB)

- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 780 mm

- 1 sztuka blatu montowanego na szafkach dolnych, gtebokos¢ 700-750 mm, dtugosci 4200 mm
- 3 sztuki szafki gornej o szeroko$ci 600mm

- 1 sztuka szaftki gornej o szeroko$ci 600 mm z miejscem do zabudowy kuchenki mikrofalowe;j
- ociekarka do naczyn montowana w szafce

- 1 sztuka szaftki gornej o szerokosci 1000 mm

- 1 sztuka szafki gornej o szerokosci 780 mm

I1X.4 Zabudowa kuchenna o dlugosci calkowitej 5450 mm — 1

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZKP545

Zabudowa kuchenna o dlugosci catkowitej 4800 mm sktadajaca si¢ z:

- 1 sztuka szafki o szerokosci 60 mm, wysokosci 1800mm, glebokosci 600mm , zabudowa loddéwki (opisanej jako
LODZW), goérna czes¢ szafka wys 650mm

- 1 sztuka szafki dolnej o szeroko$ci 600 mm, z wysuwang szuflada i 4 koszami na $Smieci

- 1 sztuka szafki dolnej pod zlewozmywak o szerokosci 1000 mm

- 1 sztuka szafki dolnej z 4 szufladami o szerokosci 600 mm

- 2 sztuki szafki dolnej o szerokosci 600 mm, zabudowy zmywarki (opisanej jako: ZMDZB)

- 2 sztuki szafki dolnej o szerokosci 700 mm

- 1 sztuka blatu montowanego na szafkach dolnych, gtebokos¢ 700-750 mm diugosci 4800 mm
- 3 sztuki szafki gornej o szerokosci 600mm

- 1 sztuka szafka goérna o szerokosci 600 mm z miejscem do zabudowy kuchenki mikrofalowe;j
- ociekarka do naczyn montowana w szafce

- 1 sztuka szafki gornej szerokosci 1000 mm

- 1 sztuka szafki gornej szerokosci 700 mm

IX.5 Wozek do przewozenia naczyn — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania — WKL

Woézek do przewozenia jedzenia, wykonany ze stali nierdzewnej, na 4 kotkach skretnych, w tym dwa z hamulcem, o
wymiarach: 750 x 400 x wys. 835 mm +/- 10 mm, z poreczami wykonanymi z profiléw o grubo$ci co najmniej 0,80
mm, wyposazony w nie mniej niz 3 péotki satynowane, o grubosci co najmniej 0,4 mm, udzwig na jedng potke nie mniej
niz 50 kg, taczna nos$nos¢ statyczna nie mniej niz 100 kg,

1X.6 Zlewozmywak 1 komorowy — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - ZL1K

Zlewozmywak wyposazony w 1 komore oraz ociekacz, kolor srebrny, struktura Len, syfon do podtaczenia, mozliwos¢
montazu baterii, szeroko$¢ 620mm, glebokos¢ 500mm, giebokos$¢é misy 180mm +/- 10 mm

IX.7 Zlewozmywak 2 komorowy — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZL2K

Zlewozmywak wyposazony w 2 komory oraz ociekacz, kolor srebrny, struktura Len, syfon do podiaczenia, mozliwo$é
montazu baterii , 0 wymiarach szeroko$¢ 1160mm, gtebokos¢ 500mm, glebokos¢ misy 180mm +/- 10 mm

1X.8 Bateria zlewozmywakowa (do ZL 1K) — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - BZL

Bateria z wylewka dostosowang do zlewozmywaka ZL1K, kolor chromowany, material uchwytu i korpusu Znal,
glowica ceramiczna

IX. 9 Bateria zlewozmywakowa (do ZL2K) — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - BZL2

Bateria z wylewka dostosowang do zlewozmywaka (do ZL2K), kolor chromowany, materiat uchwytu i korpusu Znal,
glowica ceramiczna, wyciagana wylewka

IX.10 Lodowka do zabudowy podblatowa — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - LODZP

Lodowka do zabudowy o wymiarach wysokos¢ 815 mm, glteboko$¢ 545 mm, szeroko$¢ 560 mm +/- 10 mm, wyposazona
w 3 poiki szklane, pojemnos¢ uzytkowa chtodziarki co najmniej 120 litrow, klasa energetyczna co najmniej F (Dawniej:
A+), sposob odszraniana: automatyczny, sterowanie mechaniczne

IX.11 Lodéwka do zabudowy wysoka — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - LODZW
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Lodowka do zabudowy klasa energetyczna co najmniej F (dawniej: A+), sktadajaca si¢ z chlodziarki oraz zamrazarki,
o wymiarach wysokos¢ 1770, szeroko$¢ 540, glgboko$¢ 550mm (+/-10 mm). Chlodziarka o pojemnosci uzytkowej co
najmniej 190 litrow, z systemem automatycznego odszraniana, wyposazona w szuflade $wiezosci, 1 szuflad¢ na
warzywa, co najmniej 4 potki wykonane ze szkla bezpiecznego, co najmniej 4 potki na drzwiach. Zamrazarka o
pojemnosci uzytkowej co najmniej 60 litrow, wbudowana na dole, sktadajaca si¢ z min. 3 szuflad. Lodéwka wyposazona
w kompresor inwerterowy, pojemnik na kostki lodu, alarm otwartych drzwi oraz o$wietlenie led.

IX.12 Zmywarka do zabudowy, szeroko$¢ 60 cm — 4 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - ZMDZB

Zmywarka w klasie energetycznej co najmniej A+, o wymiarach szeroko$¢. 590 mm, wysokos¢ 815 mm, glebokosé¢
550mm +/- 10 mm, dno zmywarki wykonane z polinox, wyposazona w panel sterujacy zintegrowany, wskaznik $wietlny
na panelu, co najmniej 3 czg$ciowy system panel filtrow, co najmniej 4 sktadane potki, koszyk na sztucce, sensor
zatadunku, co najmniej 3 programy, z zuzyciem wody do 10 litrow na cykl.

I1X.13. Zmywarka do zabudowy, szerokos$¢ 45 cm — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postepowania - ZMDZB45

Zmywarka w klasie energetycznej co najmniej A+, o wymiarach szeroko$¢. 448 mm, wysokos¢ 815 mm, glebokos¢
550mm +/- 10 mm, dno zmywarki wykonane z polinox, wyposazona w sensor zatadunku, panel sterujacy zintegrowany,
wskaznik $wietlny na panelu, co najmniej 3 czgsciowy system panel filtrow, co najmniej 2 sktadane p6iki na talerze, co
najmniej 2 sktadane pélki na filizanki, koszyk na sztuéce, co najmniej 3 programy, z zuzyciem wody do 10 litréw na
cykl.

1X.14 Czajnik bezprzewodowy — 4 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - CZBP

Czajnik bezprzewodowy, pojemnos¢ min. 1,7 litra, moc grzatki 2000-2500 W, wykonany ze szkta i stali nierdzewnej,
automatyczny wyltacznik po podgrzaniu wody, z uchylng pokrywa.

1X.15 Podgrzewacz i sterylizator butelek dla dzieci — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - PISBD

Podgrzewacz butelek do butelek, sterylizator, z wyswietlaczem LCD, z termostatem, posiadajacy certyfikat wykonania
CE.

1X.16 Ekspres do kawy — 2 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania — EXK

Ekspres do kawy przeznaczony do zastosowan profesjonalnych, ci$nieniowy, automatyczny, na kawe ziarnistg z
wbudowanym mtynkiem, z opcja wstgpnego mielenia, zbiornik na kawe ziarnista o pojemnosci min. 350 gr, zbiornik
na wodg¢ o pojemnosci min. 2,2 1, zbiornik na fusy o pojemnoéci min. 18 kaw, taca ocickowa o pojemno$ci min. 1 1, moc
min. 1400 W, z mozliwoscig przygotowania 2 kaw jednoczesnie, wyposazony w podwdjng pompe oraz podwajny bojler,
funkcja automatycznego spienienia mleka, automatycznym programem czyszczenia i odkamieniania, dostgpne napoje,
€O najmniej: americano, cappuccino, espresso, goraca woda, kawa z mlekiem, spienione mleko.

1X.17 Kuchenka mikrofalowa do zabudowy — 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - KMZ

Kuchenka mikrofalowa do zabudowy o wymiarach 590 mm x 310 mm x390 mm +/- 10 mm, o mocy mikrofali min. 700
Wat, wyposazona w programy: grill, podgrzewanie, rozmrazanie, sterowanie elektroniczne, wbudowany zegar,
wykonczenie wngtrza ze stali nierdzewnej, o§wietlenie wewnetrzne.

X. REGALY METALOWE

X.1 Regal metalowy 1 — 1 komplet

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - RMET1

Regal metalowy jako modutowy system aranzacji przestrzeni, ze wzglgdu na mozliwo$¢ przebudowy systemu, regat
sktadajacy si¢ z elementow:

- 2 sztuk modutu szeSciokrotnego ze stopkami o wymiarze — glgbokos¢ 410, szerokos¢ 1170, wysoko$¢ 780 mm +/- 10
mm

- 1 sztuka modutu szeéciokrotnego ze stopkami o wymiarze - glebokos¢ 410, szerokosé 800, wysokos¢ 1170mm +/- 10
mm,

- 1 sztuka modutu sze$ciokrotnego o wymiarze gltebokos¢ 410, szerokos$¢ 1170, wysokos¢ 780 mm +/- 10 mm

- 1 sztuka modutu sze$ciokrotnego o wymiarze gltebokos¢ 410, szerokos$¢ 1190, wysokos¢ 780 mm +/- 10 mm

- 1 sztuka modutu sze$ciokrotnego o wymiarze gltebokos¢ 410, szerokos$¢ 1170, wysokos¢ 800 mm +/- 10 mm

- 1 sztuka modutu sze$ciokrotnego o wymiarze gltebokos¢ 410, szerokos$¢ 1190, wysokos¢ 800 mm +/- 10 mm

- 3 sztuki modutu potrojnego ze stopkami o wymiarze glebokos¢ 410, szerokos¢ 410 wysokos¢ 117 mm +/- 10 mm

- 1 sztuka modutu potrojnego ze stopkami o wymiarze glebokos¢ 410, szerokos¢ 410 wysokos¢ 117 mm +/- 10 mm.
Zamawiajacy wymaga, by metalowa konstrukcja modutéw wykonana zostata z wysokiej jakosci stalowego profilu o

wymiarach nie mniej niz 20x20mm z otworami umozliwiajacymi dowolny montaz modutow skrecanych ze soba przy
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pomocy $rub M6, umozliwiajacych wielokrotng rearanzacje¢ uktadu, konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny
ral 9005 mat, moduty zaznaczone, wyposazone w stopki poziomujace + 10mm. Zamawiajacy wymaga by wykonane w
profilu otwory zostaty zrobione poprzez wybicie naznaczonej zaslepki, nie dopuszcza si¢ konstrukcji z nawierconymi
widocznymi otworami

Calo$¢ konstrukcji wyposazona w elementy uzupelniajace

- 6 sztuk potek 1x1, o wymiarze 368x410x18mm +/- 10 mm - P1

- 2 sztuki potki 1x2, o wymiarze 368x800x18mm +/- 10 mm - P2

- 6 sztuk potek korytko 1/3, o wymiarze 410x367x120mm +/- 10 mm - PK

- 5 sztuk potki regat 1x1, o wymiarze 410x367x367mm +/- 10 mm - PR

- 3 sztuki szafki z zamkiem, o wymiarze 410x367x367mm +/- 10 mm -SZZ

- 2 sztuki szafki z zamkiem cyfrowym, o wymiarze 410x367x367mm +/- 10 mm - SZSZ

- 5 sztuk potek szklanych 1x1, o wymiarach 370x410x4 +/- 10 mm - PSZ

Elementy uzupelniajace wykonane z wysokiej jakosci plyty widrowej o grubosci co najmniej 18mm w klasie E1 -
dwustronnie pokrytej melaming o podwyzszonej trwatosci, krawedzie boczne elementéw uzupetniajacych wykonczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu zaokraglenia nie mniej niz 3mm. Wszystkie
elementy uzupetniajace przykrecone do konstrukcji, z mozliwoscia wielokrotnej zmiany ich potozenia. Elementy, do
ktorych mocowany jest stelaz wyposazone w gwintowane gniazda metalowe. Z uwagi na trwato$¢ i estetyke
wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture plyty za pomocg technologii laserowej. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomi¢dzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na
promieniowaniec UV meble muszag by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$é na wysokie
temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne
warto$ci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1

X.2 Regal metalowy 2 — 1 komplet

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - RMET2

Regal metalowy jako modutowy system aranzacji przestrzeni, ze wzgledu na mozliwos¢ przebudowy systemu, regal
sktadajacy si¢ z elementow:

- 1 sztuka modutu szes$ciokrotnego ze stopkami o wymiarze glebokosé 410, szerokos¢ 1190, wysokos¢ 800 mm +/- 10
mm

- 1 sztuka modutu szeéciokrotnego o wymiarze glgbokos¢ 410, szerokos¢ 1190, wysokos¢ 780 mm +/- 10 mm
Zamawiajacy wymaga, by metalowa konstrukcja modutéw wykonana zostata z wysokiej jakosci stalowego profilu o
wymiarach nie mniej niz 20x20mm z otworami umozliwiajagcymi dowolny montaz modutoéw skrecanych ze soba przy
pomocy $rub M6, umozliwiajacych wielokrotng rearanzacje uktadu, konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny
ral 9005 mat, moduly zaznaczone, wyposazone w stopki poziomujace + 10mm. Zamawiajacy wymaga by wykonane w
profilu otwory zostaty zrobione poprzez wybicie, nie dopuszcza si¢ konstrukcji z nawierconymi widocznymi otworami
Cato$¢ konstrukcji wyposazona w elementy uzupetniajace

- 2 sztuki potki korytko 1/3, o wymiarze 410x367x120mm +/- 10 mm - PK

- 2 sztuki potki regat 1x1, wymiar 410x367x367mm +/- 10 mm - PR

Elementy uzupelniajace wykonane z wysokiej jakosci plyty wiérowej o grubosci co najmniej 18mm w klasie E1 -
dwustronnie pokrytej melaming o podwyzszonej trwatosci, krawedzie boczne elementéw uzupetniajacych wykonczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubos$ci nie mniej niz 2mm i promieniu zaokraglenia nie mniej niz 3mm. Wszystkie
elementy uzupetniajace przykrecone do konstrukcji, z mozliwoscia wielokrotnej zmiany ich potozenia. Elementy, do
ktérych mocowany jest stelaz wyposazone w gwintowane gniazda metalowe. Z uwagi na trwalos¢ i estetyke
wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii laserowej. Z uwagi na wymagania
trwalosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie
temperatury i wilgotno$¢. Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne
warto$ci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1

X.3 Regal metalowy 3 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - RMET3

Regatl metalowy jako modulowy system aranzacji przestrzeni, ze wzgledu na mozliwo$¢ przebudowy systemu, regat
sktadajacy si¢ z elementow:

- 1 sztuka modutu szes$ciokrotnego ze stopkami o wymiarze gleboko$¢ 410, szerokos¢ 1190, wysokos¢ 780 mm +/- 10
mm

- 2 sztuki modutu szesciokrotnego o wymiarze gleboko$¢ 410, szeroko$¢ 1190, wysoko$¢ 780 mm +/- 10 mm

- 1 sztuka modutu sze$ciokrotnego o wymiarze gltebokos¢ 410, szerokos$¢ 1170, wysokos¢ 780 mm +/- 10 mm

- 2 sztuki modutu szeSciokrotnego ze stopkami o wymiarze gigbokos$¢ 410, szerokosé 1170, wysoko§¢ 780 mm +/- 10
mm

- 2 sztuki modutu podwdjnego o wymiarze glebokos¢ 410, szerokos$é 800, wysokos¢ 410 mm +/- 10 mm
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Zamawiajacy wymaga, by metalowa konstrukcja modutow wykonana zostata z wysokiej jakosci stalowego profilu o
wymiarach nie mniej niz 20x20mm z otworami umozliwiajagcymi dowolny montaz modutéw skrecanych ze soba przy
pomocy $rub M6, umozliwiajacych wielokrotng rearanzacje¢ uktadu, konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny
ral 9005 mat, moduly zaznaczone, wyposazone w stopki poziomujgce + 10mm. Zamawiajagcy wymaga by wykonane w
profilu otwory zostaly zrobione poprzez wybicie, nie dopuszcza si¢ konstrukcji z nawierconymi widocznymi otworami
Catos¢ konstrukcji wyposazona w elementy uzupelniajace

- 2 sztuki pétek 1x2, o wymiarach 368x800x18mm -P2

- 4 sztuki potek 1x3, o wymiarach 368x1190x80mm - P3

- 2 sztuki potek korytko 1/3, o wymiarach 410x367x120mm —PK

- 6 sztuk potek regat 1x1, o wymiarach 410x367x367mm —PR

- 3sztuki szafek z zamkiem, o wymiarach 410x367x367mm - SZZ

Elementy uzupelniajace wykonane z wysokiej jakosci plyty widrowej o grubosci co najmniej 18mm w klasie E1 -
dwustronnie pokrytej melaming o podwyzszonej trwatosci, krawedzie boczne elementéw uzupetniajacych wykonczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubos$ci nie mniej niz 2mm i promieniu zaokraglenia nie mniej niz 3mm. Wszystkie
elementy uzupehiajace przykrgcone do konstrukcji, z mozliwoscia wielokrotnej zmiany ich potozenia. Elementy, do
ktérych mocowany jest stelaz wyposazone w gwintowane gniazda metalowe. Z uwagi na trwato$¢ i estetyke
wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture plyty za pomocg technologii laserowej. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomi¢dzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa laczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie
temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne
warto$ci 6 zgodnie z norma [SO 4892-1

X.4 Regal magazynowy metalowy 198x95x43 — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajgcego na potrzeby postgpowania - RMM95

Regal metalowy magazynowy o wymiarach 1980 mm x 950 mm x 4230 mm +/- 10 mm, sktadajacy si¢ z czterech
perforowanych ndg oraz pigciu potek, nogi potaczone sa ze soba przy pomocy wspornikéw skre¢conych srubami, na
wspornikach wsparte s3 metalowe potki, potka wytrzymujaca obcigzenie min. 100 kg.

XI. LADA OBSLUGI - 1 sztuka
Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - LOBK
Lada obstugi, front dostawki, szkto hartowane, tyt dostawki drzwi, czg$¢ glowna biurka, front biurka panel
Lada obstugi sktadajaca si¢ z dwoch elementéw: stanowiska obstugi oraz pomocnika lady.
Stanowisko obstugi sktada si¢ z dwoch biurek o wymiarze gabarytowym 1200 mm x 800 mm +/- 10 mm. Biurka
posiadajg ptynng regulacje wysoko$ci w zakresie od 700mm-780mm (+/-10mm), blat wykonany z ptyty o grubosci co
najmniej 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg PN-EN 14322, lub rownowazna. Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm. Z uwagi na wymagania
trwalosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, meble musza by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU/PUR/EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym Kkolorze i wykonana z polimeru. Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie
UV, o warto$ci co najmniej 6 zgodnie z normg ISO 4892, lub réwnowazna. Kolumna nogi biurka wykonana z profilu o
przekroju kwadratowym nie mniej niz 50x50mm. Dwie pary nog potaczone dwiema belkami podblatowymi
wykonanymi z profilu nie mniej niz 50x25mm - dopuszcza si¢ zwigkszenie wymiarow kolumny o Smm dla kazdego z
wymiaréw. Profil taczacy kolumny nogi przenika w kolumne nogi, taczenie belek podblatowych z profilami faczacymi
nogi odbywac si¢ poprzez natozenie na siebie profili, belki taczace posiadaja naciecia, dzigki czemu profile po natozeniu
na siebie wczepiajg si¢ jedna w drugi, zabezpieczone poprzez skrecenie ze sobg elementéw niewidocznych dla
uzytkownika. Spawanie kolumny nogi i profilu tagczacego odbywa si¢ od $rodka nogi - nie dopuszcza si¢ stosowania
spawow widocznych od zewnatrz nogi. Cata konstrukcja malowana proszkowo. Blat przymocowany do stelaza za
pomoca $rub - nie dopuszcza si¢ taczenia stelaza z blatem przy pomocy wkretow, w blacie zamontowane gwintowane
gniazda metalowe. Z frontu stanowisk na catej dlugosci i szerokosci zamontowana dolna ostona wykonana z ptyty
meblowej jak pozostate meble.
Pomocnik lady o wymiarze gabarytowym 2460mm x500 mm
Podstawa pomocnika wykonana z dwoch regatow metalowych o wymiarach glebokos¢ 410, szerokosé 1170 wysokosé
680mm, wykonanych z wysokiej jakosci stalowego profilu o wymiarach nie mniej niz 20 x 20mm. Boki pomocnika
wykonane z ptyty meblowej przymocowanej do konstrukcji regatow. Modutly skrecane ze sobg przy pomocy §rub M6,
umozliwiajace wielokrotng rearanzacj¢ uktadu. Konstrukcja metalowa malowana proszkowo na kolor czarny ral 9005
mat. W profilu otwory umozliwiajace dowolny montaz modutéw, utworzone poprzez wybicie naznaczonego otworu,
nie dopuszcza si¢ konstrukcji z nawierconymi widocznymi otworami. Regaty wyposazone w szklane potki ze szkta
hartowanego, regaty osadzone na ptycie meblowej o grubosci co najmniej 18mm, dwustronnie melaminowanej w klasie
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg PN-EN 14322, lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci nie mniej niz 2mm
i promieniu nie mniej niz 3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy blatem
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plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem
technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. W plycie osadzone stopki z
mozliwoscig regulacji poziomu. Blat pomocnika o wymiarze 2460x500mm wykonany z plyty nie mniej niz 25mm,
dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na §cieranie 3A
zgodnie z norma PN-EN 14322, lub réwnowazna. Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa
sztucznego o grubos$ci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania si¢ spoiny pomi¢dzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Zastosowana
doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892, lub
rownowazng. Od zewngtrznej strony pomocnika przymocowane przeszklenie ze szkta hartowanego o barwie grafitowej
polprzezroczystej gr 4 mm osadzonego w ramie alu lakierowanej na kolor czarny. Szklo mocowane do konstrukcji
metalowej regatow. Od strony uzytkownika w pomocniku zamontowane drzwi przesuwne umozliwiajace swobodny
dostep do potek szklanych. Drzwi wykonane z plyty takiej jak cato$¢ mebla.

XI1. PODEST SCENICZNY 1X2 - 3 sztuki

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - POSC

Podest sceniczny skladajacy sie z takich samych modutéw o wymiarach 2,0x1,0 m +/- 10 mm, kazdy modut zbudowany
z wytrzymatlej aluminiowej ramy o konstrukcji umozliwiajacej taczenie podestéw za pomoca ztaczek, profil umozliwiaé
dotaczenie akcesoriow typu schody, maskownice sceny lub banery. Blat podestu wykonany z wysokiej jakosci
wodoodpornej sklejki o grubosci minimalnej 18 mm, pokrytej warstwa antyposlizgowa, w kolorze ciemno-brazowym.
Do kazdego modutu dotaczony zestaw ztagczek umozliwiajacych ich taczenie w dowolnych aranzacjach. Nogi wykonane
z profili aluminiowych, zapewniaja stabilno$¢ na nierownej powierzchni, dostosowanie wysokosci podestu w zakresie
30-50 cm. Nogi wyposazone w stopki z migkkiego tworzywa zapewniajacego stabilno$¢ i chronigcego podloge przed
uszkodzeniem.

XIII. Mownica z regulacjg wysokos$ci potki — 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - MRWP

Mownica z regulacjg wysokosci potki, o wymiarze gabarytowym: 550 mm x 1110 mm +/- 10 mm, stelaz stanowi
konstrukcja metalowa, malowana proszkowo, z zamontowanymi 2 blatami ptytowymi na wysokosci 800 i 1080 mm, w
blacie stolu zamontowane gwintowane gniazda metalowe, blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub, na przodzie
méwnicy zamontowana blenda ptytowa o grubosci nie mniej niz 18mm. Blat wykonany z ptyty 18mm widrowe;j
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
normg PN-EN 14322 lub réwnowazna. Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o
grubosci nie mniej niz 2mm i promieniu nie mniej niz 3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzglgdem wycierania
si¢ spoiny pomi¢dzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos$¢ na promieniowanie UV meble musza by¢
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza
obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg [SO 4892-1 lub rownowazng. Noga
w ksztalcie litery ,,T”, element pionowy nogi wykonany z profilu nie mniej niz 65x65mm, stopa wykonana z profilu nie
mniej niz 60x30mm, zakonczenia stop zaginane technikg laserowa, nie dopuszcza si¢ wykonczenia stopy zaslepkami z
tworzywa sztucznego, potaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne, nie dopuszcza si¢ stosowania spawoéw widocznych
od zewnatrz nogi

XIV. PRZEWIJAK DLA NIEMOWLAT - 1 sztuka

Symbol nadany przez Zamawiajacego na potrzeby postgpowania - PDNM

Przewijak dla niemowlat o wymiarach 900 mm x 700 mm x 980 mm +/- 10 mm, o podstawie stalowej lakierowanej
proszkowo na kolor bialy, stelaz aluminiowy lakierowany proszkowo na kolor biaty, podstawa wyposazona w min. 4
kotka w tym nim. 2 kétka z hamulcem, blat wyposazony w migkki tapicerowany materacyk z mozliwo$cig mycia i
dezynfekcji, kolorystyka tapicerki do wyboru, potka wykonana z ptyty meblowej laminowanej bialej, z certyfikatami i
atestami , konieczny wpis produktu na liste wyrobéw medycznych.
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Zalaczniki:

1. Zdjecia pogladowe - Zalacznik nr 1 do OPZ
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