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[1 CzZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét tynkarskich przy Rozbudowie i przebudowie szkoty podstawowej nr 2 im. Zygmunta Augusta w
Augustowie wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy robét tynkarskich i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci i elementéw:
- TYNKI WEWNETRZNE

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie parametrow i wiasciwosci materiatdbw
wykorzystywanych do roboét tynkarskich, oraz okreslenie wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw robét.

1.4 Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wszelkie czynnosci niezbedne dla wykonania robot tynkarskich.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe dotycza:

- Organizaciji placu budowy,

- Wykonania niezbednych rusztowan,

- Oczyszczenia i naprawy powierzchni zabrudzonych podczas wykonywania robét izolacyjnych

- Uprzatniecia terenu budowy i likwidacji stanowisk roboczych

1.5 Informacje o terenie budow

Teren inwestycji obejmuje dziatke nr 2180 potozong w Augustowie, woj. Podlaskie, wytgczajgc czesci dziatki, na
ktérej znalazty sie fragmenty budynkéw, zlokalizowanych w wiekszosci na sgsiednich dziatkach nr 2232/2 i 2234/2.
Dziatka zabudowana jest czterokondygnacyjnym budynkiem szkoty podstawowej, z przylegajgcym don nizszym
fragmentem, mieszczgcym sale gimnastyczng oraz przylegajgcymi zewnetrznymi, zadaszonymi schodami.
Zabudowie towarzyszy zagospodarowanie dziatki w postaci utwardzonych doj$¢ i dojazdéw, zadaszonego miejsca
gromadzenia odpaddéw, masztéw flagowych oraz gtazu upamietniajgcego.

Budynkowi szkoty towarzyszg takze przestrzenie i urzadzenia sportowo-rekreacyjne w postaci: boiska sportowego
0 nawierzchni betonowej, biezni 0 nawierzchni zwirowej oraz ogrodzonego placu zabaw.

Obstuga komunikacyjna budynku odbywa sie dwoma istniejgcymi zjazdami z ulicy Rajgrodzkiej. Dostep do dziatki
mozliwy jest takze zjazdem z ulicy Mtodosci.

W granicach dziatki znajduje sie10 miejsc postojowych, zlokalizowanych w nieprzepisowej odlegtosci, przy granicy
z dziatkg nr 2181.

W granicach dziatki znajdujg sie elementy infrastruktury technicznej w postaci instalacji zewnetrznych: kanalizacji
sanitarnej, kanalizacji deszczowej elektroenergetycznej i przytgczy: wodociggowego, kanalizacji sanitarnej,
kanalizacji deszczowej, cieptowniczego, teletechnicznego.

W granicach dziatki wystepuje zielehh wysoka i niska.

Dziatka jest ogrodzona.

1.5.1 Organizacja rob6t budowlanych

Zgodnie z ST 01.

1.5.2 Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich

Zgodnie z ST 01.

1.5.3 Ochrona srodowiska

Zgodnie z ST 01.

1.5.4 Warunki BHP

Zgodnie z ST 01.

1.5.5 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Zgodnie z ST 01. Wykonawca w cenie ofertowej uwzgledni koszty organizacji zaplecza budowy.



1.5.6 Organizacja ruchu

Zgodnie z ST 01.

1.5.7 Ogrodzenie

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem oséb postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa
podczas wykonywania robaét.

1.5.8 Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem oséb postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa
podczas wykonywania robaét.

1.6 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomow
powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé.

1.7 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspoétrzedne punktow
gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet
SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny
koszt.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

golne wlasciwosci materialow do robét tynkarskich

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Materiaty stosowane do wykonania robot termoizolacyjnych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny
wyrob budowlany”, Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkgiji.

2.2 Materiaty do robét tynkarskich

221 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
waod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.



222 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty
odmiany 1, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3 Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac piasek i wapno mieszajgc kazdy z

dodawanych sktadnikéw po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie nalezy doda¢

gips i cato$¢ miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w mieszarce do chwili zatadowania do
mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwac krocej niz 2 minuty. Mieszanie

mechaniczne nie powinno trwaé dtuzej niz 5 minut.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowacé w zaleznosci od przeznaczenia. Sposéb

dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i

odbioru robét oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

2.2.4 Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych.

- Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”
lub aprobatom technicznym.

- Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, t;.
w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢
1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku”.

- Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

- Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN-459.

- Skfad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.5 Gotowe zaprawy tynkarskie
Zaleca sie stosowanie gotowych zapraw tynkarskich, fabrycznie zapakowanych, do rozrobienia z woda.

2.3  Warunki przyj

Wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

- sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

- spefniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét tynkarskich
powinien sie kohczyC przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobéw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do roboét tynkarskich materiatéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

robow do roboét tynkarskich

Wszystkie wyroby do robot hydroizolacyjnych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyroboéw powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigeciem i przed dziataniem promieni stonecznych.



Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

| 3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1  Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzeti narzedzia do roboét tynkarskich

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego, stosowanych
do robdt elewacyjnych,

- Do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- Do przygotowania mas i zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejow budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu
,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenciji past,

- Do nakfadania mas i zapraw — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, tradycyjny sprzet i narzedzia do
naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty)

- Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania
producenta wyrobdéw tynkarskich.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 4.

4.2 Szczegoétowe wymagania dotyczace transportu

4.21 Transport i sktadowanie materiatow

Wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadunek i wytadunek
wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i
wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki,
wozKi.

Materiaty tynkarskie w opakowaniach nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni fadunkowej
$rodka transportu i zabezpieczaé przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do
przewozu wyrobow tynkarskich workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyroboéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

golne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5



5.2 Szczegolowe gania dotyczace wykonania robot

5.21 Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Oscieznice drzwiowe i okienne drewniane nalezy montowa¢ po wykonaniu robot tynkarskich i po wyschnigciu
tynkow.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murdéw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.2 Wymagania dotyczace podioza pod roboty tynkarskie
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanc;ji ttustych. Plamy z substanciji thustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je
lampg benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.3 Przygotowanie podioza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

- oczysci¢ podtoze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

- usungc nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyrownawczg),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podiozy usungé warstwe ziuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw
malarskich.

Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje
scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnic¢
zaprawg wyrownawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej oraz przez producenta
systemu,
- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkiadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i 11l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.
Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkédw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne:

- tynkéw nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4;

- narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

5.2.5 Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnos$ci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i
przygotowanym podtozu jest nastepujgca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,



5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie osciezy, gzymsoéw, wyskokéw itp.

5.2.6 Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowaé wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
wiekszej niz 70%.

Kolejnosé¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna byé nastepujgca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyrdwnanie narzutu z grubsza za pomocg aluminiowych fat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek
4) ostateczne wyrdwnanie powierzchni pacami elastycznymi

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowa¢ agregaty
tynkarskie z pompami slimakowymi, dostosowane do tloczenia zapraw o konsystenc;ji
gestoplastycznej zawierajgcej miekki wypetniacz. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz swiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.2.7 Warunki bhp przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujgcy koncéwki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy
powinni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego
nalezy przeprowadzi¢ prébe wodng catego urzgdzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0
lub 1,5 MPa w zaleznosci od rodzaju pomp. Z wynikéw préb nalezy sporzgdzi¢ protokdt, ktéry stanowi
zatgcznik do raportu pracy agregatu. Wytgcznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowg, a
podtgczenie silnika do sieci elektrycznej nalezy wykonywac przy udziale elektryka budowy. Praca
silnika bez uziemienia jest niedozwolona. Niezaleznie od powyzszych wymagan zabrania sig:

a) pracowac przy cisnieniu wyzszym od wskazanego w metryce agregatu,

b) pracowa¢ przy wystepujgcych usterkach w pompie lub przewodach,

¢) podciggac¢ dtawice, smarowac i czysci¢ ruchome czes$ci maszyny w czasie pracy agregatu,

d) pracowa¢ pompa do zapraw bez sygnalizacji; operator jest odpowiedzialny za dopilnowanie
sygnatdw rozpoczecia, przerw i zakonczenia pracy,

e) w obecnosci postronnych robotnikdw przedmuchiwaé weze sprezonym powietrzem, poniewaz
nagte wydostanie sie strumienia powietrza z resztkami zaprawy jest bardzo niebezpieczne,

f) zezwoli¢ na prace pracownikdw, ktdrzy nie przeszli instruktazu w zakresie bhp,

g) przeprowadzac kontrole silnika lub przewodow elektrycznych bez wytgczenia pradu

Przy kazdym agregacie tynkarskim powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu instrukcja bhp

5.2.8 Odchytki wymiarowe

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byé¢
wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie mogg by¢ wigksze niz 3mm na 1mb i ogdétem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

kategoria tynku odchylenie pow. Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
tynku od ptaszczyzny kierunku przecinajgcych sie
i odchylenie krawedzi . . ptaszczyzn od kata w
od linii prostej plonowego poziomego dokumentaciji proj.
0 Nie podlegajg sprawdzeniu
I
la
Il <4mm na dtugosci <3mm na dtugosci <4mm na dtugosci <4mm na dtugosci
taty kontrolnej 2m 1m 1m i <10mm na 1m
diugosci sciany
[ <3mm i w liczbie <3 <2mmna 1mi <3mm na dtugosci <3mm na dtugosci
na dtugosci taty ogotem <4mm w 1m i ogétem <6mm 1m
kontrolnej 2m pomieszczeniach do na powierzchni
3,5m wysoko$ci oraz Sciany
<6mm w
pomieszczeniach
wyzszych
IV IVFIV w <2mm i w liczbie <2 <1,5mmna 1mi <2mm na dtugosci <2mm na dtugosci
na dtugosci faty ogotem <3mm w 1m i ogétem <3mm im
kontrolnej 2m pomieszczeniach do na powierzchni




3,5m wysokoéci oraz Sciany
<4dmm w
pomieszczeniach
wyzszych

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotéw krystalizujgcych soli na powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkow.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

We wszystkich pomieszczeniach wymaga sie wykonania tynkéw cementowo-wapiennych, przynajmniej Il kategorii
(zalecana IV). Tynki nalezy przygotowaé pod malowanie poprzez wykonczenie gtadzig szpachlowg mineralng lub
akrylowa.

[ 6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich.

Przed przystgpieniem do robét tynkarskich nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystane do
wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.2 Badania w czasie wykonywania robot

- Kontrola przygotowania podioza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- Kontroli jako$ci wykonania tynkow

- Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako
badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego
odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

- Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzagdu zwanego
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej
uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500
gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

- Sprawdzenie odpornosci tynkdow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go
metodg kwadracikowania

- Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie
wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb,
aby podioze zostato odstoniete, lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za
przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu
otworach.

- Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych
(barwa, obecnos¢ wykwitdow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢
powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonig. Odpornos¢ powierzchni
otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robét malarskich
nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujgcy: — powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla fawkowca i
natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla
o ciezarze 250 graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
- Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

| 7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
10



7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robot

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropdw plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na
ptaszczyzne poziomg. Powierzchnie stropdéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigeciu wediug
wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej
krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupdw i innych elementéw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

Przy potragcaniu powierzchni otwordéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczyé
powierzchnie osciezy w stanie surowym.

[ 8 SPOSOGB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogoblne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2 Odbior robét tynkarskich

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych
badan poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 niniejszej specyfikaciji.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot tymczasowych lub ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza lub poszczegdlne warstwy izolacji
wielowarstwowych za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na
przystgpienie do kolejnego etapu robot.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podfoze lub kolejna warstwa nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podioza lub
nieprzyjetej warstwy tynku.

8.3 Odbior czesciow

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem kohcowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncow

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas
jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce
dokumenty:

= dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,
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- szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

= dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

= karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatéw,

= wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
technicznej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét tynkarskich z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

8.5 Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu obiektu po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

9 SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

golne ustalenia dotyczace rozliczenia robot

Ogodlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawe rozliczania robét tynkarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczaltowa za okreslony zakres
robét.

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa (uzywana w przedmiarze i kosztorysie) uwzglednia:

- prace pomiarowe,

- ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych wykonanie robét tynkarskich,

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- zabezpieczenie elementoéw nie przeznaczonych do tynkowania,

- przygotowanie materiatéw tynkarskich i materiatébw pomocniczych,

- przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami tynkarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania tynkow,

- wykonanie prac tynkarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen,
- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,
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- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow,
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Kwota ryczaltowa uwzglednia koszty wykonania robét podstawowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

prace pomiarowe,

ocene prawidtowosci wykonania robot poprzedzajgcych wykonanie robét tynkarskich,

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

zabezpieczenie elementow wymagajgcych zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i

uszkodzeniem,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

podatek VAT

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Dokumentacja projektowa

- Projekt architektoniczno - budowlany

- Projekty wykonawcze

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
- Przedmiar robét

10.2 Norm

1.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu. 1

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodno$ci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.3 Ustaw
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- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r. poz. 215, 471. z p6zn.
zm.).
- Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 544, z
2020 r. poz. 1086 z pdzn. Zmianami).

10.4 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126k.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobéw deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Dopuszcza sie stosowanie dokumentow odniesienia rwnowaznych wskazanym w specyfikacjach.
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