POLBUTY MESKIE DO MUNDURU WYJSCIOWEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Dokumentacja techniczno-technologiczna jest wtasnoscig PGL LP
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1. WSTEP
Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 54 Dyrektora Generalnego Lasow Parstwowych
z dnia 6.07.2012 r. ulegajg zmianom rozwigzania materialtowe oraz wykonanie
potbutow meskich do munduru wyjsciowego.
W zwigzku z powyZzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-

technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczone;.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE
Potbuty meskie wykonane sa ze skory naturalnej tj. wierzchy ze skéry bydlecej,
podszewki oraz wysciotki ze skory swinskiej, natomiast podeszwy z kauczuku
termoplastycznego.

Potbuty stanowig element munduru wyjsciowego lesnika.

2.2. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-0-01010:1997 Obuwie. Wielkosci

PN-85/0-91000 Obuwie. Terminologia
PN-0-91009:19960buwie.Pakowanie. Przechowywanie. Transport
PN-0-91013:19740buwie. Cechowanie

PN-0-91012:1986 Obuwie. Badania odbiorcze

3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1. WYKAZ MATERIALOW
ELEMENTY WIERZCHU
a) wierzch wykonany ze skory bydlecej o grubosci 1,0-1,2 mm w kolorze
brazowym,
b) podszewka obtozyn wykonana ze skéry swinskiej o grubosci 0,8-0,9 mm w
kolorze koniak,
c) podszewka przyszwy wykonana z dzianiny bawetnianej typu Tricot,
d) wypetnienie kotnierza wykonane z pianki lateksowej o grubosci 3,0 mm,

e) podnosek wykonany z trwatego materiatu termoplastycznego.



ELEMENTY SPODOWE
a) podeszwa wykonana z kauczuku termoplastycznego w kolorze brazowym,
b) podpodeszwa wykonana z materiatu typu texon,
c) zakiladka wykonana z materiatu termoplastycznego o grubosci 1,1 mm,
d) wysciotka wykonana ze skory swinskiej o grubosci 0,8-0,9 mm w kolorze

koniak, wzmocniona na catej dlugosci pianka weglowa o grubosci 1,5 mm.

MATERIALY POMOCNICZE
a) oczka sznurowadet tzw. Slepe,
b) sznurowadta brgzowe o dtugosci 70 cm,

c) stempel wysciétkowy logo na gorgco.

4. OPIS TECHNICZNY

- wierzch — cholewka typu derbowego wykonana z brgzowej skory bydlecej

- przyszwa gtadka bez tgczen i szy¢ ozdobnych

- szycie ozdobne w czesci przedniej i tylnej obtozyn — szycie ozdobne ni¢émi nr 10

- podszewka — potgczenie dzianiny bawetnianej (podszewka przyszwy ) ze skéra
Swinska ([podszewka obtozyn)

- wy$ciotka — skora $winska wzmocniona pianka weglowa

- podpodeszwa — skdra wtérna typu TEXON

- obcas podeszwy — malowany — imitacja sktadki

- wysoko$¢ obcasa w tylnej czesci podeszwy 25 mm (+/- 2 mm)

- system montazowy — klejony

- system sznurowania — cztery oczka wzmocnione oczkiem metalowym od wewnatrz

- gorny brzeg obtozyn wykonczony piankg poliuretanowg

- opakowanie — bez oznaczen — logo producenta

5. NUMERACJA WIELKO SCIOWA/FRANCUSKA
a) obuwie produkowane w numeracji: 38-39-40-41-42-43-44-45-46-47-48-49-50



6. WARUNKI ODBIORU

6.1. BADANIA ODBIORCZE
Odbidr jakosciowy powinien by¢ zgodny z normg PN-0-91012:1986 Obuwie.
Badania odbiorcze.
Zgodnie z norma nalezy przyjac¢ okres$lenia:
- sztuka wyrobu-jednostka wyrobu konfekcyjnego stanowigca przedmiot obrotu
handlowego
- partia wyrobéw-okreslona liczba sztuk wyrobow o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakoSci i zaopatrzona w jeden dokument dostawy.

Sprawdzanie:

- wygladu ogolnego

- jakosci

- zgodnos$ci materiatdw z wymaganiami technicznymi

- dodatkéw (zapiec itp)

Pobieranie probek

. . _ ] Liczba
Liczno$¢ partii Licznos¢ proby(szt)n o
kwalifikujgca(szt)ml

Do 50 5 0

51-150 20 1
151-280 32 2
281-500 50 3

Ocena partii

Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami jezeli:
-spetnia wymagania dokumentacji TT

-liczba sztuk wadliwych nie przekracza liczby kwalifikacyjne;.




6.2. CECHOWANIE
Obuwie znakuje sie zgodnie z normg PN-0-91013:1999. Obuwie. Cechowanie na
podszewce obtozyny (Np.,art.05 618 27 G)
Oznacza:
* 05 —rok produkcji
* 618 — nrwzoru
» 27 —wielkos¢
» G -—tegos¢
Nalezy podac¢ gatunek i znak firmowy na wyscidtce.

6.3. PAKOWANIE (po badaniach odbiorczych)

Wg normy PN-0-91009:1996 Obuwie. Pakowanie, przechowywanie, transport
stosuje sie pakowanie w opakowania jednostkowe a nastepnie w zbiorcze np. po 10
szt . (kartony). Przed pakowaniem nalezy sprawdzié:

- zgodnos¢,

- tegos¢,

- kolor,

- gatunek

Pudetka jednoparowe i zbiorcze nalezy zaopatrzy¢ w etykiety:

- nazwa i adres producenta

- rozmiar

- symbol wzoru

- gatunek

- kolor

- data produkcji

-ilos¢ par (karton zbiorczy)

Odbioru partii dokonuje przedstawiciel Zamawiajgcego wg PN-N-03010:1983 pod
katem zgodnosci z dokumentacjg TT w zakresie:

Spetnienia wymagan TT materiatow,

- jakosci,

- ukompletowania,

- wymiarow,



7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi




9. PROBKA SKORY



9. ZAt ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatow
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)



