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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KOTWIENIE MURU STAL A NIERDZEWN A

CPV-45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykataypiem stali
CPV 4411000-4 Materiaty konstrukcyjne,
CPV 45262499-50 Konstrukcje stalowe
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1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycce wykonania i odbioru robét polegaych na
wykonaniu robét budowlanych i konserwatorskich waeh zadania :

» Remont, przebudowa i zmiana sposobuzytkowania budynku UW ,Na Piasku” przy
ul. $w. Jadwigi 3/4 we Wroctawiu w celu dostosowania gila potrzeb Wydziatu
Filologicznego ,,

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres rob6t obgtych ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéi mapce na celu wykonanie
remontu konserwatorskiego elewacji wetvanych / od dziedaca / budynku bytej Biblioteki
Uniwersyteckiej "Na Piasku" we Wroctawiu

W zakres remontu konserwatorskiego wchodz

- wykonanie wzmocnienigciany elewacji wewegtrznych poprzez wzmocnienie rozpojonych
fragmentow muréw pitami ze stali nierdzewnej wklejanych w spoiny murazywice

- wzmocnienie elementéw kamiennych opasek wok&@mkikamiennych nadp#g pretami ze
stali nierdzewnej

- wykonanie nowego gzymsu podokapowego i wzmodéaielewacji potudniowej oraz
kotwienie stropu skrzydta pétnocnego — wg projeiduastrukcji

1.4.Okreslenia podstawowe

Stal nierdzewna-to okrelenie wspolne dla catej rodziny gatunkéw stali j@iowych nie
podatnych na rdzewienie, charakteryeyich sg kilkakrotnie wiksz odporndcia na korozg w
poréwnaniu z innymi grupami stali. Baodpornd¢ na korozg uzyskuje si przez dodanie co
najmniej 10,5% chromu do stali. Przy takiej zawsritoma miejsce gwattowna zmiana
potencjatu elektrochemicznego na bardziej dod&thefekcie, na powierzchni stali powstaje
niewidoczna gotym okiem btonka tlenkéw zapobiegajkorozji. Wytsza zawart& chromu i
dalsze sktadniki stopowe, jak nikiel i molibdersjeze bardziej podwigzah przedmiotovy
odpornd@¢. Druga istotra cechy stali nierdzewnej (obok dej odporndci korozyjnej) jest
zdolnai¢ do regeneracji powierzchniowej btonki ochronnejiejscach uszkodzenia np.
zarysowania, gcia

Wyroby pomocniczesa to rznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucimy
stosowane w konstrukcjach murowych jako elementypainiajce, tj. kotwy, 4czniki,
wsporniki, nadprea, wzmocnienia spoin. Warstwa konstrukcyjnerzesé sciany oparta na
fundamencie, przenogza obcizenia wlkasne muru, olgienia od stropow, od zabudowy
otworéw i mocowanych elementéw instalacyjnych i wygenia.

Kotwienie — mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementéw kammych w warstwie rimej.
Pozostale oki&genia podane w niniejszej S sgodne z obowiujacymi odpowiednimi
Polskimi Normami oraz okégeniami podanymi w ST ,Wymagania Ogélne”

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce Robét

Ogo6lne wymagania dotygze Robd4t podano w STO 00.00. Wykonawca Robd6t jest
odpowiedzialny za jaké ich wykonywania oraz zgodédz Dokumentagj



2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotycace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w ST ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania szczegétowe

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elethvehonstrukcji stalowych

powinna odpowiadawymaganiom norm:

PN-EN 10020:2003

*PN-EN 10027-1:1994

*PN-EN 10027-2:1994

* PN-EN10021:1997

* PN-EN10079:1996

* PN-EN10204+AK:1997

* PN-90/H-01103

* PN-87/H-01104

» PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-

92203:1994, hezniki Sruby, naketki, nity i inne akcesoria da¢zenia konstrukcji stalowych
powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-1S01891:1999, PN-1S08992:18@6nadto:

- sruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002, PN-
61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/11383,

- nakrtki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-EN ISO887:2002, PN-
ISO10673:2002, PN-77/M82008, PN-79/M82009, PN-7®2018, PN-83/M-82039
Wszystkie ayte materiaty musgposiadé atesty i certyfikaty, powinny trwate
ocechowanie. Materialy nie odpowiaglzg¢ wymaganiom zostarmprzez Wykonawg
wywiezione z terenu budowy. Kdy rodzaj robo6t w ktérym znajdupig niedopuszczone do
stosowania materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasagko, liczc sk z jego nieprzygciem i
niezaptaceniem

Stal nierdzewna to okékenie wspoine dla catej rodziny gatunkéw stali j@diowych nie
podatnych na rdzewienie, charakteryzyich st kilkakrotnie wiksz odporndcia na korozg w
poréwnaniu z innymi grupami stali. Baiodpornd¢ na korozg uzyskuje si przez dodanie co
najmniej 10,5% chromu do stali. Przy takiej zawsrtoma miejsce gwattowna zmiana
potencjatu elektrochemicznego na bardziej dodstthéfekcie, na powierzchni stali powstaje
niewidoczna gotym okiem btonka tlenkéw zapobiagajkorozji. Wy:sza zawart& chromu i
dalsze skiadniki stopowe, jak nikiel i molibderszeze bardziej podwigzap przedmiotovy
odpornd¢. Druga istotry cecly, stali nierdzewnej (obok daej odporndci korozyjnej) jest
zdolnas¢ do regeneracji powierzchniowej btonki ochronnejniejscach uszkodzenia np.
zarysowania, gria

Skiadniki stopowe, tj. CHROM, NIKIEL, itp. typowdadskfadu stali nierdzewnych.

2.3. Zastosowane wyroby

- prety stalowe d 12 (AllIN )

- kotwy stalowe d 16 ze stali ( AllIN

- specjalistyczne zaprawy klejowe

- zaprawy cementoweM10,

- kotwy M16 dt 300 mm zgodnie z noarPN-EN 1SO 4034
- katownik L 75x75x7 d+.120 mm - S235 JR+AR

- nakrtki M16 zgodnie z norj@PN-EN ISO 4034



- podktadki f 17 zgodnie z norm PN-EN ISO 7090

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST ,Wymagania ogolne” .

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spyti, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wplywu na jékevykonywanych robot. Spet bedacy wiasndcia
wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma bwtrzymywany w dobrym stanie i
gotowaici do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrony

srodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.

Jakikolwiek sprzt, urzdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw umowy, lub
grozace zdrowiu zostanprzez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane iadgpuszczone do
robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 4

4.2. Wymagania szczegotowe

Z wytwérni na budow przewozi st elementy konstrukcyjne samochodami.

Zaladowanie konstrukcji powinno nagi¢ dopiero po catkowitym wyschegiu

warstwy gruntujcej. Elementy wiotkie powinny ldByusztywnione na czas

tadowania i przewozu. Drobne elementy jak nityby, itp. Powinny b§ zabezpieczone przed
zagubieniem.

tadowanie i wyladowanie odbywacsia pomog urzadzei mechanicznych.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniamzasie zatadunku i

wytadunku nalgy:

- tak wybr& przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby elenméimogt dozné&

trwatych odksztalog pod dziataniem ezaru wtasnego,- podhy¢ podkiadki z drewna, metalu
lub szmat w miejscach zetkuia st uchwytéw linowych z ostrymi kragdziami elementéw,-
przymocowa do kaicéw elementu konopne liny odgowe, kierowane przez wytadowqajch;
zabezpiecza to elementy przed zderzeniamsadupcymi budowlami lub dwigami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagagodlne”

5.2. Wymagania szczeg6towe

5.2.1.Przygotowanie stali- nalery sprawdzt jej zgodnd¢ z odpowiednimi

normami, poddéazewretrznej kontroli, zwracajc szczegéla uwag; na rysy

i peknigcia.

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiadawymaganiom podanym w
dokumentacji technicznej. Wyroby pokrzywione i pogéte w czasie transportu nalgy przed
zmagazynowaniem prostowé na zimno mdz na goraco. Podstawowe elementy prostuje i
na zimno. Podgrzewa nalezy obszar 1,5-2 razy wgkszy od odksztatconego.

5.2.2.0brébka.

Na obrobl materiatu sktadajsie czynndgci:

- ciecie,

- wykonanie otwordéw néruby,

- ukosowanie elementéw spawanyatzionych na spoiny czotowe
- giecie elementow,

- pasowanie elementow.



Ciecie elementow i sposéb obrobienia brzegdéw powibignwykonany z zachowaniem
wymaga normy PN-89/S-10050. Przed przyseniem do

sktadania elementow Inspektor Nadzoru przeprowadb#or elementow w zakresie
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przyleggh brzegow stykéw

z zachowaniem wymagaiormy PN-89/S-10050, PN-87/M04251, PN-EN
1S0913:2002.

5.2.3 Montaz konstrukgcji stalowej

Czasie spawania wilgotédwzgledna powietrza nie mie by wieksza nk 80%,

a temperatura nie z8za ni+5° C. W czasie opaddéw atmosferycznych , mgty,

mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczyzyabdstonic

. Powierzchniegczonych elementéw powinny &wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszcaena szerokéci nie mniejszej ri 15 cm. Spoiny powinny posiatilas
zgodry z dokumentacja projektaw

. Spoiny czotowe powinny lgypodspawane lub wykonane taka technalpgby gra

byta jednolita i gltadka.

Spoiny po wykonaniu powinny kybrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadlivg

spoiny czotowej wg normy PN-EN 970:1999

- dla zhczy specjalnej jakai — klasa wadliwéci W1, - dla zhkczy normalnej jakéci — klasa
wadliwosci W2

Spoiny czotowe powinny posiatlilas wadliwosci zlacza R1, a spoiny normalnej jako
powinny odpowiadawadliwasci ztacza R2 wg PN-EN

1435:2001. Spoiny pachwinowe powinny odpowiakiasie wadliwgci W2 wg

PN-EN 970:1999. Wszystkie spoiny po wykonaniu pgdiebadaniu, ocenie jakoi i
odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.

Przed przysipieniem do montau elementéw konstrukcji, Wykonawca monia

powinien zapoznasi¢ z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przeziéshych do
wbudowania.

Do montau elementéw konstrukcji stalowej stosuje susztowania stalowe wg
PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050.

Wykonane rusztowania montaowe powinny zapewni& prawidtowy dostep do kazdego
miejsca robot przewidzianego w dokumentacji projekbwej

Badania materiatéw i wyrobow
Badania wtaciwosci materiatéw i wyrobOw powinny kiyprzeprowadzone zgodnie z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach teamyich. Potwierdzenie wdaiwosci
materiatow i wyrobow z kalej dostawy powinno l#ypodane:

- w zgwiadczeniach z kontroli

- w zapisach w dzienniku budowy

- w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatdw lub wyrobow powinna lyraznie identyfikowana oraz
zaopatrzona w deklaracigodndci. Transport, dostawa, odbiér i przechowywanieanatdw
powinno by zgodne z wymaganiami norm i aprobat technicznipchy odbiorze elementow
murowych na budowie nalg sprawdzt zgodnd¢ typu, rodzaju, klasy, wymiardw i asortymentu
elementéw murowych z wymaganiami podanymi w pragkab w specyfikacji technicznej.

6. Odbidr robot
6.1.Ustalenia ogdlne dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygeze odbioru Robot podano w ST ,Wymagania ogéine”



Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przyotowaniem i wykonaniem, aby
osiagna¢ zatazom jakos¢ robo6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok

robét i jakaci materiatow.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie Ayatpswiadectw, certyfikatow na
zastosowane materiaty. W przypadku stosowania re&ier budzcych watpliwosci, ztej
jakasci wykonawstwa, Inspektor Nadzoru, wstrzyma robiagbowhze Wykonawe do
usunicia wad, zastosowania odpowiedniej j&dianateriatow.

6.2. Kontrola palczen spawanych

Kontrola pohczer odbywa si w nastpujacych etapach:

- kontrola ws¢pna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych patzen.

- ogledziny i badania zewatrzne spoiny mage na celu stwierdzeniegoldw widocznych na
zewrntrz, - badania wgtrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lubg@ziowym jej zniszczeniem.

Jesli zostarm, wykryte wady spoin wysgpujace na diej powierzchni, to spoiny wadliwie
wykonane musgby¢ wycigte i ponownie zafzone.

6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzdny

rob6t w zakresie i estaicia zaakceptowanprzez Inspektora Nadzoru, Kontroli
podlega petny zakres robét, oraz asortyment stosgetamateriatow.

Kontrola obejmuje:

- zgodnd¢ wykonanych robét z dokumentacija projekiow

- sprawdzenie materiatow i poréwnanie ich cechg@dna¢ z dokumentami dostarczonymi
przez wytwaore (certyfikaty lub deklaracje zgodéw) oraz przez oghbziny zewrtrzne na
budowie.

- roboty montaowe

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier maze dopyci¢ do wycia materialy, ktore posiadgj

- Certyfikat na znak bezpiearswa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami
technicznymi okréonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technich oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych.

- deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéxi z: Polsky Norma Aprobaty techniczi, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono RiejsNormy, jezeli nie g objete
certyfikacp.

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne zasady dot. obmiaru Robét podano w ST 00

7.1. Zasady ogolne

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagagdne” .

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest 1 tona wykonanej konstrukcji

llo$¢ rob6t okréla si na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaapraimych przez

Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO.00.001maania ogoine”.



8.2. Odbidr robot

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt @/dmzytywne wyniki.
Gotowas¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbigdde przeprowadzony niezwlocznie,
nie p&niej jednak nt w ciagu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Indpek Nadzoru,.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznazporez zamawiagego

w obecndci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbiergje roboty dokona ich oceny jadaowe;j
na podstawie przedtonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocemieualnej oraz
zgodndci wykonania rob6t z dokumentagprojektova i SST.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtiaggo robét jest protokét odbioru
ostatecznego rob6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapgo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohaamy przygotowadokumenty

wskazane przez zamawiaggo, min: deklaracje zgodse lub certyfikaty zgodnsxi
wbudowanych materiatéw zgodnie z projektem i S&trukcje aytkowania i regulacji okien,
oraz instrukcje zytkowania wszystkich innych element&sarki wymienionych w projekcie
technicznym.

Wszystkie zarazdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag h:da

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawejo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupeghtych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidrawihzanych z ususciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisysialw okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjnydalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy ptatrégi podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”
9.2. Paci sj za wykonan i odebran ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- monta konstrukcji bez wzgdu na sposélytzenia - montakonstrukcji na budowie -
oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkétali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zstli, symbole gtéwne,
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systarftowe,

PN-EN 10021: 1997 Ogdlne techniczne warunki doststaly i wyrobéw stalowych,
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokntder kontroli,
PN-90/H-01103 Stal. P6étwyroby i wyroby hutnicze cBewanie barwne.

UWAGA:

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, myupodgrupy czy normy, nie zwalnia wykonawcy od
obowizku stosowania wymogéw olkanych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowarigafe wykonawe od stosowania jego aktualnej foe
Wymienione w dokumentacji normyzgtao opisania:

- Podstawy wykonania dokumentac;ji

- Wymagé okreslonych w przepisach, w tym techniczno-budowlanymtaeciwpéarowych.



Zastosowane materiaty budowlane jak i caly obielidowlany muszspetnia: wymagania okrdone w
ROZPORZDZENIU PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY (UE) NR 2051 z dnia 9 marca 2011
r. ustanawiagcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrgiwhoéw budowlanych i uchylage
dyrektyve Rady 89/106/EWG

Zgodnie z art.30 Ustawy Prawo zam&kvmublicznych, Zamawiagy dopuszcza rozwgania rownowzane
opisanym przy pomocy przywotanych norm, zzyW/ykonawca jest obayziany wykazé ze oferowane
przez niego roboty budowlane i stosowane matespéfniajp wymagania okrédone przez
Zamawiajcego."



