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1.  Dane ogólne

1.1.  Podstawa opracowania

-  Zamówienie Nr KK-M272316 z dnia 2016.12.23 oraz umowa o prace projektowe 

   Nr DT/NO/188/2016  z SKF Polska SA z siedzibą w Poznaniu 

   ul. Nieszawska 15, 61-022 Poznań.
-  Budynek B-2. Dokumentacja z archiwum.
-  Inwentaryzacja dla celów projektowych.
-  Polskie Normy, obowiązujące przepisy oraz zasady wiedzy technicznej.

1.2.  Przedmiotem inwestycji jest  przeniesienie linii F&OD oraz linii szlifowania SRB na powierzchnie wyznaczoną osiami 4,75-7/C-Ł, 7-8/G-Ł i 8-10/G-K.
1.3. Zakres opracowania

Opracowanie obejmuje projekt robót budowlanych związany z przeniesieniem ww. linii a w szczególności:

- wyburzenie istniejącej posadzki na ww. obszarach,

- likwidacje instalacji podziemnych na ww. obszarach,

- budowę nowych kanałów na przewody rurowe i kable energetyczne,

- wykonanie nowej posadzki,

- naprawa posadzki istniejącej po robotach instalacyjnych na starych posadzkach.

Tory jezdne suwnic będą objęty projektem 3-27/2016-02.
Konstrukcje wsporcze pod centrale wentylacyjne będą objęte projektem 3-27/2016-03.

     2. Projekt zagospodarowania terenu
2.1.  Stan istniejący zagospodarowania terenu
Na zewnątrz hali na tej długości przy hali jest pas zieleni i droga zakładowa.
2.2. Stan projektowany zagospodarowania terenu

Od strony wschodniej i zachodniej będą przy hali na pomostach ustawione centrale wentylacyjne. 
2.3. Informacja o ew. zagrożeniach środowiska spowodowanych przez projektowany obiekt

Inwestycja nie należy do przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko; nie ma obowiązku przeprowadzania postępowania w sprawie oceny oddziaływania na środowisko.
Linie już pracują po przeniesieniu, obrabiarki ustawione w liniach zostaną wyremontowane i obudowane co pozwoliła podłączenia ich do odciągów miejscowych co zdecydowanie ograniczy wyziewy atmosfery olejowej na halę i na zewnątrz.
2.3. Informacja o ew. zagrożeniach środowiska spowodowanych przez projektowany obiekt

Inwestycja nie spowoduje ograniczenia w zagospodarowaniu działek sąsiednich i nie wpłynie na wykonanie ich prawa własności. Inwestycja zaprojektowana jest w sposób nie powodujący ograniczeń w dostępie do drogi publicznej, możliwości korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej, środków łączności, nie ograniczający dostępu światła dziennego do pomieszczeń przeznaczonych na pobyt ludzi oraz zapewniający ochronę przed uciążliwościami powodowanymi przez hałas, wibracje, zakłócenia elektryczne, promieniowanie a także zanieczyszczenia powietrza, wody i gleby.

3.  Projekt wykonawczy architektoniczno – budowlany
     3.1.  Opis stanu istniejącego

Hala zlokalizowany jest na terenie SKF. Usytuowany jest osią dłuższą w kierunku pólnoc-południe. Hala pełni rolę budynku przemysłowego. Wokół budynku są drogi wewnątrzzakładowe.

Teren płaski, jedynie od strony północnej teren opada o  ~0,75m.

Rzędna podłogi parteru   +0,00=70,10m npm

Rzędna terenu średnio 70,00 m n.p.m.

Dane:

Wymiary budynku:                                                                                 144 x 72 m

Wysokość hali od podłogi do spodu kratownicy wynosi:                        5,0 i 9,0 m.

Pow. zabudowy:                                                                                           11.200 m2
Pow. użytkowa:                                                                                            12.320 m2
Kubatura:                                                                                                    102.730 m3
Budynek składa się z trzech części tj.: usługowca, części halowej (niskiej i wysokiej). 

Oświetlenie hali oknami w ścianach bocznych oraz świetlikami latarniowo-gąsiennicowymi.

Konstrukcja hali:

Pokrycie

Pokrycie dachu na świetlikach oraz między świetlikami jest z typowych płyt żelbetowych E-40 wg projektu BS i PTBP oraz gzymsów prefabrykowanych E-45 (oznaczenia wg pierwszych oznaczeń typizacji w budownictwie przemysłowym). Stropodach ocieplony płytami pilśniowymi warstwą o grubości ~4cm. Konstrukcje nośną świetlika stanowią ramki E-43 ustawione na dźwigarach E-90 rozstawionych co 6,0mi usztywnione w płaszczyźnie podłużnej ramkami okiennymi świetlika E-44.

Obciążenia od świetlika łącznie z płytami panwiowymi przekrywającymi przekazywane są na kratowy betonowy dźwigar, dwuspadowy ustawiony co 6,0m.

Obciążenia z dźwigarów przekazywane są na podciągi o rozstawie L=12m, podciągi to podwójne dźwigary strunobetonowe.

Słupy nośne żelbetowe prefabrykowane „ażurowe”, które są posadowione na żelbetonowych stopach fundamentach typu kielichowego.

Ściany zewnętrzne do poziomu parapetów z cegły pełnej na zaprawie cementowej 1:5 z dodatkiem plastyfikatora w postaci mleczka wapiennego. Na murze jest żelbetowy parapet, w którym są osadzone prefabrykowane szczebliny okienne umocowane górą w gzymsie betonowym  „na mokro”.  

Obciążenie technologiczne konstrukcji.

W projekcje przyjęto możliwość podwieszenia lekkich suwnic jednobelkowych o udźwigu 1,5t do dźwigarów nośnych dachu.

Słupy nośne
Słupy żelbetowe prefabrykowane „ażurowe” , które są posadowione na żelbetowych stopach fundamentowych typu kielichowego.

Ściany zewnętrzne
Ściany do poziomu parapetu murowane z cegły pełnej na zaprawie cementowej 1:5 z dodatkiem plastyfikatora w postaci mleka wapiennego. Na  murze jest żelbetowy parapet, w którym mają być osadzone prefabrykowane szczebliny okienne umocowane górą w gzymsie żelbetowym.

Fundamenty
Stopy fundamentowe typu kielichowego.

Ławy fundamentowe ścian zewnętrznych z elementów prefabrykowanych E-87, opartych jednym końcem na stopach słupów, drugim na stopach pośrednich.

Pomieszczenia piwnic
Ściany murowane, stropy żelbetowe wylewane na mokro, krzyżowo zbrojone. 

Dylatacje
Hala podzielona jest dylatacjami pomiędzy częścią niską i wysoką, hala jest oddylatowana od usługowca.

3.2.  Ocena stanu istniejącego części remontowanej 
Budynek wybudowany w późnych latach 60 – tych,  jako hala produkcyjna, jego przeznaczenie zasadniczo się nie zmieniło – zmieniły się procesy technologiczne. W końcu lat 90- tych część budynku w osiach 1-5/A-Ł oraz w osiach 7-10/C-G została wyremontowana,
Aktualnie remontuje się powierzchnie hali w osiach 4,75-7/C-Ł, 7-8/G-Ł oraz 8-10/C-K.

Zakres robót dotyczący dachu wraz ze świetlikami obejmuje projekt Nr 3,5-7/2016-02, remont świetlików jest aktualnie realizowany.

Konstrukcja hali jest niespotykana i dotyczy okresu powojennego kiedy jeszcze elementy strunobetonowe były trudnodostępne,  w projekcje zastosowano kratowe dźwigary betonowe. 

Elementy konstrukcyjne są w dość dobrym stanie, brak jest ugięć, rys czy pęknięć.

Do dachy są podwieszone instalacje oraz suwnice i wciągniki, w paru miejscach pas dolny dźwigara jest podkuty – aby założyć obejmę. Wszelkie ubytki w elementach nośnych należy uzupełnić zaprawą naprawczą.

Instalacje rurowe i elektryczne zarówno podziemne jak i nadziemne do demontażu, za wyjątkiem:

- głównych ciągów sprężonego powietrza, na sieci zostaną wymienione zawory,

- nowo zainstalowanych szynoprzewodów oraz niektórych starych szynoprzewodów.
3.3. Zakres robót remontowych 

Przeznaczenie i program użytkowy 
Remontuje się powierzchnie wyznaczone  osiami 4,75-7/C-Ł, 7-8/G-Ł i 8-10/G-K.

Charakterystyczne parametry:

Powierzchnia użytkowa:   2.448 m2 + ~350 m2 (powierzchnie wyremontowane na których będą 

                                                                              prowadzone roboty naprawcze)
Kubatura                           17.730 m3 
Forma architektoniczna i funkcja budynku

W elewacji nie wprowadza się zmian. Funkcja nie ulega zmianie.
Zostaną zlikwidowane wszelkie wygrodzenia.

Układ konstrukcyjny budynku

Nie ulega zmianie.

Podstawowe dane technologiczne

Po wyremontowanie powierzchni hali zostaną przemieszczone linie obecnie ustawione w osiach 1-5. 
Rozwiązanie zasadniczych elementów wyposażenia budowlano - instalacyjnego

W budynku projektuje się następujące instalacje:

- kanalizacja deszczowa,

- instalacja chłodziwa emulsyjnego zasilanie i powrót,

- instalacja chłodziwa Honillo zasilanie i powrót,

- instalacja sprężonego powietrza, 

- wentylacja i odciągi od maszyn,

- ciepło do nagrzewnic wentylacyjnych,

- instalacja siły,

- oświetleniową,

- linie zasilające odbiorniki elektryczne (wentylacja, suwnice itp).
Szczegółowe opisy rozwiązań wg opracowań branżowych.
Rozwiązania i sposób funkcjonowania zasadniczych urządzeń technicznych

Na wyremontowanej powierzchni zainstalowane będą obrabiarki i wyposażenie technologiczne ich zasilanie w media będzie wykonane wg stanu istniejącego, jak dotychczas. Dla Honillo będzie zaprojektowana nowa stacja filtrów.
Charakterystyka energetyczna budynku

Nie przeprowadza się, prowadzone są roboty poprawiające charakterystykę energetyczną hali. 
Dane techniczne budynku charakteryzujące wpływ budynku na środowisko i jego wykorzystanie oraz na zdrowie ludzi i obiekty sąsiednie

Obrabiarki podczas remontu zostaną obudowane i podłączone do odciągów miejscowych wyposażonych w filtry, co w znacznym stopniu ograniczy negatywny wpływ na środowisko. 

Zagadnienia ochrony pożarowej.

Bez zmian.  
Zapewnienie dostaw mediów
Chłodziwo emulsyjne na dotychczasowych warunkach.
Ogrzewanie z sieci c.o. zasilanej z  kotłowni fabrycznej.

Energia elektryczna z wewnętrznej sieci energetycznej w ramach posiadanej umowy. 
Sprężone powietrze na dotychczasowych warunkach.

Na chłodziwo Honillo będzie wybudowana nowa stacja filtrów.  

3.4.  Roboty budowlano-remontowe, rozwiązania konstrukcyjno-materiałowe

3.4.1. Założenia ogólne
Na obszarze objętym opracowaniem projektuje się następujące roboty:

- wygrodzenie placu budowy od części produkcyjnej wzdłuż osi 4,75,

- wyburzenie istniejącej posadzki,

- likwidacje instalacji podziemnych,

- budowę nowych kanałów na przewody rurowe i kable energetyczne,

- wykonanie nowej posadzki,

- naprawa posadzki istniejącej po robotach instalacyjnych na starych posadzkach.

3.4.2. Wygrodzenie
Wygrodzenie obszaru objętego opracowaniem wyznaczyć w taki sposób aby można wyremontować pasaż wzdłuż osi 5, wygrodzenie placu budowy wykonać z dwóch warstw foli podwieszonej do świetlika oraz zamocowanej do posadzki.
3.4.3. Wyburzenie istniejącej posadzki
Posadzkę wraz z podkładem betonowym wyburzyć za pomocą młota na koparce tj. na ok. 22 -25cm  gruz wywieść na wysypisko miejskie do utylizacji.
Należy wyburzyć istniejące fundament oraz zbiorniki a powstałe dziury wypełnić piaskiem zagęszczonym warstwami co 30cm.

3.4.4. Likwidacje instalacji podziemnych,

Instalacje podziemne a w szczególności instalacja chłodziwa emulsyjnego do demontaży tj do wyciagnięcia z ziemi, studzienki kanalizacyjne należy zdemontować a powstałe dziury należy wypełnić zagęszczonym piaskiem jw.

Główny ciąg kanalizacji emulsji, przed osią 5 na powierzchni wyremontowanej należy wyeliminować z eksploatacji, zakres robót na tym ciągu:

- zabetonować rury kanalizacyjne ciekłym betonem na całej szerokości hali oraz na zewnątrz 

  do stacji filtrów chłodziwa,  
- studzienki w dolnej części zabetonować do poziomu 10 cm ponad górny poziom rury, następnie

  studzienkę zasypać piaskiem z zagęszczeniem do poziomu 30 cm poniżej poziomu posadzki.

Następnie wyciąć w posadzce kwadrat na taki wymiar aby wyciągnąć płytę górną studzienki, wycięty kwadrat w posadzce wyburzyć a płytę nad studzienną zdemontować, gruz wywieść na wysypisko. Wyrównać i dobrze zagęścić podłoże gruntowe. 
Uzupełnić płytę betonową istniejącej posadzki tj, 20 cm, na bokach  istniejącej posadzki wywiercić otwory 11 w rozstawie co 25 cm na głębokość 10 cm i wbić w nie pręty  12 ze stali B500SP.

Beton jak dla całej posadzki.
Warstwa wierzchnia z żywicy wykonać jak na całej hali. 

3.4.5. Kanały na przewody rurowe i kable energetyczne
Projektuje się przedłużenie istniejącego kanału w osi 1 do 5, od osi 5 do osi 10, kanał o wymiarach 120x150 cm dla przeniesienia linii F&OD. Na pasażu komunikacyjnym przed osią 5 na długości 5,0m wymienia się przykrycie kanału, przykrycie z płyt stalowych zastępuje się przekryciem betonowym pokrytym żywicą. Przekrycie kanału w przeważającej części betonowe pokryte żywią, w miejscach wprowadzenia rur do kanału oraz dla celów konserwacji i napraw na długości 5,50m zaprojektowano przekrycie z płyt stalowych.
Konstrukcja kanałów nowych:

- kanały żelbetowe wylewane z betonu B25, zbrojone stalą B500SP, St0S.

- dno kanału grubości 15cm, ścianki gr.15cm,

- izolacje zewnętrzne i wewnętrzne wg opisu poniżej.

W ścianach kanałów obsadzić ramy stalowe R- L100x75x8, które posłużą do oparcia płyt stalowych. Ramy mocowane są do ścian kanału oraz do wylewanej płyt betonowej.

Podparcie ram i dalej płyt na skrzyżowaniach kanałów stanowią stalowe belki /wymiany/

z ceowników 160, stal S235JR.

Przykrycie kanałów:

- płytami stalowymi zdejmowanymi PS,

- płytami żelbetowymi PŻ dostosowanymi do przejazdu, opierania maszyn, utrzymania czystości. 
a/ Płyty stalowe PS

Płyty  zaprojektowano ze blachy żeberkowej gr.8mm, żebra pionowe poprzeczne i podłużne. Obramowanie i żebra z płaskownika gr. 8mm.

b/ Płyty żelbetowe.

Płyty  żelbetowe zaprojektowano jako prefabrykowane z elementami kotwiącymi przygotowanymi do dolania  wierzchniej warstwy betonu na budowie. Całkowita konstrukcyjna grubość płyt  wynosi 12cm, z tego 6cm należy wykonać jako prefabrykat, pozostałe 6cm dolać na budowie jako jednolitą płytę posadzkową. 

Na pasażu komunikacyjnym przed osią 5 na długości 5,0m wymienia się przykrycie kanału, przykrycie z płyt stalowych zastępuje się przekryciem betonowym pokrytym żywicą.

Istniejące płyty należy zdemontować wyciąć obramowanie kanału i wykonać przekrycie z betonu jak w kanale w osi F.

Projektuje się również kanał dla obszaru szlifowania wałków, w osi F, kanał główny o wymiarach 120x150cm i dwa poprzeczne kanały o wymiarach 80x80cm. 

Konstrukcja kanału jw.
Przykrycie kanałów:

- płytami stalowymi zdejmowanymi PS układanymi na kanale 80x80 oraz w odkrywanej –

  montażowej części kanału 120x150,

- płytami żelbetowymi PŻ na pozostałej części kanału 120x150.

Konstrukcja płyt od osi 5 do osi 7 jw.

Dla przeprowadzenia rur z nowego kanału do istniejącego należy w ścianie bocznej wywiercić otwory. 

Podparcie ram na skrzyżowaniach kanałów stanowią stalowe belki podporowe z ceowników 

160, stal S235JR.
Kanał przed osią 5, w posadzce żywicznej wykonać wg następujących zaleceń.

Technologia wykonania kanałów:
1/  Posadzkę wraz z podkładem betonowym przeciąć wzdłuż kanału na całą grubość tj. na ok.22-25cm  oraz na szerokość projektowanego kanału.

Wyodrębniony w ten sposób pas posadzki, pociąć na odcinki długości ok. 1m,  tak aby powstały nie związane ze sobą bloki betonowe. W blokach wywiercić otwory na dwie śruby  rozprężne SŁR M12, wkręcić śruby w blok i cały wyjąć i wywieść poza halę. 
2/  Wykonać wykopy na pełną głębokość, wyłożyć go folią budowlaną, wywinąć ją na posadzkę.    Folia stanowić będzie „deskowanie” wykopu. Pozwoli to na zagęszczenie betonu w ścianach kanału, a nie pozwoli na przedostanie się ziemi do betonu.
3/ Wykonać dno i ściany kanału jw.

4/ Wywiercić w istniejącej posadzce otwory f11-100 co 50 cm. 
     Ułożyć płyty szalunkowe betonowe na kanale oraz wbić w wywiercone otwory pręt #12x200,
następnie ułożyć zbrojenie górne, jak na całej posadzce i zabetonować łącznie z posadzką.

Zabezpieczenia antykorozyjne i chemoodporne.

Warunki ogólne.

Dla większości zakładów przemysłu maszynowego środowisko kwalifikuje się jako średnio agresywne w stosunku do stali.

Narażenia łączne na zewnątrz obiektu Tln/M1/FO/BO/U.

Narażenia łączne wewnątrz obiektu dla hal obróbki mechanicznej Tln/M1/FO/BO/L.

Dla obu przypadków /wewnątrz i na zewnątrz obiektu/ przyjęto zestaw malarski chlorokauczukowy chemoodporny, przykładowa karta katalogowa 11.

 Izolacja kanałów żelbetowych.

a/ Izolacja wewnętrzna z żywicy epoksydowej olejoodpornej nakładanej na wilgotne podłoże. 

  Zaleca się zastosować żywicę z firmy Sika – Sikafloor-2530W.

b/ Izolacja zewnętrzna  - folia budowlana grubości 0,25mm.

 Zabezpieczenie płyt stalowych.

Płyty stalowe, za wyjątkiem górnej powierzchni płyt, tj. płyty od spodu oraz, elementy wsporcze pod płyty oraz  elementy stalowe wbudowane w kanał /obramowanie kanału, marki/  od strony nie stykającej się z betonem  zabezpieczyć antykorozyjnie stosując zestaw malarski chlorokauczukowy chemoodporny, przykładowa karta katalogowa 11. Płyty stalowe z wierzchu pomalować farbą żywiczną jak reszta podłogi.

3.4.6. Podłoże gruntowe i podbudowa
Podłoże gruntowe należy przygotować do poziomu -0,20m, nadmiar gruntu piaszczystego należy wykorzystać do zasypania dziur po studzienkach, kanałach, zbiornikach itp., należy wykorzystywać jedynie piasek gruby i odpowiednio go zagęścić. 
Jako podbudowę należy wykonać warstwę o grubości do wyżej wymaganego poziomu z rodzimej pospółki.

Powierzchnia podbudowy górnej powinna spełniać wymóg równości, bez wystających ostrych krawędzi. Na każdym etapie wykonania podbudowy koniecznym jest sprawdzenie jej nośności za pomocą badania polegającego na pomiarze odkształceń, pionowych osiadań badanej warstwy podłoża pod wpływem nacisku wywieranego za pomocą stalowej płyty (metoda VSS).

Podłoże gruntowe i podbudowa łącznie, powinny posiadać stopień zagęszczenia ID= 0,98. Jeśli podbudowa nie spełnia wymogów wytrzymałości, musi być odpowiednio wzmocniona i dogęszczona. W przeciwnym wypadku należy liczyć się z koniecznością przeprojektowania płyty posadzki (zwiększenie grubości posadzki, ilości zbrojenia rozproszonego, zastosowanie dodatkowo tradycyjnego zbrojenia w postaci siatek zbrojeniowych).
Odchyłki w równości podbudowy, mierzone na odcinku 4 m, nie powinny przekraczać 3 cm. 
Na tak przygotowanej podbudowie ułożyć warstwę poślizgową z folii budowlanej w dwóch warstwach folii . 
3.4.7. Warstwy poślizgowe i rozdzielające
Pomiędzy płytą betonową i podbudową układa się warstwy poślizgowe i rozdzielające.

Warstwa poślizgowa powinna być wykonana z materiału nieprzepuszczającego wilgoci i zmniejszającego tarcie. Zastosowano jest folia polietylenowa o grubości 0,25 mm 

(gramatura  ≥ 140 g/m2), układana na zakład min 500mm. 

3.4.7. Płyta posadzki:

Zadaniem płyty posadzki jest przejęcie obciążeń i oddziaływań oraz przekazanie ich, poprzez podbudowę, do podłoża gruntowego. Zasadniczym zadaniem płyty betonowej nie jest przenoszenie obciążeń zginających, jak się tego wymaga od typowych konstrukcji żelbetowych, ale rozkład obciążeń na powierzchnię podłoża gruntowego.

Kluczowym wymogiem w projektowaniu i wykonawstwie płyty nośnej podłóg przemysłowych jest minimalizacja powstawania rys. Dobrze zaprojektowana i wykonana płyta betonowa nie powinna być zarysowana. Szczególnie dla płyt zlokalizowanych w miejscach nasłonecznionych, na wolnym powietrzu, ryzyko zarysowania jest znaczne, gdyż mogą występować duże oddziaływania wskutek różnic temperatur. Dla płyt zlokalizowanych wewnątrz pomieszczeń i chronionych przed wpływami atmosferycznymi, najniebezpieczniejszą fazą (jeżeli chodzi o możliwość zarysowania) jest okres wiązania betonu i procesy fizykochemiczne związane z powstawaniem ciepła hydratacji. Później występujące oddziaływania, jak skurcz lub osiadanie podłoża, są procesami bardziej rozłożonymi w czasie i stąd niebezpieczeństwo doprowadzenia przez nie do zarysowania jest mniejsze.
Projektuje się płytę betonową zbrojone włóknami syntetycznymi
Jako element skutecznie eliminujący rysy i pęknięcia skurczowe powstające w pierwszym okresie wiązania betonu stosuje się włókna syntetyczne (na ogół polipropylenowe). Włókna dodawane są w ilości 0,7–1% objętości, czyli 600–900 g na 1 m3. Ich działanie jest ważne w pierwszych godzinach „życia” betonu, gdy ma on jeszcze bardzo małą wytrzymałość i mały moduł Younga. Powstające wtedy, wskutek skurczu, naprężenia przekraczają jego wytrzymałość, co może prowadzić do wystąpienia rys i pęknięć skurczowych. Wielka ilość włókien, równomiernie rozmieszczona w całej strukturze betonu, zatrzymuje powstawanie naturalnych spękań skurczowych. Dzieje się tak, ponieważ moduł Younga włókien syntetycznych (E = 5000-8000 MPa) jest w pierwszych godzinach życia betonu wyższy od modułu sprężystości betonu. Rola ich kończy się w momencie, gdy narastający w czasie moduł Younga betonu przewyższy moduł Younga polipropylenu. Od tego momentu obciążenia przejmuje beton, żelbet lub fibrobeton, których moduły sprężystości są znacznie większe niż włókien syntetycznych.
Klasa betonu C20/25:

· grubość 20 cm
· stosunek w/c ≤ 0,5

· ilość cementu ≤ 350 kg/m3
· zawartość alkaliów w cemencie < 0,5 %

· cement CEM I, CEM II/A-S, CEM II/B-S lub CEM III/A

· kruszywo o uziarnieniu ≤ 16 mm

· zawartość frakcji ≤ 0,25 mm - min. 4%

· punkt piaskowy ok. 35%

· łączna ilość cementu i kruszywa frakcji ≤ 0,25 mm – max. 450 kg/m3
· konsystencja na placu budowy: S3, opad stożka Abrahmsa ok. 12 cm

· bez dodatku popiołów lotnych
w płycie posadzkowej zastosowano zbrojenie włóknami stalowymi w ilości 20 kg/m3
  

Popioły lotne, dodawane do betonu mają tendencję do zbierania się w górnej warstwie mleczka cementowego, co może prowadzić do odparzeń posypki.

W związku z tym, że dodatek włókien stalowych obniża urabialność mieszanki, należy pamiętać o  zastosowaniu plastyfikatorów celem uzyskania odpowiedniej konsystencji mieszanki betonowej. Niedopuszczalnym jest dolewanie wody do mieszanki betonowej celem zwiększenia jej urabialności. Powoduje to znaczny spadek wytrzymałości betonu oraz wyraźny wzrost skurczu chemiczno-fizycznego, wskutek czego powstają niekontrolowane rysy i spękania.
Po wykonaniu płytę przykryć folią.
W pasażach komunikacyjnych zaprojektowano płyty żelbetowe
Zadaniem zbrojenia jest wyrównanie rozkładu sił wewnętrznych, co może być szczególnie ważne w przypadku zmian nośności podłoża. Zastosowanie stali zbrojeniowej zmienia strukturę płyty i powoduje, że czas pracy podłóg przemysłowych szczególnie przy intensywnym i ciężkim ruchu znacznie się wydłuża. Umożliwienie redystrybucji sił wewnętrznych zapobiega przypadkowym pęknięciom, co jest częste w wyniku gwałtownych zmian temperatury. Zbrojenie zalecane jest w przypadku, gdy naciski przekazywane przez pojazdy przekraczają 1 MPa, podłoże charakteryzuje się niekorzystnymi warunkami gruntowymi lub wymagane jest ograniczenie rozwarcia rys do wartości 0,1–0,15 mm oraz istnieją obawy, czy technologia wykonywania płyty niezbrojonej zapewni spełnienie tych wymogów.

Zaprojektowano zbrojenie górne w postaci siatek  #8 o oczkach 15x15cm, które ma za zadanie przejęcie sił rozciągających oraz przeciwdziałanie rozszerzaniu się rys.

Powszechnie stosowane siatki o ciężarze poniżej 5 kg/m2 (< Q335) nie są w stanie skutecznie przeciwdziałać zarysowaniu się betonu, mogą jedynie służyć do ograniczania szerokości powstałych rys. Dlatego, jeżeli już to konieczne, sensowne jest zastosowanie zbrojenia w celu ograniczenia (nie przeciwdziałania) szerokości rozwarcia rys.
Szczeliny dylatacyjne:

· szczeliny dylatacyjne nacinane są do głębokości ok. 1/3 grubości płyty posadzki i szerokości ok. 3 mm,
· najwcześniej w momencie, gdy piła nacinająca nie wyrywa ziaren kruszywa, tj. między 24 a 48 godziną po wykonaniu posadzki,
· kształt pól dylatacyjnych powinien być zbliżony do kwadratu o wymiarach 6 x 6 m oraz w miejscu słupów kształt rombu,

· po upływie ok. 30 dni od wykonania posadzki szczeliny dylatacyjne należy poszerzyć, następnie umieścić w nich sznur dylatacyjny i wypełnić odpowiednią elastyczną masą dylatacyjną. 
Dylatacja robocza w hali. 
Jeżeli na hali wystąpią  dylatacje robocze związane z możliwością wykonania płyty posadzki 
w jednym cyklu roboczym, należy wykonać ją jako kotwioną.
Do ich wykonania zastosować są pręty gładkie o średnicy Ø12.
3.4.8. Warstwa wierzchnia 

Warstwę wierzchnią wykonać na suchym podłożu tj około 28 dni po wykonaniu płyty posadzki.

Warstwę wierzchnią projektuje się z żywicy FLOWCRETE PERAN STB o grubości ///?????
Kolorystyka podłogi:
-obszary produkcyjne - RAL 7035 (jasny szary)
- drogi transportowe - RAL 5017 (ciemny niebieski)
- drogi piesze - RAL 7042 (ciemny szary)
- linie dzielące -  żółty 
Posadzkę żywiczną wykonać po wykonaniu głównych prac budowlano – instalacyjnych.
Typowa konstrukcja podłogi przemysłowej składa się następujących zasadniczych współpracujących warstw :
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 Wszelkie wątpliwości wyjaśniać należy z projektantem.
4.  Uwagi ogólne dotyczące wykonania robót.

Wszystkie prace budowlano – remontowe powinny być wykonane zgodnie z wymaganiami określonymi w projekcie, aktualnymi „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych i instalacyjnych”, z zachowaniem obowiązujących przepisów BHP oraz procedur obowiązujących na terenie SKF POLSKA S.A. oraz przez uprawnionych specjalistów i pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy.

Zakupione materiały powinny posiadać atesty bezpieczeństwa, świadectwa dopuszczenia do stosowania, certyfikaty, wymagane prawem budowlanym.

Przy robotach remontowych, przy których może powstać iskra / cięcie, spawanie itd./, należy przestrzegać procedur obowiązujących na terenie SKF  POLSKA S.A.

5. Założenia przyjęte do obliczeń statycznych.
Kanały zaprojektowano na podstawie wcześniej opracowanych obliczeń, kanały są użytkowane od ponad 15 lat i są dobrze utrzymane i są w dobrym stanie technicznym.

Ponownych obliczeń nie przeprowadzam.
                                                                                                    Projektował:

                                                                                                    mgr inż. Tadeusz Podlasiński
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