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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST B.00
I CZESC OGOLNA

1, WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

- wMONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy zlecaniu i realizacji
robdt budowlanych ujetych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe zostaly podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Wymagania Ogoélne oraz sg zgodne z obowigzujacymi normami.

1.4 PRZEDMIOT I ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Szczegolowy zakres robot zawiera przedmiar robot.

a) Rozbiorki i demontaze:

- rozebranie czg$ci stropu w miejscu montazu platformy
- rozebranie czeSci Sciany nosne;j
- wywoz materialow z rozbiorki i utylizacja.

b) Tynki
- uzupetnienie tynkéw wew. cem.-wap. na §cianach

¢) Roboty malarskie
- malowanie $cian po wykoaniu robot budowlanych

d) Roboty betonowe
- wykonanie taw fundamentowych
- wykonanie betonowego stropu pod platforma

¢) Roboty zbrojarskie
- zbrojenie stropu pod platforma

f) Montaz konstrukcji stalowej
- wykonanie konstrukcji stalowej otrzymujacej strop

g Roboty montazowe
- montaz platformy pionowej



1.3.1. WYMAGANIA OGOLNE NALEZY ROZUMIEC I STOSOWAC W POWIAZANIU Z NIZEJ
WYMIENIONYMI SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI

SST.01.01. Roboty rozbidrkowe.
SST.01.02. Tynki

SST.01.03. Roboty malarskie
SST.01.04. Roboty betonowe
SST.01.05. Roboty zbrojarskie
SST.01.06. Montaz konstrukcji stalowe;j
SST.01.07.Roboty montazowe

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

1.4.1. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze wykonawcy teren robot.

1.4.2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego komplet dokumentacji budowlanej — czes¢: projekty budowlano-
wykonawcze. Dokumentacja ta zawiera¢ bedzie rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z rozporzadzeniem
podanym w pkt. 1.3. Dokumentacj¢ powykonawcza Wykonawca sporzadzi na wiasny koszt, chyba ze Umowa
bedzie stanowi¢ inaczej.

1.4.3 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajacego stanowi¢ bedg czgs¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich beda
obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby byly w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow
lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu zobowigzany jest powiadomi¢ Zamawiajacego,
ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku réznic wymiaréw jest wazniejszy od odczytu ze skali
rysunkow. Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone materiaty musza by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczng. Dane okreslone w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej
powinny by¢ uwazane za wielko$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego
przedziatu. Cechy materiatow i elementow, obiektow i budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywacé bliska
zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. Jesli przedziat tolerancji nie zostat okre§lony w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej, to
nalezy przyjac¢ tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot. W przypadku gdy materiaty lub
roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacja projektowsa lub specyfikacja techniczng i wptyngto to na
niezadowalajaca jako$¢ budowli lub obiektu, to takie materiaty i roboty nie zostana zaakceptowane przez
Zamawiajacego. W takiej sytuacji elementy robot powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastgpione innymi na koszt
Wykonawcy.

1.4.4 Zabezpieczenie materialow i sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany zabezpieczy¢ uzywany przy realizacji zadania sprzet i materiaty zgodnie z
wytycznymi ujetymi w zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie organizacji zaplecza i robot. Koszt
zabezpieczenia i dozorowania placu budowy ponosi wykonawca na podstawie odrebnej umowy o ochronie mienia z
Generalnym Wykonawca.

1.4.5 Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca robot instalacyjnych ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie §rodki zabezpieczajace przed:
zanieczyszczeniami zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami, chemikaliami oraz innymi
szkodliwymi substancjami, przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami, przekroczeniem
norm hatasu, mozliwos$cia powstania pozaru. Oplaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm okre$lonych
odpowiednimi przepisami ochrony §rodowiska obciazaja Wykonawce robot. Wody powierzchniowe i gruntowe.




nie moga by¢ zanieczyszczone w czasie robot.

Baza sprzgtu i transportu moze zosta¢ zlokalizowana na te-renie zaplecza budowy pod warunkiem pozytywnej
opinii projektu organizacji zaplecza przez lokalne stuzby ochrony srodowiska. Wykonawca nie powinien stosowac
innej technologii robot niz okreslona przez Zamawiajacego pod rygorem ich wstrzymania.

1.4.6 Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢
materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wickszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot musza mie¢ aprobate techniczna wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie stwierdzajaca brak szkodliwego oddziatywania materiatu na
srodowisko. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkéw szczegotowych
kontraktu, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.4.8 Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na i nad powierzchnig ziemi i za urzadzenia podziemne, oraz uzyska
od wiascicieli tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest przewidzie¢ rezerwe czasowg w
harmonogramie robot na wszelkiego rodzaju roboty w zakresie przetozenia instalacji podziemnych i powiadomic¢
Zamawiajacego oraz wilasciciela uzbrojenia o zamiarze rozpoczecia robot. Wykonawca bedzie odpowiadac za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiajacego.

1.4.9 Ograniczenia obciazen osi pojazdow

Wykonawca dostosuje si¢ do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposazenia
na i z terenu robot. Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot i materiatdéw uszkodzonych w
wyniku przewozu nadmiernie obcigzonych pojazdow i tadunkow.

1.4.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Powotany przez Generalnego Wykonawcg kierownik budowy, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra infrastruktury
z dn. 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i

formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robot budowlanych,
stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia, opracuje, przez rozpoczgciem budowy, ,,plan bioz”. Podczas realizacji rob6t Wykonawca
powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci
Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja oddzielnej zaptacie i sa uwzglgdnione w Cenie Kontraktowe;j

1.4.11 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robdt od
daty ich rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie
utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby
obiekty i budowle lub ich elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas do momentu odbioru
ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajacego
powinien wznowi¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.12 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne



przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za ich
przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan odnosnie ich wykorzystywania, a o swoich dziataniach w sposob ciagly bedzie
informowat Zamawiajacego.

1.4.13 Ré6wnowazno$¢ norm i przepisow prawnych

Gdziekolwiek w kontrakcie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja materialy, sprzet i
inne dostarczone towary, oraz wykonane i zbadane roboty, b¢da obowigzywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisow, o ile w kontrakcie nie postanowiono inacze;j.
Moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy
poziom wykonania, pod warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1 Zrédla uzyskania materialéw.

Co najmniej na trzy tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatlow przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotycza- ce zrodha ich wytwarzania, zamawiania lub
wykonywania, odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do obrotu.

. W razie zadania Zamawiajacego Wykonawca przestawi wyniki badan laboratoryjnych, probki materiatéw do ich
zatwierdzania przez Zamawiajacego. Wykonawca zobowiazany jest do dokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania specyfikacji technicznej i dok. projektowej w czasie
postepu robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana wywiezione przez Wykonawcg z terenu budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Jezeli Zamawiajacy zezwoli na uzycie tych materiatdéw do innych robét, niz do tych dla ktorych zostaty
zakupione, to koszt materiatdow zostanie przewarto$ciowany przez Zamawiajacego.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie dopuszczone, nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyjeciem i brakiem zaptaty.

2.3 Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu ich wbudowania byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez
Zamawiajacego. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4 Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatow w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamierzeniu co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody
Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot musi by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, musi
odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartych w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Zamawiajacego. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet musi by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Zamawiajacego. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, warunkach kontraktu i wskazaniach
Zamawiajacego w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do
wykonywania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny
z normami ochrony $rodowiska, przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP. Wykonawca
dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami. Wariantowe uzycie sprzetu jest mozliwe gdy przewiduje taki przypadek



dokumentacja projektowa, pod warunkiem uzyskania akceptacji Zamawiajacego. Jakikolwiek sprzet, maszyny i
urzadzenia oraz narzg¢dzia nie gwarantujagce zachowania warunkow umowy, zostang przez Zamawiajacego
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatdéw. Dobor Srodkow transportowych
Wykonawca przedstawia do akceptacji Zamawiajacego. Liczba srodkow transportu bgdzie zapewniac
prowadzenie robot zgodnie zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;j i wskazaniach Zamawiajacego w
terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego. Wykonawca bedzie na biezaco i na wtasny koszt usuwac wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajacego. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Zamawiajacego.

5.2 Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Wspotpraca Zamawiajacego i Wykonawcy. Zamawiajacy begdzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach
zwigzanych z jako$ciag robot, oceng jakosci materialow i postepem roboét, a ponadto we wszystkich sprawach
zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz dotyczacych akceptacji
wypehniania warunkow kontraktu przez Wykonawce. Jest on upowazniony rowniez do kontroli wszystkich robot i
kontroli wszystkich materialow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i
produkcje materialow. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te
materialy i roboty, ktore nie spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w
specyfikacji technicznej.

Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkeji i przy badaniach materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie
pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce pod grozba zatrzymania
robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Program zapewniania jakosci robot

Program zapewniania jako$ci robot Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do
aprobaty Zamawiajacego programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujagce wykonywanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Zamawiajacego. Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

- organizacj¢ wykonywania robot,

- termin 1 sposdb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot — zasady BHP,

- wykaz zespotoéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementow robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw pomiaréw i kontroli oraz zapis pomiarow,
a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i formg¢ przekazywania tych informacji Zamawiajacemu,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi



oraz wyposazeniem w mechanizmy sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- sposOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robét.

Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos$c¢
robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole oraz jako§¢ materialow. Zapewni on odpowiedni system
kontroli wlaczajac personel, sprzet. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajacy moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca musi przeprowadzi¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji techniczne;j i specyfikacji
robdt. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$ci sa okre§lone w normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacj¢ lub $wiadectwo wzorcowania, zostaty
prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedurg badan. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3 Pomiary.

Wszystkie badania i pomiary musza by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania w specyfikacji technicznej, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury (np. warunki producentéw urzadzen) zaakceptowane przez Zamawiajacego. Przed przystapieniem do
pomiar6w lub badan Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu, terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Zamawiajacego.

6.4 Raporty z pomiaréw.

Wykonawca musi przekazywaé Zamawiajacemu kopie raportu z wynikami pomiaréw jak najszybciej, nie pézniej
jednak niz terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan beda przekazywane
Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych wzoréw przez niego
zaaprobowanych.

6.5 Certyfikaty i deklaracje.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore speiniaja wymagania Ustawy z dnia 16.04.2004
r. w wyrobach budowlanych, a w szczegdlnosci te, ktore posiadajg w zakresie wymagan podstawowych:

- certyfikat CE lub na znak bezpieczenstwa (dla wyrobow krajowych) wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie stosownych norm zharmonizowaych lub europejskich aprobat
technicznych badz krajowa specyfikacja techniczng uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi,

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej dla wyroboéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, umieszczonych w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie.

W przypadku stosowania wyrobow budowlanych, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy wyrobu albo
wyrobu budowlanego, ktorych wlasnosci uzytkowe, odnoszace si¢ do wymagan podstawowych, réznig si¢ istotnie
od wilasciwosci okreslonych w Polskiej Normie wyrobu, objetego mandatem udzielonym przez KE na
opracowanie norm zharmonizowanych lub wytycznych do europejskich aprobat technicznych lub wyrobu
objetego wykazem ministra wlasciwego do spraw budownictwa, Wykonawca powinien przedstawi¢ ich wazne
(aktualne) Aprobaty Techniczne.

6.6 Dokumenty Budowy.

Dziennik Budowy - jest dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Zataczone do Dziennika Budowy
protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i podpisem
Kierownika Budowy i Zamawiajacego. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- date przekazania przez Wykonawce planu bioz,

- uzgodnienie przez Zamawiajacego programu zapewnienia jakos$ci i harmonogramow
robot,

- termin rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robot w formie istotnych informacji — uwagi i polecenia Zamawiajacego,



- daty i przyczyny przerw w robotach i wstrzymania robot,
- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i

koncowych odbiorow robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji

projektowe;j,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych,
- dane dotyczace sposobu realizacji zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobieranych probek oraz wyniki przeprowadzonych

badan,
- inne informacje istotne dla przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przedtozone
Zamawiajacemu do ustosunkowania si¢. Decyzje Zamawiajacego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy
obliguje Zamawiajacego do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strona kontraktu i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.
Rejestr obmiaréw - stanowi dokument na rozliczenie faktycznego postepu kazdego elementu robot. Obmiary
wykonywanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru
obmiarow.
Pozostale dokumenty budowy: pozwolenie na budowe, protokoty przekazania placu budowy, umowy
cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, polisy ubezpieczeniowe, protokoty odbioru
robot, protokoty z narad i ustalen, korespondencja na budowie. Dokumenty powinny by¢ przechowywane na
placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie jakiegokolwiek dokumentu budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany prawem. Wszystkie dokumenty budowy
powinny by¢ zawsze dostgpne dla Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogélne zasady obmiaru roboét.

Obmiar robdt okresla faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacja
techniczng. Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany
z czgstotliwoseia 1 w czasie okreslonym w umowie.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robdt musi zyskaé akceptacje
Zamawiajacego. Jezeli sprzet wymaga badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacyjne lub $wiadectwa wzorcowania.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbiordow robot.

W zaleznos$ci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja

nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

a) odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czgiciowy,

¢) odbidr ostateczny,

d) odbiér pogwarancyjny.

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

a. Atesty i certyfikaty oraz deklaracje zgodno$ci materiatow,

b. Os$wiadczenie Kierownika o zakonczeniu robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda okreslone w protokole. Termin
ich wykonania ustali komisja.

Odbiér koncowy nastapi po zakonczeniu robot, wykonaniu dokumentacji powykonawczej i odbiorze bez
uwag.

8.2 Odbior robét zanikajacych.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. B¢dzie on dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robot. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

9. Podstawa platno$ci

Forma ptatnosci okreslona jest w umowie zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca



SST 01.01 - ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111300-1 — Roboty rozbiérkowe

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

BHP - Bezpieczenstwo i Higiena Pracy podczas wykonywania robdt budowlanych

1. CZESC OGOLNA
1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- Montaz platformy pionowej -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1.2. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1

1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
demontazowych i rozbiérkowych.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t rozbiérkowych:

- rozbiorka czeSciowa stropu

- rozebranie czg$ci Sciany wewnetrzne

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ,,Wymaganiach ogolnych”

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY ]
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,,Wymagania og6lne”

2.2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do robot trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegdlnych elementow sktadowych budynku, rozeznaé jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki, opracowaé
harmonogram robo6t rozbidrkowych. Nalezy wykona¢ prace zabezpieczajace w postaci daszkow ochronnych na
balkonami lub tym podobnych, teren oznakowac¢ tablicami informacyjnymi i zabezpieczy¢ prze dostgpem 0sob
postronnych oraz zwrdci¢ szczegdlng uwage na przylegte do budynku tacze instalacji elektryczne;j ktore takze
nalezy zabezpieczy¢. Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegolnych elementow, ich potaczenia migdzy soba oraz
stopien zniszczenia, aby mozna byto dobra¢ wlasciwy sposob rozbiorki. Na podstawie ogledzin ustala si¢
kolejnos¢ robot i sposoby ich wykonania. Dobor metody rozbiorki - metode wykonywania prac dobraé w
zalezno$ci od warunkow i rozmiaréw rozbiorki oraz od tego czy material uzyskany w pracach rozbiérkowych ma
by¢ powtornie wykorzystany. Przy robotach rozbidrkowych na wysoko$ci powyzej 4m nalezy zabezpieczy¢
robotnikdw pasami. Ogolnie metody rozbiorki dzieli si¢ na:



a) reczne,

b) mechaniczne (pitami tarczowymi lub urzadzeniami rozpierajacymi itp.).

Odzysk materialow jest mozliwy tylko przy rozbiodrce rgcznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.
Gdy rezygnuje si¢ z odzysku materiatow, rozbiorke przeprowadza si¢ przy uzyciu urzadzen i maszyn
budowlanych. Wyklucza si¢ zastosowanie metody rozbiorki przy uzyciu materiatdow wybuchowych w w/w
obiekcie .

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz r¢cznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez inspektora.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Wywozone elementy nalezy umieszcza¢ rownomiernie na calej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem w sposob
nie zagrazajacy innym uzytkownikom drog.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. WSTEP
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji robot i harmonogram uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty;
Przebieg robot rozbiérkowych:
- rozbiorka stropu, Scianek dzialowych , podtog
- elementy oraz materialy z rozbiorki znosi si¢ recznie lub przy zastosowaniu prostych
przeno$nikow, z tworzyw sztucznych lub metali;

Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych:

- roboty rozbidrkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i do§wiadczeniu oraz
zatrudnia¢ robotnikow obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania robot nalezy pilnowac, aby
na teren rozbiorki nie wchodzily osoby postronne,

- przed przystapieniem do rozbiorki trzeba opracowaé program rozbiorki, a zalogg zapoznaé¢ z nim oraz z
bezpiecznymi sposobami wykonywania robot rozbiérkowych. przed przystapieniem do rozbiorki nalezy
zabezpieczy¢ balkony, wejscie do budynku, teren oznaczy¢ tablicami informacyjnymi.

Prace na wysokosciach:
Szczegolne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokoSci: i spadajgce odlamki oraz mozliwos¢
przywalenia pracownikéw gruzem lub obalanym elementem.

a) Kierownik robdt powinien wskazywac miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania rozbierajacych
elementow, miejsca gromadzenia odpadu i sposoby ich zabezpieczania. Odpadu nie mozna gromadzi¢ na
stropach, pomostach i schodach,

b) Nalezy odlaczyc¢ od sieci wszystkie instalacje,

¢) Teren robot rozbiorkowych ogrodzi¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi,

d) Robotnicy zatrudnieni przy rozbidrce powinni legitymowac si¢ §wiadectwem dopuszczenia do pracy na
wysokosci, by¢ zaopatrzeni w hetmy ochronne i przy pracy na wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub
pomostem rusztowania wyposazeni w pasy z ling dtugosci do 3m, ktora przywiazuje si¢ do mocnej czesci $ciany,
rusztowania lub drabiny przystawionej i przymocowanej do §ciany.

Prace na wysokosci powyzej 2m:

Przy pracach na konstrukcjach budowlanych bez stropow, a takze przy ustawianiu lub rozbiorce rusztowan oraz
przy pracach na drabinach i klamrach na wysokos$ci powyzej 2m nad poziomem terenu zewngtrznego lub podtogi
nalezy w szczegolnosci:

a) przed rozpoczeciem prac sprawdzié¢ stan techniczny konstrukcji lub urzadzen, na ktorych maja by¢
wykonywane prace, w tych ich stabilno$¢, wytrzymalos¢ na przewidywane obcigzenie oraz zabezpieczenie przed
nie przewidywang zmiang polozenia, a takze stan techniczny statych elementoéw konstrukeji lub urzadzen
majacych stuzy¢ do mocowania linek bezpieczenstwa,

b) zapewni¢ stosowanie przez pracownikow, odpowiedniego do rodzaju wykonywanych prac, sprzetu chronigcego
przed upadkiem z wysokosci jak: szelki bezpieczenstwa z linkg bezpieczenstwa przymocowang do statych
elementow konstrukcji, szelki bezpieczenstwa z pasem biodrowym (do prac w podparciu - na stupach, masztach
itp.),

¢) zapewnic stosowanie przez pracownikéw hetméw ochronnych przeznaczonych do prac na wysokosci.



Powyzsze wymagania dotycza rowniez prac wykonywanych na galeriach, pomostach, podestach i innych
podwyzszeniach, jezeli rodzaj pracy wymaga od pracownika wychylenia si¢ poza balustradg lub obrys urzadzenia,
na ktérym stoi, albo przyjmowania innej wymuszonej pozycji ciala grozacej upadkiem z wysokosci.

Zabronione jest m.in.:

- wykonywanie rozbiorki podczas uzytkowania szkoty przez dzieci ,

- zrzucanie na ziemi¢ elementéw z rozbiorki, ponadto: urzadzenia uzyteczno$ci publicznej, takie jak latarnie,
shupy, przewody, roslinnos$¢, nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST ,,Wymagania ogodlne”, a sprawdzenie i
odbidr robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami.

6.2. WARUNKI SZCZEGOLOWE
Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w przedmiarze robot, normach i instrukcjach.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar gotowych robot lub robot zanikajacych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
przedmiarem robo6t i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru beda wpisane
do protokotu odbioru technicznego oraz do dokumentacji powykonawczej.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja w postaci przedmiaréw oraz instrukcji producentow
wykorzystywanych materiatow, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 oraz w umowie
zawartej pomiedzy inwestorem a wykonawca.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

[1] Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 25.02.1981r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia
24.05.1981r.)

[2] Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom I Budownictwo ogélne. Arkady
1988r.

[3] Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994r. w sprawie warunkow i trybu postgpowania przy robotach
rozbidérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow budowlanych. (Dz. U. z 1995r.
Nr 10, poz. 47)

[4] Rozporzadzenie MP i PS z dn. 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bhp (Dz. U. z 1997r. Nr 10,
poz. 47)

[5] Gilewicz A., Szymanski M. T.: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. K.W.P. Bud-Ergon
Sp. z 0.0., Warszawa 1993r.



SST 01.02

Kod CPV 45262520-2 — ROBOTY MUROWE
Kod CPV 45410000-4 — TYNKI

1. CZESC OGOLNA
1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1.2. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdot wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie robot murarskich

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie n/w robot :

- uzupetnienie tynkéw wew. cem.-wap. na §cianach
- naprawa rozbieranej $ciany murowanej

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST ,,Wymagania ogélne”.
Oprocz tego wystepuja dodatkowe okreslenia:

- zaprawa - material wiazacy o réoznorodnym sktadzie i przeznaczeniu.

- piasek - luzna skata osadowa, nalezaca do grupy psamitow. Skiad mineralny piasku jest bardzo zréznicowany i
zwykle wskazuje jego pochodzenie, a niekiedy takze dlugos¢ jego transportu, stosowany piasek powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113 - cement portlandzki, otrzymywany przez prazenie w wysokiej
temperaturze drobno zmielonych margli i wapieni zmieszanych z gling, uzywany jest do wyrobu sztucznych
marmurow, wyrabiany z czystych surowcow i wypalany przy uzyciu paliw nie dajacych popiolu. Cement, jedno
ze spoiw twardniejacych po zmieszaniu z wodg, po stwardnieniu odporne na jej dziatanie. Uzywany glownie w
przemysle budowlanym do zapraw i betonu.

Cegla - sztuczny materiat budowlany wykonany najczesciej z gliny z dodatkiem innych surowcow mineralnych, z
reguly w ksztalcie prostopadtoécianu, uzyskujacy wytrzymatosé i trwatos¢ wskutek wypalenia w piecu, dziatania
pary wodnej lub wysuszenia na stoncu. W zaleznosci od stopnia wypalenia wyr6znia si¢ nastepujace rodzaje
cegly: niedopatke, wisniowke, zendrowke i klinkier,

- pustak - wyréb budowlany wykonany z gliny, gipsu, betonu, gruzobetonu, zuzlobetonu, trocinobetonu itp., o
roéznym ksztatcie, przekroju i wymiarach, z przechodzacymi przez niego na wylot kanatami. Pustak
charakteryzuje si¢ lepszymi od cegly wlasnos$ciami izolacji cieplnej i dzwigkochtonno$ci. Stosowany jest jako
element wypetniajacy lub no$ny do budowy stropow i $cian,

- nadproze - element konstrukcyjny zwienczajacy otwor okienny, drzwiowy lub otwor przejsciowy wykonane
przy zastosowaniu prefabrykowanych elementow Zelbetowych lub ze stali ksztattowej, lub wykonane w
deskowaniu przy zastosowaniu monolitycznych elementow zelbetowych.



1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY ]
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,,Wymagania og6lne”

2.2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I MATERIALOW

2.2.1. Materiaty podstawowe Wszystkie wykorzystane materiaty musza posiada¢ niezbedne certyfikaty, atest i sa
dopuszczone do zastosowania przy budowie obiektoéw mieszkalnych. Poszczegolne rodzaje materiatow zostang
wybrane i zatwierdzone przez Zamawiajacego. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot murowych
bedacych przedmiotem niniejszej SST.

2.2.2. Materiaty pomocnicze Wykonawca dostarczy wszystkie niezbedne materiaty pomocnicze jakie sg
niezbedne do wykonania robot podstawowych i zamontowania materiatéw podstawowych.

2.2.3. Pochodzenie materiatow. Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z
postanowieniami Kontraktu. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materialdw oraz odpowiednie §wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2.4. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robdt budowlanych Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

3. 2. Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Zamawiajacego, sprzet:

- elektronarzedzia rgczne,

- mieszarka do zapraw

- sprzet murarski (przyrzady do naktadania zaprawy, spoinowania, urzadzenia poziomujace)
- sprzgt tynkarski (kielnie, pace

- betoniarka wolnospadowa elektryczna,

- rusztowanie rurowe,

- zbiornik na wode,

- pojemniki na wapno

- zuraw okienny przeno$ny

- zuraw okienny przeno$ny 0,15 t

- pita do cigcia cegly, bloczkow itp.

3.3. Obowiazki Wykonawcy. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot. Sprzet uzywany do realizacji
robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robot. Wykonawca dostarczy kopie
dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT.

4.1. Podstawowy sprzet transportowy.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego, urzadzen stosowaé nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Zamawiajacego $rodki transportu:

- samochod cigzarowy skrzyniowy 10+15 Mg,

- samochod dostawczy 0,9Mg

- samochod samowyladowczy 5 t

- podno$nik montazowy PMH samochodowy.



4.2. Obowiazki Wykonawcy. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$é robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny
by¢ zgodne z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robot. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie rob6ot i Dokumentac;ji
Budowy zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Technicznych, Decyzji udzielajacej pozwolenia na
budowe, przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu. Wykonawca zrealizuje, przed przystapieniem do
robdt zasadniczych nastepujace prace przygotowawcze:

- prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robot,
- wykonanie niezbednych drog tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia $ciekow,”

- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzgtu budowlanego, - zabezpieczenie
dostarczonych materiatéw przed warunkami atmosferycznymi

5.2. Podstawowe warunki techniczne wykonania robot murowych

5.2.1. Ogolne zasady wykonywania murow

- Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, w pionie, z
zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, uskokow, otworow itp.

- W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomow poszczegélnych czesci
murow podczas wykonywania obiektu nie powinna przekracza¢: 4 m dla muréw z cegly i 3 m dla murow z
blokéw i pustakow. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia
zazebione koncowe. W przypadku koniecznos$ci zastosowania wigkszej roznicy w poziomach wznoszonych
muréw niz 3m nalezy wykonac strz¢pia schodowe lub zastosowac przerwy dylatacyjne.

- Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla
sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ woda. Przy
wykonywaniu muréw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie cegly suche;.

- Stosowanie cegly, blokow lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i
jednej klasy.

5.2.2. Mury z bloczkéw betonowych.

- Przed przystapieniem do wznoszenia §cian zewnetrznych z bloczkow betonowych nalezy sprawdzi¢, czy gestos¢
objetosciowa bloczkow odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w dokumentacji.

- Wilgotnos¢ bloczkow w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%.

- Sciany z bloczkéw nalezy murowac na zaprawy cementowo-wapienne. Bloczki nalezy uklada¢ z zachowaniem
zasad normalnego wigzania na pelne spoiny o grubosci 15mm dla spoin poziomych i 10mm dla spoin pionowych.
Odchytki grubosci nie powinny by¢ wigksze niz + 3mm.

- Mury powinny by¢ wznoszone na catej ich dlugosci, a Sciany podtuzne i poprzeczne powinny by¢ wykonywane
jednoczesnie z odpowiednim przewiazaniem lub zakotwieniem. - Narozniki muru z bloczkéw nalezy wykonywac
wedlug wigzania pospolitego, stosujac na przemian przenikanie si¢ poszczegdlnych warstw obu $cian. T¢ sama
zasadg¢ nalezy rowniez stosowac przy wigzaniu §cian poprzecznych, o grubosci wigkszej od 6cm, ze Scianami
zewngtrznymi.

- Roboty murowe nalezy realizowac i odbiera¢ zgodnie z wymaganiami PN-68/B-10024.

5.2.3. Mury z cegly ceramicznej.

- W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegdlnych wymagan, nalezy przyjmowac grubo$¢ normowa
spoiny: - 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekraczac
17mm, a minimalna 10mm, - 10mm w spoinach pionowych podluznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢



maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna - Smm. - Spoiny powinny by¢ doktadnie wypekione
zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetiaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na glgbokosei 5-10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).

- Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nos$nych, z wyjatkiem $cian najwyzszej kondygnacji, nie
powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet,

- Potowek i cegiet utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie, co najmniej 50%
catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajagcym przewigzaniu spoin.

- W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastepowanie catych cegiet potdéwkami. Stosowanie cegiet
potowkowych i mniejszych moze dokonywane tylko w liczbie koniecznej do uzyskania prawidlowego wiazania.

- Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw nie powinna byé nizsza od +10C. W przypadku
temperatury nizszej okresy te powinny ulec odpowiedniemu wydtuzeniu.

- Scianki dzialowe o grubosci V4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz 3, przy
czym przy rozpigtosci powyzej 5,0m lub przy wysokosci powyzej 2,5m nalezy stosowaé zbrojenie z bednarki lub
z pretow okraglych, w co czwartej spoinie.

Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach §cian no$nych, a w przypadku wykonania w $cianie otworu drzwiowego -
réwniez i w powierzchni oscieznicy przylegajacej do sciany

- Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne oraz kominy nalezy wykonywac z cegly peine;j.

- Do otworéw okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowac nadproza prefabrykowane z betonu zwyklego
(np. typu ,,.L”’) lub z betonu komoérkowego.

- Minimalna dlugo$¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozeniowych powinna wynosi¢ 9cm z kazdej strony.
Konce belek stalowych lub zelbetowych betonowanych na miejscu budowy powinny si¢ opiera¢ na dlugosci
okoto 1,5 ich wysokosci. - Nadproza z betonu komdrkowego nalezy uktadaé na zaprawie cementowo-wapienne;j
marki 3, opierajac je minimum 9cm z kazdej strony.

- Stalowe belki stropowe lub nadprozowe nalezy opiera¢ na murach z cegly pelnej klasy, co najmniej 7,5 lub przy
wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze ceglanym ostatnie trzy warstwy
cegiet powinny by¢ ulozone na zaprawie cementowej lub cementowo-wapiennej klasy, co najmniej 3.

- Na murach z cegly dziurawki lub pustakow belki stalowe mozna opierac tylko za pomocg wiencow lub
poduszek betonowych. - Konce belek stalowych powinny by¢ omurowane cegla ulozong na zaprawie cementowe;j

5.2.4. Nadproza .

Profile z ksztattownikow walcowanych nalezy przyjmowa¢ zgodnie z projektem konstrukcyjnym. Przy
wykonywaniu nowych nadprozy typu L19 nalezy postgpowac wg ponizszych zasad (w przypadku nadprozy
ztozonych z 2 belek):

* oparcie belek winno wynosi¢ min. (15cm+1/3 h belki),

* wykonanie nowego nadproza rozpoczyna si¢ od podparcia istniejacego nadproza, wykucia bruzdy jednostronne;j
mieszczacej belke ksztattowa, wstawienia jednostronnie belki ksztattowej na zaprawie cementowo-wapienne;j k1.
min 8 na wysokosci projektowanej; ¢ zaprawa cementowo-wapienna winna wypetni¢ caly obszar pomiedzy belka
a istniejagcym murem;

* po uzyskaniu 70% wytrzymatos$ci normatywnej zaprawy mozna przystapi¢ do analogicznych prac po stronie
przeciwnej muru,

5.3. Podstawowe warunki techniczne wykonania robét tynkarskich

Przed przystapieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki
nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur".



5.3.1. Wykonywanie tynkoéw zwyktych 5.4.1. Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac
zasad podanych w normie PN-70/B-10100p. 3.3.1.

5.3.2. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi norma PN-70/B-10100.

5.3.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100. 5.4.4. Tynki zwykte kategorii III naleza do odmian
powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy. 5.4.5 Tynk trojwarstwowy
powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.4. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

5.4.1. Przygotowanie podloza pod wykonanie tynkow

Podloze musi by¢ trwate, czyste, suche i nos$ne jak rowniez bez zgorzelin, wykwitow i §rodkow antyadhezyjnych,

wolne od przemrozen.

- Istniejacy zawilgocony tynk nalezy usunaé catkowicie, odpady natychmiast wywiez¢.

- Usuna¢ zaprawe ze spoin na glebokos¢ ok. 2 — 3 cm.

- Za pomoca stalowej szczotki lub piaskowania starannie usungé z powierzchni muru luzne czastki,
zanieczyszczenia, kurz, materiaty bitumiczne i inne, zmniejszajace przyczepnos¢ elementy.

- W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone cegly.

- Podtoza o wysokiej chtonnos$ci nalezy zwilzy¢.

- Dla poprawy przyczepnosci i/lub regulacji chtonnosci nalezy wykonaé czgsciowa obrzutke na
powierzchni $ciany przy uzyciu obrzutki pod tynki renowacyjne.

- W przypadku muru kamiennych wykonanie obrzutki przy uzyciu obrzutki pod tynki renowacyjne jest
konieczne. Minimalna temperatura obrobki i podtoza +5°C.

5.4.2 Pielggnacja powierzchni: Powierzchnig tynku nalezy zabezpieczy¢ przed szybkim wysychaniem (dzialanie
promieni stonecznych, wiatr). Przy suchej pogodzie gotowa powierzchni¢ nalezy ostoni¢ i/lub wielokrotnie
zwilza¢. Obowiazuja zwykle zasady, stosowane dla pielegnacji materiatéw na bazie spoiwa cementowego.

5.4.3.Powtoka koncowa: Tynk moze by¢ pokrywany zgodnie z wytycznymi WTA wyprawami lub farbami o
bardzo dobrej paroprzepuszczalnosci (sd<0,2 m) oraz wysokiej hydrofobowosci w przypadku zewngtrznych
warstw cokotowych (wsp. nasigkliwosci w<0,2 kg/m2h1/2 dla farb oraz w<0,5 kg/m2h1/2 dla tynkow
mineralnych).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot:

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzetu i sSrodkow transportu sg
nastepujace

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jako$ci robot, materiatéw i urzadzen, - Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i
poza placem budowy,

- Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm Iub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jako$ci robot w czasie budowy

- Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wlasciwych
WTWIiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i
systemow technologicznych.



7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogoblne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot .
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza SST obmierza si¢ w nastepujacych jednostkach miary:
m 3 - dla piasku, zapraw, Sciany murowane o gr. 25 cm i wiecej,

m 2 - dla tynkéw, izolacji, $ciany murowane o gr. 6 i 12 cm, $ciany dziatowe,
dm3 - dla roztworow gruntujacych, impregnatow,

m — nadproza,

kg — dla lepikow, spoiw, cementu, tynkow, kleju, wapna

szt. —cegiel, blokéw betonowych.

7.2. Zasady szczegotowe.

Obmiar robdt okresla ilo§¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu. [lo§¢ robot oblicza si¢
wedhug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w ksiedze
obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszg posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT - PROBY KONCOWE

. 8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Cel odbioru.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakoS$ci 1 wartosci. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.3. Zasady szczegolowe.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkladajac Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” oraz w umowie zawartej
pomiedzy inwestorem a wykonawca.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy zwiazane.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek. PN-B-12050:1996
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane. PN-B-19701:1997 + PN-B-19701:1997/Az1:2001 Cement.
Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania, ocena zgodnoSci.

PN-81/B-30003 Cement murarski 15. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-
91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia
powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-88/B-32250 Woda. PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betonéw komoérkowych. Wymagania z i badania przy odbiorze. PN-68/B-10020 Roboty
murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12061:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly i ksztattki elewacyjne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-B-12006:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow wentylacyjnych

PN-B-12002:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

Cegly dziurawki.

PN-EN 845-1d03:2002 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia muréw. Czesé 1, 2, 3. PN-



89/B-10425 Przewody kominowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1457:2003 Kominy. Ceramiczne przewody kominowe. Wymagania i metody badan.

PN-B-12008:1996 + PN-B-12008:1996/Az1:2002 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtly klinkierowe budowlane
Powyzsze normy przytoczono przyktadowo. Dla celow realizacji i odbioru rob6t obowiazuja rowniez inne
aktualne i wlasciwe dla robot PN (EN-PN). oraz normy przywotane w teks$cie. Warunki Techniczne Wykonania i
Obmiaru Robot Budowlano-Montazowych. Wydawnictwo Arkady, wydanie aktualne. 10.2. Przepisy zwiazane. ¢
Ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo Budowlane (Dz.U. z 2006 r. nr.156, poz.1118 z p6zn. zm.) *

Ustawa z dnia 24.08.1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 81/1991, poz. 351), ¢

Ustawa z dnia 31.01.1980r. o ochronie i ksztaltowaniu §rodowiska z pézniejszymi zmianami



SST.01.03

Kod CPV 45422100-8 — Roboty malarskie

1. CZESC OGOLNA
1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”
1.2. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie n/w robot :

- roboty malarskie wewnetrzne,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.
2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,,Wymagania ogélne”

2.2. Materialami do wykonania robot sa:

* Farba silikonowa
e Farba akrylowa
e  Tynk kamyczkowy

Stosowac¢ nalezy materiaty budowlane dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,B” lub wyroby
budowlane dla ktorych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z
Polskg Normg Iub odpowiednig aprobatg techniczng.

3. SPRZET
3.1 Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn do wykonywania robot budowlanych

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé¢
wykonywanych robét.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Narzedzia potrzebne do wykonania suchej zabudowy Scianek dzialowych i robot malarskich :
néz, paca stalowa, pita otwornica, strug katowy do fazowania, wkretaki, szpachelka, strug tarnik, wiertarka z



mieszadtem, -mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania masy
szpachlowej, pedzle, watki malarskie.

4. TRANSPORT

4.1. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkow transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie
na stan i jako§¢ transportowanych materiatow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogdlne.
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.
dalsza obrobka powierzchni i malowaniem materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

5.4. Wymagania odnos$nie rob6t malarskich

5.4.1. Wymagania odno$nie podlozy pod powloki malarskie

Tynki cem/-wap, , tynki renowacyjne ptyty g-k— podtoza powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione
masg szpachlowa posiadajaca aprobate techniczna.

5.4.2. Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
— W temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastgpowatl spadek temperatury ponizej 0°C,w temperaturze powyzej 25°C, z zastrzezeniem aby
temperatura podtoza nie byta wyzsza od 20 °C.
Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jesli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych
pod malowanie nie przekracza warto$ci normowych.
W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje

5.4.3. Wykonanie robdot malarskich
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg stawiane wymagania. Pierwsze
malowanie nalezy wykonac¢ po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych,

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtog drewnianych

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki otworowej,

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

- wykonaniu tzw. Bialego montazu,

- utozeniu posadzek, z wyjatkiem wyktadzin podtogowych,

Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca
nastgpujace informacje informacje:
- informacje o uzyciu $rodka gruntujacego,
- krotno$¢ naktadania farby i jej zuzycie,
- zalecenia odnos$nie narzgdzi.
Elementy w budynku, ktére moga ulec zabrudzeniu lub uszkodzeniu nalezy przed rozpoczeciem prac
zabezpieczy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. ZASADY OGOLNE

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”, a sprawdzenie i
odbidr robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami niniejszej specyfikacji.

6.2. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Czgsci ogolnej” Specyfikacji Technicznej. Celem
kontroli robot bedzie osiagnigcie zatozonej jakosci robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot



i jako$ci materiatdow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli jakosci Inspektor nadzoru moze zada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w DP i ST. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one
tam okreslone, Inspektora nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot
zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacjg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.
Badania w czasie wykonywania robdt:
Badanie robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornos$ci na Scierania,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST "Wymagania og6lne"

7.2. Obmiar gotowych robdt lub robot zanikajacych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot
zgodnie z przedmiarem robot i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru beda
wpisane do protokotu odbioru technicznego oraz do dokumentacji powykonawcze;.

7.3 Jednostka obmiarowa robot jest:
- dla robot — roboty malarskie — (m2) powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiodr nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktorego przedmiot
okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okre$lajaca
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac. Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza si¢ na podstawie
poréownania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej normie.
Sufit moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ przyjete. Protokot odbioru gotowych elementow
powinien zawierac:

- ocen¢ wynikoéw badan

- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania $cian i sufitow z plyt g-k z zamoéwieniem
8.2. Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogblne” oraz w umowie zawartej
pomiedzy inwestorem a wykonawca.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

Farby silikonowe do malowania wnetrz budynkow,
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz



SST 01.04-
Kod CPV 45421000-4 - Roboty betonowe

1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu elementow
zelbetowych i betonowych jak; stupy, stropy, podciagi, wience, nadproza itp.

Zakres robot objetych przez Specyfikacje:

Przygotowanie mieszanki betonowej

Montaz deskowan

Betonowanie i zaggszczanie

Pielegnacja betonu

14. OKkreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem’ wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o

frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wioknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu.Mozna wykorzystac¢

wlokna stalowe powlekane {miedziowane,cynowane lub ocynkowane} Iub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwoch sortymentach : IF —jednofrakcyjny
WF-wielofrakcyjny

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich zgodno$é
z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1 Drewno

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000

2.2. Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastgpujace wlasciwosci:

wysoka wytrzymatos¢,

maly skurcz, szczegolnie w okresie poczatkowym,

wydzielanie malej ilo$ci ciepla przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wigc odpornego na dziatanie
agresywnego Srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowa¢ wylacznie cement portlandzki (bez
dodatkow), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca si¢ cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca si¢ cement marki B45. Wymaga



si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastgpujacym sktadem:

zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawarto$¢ glinianu trojwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
: zawarto$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca si¢, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie grudek nie dajacych si¢
rozgnie$¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do
badan materialowych i przekazywaé Inzynierowi , kopie wszystkich §wiadectw tych prob, dokonujac
jednocze$nie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.
Obowiazkiem Inzyniera jest zadanie powtorzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jako$ci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
Cement nalezy przechowywac¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno spelnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw
klasy powyzej B25). Powinno sktada¢ si¢ z elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow
tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytow
gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o
wykonane badania mineralogiczne, o braku obecno$ci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni
dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania
laboratoryjne.

Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyskac¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajacy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza
si¢ za odporny na dziatanie mrozu.

2.3.1. Kruszywo grube

Do betonow klas B30 nalezy stosowac wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie grysow z innych skal dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce
badawczej Wskazanej przez Inzyniera i uzyskania Wynikéw spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

zawarto$¢ py10W mineralnych do 1%

zawarto$¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwos$¢ do 1.2%

mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywolujaca zwigkszenia
wymiarow liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

zawarto$§¢ zanieczyszczen obeych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie
cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza si¢ do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang
metodg bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Zaleca sig,
aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepelnym obejmujacym:
: oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,



oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

2.3.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego Iub kompozycja piasku
rzecznego 1 kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegdInych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosi¢:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :
zawarto$¢ pylow mineralnych do 1.5%
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia wymiaréw
hmowych ponad 0.1%,
zawarto$¢ zw1qzk0w siarki do 0.2%,
zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
: zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom niepeinym obejmujacym :
oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigzaé dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

2.3.3. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ stata
kompozycje granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wlasciwosci zarowno §wiezego betonu
(konsystencja, jednorodnos$¢, urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatose,
przepuszczalnos$é, modut sprezystosei, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewnic¢ uzyskanie
maksymalnej szczelnos$ci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na
uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno
sktada¢ si¢ z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie moze
by¢ wieksza niz 5%. Poszczegolne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w
ilo$ci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w iloSci przekraczajacej 10% calego
sktadu frakcji. Zaleca si¢ betony klasy B35 i wyzej wykonywac z kruszywem o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30 nalezy stosowac
kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych na wykresach i wedlug tabeli podanych
ponizej

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0.25 3 do 8 2 do 8
0.50 7 do 20 5 do 18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszanka kazdej czesci konstrukcji
przy uwzglednieniu urabialno$ci mieszanki, ilo$ci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.4. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materialy budowlane. Woda
do betondw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrodet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych.
Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych
ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorac pod uwage
rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c
nie wigkszego niz 0,50.

2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i
uplastyczniajacym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposob stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drog i Mostow . Zaleca si¢ do§wiadczalne sprawdzenie skutecznos$ci domieszek przy ustalaniu recepty
mieszanki betonowe;.

W celu uzyskana betondw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c 1 wysokiej
urabialno$ci, zaleca si¢ stosowac plastyfikatory oraz $rodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM

Domieszki nalezy stosowaé do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementow portlandzkich
marki 35 1 wyzszych.

.Dodatek w postaci widkna stalowego powinien posiadac aprobate techniczng zalezno$ci od rodzaju wiokien
produkowane sg jako proste posiadajace haczykowate zakonczenia oraz z tloczeniami na powierzchni drutu-
ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.



2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiang konsystencji mieszanki o 1 stopien w dot bez zmiany sktadu
betonu i przy zalozonej wytrzymato$ci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji
co bez stosowania plastyfikatorow wynosi 10 do 20%, zaggszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigksze. Ulega
podwyzszeniu odporno$¢ na korozje siarczanowsa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajace

Sposob dziatania to zaggszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilo§¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwigkszaja urabialnosg,
plastyczno$é, jednorodno$é, i wodoszczelnosé mieszanki betonowe;.

3.SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprze¢tu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozona technologia

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczgeciem produkeji powinny by¢ poddane ogledzinom Inzyniera.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesiace i rektyfikowane na
rozpoczecie produkeji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wodg powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesiac.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i umocowania na §rodki transportu
powinien zapewnia¢ ich stateczno$¢ i ochrone przed przesunigciem si¢ tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich
srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ dtuzszy niz:
: 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukceji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane;j
do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsi¢biorstwo



zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza si¢
takze przenoséniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wigksza od 10 m. Jesli
transport mieszanki do pojemnika begdzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowe;j jej jednorodnos¢
powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie
odpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym
Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.
Wytwarzanie betonu powinno odbywacé si¢ w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezaleznej wadze, o wickszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane
z doktadnoscig 2%.
Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajaca warunkom
jednorodnosci, o ktorych byta mowa powyzej. Zarob powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu Iub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wickszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy
nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostac
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy Inzynier wyda
kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien
zapewnic szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zaggszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy $redniej
temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegélnych klas
przyjmuje si¢ rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu
(np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledniaé
wplyw tych czynnikdow na wytrzymalos¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2
(Wartos¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana
aparatem Ve-Be. Dopuszcza si¢ badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wylacznie w warunkach
budowy. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony do§wiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamisto$ci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci
podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad :

stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w
mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie
powinien przekraczaé 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Warto$¢ wspolczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke
betonowa nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych
wytrzymato$ci betonéw z mieszanek o roznych warto$ciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od wartosci
przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy
dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza si¢ maksymalne iloéci cementu, zaleznie od klasy betonu:

400 kg/m’ dla B30,
Dopuszcza sig¢ przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

Beton zbrojony wi6knem stalowym- do betonu mozna wykorzystywaé wtokna stalowe powlekane np.
miedziowane, cynkowane lub ocynowane, lub niepowlekane. Wtokna te stosuje si¢ do wykonania zbrojenia
rozproszonego, dozowane bezposrednio do mieszanki betonowej w ilosci 20-90 kg/m3 betonu. Beton zbrojony
wloknem stalowym wykona¢ zgodnie z Aprobata techniczng IBDiM nr AT/2000-04-0845.



5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktore nie beda odkryte po ukonczeniu robot.
Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad.
Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane,
aby nie powstawatly w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i
pochodzi¢ z jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z
poleceniami Inzyniera. Nie sa dopuszczalne wewngtrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykoniczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdza oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych
po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajacy si¢ z poziomych i
pionowych linii ciaglych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny
wystepowaé w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktore nie beda widoczne po zakonczeniu robot nalezy jednorodnie wyréwnac i wygladzié, aby
otrzyma¢ gladka powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie s3 wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako
pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;j.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakturg 1 wyglad.
Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane,
aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i
pochodzi¢ z jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z
poleceniami Inzyniera. Nie sa dopuszczalne wewngtrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykoniczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdza oraz plamami innego pochodzenia.

Wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢
regularny wzor zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajacy si¢ z poziomych i pionowych linii ciggtych
biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwiazane ze strzatka konstrukcji pod
wplywem ci¢zaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom Pn/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem §wiezej masy betonowe;j i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i
obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowe;.

Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegaja one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw
winny mie¢ grubo$¢ zapewniajaca im nieodksztalcalnosé. Lby $rub i nitow powinny by¢ zaglebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewnic¢ potaczenie szalunkéw 1 mozliwos$¢ ich usunigcia bez
zniszczen betonu.

Sruby, prety, Sciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich czg$é pozostajaca w
betonie byta odlegla od zewngtrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciagach nalezy wypetnic¢
zaprawa cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwaé wszelkie rozporki i zastrzaty z
drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od zewngtrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete pod katem 45 stopni za pomocg listwy trojkatnej o boku 15 do 25
mm. Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.

Deskowania o rozpigto$ci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatka robocza skierowana w odwrotnym
kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego
przewidywanego ugigcia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.



Deskowania powinny by¢ wykonane sci§le wedtug Rysunkow, przed wypetnieniem masa betonowa doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaly mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukecji.

Prawidlowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

Wnetrze szalunkow powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie zabarwi ani nie
zniszczy powierzchni betonu. Nathuszczenie nalezy wykonaé po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed
utozeniem zbrojenia, ktore w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza si¢ zastosowanie szalunkow systemowych.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera
dokumentacji technologicznej, obejmujace;j takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczgte po
sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac nastepujace warunki :

deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem.

przed ulozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie, ktory powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu
powierzchni betonowych

przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z Rysunkami, czysto§¢ deskowania

oraz obecno$¢ wkladek dystansowych, zapewniajacych wymagana grubos¢ otuliny,

betonowanie konstrukcji wykonywaé wyltacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wowczas
pod bezposrednim nadzorem Inzyniera,

mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktora spada; w
przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wicksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

wibratory wglebne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65
odleglosci migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w plaszczyznie poziomej,

podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawa wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi zaglebia¢ butawe na glgbokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przetrzymywaé butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujacym,

kolejne miejsca zaglgbiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego
dziatania wibratora), odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownywania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gltebokosci i od 1.0
do 1.5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoro6w nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty
martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy
betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewngtrzne
powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nierownosci i
kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione
zaprawa cementowa natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te s3 w granicach,
ktore Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu.
Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sa wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne faczniki
stalowe (drut, $ruby, itp.), ktore spetniaty funkcje stgzen deskowan lub inng i wychodza z betonu po



rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetione zaprawa cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny
by¢ zastabilizowane w dokladnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub
podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostaja w betonie). Wytadunek mieszanki ze §rodka transportowego
powinien nastgpowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznos$ci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow.
Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania
si¢ wytadunku mieszanki w jedna hatdg i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow. Kolejne betonowania nie
moga tworzy¢ przerw, nieciaglosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastapic tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za
celowe, zadecydowac o konieczno$ci betonowania cigglego celem uniknigeia przerw. W tym przypadku praca
winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni §wiateczne.

5.4.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow
Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktora powinna uwzgledniaé nastgpujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé wibratorami wglebnymi,

w plytach, mieszank¢ betonowsa uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o
grubos$ci >12cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac wibratory wglebne. Do wyréwnywania powierzchni
betonowej nalezy stosowac belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania,
betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone calg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu
technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi€ ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3
razy na dobe¢). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bgdzie
si¢ faczy? z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).
Preparat do pielggnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub porownywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac powstawanie rys skurczowych ( zwigksza odpornosé
na dzialanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornos$¢ i wodoszczelnosc). Przed stosowaniem preparat
nalezy doktadnie wymiesza¢. Ptyn natryskuje si¢ rownomiernie cienka warstwa na powierzchni¢ betonu ok. 0,5-2
godz. po jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtoknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacji , postgpowac tak
jak z betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworéw, nisz, zaglebien itp.

Wykonawca ma obowiazek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworow,
nisz i zaglgbien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci
tych elementow obcigzaja catkowicie wykonawcg zarowno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.7. Usterki wykonania

P¢kniecia elementow konstrukcyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia
zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:

podwojnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.



Pustki, raki i wykruszyny s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz lcm,
a powierzchnia, na ktdrej wystepuja jest nie wigksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Specyfikacji ST-B-03.00.00.

6.1 Deskowania

Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczacym
wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wlasciwoSci betonu
6.2.1. Jakos$¢ betonow

Przed rozpoczgciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materialow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Inzynierowi:

a) probki materiatow, ktore ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jakos¢,
b) propozycje odnos$nie uziarnienia kruszywa,
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek,

ktore zamierza stosowac¢, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik
konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

d) sposOb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztalcie
szedcianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

f) okreslenie trwato$ci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczgcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajacych jakos¢ materiatdéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa
betonowych mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na probkach
przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilo§¢ probek i sposob wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory
wykonywa¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodno$ci wlasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.2.2. Wytrzymalos$¢ i trwalo$¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatos$ci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie
probek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego
obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego
odrebnie segmentu plyty pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela
Inzyniera ze spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi
numerami zgodnie z protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika
robdt, gwarantujacymi ich autentycznos$¢. Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych
przez Inzyniera przez jedng dob¢ w formach, a nast¢pnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 po0z.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela
wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej r6znym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji
podanych przez Inzyniera.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartos$¢
wytrzymato$ci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4.
bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do warto$ci maks.30kg stali/m’ betonu- przynajmniej 10%
probek,

betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymato$¢ na $ciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byla nizsza od wytrzymatoséci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach



statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie
probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki
badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego
tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium
Urzedowym otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajaca klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan otrzyma si¢ warto§¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach
dojrzewania nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, wykonawca bedzie zobowiazany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji
lub do wykonania innych zabiegdéw, ktore zaproponowane przez wykonawce musza by¢ przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betonow okreslona jest statoscia
okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikow wywolujacych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana
przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wlasciwosci w wyniku tej proby powinny
znalez¢ si¢ w podanych nizej granicach :
: zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalno$¢ liniowa 2%

wspotczynnik przepuszcezalnosei do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
Wykonanie proby trwalosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilo§¢
cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej proby i innych préb do uznania Inzyniera
pozostawia si¢ jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakoSci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatlow lub betonéw celem poddania
badaniom badz probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornoé¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania
probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie
utwardzonym za pomoca metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za pomoca ultradzwigkow,
pomiaru opornosci itp.
6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjeta a
kontrolowang konsystencja mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie przez zmiang zawartosci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartoS$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowg wg PN-



88/B-06250 nie powinna przekraczaé:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
przedziatow wartoséci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-—-16 0-31.5
Zawgrtosc Beton narazony na czynniki 35d05.5 3do 5
powietrza atmosferyczne

[%] Beton narazony na staty dostep 35do 6.5 4do6
wody przed zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki o liczbie okreslone;j
w planie kontroli jako$ci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobow, 1 probke na 50 m®, 1 probke na zmiang
roboczg oraz 3 probki na parti¢ betonu. Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jedne;j,
rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie
podlegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej
klasy, jesli wytrzymato$§¢ okre§lona na probkach kontrolnych 150*150*150 mm spehnia nastepujace warunki:

L. Przy liczbie kontrolowanych probek n < 15

R[minza'RbG (1)

gdzie : Rimin - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" probek,

R - wytrzymato§¢ gwarantowana,

a- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba probek-n A
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
0d 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli
spetnione sa nastepujace warunki (2) 1 (3) :

Rimin> RpG (2)
oraz B
R >1.2*%Rpc ( 3 )
gdzie R _¢rednia wartosé wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):
— 1
R==>R,
= (4)
w ktorym Ri - wytrzymatosé poszczeg6lnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych probek n > 15 zamiast warunku (1) lub potaczonych warunkéw (2) i (3)
obowigzuje warunek (5) .
R[_1~64'S>RbG (5)
w ktorym :
R

i - drednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:

1 —
s:\/ﬁE (R, —R)
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wigksze od 0.2 R wg wzoru
(4), zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy
warunki (1) lub (2) nie sg spetnione, kontrolowang parti¢ betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej
klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zgoda kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymato$ci betonu na probkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace




wytrzymato$ci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych beda
pozytywne, to nadzoér moze uzna¢ beton za odpowiadajacy wymaganej klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m’ betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwo$ci na probkach
wycigtych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych
losowo roznych miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzanie odporno$ci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej
niz 1 raz na 5000m’ betonu. Zaleca si¢ badanie na probkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodporno$ci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegodlnie
narazonych na styczno$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca si¢ stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-
06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagnigty jesli po wymaganej (150) liczbie cykli
zamrazania-odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki:
1. Po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250, -

probka nie wykazuje peknigé,

taczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.
nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
: obnizenie wytrzymalosci na $ciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wicksze niz 20%.
2. Po badaniu metoda przyspieszona, wg PN-88/B-06250,
: - probka nie wykazuje peknigc,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej probcee
wartosci 0.05 cm?/cm® powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach labora-
toryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopief
wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiagnigty, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek
badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikoéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.4.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegaja na sprawdzeniu na biezaco,
w miare¢ postepu robot, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z Rysunkami i
obowigzujacymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty,
ktore przy ostatecznym odbiorze nie beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona.
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w
dokumentacji technicznej i czy sa zgodne ze Swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar taSma, pionem, niwelatorem i

poréwnanie z Rysunkami.



Badania polegaja na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw no$nych,

wielko$ci podniesienia wykonawczego,

prawidlowosci i doktadnosci potaczen migdzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne potaczen i przez kontrolg dociagniecia wszystkich $rub

w konstrukcji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar taéma, poziomica, fata i pordwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar ta§ma, poziomica, suwmiarkg i
poréownanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robot betonowych wykonuje si¢ wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknig¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy

l. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na
zgodno$¢ z Rysunkami w zakresie:

podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,

rozpigtosci poszczegolnych przgset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.4.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje si¢ gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot betonowych

Jednostka obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej obejmuje:
- proby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowe;j

- przygotowanie mieszanki betonowe;j

- transport mieszanki betonowe;j

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowej,

- pielggnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragltym i kwadratowym

10.2.

Normy dotyczace betonu

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Podziat, nazwy i okre$lenie badan.

Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obeych.
Oznaczanie zawartos$ci pylow mineralnych.
Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztattu ziaren.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig.
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.
Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.
BN-73/6736-01 Beton zwyktly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.
BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.
BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.
BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.
BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3.

Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-91/8-10042 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymato$ci
betonu na $ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SST 01.05 -
Kod CPV 45421000-4 - Roboty zbrojarskie
1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu

»DOSTEPNA SZKOLA”
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robot zwigzanych z:
® przygotowaniem zbrojenia

® montazem zbrojenia

e kontrola jako$ci robot i materiatow

14. OKkreslenia podstawowe
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposob
czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materialow 1 wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac nastgpujace klasy i gatunki stali oraz $rednice
pretow :

stal A-I1I(34GS), 18G2-All oraz A-0 (St3S)

$rednice od —J6+_116 mm

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialow do wykonania zbrojenia powinny odbywac si¢ tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych roboét zgodnie z ST-00 00 00 Wymagania og6lne pkt 5

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie si¢ ze zanieczyszczenia powstaty
w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zablocona mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i weiggarek.

5.2.3.Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadno$cia do 1.0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydhuzenie zalezne od
wielko$ci i ilosci odgiec.

Wydhizenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretow ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia
preta [mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretéow i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéow zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-
10042)

Tabela 2. Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana




zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D <10 d0=3d do=4d do=4d
10<d<20 d0=4d d0=5d do=5d
20<d <28 d0=6d do=7d do=28&d
D >28 do=8d - -

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow srednicy d < 12 mm. Prety o §rednicy d > 12
mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewngtrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgi¢ciem w obrebie haka, powinna by¢
nie mniejsza niz :

5d dlastaliklasy A-0iA-I

10d dlastali klasy A -1l
W miejscach zagig€ i zataman elementow konstrukeji w ktorych zagiecia ulegaja jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednicg zagigcia rowng co najmniej 20d.
Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow.
Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgiec) pretéw na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne
s tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne

Wymaga si¢ nastgpujacej klasy stali : A-0, A-11A - III, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-
06200), dla zbrojenia betonu.

Uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

W konstrukcj¢ mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzone;j stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera.

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.

Koncowki drutow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

Cmin>0 jezeli dg<32 mm

Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm

Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbior wpisany do dziennika
budowy.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania

Dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
czolowe, elektryczne oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,



5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. shupkami
dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretow o $rednicy do 12 mm. Przy
$rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i supoéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-03.00.00.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr

3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowiazuja nastgpujace wytyczne:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%

r6éznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugo$ci nie powinna przekraczaé

25 mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w

stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie

moze przekraczac¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie, roznice w rozstawie migdzy pretami gtownymi

w siatce nie powinny przekraczac¢ 5 cm

Roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gi¢cia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Cigcia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
. . dlaL<0.5m 10 mm
Ot eyl sk do | a5 <1 <1
dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru <5mm
w stosunku do wymagan projektu)
. . dlah<0.5m 10 mm
i e tuove -6ty s
dlah>15m 20 mm
odstepy pomigdzy sasiednimi a<0.05m 5 mm
réwnoleglymi pretami (a — jest a<0.20m 10 mm
odlegtoscia projektowana pomiedzy a<0.40m 20 mm
powierzchniami przyleglych pretow) a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci b<0.25 m. 10 mm
lub szerokosci w kazdym punkcie b<0.50 m. 15 mm
zbrojenia (b — oznacza catkowita grubo$¢ b<15m. 20 mm
lub szerokos$¢ elementu) b>1.5m. 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostka obmiarows jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadow i pretow montazowych




8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-03.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup 1 dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia
- testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwyktej jakosci
i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciagania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna proba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 1 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.



SST 01.06 -
Kod CPV 45421000-4 - Konstrukcje stalowe

1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podczas montazu platformy pionowej . Montazu konstrukcji stalowej podtrzymujacej
fragment stropu zelbetowego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowych i obejmuja roboty zwigzane z obrobka elementoéw i ich
polaczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania
projektowanego obiektu

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujaca na wszystkie materialy produkcji krajowej i

importowane wbudowywane na trwale do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem

wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i

Przemystu Materialéw Budowlanych jednostka upowazniong do ich wydawania jest

Instytuty Badawcze

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materialow

Do wykonania konstrukcji stosowaé¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy
posiadaja Aprobaty Techniczne.

2.2, Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda
InZyniera jesli posiadajg Aprobatg Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych



2.3.

4.1.

przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
dla walcowki, pretow i ksztalttownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,
dla ceownikow PN-86/H-93403,
dla zetownikéw PN-55/H-93405
dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarno$¢ sprawdzana na
probkach ISO Charpy'ego w temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos¢
sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze -40°C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone
metoda defektoskopii ultradzwigkowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu
(rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie
lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Ksztattowniki i1 blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy
montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem gatunkow,
asortymentow i wlasnosci.

Laczniki i materialy spawalnicze

Spelione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegolne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podloga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy
zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne
$wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i1 skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sig¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.



5.1

5.2

5.3.

5.4

5. WYKONANIE ROBOT

Cigcie elementow i obrabianie brzegow

Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt.
2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
potautomatyczne, a dla elementdw pomocniczych i drugorzednych réwniez rgczne. Brzegi po
cigciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyrownac¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
cigcia elementdéw sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre
brzegi, ktore podlega¢ beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po ci¢ciu nalezy wyrownywac
i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu w
nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnely klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4.
wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle
powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i rozpryskdw materiatu.

Dopuszczalne odchylki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana w

Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych

w tabl. 2, przy czym rozrdznia sig:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukc;ji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz

nie wiecej niz 50

Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w
zakresie usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

Spawanie
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie



prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym
aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie
aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy elektrodami
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod
zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej
wytrzymato$ci powinna by¢ wyzsza niz 0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza
niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie
zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wicksza niz 80 %, mzawka,
wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej
jakosci.

Ukosowanie brzegdéw elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierdownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia (np.
przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrobke
spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie 1 transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie
na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o
dhugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢
utrzymanie okre§lonych parametréw spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu
podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych
lub zakles$niec. W spoinach nie obrabianych nierowno$¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé
15 % grubosci spawanych elementow.

5.5. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy

5.5.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowe;j.. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt.
2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C.
Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego
marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin
polegajace na ogledzinach. Powtoke antykorozyjng nalezy wykona¢ zgodnie z S.T. B-
03.03.05

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do
zatwierdzenia u Projektanta i Inzyniera.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny



odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastepujace odchyiki:

w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej +5 % wysoko$ci jarzm, lecz nie
wiecej niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic i podluznic pomostu +5 cm.

5.7. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i
ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania
czynnosci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czysto$ci krawedzi cigeia po cigciu tlenowym,

- odchytki wymiaréw liniowych,

- badania usuni¢cia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S5-10050

- badania obrdbki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukeji stalowych

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogdlne odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-03.00.00
,» Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup 1 dostarczenie materialow
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie

wstepny montaz

montaz konstrukcji stalowej

naprawa uszkodzen

odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.



PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu 1
polozenia.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragle doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki sze$ciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym z gwintem dhugim.



SST 01.07 -
Kod CPV 45421000-4 - Montaz platform dla os6b niepelnosprawnych

1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

- MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

Instalowanie jednej pionowej platformy dla oséb niepetnosprawnych

e Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszego opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru robot
polegajacych na dostawie i montazu platform dla os6b niepelnosprawnych (CPV: 45313000-

2. wg projektu:
2.1. montaz 1 platformy wewngtrznej pionowej

Projekt zaktada:

4. wykonanie plyty podszybia, doprowadzenie zasilania oraz montaz platformy —zgodnie
z wytycznymi dostawcy dzwigu

5. przed zamowieniem platform nalezy sprawdzi¢ na budowie wymiary poziome i
pionowe oraz dokladnie wytyczy¢ polozenie platform

6. dostawca platform powinien wykona¢ montaz urzadzen oraz wykonaé

dokumentacj¢ techniczno — rejestracyjng

e  Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi cze$¢ SIWZ i nalezy ja stosowaé w zaleceniu i
wykonaniu rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

e  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
Montazem platform dla osob niepelnosprawnych.
e  Okreslenia podstawowe
o Platformy schodowe to $rodki transportu pionowego przeznaczone dla
niepetnosprawnych poruszajacych si¢ na wozkach inwalidzkich. W zaleznosci od stopnia
skomplikowania klatki schodowej lub ciggu komunikacyjnego urzadzenia poruszajg si¢
zardwno po torze prostoliniowym ze stalym katem pochylenia prowadnic.
o Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w og6élnej ST

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace urzadzen i materiatldw, ich magazynowania, podano w ogdlnej
ST

Charakterystyka platformy pionowej
Platforma do wozkow inwalidzkich zaprojektowana do transportu 0sob na wozkach inwalidzkich



lub innych niepelnosprawnych siedzacych na wozku inwalidzkim Jazda platformy odbywa si¢ w
szybie wolnostojacym w konstrukcji stalowej o napedzie hydraulicznym . Sciany szybu
hydraulicznego dodatkowo obudowane bgda panelami szklanymi w celu petnej kontroli os6b
poruszajacych si¢ platformg. Platforma musi zawiera¢ akumulator umozliwiajac transport 0so6b przy
zaniku napiecia, dodatkowo nalezy zamontowaé system alarmowy przypadku uszkodzenia
platformy.

udzwig 400kg

predkos¢ 0,15 m/s

Typ napedu Hydrauliczny- skrzynka — kolor 7040

Napigcie 230V jednofazowe

Moc silnika 1,8 KW

Wymiary platformy | 1400x1100x2000

kabina Sciany z serii ,,Color” Reszta kurtyny $wietlne , sufit i listwy o$wietleniowe

LED, podtoga- wyktadzina typu ,, gomma” kolor ciemnoszary

Panel sterowania | Pionowy panel dyspozycyjny w kabinie z pod$§wietlanymi przyciskami,
oznaczenie Breilla, przycisk stop, kluczyk, telefon ( stuchawka ) na $cianie
kabiny, wskaznik przecigzenia . Na przystankach kasety z przyciskami.

instalacja Wewnatrz budynku

szyb Samonos$ny , konstrukcja stalowa w kolorze RAL 7040, z trzech stron
przeszklone szkltem niebarwionym , od strony prowadnic wypetnienie
panelami pelnymi , doprowadzona na ostatnim przystanku do sufitu —
2300mm , bez zadaszenia

Wymiar szybu 1555x1450mm

Wysokos¢ ok. 2300mm
nadszybia
Wysokos¢ 352cm
podnoszenia
Podszybie l4cm
Przystanki / drzwi |2 sztuki, wychylne ,r¢cznie otwierane , aluminiowe, panoramiczne kolor
przystankowe RAL7040,, wymiary 950x2000mm
4. Sprzet:

Sprzet do montazu zgodnie z instrukcja producenta
5. Transport:
Materiaty powinny by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ przewozone wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych
ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ przewozone elementy.

Wyroby ustawione w §rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i
zwarto$¢ tadunku.

6. Wykonanie robét:
Montaz $cisle wg instrukcji producenta. Montaz powinien wykonaé¢ dostawca lub firma
polecona przez producenta lub posiadajaca odpowiednig autoryzacje dostawcy urzadzenia.



7. Gwarancje:
Wszystkie urzadzenia musza by¢ objete gwarancja zgodnie z instrukcja producenta, nie kroce;j
niz 3 lata od daty odbior

8. Kontrola jako$ci robot:
Kontrola jakosci robdt — zgodnie z czgécig ogdlng

9. Obmiar robot:

Jednostka obmiaru jest 1 komplet wykonanego i zamontowanego urzadzenia

10. Odbior robot:
Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych prob i weryfikacji w obecnos$ci
Inwestora, Inspektora Nadzoru i ewentualnego podwykonawcy. Badanie instalacji 1
sprawdzenie zgodno$ci z obowigzujacymi przepisami i warunkami techniczny producenta.
Koszt urzadzen pomiarowych ponosi Wykonawca. Odbidr urzadzen bedzie mozliwy po
zakonczeniu prob i stwierdzeniu prawidlowosci dzialania . W wyniku odbioru nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru rob6t i dokona¢ wpisu do dziennika budowy

11. Podstawa ptatnosci:
Wg opisu w czgsci Wymagania ogdlna

12. Przepisy zwigzane:
Instrukcja montazu platformy pionowej oraz schodowej wg wytycznych wybranego producenta .



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
instalacje elektryczne

kod CPV 45310000-3— roboty w zakresie instalacji elektrycznych wewnetrznych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA

I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

45310000-3— roboty w zakresie instalacji elektrycznych wewnetrznych

Czes¢ ogdlna
Nazwa zamowienia

- - MONTAZ PLATFORMY PIONOWEJ” -
dostosowanie obiektu szkoly dla potrzeb os6b niepelnosprawnych w ramach projektu
»DOSTEPNA SZKOLA”

1Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t budowlanych elektrycznych zwigzanych z budowg platformy pionowej w
Pisarzowicach

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robdt budowlanych nastgpujacych elementéw instalacji elektrycznej
dla przebudowy budynku szkolnego w Pisazrowicach

kable elektryczne,
przewody elektryczne,

rozdzielnice elektryczne z wyposazeniem,
korytka kablowe,

osprzet elektryczny,

Roboty towarzyszace i tymczasowe

oznakowanie miejsca prowadzenia robot
przekucia i przewierty przez Sciany

uszczelnienie przejs¢ przez przegrody i dylatacje budynku

inwentaryzacja powykonawcza

Informacje o terenie budowy

Teren budowy stanowi istniejacy budynek z pomieszczeniami w przyziemiu , pigtrze
I, pigtrze 11, klatkami schodowymi i korytarzami.



Organizacja robot budowlanych

Planowane roboty nalezy zorganizowac i przeprowadzi¢ z ograniczeniami wynikajacymi z
funkcji uzytkowej budynku.

Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczenstwo 0s6b  postronnych,
uzytkownikéw budynku oraz pojazdow, poprzez dostosowanie organizacji robdt oraz
odpowiednie wydzielenie i oznakowanie terenu prowadzenia prac, w uzgodnieniu z
uzytkownikiem.

Ochrona srodowiska

Wszystkie odpady pozostale z wykonywanych prac nalezy wywiez¢ na wysypisko i
sktadnicg ztomu. Przedstawi¢ Inwestorowi karte przekazania odpadu.

Warunki bezpieczenstwa pracy

Wszyscy pracownicy musza by¢ przeszkoleni oraz musza posiada¢ aktualne badania
lekarskie. Wykonawca przed wejSciem na budowg jest zobowigzany przedstawicé
inwestorowi list¢ pracownikéw przeznaczonych do wykonywania w/w zadania wraz z
odpowiednimi zaswiadczeniami o odbyciu szkolenia okresowego, instruktazowego oraz
zaswiadczen o braku przeciwskazan do wykonywania danego zawodu.

Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z przepisami BHP i PPOZ.

Zaplecze dla wykonawcy

Zaplecze budowy wykonawca organizuje swoim wiasnym kosztem i staraniem. Pobor
wody 1 energii na koszt wykonawcy. Pomieszczenie w budynku moze by¢ udostepnione
po uzgodnieniu stron.

Ogrodzenie

Teren budowy nalezy ogrodzi¢ oraz odpowiednio oznakowac, tak, aby osoby postronne
nie wchodzity na teren, gdzie prowadzone bedg prace.

Okreslenia podstawowe

Specyfikacja techniczna - dokument zawierajacy zespol cech wymaganych dla procesu
wytwarzania lub dla samego wyrobu, w zakresie parametrow technicznych, jakosci, wymogdéw
bezpieczenstwa, wielkosci charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, symboliki,
znakow 1 sposobdw oznaczania, metod badan i prob oraz odbiordéw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajacy przydatno$¢ dane wyrobu do okreslonego
obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych wyrobu



oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajacy zgodno$¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacja techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodno$ci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajaca
(certyfikujaca), stwierdzajacy zgodnos$¢ z kryteriami okreSlonymi odpowiednimi aktami
prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacja techniczng dla badanego
materialu lub wyrobu.

Czg$¢ czynna - przewod lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji
elektrycznej lub urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej
moze by¢ pod napigciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne
PE i PEN nie sg czg$cig czynng).

Polaczenia wyrownawcze - elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub
obcych w celu wyréwnania potencjatu.

Kable i przewody - materiaty stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatow,
impulsoéw elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow - zespdt materialow dodatkowych,
stosowanych przy uktadaniu przewodow, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku
awarii, zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciagdéw réwnoleglych
przewodow itp.

Grupy materialéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:

— przepusty kablowe i ostony krawedzi,
— drabinki instalacyjne,

— koryta i korytka instalacyjne,

— kanaly i listwy instalacyjne,

— rury instalacyjne,
— kanaly podtogowe,

— systemy mocujace,

— puszki elektroinstalacyjne,

— koncowki kablowe, zaciski 1 konektory,

— pozostaty osprzet (oznaczniki przewodow, linki nosne 1 systemy naciggowe, dtawice,
zkaczki 1 szyny, zaciski ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektryczne;j
przeznaczone do wytwarzania, przeksztatcania, przesylania, rozdziatu lub wykorzystania
energii elektrycznej.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii
elektrycznej w inng forme energii (§wiatto, ciepto, energi¢ mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajagce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze



wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Stopien ochrony IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed
dotykiem elementow instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem si¢ ciat stalych,
wnikaniem cieczy (szczegolnie wody) i gazow, a ktdra zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwdd instalacji elektrycznej - zespot elementow potaczonych posrednio lub bezposrednio ze
zrodlem energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetgzeniem wspolnym
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potaczonych przewoddéw elektrycznych. W sktad
obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napigciem, przewody ochronne oraz
wszelkie urzadzenia zmieniajace parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze
1 sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energi¢ (zabezpieczeniem).

Przygotowanie podloza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu
instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, ukladaniem kabli i
przewoddéw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacja

Do prac przygotowawczych tu zalicza si¢ nastepujace grupy czynnosci:

— Wiercenie 1 przebijanie otwordw przelotowych 1 nieprzelotowych,

Kucie bruzd i wngk,

Osadzanie kotkow w podlozu, w tym ich wstrzeliwanie,

Montazu uchwytéw do rur i przewoddw,

— Montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych,
szynoprzewodow,

Montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,
Oczyszczenie podloza - przygotowanie do klejenia.

Nazwy i kody Wspdlnego Slownika Zamowien (CPV)

45310000-3 — roboty w zakresie instalacji elektrycznych wewnetrznych

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych

Wymagania ogolne

Wszystkie wyroby budowlane muszg by¢ fabrycznie nowe oraz dopuszczone do
stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych zgodnie z ustawa o wyrobach
budowlanych (Dz.U. 2004.92.881). Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty
zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej badz réwnowazne, o parametrach
technicznych, takich samych, jak urzadzenia podane w dokumentacji projektowe;.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje si¢ wyroby, dla ktérych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodno$ci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedlug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,



— wydat deklaracje¢ zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane

specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Migdzynarodowa Komisj¢

Elektrotechniczng (IEC) 1 wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe

opracowane z uwzglednieniem przepisdéw bezpieczenstwa Migdzynarodowej Komisji ds.

Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujacymi
przepisami,

— wydat deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreSlonym przez Komisje¢ Europejska wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

— wydal o$wiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacja
projektowa sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie
budowlanym.

Charakterystyka wyrobow przewidzianych do wbudowania

Kable i przewody

Zaleca sig, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaly izolacje wg wymogéw
dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronna.

Jako materiaty przewodzace mozna stosowa¢ miedz liczba zyt 1, 3, 4, 5.

Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacja i powloka ochronng do
ukladania na state, w ostonach lub bez, klejonych do bezposrednio do podtoza lub uktadanych
a natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilo$¢ zyl zalezy od przeznaczenia danego
rodzaju przewodu.

Napigcia znamionowe izolacji wynosza: 450/750, 600/1000 V w zaleznosci od wymogdw,
przekroje uktadanych przewodow mogg wynosi¢ od 1do 16 mm*

Jako materiaty przewodzace nalezy stosowaé obowigzkowo przewody miedziane.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow.

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - w przypadku podzialu budynku na strefy
pozarowe, w miejscach przej$cia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji przewoddéw
przy przejsciach przez $cianki konstrukcji wsporczych nalezy stosowaé przepusty ochronne.
Kable i przewody uktadane bezposrednio na podtodze nalezy chroni¢ poprzez stosowanie
oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Kanaty i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo
aluminiowych lub jako kombinacja metal-tworzywo sztuczne, ze wzgledu na miejsce



montazu moga by¢ $cienne, przypodlogowe, sufitowe, podlogowe; odporne na temperature
otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C. Wymiary kanalow i listew sa zr6znicowane w
zaleznosci od decyzji producenta, przewazaja plaskie a ich szerokosci (10) 16 do 256 (300)
mm, jednocze$nie kanaty o wigkszej szerokosci posiadajg przegrody wewnetrzne state lub
mocowane dla umozliwienia prowadzenia rdznych rodzajow instalacji w ciagach
réwnolegtych we wspdlnym kanale lub listwie. Zasady instalowania réwnolegltego
r6znych sieci przy wykorzystaniu kanatéw i listew instalacyjnych nalezy przyja¢ wg
zalecen producenta i zalecen normy. Kanaty pionowe o wymiarach - wysokos$¢ 176 do
2800 mm wystepuja w odmianie podstawowej i o podwyzszonych wymaganiach
estetycznych jako stupki lub kolumny aktywacyjne. Osprzet kanalow i listew mozna
podzieli¢ na dwie grupy: ulatwiajacy prowadzenie instalacji oraz pokrywy i stanowiacy
wyposazenie uzytkowe jak gniazda 1 przyciski instalacyjne silno- i stabopradowe,
elementy sieci telefonicznych, transmisji danych oraz audio-video.

Rury instalacyjne wraz z osprzgtem (rozgalezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z
tworzyw sztucznych albo metalowe, gtownie stalowe - zasada jest uzywanie materialow o
wytrzymalos$ci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, ktére nie
podtrzymuja ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie s3
szkodliwe dla cztowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature
otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzglgdu na wytrzymalo$¢, wymagaja stosowania
rur z tworzyw sztucznych lekkich i §rednich. Jednoczes$nie podiaczenia silnikéw i maszyn
narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy wykonywaé przy uzyciu rur stalowych.
Dobor $rednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli i przewodow
wcigganych oraz ich iloSci wcigganej do wspoélnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw
sztucznych moga by¢ gladkie lub karbowane i1 jednoczesnie gictkie lub sztywne; $rednice
typowych rur gladkich: od 0 16 do 0 63 mm (wigksze dla kabli o duzych przekrojach zyt wg
potrzeb do 200 mm?) natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od 0 16 do 0 54 mm.
Rury stalowe czarne, malowane lub ocynkowane mogg by¢ gtadkie lub karbowane - $rednice
typowych rur gladkich (sztyw nych): od 0 13 do O 42 mm, S$rednice typowych rur
karbowanych gietkich: od 0 7 do 0 48 mm i sztywnych od 0 16 do 0 50 mm. Dla
estetycznego zamaskowania kabli i przewodow w instalacjach podlogowych stosuje si¢
gietkie ostony kablowe - spiralne, wykonane z taSmy lub karbowane rury z tworzyw
sztucznych.

Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow - klinowane w otworze z elementem
trzymajacym statym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski
zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtownie z tworzyw sztucznych
(niektore elementy moga by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkos$ciach takich jak rury
instalacyjne

— mocowanie rury poprzez weiskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne - moga by¢ standardowe i do $cian pustych, stuza do montazu
gniazd 1 lacznikéw instalacyjnych, wystepuja jako taczace, przelotowe, odgalezne lub
podlogowe i sufitowe. Wykonane sg z materialow o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2
kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymuja plomienia, a wydzielane w



wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie s3 szkodliwe dla czlowieka, jednoczes$nie
zapewniajg stopien ochrony minimalny IP 2X. Dobor typu puszki uzalezniony jest od systemu
instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu -wystepuja puszki natynkowe,
podtynkowe, natynkowo -wtynkowe, podlogowe. W zaleznosci od przeznaczenia puszki musza
spetnia¢ nastepujace wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzgtowa 0 60 mm, sufitowa lub
koncowa 0 60 mm lub 60x60 mm, rozgat¢zna lub przelotowa 0 70 mm lub 75 x 75 mm -
dwu- trzy- lub czterowej$ciowa dla przewoddéw o przekroju zyly do 6 mm’. Puszki
elektroinstalacyjne do montazu gniazd 1 tacznikéw instalacyjnych powinny by¢
przystosowane do mocowania osprzgtu za pomoca ,,pazurkow’ i/ lub wkretow.

Koncowki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatow dobrze przewodzacych
prad elektryczny jak aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub
lutowanie; ich zastosowanie ulatwia podlaczanie i umozliwia wielokrotne odtaczanie i
przytaczanie przewodoéw do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego przygotowania
koncow przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomocg oston izolacyjnych.

Pozostaty osprzet - ulatwia montaz i zwigksza bezpieczenstwo obstugi; wyr6zni¢ mozna
kilka grup materiatéw: oznaczniki przewodow, dlawnice, ztaczki 1 szyny, zaciski ochronne itp.

Urzadzenia.

Urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i dobrane zgodnie z wytycznymi
podanymi w dokumentacji projektowe;j

Do montazu zastosowa¢ materiaty fabrycznie nowe podane w dokumentacji
projektowej badz réwnowazne, o parametrach technicznych, takich samych,
jak urzadzenia podane w dokumentacji projektowe;.

Materiaty stosowane w robotach zostaly wyszczegolnione w
Dokumentacji Projektowe;j

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu instalacji winny posiada¢
wlasciwe atesty higieniczne, p.poz., bezpieczenstwa i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Dopuszcza si¢ stosowanie tylko takich materiatow i technologii i
rozwigzan materiatlowych, ktére s3 celowo przeznaczone do
konkretnego  zastosowania wynikajacego z dokumentacji
projektowe;.

Skladowanie i kontrola jakosci

Wyroby budowlane sktadowaé w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia, badz obnizenia
parametréw, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych
oraz 0sOb postronnych.



Kontrola jako$ci polega¢ bedzie na wizualnym stwierdzeniu, czy poszczegélne elementy
systemu sg fabrycznie nowe i nieuszkodzone oraz czy s3 wyrobami dopuszczonymi do
stosowania w budownictwie.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wszelkie roboty powinny by¢ wykonywane sprawnym sprzetem, dopuszczonym do
uzytku w budownictwie oraz przeznaczonym do wykonywania danego rodzaju robot.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy badz wynajety do wykonania Rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i musi by¢ zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdéw  potwierdzajacych
dopuszczenie Sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wymagania dotyczace Srodkow transportu

Podczas transportu materialtow ze skladu przy obiektowego na obiekt nalezy zachowac
ostrozno$§¢ aby nie uszkodzi¢ materiatow do montazu. Minimalne temperatury
dopuszczajace wykonywanie transportu wynosza dla bebnow: - 15°C i - 5°C dla krazkow,
ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia izolacji.

Nalezy stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen transportowych.

Wymagania dotyczace wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$é
z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow
wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy oraz projektanta.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Rozp. Ministra Infrastruktury w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.
2003.47.401) oraz zgodnie z przepisami prawa budowlanego.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dobrag praktyka inzynierska, dokumentacja
projektowa oraz instrukcjami montazu producentdéw zastosowanych wyrobow
budowlanych.

Prace powinny by¢ wykonane przez odpowiednio wykwalifikowany personel z
zastosowaniem wlasciwych materialéw 1 urzadzen zaleconych przez dokumentacje
projektowa.

Wykonana instalacja nie moze stwarza¢ zagrozenia pozarowego ani bezpieczefnstwa
konstrukeji obiektu.

Wszystkie podwieszenia i1 podparcia przewodow instalacji oraz urzadzen wewnatrz
budynku wykona wykonawca wg wlasnego projektu z uwzglednieniem lokalnych
warunkdw montazowych. Montaz urzadzen wykona¢ zgodnie z DTR urzadzen



dostarczang przez ich producenta.

Dzialania zwiazane z kontrola, badaniami i odbiorem wyrobow oraz robot
budowlanych

Kontrola jakosci robot

Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczegdlnych elementdw,
zgodno$ci ich realizacji z dokumentacja projektowa, oraz specyfikacja techniczna.
Sprawdzenie winno odbywac si¢ w trakcie wykonywania robot, jak i po ich zakonczeniu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci Robdt i1 stosowanych
Materiatow. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania Materialow oraz Robot
z czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w ST i Dokumentacji Projektowe;.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST,
normach i wytycznych oraz warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Warunkami okre§lonymi w Zaméwieniu

Badanie i odbior wyrobow

Badanie wyrobdéw odbywac si¢ bedzie po okazaniu przez wykonawce wszelkich
dokumentéw

$wiadczacych, ze dany wyrdb budowlany jest dopuszczony do stosowania w budownictwie.

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

— posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wlasciwych przepisow

— posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacja i ktore spetniajg wymogi ST.

Ponadto, podczas odbioréw cze$ciowych inspektor nadzoru oceni jako$¢ wbudowanych
wyrobow. Odbiér koncowy wyrobu odbywac si¢ bedzie podczas odbioru koncowego
catego zadania.

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Przedmiar robot ma charakter jedynie orientacyjny. Obowigzkiem Wykonawcy jest
sprawdzenie wszystkich elementéw dokumentacji przetargowej oraz dokonanie wizji
lokalnej. Stanowi to podstawe do wyceny robdt budowlanych.

Jednostkami obmiarowymi sa:

dla osprze¢tu montazowego dla kabli 1 przewodow: szt., kpl., m,



dla kabli i przewodow: m,
dla sprzetu facznikowego: szt., kpl.,

dla urzadzen 1 odbiornikéw energii elektrycznej: szt., kpl.

Odbiér robot budowlanych

Odbioér robdt w stosunku do dokumentdéw odniesienia obejmowal bedzie sprawdzenie
poprawnosci wykonania robdt w stosunku do projektu budowlanego oraz niniejszej
specyfikacji technicznej, jak rowniez przedmiaru robot.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Odbidr dokonywany bedzie wg zasad ustalonych w umowie o roboty budowlane. W
przypadku stwierdzenia wad 1 usterek — sposoby ich usunigcia zostang ustalone w
zatgcznikach do protokotu odbioru robot.

Rodzaje odbiorow Robot
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

odbiorowi czgsciowemu,
odbiorowi ostatecznemu.

odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior Czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czgsciowe robdt zanikajacych oraz elementow
urzadzen, ktore ulegaja zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace), uniemozliwiajac oceng
prawidlowosci ich wykonania po catkowitym ukonczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ montazu oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi
przepisami i projektem:

wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,

Odbior Ostateczny (koncowy) robot

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robot nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu robodt elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi



urzadzen zasilajacych.
Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

dla napig¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,
Parametry badan oraz sposob przeprowadzenia badan sa okreslone w normach PN-IEC 60364-
6-61:2000 1 PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru koncowego.

Dokumenty do Odbioru Ostatecznego Robot

Podstawowym dokumentem do dokonania Odbioru Ostatecznego Robot jest ,,Protokot
Odbioru Ostatecznego Rob6t” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do Odbioru Ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace
dokumenty:

projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania
robot

dokumenty uzasadniajace uzupelnienia i zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania robot,

protokoty wszystkich odbiorow czesciowych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
certyfikaty na znak bezpieczenstwa

instrukcje obstugi, DTR-ki, karty gwarancyjne urzadzen

przeszkolenie uzytkownikow

oswiadczenie kierownika o zakonczeniu rob6t zgodnie z dokumentacja,
obowigzujacymi przepisami, uporzadkowaniu miejsca prowadzenia robot
oraz pomieszczen przylegtych (jesli to konieczne)

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Przejecie robdt na majatek i do eksploatacji nastapi na postawie ,,Protokotu Odbioru
Ostatecznego Robot” podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajacego.

Odbior Pogwarancyjny

Odbior Pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunigciem
wad, ktore ujawnig si¢ w Okresie Gwarancyjnym i Rekojmi.

Ostateczne zatwierdzenie Robdt po wygasnieciu Okresu Gwarancji  (okresu
odpowiedzialnosci za usterki) nastagpi po usunigciu wszystkich usterek odnotowanych
przy Odbiorze Ostatecznym oraz tych, ktore wystapity w Okresie Gwarancji.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad Odbioru Ostatecznego.



Rozliczenie robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Rozliczenie robdt montazowych instalacji elektrycznych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu pelnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi warto$¢
tych robdt obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci  robot zaakceptowanych przez

zamawiajgcego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania, robot instalacji elektrycznych lub kwoty ryczaltowe
obejmujace roboty instalacyjne uwzgledniajg rowniez:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi 1 sprzgtu,
obshuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,
usuni¢cie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt,
uporzadkowanie migjsca wykonywania robot,
usunig¢cie pozostatosci, resztek 1 odpadow materialdbw w sposob podany w
specyfikacji technicznej szczegotowej,
likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania rob6t na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robdt wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbgdnych
rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej
ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow montazu, demontazu 1 pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ na
podstawie kosztorysu.

Dokumenty odniesienia

Normy

PN-IEC 60364-1:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot 1 wymagania
podstawowe. PN-IEC 60364-4-41:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.



Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Odlaczanie izolacyjne i faczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Stosowanie $rodkow ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogoélne.
Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364-5-52:2002

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Obcigzalnos$¢ pradowa dhugotrwata przewodow.

PN-IEC 60364-5-53:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego.
Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-559:2003

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Inne wyposazenie. Oprawy oswietleniowe i instalacje o§wietleniowe.
PN-IEC 60364-5-56:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze. PN-IEC 60364-7-701:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji ub
lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanng lub/i basen natryskowy.



PN-IEC 60364-7-702:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-702:1999/Ap 1:2002

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

PN-IEC 60364-7-705:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub
lokalizacji. Instalacje elektryczne w gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.

PN-IEC 60898:2000
Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacji
domowych 1 podobnych.

PN-EN 50146:2002 (U)
Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji
elektrycznych. PN-EN 60445:2002

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspdtdziataniu cztowieka z maszyng oznaczanie i
identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne zaciskow urzadzen i zakonczen zyt przewodow oraz
ogolne zasady systemu alfanumerycznego.

PN-EN 60446-2004
Zasady podstawowe 1 bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyna oznaczanie
1 identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi.

PN-EN 60529-2003

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy

(Kod IP). PN-EN 60664-1:2003 (U)

Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napigcia. Czg$¢ 1: Zasady,
wymagania i badania.

PN-EN 60670-1:2005 (U)

Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku domowego i1 podobnego.
Czg$¢ 1: Wymagania og6lne

PN-EN 60799:2004

Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytaczeniowe i przewody

posredniczace. PN-EN 60898-1:2003 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych
i podobnych. Czes¢ 1: Wylaczniki do obwodow pradu przemiennego.

PN-EN 60898-1:2003/A1:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych
i podobnych. Czes$¢ 1: Wylaczniki do obwoddéw pradu przemiennego (Zmiana Al).

PN-EN 60898-1:2003/AC:2005 (U)
Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych



i podobnych. Cze$¢ 1: Wylaczniki do obwodow pradu przemiennego.

PN-EN 61008-1:2005 (U)

Sprzgt elektroinstalacyjny. Wytaczniki réznicowopradowe bez wbudowanego
zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i podobnego (RCCB).
Cze$¢ 1: Postanowienia ogolne. PN-EN 61009-1:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki réznicowopradowe z wbudowanym

zabezpieczeniem nadpradowym do uzytku domowego i podobnego (RCBO).

Cze$¢ 1: Postanowienia ogolne. PN-E-04700:1998

Urzadzenia i uklady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/Az1:2000

Urzadzenia 1 uklady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana Az1).

PN-E-93207:1998

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne 1 ptytki odgalezne na napigcie do 750 V do
przewodow o przekrojach do 50 mm?*. Wymagania i badania.

PN-E-93207:1998/Az1:1999

Sprzgt elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne 1 ptytki odgalezne na napigcie do 750V do
przewodow o przekrojach do 50 mm®. Wymagania i badania (Zmiana Az1).

PN-E-93210:1998

Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napigcie robocze 220 V i 230
V i prady znamionowe do 25 A. Wymagania i badania.

PN-90/E-05029
Kod do oznaczania barw.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 . Nr 92,poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spehia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).



