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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacghtecznej § wymagania dotycice
rob6t zwpzanych z wykonaniem posadowienia pompowni kontemejrow ramach projektu:
.,Budowa sieci wodocgigowej wraz z uggzeniami, przylczem energetycznym w miejSceevo

Lubenia-Przylasek, Siedliska gm. Lubenia”.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumeritedgcym podstaw do udzielenia
zamowienia i zawarcia umowy nha wykonanie robét zégeh w punkcie 2 niniejszego

opracowania.

1.3 Okreslenia podstawowe
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Okreslenia i nazewnictwo iyte w niniejszej szczegoOtowej specyfikacji technieg
Sa zgodne z obowzujacymi podanymi w normach PN , KNR i przepisach Pr8udowlanego
Gleboka¢ wykopu —réznica rzdnej terenu i rgdnej dna robot ziemnych po zdju warstwy ziemi
urodzajnej.
Beton zwykty- beton o gstaici objetosciowej powyzej 2,0t/nt i nie przekracza 2,6t/fwykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjactskmavych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowarmieszanka wszystkich sktadnikow przed gzeiniem betonu.
Zaczyn cementowymieszanka cementu i wody.
Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikbw mineralnyclewentualnych dodatkow
przechodzcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gon.
Nasgkliwosé¢ betonu —stosunek masy wody, kiprzdolny jest wchiogt beton do jego masy w
stanie suchym.
Stopie: wodoszczelngi — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzgbem
przepuszczalnei wody. Liczba po literze W oznacza dzigsokrotrg wartas¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajcego na prébki betonowe wg PN-88/B-06250. NormaHMNN-206-1 wprowadza
badanie gfbokdsci penetracji wody pod émieniem ledagce odpowiednikiem badania
wodoszczelngci wg PN-88/B-06250. Zmianie ulegta procedura badawjak rownie sposéb
okreslania wodoszczelrioi badanego betonu.
Stopiei mrozoodpornéci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikgy beton pod
wzgledem jego odporrizi na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznasyanagan liczbe cykli
zamraania i odmraania probek betonowych , przy ktérej ubytek masy feniejszy ni 2%.
Klasa betonu— symbol literowo—liczbowy (np. C30) klasyfikgy beton pod wzgbem jego
wytrzymatdci na $ciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymétacharakterystyczn
oznaczon na probkach walcowych o wysakad 300mm isrednicy 150mm oraz sggennych
prébkach o wymiarach 150x150x150mm.
Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowyrrebrowane @érednicy do 40mm.
Zbrojenie niesprzajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadeaj do niej nagrzen w
Sposob czynny.

1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia robot zwanych
z wykonywaniem konstrukcji betonowyclielbetowych w obiektach budownictwazymieryjnego.
Szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczy wsmystkzynndci magcych na celu wykonanie
rob6t zwpzanych z wykonaniem piytyzelbetowej stanowcej posadowienie pompowni
kontenerowej. W zakres tych rob6t wchgdroboty ziemne, transport mieszanki betonowej od
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przemystowego wytworcy, przygotowanie i mantzbrojenia, uktadanie i zagzczenie mieszanki

betonowej i pigjgnacja betonu.
1.5 Ogolne wymagania dotycace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakowykonania robdét, ich zgodsd

z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorgkie

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygee materiatdw podano w projekcie budowlanym.

2.2 Zbrojenie

Stal zbrojeniowa

Przykto stal zbrojeniow klasy A-IIIN (B500SP) jako zbrojenie gtdwne, jawniez, jako
zbrojenie konstrukcyjne oraz na strzemiona. Klasgatunki stali zbrojeniowej wg projektu
budowlanego i wg PN-89/H-84023/6

Wiasnagci mechaniczne i technologiczne stali dla walcéiwiiietdw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. W technologj prébie zginania powierzchnia
prébek nie powinna wykazywaecknie¢, naderwa i rozwarstwid.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa Na powierzchni
czotowej petdw niedopuszczalnegspozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia iclniccia
widoczne gotym okiem. Dopuszcza svady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tusidery,
wypukiosci wgniecenia, zgorzeliny §8 mieszcz sig one w granicach dopuszczalnych odchytek,
jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i gttéw zebrowanych grednicy nominalnej do 25mm,
z& 0,7mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.

Odbidr stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien byokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest powinien zawigra

- znak wytwaorcy,

- Srednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu,

- znak obrdébki cieplne;.

Cechowanie wjzek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kadej wigzki czy kregu.
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Wyglad zewretrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

- na powierzchni ptéw nie powinno b§ zgorzeliny, rdzy tuszegej, ttuszczéw, farb
i innych zanieczyszcze

- prety w wigzkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego nt 5mm
na 1m dtugéci.

Magazynowanie stali zbrojeniowe]

Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma z&wiadczenia (atestu),

- nasuwaj Sie watpliwosci co do jej whdciwosci technicznych na podstawie odkin
zewrgtrznych,

- stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu prébek do bad#&aboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru

Inwestorskiego.

Drut montaowy

Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowwyghacznie z betonu.
Podktadki dystansowe mugshy¢ przymocowane do prow.

Otulina zbrojenia

Wymagana minimalna grub®otulenia zbrojenia wynosi g=30mm.
2.3 Beton

Przyjete klasy betonéw

- dla ptyty pod pompowgi— beton C25/30

Beton konstrukcyjny — C25/30

Beton do konstrukcji przedmiotowego obiektu musits@ nastpujace wymagania:

- nasgkliwo$¢ do 5%: badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporngg, ubytek masy nie wkszy niz 5%, spadek wytrzymadoi nasciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zami@ania i odmraania (F150); badanie wg normy
PN-B-06250,
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- wskanik wodno-cementowy (w/c) nie gkszy jak 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z nogrPN-EN-206-1 tak , aby
przy najmniejszej iléci wody zapewrd utozenie mieszanki w wyniku zagzczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala latmoram wytwérni betonow (producent betonu
towarowego) i wymaga on zatwierdzenia przez IngpekiNadzoru. Stosunek poszczegolnych
frakcji kruszywa grubego ustalany @vdadczalnie powinien odpowiadanajmniejszej jamiski.
Zawartg¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbpk najmniejsza i jednocgeie zapewni&
niezledng urabialndé¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna eksza nk 42%
przy kruszywie grubym do 16mm.

Procedura laboratoryjna oktenia optymalnej zawargé i piasku w mieszance betonowej
obejmuje:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonujekidka (3-5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganeskstenciji zawieraga rézna ale nie wgksz
od dopuszczalnej ik8 piasku,

- za optymaln ilos¢ piasku przyjmuje si taka ,przy ktérej mieszanka betonowa
zag:szczona przez wibrowanie charakteryzugensijwicksza mag objetosciows.

Wartas¢ parametru A do wzoru Bolomeya stosowanego do wozarda wskanika w/c
charakteryzujcego mieszank betonows nalezy okreli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten
wyznacza s na podstawie uzyskanych wytrzym@obetonu z mieszanek oych wartdciach
w/c (mniejszych i wkszych od wartéci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalemidasci wskanika w/c w mieszance moa
skorzysté z wartgci parametru A podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne iléci cementu w zalenosci od klasy betonu wynogz

- 400kg/n? - dla betonu klas C25/30.

Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej ¢sagzanej przez wibrowanie
i dojrzewajcej w warunkach naturalnychirédnia temperatura dobowa niezsda ni 10°C),
sredng wymagar wytrzymatad¢ na sciskanie nalgy okresli¢ jako réwny 1,3RbG. Zawarta
powietrza w mieszance betonowej badana metadhieniong wg normy PN-B-06250 nie mie
przekroczy wartasci 6,5% dla betonu natanego na staty dogt wody przed zamarzggiem przy
uziarnieniu kruszywa do 16mm.

Konsystencja mieszanki betonowej powinng bye rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzenie koresygt mieszanki nalg przeprowad#
metod, laboratoryjm Ve-Be lub na budowie stia opadowego.

Beton konstrukcyjny - piyta
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Do ptyty stosowa beton towarowy klasy C25/30 ,wodoszczelny W8 cdrheimiczy CEM-
11/B-SR w ilosci min. 360kg/m. Stosunek w/c=0,50. Stosotvdodatki i domieszki zmniejszgaje
wielkos¢ skurczu w betonie. Transport mieszanki betonowempmowy, pomp ttokowa,
konsystencja mieszanki plastyczna z zastosowanidastyfikatorow. Betonowanie nalg
prowadz¢ w taki sposob, aby nie dofmi¢c do rozsegregowania sktadnikow mieszanki betonowej

trakcie jej ukfadania.
3 SPRZET

Roboty mana prowadzi przy wyciu dowolnego typu speru zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przy stosowalomatorow musg one posiada aktualne
swiadectwo legalizacji. Do podawania mieszanki betwe naley stosowa systemowe pojemniki
lub pompy przystosowane do podawania mieszanekyptas/ch. Do zagszczania mieszanki
betonowe] naley stosowdé wibratory z butawami csrednicy nie wgkszej od 0,65 odlegsai
pomiedzy prtami zbrojenia lggcymi w ptaszczynie poziomej, o agstotliwosci 6000 drgéa/min
oraz taty wibracyjne(ptyta denna) charakteryeejs¢ jednakowymi drganiami na catej diuga

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia powinien spetiiawymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&obwszystkie rodzaje spgi, jak: getarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny &ysprawne oraz posiaflafabryczr gwarancg i
instrukcg obstugi. Sprgt powinien spetnia wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny ¢bgpecjalnie oznaczone. Sgirzten powinien podledga
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowiesoly obstugujce sprzt powinny by

odpowiednio przeszkolone.
4 TRANSPORT

Do transport mieszanki betonowej naglestosowa systemowe mieszalniki na podwoziu
samochodowym, (tzw. gruszki) o pojenéoio6-9 nt lub podobnych. ll& nalery dobra tak, aby
zapewnt wymagam ciagtos¢ i szybkadé betonowania konstrukcji z uwzglnieniem odlegiti
dowozu, czas wkania cementu, mieszanki (twardnienia) oraz komegczrezerwy w przypadku
awarii pojazdu. Podawanie i ukladanie mieszankomeve] naley wykonywa przy pomocy
pompy do betonu lub innyckrodkéw technologiczno-spgtowych zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowkpmstrukcje nie powinien dydtuzszy
niz:

- 90 min. przy temperaturze +15°C,

- 70 min. przy temperaturze +20°C,
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- 30 min. przy temperaturze +30°C,
Stal w petach powinna by przewaona odpowiednimisrodkami transportu, w sposob
zapewniaggcy uniknkicie trwatych odksztatdeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca budowy przedstawi Inspektorowi Nadzorwvdstorskiego do akceptacii
projekt organizacji i harmonogram robdt uwedgliajgcy wszystkie warunki w jakich elolg
wykonywane roboty budowlane.

5.1 Wymagania ogolne

Wykonawca roboét przedstawi Inspektorowi Nadzoru daterskiego do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robét uwgzdhiajgcy wszystkie warunki w jakichelola wykonywane
roboty zbrojarskie.

Rozpoczcie robdt betonowych nie nasipi¢ wytacznie na podstawie dostarczonego przez
Wykonawe szczegdétowego programu i dokumentacji technologigz(zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru) obejnugej:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposb6b wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposo6b transportu mieszanki betonowej,

- kolejnas¢ betonowanie,

- wskazanie przerw roboczych i sposoiezenia betonu w tych przerwach,

- spos6b pielgnacii,

- warunki rozformowania konstrukcji, rodzaj stosoweh $ciggdw deskowa,

- zestawienie koniecznych bada
Przed przysipieniem do betonowania powinnadstwierdzona przez Inspektora Nadzoru
prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot poprzedmajch betonowanie, a w szczeg@aoio

- prawidtowa¢ montau urzdzen formujacych, i ich hcznikow §ciggdéw gwarantujcych

szczelné¢ zbiornika), rusztowd usztywnié , pomostow roboczych itp.

- prawidtowa¢ wykonania i montau zbrojenia,

- zgodnd¢ rzednych z projektem,

- czysta¢ urzgdzen formujgcych (deskowd) obecnéé¢ wktadek dystansowych

zapewniajcych wymagasn wielkos¢ otuliny zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu (przerwy robgcaprzednio utéonego w miejscu

przerwy roboczej,

- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot zanilgaych, medzy innymi wykonania
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izolaciji itp.,

- prawidtowa¢ rozmieszczenia i niezmienstoksztattu elementéw wbudowanych

w betonowy konstrukcg (kotew, rur, przeg itp.),

- gotowa¢ sprztu i urzdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betonowe konstrukcji monolitycznej maigg¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
norm: PN-B-06250 i PN-B-06251. Betonowanie zm@& rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonegsemn w dzienniku budowy.

5.2 Warunki gruntowo-wodne

Warunki gruntowo-wodne okébne zostaty w dokumentacji geotechnicznej wykonane
marcu 2022 roku przez geologa mgt.imomasza Cichonia.

Przygto, ze projektowana inwestycja naledo drugiej kategorii geotechnicznej, a badany
teren naley zaliczy do prostych warunkow gruntowych.

Szczegbtowe dane dotyre parametrow gruntu podano ww. dokumentacji géoteznej

stanowsgcej czs¢ projektu budowlanego.
5.3 Roboty ziemne

Roboty ziemne pod plyt fundamentow pod pompowrd zaleca s wykona& przy
zastosowaniu spgiu mechanicznego np. typu koparki chwytakowej ladparko-spycharki. Dno
wykopu wyréwna np. spychark mini. Ziemia z wykopow do zagospodarowania w uzgexdiu
Z Inspektorem Nadzoru.

5.4 Ptyta zelbetowa pod pompowng kontenerowa

Zaprojektowano pthyt zelbetowg z betonu C25/30 o grubd 25 cm, zbrojoa stah BSO0SP.
Lokalizacja ptyty pod pompowsgizgodnie z planem zagospodarowania terenu.

Beton o wodoszczeldoi W8 i mrozoodporngi F150. Zbrojenie gtdbwne stanowi siatka
gorna i dolna z ptow @112 wedtug rysunku konstrukcyjnego PB. W przypadkystgpowania
przeg¢ przez pty¢ nalezy podczas betonowania osatlriire ostonows, a miejsce wokét przsgia

dozbrot pretami [112. Rozmieszczenie prééjwg wytycznych braiowych.
5.5 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe zbrojeniowe powinny byvyprostowane. Odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
naleey wykona wg projektu konstrukcyjnego z rownoczesnym zachoara postanowie hormy
PN-B-03264:2002. f§czenie petow naley wykona zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002. Skrzpwania petow naley wigzat drutem mégkkim, spawé lub fgczy¢ specjalnymi

systemowymi zaciskami. Przygotowanie, mantaodbior zbrojenia powinien odpowiatla
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wymaganiom normy PN91/5-10042, a klasa i gatunek stinien by zgodny z dokumentag]
projektows.

Czyszczenie ptow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢c mechanicznie lubecznie
z zendry, lénych ptatkdw rdzy, kurzu i btota.

Prostowanie pgtow

Dopuszcza si prostowanie ptow za pomog kluczy, miotkow, scianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm

Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu przyciu
mechanicznych ny. Dopuszcza girdwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow

Na budowie technologina zimno dopuszczagsivykonywanie odgi¢ pretdw osrednicy &
12mm. Pgty o srednicy & 12mm powinny b§ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W
miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktorych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pgty zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednie zagecia rowrg co najmniej 20d.

Przy odbiorze odgt pretow nalery zwrdci szczegoélp uwag ich zewrtrzng strore.

5.6 Montaz zbrojenia

Zbrojenie naley montow#& w konstrukcji po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Minimalna grubé¢ otuliny w swietle prtéw konstrukcyjnych i powierzchni przekroju
elementwelbetowego powinna wyndsco najmniej g = 30 mm. Dla zachowania éaiavej otuliny
uktadane w deskowaniu zbrojenie nglgpodpieré podktadkami betonowymi o grub@ réwnej

grubaci otulenia.
5.7 Wpytwarzanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbyvex wytacznie w koncesjonowanym
zakladzie produkcji betonu, ktory i zapewri wymagania przyte w projekcie budowlanym i
SST.

5.8 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanki betonowej riglestosowa systemowe pojemniki unibwiajace
tatwe ich opranianie lub pompy tlokowe przystosowane do podawamieszanek plastycznych.
Przy stosowaniu pomp wymaga& siprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lwsten przy
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wylocie. Mieszank betonowy nie naley zrzuc& z wysokdci wickszej nz 0,75m od powierzchni
na ktép spada.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Do zagszczania mieszanki betonowej nglestosowa wibratory wgtbne o czstotliwosci
min. 6000 drga/min. z butawami osrednicy nie wgkszej nz 0,65 odlegtéci migdzy prtami
zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej. Podczas zggczania wibratorem wgbnym zabrania
si¢ dotykania zbrojenia butaywibratora.

Pielegnacja betonu

Plyte bezpdrednio po zakfczeniu betonowania i zatarciu powierzchni chéolakkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajmi odparowaniu wody z betonu i chrgcym beton przed
deszczem i nastonecznieniem. Bgglacg wodmy (zraszanie) betonu dla technologii letniej
prowadz¢ co najmniej przez 7 dni 3 razy na gob

W czasie dojrzewania betonu konstrgkajonolityczmy nalezy chront przed uderzeniami i

drganiami do chwili uzyskania przez beton wytrzyodéinasciskanie co najmniej 15 MPa.

6 KONTROLA JAKO SCI

6.1 Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakdci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzerdgodndgci
z dokumentagj projektowg oraz podanymi powaej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi

przed betonowaniem.
6.2 Tolerancje wykonania

Fundamenty

Dopuszczalne odchylenia dla przedmiotowego fundéumenplanie zgodnie z PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211 nie powinny ®wieksze ni:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1,

7 ODBIOR ROBOT

7.1 Odbior robo6t zgodnie z dokumentach

Roboty powinny by wykonywane zgodnie z dokumentacprojektows, szczegotow

specyfikacy techniczig oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
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7.2 Odbidr robot zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru Inwekiege w dzienniku budowy
0 wykonaniu roboét zgodnie z dokumentggjojektows i specyfikacy technicza,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoruleyigym wykonaniu robaot,

- zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego lub inne dokumentwierdzone przez niego.
7.3 Odbiér koncowy

Odbior kacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego w dzienniku budowy zakaenia budowy robét budowlanych obiektu i spetnieni

innych warunkéw dotyegcych tych robot zawartych w Umowie.
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