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SST-1 - Wymagania ogoélne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru robot drogowo-mostowych, ktoére zostaty zlecone w ramach kontraktu w zwigzku z
remontem mostu na rzece Perebel w Lesnictwie Topito w odziale 571D.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji rob6t na
drogach publicznych.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla roboét objetych
szczegotowymi specyfikacjami asortymentowymi, wg zatgcznika nr 1.

1.4 .Okres$lenia podstawowe.
Uzyte w SST wymienione ponizej okreSlenia nalezy rozumie¢ nastepujgco;

1.4.1. Budowla drogowa-obiekt budowlany, niebedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg
(droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezef),

1.4.2. Chodnik-wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dtugos$é mostu-odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu a w przypadku mostéw tukowych
Z nadsypkg - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowey.

1.4.4. Droga-wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. ,,Inzynier” - osoba prawna lub fizyczna w tym réwniez pracownik Zamawiajgcego wyznaczona przez
Zamawiajgcego do reprezentowania jego intereséw przez sprawowanie kontroli zgodno$ci realizacji robot
budowlanych z dokumentacja projektows, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy
technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy ( w rozumieniu art.27 Ustawy z dnia 07.07.1994r
Prawo Budowlane-Inzynierem okre$la sie Inspektora Nadzoru-koordynatora).

1.4.6. ,,Inspektor nadzoru”- osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego lub Inzyniera dziatajgca w
jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnieri i obowigzkéw dotyczgcych sprawowania kontroli
zgodnosci realizacji rob6t budowlanych z dokumentacja projektowg, specyfikacjami technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej, oraz postanowieniami warunkoOw umowy.

1.4.7. Jezdnia-czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow

1.4.8. Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9. Korona drogi- jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nosna (przesfo lub przesta obiektu mostowego)- czes$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustréj niosgcy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.11. Ksiega obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi Stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakoSci materiatbw oraz
robot.

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
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1.4.14. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przyjmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.16. Niweleta - wysokoS$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.17. Obiekt mostowy - most, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.18. Pobocze - Czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw,
umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu | wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
Jjednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.21. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego
potgczenia.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.23. Przyczofek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej $ciany, stupoéw Ilub innych
form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.24. Rozpietosc teoretyczna - odlegto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.25. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu) - odlegfos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadfej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos$¢ ustroju niosgcego.

1.4.26. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szerokos¢ chodnikow mierzona w Swietle poreczy mostowych z wytgczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.27. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polegac na wykonywaniu robot zwigzanych z budowsg, modernizacjg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.28. ,,Zamawiajgcy” - kazdy podmiot, szczegétowo okreSlony w umowie, udzielajgcy zamoéwienia na
podstawie ustawy z dnia 10 czerwca 1994r o zamdowieniach publicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami InZyniera.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.
Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy:
* plac budowy ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
* ew. dziennik budowy i ksiege obmiarow
* SST
* dokumentacje projektowg lub "Warunki techniczne wykonania robot"

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wfasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacje projektowe lub "Warunki techniczne wykonania robé6t" stanowig integralng cze$¢ umowy
kontraktowe;.
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Jezeli w trakcie wykonywania rob6t okaze sie koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzgdzi brakujgce opracowanie na wtasny koszt i przedtozy
je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST.

* Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego
stanowig cze$c¢ kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawecy tak jakby byty zawarte w catej dokumentacji.

* W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentoéw obowigzuje nastepujgca kolejno$¢
ich waznosci:
- SST
— Dokumentacja projektowa

* Wykonawca w przypadku wykrycia bfeddw lub opuszczeri w dokumentach kontraktowych powinien
natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

*  Wszystkie materiaty oraz wykonane roboty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

* Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST sg uwazane za wartosci docelowe, od ktoérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach przedziatu tolerancji okre$lonego w odpowiedniej SST.

* Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okre$lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

* W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg i SST, to takie
materiaty bedg musiaty by¢ zastgpione innymi, spetniajgcymi wymagania, a roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie ruchu i do zabezpieczenia placu budowy w okresie
trwania realizacji robot, az do zakoriczenia i odbioru koricowego robot.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat, tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce (ogrodzenie, o$wietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze, zapory itp.) i podejmie
wszelkie inne Srodki niezbedne dla ochrony robot i zachowania bezpieczenstwa.

Wykonawca zapewni state warunki widocznoSci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczeristwa. Wszystkie znaki, zapory, tablice informacyjne i inne urzgdzenia
zabezpieczajgce powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wigczony w cene kosztorysowg i nie podlega odrebnej
zapftacie, jeSli warunki kontraktu nie stanowig inaczej.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego.

W szczegodlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujgcych warunkéw:

* miejsca ha bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny byc¢ tak zlokalizowane by
nie powodowaty zniszczen w srodowisku naturalnym.

*  plac budowy i wykopy powinny byc utrzymywane bez wody stojgcej
* powinny by¢ podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych: pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami

- przekroczeniami norm odno$nie zanieczyszczen powietrza pytami i gazami
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu
- mozliwoscig powstania pozaru

Opftaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okresSlonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych ochrony Srodowiska obcigzajg Wykonawce.
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1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac
wymagany sprzet przeciwpozarowy.

Materiaty fatwopalne powinny by¢ skiadowane i zabezpieczone zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla ofoczenia nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot (np. materiaty pylaste) powinny by¢
uzyte zgodnie z wymaganiami technologicznymi dotyczgcymi ich wbudowania. Jezeli wymagajg tego przepisy,
Zamawiajgcy powinien otfrzymac zgode na ich uzycie od wiasciwych organéw.

Niedopuszczalne jest uzycie materiatow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdét powinny miec¢ atesty okre$lajgce brak szkodliwego ich
oddziatywania na srodowisko.

Konsekwencje uzycia materiatow szkodliwych dla otoczenia wg warunkéw szczegdétowych kontraktu i
zgodnie ze specyfikacjami ponosi Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i
prywatne;.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczgacych BHP. W
szczegodlnoSci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewnic¢ wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne i sprzet oraz odziez
ochronng dla osob zatrudnionych na budowie, a takze zapewnic bezpieczenstwo publiczne.

Koszty zapewnienia powyzszych wymagan sg uwzglednione w cenie kontraktowey.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do
robo6t od chwili rozpoczecia az do zakoriczenia i odbioru robdt.

Budowle drogowe i jej elementy powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w zadowalajgcym stanie
przez caly czas, do momentu odbioru koricowego.

Wykonawca wszelkie zaniedbania musi niezwtocznie wyeliminowac¢ zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i jest odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. Materialy
2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Zrédta uzyskanie wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z odpowiednim
wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot. Wykonawca, w terminie ustalonym przez Inzyniera powinien mu
przedstawi¢ informacje dotyczgce Zzrdédta wytwarzania lub wydobywania, wymagane $wiadectwa badan
laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow do zatwierdzenia.

Zatwierdzenie zrédta materiatbw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédia bedg dopuszczone
do wbudowania. Wykonawca zobowigzany jest na biezgco prowadzi¢ badania w celu udokumentowania, ze
materiaty pochodzgce z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania odpowiedniej SST.
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Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byc pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera. Celem
uzyskania zatwierdzenia materiatu, nalezy dostarczyc reprezentatywne probki do laboratorium Zamawiajgcego,
co najmniej 2 tygodnie przed rozpoczeciem robot.

2.2. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom powinny by¢ przez Wykonawce wywiezione z placu budowy,
badz wfasciwie ztozone w migjscu wskazanym przez Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdg sie
niezbadane i nie zaakceptowane przez Inzyniera materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczgc sie
Z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Sktadowanie i przechowywanie materiatéw.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednie warunki skftadowania i przechowywania materiatow,
zapewniajgce zachowanie ich jakoSci i przydatnosci do robot oraz zgodno$¢ z wymaganiami odpowiednich
SST. Ponadto powinny by¢ one dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdow, po zakonczeniu robot powinny by¢ przez Wykonawce
doprowadzone do ich pierwotnego stanu, w sposoéb zaakceptowany przez Inzyniera.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o takim zamiarze z
odpowiednim wyprzedzeniem i uzyskac jego akceptacje.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci: SST,
projektowi organizacji robét lub ustaleniom Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow kontraktu,
zastang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ przewozonych materiatéw i wykonywanych robot.

Liczba i rodzaj Srodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym w
kontrakcie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie i innych parametréow technicznych.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom kontraktu i nie zaakceptowane przez Inzyniera, na jego
polecenie powinny by¢ usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonywanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami kontraktu, za jako$¢
materiatéw i robot oraz za ich zgodno$c z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z dokumentacja projektowg lub pisemnymi poleceniami Inzyniera.

Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoScig robodt, oceng
Jjakos$ci materiatow | postepem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacjg
dokumentacji projektowej i SST oraz dotyczgcych akceptacji wypetniania warunkoéw kontraktu przez
Wykonawce.
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Decyzje Inspektora Nadzoru podejmowane bedg gtéwnie w oparciu o wymagania sformutowane w
kontrakcie, dokumentacji projektowej i SST a takze w normach i wytycznych. Ponadto Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatow i robot.

Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robét oraz materiatdbw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych, wilgczajgc przygotowanie i produkcje materiatdw. Inzynier powiadamia
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuca wszystkie te materialy i roboty, ktére nie spetniajg wymagan
Jakosciowych.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane w terminie przez niego ustalonym pod grozbg
zatrzymania robét, a skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wady spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Inspektor Nadzoru zleca taki sposéb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyelimino-
wac ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty na koszt Zamawiajgcego.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jako$ci materiatow i powinien zapewnic¢
odpowiedni, zaakceptowany przez Inzyniera, system kontroli jakosci, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robdt.

Wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy powinny posiadac aktualne $wiadectwo legalizacji i
odpowiadac¢ wymaganiom odpowiednich norm dotyczgcych metod badan.

Inspektor Nadzoru powinien mie¢ dostep do laboratorium w celu inspekcji oraz mozliwos$¢
uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborze probek itp.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdét z czestotliwoS$cig
zgodnie z SST asortymentowymi.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone to Inspektor Nadzoru ustala konieczny zakres kontroli.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.
6.2. Pobieranie probek.

Probki bedg pobierane losowo a Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzi¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiego$ badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Raporty z badan.

Wykonawca kompletuje i przechowuje raporty ze wszystkich badan i udostepnia je na zyczenie
Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru ocenia zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
badan i pomiaréw zawartych w raportach, oraz na podstawie badan wtasnych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Do celéw kontroli jakosci robdt i materiatow Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i
prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na koszt Zamawiajgcego. Powinna mu by¢ zapewniona ze
strony Wykonawcy wszelka potrzebna do tego pomoc.

Jezeli wyniki tych badan wykazg rozbiezno$¢ z wynikami badan Wykonawcy Inspektor Nadzoru przy
ocenie jakosci robot opiera sie wytgcznie na badaniach wtasnych.
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6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen.

W przypadku materiatéw, dla ktérych SST wymagajg atestoéw, kazda partia dostarczona na budowe
powinna posiadac atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w
SST.

Produkty przemystowe powinny posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi
Nadzoru.

Urzgdzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub maszynach
muszg posiadac¢ wazng legalizacje wydang przez upowazniong instytucje.

6.7. Dokumenty budowy.
Wykonawca zobowigzany jest do wtasSciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktéra obejmuje:
a) ksiegi obmiaru

b) dokumentacje laboratoryjng (dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia o jako$ci materiatow,
recepty robocze, wyniki badan kontrolnych)

¢) inne dokumenty jak:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego
- protokoty przekazania placu budowy
- protokoty z narad i ustalen
- protokoty odbioru robot
- umowy cywilnoprawne
- korespondencja dotyczgca budowy

Dokumenty powinny by¢ dostepne dla Inzyniera Nadzoru i przedstawiane do wglgdu na kazde jego
zyczenie. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robot powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym i SST.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnoS$ci Inspektora Nadzoru po wcze$nigjszym pisemnym
powiadomieniu go o terminie i zakresie obmierzanych robot.

Wyniki obmiaru Wykonawca wpisuje do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie w iloSciach podanych w Slepym kosztorysie lub w SST nie uwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Zasady okreslania iloSci robét i materiatow.

Dla pojedynczych elementow zadania budowlanego, o ile nie okreslono inaczej, pomiary dokonywane
beda w obowigzujgcych jednostkowych dtugosci, objetosci, ilosci, ciezaru.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow, ktorych obmiar nastepuje na podstawie masy materiatu
na pojezdzie, powinny by¢ wazone, co najmniej raz dziennie. Obmiar nastepuje w punkcie dostawy.

Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdzac losowo stopienn zatadowania pojazdow i w przypadku
stwierdzenia, ze objeto$¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od wcze$niej uzgodnionej, to
cafo$¢ materiatébw przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie odpowiednio
zredukowana.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Powinny by¢ one zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru i posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji i
byc utrzymywane w dobrym stanie w catym okresie trwania robot.
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7.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca, o ile konieczne, zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w miejscach wskazanych przez
Inspektora Nadzoru. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wykonawca moze uzywac publicznych urzgdzenn wagowych posiadajgcych wazne $wiadectwa
legalizaciji.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w
przypadku dtuzszej przerwy w robotach i przy zmianie Wykonawcy.

Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu - przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do odbioru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

8. Odbior robot
8.1. Rodzaje odbioréw robot.
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b) odbiér czesciowy
c) odbiér koricowy
d) odbiér ostateczny
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Polega na finalnej ocenie iloSci i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu. Odbiér ten powinien by¢ dokonywany w czasie umozliwiajgcym usuniecie wad i usterek bez
hamowania ogdlnego postepu robot.

Wykonawca zgtasza do odbioru dang czeSc¢ robot wpisem do dziennika budowy, a Inspektor Nadzoru
dokonuje odbioru.

JakoSc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet badan i pomiaréw wymaganych przez SST asortymentowe.

Badania i pomiary do odbioru rob6t zanikajgcych przeprowadza Odbierajgcy na prébkach pobranych w
obecnosci Inspektora Nadzoru lub w miejscach przez niego wskazanych.

Badania Wykonawcy podlegajg sprawdzeniu przez laboratorium Zamawiajgcego, lub przez niego
wskazane.

8.3. Odbior czesciowy robot.

Polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej cze$ci robdt wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
Odbioru cze$ciowego dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robot.

8.4. Odbiér koncowy robét.
Polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci i wartoSci.
Zasady odbioru koncowego:
a) zakonczenie robot musi by¢ potwierdzone wpisem Inspektora Nadzoru do dziennika budowy
Warunki wpisu potwierdzajgcego zakoriczenie robot;

- wykonanie i przekazanie Inspektorowi Nadzoru kompletnych badan i pomiaréw wymaganych przez
specyfikacje asortymentowe do odbioru koricowego robot

- uzyskanie pozytywnych wynikéw badari i pomiaréw
b) odbioru koricowy powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w kontrakcie

c) odbioru koricowego dokonuje Odbierajgcy wyznaczony przez Zamawiajgcego przy udziale Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy
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d) Odbierajgcy w czasie odbioru koricowego dokonuje oceny jako$ciowej rob6t na podstawie przedfozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdét z dokumentacja
projektowg, SST

e) w czasie odbioru koricowego Odbierajgcy zapoznaje sie rowniez z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

f) w czasie odbioru koricowego dokonywane sg badania i pomiary przewidziane przy odbiorach koicowych wg
odpowiednich SST.

g) podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koricowego robét wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

h) komisja dokonuje odbioru koricowego robét, jezeli ich jakos¢ i ilos¢ w poszczegdlinych asortymentach jest
zgodna z dokumentacjg projektowg, SST i zaleceniami InZyniera.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokét odbioru korncowego
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

b) SST na poszczegodine asortymenty robot

C) dziennik budowy i ksiegi obmiaru

d) uwagi i zalecenia Inzyniera zwfaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
udokumentowanie wykonania jego zalecen

e) recepty i ustalenia technologiczne

f) dziennik laboratoryjny, recepty robocze, ustalenia technologiczne, wyniki pomiaréw i badari kontrolnych
wykonanych zgodnie z SST, atesty na materiaty i produkty przemystowe

g) atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow

h) inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego w przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty pod
wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru koncowego to komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru.

8.6. Odbior ostateczny.

Polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru koricowego.

9. Podstawa pfatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Slepego kosztorysu.

Cena jednostkowa dla danej pozycji kosztorysu powinna obejmowac:
- robocizne bezposrednig
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy | z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy)

- koszty po$rednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikdw nadzoru i laboratorium, koszty
urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczgce BHP, oznakowania roboét, ustugi obce na
rzecz budowy, opfaty za dzierzawe, ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa
Wykonawcy.

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw moggcych
wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych tg
pozycjg kosztorysowg za wyjgtkiem przypadkéw omoéwionych w warunkach kontraktu.

10. Przepisy zwiagzane
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zZniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbioérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).

4. Pozostate przepisy podane sg w asortymentowych SST.
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SST-2 - Naprawa ubytkow betonu zaprawa niskoskurczowa typu PCC

1 Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
polegajgcych na uzupetnieniu i naprawie ubytkéw betonu zaprawami PCC w zwigzku w zwigzku z remontem
mostu na rzece Perebel w Lesnictwie Topifo w oddziale 571D.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- naprawami ubytkéw betonu z uzyciem zaprawy PCC.
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definiciami
podanymi w ,Wytycznych ogdinych”

1.4.1 PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej, szlam PCC - jw. lecz o uziarnieniu szkieletu
mineralnego do 0,5 mm i zawarto$ci cementu 50%.

1.4.2 Warstwa szczepna (podkfadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepno$¢ zaprawy naprawczej do podtoza
betonowego.

1.4.3 Warstwa posrednia- warstwa wykonywana w celu osiggniecia projektowej grubosci wyprawy
antykorozyjnej.

1.4.4 Warstwa zewnetrzna - warstwa zamykajgca wyprawe antykorozyjng umozliwiajgca uzyskanie réznych
faktur i odcienie wyprawy.

1.4.5 NPCC - natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem Zzywicy syntetycznej.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Naprawe betonu nalezy wykonywac¢ poprzez wymiane uszkodzonego betonu lub uzupetnienie jego
ubytkéw zaprawg PCC, z ewentualnym uzupetnieniem pretdw zbrojenia, celem przywrécenia pierwotnego
przekroju.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 Materialy

Zaprawy PCC mogg wystepowa¢ w formie systemow materiatowych i wowczas obejmujg warstwe
szczepng, powioke antykorozyjng zbrojenia oraz szpachle wyréwnawczg.

Moga byc uzyte tylko takie materiaty, dla ktorych Wykonawca bedzie posiadat Aprobate Techniczng lub
wazne Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania wydane przez IBDIM.

Zaprawy cementowe mogg by¢ modyfikowane zywicami syntetycznymi, takimi jak: zywice epoksydowe,
akrylowe, poliestrowe, silikonowe, twardniejgce na zimno i nie zawierajgce rozpuszczalnikow.

Uzyte materialy w porébwnaniu ze zwyktymi zaprawami cementowymi muszg odznacza¢ sie
korzystniejszymi parametrami technicznymi:

- zwiekszong wytrzymato$cig na rozcigganie,

- zwiekszong odpornoscig mechaniczng i fizyczng,

- zwiekszong przyczepnoscig do podfoza betonowego,
- Zmniejszong nasigkliwoscig,

- zmniejszonym skurczem.
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3 Sprzet

Do wykonania napraw Wykonawca zobowigzany jest posiadac¢ niezbedny, specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta preparatow zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet
laboratoryjny dla kontroli stosowania tych materiatéw, np.:

- betoniarke o wymuszonym dziataniu,

- wolnoobrotowe mieszadfo,

- urzgdzenie do natrysku materiatow SPCC,

- sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy szczepnej,

- kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujgce,

- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podfoza betonowego,
- przyrzady do badania wytrzymato$ci na odrywani,

- higrometr.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4 Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W
czasie transportu materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczone przed przesuwaniem.

Sposéb zatadunku, przewozu | wyftadunku musi spefnia¢ wymagania przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. Wykonanie robét
5.2 Zakres robot
5.2.1 Warunki atmosferyczne.

Temperatura podfoza | materiatu w czasie obrobki okreSlone sg w kartach opisowych | na
opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robot w czasie deszczu.
5.2.2 Przygotowanie podfoza betonowego przy uzupetnianiu ubytkéw betonu na znaczenie szczegdlne.
W zakres przygotowania podfoza wchodzg nastepujgce prace :
- usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potfgczenie naktadanych materiatow z
betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

- oczyszczenie odsfonietych pretow zbrojeniowych z rdzy do stopnia czystosci sa 2,5 wg PN-ISO 8501-
2:1998,

- uzupetnienie skorodowanych pretow zbrojeniowych /wg ST M. 12.01.00 / do pierwotnego przekroju,
- oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytow i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne | wystarczajgco nos$ne. Wytrzymato$¢ Srednia na
odrywanie od podfoza R, s powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,6 MPa (warto$¢ minimalna niemniejsza niz 1,0
MPa). Warto$¢ te mozna zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrobki wstepnej, np. frezowania, piaskowania, lub
natryskiwania strugg wody pod wysokim cisnieniem.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzgd do oznaczania wytrzymatosci podfoza na odrywanie i
dokumentowac odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badarn.
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Etap przygotowania podfoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonywac tylko
pod bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym
obszarze, moggcym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegdlnych elementéw nalezy przerwac
roboty i zawiadomi¢ Inzyniera oraz autora projektu naprawy. Dopuszczalny obszar betonu jest okreSlony w
projekcie naprawy i niedopuszczalne jest odkuwanie betonu na obszarze wykraczajgcym poza ten zakres bez
konsultacji z Inzynierem i Zamawiajgcym. Powierzchnig czysci¢ nalezy do 2° stopnia czystos$ci. Prawidfowo
przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno mie¢ wytrzymatos$c¢ na $ciskanie powyzej klasy B25. Przy
powierzchniach z mfodego betonu nalezy zachowac odpowiedni czas wigzania. Usung¢ skupiska zaczynu
cementowego np. przez potarcie szczotkgq w dwdch wzajemnie prostopadtych kierunkach. Jezeli podfoze
wskazuje jakiekolwiek usterki to powinny one by¢ usuniete wedtug zasad okres$lonych przez Inzyniera.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy metodg mechaniczng, strumieniowo-cierng do wymaganej
czystosci wg PN-70/H-97052: drugi stopien czystosci ( 2° ) - powierzchnia stali chropowata, ze $ladami
piaskowania Ilub Srutowania, niejednolita, matowa, szara lub ciemnoszara. Po oczyszczeniu pozostaje
miejscami warstwa zgorzeliny, $cisle przylegajgca do podtoza. Oczyszczona powierzchnia nie pyli po lekkim
oczyszczeniu skrobakiem Ilub szczotkg. Dopuszczalne jest miejscowe wystepowanie ciemnych, pojedynczo
rozrzuconych, drobnych plamek zgorzeliny zajmujgcej nie wigecej niz 10% powierzchni na pojedynczym
kwadracie o boku 25mm.

W przypadku uzupetnienia przekroju zbrojenia, prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do
stopnia czystosci jak prety zbrojenia uzupetnianego.

5.2.3 Przygotowanie mieszanek

Materiaty na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowaé zgodnie z opisami zatgczonymi w
specjalnych informacjach technicznych dla danego preparatu.

Do przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywac¢ kazdorazowo catg zawarto$¢ opakowania ze
Sktadnikami sypkimi, bez dzielenia go na porcje. Nalezy unika¢ tworzenia innych mieszanek niz podane w
opisie, nawet w tej samej proporcji. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug. Mieszanie
prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajgcej sie do obrobki kielnig.
Mieszac nalezy tak dfugo, az beton powfokowy bedzie miekki, plastyczny. Przygotowane mieszanki muszg
odpowiadac¢ wskazaniom w Wytycznych Stosowania danych materiatow.

5.2.4 Wbudowanie mieszanek

Wykonanie robdt powinno odbywac sie zgodnie z procesem technologicznym producenta i procesem
wykonywania robot betonowych.

a) Warstwa wigzgca (szczepna)

Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przygotowane wg 5.2.1 podtoze nanie$¢ wymieszany jak w pkt.
5.2.2 preparat z systemu betonéw naprawczych z dodatkami tworzyw sztucznych (PCC) i rozprowadzic¢
sztywnym pedzlem lub szpachlg mocno wcierajgc. Podfoze powinno byc¢ lekko wilgotne, w Zzadnym wypadku
mokre.

Czas obrobki i liczba nanoszern zalezne od uzytego materiatu.

Temperatura otoczenia i podfoza nie moze byc nizsza niz 8°C i musi by¢ wyzsza o 3<C od punktu rosy.
Wykonawca obowigzany jest kontrolowac wilgotno$c podfoza i powietrza oraz temperature podfoza i powietrza.

b) Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia

Zbrojenie oczyszczone jak w pkt. 5.2.2 nalezy zabezpieczyc¢ przed korozjg przez dwukrotne ich pokrycie
przy pomocy pedzla zaprawg podktadowo-wykoriczeniowa.

¢) Nanoszenie zaprawy haprawczej

Mieszanke przygotowang jak w pkt. 5.2.2 nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na $wieze” na aktywng
Jjeszcze pod wzgledem klejenia warstwe szczepng, zagescic, powierzchniowo zatrzec. zaprawe nanosic¢ nalezy
packa tynkarskg nie dopuszczajgc do powstania pustek kazdorazowo powinna by¢ pokrywana tak mata
powierzchnia, aby mozliwe byto nanoszenie nowej warstwy zawsze na $wiezg warstwe wigzgcg(warstwa
wigzgca i zaprawa naprawcza powinny byc¢ przygotowane jednoczesnie).

5.2.5 Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie wymagajg ochrony
przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggdw powietrznych, utrzymywac
wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami).
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Pielegnacja powinna trwac zgodnie z Wytycznymi Stosowania materiatu przez okres minimum 5 dni.
Obowigzujg zasady pielegnacji materiatdw budowlanych wigzanych cementem.
5.2.6 Uwagi dodatkowe do wykonania.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach danych o
bezpieczenstwie pracy i wskazéwek stowarzyszen zawodowych o postepowaniu z dyspersjami z tworzyw
sztucznych.

6 Kontrola jakos$ci robét
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczac¢
wyniki tych badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. jezeli wyniki niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier moze polecic Wykonawcy Ilub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan albo moze opierac¢ sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow
i robét z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badar i pobierania probek
zostang poniesione przez Wykonawce.

Kontrola jako$ci obejmuje :
- badania przydatnosci materiatow,
- kontrole wykonywania robot.
6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne $wiadectwo badan materiatow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta (atesty materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatno$ci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
6.3 Badania w trakcie wykonania robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciggty kontrolowac temperature i odpowiednig wilgotnosc¢
podtoza, a rowniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z
badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegodlne ubytki bedg wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki
okreslonych parametréw.

7 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg jest1 m3 napraw ubytkéw betonu gtebokosci do 2 cm.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej z
wyjgtkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Nadmierna ilos¢ wykonanej
naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze
stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zapfate.

8 Odbior robot
8.1 Ogébine zasady odbioru robét
Odbiorowi podlegajg :

- podfoze betonowe,
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- wykonana naprawa ubytku zaprawg PCC z zabezpieczeniem pretéw zbrojeniowych.
8.2 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych — ulegajgcych zakryciu
(przewidywane pokrycie powierzchniowe warstwg ochronng).

Odbiér powinien by¢ przeprowadzany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania postepu robdt.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatow i
robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i
pomiaréw wtedy gdy :

- zakres lub czestotliwo$é badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg Specyfikacja,
- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku ich wyniki potwierdzg watpliwo$ci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzyniera ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wg. zasad okre$lonych w niniejszej specyfikacji.
Inzynier moze uznac¢ wade za nie majgcq zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢
zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie
wykonanej warstwy na nowg. Wykonawca wykona na wtasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z
Inzynierem.

9. Podstawa pfatnosci

Ptatnos¢ za 1 m3 napraw ubytkéw przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakoSci rob6t na podstawie
wynikoéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potrgceniami.

Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkow gtebokosci do 2 cm metoda niniejszej SST obejmuje :
- prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzern do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,
- montaz i demontaz rusztowan, oston itp.,

- odkucie skorodowanego betonu,

- dostarczenie sktadnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
- zabezpieczenie wystajgcych pretow zbrojenia,

- wykonanie warstwy szczepnej,

- uzupetnienie ptytkich ubytkow,

- uzupetnienie gtebokich ubytkéw,

- pielegnacje wykonanych warstw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

- uprzgtniecie terenu i odwoz gruzu z miejsca wykonywania napraw,

- Uutylizacje resztek preparatow.

10 Przepisy zwigzane
10.1 Normy

PN-88/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukciji.

PN-EN 12189:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie czasu przydatno$ci do uzycia

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawczej
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PN ISO 8501-1:1998 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powfok

PN I1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powfokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok

PN-EN I1SO 8502-2:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw
na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni — Ocena pozostafoSci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma

przylepng).

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badari -- Pomiar
przyczepnos$ci przez odrywanie

10.2 Inne

,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych” zat. do Zarzgdzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn.27.11.1998.

Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5.5 - wdany przez GDDM.

Normy zwigzane wymienione w SST.
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SST-3 - Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonu powfoka antykorozyjna.

1 Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malarskg powfokg ochronng w zwigzku z
remontem mostu na rzece Perebel w Lesnictwie Topito w oddziale 571D.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
powierzchniowym zabezpieczeniem powtokami:

— powtokg bez zdolnosci pokrywania zarysowan (powtoki o grubo$ci min 0,3 mm).

2 Materialy

Do zabezpieczenia nalezy uzy¢ materialy spetniajgce wymogi zabezpieczen powierzchniowych
konstrukcji betonowych posiadajgce Aprobate Techniczng IBDiM

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne wyniki badarn materiatow
wykonanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego.

2.1 Oddziatywanie na beton:
2.1.1 Powfoka bez zdolnosci pokrywania zarysowan:
— redukuje nasigkliwo$¢ powierzchniowg betonu,
— redukuje wchtfanianie substancji szkodliwych,
—  zwieksza odpornos$¢ na mréz i mgte solng,
—  nie hamuje dyfuzji pary wodnej (,oddychanie betonu’),
— hamuje dyfuzje CO; (zabezpiecza otuline zbrojenia przed karbonatyzacjg),
—  nie pokrywa zarysowar.
—  pokrywa rysy rozwarto$ci do 0,30 mm.
2.2 Wymagania:
2.2.1 Powfoka bez zdolnosci pokrywania zarysowar:
— wzgledny opor dyfuzji dla CO, = 50 m rébwnowaznej warstwy powietrza,
— wzgledny opor dyfuzji dla pary wodnej wg PN-B-01815:1992 <4 m,
—  wytrzymato$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-B-01814:1992:
— wartosc¢ srednia 2 0,8 MPa,

— warto$¢ minimalna 0,5 MPa.

3 Sprzet

Do wykonania robot zabezpieczajgcych stosuje sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta preparatoéw oraz sprzet ogélnobudowlany;

- aparat do natryskiwania

szczotki i pedzle o wtosiu naturalnym

- watki

termometr do pomiaru temperatury powietrza i podfoza
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- higrometr do pomiaréw wilgotno$ci powietrza

- przyrzad do oceny przyczepnosci do podfoza betonowego powfok antykorozyjnych.

4 Transport

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu .Skfadowane winny by¢ w
pomieszczeniach suchych w temperaturze nie wyzszej niz. 30°C. Nalezy przestrzegac przepiséw ochronnych
podanych na pojemnikach.

Szczegbtowe zasady za i przetadunku oraz transportu muszg spetnia¢ wymagania przepisow
bezpieczenistwa i higieny pracy.

5 Wykonanie robét
5.1 Ogéine zasady wykonania robo6t

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i
bezwzglednie przestrzegac¢ zalecen technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te
zawarte sg w kartach technicznych materiatow i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatow
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego materiatu
mozna okre$lic nieco inne wymagania dotyczgce warunkoéw pogodowych, warunkéw przygotowania i
wilgotno$ci podfoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecer
technologicznych producenta materiatu ma decydujgcy wptyw na trwafo$¢ wykonywanych powtfok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powfoki i wyprawy mozna naktada¢ co najmniej po 14 dniach
dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatdw do zabezpieczern powierzchniowych betonu nalezy zwrdci¢c uwage na
grubo$¢ nanoszonej powtoki, uwzgledniajgc szorstko$¢ podfoza.

Z wykonania robot Wykonawca powinien sporzgdzic¢ protokot.
5.2 Zakres robét
5.2.1. Warunki atmosferyczne
- Temperatura powietrza od 5 do 30 C.
- Temperatura podfoza min 3 C powyzej punktu rosy
- Wilgotnos¢ powietrza ponizej 90%.
5.2.2. Przygotowanie podfoza
W zakres przygotowania podfoza wchodzg nastepujgca prace:
- usuniecie pozostatosci powtok pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potfgczenie naktadanych materiatow z
betonem i zmniejszajgcych przyczepno$c,

- usuniecie istniejgcych rys rakoéw itp. czyli przygotowanie podfoza innymi Srodkami naprawczymi i
reprofilujgcymi,

- oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytow i czesci luznych.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac odpowiednie przygotowanie podfoza protokotem z
wynikami badan

Do wykonania prac przygotowawczych mozna przystgpi¢ najwczes$niej po 14 dniach od zabetonowania
elementu.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajgce powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zagfebienia gtebokosci do 0,5 cm wypetnione poprzez szpachlowanie zaprawg PCC.

Bardzo duze ubytki i nierbwnoSci przekraczajgce 0,5 cm nalezy naprawi¢ zaprawg PCC.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie podfoza betonowego w obiektach nowo budowanych powinna by¢ réwna
wytrzymatosci gwarantowanej wynikajgcej z przyjetej klasy betonu, natomiast w konstrukcjach
przebudowywanych powinna by¢ 225 MPa.
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Wytrzymatos¢ na odrywanie metoda pull-off dobrze przygotowanego podfoza powinno wynosi¢ $rednio
nie mniej niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ powyzej 1,0 MPa.

5.2.3 Wykonanie powfoki malarskiej.

Wykonanie robdt powinno odbywac sie zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym przez
producenta

Preparaty nalezy nanosi¢ za pomocg pedzli szczotek watkéw lub aparatu do natryskiwania .
5.2.3.1 Malowanie powierzchni betonowych pedzliem

Metode te mozna stosowac¢ do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych i niektérych rodzajéow
wypraw. Materiaty malarskie nanoszone pedzlem powinny:

— stosunkowo wolno schng¢ na powietrzu,

— ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materiatem malarskim byc¢ bez rozpuszczalnikéw -
dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalezy malowac cienkg, ro(wnomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez przerw i zaciekow.
Nalezy dgzy¢ do otrzymania powtok o moZzliwie jednakowej grubosci na catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekéw przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych nalezy:
— prowadzi¢ pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwiekszajgc nacisk,

— nanosi¢ pedzlem materiat malarski w ten sposob, aby sgsiednie pasma nieznacznie nachodzity na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzia,

— po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym wykona¢ drugg warstwe malujgc
powierzchnie betonowg pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczynac¢ od lewej strony
naciskajgc do$¢ mocno pedzel, aby nanoszony materiat mogt sie dobrze rozprowadzic,

— ponownie malowang powierzchnie przeciggngc pedzlem (przy lekkim jego docisku) - od géry do dotu,
— w ostatnim etapie pomalowac powierzchnie betonu pedzlem prowadzonym od dotu do goéry.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje sie gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania innych
technik malowania, dlatego nie zaleca sie tej metody w przypadku stawiania wysokich wymagan estetycznych
w stosunku do danej powierzchni betonowej.

5.2.3.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metode te mozna stosowac do wykonywania powfok ochronnych i niektorych rodzajow wypraw. Metoda
ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podtozy, dlatego ze (w przeciwienstwie do pedzla) nie pozwala
na dokfadne wtarcie materiatu malarskiego w pory i drobne nieréwno$ci podfoza betonowego. Moze to wptywac
niekorzystnie na przyczepno$¢ gruntu do podfoza betonowego, a tym samym na zmniejszenie przyczepno$ci
catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika z
zamocowang w nim siatkg, ktéra pozwala odcisng¢ nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie watkiem polega
na nanoszeniu réwnolegtych - nieznacznie zachodzgcych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powierzchni
betonowej w jednym kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do niego prostopadtym- malowanie krzyzowe.
Nanoszenie pasm farby za pomocg watka nie musi odbywac sie w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce
dobre rezultaty mozna uzyskac przy prowadzeniu watka w kierunkach ukosnych np. pod katem 45° do pionu i w
kierunku prostopadtym do niego.

5.2.3.4. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materiatu malarskiego pod wptywem
strumienia sprezonego powietrza. Metode te mozna stosowac do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych
i niektérych wypraw.

Przed przystgpieniem do malowania podfoza betonowego natryskiem pneumatycznym nalezy spetnic¢
nastepujgce warunki wstepne:

— wfasciwie dobra¢ pistolet natryskowy - uwzgledniajgc wymagang w danych warunkach wydajno$é
malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchniowej ochrony betonu,

— doktadnie sprawdzi¢ podfgczenie pistoletow natryskowych, regulatora cisnienia i sprezarki,

— przygotowac materiat malarski - przez rozcienczenie do witaSciwej lepkosSci roboczej, jezeli stosowany
materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,
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— ustali¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie jak - wydajno$¢ wypfywu materiatu malarskiego
przez dysze, warto$c¢ cisnienia powietrza rozpylajgcego oraz szeroko$¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

— odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powinna byc¢ stata i wynosi¢ 0,15-0,2 m (chyba ze
producent materiatu zaleca inaczej),

— pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do malowanej powierzchni,
— malowanie nalezy rozpoczynac¢ od migjsc trudno dostepnych (narozy, wnek itp.)

— pistolet nalezy przesuwac¢ z takg predkoScia, aby uzyskiwa¢ roéwno pokrytg materiatem malarskim
powierzchnie betonu,

— duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywac¢ pasmami w kierunku od gory do dotu,
— natrysk nalezy prowadzi¢ réwnolegtymi pasmami zachodzgcymi na siebie w ok. 50%,

— metody tej nie nalezy stosowac¢ do gruntowania podfoza betonowego, poniewaz nie zapewnia mozliwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwno$ci podfoza betonowego.

5.2.3.5. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem hydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rozpylenie materiatu malarskiego nastepuje w
wyniku jego bardzo szybkiego przeptywu przez specjalng dysze rozpylajgca. Metode te stosuje sie przede
wszystkim do wykonywania powtok ochronnych.

Metodg natrysku hydrodynamicznego mozna nanosi¢ wiekszo$¢ materiatow malarskich, ktére sg
przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Nie mozna tg metodg nanosi¢ materiatbw malarskich z
wypetniaczami wtdknistymi. Rowniez metoda ta jest ograniczona w przypadku materiatdw chemoutwardzalnych,
o krétkim czasie zachowania wifasciwosci roboczych. Metoda ta natomiast nadaje sie do malowania
materiatami o wysokiej gesto$ci. Natryskiem hydrodynamicznym nie nalezy gruntowac powierzchni - metoda nie
zapewnia mozliwo$ci doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwno$ci podfoza betonowego.

5.3. Pielegnacja powfoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukoriczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chronic¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,
a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreSlony przez producenta materiatu w kartach technicznych

5.4. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
wyZzszych niz +25°C.

Transport | sktadowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdlnym
wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Sposdéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowac skazenia Srodowiska.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzgdéw roboczych nie wolno wylewac¢
do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usungc z terenu i poddac
utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyc¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegolnie w
przypadku materiatow nanoszonych metodg natryskowa.

6 Kontrola jakosci robét
6.1 Ogdline zasady kontroli robot.

Kontrole wytwarzania materiatbw do systemu ochrony powierzchniowej betonu prowadzi producent w
ramach nadzoru wewnetrznego.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczyc
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi robodt do
akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatow podstawowych wykonane w ramach nadzoru wewnetrznego
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producenta. Ponadto zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji daty przydatnosci do stosowania stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow. Przed przystgpieniem do robodt kontroli winno
podlegac miedzy innymi wiaSciwe przygotowanie podfoza wg. p. 5.2.

6.3 Badania w trakcie roboét

W trakcie prowadzenia robdét nalezy w sposob cigglty kontrolowac¢ temperature i wilgotnos¢. Podczas
rob6t Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dziennik wykonania powfoki malarskiej w ktérym podaje
wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych stanie uzywanych materiatow, parametrach
technologicznych wbudowanych materiatow, oraz wyniki badarn wykonanych powtok .

6.4 Badania kontrolne po wykonaniu robét

Zabezpieczenie powierzchniowe, po ich stwardnieniu Wykonawca bada w obecnosSci Inspektora
Nadzoru przez ostukiwanie .

Do badan kontrolnych, ktére nalezy wykona¢ w obecno$ci Inspektora Nadzoru nalezg;
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- pomiar grubo$ci powtoki,
- pomiar wytrzymato$ci powtoki na odrywanie od podfoza.

Wykonawca wykonuje badania kontrolne. Zakres i miejsce badan kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegolno$ci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonanych przez Wykonawce.

6.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi partiami pokrycia .

Jezeli pokrycie bedzie wykonane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na
nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych
parametrow.

7 Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest:

— 1 m2 powtoki bez zdolno$ci pokrywania zarysowan.

8. Odbioér robot

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatow i
robot.

Odbioru dokonuje Odbierajgcy na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badarn Wykonawcy.

Odbierajgcy zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiaréw wtedy gdy ;

—  zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,
— Istniejg watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badarn Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdzg watpliwo$ci
Odbierajgcego.

W przypadku stwierdzenia wad Odbierajgcy okresli zakres wykonania robot poprawkowych lub poleci
zerwanie wadliwie wykonanej warstwy i wykonanie nowej wg. zasad okre$lonych w niniejszej specyfikacji.

9 Podstawy pfatnosci

Podstawa ptatno$ci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene
Jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Podstawg pfatno$ci bedzie ustalona obmiarem powierzchnia zabezpieczenia w m2 powtoki ochronnej o
okre$lonych w specyfikacji parametrach.

Cena jednostkowa wykonania 1 m2 warstw powfoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan metodg wg.
niniejszej specyfikacji obejmuje

—  prace pomiarowe,
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— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

— czynnoSci potrzebne do ochrony uczestnikbw ruchu odbywajgcego sie na obiekcie przed
zanieczyszczeniem preparatami,

— wykonanie wszystkich niezbednych warstw zabezpieczenia,

—  pielegnacja wykonanych warstw,

— montaz i demontaz koniecznych rusztowan, pomostéw i oston niezbednych do wykonania robdt,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

—  prace przy usuwaniu materiatdw zanieczyszczajgcych, gruzu i odpadkow

—  przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego.

10 Przepisy zwigzane
10.1 Normy

PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe | Zelbetowe -
Podstawowe zasady projektowania

PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe - Nazwy i
okreslenia

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Ogdlne zasady uzytkowania konserwacji i
napraw

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i Zelbetowe -- Ochrona
materiatowo-strukturalna -- Wymagania

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -
Zabezpieczenia powierzchniowe -- Zasady doboru

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metody
badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metody
badania przepuszczalno$ci pary wodnej przez powtoki ochronne

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wymagania,
sterowanie jakoScig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 4: tgczenie konstrukcyjne

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badar -- Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 13295:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie odpornosci na karbonatyzacje

10.2 Inne

,Zalecenia do wykonywania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”
IBDIM 1998

,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich.Cz. | Wymagania” IBDiM 2002

str. 22



SST-4 - Cienkowarstwowa nawierzchnia na bazie emulsji asfaltowo-polimerowej

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegofowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot, zwigzanych z wykonywaniem cienkowarstwowych nawierzchni na bazie kationowej emulsji
asfaltowej modyfikowanej polimerami, ufozonej w systemie dwuwarstwowym na opasce bezpieczenstwa i
chodniku mostu w zwigzku z remontem mostu na rzece Perebel w Le$nictwie Topifo w oddziale 571D.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t w.w.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych Specyfikacja dotyczy obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonywanie
cienkowarstwowych nawierzchni na bazie emulsji asfaltowo-polimerowej gr. ok. 6 mm na chodnikach mostu.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu cienkowarstwowych nawierzchni z emulsji asfaltowo-
polimerowej wedfug zasad niniejszej ST sg:

- emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami (np. Spectrasfalt Safegrip)
- kruszywo - grys 2-4 lub 2-5 mm
2.2.1.Wymagania

Wszystkie w/w materiaty powinny spetnia¢ wymagania producenta, podane w kartach technologicznych
systemu nawierzchnio-izolacji oraz w odpowiednich Aprobatach Technicznych IBDM.

2.2.2.Sktadowanie materiatow

Skiadowanie powinno odbywac sie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach. Temperatura sktadowania nie powinna by¢ nizsza od 0qC ani wyzsza od + 30 stopni C.

3. Sprzet

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Podtoze pod nawierzchnie powinno by¢ starannie oczyszczone z luznych materiatbw moggcych
zmniejszy¢ przyczepnos$c: luznych materiatbw (pytu, grysu), oleju, tluszczu, pozostatosci starych powtok
malarskich i mleczka cementowego. W zalezno$ci od rodzaju powierzchni, oczyszczenie nalezy wykonac przez
piaskowanie oraz mycie cisnieniowe wodg (hydromonitoring), lub przy uzyciu tarcz diamentowych.

3.3. Sprzet do wykonywania nawierzchni

Utozenie nawierzchni nie jest skomplikowane i nie wymaga zastosowania specjalistycznego sprzetu.
Naktadanie emulsji nalezy wykonywac recznie z uzyciem szczotek.

4. Transport
4.1. Ogoélne warunki transportu

Ogdlne warunki transportu podano w SST ,Wymagania ogoéine” .

5. Wykonanie robot
5.1. Zakres wykonywanych robét
5.1.1. Przygotowanie podfoza

Powierzchnie betonowe przewidziane do pokrycia emulsjg nalezy oczysci¢ wg pkt 3.2.
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Zuzyte, zanieczyszczone $cierniwo powinno by¢ zbierane i wywozone na odpowiednie sktadowisko.
Inspektor ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie emulsji.
Pyt i kurz nalezy usungc¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed nanoszeniem pierwszej warstwy
emulsji przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego
powietrza bgdz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

5.1.2. Nanoszenie powiok z emulsji asfaltowo-polimerowej

Optymalne warunki ukfadania nawierzchnio - izolacji to stabilna, bezdeszczowa pogoda, przy
temperaturze otoczenia wynoszgcej +10qC. Wazne jest, aby w trakcie wigzania emulsji temperatura powietrza
nie spadfta ponizej 0°C.

Uktadanie nawierzchnio - izolacji nie jest ograniczone poziomem wilgotnosSci powietrza lub podfoza,
niemniej jednak, w przypadku nadejscia opadéw atmosferycznych w trakcie jej uktadania, nalezy przerwac
roboty i zabezpieczy¢ utozong nawierzchnie, przykrywajgc jg folig lub rozstawiajgc nad nig namiot. Emulsja
dostarczana jest na miejsce wykonania nawierzchnio - izolacji w oryginalnych beczkach 200-litrowych lub, na
zyczenie klienta, 20-litrowych i 30-litrowych. Do momentu uzycia, beczki z emulsjg powinny by¢ szczelnie
zamkniete i nie nalezy ich naraza¢ na nastonecznienie oraz wysokie temperatury. Emulsje nalezy rowniez
chroni¢ przed przemrozeniem Ilub wyschnieciem. Maksymalny czas przechowywania emulsji w wyzej
wymienionych warunkach wynosi 6 miesiecy. Tuz przed uzyciem emulsji, nalezy jg kazdorazowo dokfadnie
wymiesza¢ w beczce mieszadtem wolnoobrotowym, az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Kruszywo
dostarczane jest w 40-kilogramowych workach, na ofoliowanych paletach o standardowej masie 1000 kg.
Uziarnienie kruszywa warstwy gornej nie moze by¢ wieksze od uziarnienia kruszywa warstwy dolnej. Zuzycie
emulsji wynosi od 2,2 kg/m2 do 3,0 kg/m2, w zaleznosci od struktury podfoza i uziarnienia kruszywa.
Zastosowanie kruszyw o zwiekszonej gestosci powoduje wzrost zuzycia emulsji o 20-25%. Nawierzchnio -
izolacja uktadana jest w dwu warstwach. Ufozenie nawierzchni nie jest skomplikowane i nie wymaga
zastosowania specjalistycznego sprzetu. Na odpowiednio przygotowanym podfozu, przy pomocy szczotek,
nanoszona jest pierwsza warstwa emulsji bitumicznej w iloSci ok. 1,2 kg/m2 podtoza. Warstwe mokrej emulsji
nalezy niezwtocznie posypac kruszywem tamanym w ilosci ok. 8 kg/m2 powierzchni, przy czym warstwa emulsji
lezgcej pod kruszywem powinna by¢ nadal widoczna. Nawierzchnie nalezy nastepnie dwukrotnie watowac
recznym walcem drogowym, tak aby kruszywo byto lekko wcisniete w emulsje. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
nawierzchni, nalezy z niej zmie$¢ nadmiar kruszywa. Nastepnie, na pierwszej warstwie nawierzchni nalezy
doktadnie i rownomiernie rozprowadzi¢ drugg warstwe emulsji asfaltowej w ilosci ok. 1,5 kg/m2 powierzchni.
Drugg warstwe emulsji nalezy niezwtocznie zasypa¢ Kruszywem o uziarnieniu nie wiekszym niz w pierwszej
warstwie, w iloSci ok. 12 kg/m2 powierzchni. Cato$¢ nalezy doktadnie watowac recznym walcem drogowym. Po
zwigzaniu emulsji nalezy zmie$¢ nadmiar kruszywa z nawierzchni. W czasie miesiecy letnich, nawierzchnio -
izolacja nadaje sie do uzytku juz po 24 godzinach od nafozenia. Wiosng i jesienig czas schniecia moze by¢
dtuzszy z uwagi na wiekszg wilgotnosc otoczenia i nizszg temperature powietrza.

5.1.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem nawierzchni z emulsji stwarzajg zagrozenie dla zdrowia pracownikow,
nalezy wiec przestrzegaC ponizszych zalecenn odno$nie wykonywania prac przy pracach zwigzanych z
czyszczeniem powierzchni i naktadaniem emulsji nalezy przestrzegac¢ zasad BHP.

Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy, czapke, okulary ochronne, rekawice
gumowe, kask.

6. Kontrola jakosci robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Aprobaty Techniczne i Deklaracje
ZgodnoSci na stosowane materiaty. Materialy nie spetniajgce wymogow norm przedmiotowych nalezy
wyeliminowac.

Ocena przygotowania powierzchni polega na wizualnej ocenie stopnia jej czystosci oraz sprawdzeniu
wymagan zawartych w p. 5.1.1.

Kontrola naktadania emulsji winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiafu oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia Swiezo
wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia.

Ocene jakoSci wykonanych powflok wykonuje sie po wykonaniu poszczegdlnych warstw
nawierzchniowych.

Ocene dokonuje sie pod katem grubo$ci warstw, zuzycia materiatbw oraz rownos$ci wykonania powfok.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy [m2] cienkowarstwowej nawierzchni z emulsji asfaltowo-
polimerowe;.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji. Roboty
dodatkowe wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Inspektora nie mogg stanowi¢ podstawy do
roszczen o dodatkowa zapfate.

8. Odbiér robot

Roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikbw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie badania i pomiary
odnos$nie iloSci i jakoSci robét daty wyniki pozytywne. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt
w terminie ustalonym z Inspektorem.

9. Podstawy pfatnosci.
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z emulsji asfaltowo-polimerowej obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
- czyszczenie konstrukciji,
- wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikaciji,
- przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na Srodowisko, przechodniéw i
przejezdzajgce pojazdy drogowe,

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opaddéw atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

- zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatow
- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
- uporzgdkowanie miejsca robot,

- utylizacje ewentualnych odpaddéw i pozostatosci.

10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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SST-5 - Oczyszczenie i antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji stalowych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oczyszczenia i
antykorozyjnego zabezpieczenia powierzchni stalowej konstrukcji balustrad w zwigzku z remontem mostu na
rzece Perebel w Lesnictwie Topifo w oddziale 571D.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy pokrywaniu powfokami malarskimi ustroju
nosnego przebudowywanego mostu zaréwno konstrukcji nowoprojektowanej jak i starouzytecznej i obejmujg
swoim zakresem:

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. obrobka strumieniowo-S$cierna, odttuszczanie, zmywanie
wodg z detergentami,

- nhanoszenie warstwy gruntujgcej - 1 warstwa,
- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

llos¢ miedzywarstw w powtoce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalnej grubos$ci
pojedynczej warstwy. Grubo$¢ suchej powtoki po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 220 mikronow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Adhezja ( przyczepnos$é¢ ) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podfoza lub innej powtoki, wyrazana w MPa
lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Agresywnos¢ korozyjna - zdolnos$¢ dziatania korozyjnego okreslonego Srodowiska.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powfoki - stabilizacja powfoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtaSciwosci uzytkowych w okre$lonych warunkach temperaturowych i przy okre$lonej wilgotnosci
powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podfoze réznymi metodami ( pedzlem, watkiem, przez
zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazéw, aerozoli i czgstek otaczajgca obiekt.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podfoze.

Czynniki korozyjne - czynniki wptywajgce na przebieg procesow korozyjnych.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy w postaci ciektej, pasty lub proszku, ktéry natozony na podfoze tworzy
powtoke o wtasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powifoki gruntowe, wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikbw hamujgcych procesy korozji podfoza.

Grubos¢ maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos$¢ suchej powtoki, powyzej ktérej zachowanie
powitoki lub pokrycia moze sie pogorszyc.

Grubos¢ suchej powtoki ( DFT ) - grubos$¢ powtoki pozostajgcej na powierzchni po utwardzeniu.
Grubos¢ warstwy - grubos$c¢ warstwy natozonej na powierzchnie przed utwardzeniem.
Grunt - pierwsza powfoka pokrycia, naktadana bezposrednio na podfoze.

Korozja - fizykochemiczne oddziatywanie pomiedzy metalem i jego Srodowiskiem, ktérego efektem sg zmiany
we wifasciwosciach metalu, moggce czesto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkcji, jakg on petni lub
pogorszenia jakosci funkcji systemu bedgcego jego czescia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako Srodowisku korozyjnym, w temperaturze
otoczenia.
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Kurz - luzne czgstki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrobki
strumieniowo-$ciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania Srodowiska.

Lepkosé umowna - czas wyplywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4 (o Srednicy otworu
wypfywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubos¢ powfoki - grubo$¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub catego systemu, ktore
majg 0siggnac zadang trwatosc¢.

Ochrona przed korozja - metody i $Srodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia jej
szybkosci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpoczyna sie lub zesrodkowuje proces korozyjny.
Podftoze - powierzchnia, na ktérg ma byc¢ lub jest natozone pokrycie.

Pokrycie, system powfokowy - suma powfok wyrobdw lakierowych, ktére natozono na podfoze.

Powfoka - ciggte wyschniete wymalowanie powstate przez natozenie na podfoze jednej lub kilku warstw.
Powfoka miedzywarstwowa - kazda powfoka pomiedzy powtokg gruntowg a powfokg ostatnig.

Powfoka nawierzchniowa - ostatnia powfoka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezpo$rednimi
wptywami Srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozjg i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujgca powierzchnie do natozenia powfoki.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w
powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, skfadajgce sie w przypadku metali Zzelaznych gtéwnie z uwodnionych tlenkéw
Zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajgca jeden lub wiecej sktadnikéw, dodawana do farby lub emalii w celu
zZmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajgca sie z jednej lub wiecej substancji, lotna w ustalonych warunkach schniecia,
w ktorej substancja bfonotwdrcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powfok -powolne pogarszanie sie wiasciwo$ci powtok w warunkach uzytkowania, szczegoélnie pod
wptywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury, narazen
mechanicznych i okre$lonych zwigzkéw.

Srodowisko korozyjne - $rodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Trwafo$¢ - przewidywany czas zycia zabezpieczajgcego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
malowania renowacyjnego.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Wilgotnosé wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach ( ci$nienia,
temperatury ) do ilosci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujgcej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajgcej sie w gfgb materiatu.

Zendra - gruba rdza sktadajgca sie z tlenkow zelaza, powstatych podczas produkcji lub obrobki stali w wysokiej
temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstajgce w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane S$rodki zwiekszajgce odporno$c obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. Materialy
Materiaty do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali:
- piasek kwarcowy o granulacji do 2 mm,
- $rodek do odttuszczania powierzchni stalowych,
- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajgcy Aprobate Techniczng IBDIM, epoksydowych i poliuretanowych z
zastrzezeniem, ze na powfoke nawierzchniowg musi by¢ uzyta farba poliuretanowa, ktéra jest odporna
na dziatanie promieni ultrafioletowych. Dopuszcza sie uzycie farb chlorokauczukowych.

2.2.1. Wymagania.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w poszczegdlnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny posiada¢ AT IBDiM i atest producenta (deklaracje zgodnosci)
na okre$long partie materiatu, potwierdzajgcy zgodno$¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat
Technicznych.

2.2.2. Skftadowanie materiatow.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych,
stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym
magazynow materiatow fatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

Temperatura wewngtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosic + 5°C do +25°C.
Wilgotnos$¢ w pomieszczeniach nie powinna przekraczac 90 %.
2.2.3. Badanie materiatow.

Inspektor Nadzoru moze nakazac badanie materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy
przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu o ktoérg materiat
zostat dopuszczony do stosowania.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnic¢ strumieri odoliwionego i suchego
powietrza. Pod tym wzgledem wskazane jest uzy¢ sprezarki pneumatyczne Srubowe, ktére sg zdecydowanie
lepsze od ttokowych.

Do mycia konstrukcji wodg z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajgcych cisnienie rzedu 200 - 350 MPa.
3.2. Sprzet do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie to
odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg byc zastgpione sprzetem, o
zblizonych parametrach technicznych, dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byc
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne jest réwniez malowanie reczne za pomocg pedzli lub watkéw. Prawidtowe ustalenie
parametrow malowania natryskowego (Srednica dysz, gesto$¢ materiatu, ci$nienie robocze) nalezy
przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Transport wyrobow lakierowych, rozcienczalnikbw i rozpuszczalnikbw winien odbywacé sie z
zachowaniem obowigzujgcych przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych okres$lonych w normach
przedmiotowych i w PN-89/C-871400 a takze przepisow bhp.

Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny by¢ transportowane w oryginalnych, nienaruszonych,
fabrycznych opakowaniach ustawionych na Srodkach transportowych w pozycji pionowej, zabezpieczonych
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem opakowan.
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5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powfok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezgco prowadzi¢
dokumentacje prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujgce informacje:

- warunki atmosferyczne panujgce w czasie wykonywania robét,

- wilgotno$¢ i temperatura podfoza,

- masa poszczegolnych sktadnikbw materiatdéw zuzytych na jednostke powierzchni,
- grubosc¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dftugosc przerw pomiedzy uktadaniem poszczegoélnych warstw.

Podczas wykonywania robot malarskich powinny by¢ spetnione warunki:

- temperatura podfoza powinna by¢ o co najmniej 3°c wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podfoza i otoczenia oraz wilgotno$¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z wymaganiami
zawartymi w karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,

- po 15 wrzeSnia prace malarskie majg by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwos$cig regulacji
temperatury.

5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do ukifadania powfok malarskich metoda obrobki
strumieniowo-sciernej.

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konstrukcje nalezy zmy¢ wodg z detergentem biodegradowalnym
pod ci$nieniem do 350 MPa, co pozwoli na usuniecie zanieczyszczen jonowych.

Przygotowanie polega na usunieciu z powierzchni stalowych starej powtoki malarskiej, wszelkich
zanieczyszczen w postaci zgorzelin, rdzy, tuszczow i smardow, kurzu i pytu, wilgoci i zanieczyszczen jonowych.
Stare powfoki malarskie, zgorzeline walcowniczg i rdze nalezy usung¢ metodg obrébki strumieniowo-$ciernej
mechanicznej ( na sucho ) do stopnia czystosci | wg PN-70/H-97050 lub odpowiadajgcego mu stopnia Sa 2 1/2
wg PN-ISO 8501-1. Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia
organiczne (tluszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopuszczajgc uzywanie
innych Srodkéw o podobnej skuteczno$ci.

Obrébka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usuniecie z powierzchni zanieczyszczen statych, a
takze nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i korzystnego profilu chropowato$ci.

Chropowato$¢ powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekracza¢ szacunkowo
0,1mm. Wszystkie wady, ktorych nie dato sie usung¢ w procesie obrébki strumieniowo-Sciernej, takie jak np.
wady zigcz spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce wtrgcenia a
takze grube warstwy starej farby itp., powinny by¢ usuniete za pomocg miotkdw, szlifierek lub innych podobnych
narzedzi.

Oczyszczong powierzchnie ze starych powfok malarskich nalezy odttusci¢ za pomocg czystych szmat
nasyconych $rodkiem do odttuszczania ( najlepiej benzyng oczyszczong ) i nastepnie odpylic.

Odpylenie mozna wykona¢ przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.

Dopuszcza sie reczne czyszczenie powierzchni balustrad do stopnia czysto$ci st 1.
5.3. Nakiadanie powfok malarskich.
Powfoki malarskie powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- wykazywac wtaSciwoSci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

- wykazywac odpornos¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w zakresie -
30°C do + 70°C, opaddéw atmosferycznych (deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia),

- wykazywac dobrg i diugotrwatg przyczepnos¢ do podifoza stalowego (w przypadku warstw gruntujgcych)
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i przyczepno$¢ miedzywarstwowg (w pozostatych przypadkach) w warunkach czestych zmian

temperatury dobowej o skoku do 20°C i odksztafceri konstrukcji zwigzanych z jej uzytkowym
obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywac odporno$¢ na $cieranie wynikajgce z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu, piasku,
opaddéw atmosferycznych uderzajgcych z duzg predkoscig w powierzchnie powfoki,

- wykazywac¢ odporno$¢ na narazenia biologiczne wywofywane przez mikroorganizmy takie jak
wegetujgce plesnie, bakterie | makroorganizmy takie jak ro$liny, $limaki, ptaki itp.,

- wykazywac¢ odporno$¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentdw uzywanych do
zmywania konstrukcji w ramach biezgcego utrzymania,

- wykazywac odporno$¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzgcych z nich jonéw
chlorkowych oraz na spaliny samochodowe i jony powstajgce z hydratacji tych spalin.

Powfoki malarskie sktadajg sie zwykle z trzech rodzajow warstw:
- gruntujgcych,
- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,
- wierzchnich zwanych rowniez nawierzchniowymi.

W niektérych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sg z tego samego materiatu.

Nanoszenie powfok malarskich nalezy wykonywac przy temperaturze powietrza przekraczajgcej + 3°c.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie
deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione

e s . o . . . . 40 .
elementy konstrukcji i nagrzane powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajgcej 4 w skali Beuforta.
Swieza powtoka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.1. Wykonanie warstwy gruntujacej.
Warstwa gruntujgca powinna by¢ potozona w przeciggu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.

Podktad gruntujgcy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem pierscieniowym na przygotowane podtoze ruchem
okreznym, wcierajgc mocno farbe. Grubo$¢ suchej powfoki warstwy gruntujgcej nie powinna by¢ mniejsza niz
80 mikronow.

Podktad gruntujgcy nalezy szczegdlnie staranie nakfadac w miejscach tgczenia elementow konstrukcji
na spoinach, Srubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy nakfadaC wiecej materiatu niz na ptaskie
powierzchnie, wykonujgc w tych miejscach dodatkowe warstwy.

Dopuszcza sie zastosowanie natrysku bezpowietrznego, przy dodatkowym recznym wyrobieniu
wszystkich ztgcz, narozy, kantow i tgcznikéw.

5.3.2. Wykonanie warstwy ( warstw ) posredniej ( podktadowej ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uplywie czasu przewidzianego na
sezonowanie powtoki gruntujgcej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okre$lony minimalny czas, po ktérym mozna
ukfadac¢ warstwe posrednig. Z reguty nie jest on krotszy niz 24 h.

Minimalna grubos¢ suchej powtfoki powinna wynosi¢ 160 mikrondéw (razem z powtokg gruntujgcag).
Warstwe mozna nanosi¢ metodg natryskowg bezpowietrzng lub recznie pedzlem lub watkiem.
5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywacC recznie pedzlami ptaskimi lub metodg natryskowg
bezpowietrzng. Czas nakfadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednig jest rézny dla poszczegodinych
systemow malarskich, nie jest jednak krotszy niz 24 h.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powfokg malarskg, bez
zaciekow i przerw miedzy poszczegblnymi pasami.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki 60 mikronéw.
5.4. Warunki dotyczgce bhp.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikéw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zaleceni odno$nie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywac sie w wydzielonych zamknietych przestrzeniach lub
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na otwartej przestrzeni. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dzwiekochfonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatbw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdblnosci nie przechowywac¢ zywno$ci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkbw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego
odparowaniu wodg z mydtem, skére rgk i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.

6. Kontrola jakosci robot
6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatldbw malarskich.

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ witasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem
Nadzoru.

Materiaty nie spetniajgce wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.
6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Nalezy wykonac nastepujgce badania:
- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.
6.4. Kontrola nakfadania powfok malarskich.

Kontrola naktadania powfok malarskich powinna przebiegac pod kgtem poprawnoSci uzytego sprzetu i
techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia Swiezo wykonanych powfok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtfok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania gruboSci mokrych powtok poszczegdlnych
warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powfok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powi{ok.

Ocene jakoSci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene wykonuje sie pod katem:

- wyglgdu powtoki po wymalowaniu,
- wystepowania wad niedopuszczalnych,
- grubosci powfok,
6.5.1. Ocena wygladu powfok po pomalowaniu.

Ocene nalezy przeprowadzic na kompletnym wymalowaniu petnym zestawem malarskim,
przewidzianym w dokumentacji. Powfoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad
niedopuszczalnych.

Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujgc ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 -
1,0 m.

W ocenie koloréw nalezy postugiwac sie kartg kolorow RAL.
W ocenie starannosci wykonania nalezy zwréci¢ uwage na obecno$c¢ i nasilenie nastepujgcych wad:
- zanieczyszczenia mechaniczne,
- zacieki,
- Uktucia igfa,
- kratery,

- zZmarszczenia,
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- Spekania,
,Skorka pomaranczowa’.
6.5.2. Niedopuszczalne wady powiok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie wady wynikajgce ze ztej jakosci farb lub
zastosowania w zestawie farb niewspotpracujgcych ze sobg, w wyniku czego wystepuje na ogét podnoszenie
sie pokrycia, specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza sie rowniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac
malarskich. Za wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystepujgcymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczgce sie kroplami farby,

- ,Skorka pomaranczowa” i kratery wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia,

- kratery przebijajgce powifoke do podfoza,

- duze specherzenia powtoki nawierzchniowej,

- bardzo duze specherzenia catego zestawu,

- zZmarszczenia, spekania wgtebne.
Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.
6.5.3. Ocena grubosci powiok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997.

Do pomiaru uzywa sie miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym Ilub na przewodzie.
Miernik kalibruje sie na powierzchni gtadkiej zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808. Do kalibracji uzywa sie
wzorcow o grubosci zblizonej do zatozonej grubos$ci powtoki malarskiej.

Wyniki pomiaréw przy prawidfowej grubosci zestawu powinny spetniac wymég, aby 90 % wynikéw
pomiaréw wykazywato warto$¢ nie nizszg od warto$ci nominalnej, a najwyzej 10 % pomiarbw moze mie¢
wartos¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej
grubosci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzig¢ pod uwage przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania
starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest Srednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kotfa o
Srednicy 10 cm.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m? oczyszczenia i wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych na
podstawie dokumentacji projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbior robot

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badar i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje
za zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiarow lub badan dat wynik negatywny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robét do zgodno$ci z wymaganiami.

9. Platnosc¢

Ptatno$¢ za 1m? oczyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukcji stalowej
zgodnie z obmiarem oraz oceng jakosci wykonanych robdét na podstawie wynikéw pomiaréw i ogledzin w
terenie.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
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- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stalowych,

- wykonanie powfok malarskich,

- wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan wiszgcych i ich przektadanie,
- niezbedne zabezpieczenia bhp,

- przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na Srodowisko, przechodniow i
przejezdzajgce pojazdy,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadoéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

- wykonanie ekrandéw zabezpieczajgcych,

- ochrona urzgdzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,
- niezbedne ubytki materiatowe,

- uporzgdkowanie miejsca robot,

- utylizacje zuzytego Scierniwa.

10. Przepisy zwigzane.
1. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
2. PN-74/C-81515. Wyroby lakieréw. Nieniszczgce pomiary grubos$ci powfok.

3. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepno$ci powtok do podfoza oraz przyczepno$ci
miedzywarstwowe.

4. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. OkreSlanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

5. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.
6. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

7. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali staliwa i zeliwa do malowania.
Ogodline wytyczne.

8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

9. PN-70/H-970563. Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
10. BN-87/4258-01. Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.
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SST-6 - Nawierzchnia z mieszanki kruszywa niezwigazanego

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z mieszanki kruszywa niezwigzanego w zwigzku z
remontem mostu na rzece Perebel w Lesnictwie Topito w oddziale 571D.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem nawierzchni (warstwy $cieralnej) z mieszanki kruszywa niezwigzanego Csojso.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okre$lonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do D),
ktory jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég.
Mieszanka niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny
tych kruszyw w okre$lonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wtasciwos$ci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony, jako
przedziat warto$ci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zalezno$ci pomiedzy kategoriami roéznych wtasciwosci.

1.4.3. Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze by¢ naturalny, sztuczny lub z
recyklingu.

1.4.4. Kruszywo naturalne — kruszywo ze zt6z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze by¢ poddane
wytgcznie obrobce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcow naturalnych
wystepujgcych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnionych skatf,
nadziarna zwirowego lub otoczakow.

1.4.5. Kruszywo kamienne — kruszywo z mineralnych surowcéw jak zwir kruszony, mechanicznie rozdrobnione
Skaty, nadziarno zwirowe.

1.4.9. Kruszywo o ciggtym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo stanowigce mieszanke kruszyw grubych i
drobnych, w ktérej D jest wieksze niz 6,3 mm.

1.4.10. Nawierzchnia z Kruszywa niezwigzanego — nawierzchnia drogowa, ktorej wierzchnia warstwa,
poddawana bezposredniemu oddziatywaniu ruchu i czynnikébw atmosferycznych, wykonana jest z mieszanki
kruszyw niezwigzanych o uziarnieniu ciggtym.

2. Materialy
2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.
2.2.2. Materiaty wchodzgce w sktad mieszanki

Materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszanek z kruszywa niezwigzanego sg:
—  kruszywo,
— woda do zraszania kruszywa.
2.2.3. Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowac nastepujgce rodzaje kruszyw:

a) kruszywo naturalne lub sztuczne,

Wymagania wobec kruszywa do warstwy nawierzchni przedstawia tablica 1.
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Mieszanki o gérnym wymiarze ziaren (D) wigekszym niz 80 mm nie sg objete normg PN-EN 13285 [17] i

niniejszg SST.

Tablica 1. Wymagania wedfug WT-4 [19] i PN-EN 13242 [16] wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych w
warstwie nawierzchni (warstwie Scieralnej)
Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwigzanych,
Metoda przeznaczonych do zastosowania w warstwie nawierzchni
Wtasciwo$c badania drogi obcigzonej ruchem kategorii KR1 + KR6
kruszywa W Punkt Wymagania
g PN-EN | /YMag
13242
Zestaw sit # - 4.1-4.2 | 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; 45; 63
i 90 mm (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziarnienie PN-EN 4.3.1 Kruszywo grube: kat. Gc80/20, kruszywo drobne:
933-1[5] kat. Gg80, kruszywo o cigglym uziarnieniu: kat.
GA75.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg rysunkow 1+7
Ogdlne granice i tolerancje | PN-EN 4.3.2 Kat. GTc20/15 (4. dla stosunku D/d 22 i sita o
uziarnienia kruszywa grubego | 933-1 [5] posrednich wymiarach D/1,4 ogdine granice wynoszg
na sitach posrednich 20-70% przechodzgcej masy i graniczne odchylenia
od typowego uziarnienia deklarowanego przez
producenta wynoszg +15%)
Tolerancje typowego | PN-EN 4.3.3 Kruszywo drobne: kat. GTg10 (. procent masy
uziarnienia kruszywa | 933-1 [5] przechodzgcej przez sito gorne D: 5%, sito D/2:
drobnego i kruszywa o +10%, sito 0,063 mm: +3%). Kruszywo o cigglym
ciggtym uziarnieniu uziarnieniu:  kat. GTa20 (. procent masy
przechodzgcej przez sito gorne D: +5%, sito D/2:
+20%, sito 0,063 mm: +4%)
Ksztaft kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Flso (. maksymalna warto$¢ wskaznika
maksymalne warto$ci wskaz- | 933-3 [6] ptasko$ci wynosi < 50)
nika ptaskoSci
Ksztaft kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Slss (tj. maksymalna warto$¢ wskaznika ksztattu
maksymalne wartosci | 933-4 [7] wynosi < 55)
wskaznika ksztattu
Kategorie procentowych | PN-EN 4.5 Kat. Csoro
zawartosci ziaren o | 933-5 [8]
powierzchni przekruszonej lub
famanych oraz Ziaren
catkowicie zaokrgglonych w
kruszywie grubym
Zawarto$¢ pytow w kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. foex (fj. masa frakcji przechodzgcej przez sito
grubym” 933-1 [5] 0,063 mm jest > 4)
Zawartos¢  pytéow w | PN-EN 4.6 Kat. foex (tj. masa frakcji przechodzgcej przez sito
kruszywie drobnym” 933-1 [5] 0,063 mm jest > 22)
Jakos¢ pytéow - 4.7 Wrtasciwo$¢ niebadana na pojedynczych frakcjach, a
tylko w mieszankach wg wymagar dla mieszanek
Odpornos¢ na rozdrabnianie | PN-EN 5.2 Kat. LA4o (tj. maksymalna warto$¢ wspoétczynnika Los
kruszywa grubego 1097-2 [10] Angeles < 40)
Odporno$¢  na  Scieranie | PN-EN 5.3 Kat. MpeDeklarowana (tj. wspotczynnik mikro-Devala
kruszywa grubego 1097-1 [9] >50))
Gestosc¢ ziaren PN-EN 1097- | 5.4 Deklarowana
6, roz. 7, 8 i
9 [11]
Nasigkliwosé PN-EN 1097- | 5.5 Kat. WemNR (. brak wymagania)
6, roz. 7, 8i|7.3.2 kat. WA242™ (tj. maksymalna warto$¢ nasigkliwosci
9[11] <2% masy)
Siarczany rozpuszczalne w | PN-EN 6.2 Kat. ASnr (tj. brak wymagania)
kwasie 1744-1[14]
Catkowita zawarto$¢ siarki PN-EN 6.3 Kat. Snr (tj. brak wymagania)
1744-1[14]
Statosc objetosci zuzla | PN-EN 1744- | 6.4.2.1 | Kat. Vs (1j. pecznienie < 5 % objetosci). Dotyczy zuZla
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stalowniczego 1, roz. 19.3 z klasycznego pieca tlenowego i elektrycznego pieca
[14] tukowego
Rozpad krzemianowy w zuzlu | PN-EN 1744- | 6.4.2.2 | Brak rozpadu
wielko- piecowym | 1, p. 19.1
kawatkowym [14]
Rozpad zelazawy w zuzlu | PN-EN 1744- | 6.4.2.3 | Brak rozpadu
wielkopiecowym kawatkowym | 1, p.19.2[14]
Sktadniki  rozpuszczalne w | PN-EN 1744- | 6.4.3 Brak substancji szkodliwych w stosunku do
wodzie 3[15] Srodowiska wg odrebnych przepiséw
Zanieczyszczenia - 6.4.4 Brak ciat obcych takich jak drewno, szkfo i plastik,
moggcych pogorszy¢ wyréb koricowy
Zgorzel stoneczna bazaltu PN-EN 1367- | 7.2 Kat. SBia pekiarowana (. wzrost wspbfczynnika Los
3[13] i PN- Angeles po gotowaniu > 8%)
EN 1097-2
[10]
Mrozoodporno$¢ na frakcji | PN-EN 1367- | 7.3.3 Kat. F4 (tj. zamrazanie-rozmrazanie < 4% masy)
kruszy- 1[12]
wa 8/16 mm
Skfad materiatowy - Zat. C | Deklarowany
Istotne cechy $Srodowiskowe - Zat. C | Wiekszos$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych
pkt w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj hie
C.34 wystepuje w Zrodfach kruszywa pochodzenia

mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych | odpadowych nalezy bada¢ czy
zawartos$¢ substancji niebezpiecznych nie przekracza
warto$ci dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw

*) tgczna zawarto$¢ pytow w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych
**) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione , nalezy sprawdzi¢ mrozoodporno$¢

2.2.4. Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowac¢ wode nie zawierajgcg sktadnikow wptywajgcych szkodliwie na
mieszanke kruszywa, ale umozliwiajgcg wlaSciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.

3. Sprzet

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

a) mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzgdzenia dozujgce wode, ktére powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

b) uktadarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwigzanego,

c) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,

d) zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w miejscach trudno

dostepnych.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentdéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach

zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem.

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i

nadmiernym

Woda moze byc¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.
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5. Wykonanie robét
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalenn podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatgcznikach.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje robdt,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczegbtowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych
wysokoSciowych,

— usungc przeszkody utrudniajgce wykonanie robot,

— wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robot,

— zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robot.

5.4. Projektowanie mieszanki kruszywa niezwigzanego
5.4.1. Postanowienia ogoélne

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki kruszywa niezwigzanego oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow i probki materiatbw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilo$ci wody. Procedura
projektowa powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych
skfadnikach, z tych samych Zrodet i o takich samych wtasciwosciach, jak te ktore bedg stosowane do wykonania
nawierzchni (warstwy Scieralnej).

Sktad mieszanki projektuje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do
nawierzchni, okre$lonych w tablicy 2. Warto$ci graniczne i tolerancje zawierajg rozrzut wynikajgcy z pobierania i
dzielenia probki, przedziat ufnosci (precyzja w poréwnywalnych warunkach) oraz nieréwnomierno$ci warunkow
wykonawczych.

Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaly zachowanie
Jjednakowych wiaSciwosci, spetniajgc wymagania z tablicy 2. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie
wymieszane i powinny charakteryzowac sie réwnomierng wilgotnoScig. Kruszywa powinny odpowiadac
wymaganiom tablicy 1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw, kazdy ze sktadnikow
musi spetnia¢ wymagania tablicy 1.

5.4.2. Wymagania wobec mieszanek

W warstwach nawierzchni (warstwy $cieralnej) nalezy stosowac¢ mieszanke kruszyw 0/31,5.

Zawartos$¢ pytow w mieszankach kruszyw do warstwy nawierzchni (warstwy Scieralnej), okre$lana wg
PN-EN 933-1 [5], powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 2. W przypadku stabych kruszyw, zawartoS¢
pytow w mieszance kruszyw nalezy rowniez badac i deklarowac, po pieciokrotnym zageszczeniu metodg
Proctora. Zawarto$¢ pytow w takiej mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora powinna
rowniez spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Zawarto$¢ nadziarna w mieszankach kruszyw, okres$lona wedtug PN-EN 933-1 [5] powinna spetnia¢
wymagania podane w tablicy 2. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto$¢ nadziarna w mieszance
kruszyw po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora.

Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okre$li¢ wedtug PN-EN
933-1 [5]. Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawiera¢ sie w obszarze miedzy krzywymi
granicznymi uziarnienia przedstawionym na rysunku 1.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm do nawierzchni

Mieszanki kruszyw niezwigzanych stosowane do nawierzchni z kruszywa niezwigzanego powinny
spetnia¢ wymagania wg tablicy 2. Wymagania wobec wrazliwo$ci na mrdéz, mieszanek przeznaczonych do
nawierzchni, dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora wedfug PN-EN 13286-
2 [18]. Nie stawia sie wymagan wobec wodoprzepuszczalnosci zageszczonej mieszanki niezwigzanej do
nawierzchni z kruszywa niezwigzanego, o ile szczegétowe rozwigzania tego nie przewidujg.

Zawarto$¢ wody w mieszankach kruszyw i gruntach powinna odpowiada¢ wymaganej zawarto$ci wody
w trakcie wbudowywania i zageszczania okre$lonej wedfug PN-EN 13286-2 [18], w granicach podanych w
tablicy 2.

W tablicy 2 przedstawia sie zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego
w warstwie nawierzchni (warstwie Scieralnej).

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie nawierzchni (warstwie $cieralnej)

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie
nawierzchni drogi obcigzonej ruchem kategorii KR1 + KR6

Witasciwosc Punkt .
kruszywa PN-EN Wymagania
13285
Uziarnienie mieszanek 43.1 0/8; 0/11,2; 0/16; 0/31,5; 0/45"; 0/63") mm
Maksymalna zawarto$¢ pytow: 4.3.2 Kat. UFis (tj. masa frakcji przechodzgcej przez sito 0,063
Kat.UF mm powinna byc¢ < 15%)
Minimalna zawarto$¢ pytéw: 4.3.2 Kat. LFg (f. masa frakcji przechodzgcej przez sito 0,063
Kat. LF mm powinna by¢ = 8%)
Zawarto$¢ nadziarna: 4.3.3 Kat. OCq (tj. procent przechodzgcej masy przez sito 1,4D™
Kat.OC powinien wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D™
powinien wynosi¢ 90-99%)
Wymagania wobec uziarnienia 44.1 Krzywe graniczne uziarnienia wedtug rys. 1+7
Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 Brak wymagan

uziarnienia poszczegdlnych partii —
porébwnanie z deklarowang przez
producenta wartoscig (S)

Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 Brak wymagan
uziarnienia na sitach kontrolnych —
réznice w przesiewach

WrazliwoS¢ na mréz; wskaznik | 4.5 35
piaskowy SE™, co najmniej
Odpornos$¢ na rozdrabnianie (dotyczy Kat. LAso (tj. wspofczynnik Los Angeles < 40)

frakcji 10/14 mm odsianej z mieszanki)
wg PN-EN 1097-1 [9], kat. nie wyzsza
niz

Odporno$¢ na Scieranie (dotyczy Deklarowana
frakcji 10/14 mm odsianej z mieszanki)
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wg PN-EN 1097-1 [9], kat. Moe

Mrozoodpornos¢  (dotyczy  frakcji Kat. F4 (1j. zamrazanie-rozmrazanie, procent masy < 4)
kruszywa 8/16 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1367-1 [12]

Warto§¢ CBR po zageszczeniu do Brak wymagan
wskaznika zageszczenia 1s=1,0 i
moczeniu w wodzie 96 h, co najmniej

Wodoprzepuszczalno$¢ mieszanki w | 4.5 Brak wymagan
warstwie odsgczajgcej po
zageszczeniu metodg Proctora do
wskaznika zageszczenia 1s=1,0; wsp.
filtracji ’k”, co najmniej cm/s

Zawarto§¢ wody w  mieszance 80-100
zageszczanej, % (m/m) wilgotnoSci
optymalnej wg metody Proctora

Inne cechy Srodowiskowe 4.5 Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
Zrédtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartosci dopuszczalnych wg odrebnych
przepiséow

" Mieszanki 0/45 i 0/63 mm dopuszcza sie tylko wyjgtkowo, w przypadkach przewidywanego wykonania
powierzchniowego utrwalenia, na nawierzchni z tych mieszanek, w ciggu najblizszego sezonu budowlanego.

™ Gdy wartosci obliczone z 1,4D oraz d/2 nie sg doktadnymi wymiarami sit serii ISO 565/R20, nalezy przyjgé
nastepny nizszy wymiar sita. Je$li D=90 mm nalezy przyja¢ wymiar sita 125 mm jako warto$c¢ nadziarna.

™) Procentowa zawarto$¢ ziaren przechodzacych przez sito D moze byc¢ wieksza niz 99% masy, ale w takich
przypadkach dostawca powinien zadeklarowac typowe uziarnienie.

Fokkok!

) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonac¢ na mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metoda
Proctora wg PN-EN 13286-2 [18].

5.7. Wytwarzanie mieszanki kruszywa na warstwe Scieralng nawierzchni

Mieszanke kruszywa o S$ciSle okresSlonym uziarnieniu i wilgotnoSci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach, gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszarki (wytwornie mieszanek kruszywa)
stacjonarne lub mobilne powinny zapewnic ciggtoS¢ produkcji zgodng z receptyg laboratoryjng.

Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia mieszance jednorodnosci nie zaleca sie wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji kruszywa na drodze.

Przy produkcji mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ zaktadowg kontrole produkcji mieszanek
niezwigzanych, zgodnie z WT-4 [19] zatgcznik C, a przy dostarczaniu mieszanki przez producenta/dostawce
nalezy stosowac sie do zasad deklarowania w odniesieniu do zakresu uziarnienia podanych w WT-4 19]
zatgcznik B.

5.8. Wbudowanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa niezwigzanego po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na
miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu. Zaleca sie w tym celu
korzystanie z transportu samochodowego z zabezpieczong (przykrytg) skrzynig tadunkowa.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana metodg zmechanizowang przy uzyciu zalecanej
elektronicznie sterowanej rozkfadarki, ktéra wstepnie moze zageszczaC ukfadang warstwe Kkruszywa.
Rozktadana warstwa kruszywa powinna byc¢ jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubo$c¢ po
zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Jezeli ukfadana konstrukcja skfada sie z wigcej niz jednej warstwy
kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzednych wysokoS$ciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej,
okreS$lonej wedtug proby Proctora. Mieszanka o wiekszej wilgotno$ci powinna zosta¢ osuszona przez mieszanie
i napowietrzanie, np. przemieszanie jej mieszarkg, kilkakrotne przesuwanie mieszanki rowniarkg. Jezeli
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wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona
okreslong iloScig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
wyZzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Rozscielong mieszanke kruszywa nalezy sprofilowac réwniarkg lub ciezkim szablonem, do spadkow
poprzecznych i pochylenn podtuznych ustalonych w dokumentacji projektowej. W czasie profilowania nalezy
wyréwnac lokalne wgfebienia.

5.9. Zageszczanie mieszanki kruszywa

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpoczg¢ jej zageszczanie, ktére nalezy kontynuowac
az do osiggniecia wymaganego w SST wskaznika zageszczenia.

Warstwe kruszywa niezwigzanego nalezy zageszczac¢ walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i
gtadkimi. Kruszywo o przewadze ziaren grubych zaleca sie zageszczac najpierw walcami ogumionymi, a
nastepnie walcami wibracyjnymi. Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaleca sie zageszczac¢ najpierw
walcami ogumionymi, a nastepnie gtadkimi. W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowac¢ zageszczarki
plytowe, ubijaki mechaniczne itp.

Zageszczenie powinno by¢ rownomierne na catej szeroko$ci warstwy.

Zaleca sie, aby grubo$¢ zageszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach statycznych gtadkich 15
cm, a przy walcach ogumionych lub wibracyjnych 20 cm.

5.10. Utrzymanie wykonanej warstwy

Zageszczona warstwa powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli po wykonanej warstwie
bedzie sie odbywat ruch budowlany, to Wykonawca jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia,
spowodowane przez ten ruch.

6. Kontrola jakosci robét
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyskac wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnoSci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawcoéw itp.),

— wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt, obejmujgce wszystkie wtaSciwosci
okreslone w tablicy 1 niniejszej SST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych nawierzchni

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych warstwy z mieszanki
niezwigzanej podaje tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych

Wyszczegdblnienie Minimalna czestotliwo$¢ badan i|Dopuszczalne odchytki
Lp. badan i pomiarow pomiarow
1 Szerokos¢ warstwy co25m +10 cm, -5 cm (réznice od szerokosci
projektowej)
2 co25m * 0,5% (dopuszczalna tolerancja od
Spadki poprzeczne spadkoéw projektowych)
w 3 punktach na dziatce roboczej,
3 Grubos¢ warstwy lecz nie rzadziej niz raz na 2000 | R6znice od grubosci projektowanej
m? +10%
w 2 punktach na dziennej dziafce | Nie mniejszy niz Is=1,0
4 Zageszczenie roboczej, lecz nie rzadziej niz raz
na 600 m?

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.
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8. Odbior robot

9. Podstawa pfatnosci

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami Inzyniera,
Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 dafy wyniki pozytywne.

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m?) obejmuje:

oznakowanie robot,

roztozenie mieszanki,

zageszczenie mieszanki,

roboty wykonczeniowe,

odwiezienie sprzetu.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

utrzymanie warstwy w czasie robot, ew. impregnacja warstwy,
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan,

uporzgdkowanie terenu robdt i jego otoczenia,

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedfug wymagan dokumentacji projektowej, ST, specyfikaciji
technicznej i postanowieri Inzyniera.

10. Przepisy zwigzane

10.2. Normy

5. PN-EN 933-1
6. PN-EN 933-3
7. PN-EN 933-4
8. PN-EN 933-5
9. PN-EN 1097-1
10. PN-EN 1097-2
11. PN-EN 1097-6
12. PN-EN 1367-1
13. PN-EN 1367-3
14, PN-EN 1744-1
15. PN-EN 1744-3
16. PN-EN 13242
17. PN-EN 13285
18. PN-EN 13286-2

Badania geometrycznych wia$ciwo$ci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaftu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wia$ciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaftu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wfasciwo$ci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

Badania mechanicznych i fizycznych wifasciwosci kruszyw — Oznaczanie
odporno$ci na Scieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornoS$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwo$ci kruszyw — Czes$¢ 3: Przygotowanie wyciggow
przez wymywanie kruszyw

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane — Wymagania

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym — Cze$¢ 2: Metody
okreslania gestosci i zawarto$ci wody — Zageszczanie metodg Proctora
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10.3. Inne dokumenty

19. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych. WT-4 2010. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania w
specyfikacji technicznej na roboty budowlane na drogach krajowych wg zarzgdzenia nr 102 GDDKIA z dnia
19.11.2010r.)

20. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

21. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych
— Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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