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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigy (OST) s wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwzanych z wykonaniem damej naprawy odksztatée nawierzchni
asfaltowej za pomacfrezowania.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) jest matematlpomocniczym do  opracowania
szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) stoswmygako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach, ulicaclaicach.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t zsanych z
wykonaniem i odbiorem dofaej naprawy odksztalée nawierzchni asfaltowej, utrudnigych ruch
pojazdéw samochodowych po jezdni. Naprawa dotyckyaveania frezark wzniesié i zgrubie
nawierzchni powstatych w formie sfaloweatd i kolein. Naprawa ma charakter dasa zwigzany z
pilnym poprawieniem bezpiecistwa jazdy, bez poprawy charakterystyk wytrzyrseifmnvych
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktérej waystss wykonane z kruszywa zwianego
lepiszczem asfaltowym.

1.4.2.0dksztalcenia nawierzchni asfaltowej - deformagpewstajce w wyniku dziatania obgien
mechanicznych pojazdéw, w postaci m.in. sfalbyfatd i kolein.

1.4.3.Sfalowania - poprzeczne do osi drogi, bezpdnio po sobie wyspujace zagtbienia i wzniesienia,
powstajce w miejscach na nawierzchni, gdziggsta dochodzi do zmiany gkosci ruchu pojazdow
samochodowych, tj. hamowania i przyspieszania.

1.4.4.Faldy - podtine, najcgsciej wzdiuz krawedzi jezdni lub poprzeczne, zgrubienia nawierzchni
asfaltowej, spowodowane przepafuiem lub splywaniem mieszanki mineralno-asfaltowejnikajace z
matej stabilnéci mieszanki i niedostatecznego zmania ze sapwarstw nawierzchni.

1.4.5.Koleiny - odksztatcenia przekroju poprzecznego pegdni wzdhi kierunku ruchu pojazdéw, w
sladach najcgstszych przejazdéw két samochodowych.

1.4.6.Dorazna naprawa odksztalte- likwidacja odksztatae nawierzchni, polegaga na usurgciu
wzniesid i zgrubien nawierzchni metaglokalnego (czsciowego) ich frezowania.

1.4.7.Frezowanie przy dofaej naprawie odksztatde- kontrolowany proces skrawania na zimno
wzniesid i zgrubier nawierzchni asfaltowej, wykonywany frezartirogows.

1.4.8.Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbli] pkt
1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pki
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3.2. Sprat stosowany do wykonania robét
3.2.1.Rodzaj spretu

Przy doranej naprawie odksztattenawierzchni asfaltowej za pompérezowania Wykonawca
powinien wykazé si¢ mozliwoscig korzystania z:
- frezarek,
zamiatarek (szczotek) mechanicznych,
srodkéw transportowych (padane: samochodéw samowytadowczych),
— ew. tadowarek, przesnikéw,
- przyrzdow rcznych, jak topaty, miotly, szczotki, grace, sztytpe

3.2.2.Frezarka

Nalezy stosowa frezarki drogowe, umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno,
na okralona gtebokas¢.

Frezarka powinna Igysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowsm
oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Zaleca,saby szerok& bebna
skrawajcego byfa rowna co najmniej 1800 mnéli Jeezowanie obejmie lokalne deformacje tylko
na czsci jezdni, to frezarka m@ by sterowana mechanicznie, a wymigbba powinien b§ zaleny od
wielkosci robot, pod warunkiem akceptacjizimiera.

Przy duych robotach, frezarki powinny bywyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni ndrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyezafki powinny by zaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgednzyniera, przy malym zakresie robdt sma dopudci¢ frezarki bez tego
systemu.
3.2.3.Zamiatarka

Zamiatarki (szczotki) mechaniczne moly¢ dowolnego typu, z tymze zaleca i stosowanie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek, wykonamaazdych elementow czyszgz/ch, ma
stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania materiatu sfrezonwamneg:sciowo przylegajcego do oczyszczonej
warstwy. Druga szczotka, z ehkich elementéw czyszgeych, ma stay¢é do zamiatania drobnych
pozostatéci po frezowaniu.

3.2.4.Pozostaly sprt

Pozostaly spkt, stosowany przy dofaym frezowaniu odksztatéenawierzchni asfaltowej, nie
mie¢ dowolne charakterystykitkowe.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamuélne” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatu sfrezowanegozady dokonany dowolnymirodkami transportowymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
0Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M@00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania robét powinien doyggodny z SST. W przypadku braku wystargeggh
danych mana korzystéd z ustalé@ podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforfngmodanych w
zakczniku.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
1. roboty przygotowawcze,

2. frezowanie odksztaldenawierzchni,
3. usuwanie sfrezowanego materiatlu z oczyszczeniemienzstini oraz zatadowaniem ngodki
transportu,
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4. wywiezienie sfrezowanego materiatu,
5. roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do robét naky, na podstawie SST lub wskazkzyniera:
— ustali lokalizacg terenu robot,
— wyznaczy powierzchng naprawy, tj. znieksztalcone fragmenty nawierzclohiejmujce sfalowania,
koleiny i faldy,
— sprowadz sprzt do wykonania robot,
- wykon& oznakowanie robét.

5.4. Wykonanie frezowania

Do doranego frezowania nieréwda podtuznych i innych deformacji naty stosowa frezarki
okreslone w punkcie 3.2.

Gigbokas¢ frezowania powinna ly okrelona w dokumentacji projektowej, SST Ilub przez
Inzyniera.

Tekstura sfrezowanej nawierzchni powinna hgdnorodna, zkona z niecigtych rowkowa
podtuznych, o gébokdsci nie wickszej od 6 mm, gwarantigych rownd¢, szorstkéc i estetyczny wygjd.

Ré&nica wysokéci powierzchni gsiednich sfrezowanych paséw roboczych Ilub pasa
sfrezowanego i nie sfrezowanego nie powinnawigksza od 5 mm.

Gtebokas¢ frezowania powinna wynasit 5 mm w stosunku do nominalneghbbkasci okreslonej
w dokumentaciji projektowej, SST lub przezyniera.

Spadek poprzeczny nawierzchni po sfrezowaniu pewinby zgodny z dokumentagj
projektow, z tolerangj £ 0,5%.

Nieréwndci powierzchni po sfrezowaniu, mierzoneatdt0 m, zgodnie z BN-68/8931-04 [3] nie
powinny przekraczaé mm.

Na zakaczenie dnia roboczego kradzie poprzeczne powinny bklinowo scigte.

5.5. Usunkcie i wywiezienie sfrezowanego materiatu

Przed dopuszczeniem ruchu drogowego po sfrezowandgrzchni natey:
— §ciety grubszy materiat doktadnie usin zatadowa nasrodki transportowe,
— pozostatéci drobnych okruchéw nawierzchni i pylu oézi¢ za pomog zamiatarki (szczotki)
mechanicznej i zatadowanasrodki transportowe,
— materiat pozostaty po sfrezowaniu wyvtena sktadowisko odpadéw lub miejsce wskazane przez
Inzyniera.
Przy usuwaniu i wywgeniu sfrezowanego materiatu:
— sprzt powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w pkcie 3.2,
— oczyszczenie nawierzchni przy pomocy szczotki meicizaej zaleca si wykonywa& zgodnie z
wymaganiami OST D-05.03.00a [2],
- przy duych robotach zalecacsitak zorganizowa transport sfrezowanego materiatu, aby zapéwni
prac frezarki bez postojow.

5.6. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektovs i SST. Do robét
wykonczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do isfoyeh warunkéw
terenowych, takie jak:

— usunkcie oznakowania robot,
— ew. uzupetnienia zniszczonej w czasie robétimaosci, np. zatrawienia,
— roboty poradkujgce otoczenie terenu robaét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIfl] pkt
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6.2. Kontrola w czasie rob6t

W czasie wykonywania rob6t naje prowadz¢ ciagla kontrok poprawndci rob6t, zgodnie z
wymaganiami punktu 5, zwragajuwag na:
- prawidtowa¢ zastosowanego spin,
— sposéb wykonywania rob6t frezarskich i oczyszgaggh,
— ew. niezagrzanie otaczacemusrodowisku przez roboty czyszge,
- wihasciwy sposéb wywgenia zebranych odpadéw.

6.3. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw, ktére nalyy wykona w czasie rob6t podaje
tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie bada pomiarow Czezt;)élgvmc Wartasci dopuszczalne
1 | Réwna¢ podiuzna i poprzeczna tata 4-metrovy 6 mm
co20m
Spadki poprzeczne co50m +0,5%
Szerokéc frezowania bigaco Wg dokumentacji projek-
towej, SST lub layniera
4 | Gkbokas¢ frezowania bigaco Wg pktu 5.4

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000@QWymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektowy, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotyce podstawy platdoi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 ffrezowania nawierzchni obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— dostarczenie materiatéw i spta,
— wykonanie doranego frezowania nawierzchni w celu naprawy odkeetatz oczyszczeniem jezdni i
odwiezieniem zebranego materiatu, wedtug wyneggecyfikacji technicznej,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsz OST obejmuije:
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- roboty tymczasowe, ktéreg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczanerabét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.0 Wymagania ogmne
2. D-05.03.00 Oczyszczenie nawierzchni drogo'
10.2. Normy
3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyenoawierzchni

planografem i lat
10.3. Inne dokumenty

4. Katalog wzmocni& i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych.
GDDP - IBDiM, Warszawa 2001

11. ZAL ACZNIK

ZASADY
DORAZNEJ LIKWIDACJI KOLEIN, FALD | SFALOWA N
NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ METOD A FREZOWANIA (wg [4])

1.1. Istota frezowania cgsciowego

Dorazna likwidacja kolein, fald i sfalowsa za pomog czsciowego frezowania przekroju
podtuznego i poprzecznego jezdni, ma na celu sivam@® odksztalconego odcinka nawierzchni na
gkebokas¢ kolein, fatd i sfalowa.

Frezowanie agciowe jako samodzielny zabieg, stosuje @i warunkach wyjtkowych, gdy
zachodzi pilna potrzeba poprawienia bezpiésiea jazdy, z&a zabieg ten &dzie potraktowany jako
dorazny. Frezowanie c#ciowe powodujesciecie garbow nawierzchni do dna kolein, fald i sfaddwwy
celu poprawienia réwrigi poprzecznej jezdni lub pasa ruchu.

1.2. Zakres stosowania

Frezowanie cgciowe stosuje gi wtedy, gdy gibokas¢ koleiny lub innych odksztalée nie
przekracza 30 mm i nie przekracza gridiowarstwy scieralnej, a powstanie odksztatcenia byto
spowodowane gtéwnie degzczaniem si warstw nawierzchni w okresie co najmniej kilku, late z&
nadmiern podatndcia warstwy scieralnej lub warstw bitumicznych 4@j lezacych na odksztatcenie
lepkoplastyczne. Zewitrznym objawem takiej przyczyny powstania koleirigtq, sfalowania) jest brak
wyraznie uksztattowanych jej krayzi oraz szerok& nie mniejsza rii okoto 80 cm. Po okresach letnich
nie nasgpowato raptowne poghianie s¢ koleiny, a jej tworzenie trwato kilka do kilkunadiat, przy czym
warstwascieralna nie wykazuje przebitumowania.

Frezowanie cgciowe mae by réwniez stosowane w celu tymczasowego uszorstnienia
nawierzchni.

1.3. Ograniczenia stosowania

Frezowanie agciowe mae by wykonane tylko na takgtebokas¢, ktéra nie powoduje odkrycia
nizej lezacej warstwy wazacej. Nie naley wykonywa frezowania cgsciowego warstwyscieralnej, jeeli
nie ma ona zwzania z warsty nizej lezaca, a w trakcie frezowania ngguje odrywanie si warstwy
scieralnej od niej lezacej.

Nie naley stosowa frezowania cgsciowego na nawierzchni z:

— podbudowg niebitumiczn i warstwami nawierzchni bitumicznymi, o catkowiggjubgci mniejszej od
5cm,
— siatky spgkan zmegczeniowych,
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- warstwami gornymi przebitumowanymi i odksztalceniamskazujcymi na lepkoplastyczny rodzaj
deformacji, z wyjtkiem, kiedy zabieg tenchzie potraktowany jako datay do nasfpnego sezonu
robét.

1.4. Mazliwosci przykrycia nawierzchni sfrezowanej

Nawierzchnia asfaltowa domgie sfrezowana m by¢ przykryta przede wszystkim:
— podwdjnym powierzchniowym utrwaleniem,
— cienky warstwg na zimno (typu slurry seal), z zaleceniem zastasdav dwéch cienkich warstw o

catkowitej grubéci co najmniej 12 mm,

— cienky warstwy na gogco.

Celem przykrycia nawierzchni sfrezowanej jest p@penie réwnéci poprzecznej nawierzchni,
zabezpieczenia jej przed destrukicpoprawienie jej szorstkoi.

Przykrycie sfrezowanej nawierzchni zaleca wiykona® w tym samym sezonie robdt. Naje
unikat pozostawienia sfrezowanej nawierzchni nagzigdyz grozi to uszkodzeniami powierzchniowymi i
zwigkszonymi kosztami odnowy w naphym sezonie.



