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Uwagi:

1. Stal elementów: S235.

2. Klasa wykonania wg PN-EN 1090-2- EXC2.

3. Spawy układać na całej długości jako ciągłe bez wżerów i przetopów

o kontrolowanej jakości.

- spoiny pachwinowe:

a) rura z rurą - a = grubość ścianki cieńszego z łączonych elementów,

b) blacha, rura, kształtownik - a = grubość ścianki rury i nie więcej

niż 0,7 grubości blachy lub kształtownika - dla spoin jednostronnych

c) blacha, rura, kształtownik - a = grubość ścianki rury i nie więcej

niż 0,5 grubości blachy lub kształtownika - dla spoin dwustronnych

- spoiny czołowe- a= grubość ścianki cieńszego z łączonych elementów

4. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji - malowanie. 

Minimalna grubość spoiny 3mm.

Nieopisane spoiny wykonać dobierając wg poniższej kolejności:


