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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA wg WT-1 i WT-2
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtecznej (SST) ¢ wymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem warstvigieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy mcaniu i realizacji robét drogowych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i
odbiorem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1WT-2 z mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadgkodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany jest prowadzizaktadovy kontrok produkcji (ZKP)
zgodnie z PN-EN 13108-21 .

Warstwe $cieralmy z betonu asfaltowego mwa wykonywé dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Dsgmza Si stosowanie warstwycieralnej betonu
asfaltowego AC11S na obiektach mostowychelienawierzchnia dojazdéw do mostu jest wykonarznu
asfaltowego.

Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
Ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 ACS5S, AC8S, AC11S
KR 3-4 ACS8S, AC11S
KR 5-6 AC8S?, AC11S?

DPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance — patrz punkt 1.4.4.
2 Dopuszczony do stosowania w terenach gérskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep st z jednej lub kilku warstw shgcych do przejmowania i
rozkladania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchadica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankasksw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze vezlyl na
najwickszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa ktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
niecigglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wgoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA .

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes 5 mm oraz d > 2 mm.



1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wgksza cgs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechaegdych przez sito 0,063 mm.

1.4.12.Wypetniacz — kruszywo, ktérego glisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiemapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w rmym czasie niedzlacych pohczeniem midzywarstwowym

1.4.15Zk3cza podtane i poprzeczne pohczenia tego samego materiatu wbudowywanego

W roznym czasie

1.4.16Spoiny — pajczenia ranych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu as¥edtgo oraz warstwy asfaltowe;j
z urzdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi

1.4.17.Pozostate okridenia podstawowegszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganiaog” .

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

AC_S - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified bitumen),

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - goOrny wymiar sita (przy okstaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oketaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wihasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producentenjej
nie okrelac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producentemdostarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobaxeiny),

IRI — miedzynarodowy wskanik rownaici (ang. International Roughness Index),

MOP — miejsce obstugi podeédych.

ZKP - zaktadowa kontrola produkcji

1.416. Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagani®iog”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogl6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania, pamdav SST D-00.00.00
~Wymagania ogélne”.

Wykonawca powinien przedstavinspektorowi Nadzoru dokumenty potwierdgag przydatné wszystkich
materialdw stosowanych do wykonania warstw asfaftdw W przypadku zmiany rodzaju i wkwosci
materiatow naley ponownie wykazaich przydatné¢ do przewidywanego celu.

Whbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytworni pod warunkiemze jest
produkowana z tych samych materialéw (o ustalormjdatndci ) i w oparciu o takie samo badanie typu.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 |lub polimeroagfallg PN-EN 14023 oraz asfalty
drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2 .

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicty 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyicizn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warsbigralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt




50/70, 70/100

KR1 — KR2 AC5S, AC8S, AC11S MG 50/70.54/64
50/70 PMB 45/80-55

KR3—-KR4 | ACBS, ACL1S MG 50/70-54/64 PMB 45/80-65
PMB 45/80-55

KR5 — KR6 | AC8S, AC11S - PMB 45/80-65

PMB 45/80-80

Asfalty drogowe powinny speinfawymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty wipoy spetni&
wymagania podane w tablicy 4. Asfalt wielorodzajgrowinien spetni@wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591

ST Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Jed-nostka| badania 50/70 | 70/100
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,12 mm PN-EN 1426 50-7( 70-100
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, o
nie mniej ni cC PN-EN 22592 230 230
4 | Zawartd¢ sktadnikéw
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 99 99
nie mniej ni
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek
lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 Po_zqstg’ra penetracja po starzeniu, [nie % PN-EN 1426 50 16
mniej niz
7 | Temperatura mknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 48 45
nie mniej ni
8 | Wzrost temp. rmgknienia po °C PN-EN 1427 9 9
starzeniu, nie wicej niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 Tgmpe@ura tamlinii Fraassa, nie oC PN-EN 12593 8 10
wigcej niz
10 | Indeks penetracji - PN-EN 12591 Brak Brak
wymaga wymaga
11 | Lepkd¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 Brak Brak
wymaga wymaga
12 | Lepkd¢ kinematyczna w 135°C nits PN-EN 12595 Brak Brak
wymaga wymaga

Tablica4. Wymagania wobec asfaltbw modyfikowanygolimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN
14023:2011/Ap1:2014-04

Gatunki asfaltow modyfikowanych polimerami (PMRB

~

Wymaganie Whadciwose Metoda| Jed- 45/80 — 55 45/80 — 65 45/80 - 80
podstawowe | ' CWOSC | padania| nostka | wyma- | klasa | wyma- | klasa | wyma- | klasa
ganie ganie ganie

Konsystencja
w pasrednich
temperaturac
h eksploa-
tacyjnych

Penetracja | PN-EN

W 25°C 4o | O1mm| 4580| 4 | 4580 4| 4580 4




Konsystencja
w wysokich

Temperatura| PN-EN o
temperatu- mieknienia 1427 C >55 > 65 >80
rach eksploa-
tacyjnych
Sita
rozcigga-nia
(metoda z PN-EN TBR®
duktylome- 13589 | 3oz 23 22 (w
trem PN-EN w 5°C w 10°C 10°C)
N . 13703
rozcigganie
50 mm/min)
Rozchganie
Kohezja bezpdrednie| PN-EN
w 5°C 13587
(rozcigganie | PN-EN Jfent NR® NR' NR'
100 13703
mm/min)
Wabhadto
Vialit (meto- | PN-EN
da ( 13588 Jlent NR? NR? NR
uderzenia)
Zmiana | TN-EN
Statas¢ kon- 12607- % <0,5 <0,5 <0,5
) masy
systencji 1
(Odporngé Pozostata PN-EN
na starzenie) | penetracja 1426 % > 60 > 60 > 60
wg PN-EN Wozrost tem-
12607-1 peratury PN-EN °C <8 <8 <8
R 1427
mig¢knienia
Inne Temperatura PN-EN
wihasciwosci | zaptonu ISO C 2235 2235 2235
2592
Temperatura| PN-EN o
tamliwosci 12593 C <-15 <-15 =-18
Nawrot
Zgrj;cz:ysty W | BNLEN >70 >80 >80
- 13398 %
Nawrot
Sprezysty w NR? NR? TBR
10°C
Zakres
plastycznéc Plzloggl °C NR NR NR
Wymagania | i
Dodatkowe | Stabilngé¢
magazynowa PN-EN
-nia. 13399 o
Réznica PN-EN| © =5 =5 =5
temperatur 1427
mig¢knienia
Stabilna¢
magazynowa TI\BISISIE\)I
-nia. 0,1 mm NR NR NR
Réznica PN-EN
.. 1426
penetracji
Wymagania | Spadek tem-| PN-EN R
Dodatkowe | peratury 12607- C TBR' TBR TBR




migknienia 1
po starzeniu | PN-EN
wg PN-EN 1427
12607
-1
Nawrét spe-
zysty w
§t5<31rcz:err)1ci)u wg > 50 4 | =60 3 | =60 3
PNEN | cor.
12607-1
- 1 %
Nawrot spe- PN-EN
zysty w 13398 [
10°C po NR* | 0 N | o | TBR | 1
starzeniu wg
PN-EN
12607-1
#NR — No Requirements (brak wymaga
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Tablica5. Wymagania wobec asfaltu MG 50/70-54/@4RM-EN 13924-2:2014- 04/Ap1l i Ap2

Metoda asfalt
Lp. Wiasciwosci Jednostka badania MG 50/70'54/ 64
Wymaganie Klasa
1 PenetraC]a W 25°C 0,1 mm PN'EN 1426 50_70 4
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 54+64 2
4 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 1SO 2592 = 250 4
5 | Rozpuszczalrio % PN-EN 12592 >99,0 2
6 | Temperatura tamliviei Fraassa °C PN-EN 12593 <-17 5
7 | Lepka¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 > 900 4
8 | Lepka¢ kinematyczna w 135°C /s PN-EN 12595 Brak ’ 0
wymaga
Wiasciwosci po starzeniu
9 | Pozostata penetracja po starzeniu % PN-EN 1426 >50
10 Wzrost. temp. mknienia po oC PN-EN 1427 <10
starzeniu
11 | Zmiana masy po starzeniu % PN-EN 12607-1 <05 !

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne asilbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcay#tiornik roboczy
otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z toleranej5°C oraz
uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ky magazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy fredni z
termostatem kontrolagym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s} bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleiniket wielokrotnego rozgrzewania i
chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowariraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltdw rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekraézaa okresie
krétkotrwatym, nie diaszym ni 5 dni, poniszych wartéci:

- asfaltu drogowego 50/70 i 70/100: 180°C,

— polimeroasfaltu: wg wskasgroducenta,

- asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapeoducenta.



2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego naglestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2014 , obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo deolmaley stosowaé mieszank kruszywa tamanego i
nietamanego dla KR1+KR2 lub kruszywo tamane w 10(#fa kategorii KR3 do KR6 nie dopuszcza si
stosowania kruszywa nietamanego drobnego).

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamihego i tamanego, to nafeprzyja¢ proporcje
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Nie dopuszcza siuzycia granulatu asfaltowego w warstwigeralne;.

Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 wg tabdinigej.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwgieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6

1 U_marmemeyvediug PN-EN 933-1; kategoria Ge85/20 GL90/20 G.90/15
nie nzsza ni:

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie 225’15 Gos/is Gosjis
wieksze nk wedtug kategorii: G;O?ii Goojis Goons

3 Zawartd¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; f f f
kategoria nie wysza ni: 2 2 2

4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub
Wediug PN-EN 933-4 ; kategoria nie weza Flos lub S P Flyg lub S P Flx lub S5
niz:

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchnj
przekruszonej i ‘tamanej w kruszywje C C Co
grubym wedtug PN-EN 933-5 ; kategoria nie —~ daowana o5/ 51
nizsza nk:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EN 1097-2 , badana |na
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat B, LA LA LA
kategoria nie wisza ni:

7 Odporné¢ na polerowanie kruszyw wedtug
PN-EN 1097-8 (dotyczy  warstwy PSV PSVbedarowana, PSVsq)
scieralnej), kategoria nie z8za ni: a4 nie miei niz 48" )

8 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 , deklarowa-na | deklarowa-na | deklarowana
rozdziat 7, 8 lub 9: przez przez przez

producenta producenta producenta

9 Nasgkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 , deklarowa-na | deklarowa-na | deklarowana
rozdziat 7, 8 lub 9: przez przez przez

producenta producenta producenta

10 | Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 , w
1 % NaCl (dotyczy warstwyscieralnej); 7
kategoria nie wysza ni: 10 7

11 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedhig B
PN-EN 1367-3 ; wymagana kategoria: Bia SBia LA

12 . .deklarowa-ny | deklarowa-ny | deklarowany
Skiad c_hemlczny — uproszczony of Ilsarzez przez przez
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3 producenta | producenta | producenta

13 | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug FPN-

EN 1744-1 , p.14.2; kategoria nie igyza M pc 0,1 M pc 0,1 mpc 0,1
niz:

14 | Rozpad krzemianowy zuzla wymagana magana wymagana
wielkopiecowego chtodzonego powietrzerrg)g OrnGé& \(’)vg oG og ormnac
wediug PN-EN 1744-1 p. 19.1: pornGe pormnac pornGe

15 Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowegQ
chlodzonego powietrzem wedilug PN-E I\ngmaggr,]a Wé/maggr)a Wg maggr,la
1744-1 , p. 19.2: odporna¢ odporna¢ odporna¢




16 | Stald¢ objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedlug PN-EN 17441 v v V35
p. 19.3; kategoria nie wgza ni: 35 35

*) Kruszywa grube, ktére nie spetrdajyymaganej kategorii wobec odpoésona polerowanieRSV), mog; by¢
stosowane, i sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra oblieaen oshga podam wartcs¢
wymaganej kategorii. Obliczona wasto(PSV) mieszanki kruszywa grubego jeésedni wazong wynikajgcg z
wagowego udzialu Kalego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych dstasowania w mieszance
mineralno-asfaltowej oraz kategorii odpofaiona polerowania kalego z tych kruszyw. Mama mieszé tylko
kruszywa grube kategorii PQM wyzszej.

Kruszywo nietamane drobne lub agglym uziarnieniu do B< 8 do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
powinno spetni@ wymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbim uziarnieniu do B8 do
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1+KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 , wymagana katiegor Ge85 Iub Gi85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze ni wedtug G--NR
kategorii: e
3 Zawarté¢ pytow wedlug PN-EN 933-1 , kategoria nie
wyzsza ni: fa
4 Jakad¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie #gya
niz: MB10
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego Ilub kruszywa (/2
wydzielonego z kruszywa oggitym uziarnieniu wedtug PN E.sDeklarowana

EN 933-6 , rozdz. 8, kategoria niezsea ni:

(o2}

Gestas¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producentg

~

Nasgkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9 deklaroavareez producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744>.

14.2, kategoria nie wgza ni: Mpc0,1

Kruszywo famane drobne lub oaglym uziarnieniu do B8 do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego powinno spetdiavymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub egtym uziarnieniu do B8 do warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego

L Wiasciwosci kruszvwa Wymagania w zaleosci od kategorii
b y ruchu
KR1 KR3 KR5
+ KR2 + KR4 + KR6

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 , magana

kategoria: ’ ms GeB5 lub G85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze ni

wedtug kategorii: GrcNR Grc20 Grc20
3 Zawartd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1 , kategorja

nie wyzsza ni: f1e
4 Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie MB .10

wyzsza ni: F
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-E

933-6 , rozdz. 8, kategoria niezgra ni: NEcsD eklarowana) E..30 E.30
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7| 8 d

lub 9 eklarowana przez producenta
7 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7,|8 d

lub 9 eklarowana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 0.1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie #&za nk: Mect,




Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, w zalesci od kategorii ruchu, natg stosowa
wypetniacz spetniagy wymagania podane w tablicy 9.

Tablica9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwdcieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od kategorii
Lp. Wiasciwosci kruszywa : ruchu
KR1+ KR3 + .
KR2 KR4 KRS = KRG
1 Uziarnienie wediug PN-EN 933-10 zgodnie z tablig 24 w PN-EN 13043 [49
2 Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie MB.10
wyzsza ni: F
3 Za\-/vartéc".wody wedlug PN-EN 1097-5 , nie 1 % (m/m)
wyzsza ni:
4 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez ycedta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4 , wymagana V215
kategoria:
6 Przyrost temperatury gkinienia wedlug PN-EN Ao 8/25
13179-1 , wymagana kategoria: R&B
7 Rozpuszczalrié w wodzie wedtug PN-EN 1744-11 WS,
[, kategoria nie wysza ni: 0
8 Zawartg¢ CaCQ w wypetiaczu wapiennym cC
wedtug PN-EN 196-2 , kategoria niezsia ni: 0
9 Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym wg PN-EN 459-2 | wymagaha Kz20
kategoria:
10 ,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2| , BN
wymagana kategoria: Deklarowana

Skltadowanie kruszywa powinnoesodbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pockoil. Podlee skladowiska musi gy rowne,
utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniaczavippo st odbywa& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

Nie wymaga si uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepi asfaltowego i kruszywa, gwaragtggo
odpowiedny przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoktomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary krusrjepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 , metoda C wynositaaonniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Skltadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych) z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@ejch pohczenia rénych materiatdw lub pagtzenie
warstwy asfaltowej z uszizeniami obcymi w nawierzchni lul pgraniczajcymi, naley stosowa elastyczne
tasmy bitumiczne, pasty asfaltowe lub zalewy drogowegnyco dobrane wg zasad przedstawionych w tablicy
10 i 11 oraz spetnigfe wymagania, w zateosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 12 do 15. &ttt na
elastyczne tamy bitumiczne w celu zapewnienia elastycim@owinien by modyfikowany polimerami.
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Tablica 10. Materiaty do gtzy midzy fragmentami zagzczonej MMA rozkladanej metgd,gorace przy
zimnym”
. Ztacze podiane Zkcze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj material
Warstwascieralna | KR 1-2 Pasty asfaltowe IUIKR 1-2 Pasty asfaltowe lu
elastyczne tamy elastyczne tamy
bitumiczne bitumiczne
KR 3-6 Elastyczne tany KR 3-6 Elastyczne tany
bitumiczne bitumiczne

Tablica 11.

Materiaty do spoin sdzy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wyposania drogi

Rodzaj warstwy

Ruch

Rodzaj materiatu

Warstwascieralna

KR 1-2

Pasta asfaltowa

KR 3-6

Elastyczna tana bitumiczna lub
zalewa drogowa na ggro

Tablica 12. Wymagania wobedia bitumicznych

Wiasciwos¢ Metoda badawcza Dodatlfowy opIS. Wymaganie
warunkow badania
Temperatura ngknienia PiK | PN-EN 1427 >90°C
Penetracja std&iem PN-EN 13880-2 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie spgzyste PN-EN 13880-3 10 do 30%
(odbojna¢)
Zginanie na zimno DIN 52123 test odcinkény o Bez pknigcia
dhugcici 20 cm w
temperaturze 0 °C
badanie po 24
godzinnym
kondycjonowaniu
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz | SNV 671 920 W temperaturze >10%
przyczepnéci tasmy (PN-EN 13880-13) -10°C <1 N/mnt
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz | SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda wynik
przyczepnéci tasmy po (PN-EN 13880-13) -10°C
starzeniu termicznym
Tablica 13. Wymagania wobec past asfaltowych naaima bazie emuls;ji
Wiasciwos¢ Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425 Pasta
Odporng¢ na sptywanie PN-EN 13880-5 Nie splywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428 <50% m/m

Wiasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BN74-1 lub PN-EN 13074-2

Temperatura ngknienia PiK

| PN-EN 1427

>70°C

Tablica 14.

Wymagania wobec past asfaltowych naogona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wihasciwosé

Metoda badawcza

Wymaganie

Zachowanie przy temperaturze

lejnasci

PN-EN 13880-6

Homogeniczny

Temperatura ngknienia PiK

PN-EN 1427

>80°C

Penetracja sti&iem w 25°C, 5 s

150 g

PN-EN 13880-2

30do 60 0,1 mm

Odporng¢ na sptywanie

PN-EN 13880-5

<5,0 mm




Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380-3 10-50%
Wydtuzenie niecigte (préba PN-EN 13880-13 >5mm
przyczepnéci ), po 5 h, -10°C <0,75 N/mm
Tablica 15. Wymagania wobec zalew drogowych naaor

Wiasciwosci Metoda badawcza Wymagania dla typu
PN- EN 14188-1 tablica 2 punkty PN-EN 14188-1 N1
od 1do 11.2.8.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddene tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
warunkach okrdonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591 , asfalt modyfikowamolimerami
wg PN-EN 14023 ,metoda na goo”. Dopuszcza si inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.7. Materialy do zhczenia warstw konstrukciji

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaiyta z warstw $cieralm) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane lubid@iwe emulsje modyfikowane polimerami wedtug
aktualnego Zalcznika krajowego NA do PN-EN 13808 .

Spardd rodzajow emulsji wymienionych w Zakniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 , najle
stosowé& emulsje oznaczone kodem ZM.

2.8. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i weawosci dodatkdw

powinny by deklarowane.

Nalezy uzywa¢ tylko materiatow sktadowych o ustalonej przyddtioUstalenie przydatrei powinno wynika

€0 najmniej jednego z napujagcych dokumentow:

- Normy Europejskiej,

- europejskiej aprobaty technicznej,

- specyfikacji materialowych opartych na potwierdzamypozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz nahy dostarczy w celu udowodnienia przydatém. Wykaz mae by oparty na
badaniach w patzeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca g} stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltoweflka obntajacego temperatarprodukciji i ukladania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej @by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-ENO&31 ,

zalcznik B.

2.9. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier logtalony na podstawie badarébek wykonanych zgodnie z
normg PN-EN 13108-20 zatznik C oraz normami powzanymi. Prébki powinny spetniavymagania podane
w p. 2.10. w zalenosci od kategorii ruchu, jak i zawad asfaltu By, i temperatur zagszczania probek.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicach 16 i 17.

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvarté¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1-KR2
. Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] Od Do od do od Do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
ﬁ.]air\:\il;rltjic*)leplszcza’ Bmin6,2 Bmin6,0 Bmin5,8




Tablica 17.

scieralnej dla ruchu KR3-KR6

T Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACBS ACLLS
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 48 75
4,0 48 60 42 60
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawartac¢ lepiszcza, minimum Brmins 8 Bnins.s
7 Minimalna zawarté& lepiszcza jest okéona przy zateonej gstaici mieszanki

mineralnej 2,650 Mg/ Jezeli stosowana mieszanka mineralna mag igestas¢ (pg), to
do wyznaczenia minimalnej zawastd lepiszcza podanwarta¢ nalezy pomnayé przez
wspétczynnik@ wedtug rownania:

_ 2650

Ad

2.10. Wigciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betom asfaltowego do warstwycieralnej

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 18, 19 20.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavarté¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

Tablica 18. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warst¥eyeralnej, dla ruchu KR1 +
KR2
Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg Metoda i warunki badanid ~ AC5S AC8S AC11S
PN-EN
13108-20
Zawarta¢ L
¢ C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vin1,0 Vinin1,0 Vrin1,0
wolnych 2x50 uderze ’ V. V, V,
przestrzeni p. 4 max3,0 max3,0 max3,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 , VFBuinzs VFByinzs VFBrinzs
wypetnione 2x50 uderz#é p.5 VFBiaxas VFBaxos VFBaxos
lepiszczem
Zawartage
wolnych N
: C.1.2,ubijanie, - -
przestrzeni %50 Uderes PN-EN 15697 8, VMAmine | VMAgine | VMAgna
w mieszance p.
mineralnej
PN-EN 12697-12 ,
Odporna¢ na I przechowywanie w 40°C z
dziatanie (23.1.1,ub|jan|e, jednym cyklem I TSRy ITSRyg ITSRyg
) x35 uderze 7
wody? zamraania,
badanie w 25°C

¥ Ujednolicor procedug badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [80] wazahiku 1

Tablica 19. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu KR3 +

KR4

Wihasciwosé

Warunki

zag:szczania wg

Metoda i warunki badania

AC8S

AC11S




PN-EN
13108-20
Zawartag¢ wolnych C'}'Z’. Vi Vi
WOIYCN | bijanie, 2x75  PN-EN 12697-8 [35], p. 4 min2,0 min2,0
przestrzeni uderzeé Vimaxa Vimaxa
Odporna¢ na C.1.20, PN-EN 1269722[40], metoda B WTS, WTS,
deformacje trwat@" | watlowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20,| 5 IR 0,15 PRD IR 0,15
©) Pos-Pioc D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIR9,0 AIR9,0
c11 PN-EN 12697-12 ,
dOdporncﬁé na ullaijén’ie, 2x35 _przechowywame w 40°_C z I TRy I TRy
Ziatanie wody uderze jednym cyklem zamtania,
badanie w 25°C”
4 Grubdi¢ plyty: AC8, AC11 40mm
®) Ujednolicor procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1
“Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedesagzeniem prébek do badaodano w
WT-2 2014 w zajczniku 2

Tablica 20. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu KR5 +

KR6
Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg Metoda i warunki badania AC8S AC11S
PN-EN
13108-20
. C.1.2,
Zawartdg¢ wolnych Lo PN-EN 12697-8 , Vhin2.0 Vmin2.0
: ubijanie, : :
przestrzeni 2x75 uderzeé p.4 Viaxa Vimaxa
Odporndg¢ na C.1.20, PN-EN 1269722 [40], metoda B WTS, WTS,
deformacije trwate | watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20,| oo IR 0.10 PRO IR 0.10
3.9 Pog-Pioc D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIRT.0 AIRT.0
PN-EN 12697-12 ,
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)
Wsp6tczynnik Zgodnie z zajcznikiem 4 do WT-| Qz>70° Q>70°
luminacji ) 22014 Qs>90° Qg>90°
¥ Grubgé ptyty: AC8, AC11 40mm.
®) Ujednolicora procedug badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 waeahiku 1.
“Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedesagzeniem prébek do badaodano w
WT-2 2014 w zajczniku 2

d)wymaganie dotyczy nawierzchni wykonywanych w teweh otwartych
e)wymaganie dotyczy nawierzchni wykonywanych w taoe

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” .
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zat@ici od potrzeb, powinien wykaZaie mozliwoscia korzystania
ze sprztu dostosowanego do prztgj metody robaét, jak:
a) wytwornia (otaczarkeo mieszaniu cyklicznym lub ggitym, z automatycznym komputerowym sterowaniem

produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-astaych,
Wytwérnia powinna zapewdi wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikdéw zomachowanie

wlasciwej temperatury skfadnikéw i gotowej mieszankingmalno-asfaltowej. Na wytwdrni powinien
funkcjonowa certyfikowany system zaktadowej kontroli produkgigodny z PN-EN 13108-21 .
Wytwérnia powinna b§ wyposaona w termometry (uszlzenia pomiarowe) pozwalgie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegoélnych materiattavr@nych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rodeiakladanej warstwy,

c) skrapiarka,



d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszege,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwmtermosami,

h) sprzt drobny.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinienctmaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganéinzy.
4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami wynikaymi z ustawy o przewozie drogowym
towar6w niebezpiecznych  wprowadgagj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowydhb
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wydzenia umeliwiajgce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataxadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgesngem.
Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych drewgozu
materiatow sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy¢ przewaony dowolnymi srodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaleaeproducenta. Opakowanie powinnatlsabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamkych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienae nie tedg korodowaly pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pt4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbashism mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudloa, powinna zapewrdautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Nie dotyczy to przypadkéiycia dodatkdw obmajacych temperatyr produkcji i
wbudowania, lepiszczy zawiesajych takiesrodki lub specjalnych technologii produkcji i wbupwania w
obnizonej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie malkierowa si¢ informacjami
(zaleceniami) podanymi przez producentéw tiaidkow.

Powierzchnie pojemnikéw aywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywa tylko srodki antyadhezyjne niewptywgie szkodliwie na mieszaekZabrania si
skrapiania skrzy olejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000(Wymagania ogoélne” .
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektoroveidrbru do akceptacji projekt sktadu

mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC118yniki bada laboratoryjnych oraz probki materiatow

pobrane w obecroi Inspektora Nadzoru do wykonania badantrolnych przez Zamawigego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

- zrodio wszystkich zastosowanych materiatow,

—  proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki minerglne

—  punkty graniczne uziarnienia,

— wyniki bada przeprowadzonych w celu okfenia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.



W zagszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek mineralsfaltowych naley stosowdé nastpujace
temperatury mieszanki w zaleosci stosowanego asfaltu:

— 50/70i 70/100: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64: 140°C+5°C,

— PMB 45/80 - 55, PMB 45/80-65, PMB 45/80-80: 145°@%5

Recepta powinna Ry zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaatmepnych przez Inspektora
Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaniu repreatywnych prébek tych materiatow.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytworni lub od kilku producentéw, to nale
zapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagadejumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwaniadtobymaga akceptacji Inspektora Nadzoru oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania skladu mieszanki Wykonawca pewiziadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna
opierata s na prawidtowych i w petni reprezentatywnych prétikanateriatéw, ktére dulg stosowane do
wykonania robét. Powinien tak& zapewrd, aby mieszanka i jej poszczegélne skladniki spénivymagania
dotyczce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrglonych w niniejszej specyfikaciji.

Akceptacja recepty przez Inspektora Nadzoruenoasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykonawc
bada typu i sprawozdania z proby technologicznej. Wypealku kiedy Inspektora Nadzoru, w celu akceptacji
recepty mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecydugevsykonat dodatkowo niezalene badania, Wykonawca
dostarczy zgodnie z wymaganiami Inspektora Nadpodbki wszystkich sktadnikéw mieszanki.
Zaakceptowana recepta stanowinppodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i adzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow ogpazechowywania gotowej mieszanki). Inspektora
Nadzoru dopfci do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zaktadowej kontroli produkc
zgodny z PN-EN 13108-21 .

Dozowanie skltadnikow mieszanki mineralno-asfaltomejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z receqtbocz, a urgdzenia do dozowania sktadnikdéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodawa
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywé& w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaym utrzymaniezadanej temperatury z dokladimig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.
Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinna: lwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaterwiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturasmainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapeg w
tablicy 21. W tej tablicy najasza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwygsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtbezpdérednio po wytworzeniu w
wytwarni.

Tablica 21. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
PMB 45/80-55 wg wskaza producenta
PMB 45/80-65 wg wskaza producenta
PMB 45/80-80 wg wskaza producenta
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dezamek mineralno-asfaltowych, do ktorych jest daataw
dodatek w celu obwuénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania Ity gtosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera takirodek.

Sposo6b i czas mieszania skltadnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikugce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w postaci statej
lub ciektej. System dozowania powinien zapewjadnorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i prosgywania mieszanki mineralno-asfaltowej naagor nie
powinny istotnie wptywé na skuteczni@ dziatania tych dodatkow.



Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwdrni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikdéw, vdavosci objetosciowe)

z zachowaniem braku zdic w ich wiaciwosciach, m. in. barwy warstwicieralne;j.

Produkcja powinna kiytak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w
silosach; naley wykluczy¢ mazliwo$é szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki Midwinien uwzgédniac mazliwosci wytwérni (sposéb
podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA i rodizgjlacji), warunki atmosferyczne oraz czas tramsp
na budow.

5.4. Przygotowanie podiga

Podta@e (warstwa wyréwnawcza, warstwaaigca lub stara warstwiieralna) pod warstyscieralrs z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokéciowe podida oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lulp pgraniczajicych powinny by
zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie pcogtmaley usuré. Podi@ze pod warstw $cieraly powinno spenia
wymagania okrdone w tablicy 22. Jeeli nierbwndci poprzeczne aswicksze anieli dopuszczalne, nalg
odpowiednio wyrownépoditaze poprzez frezowanie lub denie warstwy wyréwnawcze;.

Tablica 22. Maksymalne nierowém podtaza pod warstw scieralry

Dopuszczalne warfoi odchyled
Klasa drogi Element nawierzchni rownaici podiwnej i poprzecznej
pod warstw scieralrg [mm]

A, 'S, GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe, 6
wigczenia i wyhczenia, jezdniegtznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 9
G, Z Pasy ruchu zasadnicze, 9
dodatkowe, wjczenia
i wytgczenia, postojowe,
utwardzone pobocza
L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu 12

i powierzchnie
przeznaczone do ruchu
i postoju pojazdéw

Wykonane w podtzu taty z materiatu 0 mniejszej sztywdd (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usunié, a powstate w ten sposob ubytki wypétmaterialem o wisciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypethbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiga
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypeinié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgdPN-
EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi matemaitavedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazugcym zniszczenia w postaci siatkigkan zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca
si¢ stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z
geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat techniczriybhpodiaze naley wymienic.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzataione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i
ich wspotpracy w przenoszeniu ofpgnia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie palczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.



Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia przy rozktadaniu dwoéch swar asfaltowych w jednym cyklu
technologicznym (tzw. petzenia gagce na gagce)

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych nzjezachowa
zasa¢ mowigca, ze grubd¢ warstwy musi by co najmniej dwuip6tkrotnie wksza od wymiaru D kruszywa
danej mieszanki (k 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji projetej jest zbyt gruba, aby mwa bylo p roziozy¢ i

zag:$ci¢ w pojedynczej operacji, to warstwa ta zacst sktad& z dwdch warstw technologicznych, z ktérych

kazda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Naley zapewné petne padczenie mgdzy tymi
warstwami zgodnie z pkt.5.5.

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na podiagu przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.5.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jvinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie

4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowkzy tak zaplanowd aby:

- umazliwialy uktadanie warstwy cagt szerokdcig jezdni (jedm rozkladarlg lub dwoma rozktadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przesgoiém), a w przypadku przebudéw i remontéw o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowyneyskaicia pasa ruchu,

- dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchni rdérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinnychypazliwie jak najdiwsze min. 200 m,

- organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnae rozkladarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywa betonu asfaltowego gdy na pogiictworzy s¢ zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagiu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 23. Tempesatur

otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgalté obramowania (np. promienniki

podczerwieni, urgdzenia mikrofalowe). Temperatura pozopowinna wynosi co najmniej 5°C. Temperatura
powietrza powinna hiymierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pegishiem do robét oraz podczas ich
wykonywania w okresach rownomiernie ramaych w planowanym czasie realizacji dziennej dziaboczej.

Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfalfop@dczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

oraz podczas opadow atmosferycznych.

Podczas budowy nawierzchni nafedazy¢é do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby

zapewné szczelné¢ nawierzchni i jej odporng na dziatanie wody i mrozu.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg/aodatkiem obtajacym temperatuyr mieszania i

wbudowania nabey indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 23. Minimalna temperatura otoczenia na \kgéc 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura powietrza [°C]
Warstwascieralna o grubdi > 3 cm +5
Warstwascieralna o grubii < 3 cm +10
Nawierzchnia typu kompaktowego 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnatbwybudowywana rozktadagkwyposaons w uktad automatycznego
sterowania grubiei warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektows, elementy wibrujce
do wstpnego zagszczenia, urmlzenia do podgrzewania elementdéw roboczych rozkkadaMieszanki
mineralno-asfaltowe mma rozktada specjala maszyn drogows z podwdjnym zestawem rozkladaym do
uktadania dwéch warstw technologicznych w jednegrapji (tzw. asfaltowe warstwy kompaktowe).

W miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny kyrownomiernie zagszczone @izkimi walcami drogowymi o charakterystyce
(statycznym nacisku liniowym) zapewniegj skuteczn& zag:szczania, potwierdzama odcinku probnym. Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwvoscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

Przy wykonywaniu nawierzchni drég o kategorii KRI®, warstwyscieralnej wymagane jest:

- stosowanie podajnikdw mieszanki mineralno-asfalfaieezasilania kosza rozktadarksmdkow transportu,
— stosowanie rozktadarek wypasamych w ta¢ o dtugdgci min. 10 m z co najmniej 3 czujnikami.



5.7. Pohczenia technologiczne

Polczenia technologiczne nalewykonywa: jako:

—  zlagcza poditune i poprzeczne (wg definicji punkt 1.4.15.),
— spoiny (wg definicji punkt 1.4.16.).

Pokczenia technologiczne powinnybjednorodne i szczelne.

5.8.1.Wykonanie ziczy
5.8.1.1. Sposéb wykonaniaeky-wymagania ogolne

Ztgcza w warstwach nawierzchni powinnycbyykonywane w linii prostej.

Ztacza podhznego nie mena umiejscawi& w sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowasedrji.
Ztacza podhine midzy pasami kolejnych warstw technologicznych mglerzesuwa wzgldem siebie co
najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdffacza poprzeczne wmdzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznyalezy przesuné wzgledem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podtznym do osi jezdni.

Polczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdfogows powinno by wykonane w strefie ptyty prz&ajiowej.
Polczenie warstwécieralnej i wizacej powinno by przesunite o co najmniej 0,5 m. Kramizie poprzeczne
taczonych warstw wgizacej i scieralnej nawierzchni drogowej powinnydbgdcicte pily.

Ztagcza powinny by catkowicie zwjzane, a powierzchnie przylegaych warstw powinny by w jednym
poziomie.

5.8.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywalatzza podhanego, gdy uktadanie mieszanki odbywa si
przez minimum dwie rozktadarki pragug obok siebie z przesgniem. Wydajnéci wskpnego zagszczania
desk rozktadarek muszby¢ do siebie dopasowane. Pragj technologia robét powinna zapewprawidtowe i
szczelne pakzenia ukladanych pasow warstwy technologicznej.ruiek ten mena zapewr przez
zminimalizowanie odlegkei miedzy rozktadarkami tak, aby odlegto miedzy ukladanymi pasami nie byta
wicksza nk diugas¢ rozkladarki oraz druga w kolejéa rozkltadarka nadktadata mieszamnia pierwszy pas.
Walce zagszczajce mieszank za kada rozkladarly powinny by o zblizonych parametrach. Zeggczanie
kazdego z paséw natg rozpoczyné od zewntrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzczaé pas w kierunku
zlgcza.

Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatéw dogrizy.

5.8.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie zdczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na ruch, wzghnie
z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wylw@mie nawierzchni w odgbach czasowych. Kralz
zlacza w takim przypadku powinna bwykonana w trakcie ukladania pierwszego pasa ruchu

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieme¢ wyprofilowars krawedz réwnomiernie
zagszczon, bez pknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna ldyskasna (pochylenie okoto 3:1 tj.
pod ktem 70-80° w stosunku do warstwyzeii lezacej). Skos wykonany ,na ggeo”, powinien by
uformowany podczas uktadania pierwszego pasa rugnzy zastosowaniu rolki dociskowej lub 70
talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, naley uzysk& go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegat&. Powierzchnia styku powinna dbgzysta i sucha. Przed uniem gsiedniego
pasa cat powierzchng styku naley pokry tasma przylepry lub pasi w ilosci podanej w punktach.

Drugi pas powinien bywykonywany z zaktadem 2-3 cm ligzod gérnej krawdzi zlacza, zachodcym na pas
wykonany wczéniej.

5.8.1.4. Zakaczenie dzialki roboczej

Zakaiczenie dziatki roboczej nalg wykona w sposéb i przy pomocy wdzen zapewniajcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstaneg;

kantéwki lub frezarki). Zakaczenie dziatki roboczej nalg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie kravedzig poprzeczg ztgcza.

Ztacza poprzeczne mgizy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyedrstw technologicznych naidg
przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 3m w kierunku paatlym do osi jezdni.

5.8.1.5.Wymagania wobec wbudowaniama bitumicznych

Minimalna wysokdé¢ tasmy wynosi 4 cm.
Grubdi¢ taémy powinna wynosi 10 mm.



Krawedz boczna zicza podhinego powinna hyuformowana za pomaaolki dociskowej lub poprzez olgiie
nozem talerzowym.

Krawedz boczna zicza poprzecznego powinnadayformowana w taki sposéb i za

pomog urzadzeh umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawdzi do ktorych klejonadmzie t&ama, powinny by czyste i suche.

Przed przyklejeniem §my w metodzie ,gaice przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej
grubaici, nalezy zagruntowa zgodnie z zaleceniami producenta

tasmy. Taéma bitumiczna powinna Bywstkpnie przyklejona do zimnej kraxzi zlacza na calej jego wysokci
oraz wystawé ponad powierzchniwarstwy do 5 mm lub wg zaleg@roducenta.

5.8.1.6.Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kragdzi bocznych jak w przypadku stosowanignebitumicznych.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomieregg

rozprowadzenia na bocznej kradzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubgi 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0
g/cnt).

Dopuszcza girgczne nanoszenie past w miejscach niegwstch.

5.8.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku paiczer warstwy z urgdzeniami w nawierzchni luky jograniczajcymi.
Spoiny naley wykonywa: z materiatow termoplastycznych {tay, pasty, zalewy drogowe na goraco) zgodnych
z pktem 2.6.

Grubdi¢ elastycznej tany uszczelniagjcej w spoinach w warstwigieralnej powinna wyno&inie mniej nk 10
mm

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierfggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/ni (warstwa o grubiei 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).

Zalewy drogowe na ggco naley stosowd zgodnie z zaleceniami producenta, przy czym szstoRackte]
spoiny powinna wynoséiok. 10 mm.

5.9. Krawedzie

W przypadku warstwycieralnej rozktadanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi ktérych gérna
powierzchnia ma khy w jednym poziomie z powierzchnitej nawierzchni (np.sciek uliczny, korytka
odwadniagce) oraz gdy spadek jezdni jest w strdych urzdzen, to powierzchnia warstw§cieralnej powinna
by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez agizer ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nada&
spadki 0 nachyleniu nie gkszym ni 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do eealub elementu
mocowanego do rozkfadarki tzw ,buta” (,na goo”).

Jezeli krawgdzie nie zostaty uformowane na goo krawedzie naley wyfrezowa je na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmechyleniu jezdni naky uszczelnt krawedz potozong
wyzej (nizej potazona krawgdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniwz€fré] daszkowy) decygjo potrzebie i sposobie
uszczelnienia kragdzi zewretrznych podejmie Inspektor Nadzoru.

Krawedzie zewntrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych #yaleszczelni przez pokrycie gacym
asfaltem w ilgci:

- powierzchnie odsadzek - 1,5 kdim

- krawedzie zewstrzne - 4 kg/m

Gorgey asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewrtrznych naley stosowa asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 [24], asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 [64]fads wielorodzajowy wg PN-EN 13924-2 [63], albo
inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznyd$eczelnienie kragdzi zewrtrznej naley wykona
goracym lepiszczem.

Lepiszcze powinno Ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby kmdmie nie ulegly zabrudzeniu. 2
potozona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozastaeuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie keal&i kolejnych warstw, jgeli warstwy byly utaone jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniemeliJerawedz potozona wyej jest
uszczelniana warstwowo, to przylegiaj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerokeci
€O najmniej 10 cm.

5.10. Wykaiczenie warstwyscieralnej

Warstwascieralna powinna miejednorodn tekstue i struktug dostosowamdo przeznaczenia, np. ze wail
na wigciwosci przeciwpdglizgowe, hatas toczenia két lub wzdly estetyczne.



Nie wymaga s uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.
5.11. Jasné¢ nawierzchni

Powierzchni wymagajca rozjanienia warstwyscieralnej jest nawierzchnia KR5-6 na obiektach wgai
gtéwnym drég krajowych i nawierzchnia w tunelach.

Rozjanienie dozadanego poziomu luminancji moa uzyské przez dodanie jasnego kruszywa grubego lub
jasnego kruszywa drobnego lub kombinacji drobnygtubych kruszyw jasnych do warstvégieralne;.

Kruszywa stosowane do rozjaenia musz posiadéa wiasndgci fizyko-mechaniczne okéone dla danej
kategorii ruchu warstwécieralnych w WT-1 2014 . Mdiwe jest rOwnig zastosowanie innych sktadnikow
mieszanki mineralno-asfaltowej w celu ragjeenia nawierzchni (np. lepiszcza syntetyczne).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST  D-00.00.00 ,Wymagania ogbl@zstotliwos¢ oraz
zakres badai pomiaréw naley do decyzji Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakieinldh znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materialow wykonane przez dostawtiow i

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do ptagi.

6.2.1.Badanie typu

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspedte Nadzoru, Wykonawca przedstawi do
akceptacji badania typu mieszanek mineralno-asfglth wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20
zalcznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. Wypazlku zaistnienia podanych paaji sytuacji
wymagajcych powtérzenia badania typu najge ponownie wykonai przedstawd do akceptacji.
Badanie typu powinno zawiera

a) informacje ogolne:

- hazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- dat wydania,

- nazwe wytworni produkugcej mieszank mineralno —asfaltosy

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jesktirowana zgodnig,

- zestawienie metod przygotowania probek oraz meteatunkdéw badania poszczegoélnych seiavosci.
b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywazrédto i rodzaj,

- lepiszcze: typ i rodzaj,

- wypetniacz:zrodio i rodzaj,

— dodatki:zrédto i rodzaj,

— wszystkie skfadniki: wyniki badazgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 24.

Tablica 24. Rodzaj i liczba batlaktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktadnik Wiaciwosé Metoda badania Liczba bada
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcj
(PN-EN 13043)

Gestas¢ PN-EN 1097-6 1 na frakgj
Lepiszcze (PN-EN 12591 , PN-Penetracja lub  tem- PN-EN 1426 lub 1
EN 13924-2 , PN-EN 14023 )| peratura miknienia PN-EN 1427

Nawrét spezysty’ PN-EN 13398 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043)

Gestasé PN-EN 1097-7 1




Dodatki Typ

7 dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023

c) informacje o mieszance mineralno-asfaltowe;j:
— sklad mieszaki podany jako wejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub j§giowy skitad
(w wypadku walidacji produkciji),
- wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 25.

Tablica 25. Rodzaj i liczba baglanieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosé Metoda badania Liczba batda

T . PN-EN 12697-1
Zawartac¢ lepiszcza (obowizkowa) PN-EN 12697-39 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 1
Zawartgd¢ wolnych przestrzeni akznie z PN-EN 12697-8
VFB i VMA przy wymaganej zawartgi | Gestos¢ objetosciowa wg PN-EN
wolnych przestrzeni Wa7% | 12697-6 [34], metoda B, w stanie
(obowigzkowa) nasyconym powierz-chniowo suchym. 1

Gestas¢ wg PN-EN 12697-5 , metodal
A w wodzie

Wrazliwo$¢ na dziatanie wody (powzana
funkcjonalnie) PN-EN 12697-12 1
Odporna¢ na deformacje trwate (pogdana PN-EN 12697-22
funkcjonalnie), dotyczy betonu asfaltowegonaty aparat, metoda B w powietrzu,
zaprojektowanego do maksymalnegprzy wymaganej temperaturze 1
obcigzenia osi poriej 130 kN
Sztywnd¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 1
Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierzchni
zaprojektowanych wg kryterium opartym na PN-EN 12697-24 , za¢znik D 1
czteropunktowym zginaniu
Odporndg¢ na paliwo (powdgzana
funkcjonalnie) PN-EN 12697-43 1
Odpqrndc na. sro_dkl odladzajce PN-EN 12697-41 1
(powigzana funkcjonalnie)

Badanie typu nalsy przeprowadzi zgodnie z PN-EN 13108-20 przy pierwszym wprowailzemieszanek

mineralno-asfaltowych do obrotu i powinnothyowtorzone w wypadku:

—  uptywu trzech lat,

—  zmiany zt@a kruszywa,

—  zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

—  zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowan®N-EN 13043 , jednej z ngpujacych wiaciwosci:
ksztaltu, udziatu ziaren efciowo przekruszonych, odporfw na rozdrabnianie, odporéw na scieranie
lub kanciastéci kruszywa drobnego,

- zmiany gstdici ziaren rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/,

—  zmiany rodzaju lepiszcza,

—  zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza si zastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczaetoy wypadku, gdy

nasgpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltoinisfnieja uzasadnione przestankie dana wisciwosé

nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tejejavymaganej kategorii wdaiwosci, to nie jest konieczne
badanie tej wigciwosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania dzig sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawieygpektora Nadzoru):
— dodatkowe,
— arbitrazowe.



6.4. Badania Wykonawcy
6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerasfateowe]

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszankmemglno—asfaltowej powinny bywykonywane w
ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie zmgPN-EN 13108-21 .

Zakres badaWykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produlatjejmuje:
— badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i

dodatkéw),

— badanie sktadu i wkgiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej
powinno by zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy sswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do

uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania

okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rgdmip starannécia i w

wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi® stosunku do

wymagah kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki bada&n Wykonawcy nalgy przekazywa Inspektorowi Nadzoru na jegmdanie. Inspektora Nadzoru

moze zdecydowé& o dokonaniu odbioru na podstawie badd&/ykonawcy. W razie zastrzen Inspektora

Nadzoru meae przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegdqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

— wykaz ilasci materiatow lub grub&ei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

— dokumentacja  dziala podejmowanych  celem  zapewnienia  odpowiednich $aitasci
przeciwpglizgowych,

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczei technologicznych.

6.5. Badania kontrolne zamawiagcego

Badania kontrolnegsbadaniami Inspektora Nadzoru, ktérych celem jesawdzenie, czy jaké materiatdw

budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczemitp.)

oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelgczenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w

kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badea miejscu

budowy zajmuje si Inspektor Nadzoru w obecém Wykonawcy. Badania odbywajsie rowniez wtedy, gdy

Wykonawca zostanie w pgpipowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca

moze pobieréd i pakowa& probki do bada kontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzehiada

kontrolnych jest upowaniony tylko Zamawiajcy lub uznana przez niego placéwka badawcza. Zaajgoyi

decyduje o wyborze takiej placéwki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej stiay jest

nastpujacy:

- badania materiatdbw wsadowych do mieszanki minerabfaltowe] (asfaltéw, kruszyw, wypetniacza i
dodatkdw).

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawart@¢ lepiszcza,

- temperatura mgknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni prébki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nmahey-asfaltowej:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypdabbada,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,



- ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnahasfe;.
Wykonana warstwa:

- wskanik zag:szczenia

- gruba¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu,

- réwnas¢ podhwzna i poprzeczna,

- spadki poprzeczne,

- zawarté¢ wolnych przestrzeni,

- zlgcza technologiczne,

- szerokd¢ warstwy,

- rzgdne wysokéciowe,

- uksztaltowanie osi w planie,

- ocena wizualna warstwy,

- wihasciwosci przeciwpdglizgowe warstwyscieralnej.

6.5.1.Badanie materiatéw wsadowych

Wiasciwosci materiatdw wsadowych nadg ocenig& na podstawie badgpobranych probek w miejscu produkgciji
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do oceny jakéci materiatébw wsadowych mieszanki mineralno-asfadp za zgod nadzoru i Zamawiaggego
mog postzy¢ wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

6.5.1.1 Kruszywa i wypetniacz

Z kruszywa nalgy pobra i zbadd srednie probki. Wielké&¢ pobranegredniej probki nie mze by¢ mniejsza ni:
- wypetniacz 2 kg,

—  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

—  kruszywa o uziarnieniu powvzgj 8 mm 15 kg.

Wypetniacz i kruszywa powinny spetdizwymagania podane w pkcie 2.3.1i 2.4.

6.5.1.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobra& problke sredni sktadajca st z 3 prébek cgciowych po 2 kg. Z tego jedrnproblke
czesciowg nalezy podd& badaniom. Ponadto nale zbadé kolejrg proble, jezeli wyglad zewrtrzny
(jednolitas¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)z@dudzé obawy.

Asfalty powinny spetni@wymagania podane w pkcie 2.2.

6.5.1.3. Materialy do uszczelniania goten

Z lepiszcza lub materialdbw termoplastycznych maleoobra& probki srednie sktadajce s¢ z 3 probek
czgsciowych po 2 kg. Z tego jedrproble czgsciows nalezy podd& badaniom. Ponadto nalepobra i zbad#
kolejmg préble, jezeli zewrgtrzny wyghd (jednolité¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)zenbudzé
obawy.

Materiaty do uszczelniania pgizer powinny spetnida wymagania podane w pkcie 2.6.

6.5.2.Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materialdw nalgy oceni& na podstawie badgpobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonaniestwgrasfaltowe]). Wyjtkowo dopuszcza sibadania
prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgogadzoru i Zamawiagego mog postzyé wyniki
bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkgciji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsie wartaici dopuszczalne i
tolerancje, w ktdrych uwzegtinia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek, dokladidgametod bad&oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw budowlanych nafg okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a metody bada
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi pagji chybaze ST lub dokumentacja projektowa padaj
inacze;.

6.5.2.1. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lmej mieszanki mineralno-asfaltowej nie imoodbiega od wartdci
projektowanej, z uwzgtnieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tab#6y w zalénosci od liczby
wynikéw bada z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgtdniajg bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 26. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badania sredniej arytmetycznej
wynikow bada zawartgci kruszywa



Liczba wynikéw bada
Kruszywo o wymiarze od 3 od 5 od 9

! 2 do 4 do 8 do 19 220
<0,063 mm, [%(m/m)], mieszanki
gruboziarniste 4,0 3,6 $3,2 +2,9 +2,4 +2,0
<0,063 mm, [%(m/m)], mieszanki
drobnoziarniste 13,0 2,7 12,4 2,1 +1,8 +1,5
<0,125 mm, [%(m/m)], mieszanki
gruboziarniste 15,0 4,4 3,9 3,4 2,7 +2,0
<0,125 mm, [%(m/m)], mieszanki
drobnoziarniste 14,0 13,6 3,3 2,9 2,5 +2,0
Od 0,063 mm do 2 mm 18 16,1 15,0 +4,1 13,3 13,0
>2 mm +8 16,1 15,0 +4,1 13,3 13,0
Ziarna grube -8 -6,7 |-58 +45 -51 -4,4 +40
(mieszanki drobnoziarniste) +5 +4,7 +4,3 +4,1 -
Ziarna grube 9 |-76+50 -6,8+50| -6,1+5,0-55+5,0 +50
mieszanki gruboziarniste +5,0 -
( 9

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej dloao dodatki kruszywa o szczegdlnych $diavosciach,
np. kruszywo rozj@iajace lub odporne na polerowanie, to dopuszczalnaydkizlzawartdci tego kruszywa
WYynosi:

- +20% w wypadku kruszywa grubego,

- +30% w wypadku kruszywa drobnego.

6.5.2.2. Zawart& lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliowie mae
odbieg& od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wzraiei od
liczby wynikbw badéa z danego odcinka budowy (tablica 27). Do wynikéad# nie zalicza s bada
kontrolnych dodatkowych.

Tablica 27. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego Wynbadania isredniej arytmetycznej wynikéw bafla
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Liczba wynikéw bada
imi i Ood5 0od9
Rodzaj mieszanki 1 5 0d 3 do 4 4o & o 16" 20
Mieszanki +0,6 +0,55 +0,50 0,40 0,35 +0,30
gruboziarniste
Mieszanki +0,5 0,45 0,40 0,40 +0,35 +0,30
drobnoziarniste

a) dodatkowo dopuszczagsmaksymalnie jeden wynik, sfrod wynikow bada wzietych do obliczeni
sredniej arytmetycznej, ktérego odchytka jestkgza od dopuszczalnej odchyiki dotycej sredniej
arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalneliygtli jak do pojedynczego wyniku badania

6.5.2.3. Temperatura ghkinienia i nawrét spzysty lepiszcza odzyskanego

Dla asfaltéw drogowych zgodnych z PN-EN 12591 owaelorodzajowych zgodnych z PN-EN 13924-2 ,
temperatura mgknienia lepiszcza odzyskanego, nie 2ady¢ wieksza nk maksymalna warté temperatury
migknienia, o w¢cej niz dopuszczalny wzrost temperaturyekmienia po starzeniu metgdRTFOT podany w
normie (przyktadowo dla MG 50/70-54/64 jest to: 64°f10°C = 74°C).

Temperatura mgknienia polimeroasfaltu wyekstrahowanego z mieszaniweralno asfaltowej nie powinna
przekroczy wartdgsci dopuszczalnych podanych w tablicy 28.

Tablica 28. Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu drogowego
Rodzaj lepiszcza Najwgza temperatura gknienia, °C
PMB-45/80-55 73

PMB 45/80-65 83




PMB 45/80-80 Nie dotyczy

W przypadku, gdy dostarczony na wytwerpolimeroasfalt charakteryzujegsivysoky temperatur migknienia

(tzn. wieksz niz dolna granica normowa + 10°C), ktéra zostata udodutowana w ramach kontroli jadab i
zasad ZKP na wytworni, stosujec sivymaganie gornej granicy temperaturyekmienia wyekstrahowanego
lepiszcza obliczone w nagiujacy sposob:

Najwyzsza dopuszczalna temperaturghkmienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu = tempesamiknienia
zbadanej dostawy na wytwoéenit dopuszczalny wg Zatznika krajowego NA do PN-EN 14023 [ wzrost
temperatury ngknienia po starzeniu RTFOT.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polinasfaltem nawrot spzysty lepiszcza wyekstrahowanego
powinien wyniéé co najmniej 40%. Dotyczy to rownieprzedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu,
przy czym nalgy wtedy poda wartas¢ wydtuzenia (zgodnie z zapisami normy PN-EN 13398 ).

6.5.2.4. Gstas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranejieszanki mineralno-asfaltowej lub wkowo
powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzahiei maze wykroczy poza wartéci podane w pkcie 2.10 o
wigcej niz 1,5% (v/v).

6.5.3.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nairey-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadmierzona przed i w czasie rob6t; nie powinné mniejsza ni podano w
tablicy 23.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowmdczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance dmagej st w zasobniku roxietacza i odczytaniu
temperatury. Dodatkowo nale sprawdzé temperatuy mieszanki za stotem rédetacza w przypadku
diuzszego postoju spowodowanego przerw dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytmiorleeli
temperatura za stolem po zakaeniu postoju d&dzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegogsagzenia, to
nalezy wykona zakaczenie dziatki roboczej i rozpogz proces uktadania jak dla nowej.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltomsgzy wykona& zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12697-13 .

Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadudk zasobnika rdeietacza
oraz poréwnaniu z normalnym wyglem z uwzgidnieniem uziarnienia, jednorodm mieszanki,
prawidtowdici pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnegdmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5.4.Wykonana warstwa
6.5.4.1. Wskanik zag:szczenia i zawarto wolnych przestrzeni

Zagszczenie wykonanej warstwy wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawakta wolnych przestrzeni
nie maze przekroczy wartcsci dopuszczalnych podanych w tablicy 29. Dotycaykezdego pojedynczego
oznaczenia danej wdeiwosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 .

Tablica 29. Wiaciwosci warstwy AC

Wskarnik Zawarta¢ wolnych
Typ i wymiar mieszanki . przestrzeni w warstwie
zagszczenia [%6(vV)]
[%]
AC5S, KR1-KR2 >98 1,0+5,0
AC8S, KR1-KR2 >98 1,0+45
AC11S, KR1-KR2 >98 1,0+45
AC8S, KR3-KR4 >98 2,0:5,0
AC11S, KR3-KR4 >98 2,0:5,0
AC8S, KR5-KR6 >98 2,0+5,0
AC11S, KR5-KR6 >98 2,0:5,0

Wskaznik zag:szczenia i zawarté wolnych przestrzeni natg bada dla kazdej warstwy i na kade rozpoczte
6000 nf nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licppabek mae zosté zwickszona (np. nawierzchnie
mostowe).



6.5.4.2. Grub& warstwy

Srednia grub& dla poszczegdlnych warstw asfaltowych ofeerinia grubéé dla catego pakietu tych warstw
powinna by zgodna z grubiwia przyjeta w projekcie konstrukcji nawierzchni. Jedynie w ypadku
pojedynczych wynikéw pomiaréw grukm wykonanej warstwy oznaczane wedtug PN-EN 12687-80g
odbieg# od projektu o wartiei podane w tablicy 30.

Tablica 30. Dopuszczalne odchyiki grébowarstwy [%]

Pakiet: warstwa
Warunki oceny scieraina+wazaca Warstwascieralna
+podbudowa
asfaltowa razem
Dla wartgci sredniej grubéci wbudowanej warstwy z Nie dopuszcza gi Nie dopuszcza si
calego odcinka budowy zanizenia grubéci zanizenia grubéci
Dla wartgci pojedynczych wynikéw pomiaréw grufim 0+10%, ale nie 0+5%
wbudowanej warstwy wigcej niz 1,0 cm

Nalezy sprawdzt zachowanie zasady m&eej, ze grubd@é warstwy musi by co najmniej dwuip6tkrotnie
wieksza od wymiaru D kruszywa danej mieszanke @,5xD).

Zwiekszone grub&i poszczegdélnych warstwetly zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedobonie|
lezacej warstwy.

6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalebad@ nie rzadziej ni co 50 m oraz w punktach giéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangg  + 0,5%.

6.5.4.4. ROwn&t
a) Roéwnd¢ podiwzna

W pomiarach rowné&i podtuznej warstw konstrukcji nawierzchni najestosowdé metody:

1) profilometryczm bazujca na wskanikach rowndci IRI,

2) pomiaru cigtego réwnowang uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografuv (miejscach
niedos¢pnych dla planografu pomiar zyciem taty i klina). Dlugéc taty w pomiarze réwniei podiuznej
powinna wynosi 4 m.

Do oceny réwnéci podiwnej warstwyscieralnej nawierzchni drég klasy A, S, GP oraz Genastosowd
metod; profilometryczm bazugca na wskanikach réwndci IRl [mm/m]. Wartag¢ IRl nalezy wyznaczé z
krokiem co 50 m. Dlug& ocenianego odcinka nawierzchni nie powinng lyecksza nk 1000 m. Odcinek
koncowy o ditugdci mniejszej nt 500 m nalgy ocenia tacznie z odcinkiem poprzedaaym.

Do oceny réwnéci odcinka nawierzchni ustalagsminimalrg liczbe wskanikéw IRl réwrg 5. W przypadku
odbioru robot na krotkich odcinkach nawierzchndrigth calkowita dlug& jest mniejsza 1250 m, dopuszcza
sie wyznaczanie wskaikéw IRl z krokiem mniejszym ti 50 m, przy czym naky ustald maksymalg
mozliwg dtugas¢ kroku pomiarowego, z uwzglnieniem minimalnej wymaganej liczby wskekoéw IRl rownej
5.

Do oceny rownéci podtwnej warstwyscieralnej nawierzchni drég klasy Z, L, D oraz placé parkingdw
nalezy stosowdé metod pomiaru cigtego rownowang uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu,
umazliwiajacego wyznaczanie odchyledwndici podiwnej jako najwgkszej odlegtéci (przewitu) pomicdzy
teoretyczn linig taczaca spody kotek jezdnych ugdzenia a mierzanpowierzchm warstwy [mm].

W miejscach niedogpnych dla planografu pomiar row§t podtuznej warstw nawierzchni nalg wykona w
sposob cigly z wyciem faty i klina.

Wymagana rowng podhrzna jest okrélona przez dopuszczalnwvartcé sredni

wynikéw pomiaru IR}, oraz dopuszczadnwartas¢ maksymalg pojedynczego pomiaru

IRl max Ktorych nie meana przekrocz§ na diugdci ocenianego odcinka nawierzchni.

Maksymalne wartéci dla warstwyscieralnej oznaczone metpgrofilometryczn okresla

tablica 31.

Tablica 31. Maksymalne wardci wskanika IRI dla warstwyscieralnej okrélone metod profilometryczn

Maksymalne wartéci wskaznikow dla zadanego
zakresu dtugéci odcinka drogi [mm/m]

Klasa drogi Element nawierzchni




IRISr* IRImax

A,S, GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjpe, 1,3 2,4
dodatkowe, wjczenia i
wytgczenia,

jezdnie  hcznic, utwardzone
pobocza

Jezdnie MOP 1,5 2,7

G Pasy ruchu zasadnicze, 1,7 3,4
dodatkowe,

wlaczenia i wyhczenia,
postojowe,

jezdnie  hcznic, utwardzone
pobocza

* w przypadku:

— odbioru odcinkéw warstwy nawierzchni o catkowidéjigasci mniejszej nt 500 m,

— odbioru rob6t polegagych na utaeniu na istnigjcej nawierzchni jedynie warstwégieralnej (niezalenie
od dtugaci odcinka robot),

dopuszczalpwartas¢ IRISr wg tablicy naley zwiekszy¢ 0 0,2 mm/m.

Maksymalne wartéi odchylé rowndsci podtwnej dla warstwy oznaczone pomiaremgtym réwnowanym
uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografaty i klina okrela tablica 32.

Tablica 32. Maksymalne wado odchylér rownadici podiuznej dla warstwyscieralnej okrélone za pomag
pomiaru cigtego, taty i klina

Maksymalne wartei odchyle
Klasa drogi Element nawierzchni réwncsci podtwznej warstwy
[mm] dla warstwyscieralnej

A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, -
dodatkowe, wdczenia i wyhczenia,
jezdnie hcznic, utwardzone pobocza

Jezdnie MOP -

G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 6
wiaczenia i wyhczenia, postojowe, (dotyczy jedynie klasy Z)
jezdnie 4cznic, utwardzone pobocza

L,D, place Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 9

parkingi, przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

b) Rowna¢ poprzeczna

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkidaskoraz placéw i parkingéw nale
stosowé& metod pomiaru profilometrycznego rownowa uzyciu taty i klina, umaliwiajaca wyznaczenie
odchylenia réwnéci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu idi@dchylenie to jest obliczane jako
najwicksza odlegté¢ (przewit) pomicdzy teoretycza tata (0 dlugdci 2 m) a zarejestrowanym profilem
poprzecznym warstwy. Efektywna szerékopomiarowa jest réwna szeralkd mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancil5%. Warté¢ odchylenia rownéci poprzecznej nakly wyznacza z
krokiem co 1 m. W miejscach niedgshych dla profilografu pomiar réwsdo poprzecznej warstw

nawierzchni naley wykona& z wyciem taty i klina. Dlugé¢ taty w pomiarze rOwniei poprzecznej powinna
wynosi 2 m. Pomiar powinien liywykonywany nie rzadziej aico 20 m.

Tablica 33. Maksymalne waiti odchylel rownaci poprzecznej dla warstwégieralne;

Maksymalne wartei odchyle

Klasa drogi Element nawierzchni réwnagici poprzecznej warstwy
[mm] dla warstwyscieralnej
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, 4

dodatkowe, wdczenia i wyhczenia,
jezdnie hcznic, utwardzone pobocza
Jezdnie MOP

(o2}

G,z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 6
wiaczenia i wyhczenia, postojowe,
jezdnie 4cznic, utwardzone pobocza




L,D, place Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 9
parkingi, przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

6.5.4.5. Zjcza technologiczne
Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng/ ridyvne i zwizane, wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajwarstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.5.4.6. Szerokg warstwy

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#laj jezdni powinna byyzgodna z dokumentacprojektovy, z
tolerancy w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szeéokwarstwy wiazacej powinna by odpowiednio szersza,
tak aby stanowita odsadgkila warstwyscieralnej. W przypadku wyprofilowanej ukmej kravwedzi szerokéc
nalezy mierzy w srodku linii skosu.

6.5.4.7. Rezdne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 50 m na prostych i co 50 m ngodtuznej i krawedziach, powinny b§
zgodne z dokumentacjprojektows, z dopuszczaln tolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie mie przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.5.4.8. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m,poginno ré&ni¢ sic od dokumentacji projektowej o yaej
niz =5 cm.

6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniencljgdnorodny, bez gfan, deformaciji, plam i
wykrusze.

6.5.4.10. Wiaciwosci przeciwpdglizgowe warstwyscieralnej

Przy ocenie wigciwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy G i drég wszych klas powinien lgy
okreslony wspétczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcajkowitym pdlizgu opony testowe;j.

Pomiar wykonuje si przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, niezieadiiz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej wod w ilosci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien leyprzeliczany na wartg przy 100% pélizgu
opony testowej rowkowanej (ribbed type) o rozmiatsb R15 lub innej wiarygodnej metody rownaiva;,
jesli dysponuje si sprawdzon zaleznoscia korelacyjm umazliwiajaca przeliczenie wynikow pomiaréw na
wartcsci uzyskiwane zestawem o peinej blokadzie kota. el naley wykona przed dopuszczeniem
nawierzchni do ruchu oraz powtornie w okresie odo48 tygodni od oddania nawierzchni do eksploatacji
Badanie powtdorne nalg wykona w $ladzie kota. Jeeli warunki atmosferyczne unierdwiaja wykonanie
pomiaru w wymienionym terminie, powinien byn zrealizowany z najmniejszym wisvym opd@znieniem.
Uzyskane wartici wspotczynnika tarcia natg rejestrowa z doktadnécia do trzech miejsc po przecinku

Miarg wiasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zdaamdajny wspotczynnik
tarcia przyjmuije si roznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia standardowego D: B D. Wyniki podaje si z
doktadndcig do dwdch miejsc po przecinku. Diugamcenianego odcinka nawierzchni nie powinné Wicksza
niz 1000 m, a liczba pomiaréw nie mniejsza hD. Odcinek kacowy o dtugdci mniejszej nt 500 m nalgy
ocenia tacznie z odcinkiem poprzedaaym. W wypadku odbioru krétkich odcinkéw nawierzghma ktérych
nie mazna wykona& pomiaréw z pgdkoscig 90 lub 60 km/h (np. rondo, dojazd do skmawania, niektére
tacznice), do oceny przyjmuje eswyniki pomiaréw wspoéiczynnika tarcia przy golkosciach pomiarowych
odpowiednio 60 i 30 km/h.

Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchinbkreslone w tablicy 34.

Tablica 34. Wymagane minimalne waxtbmiarodajne wspoétczynnika tarcia

Minimalna warté¢ miarodajnego
wspotczynnika tarcia przy gakosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony wzgllem nawierzchni
30 km/n 60 km/h 90 km/h
A,S Pasy ruchu zasadnicze, - 0,49* 0,44
dodatkowe, awaryjne
Pasy  wjczenia i 0,55** 0,51 -
wylaczenia, jezdnie
tacznic
GP,G Pasy ruchu, pasy 0,51** 0,41 -




dodatkowe, jezdnie
tacznic, utwardzoneg
pobocza

* wartos¢ wymagania dla odcinkéw nawierzchni, na ktérychmi@na wykong pomiaréw z pgdkoscia
90 km/h,

** wartosci wymaga dla odcinkdw nawierzchni, na ktérych nie ima wykong& pomiaréw z pgdkoscig 60
km/h.

6.5.4.11 Jasrid nawierzchni

Za jasm uwaa st taks nawierzchng, dla ktérej oznaczona wasto wspotczynnika luminancji na etapie:
przeprowadzania procedury badania typu (wiértowarzyszaca badaniu typu) i zatwierdzania badania typu
przez Zamawiacego, wynosi co najmniej 70 mcdAix) — dotyczy zastosowiana powierzchniach
okreslonych w niniejszym punkcie.

Pomiar wspotczynnika luminancji nalewykona wg zahcznika 4 z WT-2 2014 -g&¢ |

6.5.5.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikdw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawagda przeprowadzenia badl&ontrolnych dodatkowych.

Inspektora Nadzoru i Wykonawca decyguyspélnie o miejscach pobierania probek i wyznatzeilcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek nén powinien by mniejszy ni 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.5.6.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtorzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione gipliwosci ze
strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. nagtedie wlkasnych bada

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezae laboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponssbna, na ktérej niekorz§
przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000M@ymagania ogélne” .

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w SST D-000Mymagania ogolne” .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

— oczyszczenie i skropienie pod&

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,



— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego if@j$port na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzen obcych i krawznikéw,
— roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okilenych niniejsa SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktoregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale ssigorzekazywane
Zamawiagjcemu i § usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

- prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegobtowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-00.00.00
2. D-04.03.01

Wymagania ogélne
Patzenie midzywarstwowe nawierzchni drogowej emalapfaltovs

10.2. Normy

3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu €4€2: Analiza chemiczna cementu

4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&z2: Metody bada

5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $elwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

7. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 3: Oznaczanie
ksztattu ziarn za pomgavskanika ptaskdci

8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn — Wskanik ksztattu

9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych debavosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

10. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych $edaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

11. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych deimosci kruszyw — Czgs¢ 9: Ocena
zawartdci drobnych cgstek — Badania bkitem metylenowym

12. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych seikmosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza)

13. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizyczmydsciwosci kruszyw — Cgs¢ 2:
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznydsciwosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznydsciwosci kruszyw — Cgsé 5:
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizyczmnydsciwosci kruszyw — Czsé 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw — Cgs¢ 8:
Oznaczanie polerowaléo kamienia

19. PN-EN 1367-3 Badania witdwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

20. PN-EN 1367-6 Badania wigwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie

czynnikow atmosferycznych - €& 6: Mrozoodpornét w obecnéci
soli
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PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12595
PN-EN 12596

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-41

PN-EN 12697-43

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzretie temperatury rgknienia —
Metoda Piefcien i Kula

Badania chemicznych d&etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezzemnie temperatury tamlivoi
Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéri kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&ci dynamicznej
metod prézniowej kapilary

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie zawartoi parafiny —
Cze$¢ 1: Metoda destylacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie odpordoi na starzenie
pod wpltywem ciepta i powietrza — &£ 1: Metoda RTFOT

Mieszanki mineralno-asfaltoweettly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czsé¢ 1. Zawarté¢ lepiszcza
rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltoweettMly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltoweettMly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 5: Oznaczaniegtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtosci
objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddly badha mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawaiti
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Cz$¢ 11: Oznaczanie
powinowactwa pomngidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci
prébek asfaltowych na wed

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Czs$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltovietody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltovietody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 24: Odporné¢ na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltovietody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 26: Sztywnéé

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggoo — Cz$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggmo — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo
nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltovidetody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czé¢ 39: Oznaczanie zawakm lepiszcza
metod spalania

Mieszanki mineralno-asfaltovietody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 41: Odporné¢ na ptyny zapobiegage
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltovietody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 43: Odporné& na paliwo



48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.
62.

62a.

63.

63a

64.

64a.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -zn@czanie czasu wyptywu
lepkasciomierzem wyptywowym - G&¢ 1: Emulsje asfaltowe

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczniyglowierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -ymEigania — GCx¢ 1. Beton
asfaltowy

PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe yridgania - Cgé¢ 4: Mieszanka
HRA

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania — C&¢ 20: Badanie
typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow&/'ymagania - Cg¢ 21: Zaktadowa
kontrola produkcji

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metagdpierscienia delta i kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgtystego
asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie stabiln@i podczas
magazynowania asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wWl&ciwoscCi
mechanicznych lepiszczy asfaltowych metoolzchgania

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @mzanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metagtestu wahadtowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sity rozggania asfaltéw
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie energii odksztatcenia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych

emulsji asfaltowych
PN-EN 13808:2013- Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakgitionowych

10/Ap1:2014-07 emulsji asfaltowych. Zatznik krajowy NA

PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -asddy klasyfikacji asfaltow
drogowych specjalnych - €& 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe

PN-EN 13924-2: Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacfisfaltow

2014-04/Ap1: drogowych specjalnych - €& 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe.

2014-07 i PN-EN 13924- Zalgcznik krajowy NA

2:2014-04/Ap2:2015-

09E

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -satly specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

PN-EN 14023:2011/Apl:Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacgisfaltow

2014-04 modyfikowanych polimerami. Za¢znik krajowy NA

PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdme — Czs¢ 1: Wymagania wobec
zalew drogowych na gaco

PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdnwe — Czs¢ 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie ézatpry zaptonu i palenia —
Pomiar metog otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptopalénia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na gm -- Cz$¢ 2: Metoda badania dla okfenia
penetracji stéka w temperaturze 25 C

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na gmr -- Cz$¢ 3: Metoda badania oldlajaca
penetragj i odprzenie spgzyste (odbojnéc)

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 5: Metody bada do oznaczania
odporndgci na sptywanie

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na ggr -- Cz$¢ 6: Metoda przygotowania prébek

do badania



73. PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na ggar -- Cz$¢ 13: Metoda badania stgca do
okreslenia wydhzenia niecigtego (préba przyczepsa)

74. DIN 52123 Prufung von Bitumen- und Polymerbitinbahnen (Badanie st
bitumicznych i polimerowo-bitumicznych)

75. PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @xerganoleptyczna

76. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @zzanie zawartci wody w
emulsjach asfaltowych -- Metoda destylacji azeatvog

77. PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Qezyskiwanie lepiszcza z emulsji

asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowah -- Cz$¢ 1:
Odzyskiwanie metagodparowania

78. PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Qezyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowah -- Cz$¢ 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metpddparowania

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

79. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pemdkniowych utrwal# na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne aZahik do Zarzdzenia Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wiénéa 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

80. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W24 — czsé | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaiznik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmigiwego zargdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyoych mieszanek mineralno-asfaltowych.

81. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZEA6 — czé¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. g#ainik do Zarzdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku zneggtego zargdzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych doyezch mieszanek mineralno-asfaltowych.

82. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicpotsztywnych. Zajcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinza 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

83. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiizia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity teldt.U. z 2016,
poz. 124)

84. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz.
1367 z pén. zm.)



