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UWAGI:

1. Masa zalewowa w szczelinie powinna tworzy¢ menisk wklesty, zwtaszcza przy
wykonywaniu robét w temperaturach znacznie nizszych od maksymalnie spodziewanych

2. Stosowanie sznura uszczelniajgcego (kordu) ma zapewni¢ oparcie dla wlewanej w

szczeline masy i wlasciwg gtebokos$¢ uszczelnienia. Sznur o $rednicy wiekszej o ok. 25 .
% od szerokosci ztgcza wciska sie w szczeline na zadang gteboko$¢
3. Jesli wymaga tego producent masy, przed jej wprowadzeniem boczne $cianki szczelin -

powinny by¢ zagruntowane roztworem zaleconego srodka zwigkszajgcego przyczepnosé 2

Widok1
4. Wypetnianie szczelin powinno odbywac sie podczas bezdeszczowej pogody, przy DETAL MOCOWANIA ,
temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej +50C ELEMENTOW )Iﬁ A UWAG | OG O L N E .
5. Wypehienie istniejgcej szczeliny obejmuje nastepujgce czynnosci: STALOWYCH W PLYCIE : .
SKATEPARKU

a. oczyszczenie szczeliny szczotkami mechanicznymi, z zanieczyszczen obcych,

. . . Stalowy prostokatny profil elementu
pozostatosci szlamu po cieciu betonu itp., /—Wlu—bskateparku

b. osuszenie zawilgoconej szczeliny strumieniem sprezonego, gorgcego powietrza za

pomocag tzw. lancy goracego powietrza, Zb;‘v’sgipgdhjﬁe&sé"k’gu Przyspwane pret @12 do cianki boczne]
L E G E N D A - c. wypetnienie dolnej czesci szczeliny (jesli jest to wymagane) za pomoca piasku, sznura siatka 8/150mm /Spfglf":l; "Zfﬁiﬁ#ﬂﬁ?if'smm
" uszczelniajgcego, poina p : .

d. zagruntowanie, bocznych $cianek szczelin, srodkiem gruntujgcym, zwigkszajgcym . .\
przyczepno$¢ masy do szczeliny, w przypadku gdy zaleca to producent masy,

o 150 150 Spaw punktow
ELEMENTY WY KONYWAN EW e. wprowadzenie masy zalewowej (uszczelniajgcej) do szczelin, recznie grawitacyjnie, lub 2 ‘ _— Zoroferia Z pretem O12.
mechanicznie pod ci$nieniem; ewentualne usuniecie nadmiaru masy i jej wyréwnanie . . pounaaEymprece ELEMENTY SKATEPARKU MUSZA POSIADAC CERTYFIKATY OZNACZONE
TECHNOLOGII TORKRETOWANIA oraz usuniecie powstalych zabrudzeri INAKIEM ZGODNOSC! T+M Z NORMA PN-EN 14974 + AT : 2010,
Zbrojenie plyty skateparku,” Widok1 usggj?gyzﬁoza Krawedz CERTYFIKATY TE MUSZA BYC POTWERDZENIEM KONTROLI
Nalezy stosowaé sie do instrukcji producenta materiatéw wybranego systemu dylatacji oraz siatka 8/150mm profilu 150mm BEZPIECZENSTWA PRODUKTU, ORAZ OBEJMOWAC MONITOROWANIE
przestrzega¢ warunkéw wykonania. Kolor masy dylatacyjnej: szary. 1Sgluiszy bok profi|1u50 PRODUKCJI PRZEZ NlEZALEZNA | ZATMERDZONA JEDNOSTKE, BADAWCZA
W CELU ZAPEWNIENIA JAK NAJLEPSZEJ JAKOSCI | NALEZYTEY
, ZYWOTNOSC! SKATEPARKU NIE DOPUSZCZA SIE, WYKONYWANIA
sTRONA JEZONA /6 1. ptyta betonowa 15cm rayspuanie pret 012 do proiu ELEMENTGW W INNEJ TECHNOLOGI NIZ MONOLITYCZNEJ WYLEWANEJ NA
7 2. masa dylatacyjna uszczelniajaca, na Sakj dugoccl. Speina pachuinoa MIEJSCU. NIE DOPUSZCZA SIE, STOSOWANIA PREFABRYKATOW
poliuretanowa, elastyczna MATERIALY: BETONOWYCH.
3. sznur dylatacyjny uszczelniajacy . F150,W8
4. wstepne naciecie szer. 3mm PLYTA BETON C30/37 NIECDOPUSZCZA SIE SZLIFOWANIA PRZESZKGD -PRZESZKODY MUSZA
=~ i BYC ZATARTE NA GLADKO RECZNIE.
i 5 poinecio vlutn ey 1 .
[ - Zag , , DETAL MOCOWANIA Widok1 RecepTurROWY C35/45
| roztworem gruntujgcym po oczyszczeniu ELEMENTOW \l/ z dodatkiem pytu krzemionkowego w il. 30kg/m3
1 szczeliny STALOWYCH W PLYCIE [ | STAL ZBROJENIOWA A-llIN
: : 7. poszerzenie szczeliny i zZfazowanie krawedzi SKATEPARKU otina min. 25mm BS1500s
b b Stalowy okragty profil elementu
L b —1 skateparku ul. Narciarska 2f/34, 31-579 Krakow
5 Zbrojenie skateparku X Mitosiaw Macioszek tel: + 48 517 445 398 e-mail: biuro@architekci-modus.pl
: whraypedu prssakcd Frispuane oo 912 doprolly TEMAT ROZBUDOWA SKATEPARKU
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£ © é‘:)f:mffaggmglé AL. RUCHU MLODZIEZY NIEZALEZNEJ
. . DZ. NR 882/6, OBR. 2 GORZOW WIELKOPOLSKI
OZNACZENIE DYLATACJI NA RZUCIE. Throienie skatenarks / Widoki 1.Pret @12 - — INWESTOR MIASTO GORZOW WIELKOPOLSKI
DYLATACJA silka 8/150mm i o e -URZAD MIASTA GORZOWA WIELKOPOLSKIEGO
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzéw Wielkopolski
150 $rednica profiluqs0 TYTUL
g Przyspwanie pretéw @12 SKATEPARK - RZUT
KR AWE D2 PLYTY PROJEKTOWAL UPRAWNIENIA PODPIS
—!—!—j mgr inz. Piotr FROSZTEGA PDK/0002/POOK/12
3 w dwach migjscach. SPRAWDZIL . UPRAWNIENIA PODPIS
¥ v 8 mgr inz. Jarostaw SLIWA K-166/01
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WYMIARY SPRAWDZIC NA BUDOWIE, W RAZIE NIEZGODNOSCI SKONTAKTOWAC SIE, Z PROJEKTANTEM
WSZYSTKIE ZMIANY UZGADNIAC Z PROJEKTANTEM W RAMACH NADZORU AUTORSKIEGO




