
„Modernizacja drogi powiatowej nr 1250D i nr 2197D na odcinku Miłogostowice-Dobrzejów wraz z budową chodnika 
z odwodnieniem w miejscowości Miłogostowice” 

1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
BUDOWLANYCH  

 
D-05.03.13 

 
 
 
 
 
 

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA AC 
 

WARSTWA ŚCIERALNA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



„Modernizacja drogi powiatowej nr 1250D i nr 2197D na odcinku Miłogostowice-Dobrzejów wraz z budową chodnika 
z odwodnieniem w miejscowości Miłogostowice” 

2 
 

 
SPIS TREŚCI: 
1. WSTĘP ........................................................................................................................................... 3 
1.1. Przedmiot ST .............................................................................................................................. 3 
1.2. Zakres stosowania ST ................................................................................................................ 3 
1.3. Zakres robót objętych ST ........................................................................................................... 3 
1.4. Określenia podstawowe ............................................................................................................. 3 
2. MATERIAŁY .................................................................................................................................... 3 
2.1. Kostka betonowa ................................................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
2.2. Materiały na podsypkę, zaprawa cementowa, beton ............ Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
2.3. Płyty betonowe ...................................................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
3. SPRZĘT .......................................................................................................................................... 9 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu ....................................................................................... 9 
4. TRANSPORT .................................................................................................................................. 9 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu ................................................................................ 10 
4.2. Transport materiałów ............................................................. Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
5. WYKONANIE ROBÓT .................................................................................................................. 10 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót .......................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
5.2. Przygotowanie podłoża i podbudowy .................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT ................................................. Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót ..................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
6.2. Badanie  przygotowania podłoża i przedznakowania ........... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
6.3. Badania w czasie robót ......................................................... Błąd! Nie zdefiniowano zakładki. 
7. OBMIAR ROBÓT .......................................................................................................................... 14 
7.1. Ogólne zasady obmiaru ............................................................................................................ 14 
8. ODBIÓR ROBÓT .......................................................................................................................... 14 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót ................................................................................................... 14 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI ............................................................................................................ 14 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące punktu ......................................................................................... 14 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE ............................................................................................................ 15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



„Modernizacja drogi powiatowej nr 1250D i nr 2197D na odcinku Miłogostowice-Dobrzejów wraz z budową chodnika 
z odwodnieniem w miejscowości Miłogostowice” 

3 
 

1. WSTĘP  
 

Ilekroć w niniejszym opracowaniu będzie mowa o specyfikacji technicznej (ST) to należy przez to 
rozumieć Specyfikację Techniczną Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (STWiORB).  
Specyfikację opracowano w oparciu o aktualne wytyczne GDDKIA WT1 i WT2 2014, które zostały 
wprowadzone zarządzeniami nr 46 i 54/ 2014 oraz WT2 cz 2 2016 (nr zarządzenia 7/2016) przez 
Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad do stosowania na drogach krajowych. W związku 
z brakiem wytycznych co do stosowania materiałów i odbioru warstw bitumicznych na drogach 
publicznych i niepublicznych niebędących w zarządzie GDDKIA, w niniejszej ST ujęto wyciągi 
wymagań dla materiałów i mieszanek mineralno-asfaltowych.   
Numer niniejszej specyfikacji nie należy identyfikować z numerami nadawanymi w ogólnodostępnych 
specyfikacjach, ponieważ w tym przypadku został on przypisany mieszankom mineralno –asfaltowym 
dla warstw bitumicznych oznaczonych w dokumentacji jako AC.  

1.1. Przedmiot ST  
  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
wymienionych w pkt 1.3 związanych z w ramach zadania podanego w  STWiORB  D-00.00.00 
„Wymagania ogólne” w pkt 1.  

1.2. Zakres stosowania ST  
 
Niniejsza specyfikacja techniczna jest częścią umowy i dokumentacji technicznej wykonanej dla 
zadania jak wyżej i może stanowić dokument umowy.    

1.3. Zakres robót objętych ST 
 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ułożeniem 
w warstwie ścieralnej :  
 

 jezdni AC 11S – KR2 
 

Do mieszanki  należy zastosować lepiszcze odpowiadające parametrom  asfaltu zwykłego 50/70.   
  
Zmianę lepiszcza lub uziarnienie mieszanki na wniosek Wykonawcy może dokonać wyłącznie 
Zamawiający. W tym celu Wykonawca powinien przedstawić pisemnie uzasadnienie wniosku o 
zmianę oraz przestawić przecenę.   

1.4. Określenia podstawowe  
 
Określenia podstawowe są zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w  ST 
D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 1.4. oraz w D-04.07.01 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 1.5.  

2. MATERIAŁY 
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne”. Poszczególne rodzaje materiałów powinny pochodzić ze źródeł zatwierdzonych 
przez Inżyniera/Inspektora Nadzoru. W przypadku wystąpienia zmian w materiałach składowych 
(rodzaj, kategoria, typ petrograficzny, gęstość, zmiana złoża) należy postępować zgodnie z zasadami 
określonymi w punkcie 4.2. normy PN-EN 13108-20. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich 
pozyskiwania i składowania, podano w ST-D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 2. 
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2.1. Rodzaje materiałów  
 

Rodzaje materiałów stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tabeli 1.  

Tabela 1. Rodzaje materiałów do mieszanki mineralno-asfaltowej  
Lp.  

  

Rodzaj materiału  

  
Wymagania wg / dokument odniesienia  

KR 1-2  KR 3-4  

1.  Kruszywo grube   WT-1 Kruszywa 2014, tabela 12  

2.  
Kruszywo drobne lub o 
ciągłym uziarnieniu D≤8  

WT-1 Kruszywa 2014, WT- 1 Kruszywa 2014, tabela 13 i 
14 tabela 14  

3.  Wypełniacz   WT-1 Kruszywa 2014, tabela 15  

4.  Lepiszcze  
WT-2 2014 – część I pkt 8.2.3.1 tab. 15, PN-EN 14023, PN-EN 

13924-2, PN-EN 12591  

5.  Granulat asfaltowy   
pkt. 2.1.1 ST,  PN-EN 13108-8, RID I/6  

Załącznik nr 9.2.1, Załącznik 9.2.2 i Załącznik nr 9.2.3  

6.  Środek adhezyjny  wg p. 4.1 PN-EN 13108-1  

7.  Mieszanka 
 mineralnoasfaltowe  

WT-2 2014 – część I pkt  
8.2.3.2 tab. 16 i pkt  

8.2.3.3 tab. 181)  

WT-2 2014 – część I pkt  
8.2.3.2 tab. 17 i pkt  

8.2.3.3 tab. 191)  

 

1) badanie ITSR wg Załącznika 1 do WT-2 2014 cz. I  
Jeżeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego niełamanego i łamanego, to należy przyjąć proporcję kruszywa łamanego do 
niełamanego co najmniej 50/50.  
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej wg WT-2 2014 – część I pkt. 8. W przypadku stosowania granulatu asfaltowego należy na 
etapie projektowania mieszanki mineralno-asfaltowej stosować się do wytycznych opisanych w Załączniku nr 9.2.1, Załączniku 9.2.2 i 
Załączniku nr 9.2.3 RID I/6  

2.2. Granulat asfaltowy 
 
Granulat asfaltowy należy stosować zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 13108-8 oraz 
Załączniku nr 9.2.1, Załączniku 9.2.2 i Załączniku nr 9.2.3 RID I/6.  

Mieszanki mineralno-asfaltowe zawierające granulat asfaltowy muszą posiadać parametry 
odpowiadające ich rodzajowi oraz przeznaczaniu, zgodnie z wymaganiami niniejszego ST.  

2.3. Zasady stosowania granulatu asfaltowego  
 
Zakres stosowania granulatu asfaltowego w mieszankach mineralno-asfaltowych typu AC W, zależy od 
następujących czynników:   

– pochodzenia granulatu asfaltowego,  
– jakości granulatu asfaltowego, a w szczególności właściwości lepiszcza, właściwości kruszywa 

i jednorodności granulatu,   
– rodzaju nowego lepiszcza,  

Ogólne zasady wykorzystania granulatu asfaltowego określa tabela 2.  

Tabela 2. Ogólne zasady wykorzystania granulatu asfaltowego ze względu na jego pochodzenie   
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Pochodzenie granulatu  

Przeznaczenie mm-a z 
granulatem  

AC S  

AC P  Nie  

AC W  Nie  

AC S  Tak  

AC WMS P  Nie  

AC WMS W  Nie  

SMA  Możliwe  

Uwaga:  Tak – struktura mieszanki mineralnej i rodzaj standardowo stosowanych lepiszczy nie 
stanowią przeszkody w zastosowaniu granulatu  

Możliwe – struktura mieszanki mineralnej lub rodzaj standardowo stosowanych 
lepiszczy mogą stanowić przeszkodę w zastosowaniu granulatu   

Nie - struktura mieszanki mineralnej lub rodzaj standardowo stosowanych lepiszczy 
stanowią przeszkodę w zastosowaniu granulatu   

Procentowe zawartości granulatu asfaltowego określa się na podstawie maksymalnej wartości 
wskaźnika zastąpienia lepiszcza BR [%], obliczanego następująco:  

BR = (a x b)/c  

gdzie:  

BR – wskaźnik zastąpienia lepiszcza [% (m/m)], a – zawartość lepiszcza rozpuszczalnego 

w granulacie asfaltowym [% (m/m)],  b – udział granulatu asfaltowego w mieszance 

mineralno-asfaltowej [% (m/m)],   

c – całkowita zawartość lepiszcza rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej [% (m/m)].  

Tabela 3. Dopuszczalne wartości wskaźnika BR [%]  

Typ betonu asfaltowego  

Dopuszczalna wartość wskaźnika zastąpienia lepiszcza 
BR [%] w przypadku dozowania granulatu asfaltowego w 
otaczarce metodą  

na zimno  na gorąco   

AC S  10  301)  

1) Na zasadzie indywidualnego dopuszczenia przez Zamawiającego po przeprowadzeniu badań 
dodatkowych określonych w Załączniku nr 9.2.1, Załączniku 9.2.2 i Załączniku nr 9.2.3 RID I/6.  

Ponieważ dodatek granulatu asfaltowego może wywrzeć niekorzystny wpływ na odporność mieszanek 
mineralno-asfaltowych na spękania niskotemperaturowe, należy przeprowadzić badania służące ocenie 
odporności tych mieszanek na spękania niskotemperaturowe.  

Jeżeli w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej przewidziano użycie:  
– asfaltu modyfikowanego,   
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– granulatu asfaltowego zawierającego asfalt modyfikowany i w projektowanej mieszance 
mineralno-asfaltowej przewidziano użycie zwykłego asfaltu drogowego,   

zastosowanie granulatu asfaltowego może nastąpić na zasadzie indywidualnego dopuszczenia (wg 
zasad opisanych w Załączniku nr 9.2.1, Załączniku 9.2.2 i Załączniku nr 9.2.3 RID I/6).  

2.4. Wymagania dla granulatu asfaltowego  
 
W przypadku stosowania granulatu asfaltowego do produkcji mieszanek mineralnoasfaltowych typu 
beton asfaltowy do warstwy ścieralnej AC S to musi on spełniać wymagania określone w tabeli 4.  

Tabela 4. Wymagane właściwości granulatu asfaltowego stosowanego do mieszanek mineralno-
asfaltowych typu AC S   
 

Właściwość  Wymagania  
Dokument  
odniesienia  

Zawartość materiałów 
obcych  

Kategoria FM1  PN-EN 13108-8 pkt. 4.1  

Właściwości 
lepiszcza 
odzyskanego w 
granulacie 
asfaltowym a)  

PiK  

Kategoria S70  

Wartość średnia temperatury mięknienia nie może 
być wyższa niż 70oC. Pojedyncze wartości 
temperatury mięknienia nie mogą przekraczać 
77oC.  

PN-EN 13108-8 pkt. 4.2  

PN-EN 1310820 
Załącznik A  

  
Pen.  

Kategoria P15  

Wartość średnia nie może być mniejsza niż 
15x0,1mm. Pojedyncze wartości penetracji nie 
mogą być mniejsze niż 10x0,1mm.  

Jednorodność  Wymagana jednorodność określona na podstawie 
dopuszczalnego rozstępu wyników badań  
określonych właściwości  

Załącznik nr 9.2.1 i  
Załącznik nr 9.2.3 RID 
I/6  

Zawartość asfaltu  

Uziarnienie kruszywa  
PN-EN 13108-20 Załącznik A 

Załącznik nr 9.2.1 i Załącznik nr 9.2.3 RID I/6  

Dopuszcza się deklarowanie właściwości kruszywa mineralnego w granulacie 
asfaltowym na podstawie zadeklarowanego, wcześniejszego zastosowania. 
W przypadku braku możliwości takiego zadeklarowania jakości kruszywa w 
granulacie, oraz wątpliwości co do właściwości fizycznych lub 
mechanicznych, należy przeprowadzić badania kruszywa w wymaganym 
przez Zamawiającego zakresie  

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w granulacie asfaltowym należy oznaczyć następujące 
właściwości w zależności od wskaźnika BR:  

- BR≤15% : temperaturę mięknienia PiK. lub penetrację, - 
BR>15% : temperaturę mięknienia PiK. i penetrację.  

 

Właściwości lepiszcza asfaltowego oraz kruszywa, które powstaną z połączenia starych i nowych 
składników, muszą spełniać wymagania stawiane tym materiałom, ze względu na typ i przeznaczenie 
mieszanki mineralno-asfaltowej.  
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Wykonawca może deklarować właściwości kruszyw pochodzących z destruktu na podstawie 
wcześniejszego ich zastosowania w poszczególnych warstwach asfaltowych pod warunkiem akceptacji 
przez Zamawiającego. W przypadku gdy Wykonawca nie będzie mógł pozyskać dokumentacji lub nie 
uzyska na ich podstawie akceptacji, potwierdzenie właściwości kruszyw będzie możliwe na podstawie 
własnych badań kruszyw w zakresie jak niżej:   

 odporność na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1097-2 (frakcja 4-8, 8-11 lub 1014mm),  

 grube zanieczyszczenia lekkie wg normy PN-EN 1744-1+A1:2013-05 pkt 14.2,  

 ocena zawartości drobnych cząstek - badanie błękitem metylenowym wg normy PNEN 933-9 
+A1:2013-07,  

 mrozoodporność w soli na frakcji zgodnie z PN-EN 1367-6.   

Wyniki badań powinny spełniać wymagania podane w WT-1 (dla każdej w wymienionej frakcji).  

2.5. Wymagania wobec innych materiałów  
2.5.1 Materiały do połączeń technologicznych  
 
Do uszczelniania połączeń technologicznych należy stosować materiały zgodnie z pkt. 7.6.1 WT-2 2016 
– część II i wg tabel 5 i 6 niniejszych WWiORB.  

Tabela 5. Materiały do złączy (podłużnych i poprzecznych wykonywanych metodą „gorące przy 
zimnym”)  

Rodzaj 
warstwy  

Złącze podłużne  Złącze poprzeczne  

Ruch  Rodzaj materiału  Ruch  Rodzaj materiału  

Warstwa 
ścieralna  

KR 1-2  

Pasty asfaltowe lub 
elastyczne taśmy 
bitumiczne + środek 
gruntujący (zgodnie z 
zaleceniami 
Producenta)  

KR 1-2  

Pasty asfaltowe lub elastyczne 
taśmy bitumiczne + środek 
gruntujący (zgodnie z zaleceniami 
Producenta)  

KR 3-7  

Elastyczne taśmy 
bitumiczne + środek 
gruntujący (zgodnie z  
zaleceniami Producenta)  

KR 3-7  
Elastyczne taśmy bitumiczne + 
środek gruntujący (zgodnie z 
zaleceniami Producenta)  

  

Tabela 6. Materiały do spoin między fragmentami zagęszczonej MMA i elementami wyposażenia drogi  

Rodzaj warstwy  Ruch  Rodzaj materiału  

Warstwa ścieralna  

KR 1-2  Pasta asfaltowa  

KR 3-7  
Elastyczna taśma bitumiczna + środek gruntujący lub zalewa 
drogowa na gorąco (zgodnie z zaleceniami Producenta)  

Uwaga: W przypadku elastycznych taśm bitumicznych należy zastosować środek do gruntowania 
powierzchni połączeń technologicznych przewidziany przez producenta taśmy.  

Materiały do połączeń technologicznych muszą spełniać wymagania sformułowane w tabelach 10, 11 i 
12  z WT-2 2016 – część II. Zalewy drogowe na gorąco muszą spełniać wymagania dla typu N1 wg 
normy PN-EN 14188-1 tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8  
 
2.5.2 Lepiszcze do skropienia podłoża 
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Lepiszcze do skropienia podłoża powinno spełniać wymagania podane PN-EN 13808  
 
2.5.2 Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
Za zgodą Zamawiającego mogą być stosowane dodatki stabilizujące lub modyfikujące. Pochodzenie, 
rodzaj i właściwości dodatków powinny być deklarowane. Skuteczność stosowanych dodatków i 
modyfikatorów powinna być udokumentowana zgodnie z PN-EN 13108-1 punkt 4.1.  

Zaleca się stosowanie do mieszanek mineralno-asfaltowych, dodatku środka obniżającego temperaturę 
produkcji i układania – nie dotyczy to produkcji mieszanek mineralnoasfaltowych z dozowaniem 
granulatu asfaltowego w technologii „na zimno”.  

Do mieszanek mineralno-asfaltowych może być stosowany dodatek asfaltu naturalnego, jeżeli spełnia 
wymagania podane w PN-EN 13108-4 Załącznik B.  

2.6. Dostawy materiałów  
 
Za dostawy materiałów odpowiedzialny jest Wykonawca robót zgodnie z ustaleniami określonymi w D-
M-00.00.00 „Wymagania ogólne”.  

Do obowiązku Wykonawcy należy takie zorganizowanie dostaw materiałów do wytwarzania MMA, aby 
zapewnić nieprzerwaną pracę otaczarki w trakcie wykonywania dziennej działki roboczej. Jakość każdej 
dostawy kruszywa i wypełniacza musi być potwierdzona deklaracją producenta (oznakowanie CE). Do 
każdej partii granulatu asfaltowego należy dołączyć dokumenty określone w normie PN-EN 13108-8 
pkt. 6  

2.7. Składowanie materiałów  
 
2.7.1 Składowanie kruszywa 
 
Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa. Kruszywo powinno być 
składowane na utwardzonym i odwodnionym podłożu.  
 
2.7.2 Składowanie wypełniacza 
 
Wypełniacz należy składować w silosach wyposażonych w urządzenia do aeracji.  
 
2.7.3 Składowanie asfaltu 
  
Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 2014 – część 
I. Zbiorniki na asfalt modyfikowany winny być wyposażone w mieszadła mechaniczne lub co najmniej 
winny mieć zapewniony system przepompowywania wprawiający w cyrkulację asfalt z dolnych partii 
zbiornika. Maksymalne temperatury składowania asfaltu drogowego powinny być zgodne z tabelą 41 
ww. wytycznych. Temperatury składowania asfaltów modyfikowanych powinny być zgodne z 
zaleceniami  producenta.   
 
2.7.4 Składowanie środka adhezyjnego 
 
Składowanie środka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w 
warunkach podanych zgodnie z zaleceniami producenta. 
 
2.7.4 Składowanie granulatu asfaltowego  
 
Składowanie granulatu asfaltowego powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed:  

– segregacją – zaleca się formowanie hałd o kształcie stożkowym o wysokości max. do 8m,  

– zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami granulatu,  
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– zawilgoceniem – ochrona granulatu asfaltowego przed opadami atmosferycznymi;  

w przypadku dozowania „na zimno” obowiązkowe jest składowanie granulatu pod zadaszeniem.  

Powierzchnię na której będzie składowany granulat asfaltowy należy utwardzić i ukształtować z 
wyraźnym spadkiem przeciwdziałającym akumulacji wody w hałdzie.  

Podczas składowania granulatu asfaltowego należy postępować zgodnie z zasadami określonymi w 
Załączniku nr 9.2.1 i Załączniku nr 9.2.2 RID I/6.  

3. SPRZĘT  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót  
 
 Wykonawca przystępujący do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu:  

 wytwórni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych z automatycznym podawaniem składników mieszanki  

 układarek do rozkładania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego   
 skrapiarek   
 walców stalowych gładkich (trójkołowe, tandemowe), ogumionych.    

Ze względu na masę: średnich, ciężkich. Walce mogą być wyposażone w wibrację (choć nie zawsze 
będzie wykorzystywana)  
samochodów samowyładowczych z przykryciem lub termosów,  szczotek mechanicznych i /lub 
innych urządzeń czyszczących.  

 przecinarki diamentowe, odkurzacze przemysłowe, maszyny do spłukiwania wodą  
 frezarki   
 sprzęt do układania siatki oraz podnośnik, narzędzia pomocnicze do przymocowania siatki  
 inny jeśli Wykonawca uzna, ze jest niezbędny  

 
Ogólne uwagi do sprzętu:   
  

 Układarki winny być mechaniczne i samojezdne wyposażone w elektronicznie kontrolowany stół 
zdolny do ułożenia mieszanki zgodnie z projektowaną osią, niweletą i spadkami poprzecznymi. 
Zdolność układania mieszanki winna być skorelowana z wydajnością otaczarki i wymaganiami 
technologicznymi. Układarka winna mieć co najmniej następujące wyposażenie:  

 elementy wibrujące (nóż i płyta) do wstępnego zagęszczania wraz ze sprawną regulacją 
częstotliwości i amplitudy drgań,  

 układy do podgrzewania elementów roboczych układarki.     
  

• Wybór rodzaju zestawu walców pozostawia się Wykonawcy pod warunkiem osiągnięcia 
wymaganego wskaźnika zagęszczenia dla danej warstwy bitumicznej o określonej grubości i 
szerokości.   

• Efekty osiągane proponowanym zestawem walców powinny być dokładnie sprawdzone na 
odcinku       próbnym. Plan pracy walców dla każdej warstwy winien być przygotowany przez 
Wykonawcę i        przedstawiony Inżynierowi do akceptacji.  

  
• Mieszankę betonu asfaltowego należy przewozić pojazdami samowyładowczymi 

wyposażonymi w pokrowce brezentowe o ładowności nie mniejszej niż 10 ton. Skrzynie 
wywrotek winny być dostosowane do współpracy z układarką w czasie rozładunku, kiedy to 
układarka pcha przed sobą wywrotkę na podjeździe i na zjeździe.   
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3.3. Wytwórnia mieszanek mineralno-asfaltowych  
 
 Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywać się na WMA o cyklicznym systemie 
produkcji mieszanki. WMA powinna prowadzić system ZKP (Zakładowa Kontrola Produkcji) zgodnie z 
wymaganiami PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostkę notyfikowaną. Dozowanie wszystkich 
składników powinno odbywać się wagowo, dopuszcza się objętościowe dozowanie środka 
adhezyjnego.   
 Wytwórnia powinna być wyposażona  w automatyczny system sterowania produkcją, z możliwością 
rejestracji danych produkcyjnych dla każdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania w cyklu dziennym.  
W przypadku wykorzystania destruktu asfaltowego w technologii „na gorąco”, Wykonawca musi mieć 
dostępną wytwórnię mieszanek mineralno-asfaltowych, doposażoną w instalację do recyklingu w 
technologii „na gorąco” z równoległym bębnem do dozowania granulatu asfaltowego- metoda 
„równoległego bębna”.    

4. TRANSPORT  

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogólne” pkt 4.  

4.2. Transport materiałów  
 
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem, zawilgoceniem 
oraz pyleniem podczas przewozu.  

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne zasady wykonania robót  
 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST-D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 5.  
  

Mieszanka przeznaczona do ułożenia w-wy z betonu asfaltowego  powinna spełniać wymagania normy PN-EN 13108-1   
Powyższa norma jest normą kwalifikacyjną dotyczącą mieszanek i nie dotyczy projektowania i budowy konstrukcji nawierzchni.  
W związku z powyższym wykonanie robót i wymagania dla materiałów oparto o opracowanie Nawierzchnie asfaltowe  na 
drogach krajowych WT-2 cz 1 i 2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne. 

5.2. Projektowanie mieszanek  
 

Zgodnie z ST D-04.07.01  
  

6.1.2 Beton asfaltowy do warstwy ścieralnej  
 
a) Materiały  
  

Materiały składowe opisano w punkcie 2.   
  
b) Uziarnienie mieszanki i zawartość lepiszcza do w-wy ścieralnej   

 
Beton asfaltowy do w-w ścieralnych  powinien mieć uziarnienie mieszanki mineralnej mieszczące 
się w podanych granicach i minimalną zawartość lepiszcza (tabela 4):   

  
Tabela 4  Krzywe uziarnienia mm dla w-wy ścieralnej 

Właściwość  AC 11S  
KR3-KR4  

AC 8 S  
KR1-KR2  
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Przesiew % m/m 
Wymiar sita #, mm:  

Od   Do   Od   Do   

16  100  -  -  -  
11,2  90  100  100  -  
8  60  90  90  100  
5,6  48  75  70  90  
4  42  60  -  -  
2  35  50  45  60  
0,125  8  20  8  22  
0,063  5,0  11,0  6,0  14,0  
Minimalna zawartość 
lepiszcza   

BRmin5.8  BRmin6,0   

  
W mieszance mineralnej jako kruszywo drobne należy stosować: mieszankę kruszywa łamanego i 
niełamanego dla KR1-KR2 lub kruszywo łamane w 100%. Jeżeli stosowana jest mieszanka 
kruszywa drobnego niełamanego i łamanego to należy przyjąć proporcję kruszywa łamanego do 
niełamanego 50/50  

  
c) Wymagane właściwości mieszanki mineralno- asfaltowej do warstwy ścieralnej (tabela 5)  

 

Kategoria  ruchu    KR1-2  

Właściwości  Wymiar mieszanki  Zagęszczenie wg PN-EN 13108-20 i metoda badań  

************  AC 8S lub 11S •   C.1.2.ubijanie: 2x50 ud.   

 Minimalna i maksymalna 
wartość wolnych przestrzeni  

VRmin1,0 VRmax3,0    •   Badanie wg PN-EN 12697-8 p.4   

 Minimalna i maksymalna 
wartość wolnych przestrzeni 
wypełnionych lepiszczem  

VFBRmin75    C.1.2.ubijanie: 2x50 ud.  · Badanie wg PN-EN 12697-8 
p.5  

VFBRmax93  

Minimalna zawartość wolnych 
przestrzeni w mieszance    

VMARmin14   
C.1.2.ubijanie: 2x50 ud.  · Badanie wg PN-EN 12697-8 
p.5  

Odporność na działanie wody   

  •   C.1.1.ubijanie: 2x35 ud   

ITSRR90  
•   Badanie wg PN-EN 12697-12 przechow. w 40ºC z 

jednym cyklem zamrażania- badanie w 25 ºC – wg 
załącznika1 WT2-2014  

Odporność na deformacje 
trwałe  

Nie dotyczy   

 
  

5.3.  Wytwarzanie mieszanki MMA i jej transport   
 

Wymagania jak w D-04.07.01. Temperatura lepiszcza 50/70 w zbiorniku magazynowym nie powinna 
przekroczyć w ciągu  5 dni  przechowywania i podgrzewania – 1800 C  
Temperatura mieszanki kruszywa  nie powinna być wyższa o więcej niż 300 C od najwyższej 
temperatury  mieszanki mineralno-asfaltowej wykonanej na bazie lepiszcza 50/70- od 140 do 1800 
C.  

5.4. Przygotowanie podłoża – oczyszczenie, wyrównanie i skropienie podłoża  
   

Zgodnie z ST D-04.07.01 
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5.5. Warunki przystąpienia do robót i rozkładanie mieszanki   
  

Zgodnie z ST D-04.07.01 

5.6. Próba technologiczna i odcinek próbny  
 

 Zgodnie z ST D-04.07.01 

5.7. Połączenia technologiczne i międzywarstwowe 
 

 Zgodnie z ST D-04.07.01 
 

6. KONTROLA  JAKOŚCI ROBÓT.  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  
 

Zgodnie z ST D-04.07.01 
   
Tabela 6  
Lp  Rodzaj badań  Minimalna częstotliwość i kogo dotyczy 

badanie lub kontrola  
Tolerancja i Uwagi   

MATERIAŁY SKŁADOWE  
  

1  Badania materiałów 
składowych 
mieszanki 
mineralnoasfaltowej   

Jak w D-04.07.01  
  
   

  
Jak w D-04.07.01  
  

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA  
  

2  Temperatura 
składników   

 Producent - Dozór ciągły.  zgodny z temperaturami podanymi w niniejszej 
ST   
  

3  Temperatura 
mięknienia  
lepiszcza 
odzyskanego  

Nie przewiduje się wykonania badania w przypadku 
ścieżek.   
Dla jezdni jak w D-04.07.01  

Nie przewiduje się wykonania badania w 
przypadku ścieżek.   
Dla jezdni jak w D-04.07.01  
  

4  Temperatura 
mieszanki   

Producent:  
Każdy samochód przy załadunku mieszanki  
Wykonawca: Każdy rozładunek samochodu do 
zasobnika rozkładarki.   
Pomiar przy użyciu termometru z dokładnością  
2oC,  

zgodny z temperaturami podanymi w niniejszej 
ST   

5  Zawartość asfaltu i 
uziarnienie 
mieszanki   

Producent: dot. mieszanki pobranej na wytwórni – 
minimalna ilość wg Produkcyjnego Poziomu 
Zgodności.  
Inżynier:  
Wymagania wg tabel podanych w pkt 5 niniejszej ST 
lub WT-2.  
Częstotliwość pobierania próbek wg Inżyniera 
Budowy lub na 2000 m ułożonej warstwy ( w 
przypadku jezdni 500m) lecz nie rzadziej niż na   
6000m2  - jedna próbka.  W razie potrzeby ilość 
próbek może zostać zwiększona (np.  
nawierzchnie  w terenie zabudowanym lub 
nawierzchnie mostowe lub zastosowano specjalne 
kruszywo , dodatki itp.)  
Badanie na podstawie ekstrakcji, przy czym badanie 
uziarnienia  i lepiszcza z 1/3 próbki (z pozostałych 
próbek  badanie w wypadku wątpliwym   

 Dopuszczalne odchyłki wg tabeli A.1 normy  
PN-EN 13108-21  
   
Dopuszczalne odchyłki wyników badań 
zawartości lepiszcza oraz uziarnienia nie 
powinny przekroczyć wartości podanych w 
dalszej części ST   
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6  Wolna przestrzeń i 
gęstość w próbkach  
Marshala   

 
Jw.  
    

Zawartość wolnych przestrzeni  w przedziale 
zgodnie z tabelami podanymi w ST. Wolna 
przestrzeń obliczana jest z gęstości 
referencyjnej i gęstości mieszanki pobranej w 
trakcie układania.  

7  Sprawdzenie 
wyglądu mieszanki   

Producent:  
Dozór ciągły przy produkcji, załadunku,  – 
ocena wizualna.  
Jeżeli samochody są własnością Producenta 
wówczas dokonuje on oceny czystości 
samochodów i ich przydatności.  
 Wykonawca i Inżynier : dozór ciągły przy wyładunku 
i układaniu- ocena wizualna    

charakterystyczne wizualne zmiany mieszanki  
bitumicznej jak w D-04.07.01  
  

WARSTWA ASFALTOWA   
  

8  Wskaźnik 
zagęszczenia – 
wycinka próbki  

Na 2000 m ( 500m – jezdnie) ułożonej warstwy 
lecz nie rzadziej niż  raz na   6000m2 - jedna 
próbka.   W razie potrzeby ilość próbek może 
zostać zwiększona ( zastosowano specjalne 
kruszywo , dodatki itp.)  
  

Wskaźnik zagęszczenia dla wszystkich warstw   
≥98%  -sprawdzenie poprzez porównanie 
gęstości referencyjnej** i gęstości objętościowej 
wyciętej próbki z nawierzchni.   Dopuszcza się 
badanie zagęszczenia metodą nieinwazyjną lub 
w trakcie układania mieszanki – kompaktometr 
zamontowane w walcu lub inne urządzenia 
wyposażeniowe analizujące zagęszczenie).  

9  Wolna przestrzeń- 
wycinka próbki z 
warstwy   

Jw.   Zawartość wolnych przestrzeni podano w ST  
D-04.07.01  (6.1.3)  
Wolna przestrzeń obliczana jest z gęstości  

   referencyjnej i gęstości próbki wyciętej.  
10  Grubość-  wycinka 

próbki  
Jw.   Zgodność z dokumentacją projektową z 

tolerancją:+/-1cm. Grubość warstwy można 
również sprawdzić geodezyjnie w przekrojach 
poprzecznych co 25 m – w osi   
  
w przypadku sprawdzenia pakietu wszystkich 
warstw konstrukcyjnych tolerancja wynosi +/- 
0,50 cm.   

11  Szerokość warstwy  
  
  
  
  
  

10 razy na 1km ciągu rowerowego lub drogi  i 
w punktach charakterystycznych.  

Zgodność z dokumentacją projektową, z 
tolerancją :+/- 5 cm..   

12  Równość podłużna 
warstwy  

metoda łaty i klina  ( nie rzadziej niż co 10m) lub  
równoważna – ścieżka rowerowa  W 
przypadku jezdni –jak w D-04.07.01  

  
Dopuszczalne nierówności  (prześwit) pod łatą  
- w.wy ścieralnej  ścieżki – 9mm  
W przypadku jezdni –jak w D-04.07.01  

13  Równość 
poprzeczna warstwy  

metoda równoważna do metody łaty i klina- ścieżka 
rowerowa   
W przypadku jezdni –jak w D-04.07.01  

Dopuszczalne nierówności  (prześwit) pod łatą  
- w.wy ścieralnej ścieżki – 9mm  
W przypadku jezdni –jak w D-04.07.01   

14  Spadki poprzeczne 
warstwy*)  

co 20m ( jezdnia co 50m) i w punktach 
charakterystycznych  

zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją  
 0,5% pod warunkiem zachowania spadku 
podłużnego  

15  Rzędne 
wysokościowe 
warstwy  

Sprawdzenie rządnych osi podłużnej należy 
wykonać co 20 m a na odcinku krzywoliniowym co 
10 m. Wymagane jest aby 95% mierzonych 
rzędnych nie przekraczało dopuszczalnych  
odchyleń.   
  

zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją 
 1 cm.  

16  Ukształtowanie osi w 
planie *)  

co 100m   zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją 
 5 cm.  
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17  Złącza   podłużne i  
poprzeczne  
  
  

cała długość złącza- oględziny   Złacza powinny być równe i związane. Spoiny 
podłużne w konstrukcjach wielowarstwowych 
powinny być przesunięte względem siebie o 
wartości podane w ST.   
  

18  Krawędź, 
obramowanie 
warstwy  

cała długość- ocena wizualna  Ścieżka rowerowa - warstwa przy obrzeżach  
wystawać od 0mm do 5 mm ponad ich 
powierzchnię. Warstwa nieobramowana 
powinna być wyprofilowana a w miejscach gdzie 
zaszła konieczność obcięcia, pokryta asfaltem. 
Grubość w-wy pokrycia nie mniejsza niż 2mm.  
  
Jezdnia – jak w D-04.07.01  

19  Wygląd warstwy  Cały odcinek- ocena wizualna  Jednolitą teksturę, bez miejsc 
przeasfaltowanych,  porowatych, łuszczących 
się i spękań.   
  

20  Sczepność  Badanie na odwiercie – dotyczy jezdni.   Jak w D-04.07.01  
  

*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać w punktach głównych łuków 
poziomych  (początek – środek – koniec łuku), .  
Inżynier może zawęzić bądź rozszerzyć częstotliwość w/w badań i pomiarów jeśli uzna to za konieczne (np. uzasadnione 
wątpliwości co do wykonania robót).   
**)w tym przypadku za gęstość referencyjną uważa się gęstość uzyskaną w próbie Marshalla tj. pobranej w trakcie ułożenia i 
zagęszczenia masy bitumicznej. Gęstość referencyjna może być ustalona z innej próbki, jeżeli strony tak uzgodnią między sobą. 
Niezależnie od ustaleń informację tę powinno odnotować się w dzienniku budowy.    
  
Uwaga. Po wykonaniu odwiertów należy zapewnić dokładne wypełnienie otworów i zagęszczenie masy bitumicznej. 
Zagęszczenie należy wykonać tak aby masa wypełniająca nie znajdowała się poniżej ani powyżej w-wy ścieralnej.   
   
6.1.1 Dopuszczalne odchyłki    
  
Zgodnie z ST D-04.07.01 
  
6.1.2  Zawartość wolnych przestrzeni    
  
Zgodnie z ST D-04.07.01 

7. OBMIAR ROBÓT  

7.1. Ogólne zasady obmiaru  
 

Ogólne zasady wykonania przedmiaru i obmiaru robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 7.  
 
Jednostką przedmiarową jest 1m2 ułożonej warstwy ścieralnej.   

8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ogólne zasady odbioru robót  
 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i ST, jeżeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne tzn. znajdują się w dopuszczalnych 
odchyłkach. Zamawiający ma prawo do wykonania potrąceń.  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące punktu  
 



„Modernizacja drogi powiatowej nr 1250D i nr 2197D na odcinku Miłogostowice-Dobrzejów wraz z budową chodnika 
z odwodnieniem w miejscowości Miłogostowice” 
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Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9.   
 
Cena, oprócz wymienionego zakresu niżej obejmuje wykonanie wszelkich prac związanych z 
wykonaniem zdania określonego w przedmiotowej specyfikacji w tym czynności ujęte w ST, 
dokumentacji projektowej oraz określonych wymogach formalno - prawnych   

  
Zakres prac obejmujący odpowiednio wykonanie 1m2 warstwy ścieralnej:   

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
 oznakowanie robót, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,   
 oczyszczenie i przygotowanie podłoża   
 zakup i dostarczenie mieszanki  i jej transport na miejsce wbudowania,  oczyszczenie i 

skropienie warstwy leżącej poniżej w-wy ścieralnej*,  uszczelnienie w obrębie  urządzeń 
obcych obrzeży, krawężników, itp.   

 rozłożenie i zagęszczenie mieszanki,   
 obcięcie krawędzi i uszczelnienie,  
 przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej, 
 uprzątnięcie terenu robót.  

  
Skropienie i oczyszczenie podłoża może stanowić odrębną pozycję przedmiarową. W przypadku 
braku samodzielnej pozycji, czynności te są ujęte w cenie jednostkowej wykonania warstwy 
bitumicznej.   
  
Uszczelnienia połączeń między warstwami bitumicznymi a urządzeniami drogowymi w zależności od 
pozycji przedmiarowej mogą stanowić odrębną pozycję lub zostać wkalkulowane w poszczególne 
koszty jednostkowe wykonania warstw bitumicznych. Jeżeli  taka pozycja nie występuje samodzielnie 
wówczas oznacza że roboty te wkalkulowane muszą być w m2 ułożonej w-wy bitumicznej w-wy 
ścieralnej  

  
Geosyntetyk – zakres prac opisano w D-04.07.01.  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

Zgodnie z ST D-04.07.01 
  
 


