SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

1. WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania robét pokrywczych z papy termozgrzewalnej i obrobek blacharskich na dachu
drewnianym krytym pap3.

Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie robét pokrywczych i obrobek blacharskich.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi normami.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST

i poleceniami Inspektora. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania
ogolne”

2.0. MATERIALY

Ogdlne wymagania dot. materiatéw podano w ST- B.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 2
Blacha stalowa ocynkowana powlekana o gr. nie mniejszej niz 0,52 mm

Haki do rur i rynien powlekane - zgodnie z warunkami technicznymi

Warstwowa ptyta izolacyjna EPS 100 (dach - podtoga) gr. 100mm z rdzeniem ze styropianu,
w okfadzinie z termozgrzewalnej papy asfaltowej. Rdzen ptyt wykonany jest z piyt
styropianowych o naprezeniu Sciskajgcym przy 10% odksztatceniu wzgledem 100kPa.
Okfadzina ptyt wykonana jest ze zgrzewalnej , podkiadowej papy asfaltowej na welonie z
widkien szklanych

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia- jednowarstwowa, modyfikowana, bitum
modyfikowany SBS na osnowie z widkniny poliestrowej, warstwa wierzchnia pokryta mineralng
posypkg gruboziarnistg — kolor do uzgodnienia.

Z uwagi na duzg powierzchnig potaci wydtuzenie wzdtuz i w poprzek minimum 50%

llo$¢ i rodzaj tgcznikéw mechanicznych wedtug instrukcji zalecanej przez producenta.



3.0. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, miotek,
poziomice, piony, taty, drabiny, palnik gazowy do papy termozgrzewalnej

4.0. TRANSPORT

Dostawa samochodem ciezarowym, roztadunek reczny, transport reczny lub za pomocg
recznej lub elektrycznej wciggarki.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1 Podkiady pod pokrycia z papy termozgrzewalnej

Wymagania ogolne:

Przygotowanie poditoza do robét pokrywczych

— podtoze z powinno zapewni¢ odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosé,

— podtoze powinno zapewnia¢ rownos¢ w celu prawidtowego sptywu wody,

— podtoze powinno by¢ suche i oczyszczone z zanieczyszczen , mchu oraz lisci i kurzu oraz
wolne od agres;ji biologicznej i chemicznej.

Wymagania ogélne dotyczace uktadania papy termozgrzewalnej:

Do robét pokrywczych mozna przystgpi¢ po spetnieniu wymagan ogdéinych podanych powyzej
i wykonaniu podktadu.

Krycie dachéw papa termozgrzewalng moze by¢ wykonane w temperaturze nie mniejszej niz:
0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,+5°C w przypadku pap oksydowanych

Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od montazu dybli drewnianych dla mocowania hakdw
rynnowych paséw nadrynnowych, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali
dachowych.

Przy matych pochyleniach potaci dachu do (20%) papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi
do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na
spowodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania).
Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych
umozliwiat skutecznie odprowadzenie wody.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu gdzie bedzie zgrzewana, a nastepnie

po przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingc jg z
dwoch koncoéw do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy, (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i przeciagng¢ szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szer. zakfadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i

réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewania jest wptyw masy asfaltowej o szer.



0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewania.

Arkusze papy nalezy tgczyé ze sobg na zaktady podtuzny 8 cm, poprzeczny 12-15 cm
Zaktady powinny by¢ wykonane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczegdlng
starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é
wykonania zgrzewania. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy)
i ponownie skleic.

W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak,
aby zaktady zaréwno poprzecznie jak i podtuzne nie pokrywaty sie.

Obrobki blacharskie z blachy ocynkowanej powlekanej

Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do wielkosci pochylenia potaci, roboty
blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej mozna wykonywaé¢ o kazdej porze
roku, lecz temperaturze nie nizszej od - 15°C, robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych
podtozach.

Rynny z blachy ocynkowanej powlekanej

rynny powinny by¢ wykonane przy zachowaniu dotychczasowej srednicy, z pojedynczych
cztondw sktadane w elementy wieloczionowe, powinny by¢ tgczone na zaktad nie mniejszy niz
20 mm, nitowany 3 lub 4 nitami o srednicy 3 mm i lutowany, dopuszcza sie tgczenie rynien na

rgbek pojedynczy lezgcy.

Denka rynien powinny by¢ wykonane z blachy o ksztatcie odpowiadajgcym przekrojowi rynny,
brzegi denka powinny by¢ odgiete do srodka na szerokosci 5 — 7 mm i potgczone z rynng
obustronnym lutowaniem, rynny mocowane uchwytami ocynkowanymi, pozostawionymi
w odstepach 50 cm, spadki (nie mniejsze niz 0,5%) rynien regulowa¢ na uchwytach,
pofgczenie rynny z rurg spustowg powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby swobodnie
wchodzito w rure spustowa, potgczenie wpustu rynnowego z rynng powinno by¢ obustronnie
oblutowane.

Rury spustowe z blachy ocynkowanej powlekanej

— rury spustowe wykonane z pojedynczych cztionéw i sktadane w elementy wielocztonowe,

— odchylenie rur spustowych o pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy dtugosci rur
wiekszej niz 10 m, odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 m nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm.

— rury spustowe powinny by¢ mocowane do Scian uchwytami do rur spustowych
rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m oraz zawsze na koncach rur i pod
kolankami omijajgcymi wyskoki lub gzymsy,

— uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru,

osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach w Scianie, pionowe zigcza rur



spustowych powinny by¢ dostepne izwrécone na zewngtrz gdyz ufatwi to naprawe

uszkodzonego zigcza, nad uchwytami powinny byé przylutowane na rurach spustowych

obrgczki o szerokosci 3-4 cm wykonane z tej samej blachy co rura, dla zabezpieczenia rury

przed zsuwaniem sie, dopuszcza sie zamiast obrgczek przylutowane noski z blachy

usytuowane na zewnatrz rury, rury spustowe odprowadzajgce wode

do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha, do kazdej rury

nad tym potgczeniem powinien byé przylutowany kotnierz stozkowy o szerokosci 5-6 cm,

wykonany z tej samej blachy co rury spustowe.

W kazdej rurze spustowej powinien by¢ zamontowany czyszczak ,umozliwiajgcy

wyczyszczenie rur spustowych,

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materiatéw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét, sprawdzié

prawidtowos¢ wykonania.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowag robot jest:

dla robot: pokrywczych — 1 m? pokrytej powierzchni dachu

dla robét: rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych,

obrébki blacharskie-1 m? wykonanych obrébek blacharskich .

llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

1. Odbiér poditoza.Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru
czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni poditoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej

o dt. 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrows.

2.0dbiér robot pokrywczych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzic dla tych robot do, ktdrych dostep

pozniej jest utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatéw,

— doktadnosci wykonania pokrycia, dokfadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich

potgczenia z pokryciem.



Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét .

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbidr kohcowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych

zabezpieczen eksploatacyjnych.

3.0dbiér obrébek blacharskich rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych

— sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian

— sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow rynien

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami

— rury spustowe mogg by¢ mocowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

9.0. PODSTAWY PLATNOSCI

Pokrycie z papy termozgrzewalnej:

Placi sie za ustalong ilos¢ m? pokrycia.

Obrdbki blacharskie:

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie,

zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen, uporzgdkowanie stanowiska

pracy.

Rynny i rury spustowe:

Ptaci sie za ustalong ilos¢ metrow (m) rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktdra

obejmuje  przygotowanie, zamontowanie, umocowanie i zalutowanie pofgczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-61/B-10245 roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

= BN-66/5059-01 uchwyty do rur spustowych okragtych.

= BN-66/5059-01 uchwyty do rynien potokragtych.

» PN-89/B-02361 pochylenia potaci dachowych

= Warunki techniczne wykonania i odbioru. Pokrycia dachowe, wydane przez ITB -
Warszawa 2004 r.



