Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni $ciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST- 05.01.

Wyposazenie technologiczne

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Dziat -
45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupa robét —
45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa roboét —
45240000-1 — Budowa obiektow inzynierii wodnej

Kategoria robét -
45252100-9 - Zaktady oczyszczania sciekow
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia

Nazwa zamowienia brzmi:

»Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekéw w Okonku”.

Przy przedmiotowej inwestycji zaktada sie jej realizacje w dwéch etapach.

Niniejsza specyfikacja obejmuje oba etapy prac zwigzanych z przebudowag (modernizacja) i

rozbudowg oczyszczalni w Okonku.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wyposazenia technologicznego, tj. urzadzen
zwigzanych bezposrednio z procesem oczyszczania sciekow, odwadniania osadow $ciekowych
oraz instalacji technologicznych tj. rurociggéw technologicznych, armatury i innych elementéw

instalacyjnych.

W niniejszej specyfikacji rozwaza sie nastepujgce spektrum podstawowych obiektéw
oczyszczalni w Okonku — wg nazewnictwa i humeracji podanych w tabeli ponizej (dla stanu
docelowego — etap Il). Obiekty realizowane w |l etapie prac modernizacyjnych zaznaczono
kolorem niebieskim.

Przyjety w wykazie zasadniczy podziat na obiekty ma charakter konstrukcyjno-budowlany tzn.
identyfikuje gtébwne obiekty budowlane w rozumieniu Prawa budowlanego. Dla tak
zidentyfikowanych obiektow budowlanych w niektérych przypadkach dokonano w ich obrebie

dodatkowo wyodrebnienia funkcjonalnego pewnych obiektéw i weztéw technologicznych.

Ustalajgac nazwy istniejgcych obiektow w miare mozliwosci starano sie zachowaé nazwy w
brzmieniu podobnym jak dokumentacji archiwalnej i na tabliczkach obiektowych. Nie ma tu
jednak petnej jednolitodci, w réznych miejscach wystepujg czasem odmienne okreslenia.
Czasem tez dotychczasowa nazwa jest nie do konca adekwatna do funkcji obiektu totez nie w
kazdym przypadku dotychczasowa nazwa jest zachowana.

Numery obiektéw w zasadniczym podziale ustalono przypisujgc im kolejne liczby naturalne 1, 2
itd. Mozliwie Kierujac sie kolejnoscig obiektdw na drodze przeptywu Sciekédw lub osadow
(oczywiscie z uwagi na dwa rozne charaktery identyfikacji obiektéw nie zawsze jest to mozliwe
do zachowania). Obecnie numeracja na tabliczkach obiektowych nie jest zastosowana, a wiec
zapewne operowanie numerami nie jest szczegolnie mocno ugruntowane przy eksploatacji
oczyszczalni i wprowadzenie nowej numeracji nie stworzy wiekszych probleméw z jej

przyswojeniem.
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W przypadku wystepowania podobnych réwnoleglych obiektow rozrézniono je cyframi
arabskimi umieszczonymi z separatorem w formie kreski po oznaczeniu literowym (np. komory

napowietrzania (nitryfikacj) KN-1...KN-3).

Opis stanu projektowego (kolumna 4 zaréwno dla etapu | jak dla stanu docelowego - etapu Il)
stanowi 0golng klasyfikacje dla celéw usystematyzowania podawanych informaciji i najbardziej

0g6lng synteze zamierzen projektowych w poszczegodlnych etapach.

Poza wymienionymi w tabeli ponizej obiektami na oczyszczalni wystepujg inne, pomniejsze
istniejgce i nowe obiekty nieliniowe takie jak np. studnie kanalizacyjne i in. Obiekty te w miare
potrzeb majg swoje symbole podane w projektach branzowych w miejscach, gdzie jest to
celowe dla identyfikacji takiego danego obiektu.

Specyfikacja odnosi sie do wyposazenia technologicznego planowanego dla nastepujgcych

obiektow:

LP SYMBOL NAZWA UWAGI

1 2 3 4
OBIEKTY OCZYSZCZALNI

1 BMO gggzgggzi?dﬁggg‘l’éﬁgsfo URZADZENIA MECHANICZNEGO obiekt zrealizowany w etapie |
2 KD KOMORA DENITRYFIKACJI obiekt zrealizowany w etapie |
3 KN-1/3 KOMORY NAPOWIETRZANIA (NITRYFIKACJI) obiekty zrealizowane w etapie |
4 KRO KOMORA ROZDZIALU SCIEKOW PRZED OSADNIKAMI WTORNYMI | obiekt zrealizowany w etapie |
5 OWT-1/2 | OSADNIKI WTORNE RADIALNE obiekty zrealizowane w etapie |
6 KP KOMORA POMIAROWA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH obiekt zrealizowany w etapie |
7 WL WYLOT SCIEKOW obiekt istniejacy
8 POF POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH obiekt zrealizowany w etapie |
9 ZON ZBIORNIK NADAWY OSADU obiekt zrealizowany w etapie |
10 BT BUDYNEK TECHNICZNY Zgg:‘; fzeédo"m zrealizowany w

10.1 SO0 STACJA ODWADNIANIA OSADU obiekt zrealizowany w etapie |

10.2 SDN STACJA DMUCHAW NOWA obiekt nowy

10.3 ROz ROZDZIELNIA obiekt nowy

L4 PMG | MAGAZYNOWO-GOSPODARCZE obiekt nowy

11 SD STACJA DMUCHAW obiekt zrealizowany w etapie |
12 PIX STANOWISKO KOAGULANTU obiekt zrealizowany w etapie |
13 PSO POMPOWNIA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH obiekt zrealizowany w etapie |
14 SZSD STACJA ZLEWCZA SCIEKOW DOWOZONYCH obiekt zrealizowany w etapie |
15 KR KRATA RECZNA DLA SCIEKOW DOWOZONYCH obiekt zrealizowany w etapie |
16 KRU KOMORA RETENCYJNO-USREDNIAJACA obiekt zrealizowany w etapie |
17 BO BUDYNEK OBStUGI obiekt zrealizowany w etapie |
18 SWN STUDZIENKA WODOMIERZOWA NOWA obiekt zrealizowany w etapie |

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20 strona 6




Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

LP SYMBOL NAZWA UWAGI

1 2 3 4

19 MOO MAGAZYN OSADU ODWODNIONEGO obiekt zrealizowany w etapie |
20 KSO-1/2 KOMORY TLENOWEJ STABILIZACJI OSADU obiekty nowe

OBIEKTY LIKWIDOWANE | WYLACZONE Z EKSPLOATACJI

21 (SQ) STUDZIENKA WODOMIERZOWA obiekt zlikwidowany w etapie |
22 (SW) STUDZIENKA WODOCIAGOWA obiekt zlikwidowany w etapie |
23 (PQ) KOMORA POMIAROWA ILOSCI SCIEKOW obiekt zlikwidowany w etapie |
24 (PO-1/2) | POLETKA OSADOWE obiekty zlikwidowane w etapie |
25 (MWC) MAGAZYN WAPNA CHLOROWANEGO obiekt zlikwidowany w etapie |

OBIEKTY SIECIOWE

26 SO STUDZIENKA ODPLYWOWA obiekt zrealizowany w etapie |
27 S11-S12 | STUDZIENKA KANALIZACYJNA obiekty nowe

28 S1-S10 STUDZIENKA KANALIZACYJNA obiekty zrealizowane w etapie |
29 Si1... STUDZIENKA KANLIZACYJNA ISTNIEJACA obiekty istniejace

30 H1... HYDRANT WODOCIAGOWY obiekty zrealizowane w etapie |
31 Hil HYDRANT WODOCIAGOWY ISTNIEJACY obiekt istniejacy

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzadzenia stanowigce wyposazenie weztéw technologicznych.
Wezetl technologiczny - zespét obiektow urzgdzen technologicznych wraz z przynaleznymi

instalacjami stanowigcy funkcjonalng catosé.

1.5. Ogélne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty

zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatébw podano w ST-00.01 pkt. 2.
Do wykonania robdt technologicznych instalacyjnych nalezy stosowaé wyroby i materiaty

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i spetniajgce nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materiatow
W zamdwieniu wystepujg nastepujgcego rodzaju urzgdzenia technologiczne:
- sitopiaskownik,
- pompa pionowa wielostopniowa,
- krata ptaska czyszczona recznie,
- mieszadta zatapialne,

- ruszty napowietrzajgce,
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- zgarniacze osadu i czesci ptywajgcych,
- pompy zatapialne,
- zurawie stupowe obrotowe,
- zastawki przelewowe,
- przelewy teleskopowe,
- deflektor cylindryczny,
- koryto z przelewem pilastym,
- lej zrzutowy czesci ptywajgcych,
- prasa taSmowa z zageszczaczem,
- flokulator dynamiczny
- pompa nadawy osadu slimakowa,
- pompa wody ptuczgcej,
- stacja polielektrolitu,
- przeno$nik slimakowy osadu,
- sprezarka,
- filtr do wody technologicznej,
- zbiornik o pojemnosci v=2,5 m?,
~  silos wapna z wyposazeniem v=10 m?,
- przenoénik slimakowy wapna,
- dmuchawy powietrza,
- pompy dozujgce membranowe,
- kontenerowa automatyczna stacja zlewcza sciekoéw dowozonych,
- inne pomniejsze urzadzenia.
W zamowieniu wystepujg nastepujgce materiaty tworzgce instalacje technologiczne:

- rury ze stali kwasoodpornej gat. 1.4301,

rury z PE,
- rury PVC,
- zasuwy nozowe,
- zasuwy miekkouszczelnione,
zawory zwrotne kulowe,
przepustnice miedzykotnierzowe
- zawory antyskazeniowe,
- inne elementy drobne elementy instalacyjne jak przejscia wodoszczelne, izolacje,

zwezKi, ztgczki, ksztattki, podpory, opaski montazowe, ruszty drabinowe itp.

2.2. Ogdlne zasady doboru materiatow
Zastosowane materiaty w urzadzeniach i instalacjach powinny by¢ dostosowane do warunkéw
pracy na oczyszczalni sciekow. Nalezy uwzgledni¢ to, ze wszystkie urzadzenia bedg

potencjalnie pracowaty w temperaturze otoczenia wahajgcej sie w zakresie od -20° C do + 30°C
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w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Wymagana minimalna trwatos¢ materiatbw rozumiana
jako czas, w ktérym na materiatach nie pojawiajg sie widoczne slady korozji lub innego
podobnego procesu wynosi 10 lat bez potrzeby prowadzenia w tym czasie dziatan
konserwujgcych materiaty.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- dla elementéw majgcych kontakt ze $ciekami i aerozolami nalezy stosowa¢ materiatow
niekorodujgce (stale szlachetne, tworzywa sztuczne, stopy aluminium),

- elementy wykonane z materiatdbw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.)
powinny by¢é poddane galwanizacji lub zabezpieczone fabrycznie (np. przez
zalaminowanie),

- elementy narazone na korozje, ktére z uzasadnionych powodéw nie mogg byc¢
zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizacje lub fabrycznie nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie na budowie stosujgc z nalezyta starannoscia:

® Qczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-scierne,

= oczyszczenie i odttuszczenie,

* paniesienie powtok zabezpieczajgcych.
Sposob malowania i grubo$¢ powtok powinny by¢ dostosowany do rodzaju uzytych
srodkéw (farb) zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Procedura malowania,
tacznie z okresleniem koloru powioki oraz procedurami naprawy powierzchni
malowanych, zostanie przedstawiona Inzynierowi do zaaprobowania.

- tam, gdzie zachodzi konieczno$c¢ uzycia roznych metali stykajgcych sie ze soba, metale
te powinny byé dobrane w taki sposob, aby réznica potencjatéw elektrochemicznych
byta nie wieksza niz 250 mV; tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny
zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem dielektrycznym,

- Sruby stalowe uzyte w urzgadzeniach powinny by¢ wykonane ze stali szlachetnej lub
poddane galwanizacji metoda tzw. "gorgcej kgpieli",

- elementy sprezynujgce powinny by¢é wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego,
odpornego na rdzewienie, materiatu.

- elementy ruchome urzadzen, ktore nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego
zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje,

- pofaczenia dowolnego materialu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako

roztgczne; potgczenie musi by¢ ze stali kwasoodporne;j.

2.3. Stal nierdzewna (kwasoodporna)

Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej stal okreslana ogdlnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg co najmniej gatunku OH18N9 (wg PN-EN
10027-1:2016-12 lub réwnowazng) lub inng stalg szlachetng o podobnych lub lepszych
wiasnosciach dla danego zastosowania stali. Generalnie rurociggi w sieciach i instalacjach
technologicznych w przypadku gdy przewidziane sg do wykonania ze stali przewiduje sie je w
gat. 1.4301.
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2.4. Stal ocynkowana
Jesli nie podano szczegdlnych wymagan dla stali ocynkowanej stal taka powinna by¢ stalg

ocynkowang galwanicznie lub ogniowo o grubosci powtoki min. 225 mikronow.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Przechowywane materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac¢ i przechowywaé
w sposob umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatéw.

Skfadowanie materiatdw powinno odbywac¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwaciji
wiasciwosci materiatéw i zewnetrznych warunkoéw panujgcych podczas procesu tak aby wyroby
nie byly poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktoérych temperatura
wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach

lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-01 pkt. 3.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:

rusztowanie,

- dzwig samojezdny

- wciggarka mechaniczna

- urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

- zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego

- agregat spawalniczy elektryczny,

- pétautomat spawalniczy 400 A,

- sprezarka powietrza,

- elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki,
gwintownice itp.,

- zestaw narzedzi montersko-slusarskich, klucze dynamometryczne,

- gietarka do rur

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 pkt. 4.

Do transportu materiatbw i urzadzeh stosowaé nastepujgce, sprawne technicznie i

zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu takie jak:
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- samochdd ciezarowy skrzyniowy samowytadowczy,

- samochdd dostawczy,

- ciggnik siodtowy z naczepa,

- zuraw samochodowy,

- samochdd skrzyniowy,
W czasie transportu wyposazenie powinno by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w

oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00.01 pkt. 5.

Nalezy stosowaé urzgdzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji
Projektowej, dostosowane wielkos$cig do wymiardw budowlanych istniejgcych i projektowanych
obiektéw w ten sposdb, ze zapewnione bedg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostep do
urzagdzen wymagany przez wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Dla urzadzen, dla ktérych nie podano wymagan w tej Specyfikacji nalezy przyjmowac zasade,
ze wymagania dla takiego przypadku wynikajg z cech konkretnego urzgadzenia jakie zostato
zastosowane w Dokumentacji Projektowej. Uzyte w Dokumentacji Projektowej typy konkretnych
urzagdzen w takim przypadku wyznaczajg standard jakosciowy zastepujgcy Specyfikacje.

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalnosci rozwigzania cechy urzadzen
podanych w Dokumentacji Projektowej wplywajgce na niezawodnos¢ dziatania, trwatosc,
tatwos¢ obstugi, koszty eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie
urzadzen co najmniej réwnorzednych technicznie, o takich samych Iub analogicznych

parametrach jak podano w Dokumentacji Projektowej.

5.1. Wymagania dla rob6t demontazowych

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
wykonywa¢ w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot rozbiérkowych i
demontazowych, pod statym nadzorem Kierownika Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w pefni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
Robot. Zdemontowane urzgdzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy

w uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac u Zamawiajgcego W miejscu przez niego wskazanym.

5.2. Posadowienie urzadzen
Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, Sruby
mocujgce i ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z
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budowg fundamentéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otwordw i
bruzd do przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodéw ostonowych, zamocowania Srub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ - rozmaitych innych
elementoéw zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworow,
itp.

Urzgdzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierdbwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione
po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowej.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podktadek
wyréwnujgcych w jednym miejscu, a grubosé¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod
katem wystepowania wibraciji i niestabilno$ci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp.,
wspoétpracujgcych ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego
kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we wtasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i Srub
kierunkowych oraz innych $rodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzgdzen po

pozniejszych remontach i przegladach.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w Swietle Warunkéw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzadzeh oraz zespotéw i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
dokonywaé w oparciu o dokumentacje projektowa, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).
Montaz mozna rozpoczgé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowosé pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materiatléw i urzadzen na placu budowy.
Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpocza¢ prac montazowych.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadéw pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikow w czasie budowy instalacji i montazu Urzgdzen, dokonane

zostanie na koszt Wykonawcy. Cafa instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni
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sprawna.
Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustaleh z Inzynierem po to, aby budowa
instalacji i montaz Urzgdzen nie kolidowalty z pracg Urzgadzen juz zamontowanych i
pracujgcych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg
niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzgdzeh juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegoélnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem
podczas réwnolegle prowadzonych prac budowlanych i wykohczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjq i

warunkami zamowienia.

5.4. Wyglad i gtadkos¢é powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementow nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i
zadziorow. Na Zzadnej powierzchni nie powinno byé naderwan wioskowatych, pekniec,
porowatosci, zawalcowan i wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.5. Doktadnos¢é wykonania

Dokfadnos¢ wykonania elementow instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci
dla powierzchni nieobrobionych wg PN-EN ISO 286-1:2011 lub normy réwnowaznej z
zachowaniem zasady tolerowania w gfgb materiatu. Dopuszczalne odchytki wymiarow
dlugosciowych elementéw obrobionych skrawaniem, wykona¢ zgodnie z szeregiem tolerancji

zaokraglonych ,s" - sredniodoktadnych wg PN-EN 22768-1:1999 lub normy rownowaznej.

5.6. Montaz rurociaggéw wewnatrz obiektéw

Instalacje technologiczne wykonac¢ zgodnie z projektem, Wymaganiami szczegétowymi a takze
zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociggi technologiczne zgodnie z projektem moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301
PE i PVC.

Podpory pod rurociggi wykonac ze stali nierdzewnej wg projektu lub niniejszego ST.

Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany zbiornikéw, pompowni wykonac¢ jako przejscia
wodoszczelne uszczelnienie np. pierscieniami elastomerowymi dociskanymi pierscieniami i

Srubami ze stali k/o.
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5.7. Polaczenia mechaniczne
W ponizszych podpunktach zawarto ogolne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

5.7.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace

Wszystkie nakretki i $ruby zaopatrzone zostang w podkfadki umieszczone pomiedzy srubg a
nakretkg, grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma. Wszystkie potaczenia srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-EN 1993-1-1:2006 lub norma réwnowazna.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie sruby, nakretki, podkiadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementow
ocynkowanych bagdz wykonanych ze stopow aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem sruby jak i pod nakretka.

Wszystkie Sruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.

Wszystkie sruby dociskajgce, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajgce, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w Sciekach wykonac¢ ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: $ruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp. powinny odpowiadaé wymaganiom wtasciwych

polskich norm.

5.7.2. Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacii
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynno$ci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

Pofgczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania)
nalezy wykona¢ wg obowigzujgcych przepiséw.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wylgcznie materiatdw spawalniczych

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20 strona 14



Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ Swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie
mogg przekracza¢ 10 %.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajagce z dokumentac;ji
projektowej oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

» dobor elektrod do spawania
dobdr parametrow spawania
sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

Y V VYV V

plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie fgczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
do czystego metalu.
Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywacC recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-EN SO
17637:2017-02 lub normy rownowaznej wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i
W2 dla ztgczy normalnej jakoSci.
Obrdbke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, Zze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie

przekroczy 3 % tej grubosci.

5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N8 i
pochodnych

Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wiasnosciach
spawalniczych.
Aby uzyskac¢ duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw
spawania:

> wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

> spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto

mozliwie mate a szybkos$¢ chtodzenia po spawaniu duza,
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> zaleca sie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
> unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobor materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w osfonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementow cienkich, pozostate metody do elementéw
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé mate natezenie pradu.

Szczegodtowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

5.7.4. Gwinty i polaczenia gwintowane

Powierzchnie gwintdéw powinny by¢ gtadkie o peinym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadziorow.
Podciecia i przejscia na inne srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentaciji nie
przewidziano inaczej.

Potaczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone

smarem statym.

5.7.5. Potaczenia ruchome

Wielkos¢ luzow istniejagcych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkosSci
wynikajgcych z dokumentacji technicznej.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny by¢é nasmarowane zgodnie z

wytycznymi smarowania.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub

tworzyw sztucznych nie wymagajgq zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi.

Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.

Jako standardowe zabezpieczenie elementéw stalowych nalezy dla oczyszczalni Sciekow

stosowac system powltokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z

zasadami:

— przygotowanie podtoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub réwnowazna, lub pokryta ciggtg powtokg farby epoksydowej do gruntowania
konstrukcji stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa);
powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo -
oczyszczona i bardzo dokladnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona

tluszczu i kurzu.
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Stal ocynkowana - natryskowo - podtoze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni  stalowych szczegolnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

— gruntowanie podfoza o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w
warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci srednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowa
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

— malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubo$ci
okreslonej w projekcie wykonawczym $rednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikbw mechanicznych. Wykonana powitoka powinna byc¢
dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery
chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w
zaleznosci od lokalizacji elementow stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje
trzy zestawy zabezpieczen dla:

— elementéw stalowych zanurzonych w Sciekach lub intensywnie ochlapywanych

— elementéw stalowych znajdujgcych sie ponad zwierciadtem Sciekdw ale w ich oparach

— elementdw stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu sciekow

5.9. Warunki przeprowadzania prac malarskich

Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od $ladéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W
celu polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowaé. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
miejsca trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.

Warunki przeprowadzania prac malarskich wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub
normg PN-71/H-97053. W szczegdlnosci:

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 70%,

— najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewngtrz pomieszczen we
wczesnych godzinach rannych i p6znych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy
wystepowania rosy, jak réwniez na powierzchniach zawilgoconych,

— malowanie na zewnatrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim,

wytgcznie w dni pogodne, po wyschnigciu rosy,
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— nie wolno malowaé przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura
malowanego przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40°C.
5.10. Kontrola wykonania
Wykonanie czesci i podzespotow oraz zespotéw, a takze montaz urzgdzeh powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta , na podstawie zatwierdzonej dokumentacji
technicznej. Czesci i zespoly powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli

Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczna.

5.11. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikdéw oraz osob
trzecich przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z
prowadzenia robdt liniowych i rozbiorkowo - montazowych na terenie eksploatowane;j
oczyszczalni:

— wykonywanie gtebokich wykopdw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z
projektem konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopdéw np.
budowa sieci miedzyobiektowych i zbiornikéw zelbetowych,

— niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikéw (np. bioreaktor z osadnikiem
wtérnym),

— wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzgdzen (np. pompy, mieszadia),

— skiadowanie materiatbw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatdw prefabrykowanych z
miejsca sktadowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu
poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
przy transporcie),

— zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym
braku mozliwosci wyeliminowania obecnos$ci oséb trzecich tj. pracownikéw oczyszczalni,

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementow
(pompy, mieszadta),

— zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejSciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przenosnym wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujgcych sie w
zbiornikach (np. Scieki, zwigzki chemiczne). Osoba wchodzaca do $rodka winna by¢
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz,

— przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzgdzen
oprdcz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo

zabezpieczyé. Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika.
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Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa
z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok
lakierowanych za pomocg natrysku.

— na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim Srodkiem do
zmywania resztek farby ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentow.

— kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy

5.12. Oznakowanie rurociagow i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-
zamknij.

Oznakowanie i numerowanie armatury wykonac¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i
automatyki dostosowujgc do numeracji zastosowanej na istniejgcym obiekcie.

Koszty uja¢ w cenie rozruchu technologicznego opisanego w ST-05.03.

5.13. Oznakowanie urzadzen i materiatow

Urzadzenia i instalacje znajdujgce sie na terenie oczyszczalni powinny by¢ oznaczone za
pomocg grawerowanych tabliczek z odpowiedniego tworzywa o kolorystyce: zétte tto, czarne
litery (czarny napis na tablicy wykonany w technologii sitodruku, musi by¢ odporny na
utlenianie, wilgoé promieniowanie ultrafioletowe oraz agresywne warunki panujace na
oczyszczalni sciekébw np. metan, siarkowodér) przymocowane w sposob trwaty do
urzadzenia, nazwie i odpowiednim nr technologicznym zgodnym ze schematem
technologicznym.

Kazda czes¢ urzadzenia musi by¢ wyposazona w oryginalne tabliczki producenta, na ktérych

muszg znajdowac sie podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

5.14. Oznakowanie BHP i ppoz.

Oznakowanie ppoz. Muszg by¢ zgodne z przepisami i opisem szczegétowym zawartym w
.Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla obiektéw oczyszczalni $ciekdw” oraz oznakowania
zgodnie z przepisami podrecznego sprzetu BHP.

W budynkach i na terenie oczyszczalni nalezy umiesci¢ tabliczki okreslajgce miejsca
przechowywania sprzetu gasniczego, drogi ewakuacyjne itp. Wymagane odpowiednimi przez

Zamawiajgcego przepisami i przez nich zaakceptowanymi.

5.15. Uruchamianie i préby urzadzen
Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykona¢ kolejno nastepujgce czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

— sprawdzi¢ skuteczno$é zerowania korpusow urzgdzen i konstrukgciji,
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— dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegdlnych instalacii,
— przeprowadzi¢ rozruch probny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i
konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),
— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi
w DTR-kach.

5.16. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspotpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni sciekow za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewni¢ ciggte funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze
przez caly czas bezpieczny dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.
Tam, gdzie potrzebne jest podigczenie sie do istniejgcych instalaciji i sieci OS, Wykonawca
uzgodni z 14-dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem
eksploatacyjnym za posrednictwem Inzyniera.

Rozbidérka lub usuwanie istniejacych sieci i instalacji bedacych w eksploatacji nie jest
dopuszczalne do czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki,
rurociggu lub instalacji do pomysinej eksploataciji.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktére bedg miaty wptyw na normalny tryb eksploataciji
istniejgcych urzadzen, nie bedg rozpoczynane przed wczesniejszym uzgodnieniem i
uzyskaniem akceptacji od Inzyniera.

Wymagana jest ciggta eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek
cze$S¢ zaktadu, co zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwtocznie usunie on takie
uszkodzenia na wiasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24
godzin, Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami

Wykonawce.

5.17. Warunki szczeg6towe wykonania robét

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robét utrzymanie ciggtosci
pracy modernizowanej i rozbudowywanej oczyszczalni.

Wszelkie prace na czynnych obiektach oczyszczalni nalezy uzgodni¢ z Uzytkownikiem.
Wykonawca na swo@j koszt wykona harmonogram realizacji robét ze szczegdlnym
uwzglednieniem termindw realizacji na obiektach modernizowanych, ktére mogg wptynaé na
pogorszenie pracy oczyszczalni. Realizacja robét moze nastgpic po zatwierdzeniu
harmonogramu przez Inzyniera.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi

zwigzanych wykonac¢ zgodnie dokumentacja projektowa, ST oraz z instrukcjami producentow.

Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
stosownie do rodzaju robo6t i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.
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Wszystkie wykazane i zamontowane materiaty, maszyny, urzadzenia i wyposazenie muszg by¢
fabrycznie nowe.

Parametry technologiczne stanowig optymalny - nominalny punkt pracy urzgdzen. Parametry
oferowanych urzadzen mogg zawieraC¢ sie w pewnych przedziatach <min, max>, ktorych
poczatek i koniec wyrazone sg, jako wartosci procentowe danego nominalnego parametru
podanego w STWIiOR i DP w nastepujgcy sposob:

— wydajnosc¢ tlenowa rusztow napowietrzajgcych (OC, przy podanej dostawie powietrza):
min 100%, max bez limitu,

— wydajnosci dmuchaw: min 100%, max 125%,

— wydajnosc¢ objetosciowa i masowa linii odwadniania osadu: min 100%, max bez limitu,

— wydajnosci pomp: min 100%, max 125%,

— moc pomp: min bez limitu, max 110%,

— moc mieszadet: min bez limitu, max 110%,

— moc innych urzadzen: min bez limitu, max 125%,

— masy urzadzen: min bez limitu, max 125%,

— $rednice nominalne rurociggéw i armatury: zgodna z ST i DP,

— wymiary (gabaryty urzgdzen): min i max bez limitow, ale z zapewnieniem, ze gabaryty
oferowanego urzgdzenia nie naruszg ogdlnie planowanej aranzacji urzgdzenh i instalaciji
dla danego obiektu, ze dane urzgdzenie miesci sie na swoim planowanym stanowisku,
zachowane sg niezbedne przejscia i dojscia zgodnie z wymogami przepisow bhp i

zasadami ergonomii , istnieje dogodno$¢ wykonywania czynnosci serwisowych, itp.

5.17.1. Zestawienie obiektéw wraz z montowanymi urzadzeniami

— Zestawienie obejmuje obiekty nieliniowe nowe i istniejgce modernizowane/adaptowane
objete zakresem niniejszej specyfikacji technicznej.

— Obiekty liniowe, tj. sieci technologiczne i wod-kan. wraz z uzbrojeniem zestawione sg w
ST - 05.02.

— Podane wymiary elementow kubaturowych majg charakter orientacyjny i odnoszg sie na
ogot do wymiardow wewnetrznych (w Swietle). Doktadne i wigzgce wymiary budowlane
okresla projekt branzy konstrukcyjnej,

e Podane zestawienie nie obejmuje sieci technologicznych i innych elementéw
zagospodarowania terenu (drogi itp.),

o Dla obiektéw istniejgcych modernizowanych podane zestawienie obejmuje tylko nowe lub
modernizowane elementy tj. nie wyszczegdlnia wyposazenia istniejgcego, ktére pozostajg
bez zmian w projektowanym ukfadzie w tych obiektach,

e Zastosowane urzgdzenia i armatura i powinna by¢ w rozwigzaniach funkcjonalnych,
konstrukcyjnych i wykonaniu materiatowym adekwatnym do podanego dla danej pozycji
rodzaju medium i jego parametréw,

o Kazdorazowo przy urzadzeniu technologicznym z napedem elektrycznym wystepuje
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instalacja zasilajgca i sterownicza nie specyfikowane jako odrebne pozycje.
Wyspecyfikowanie w tabeli ,instalacji elektrycznej obiektu” odnosi sie do ogdlnej instalacji
elektryczno-oswietleniowej danego obiektu (budynku),

o Przy parametrach pomp wirowych oprécz nominalnych wartosci Q i H odpowiadajgcych
punktowi pracy pompy w projektowanym uktadzie instalacyjnym w nawiasie podane s3g
przedziaty wartosci Q i H wyznaczone przez skrajne punkty charakterystyki zastosowanej w
projekcie pompy

o Podane przyblizone dlugosci rurociggéw mierzone sg w obrebie poszczegdlnych obiektow
chyba, ze w kolumnie 4 ,Uwagi” wskazano inaczej,

o Elementy istniejgce wyrdzniono kursywag

e Podstawowe oznaczenia w tabeli:

o L -dlugosc
B - szerokosé
Hca. — Wwysoko$¢ catkowita
H., — wysokosé czynna
D — $rednica
Q — wydajnosé¢, przepustowosé itp.

P - moc zainstalowana

m — masa

DN — srednica nominalna

Dw — $rednica wewnetrzna

Dz — $rednica zewnetrzna

by — szerokos$¢ kanatu/szeroko$é nominalna zastawki
hx —wysokos¢ kanatu

h, — wysokos$¢ zawieradta zastawki

S, — skok zawieradta zastawki

p — ciSnienie

v — objetosc
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LP

WYSZCZEGOLNIENIE

llosé

Uwagi

1

2

BUDYNEK ZBLOKOWANEGO URZADZENIA
MECHANICZNEGO OCZYSZCZANIA SCIEKOW
»BMO”

ELEMENTY BUDOWLANE:

Budynek wolnostojgcy z posadzkami na dwéch poziomach,
niepodpiwniczony wykonany w technologii tradycyjnej,
murowany, z wydzielonym pomieszczeniem szafy
sterowniczej sitopiaskownika, na wyzszym poziomie
posadzki zlokalizowany kanat z kratg czyszczong recznie
(bypass), na poziomie przyziemia dwa kubty do
magazynowania skratek i piasku. Na wyzszym poziomie
barierki ochronne oraz wyjscie na zewnatrz od strony
komory denitryfikacji KD. Budynek z posadzkg (poza
przykryciem kanatu kratkg pomostowg krytg) i Scianami
wewnatrz do wys. ~2,00 m pokrytymi ptytkami
ceramicznymi. Obiekt o wymiarach:

L*B*Hgo belki weiagnika=10,0*5,75*(4,35/7,35) m

1 kpl.

Kanat zelbetowy dla kraty czyszczonej recznie o wymiarach
L*B*H=4,5*0,50*0,65/0,70 m

1 kpl.

Cokot betonowy

1 szt.

WYPOSAZENIE:

Zestaw do mechanicznego oczyszczania sciekow z sitem
spiralnym i piaskownikiem poziomym o wydajnosci,
urzgdzenie z systemem automatycznego przemywania
strefy prasowania oraz przeptukiwania skratek w sicie, z
szafg zasilajgco-sterowniczg do sterowania urzagdzeniem

1 kpl.

dostawa i montaz urzgdzenia przed
wykonaniem dachu budynku

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.1.

Pompa ptuczgca sitopiaskownik (poz. 4), pionowa,
wielostopniowa,

1 szt.

medium: woda wodociggowa
wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2.

Krata ptaska czyszczona recznie wykonana z ptaskownikow
z ptytg ociekowg perforowang ze stali nierdzewnej dla
kanatu o wymiarach

B*H=0,5*0,65 m, , z grabiami do usuwania skratek

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.3.

Kontenery na kétkach na skratki i piasek: v=1,1 m>, wyk.
polietylen

4 szt.

Szafa zasilajgco-sterownicza sitopiaskownika

1 szt.

element
dostawy z sitopiaskownikiem
wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.1.

Belka wciggnika (udzwig q=0,5 t)

1 szt.

wspolny wciggnik wyspecyfikowano w
zestawieniu stacji dmuchaw nowej
SDN

10

Przeptywowy podgrzewacz wody z baterig czerpana,

1 kpl.

11

Umywalka

1 szt.

12

ARMATURA:

Zasuwa miekkouszczelniona kotnierzowa do sciekéw DN
250

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.5.

13

Zasuwa miekkouszczelniona kotnierzowa do sciekéw DN
150 z obudowg i skrzynka uliczng

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.5.
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c.d. Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w | etapie)

14 | Zasuwa migkkouszczelniona kotnierzowa do sciekow 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 250 z obudowg i skrzynkg uliczng 5.17.2.25.5.
15 | Zawor kulowy nierdzewny z koricdwkami gwintowanymi 2 szt.
DN 32
16 | Zawor antyskazeniowy DN 32 do wody 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.3.
17 |Zawor przelotowy DN 32 do wody 1 szt.
18 |Zawor czerpalny DN 20 ze ztgczka do weza 2 szt.
RUROCIAGI:
19 | Rura ze stali nierdzewnej Dz Dz 35,0*1,5, gat. 1.4301 03
,3m
20 | Rura ze stali nierdzewnej Dz Dz 256*3,0, gat. 1.4301 17,2 m | ditugosc od tréjnika na doptywie
Sciekéw (na zewnatrz budynku) oraz
od krééca odptywowego z
sitopiaskownika w obrebie budynku i
odptyw z komory kraty czyszczonej
recznie (bypassu)
21 |Rura ze stali nierdzewnej Dz Dz 306*3,0, gat. 1.4301 12,5 m | dhug. do obrysu obiektu
22 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 206,0*3,0 gat. 1.4301 3,2m
(zsyp odwodnionego piasku)
23 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 306,0*3,0 gat. 1.4301 3,2m
(zsyp sprasowanych, przeptukanych i odwodnionych
skratek)
24 | Rura PE Dz 20 do wody 15,3 m
25 | Rura PE Dz 40 do wody 9,2m diug. od posadzki w obrebie obiektu
26 |Rura PVC Dz 50 do kanalizacji 0,6 m
27 | Rura PVC Dz 110 do kanalizacji 13,8 m
28 | Rura PVC Dz 160 do kanalizacji 8,60 m | dtug. do proj. studni kanal. S4
INNE:
29 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal k/o Dz 256,0*3,0 — 1 kpl. wg rozwigzania systemowego
uszczelnione pierscieniami elastomerowymi dociskanymi producenta
pierscieniami i Srubami ze stali k/o. wymagania zgodne z pk.
5.17.2.26.1.
30 |[Podpory, zawiesia, obejmy do rur ze stali nierdzewnej 1 kpl.
31 | Wpust podiogowy z syfonem 2 kpl.
32 [ Rura wywiewna PVC Dz 160/1110 1 szt.
33 | Rewizja PVC Dz 110 1 szt.
34 | Przykrycie kanatu kraty czyszczonej recznie kratkg 1 kpl.
pomostowa krytg (wersja przeciwposlizgowa) z tworzywa
sztucznego
35 |Instalacja wentylacyjna z uktadem detekcji gazéw 1 kpl. |ujete wST-06
niebezpiecznych (metan i siarkowodér) dla budynku poz. 1
36 |Instalacja grzewcza dla budynku poz. 1 1 kpl. |ujete wST-06
37 |Instalacje zasilania i sterowania dla urzadzen elektrycznych 1 kpl. ujete w ST-07
w instalacjach technologicznych, wodociggowych i
wentylacyjnych
38 |Instalacja elektryczno-oswietleniowa dla budynku poz. 1 1 kpl. ujete w ST-07
39 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem 1 kpl.
stalowym galwanizowanym
40 |Zwezka symetryczna DN 250/150, wyk. stal. nierdz. gat. 1 szt.
1.4301
41 | Trojnik kotnierzowy DN 250, wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 1 szt.
42 | Opaska montazowa na rurociag stal nierdz. Dz 256,0*3,0 1 szt.
wykK. stal. nierdz.
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43

Ksztattki, trojniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy
instalacyjne wg czesci rysunkowej i/lub rozwigzania i
obmiaru wykonawcy

KOMORA DENITRYFIKACJI ,,KD” - istniejgca

Zakres przebudowy obejmuije:
oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukcji wsporczej i urzgdzenia wyciggowego kraty
koszowej,

— oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne w czesci
nadziemnej rurociggu doprowadzajgcego scieki surowe
do kraty koszowej,

— oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne barierek
ochronnych i tancucha wokét komory denitryfikacji,

— renowacje elementéw konstrukcyjnych zbiornika
stalowego (malowanie wewnatrz (cato$¢) oraz na
zewngtrz od poziomu terenu do korony zbiornika),

— wymiane istniejgcego pokrycia zewnetrznego scian
komory wykonanej z blachy trapezowej,

— podniesienie (przez dospawanie) 20 cm pasa dla
Scianek deski przegrodowej i komory rozdziatu sciekow
na komory napowietrzania KN-1/3,

— uzupetnienie fragmentu barierki ochronnej w miejscu
zdemontowanego tancucha (przy demontowanym
zurawiu)

1 kpl.

— wymiane wyeksploatowanego wyposazenia (mieszadet
zatapialnych z prowadnicami i urzgdzeniami
wyciggowymi — 2 kpl.),

— demontaz zurawia stupowego obrotowego,

— likwidacje rurociggu ttocznego z komory retencyjno-
usredniajacej,

— wykonanie przejscia dla rurociggu $ciekow
oczyszczonych mechanicznie

— potgczenie w rejonie komory proj. rurociggu osadu
recyrkulowanego PE Dz 180 (z pompowni
POF) z istn. rur. osadu z komoér KN-1/3

ELEMENTY BUDOWLANE:

Istniejgcy zbiornik stalowy zagfebiony w gruncie (w
nasypie) wyniesiony nad terenem 0,75 - 0,85 m o
wymiarach:

L*B*H=7,0*7,0*5,0 m zabezpieczony z barierkami
ochronnymi z deskg przegrodowsg i komorg rozdziatu na
Scianie zbiornika

1 kpl.

podniesienie $cianek deski
przegrodowej i komory rozdziatu o 0,2
m

WYPOSAZENIE:

Mieszadto zatapialne z prowadnicg i urzgdzeniem
wyciggowym (stal nierdzewna), wyposazone w czujnik
przecieku i temperatury (termokontakt)

2 kpl.

wymagania zgodne z
pkt. 5.17.2.4.

Krawedz przelewowa ptaska L*B=0,53*0,60 m z regulacjg
za pomocg koétka recznego

4 szt.

ARMATURA:
Zawor dozujacy (wtryskowy) DN 20

1 szt.

(61

RUROCIAGL:
Rura PE Dz 25 (doprowadzanie siarczanu zelaza)

0,65 m

dtug. do obrysu obiektu

Rura ze stali nierdzewnej Dz 306,0*3,0; gat. 1.4301
(doprowadzenie sciekdw oczyszczonych mechanicznie)

2,40 m

dtug. do obrysu budynku ,BMO”
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KOMORY NAPOWIETRZANIA (NITRYFIKACJI)
»KN-1/3” - istniejgce

Zakres przebudowy obejmuje:

adaptacje osadnikow wtérnych w istniejgcych
reaktorach ELA-7 na komory napowietrzania KN-1/3 w
aspekcie zwiekszenia obcigzenia tadunkiem
Zanieczyszczen czesci biologicznej oczyszczalni
Sciekéw (demontaz pomp wraz ze stalowymi komorami
i urzgdzeniem wyciggowym (zainstalowanym na
koronie komory KN-3), demontaz blach z elementéw
konstrukcyjnych scian dziatowych oddzielajgcych
komory napowietrzania od osadnikéw kieszeniowych,
likwidacja wewnatrz reaktorow orurowania osadu
nadmiernego i recyrkulowanego,

demontaz wykonanych ze stali nierdzewnej deflektorow
(fartuchow) zlokalizowanych przy przelewach pilastych
w komorze KN-3

demontaz stalowych fartuchéw wraz z konstrukcjami
wsporczymi oraz likwidacja istniejgcych i montaz
nowych wykonanych ze stali nierdzewnej korytek
przelewowych w komorach KN-1 i KN-2,

oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne (barierek
ochronnych i bortnic wokét korony komory KN-3 oraz
barierek wokdét komér KN-1 i KN-2),

demontaz pomostow obejmujgcych konstrukcje nosne,
kraty pomostowe oraz zlokalizowane na nich barierki
ochronne i stopni wlazowych na pomosty robocze

(w komorach KN-1 i KN-2),

uzupetnienie barierek wokét korony w miejscach
lokalizacji likwidowanych pomostéw w komorach KN-1 i
KN-2,

uzupetnienie fragmentu barierki ochronnej w miejscu
zdemontowanego tancucha (przy demontowanym
zurawiu) w komorze KN-3,

demontaz fragmentu barierki i bortnicy w rejonie
wejscia proj. rurociggu sprezonego powietrza do
komory KN-3,

renowacje elementéw konstrukcyjnych zbiornikow
stalowych (malowanie wewnatrz (catos¢) oraz na
zewnatrz od poziomu terenu do korony zbiornikéw),
wymiang istniejgcego pokrycia zewnetrznego scian
komér KN-1 i KN-2 wykonanych z blachy trapezowej,
w komorach KN-1/2 demontaz istniejgcych,
nieczynnych, doprowadzajgcych w przeszitosci Scieki
surowe rurociggdéw zlokalizowanych w sgsiedztwie
likwidowanych stalowych komér, w ktérych znajdujg sie
pompy osadu recyrkulowanego i nadmiernego oraz
zaslepienie otworéw po ich likwidacji,

1 kpl.

wymiane wyeksploatowanego wyposazenia (systemu
napowietrzania — dyfuzoréow — dostosowujgc go do
projektowanych zatozen poprzez adaptacje kubatur
osadnikoéw kieszeniowych pod potrzeby komor
napowietrzania),

likwidacje istniejgcych rurociggdéw sprezonego
powietrza oraz montaz nowych zasilajgcych
projektowane ruszty napowietrzajgce,
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ELEMENTY BUDOWLANE:

1 |/stniejgce zbiorniki stalowe zespolone zagtebione w gruncie

(w nasypie) z podziatem na:

— dwa osadniki wtérne L*B*Hcatk=7,0*1,5*4,0 m.
W kazdej komorze napowietrzania wydzielona komora

2 z pomostami obstugowymi pomp, zabezpieczone
barierkami ochronnymi.

—komore napowietrzania KN-1/3 L*B*Hcatk=7,0*7,0*4,0m

czerpalna z zainstalowang pompg. Dwa zbiorniki KN-1 i KN-

3 kpl.

2 | Sciany dziatowe z blachy stalowej oddzielajgce komory

demontaz

napowietrzania KN-1/3 od osadnikéw kieszeniowych OW —

3 kpl.
(6 szt.)

WYPOSAZENIE:

3 | Ruszt napowietrzajgcy drobnopecherzykowy za pomocg
talerzowych dyfuzoréw membranowych, ruszt wyposazony

w instalacje odwadniajgcg z mozliwoscig dawkowania
kwasu mrowkowego, zasilenie rurociggiem DN 100

3 kpl.

wg doboru
i projektu montazowego
producenta

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.5.

4 | Sonda pomiarowa tlenu rozpuszczonego

3 szt.

Koryto odptywowe L*B*H=7,0%0,2*0,25 m z przelewem
ptaskim, wyk. stal nierdzewna

4 szt.

dla komoér ,KN-1"i ,KN-2”

ARMATURA:

6 | Przepustnica DN 100 z napedem elektromechanicznym
regulacyjnym, P=0,02 kW; medium: powietrze o
parametrach T=90 C, p=500 mbar

3 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.4.15.17.2.24.

7 | Manometr z kurkiem odcinajgcym, zakres pomiarowy
p=0...1,5 bar

3 kpl.

RUROCIAGI:

8 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 104*2,0 gat. 1.4301
(doprowadzenie sprezonego powietrza)

1,80 m

9 |Rura ze stali nierdzewnej Dz 129*2,0 gat. 1.4301
(doprowadzenie sprezonego powietrza)

2,15m

dtug. migdzy rur. DN 200 i zwezkg
w ,KN-2"

10 | Rura Dz 156,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301
(odprowadzenie Sciekdw z projektowanych korytek)

~ 2,00m

dtugos¢ do wigczenia w istn.
rurociag

INNE:

11 |Zwezka symetryczna jednokotnierzowa DN
125/100, wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301

3 szt.

12 |Podpora dla rurociggu sprezonego powietrza stal nierdz. Dz

104,0*2,0; wyk. stal nierdz.

3 kpl.
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KOMORA ROZDZIALU SCIEKOW PRZED
OSADNIKAMI WTORNYMI ,,KRO”

ELEMENTY BUDOWLANE

1 | Komora zelbetowa z wewnetrznym podziatem na: 1 kpl.

¢ jedng czes¢ doptywowg z reaktoréw biologicznych RB o
wymiarach L*B*H=1,0*1,0*1,9 m,

o dwie czes¢ odptywowe do osadnikow wtérnych o
wymiarach L*B*H=1,0*1,0*2,2m kazda,

Komora przykryta kratkg pomostowg ze stali nierdz.

2 | Kratka pomostowa ze stali nierdz. (przykrycie komory 1 kpl.
doptywowej i komér odptywowych do osadnikéw wtdrnych)

WYPOSAZENIE:
3 | Krawedz przelewowa ptaska z regulacjg na otworach 2 szt.
fasolowych L*B=0,80*0,25 m; wyk. stal nierdz.
ARMATURA:
4 | Zasuwa miekkouszczelniona kotnierzowa do sciekéw DN 2 kpl. wymagania zgodne z pkt.
350 z obudowsg i skrzynkg uliczng 5.17.2.25.5
5 |[Zawér dozujgcy (wtryskowy) DN 20 1 szt.
RUROCIAGI:
6 | Krociec jednokotnierzowy Dz 355,6*4, dtugosci 60cm, wyk. 2 szt.
stal. nierdz. gat. 1.4301
7 |Rura PE Dz 25 0,55m
INNE:
8 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 2 szt. wg rozwigzania systemowego

Dz 355,6*4,0 — uszczelnienie fancuchem z elementéw
elastomerowym tgczonych srubami ze stali nierdz.

producenta
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1

9 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 355 — uszczelnienie 1 szt.
tancuchem z elementoéw elastomerowym tgczonych
Srubami ze stali nierdz.

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1
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OSADNIKI WTORNE ,,OWT-1/2"

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | Zbiornik cylindryczny zelbetowy; D=10,0 m, Hc=4,25 — 4,50 2 kpl.
m z lejem osadowym D/H=2,4/1,56 m z obwodowym
korytem wewnetrznym szerokosci b=30 cm; z komorg
odptywowa L*B*H=1,0*1,0*2,15 m, zagtebiony do poziomu
0,3 m ponizej korony, zabezpieczony barierkami ze stali
nierdzewnej

WYPOSAZENIE:

2 | Zgarniacz osadu z pomostem statym z deflektorem na 2 kpl. [ wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.
wlocie podwieszonym do zgarniacza, z uktadem
odprowadzania czesci ptywajgcych przystosowanym do
zbiornika D=10m i zastosowanych koryt; pomost
wyposazony w drabine i barierki z bortnicami ; wyk. stal

nierdz.

3 | Przelew pilasty regulowany na otworach fasolowych dt. 2 szt. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.
ok. 28,6 m; wyk. stal nierdz.

4 | Fartuch do zatrzymania cze$ci ptywajgcych dt. 2 szt. | wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.
ok. 26,7 m; wyk. stal nierdz.

5 | Deflektor cylindryczny D=2,8 m, H=1,95 m z otworem do 2 szt. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.

odprowadzania cz. ptywajgcych wyposazonym w zastawke
(szandor); wyk. stal nierdz.

6 | Lej zrzutowy czesci ptywajgcych; wyk. stal nierdz. 2 szt. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.
7 | Szafka elektryczna zgarniacza 2 szt. dostawa ze zgarniaczem
wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6.
ARMATURA:

8 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona 2 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 200 z obudowg i skrzynka uliczng (narur. 5.17.2.25.5.
czesci ptywajgcych)

9 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona 2 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 250 z obudowg i skrzynka uliczng (narur. 5.17.2.25.5.

Sciekéw oczyszczonych)
RUROCIAGI:

10 [Rura Dz 206,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 15,0 m

11 [Rura Dz 256,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 1,10 m

12 [Rura Dz 355,6*4,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 18,70 m
INNE:

13 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 4 Kkpl. wg rozwigzania systemowego
Dz 206*3,0 — uszczelnienie fancuchem z elementéw wofnuce”tr‘?‘i Jaodne 7 okt
elastomerowym tgczonych $rubami ze stali nierdz. 5{76129;6? godne z pikt.

14 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 2 kpl. wg rozwigzania systemowego
Dz 256*3,0 — uszczelnienie tancuchem z elementéw pro:’nucemr‘]"‘_ dn "
elastomerowym tgczonych Srubami ze stali nierdz. ‘év)&%g;(s 'i zgodne z pikL.

15 |Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 2 kpl. wg rozwigzania systemowego
Dz 355,6*4,0 — uszczelnienie tancuchem z elementéw pro:’nucemr‘]"‘_ dn "
elastomerowym tgczonych Srubami ze stali nierdz. ‘év)&%g;(s 'i zgodne z pikL.
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KOMORA POMIAROWA SCIEKOW
OCZYSZCZONYCH ,,KP”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 |Studzienka z kregéw zelbetowych DN 1600, Hcz=2,76 m z 1 kpl.
podstawg studni i ptytg nastudzienng (z otworem na wtaz i
kominek wentylacyjny)

2 | Studzienka z kregéw zelbetowych DN 1000, H=207 cm; z 1 kpl.
podstawg studni i ptytg nastudzienng (z otworem na wiaz)

3 | Witaz ze stali nierdz. nad otworem 60 x 60 cm 1 szt.

4 | Wtaz kanatowy kl. B125, okragty, wolny przeswit 600 mm, 1 szt.
korpus zeliwny, pokrywa z wypetnieniem betonowym

5 | Stopnie ztazowe podwdjne w otulinie tworzywowej 1 kpl. |w dostawie z krggami zelbetowymi

(poz. 2)

WYPOSAZENIE:

6 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 150 1 szt. ujete w ST-07
ARMATURA:

7 | Zasuwa miekkouszczelniowa kotnierzowa do sciekéw 2 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 250 z obudowg i skrzynka uliczng 5.17.2.25.5.

8 | Zawor przelotowy prosty DN 20 ze ztgczkg do weza 1 kpl.
RUROCIAGI:

9 | Rura Dz 206,0*3,0 z kro¢cem Dz 20,0%1,5; wyk. stal nierdz. 0,85m
gat. 1.4301

10 | Rura Dz 206,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 0,85 m

11 | Rura Dz 256,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 280m
INNE:

12 |Instalacja wentylacyjna 1 kpl.

13 |Zwezka symetryczna jednokotnierzowa 2 szt.
DN 200/150, kat 8°; wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301

14 | Zwezka symetryczna jednokotnierzowa 2 szt.
DN 250/200, kat 8°; wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301

15 |Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 2 kpl. wg rozwigzania systemowego
Dz 206,0*3,0 — uszczelnienie tancuchem z elementow producenta d "
elastomerowym tgczonych srubami ze stali k/o ‘g’{?gggg'i zgodne z pxt.

16 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal nierdz. 1 kpl. | wg rozwigzania systemowego
Dz 256,0*4,0 — uszczelnienie tancuchem z elementow producenta d "
elastomerowym tgczonych srubami ze stali k/o ‘g’{?azggg'i zgodne z pxt.

17 |Przejscie wodoszczelne dlar. PVC Dz 0,315 — 1 kpl. | wg rozwigzania systemowego
uszczelnienie fancuchem z elementéw elastomerowym \?J;?nu;gegﬁa 2godne z pkt
taczonych srubami ze stali k/o 5172261,

18 | Opaska montazowa na rurociag stal. nierdz. Dz 206,0*3,0, 1 szt.

19 |Ruszt drabinowy ze stali nierdz. dla zagtebienia w dnie 1 szt.
studni o wymiarach 30*30 cm

20 | Drabina, wyk. stal nierdz. 1 szt.
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STUDZIENKA ODPLYWOWA ,,SO”

ELEMENTY BUDOWLANE:

Studzienka z kregéw zelbetowych DN 1000, H=207 cm; z
podstawg studni i ptytg nastudzienng (z otworem na
wilaz)

1 kpl

Wiaz kanatowy kl. B125, okragty, wolny przeswit 600 mm,
korpus zeliwny, pokrywa z wypetnieniem betonowym

1 szt.

Stopnie ztazowe podwojne w otulinie tworzywowej

1 kpl.

POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH
,POF”

ELEMENTY BUDOWLANE:

Zbiornik zelbetowy podziemny, przykryty, zagtebiony 0,2 m

ponizej korony sktadajgcy sie z pieciu komoér:

— dwdch komér osadowych o wymiarach kazdej:
L*B*H=0,9%0,8*1,8 m przykrytych kratkg pomostowg ze
stali nierdzewnej

— komory czerpalnej osadu wtérnego o wymiarach:
L*B*H=2,05"2,0*3,2 m z wlazami obstugowymi

— komory czerpalnej cz. ptywajgcych o wymiarach:
L*B*H=2,0%1,2*3,2 m z wlkazem obstugowym

— komory zasuw o wymiarach: L*B*H=3,3*3,5*2,25 m z
wlazami obstugowymi

1 kpl.

Wtaz nad otworem 110 x 70 cm (komory czerpalne), wyk.
stal nierdz.

3 szt.

Wtaz nad otworem 70 x 70 cm (komora armatury), wyk. stal
nierdz.

2 szt.

WYPOSAZENIE:

Pompa recyrkulacji osadu, zatapialna, wirowa, ze stopg
sprzegajgca, prowadnicami i tahcuchem;, wspétpracujgca z
falownikiem; wyposazona w czujniki przecieku i temperatury
(termokontakt), wspétpracujgca z falownikiem

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.7.

Pompa cz. ptywajgcych, zatapialna, wirowa, ze stopg
sprzegajaca, tancuchem i prowadnicami ze stali
nierdzewnej , wyposazona w czujniki przecieku i
temperatury (termokontakty)

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.7.

Zuraw stupowy obrotowy z napedem recznym z kielichem
kotwigcym o udzwigu do 250 kg, wyk. stal nierdz.

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.8.

Zastawka przelewowa Bk=40cm, Hk= 320 cm, Hz=120 cm,
s$=120 cm z napedem elektromechanicznym regulacyjnym
(naped wieloobrotowy on/off z uktadem odwzorowania
potozenia), wyk. stal nierdzewna

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9.

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 100

1 szt.

ujete w ST-07

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 150

1 szt.

ujete w ST-07

10

ARMATURA:

Zasuwa nozowa DN 100 z napedem elektromechanicznym
regulacyjnym,

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.2.15.17.2.24.

11

Zasuwa nozowa DN 150 z napedem elektromechanicznym
regulacyjnym,

1kpl.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.2.15.17.2.24.
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12 |Zasuwa nozowa DN 100 z trzpieniem niewznoszgcym 1szt. |wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.2.

13 | Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy DN 100 1szt. |wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.1.

14 | Zasuwa nozowa DN 150 z trzpieniem niewznoszgacym 2 szt. wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.2.

15 | Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy DN 150 2 szt. wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.1.

16 |Zasuwa migekkouszczelniona kotnierzowa do sciekéw DN 2 kpl. wymagania zgodne z pkt.
250 z obudowg i skrzynka uliczng 5.17.2.25.5.

RUROCIAGL:

17 | Rura stalowa nierdzewna Dz 106*3,0; gat. OH18N9 (1.4301) 6,9 m |dtug. do tulei kotierz.
(czesci ptywajgce, osad nadmierny)

18 | Rura stalowa nierdzewna Dz 156*3,0; gat. OH18N9 (1.4301) [ 8,4 m dtug. do tulei kotnierz.
(osad recyrkulowany)

19 | Rura stalowa nierdzewna Dz 206*3,0; 1,0m |dtug. do zasuwy
gat. OH18N9 (1.4301) (osad z osadnikow wtdérnych OWT)

INNE:

20 [Instalacja wentylacyjna 1 kpl. ujete w ST-06

21 |Kratka pomostowa ze stali nierdz. (przykrycie komor 1 kpl.
osadowych)

22 | Ruszt drabinowy ze stali nierdz. dla zagtebienia w dnie 1 szt.
studni 0 wymiarach 30*30 cm

23 | Drabina, wyk. stal nierdz. 2 szt.

24 | Podpory dla rurociggu stal nierdz. Dz 106,0*3,0; wyk. stal 1 kpl.
nierdz.

25 | Podpory dla rurociggu stal nierdz. Dz 156,0*3,0; wyk. stal 1 kpl.
nierdz.

26 |Blacha ze stali nierdz. ryflowana przeciwposlizgowa 1 kpl.

27 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 180/150 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym (na rur. osadu recyrkulowanego)

28 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 110/100 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym (na rur. czesci ptywajgcych)

29 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 125/100 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym (na rur. osadu hadmiernego)

30 | Opaska montazowa na rurocigg stal nierdz. Dz 106,0*3,0, 1 szt.
wyk. stal. nierdz.

31 | Opaska montazowa na rurocigg stal nierdz. Dz 156,0*3,0, 1 szt.
wyk. stal. nierdz.

32 | Zwezka symetryczna jednokotnierzowa DN 150/100, wyk. 1 szt.
stal. nierdz. gat. 1.4301

33 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal. Dz 106*3,0 — 3 kpl. wg rozwigzania systemowego
uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowym m&ugsgﬁ‘ia 2godne z pkt
taczonych Srubami ze stali nierdzewnej 5172961,

34 | Przejscie wodoszczelne dlar. stal. Dz 156*3,0 — 3 kpl wg rozwigzania systemowego
uszczelnienie tancuchem z elementdéw elastomerowym \[/)\:)?r(:]u;;;tnaia 2godne z pkt
taczonych Srubami ze stali nierdzewnej 5172961,

35 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal. Dz 206*4,0 — 2 kpl. | wg rozwigzania systemowego
uszczelnienie fancuchem z elementéw elastomerowym producenta q Kt
taczonych $rubami ze stali nierdzewnej g{r?z;ggg? Zgodne z kL.

36 | Przejscie wodoszczelne dla r. PVC Dz 0,20 — uszczelnienie 1 kpl. | wg rozwigzania systemowego

tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych
Srubami ze stali nierdzewnej

producenta
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.
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ZBORNIK NADAWY OSADU ,,ZON”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | Zbiornik zelbetowy, prefabrykowany, otwarty, wyniesiony i 1 kpl.
obsypany ziemig do poziomu 1,1 m ponizej koron o
wymiarach: D*H= 4,0*4,5 m

WYPOSAZENIE:

2 | Przelew teleskopowy DN 200 z napedem recznym,; 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
zakres regulacji 1,2 m; wyk. stal nierdzewna 5.17.2.10.
ARMATURA:

3 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona DN 100 z 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
obudowa i skrzynka uliczng 5.17.2.25.5.

4 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona DN 150 z 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.

obudowa i skrzynka uliczng

5.17.2.255.

RUROCIAGI:

5 |Rura Dz 106,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 0,80 m |dtug. do zasuwy (poz. 3)
(czesci ptywajgce, osad nadmierny)

6 |Rura Dz 156,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 0,90 m |dtug. do zasuwy (poz. 4)
(osad recyrkulowany)

7 | Rura Dz 206,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 0,65 m | dtug. do tulei kotnierz. (poz. 10)
INNE:

8 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 125/100 z kotnierzem stalowym 2 kpl.
galwanizowanym

9 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem stalowym 1 kpl.

galwanizowanym

10 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 225/200 z kotnierzem stalowym 2 kpl.
galwanizowanym

11 |Przejscie wodoszczelne dlar. stal. Dz 106*3,0 — 1 kpl.
uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowym
taczonych srubami ze stali nierdzewne;j

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.

12 | Przejscie wodoszczelne dlar. stal. Dz 156*3,0 — 1 kpl.
uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowym
taczonych srubami ze stali nierdzewne;j

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.

13 | Przejscie wodoszczelne dla r. stal. Dz 206*4,0 — 1 kpl..
uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowym
taczonych srubami ze stali nierdzewne;j

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.

14 | Ksztattki, tréjniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy
instalacyjne wg czesci rysunkowej i/lub rozwigzania i
obmiaru wykonawcy
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BUDYNEK TECHNICZNY ,,BT” obejmujacy:
o stacje odwadniania osadu ,,SOO”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | Budynek technologii tradycyjnej, murowany o wymiarach:
L*B*H=6,0*7,5*3,5 m, z posadzkg i $cianami wewnatrz do
wys. ~2,00 m pokrytymi ptytkami ceramicznymi.

I |STACJA ODWADNIANIA OSADU ,,SOO”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 |Pomieszczenie o wymiarach: 1 szt.
L*B*H=6,00*7,5*3,5 m

2 | Fundament, cokot 1 kpl.

3 | Fundament pod silos 1 szt.
WYPOSAZENIE:

4 | Prasa taSmowa z zageszczaczem, nogi wydtuzone o 30 cm 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
od rozwigzania standardowego 5.17.2.11.

5 | Flokulator dynamiczny osadu z polimerem, 1 szt. wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.11.

6 | Pompa nadawy osadu Slimakowa z regulacjg przeptywu; 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.11.

7 | Pompa wody ptuczacej, 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.11.

8 | Stacja polielektrolitu jednokomorowa o poj. oraz pompg 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt.

polielektrolitu (z regulacjg przeptywu) 5.17.2.11.

9 | Przenos$nik slimakowy osadu, L= 8,50 m, kat 20 w czesci 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
poza budynkiem wyposazony w listwy grzejne, wyk. stal 5.17.2.11.
nierdzewna

10 [Sprezarka, 1 szt.

11 | Automatyczny filtr szczelinowy, samoczyszczacy, 1kpl. |[dugos¢ nég podporowych
potgczenie kotnierzowe DN 80, wyk. stal k/o o napedzie ?eocsrfﬁz?(g?cczﬁgjpm rur. wody
elektrycznym z zaworem zrzutowym, nogami podporowymi przetworniki ciénienia usytuowaé
oraz kompletnym osprzetem do autom. sterowania (czujniki poprzecznie do
cisnienia, zawor na odptywie poptuczyn iin.) kroécow wody

technologicznej
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.12.

12 | Zbiornik o pojemnosci V=2,5 m® wyk. kompozyt z zywic 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
poliestrowych zbrojonych wioknem szklanym z kré¢cami 5.17.2.13.

DN 80 i DN 100

13 | Silos wapna V=10 m°, wyposazony w elektrowibrator, 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
dozownik wapna, filtr rekawowy pulsacyjny 5.17.2.11.

14 | Przenosnik slimakowy wapna, L=7,45 m, kat 13°, , wyk. stal 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
nierdzewna 5.17.2.11.

15 | Szafa zasilajgco-sterownicza prasy 1szt. |elementdostawy z prasg
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.11.

16 | Szafa zasilajgco-sterownicza filtra 1 szt. |element dostawy z filtrem
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.12.

17 |[Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 50 1 szt.

18 | Przeptywowy podgrzewacz wody z baterig czerpana, 1 kpl.

Pc=P2=4,0 kW
19 |[Umywalka 1 szt.
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

c.d. Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w | etapie)

ARMATURA:
20 |Zasuwa nozowa DN 65 z trzpieniem niewznoszgcym 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.2.
21 | Zasuwa nozowa DN 80 z trzpieniem niewznoszgcym 3 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.2.
22 |Zawor elektromagnetyczny do wody DN 50; w stanie 1 szt.
beznapieciowym zamkniety, P=0,008 kW
23 | Zawor antyskazeniowy DN 50 do wody 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.3.
24 | Zawor przelotowy DN 50 do wody 1 szt.
25 | Zawor czerpalny DN 20 ze ztgczka do weza 1 szt.
26 | Zawor spustowy DN 20 ze ztgczka do weza 1 szt.
RUROCIAGL:
27 |Rura PE Dz 20 do wody 3,40 m
28 | Rura PE Dz 63 do wody 8,85 m | diug. od posadzki w obrebie obiektu
29 [Rura PVC Dz 50 do kanalizaciji 0,60 m
30 | Rura PVC Dz 110 do kanalizacji 7,65 m
31 | Rura PVC Dz 160 do kanalizacji 17,90 m | dtug. do proj. studni kanal. S7
32 [Rura Dz 54*2,0 wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301 0,5m
(poptuczyny z filtra)
33 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 88,9%3,0, gat. 1.4301, (woda 11,6 m | diug. do tulei kotnierzowe;
technologiczna, osad do odwadniania przed pompa
nadawy)
34 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 106,0*3,0, gat. 1.4301, 2,7m
(przelew awaryjny ze zbiornika poz. 14)
35 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 156,0*3,0, gat. 1.4301 (osad 2,2m | dlug. do tulei kotnierzowej
do odwadniania przed pompa nadawy poz. 8)
INNE:
36 | Odwodnienie liniowe DN 100 klasy A15 w dwdch odcinkach 1 kpl.
0 diugoéci Lc=2,0+4,0 m
37 | Zwezka symetryczna DN 65/50, wyk. stal. nierdz. gat. 2 szt.
1.4301 (przy przeptywomierzu)
38 | Zwezka symetryczna DN 80/150, wyk. stal. nierdz. gat. 1 szt.
1.4301 (na rur. doprowadzajgcym osad-przed pompa
nadawy)
39 |[Podpory, zawiesia ze stali nierdzewnej 1 kpl.
40 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 90/80 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym (rur. wody technologicznej)
41 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym (rur. doprowadzenia osadu)
42 | Rura wywiewna PVC Dz 160/1110 1 szt.
43 | Rewizja PVC Dz 110 1 szt.
44 | Instalacja wentylacyjna dla pomieszczenia poz. 1 1kpl. |ujgte wST-06
45 |Instalacja grzewcza dla pomieszczenia poz. 1 1 kpl. ujete w ST-06
46 |Instalacje zasilania i sterowania dla urzgdzen elektrycznych 1 kpl. ujete w ST-07
w instalacjach technologicznych, wodociggowych i
wentylacyjnych
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47 |Instalacja elektryczno-oswietleniowa dla pomieszczenia 1kpl. |ujete w ST-07
poz. 1

48 | Ksztaltki, tréjniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy
instalacyjne wg czesci rysunkowej i/lub rozwigzania i
obmiaru wykonawcy

STACJA DMUCHAW ,,SD” - istniejaca

Zakres przebudowy obejmuije:

— wykonanie wspdélnego fundamentu (cokotu) dla
wymienianych trzech dmuchaw,

— zaslepienie trzech otworéw w Scianie powstatych po
likwidaciji istniejgcych rurociggdéw sprezonego
powietrza oraz wykonanie przejscia dla
projektowanego rurociggu DN 200,

— remont ogdlnobudowlany budynku (m.in.:
malowanie $cian na zewnatrz i wewngtrz budynku,
wykonanie oktadzin podtogowych wykonanych z ptytek
ceramicznych)

1 kpl.

— dostosowanie wentylacji budynku do dobranych
dmuchaw,

- likwidacje istniejgcych rurociggéw sprezonego
powietrza wraz ich uzbrojeniem w armature oraz
montaz nowego rurociggu zasilajgcego projektowane
ruszty napowietrzajgce w komorach KN-1/3,

— demontaz istniejgcych trzech dmuchaw oraz montaz
nowych dostosowanych do projektowanego
zapotrzebowania powietrza w komorach ,KN-1/3”,

— demontaz istniejgcej szafki z pompkg membranowg
oraz montaz nowej wyposazonej w dwie pompki
dozujgce koagulant oraz orurowanie,

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | /stniejgcy budynek murowany wykonany w technologii 1 kpl.
tradycyjnej z zadaszeniem jednospadowym typu lekkiego z
ptyty warstwowej o wymiarach: L*B=6,52 * 3,92 m

2 | Fundament, cokot 1 kpl.

WYPOSAZENIE:

3 | Dmuchawa wyporowa w obudowie dzwiekochtonnej, z 3 szt. wymagania zgodne z pkt.
napedem pasowym w wersji kompaktowej do 5.17.2.14.
napowietrzania komor nitryfikacji KN-1/3; wspétpracujgca z
falownikiem

4 | Pompa dozujgca membranowa; 2 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.15.

5 | Szafka na pompy dozujgce mocowana na $cianie wewnatrz 1 kpl. | element dostawy z pompami
budynku stacji dmuchaw (wyk. z tworzyw sztucznych) z dozujgcymi

instalacjg technologiczng g{r?a;gigla zgodne z pkt.
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ARMATURA:
6 | Przepustnica do powietrza DN 125, . 3 szt. |wymagania zgodne z pkt.
warunki pracy: medium: powietrze, p=0,5at ; t=90 C, naped 5.17.2.25.4.
reczny
RUROCIAGI:
7 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 25,0*2,0; gat. 1.4301 (rurocigg | 2,40 m
ssawny koagulantu)
8 |Rura PE Dz 25 (rurociag ttoczny koagulantu) 2%4,20 m | diug. do obrysu budynku
9 |Rura ze stali nierdzewnej Dz 129,0*2,0, gat. 1.4301| 3,90m
(sprezone powietrze)
10 |Rura ze stali nierdzewnej Dz 204,0*2,0, gat. 1.4301| 3,80 m [diug. do obrysu budynku
(sprezone powietrze)
INNE:
11 |Podpory ze stali nierdzewnej 1 kpl.
12 | Zwezka symetryczna DN 125/100, wyk. stal. nierdz. gat. 3 szt.
1.4301
13 | Zwezka symetryczna DN 125/100, wyk. stal. nierdz. gat. 1 szt.
1.4301
14 | Slepy kotnierz dla rury DN 125, wyk. stal. nierdz. gat. 1 szt.
1.4301
15 |Instalacje zasilania i sterowania dla urzgdzen elektrycznych 1 kpl. ujete w ST-07
w instalacjach technologicznych i wentylacyjnych
16 |Instalacja elektryczno-os$wietleniowa dla budynku poz. 1 1 kpl. ujete w ST-07
17 |Instalacja wentylacyjna dla budynku poz. 1 1kpl. |ujete wST-06
18 | Ksztattki, tréjniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy

instalacyjne wg czesci rysunkowej i/lub rozwigzania i
obmiaru wykonawcy
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STANOWISKO KOAGULANTU ,,PIX” - istniejgce

Zakres przebudowy obejmuje: 1 kpl
renowacje istniejgcych powierzchni betonowych wanny '
zelbetowej,

- wymiane trzech paletopojemnikéw na koagulant o
pojemnosci 1000 | kazdy,

- montaz naistn. rur DN 100 zasuwy ze skrzynkg
uliczng

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 |Istniejgca wanna bezpieczenstwa Zelbetowa ze spadkiem w 1 kpl.
kierunku odptywu o wymiarach w wewn. 3,8 * 1,7m,
przylegajgca bezpos$rednio do stacji dmuchaw

WYPOSAZENIE:
2 | Paletopojemnik z polietylenu o pojemnosci 1000 | z 3 kpl. |wymagania zgodne z pkt.
otworem wlewowym i spustowym, z kratkg ochronng 5.17.2.16.
(koszem) spawanym z rur stalowych ocynkowanych na
palecie z PE
ARMATURA:
Zawor chemoodporny DN 50 3 szt.

4 | Zasuwa miekkouszczekniona DN 100 ze skrzynkg uliczng 1 kpl. | zamkniecie odptywu z wanny na
wypadek wycieku koagulantu
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.5.

RUROCIAGI:
5 |[Rura Dz 52,0*1,5; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 2,80 m
INNE:

6 |Podpory chemoodporne dla rur. stal nierdz. Dz 1 kpl.

52,0*1,5

7 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 110/100 z kotnierzem stalowym 2 kpl.
galwanizowanym
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POMPOWNIA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH ,,PSO”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | Studzienka z kregéw zelbetowych DN 2000, Hcz=348 cm; z 1 kpl.
podstawg studni i ptytg nastudzienng (z otworem na wtaz i
kominek wentylacyjny)

2 | Wiaz nad otworem 70 x 90 cm, wyk. stal nierdz. 1 szt.
WYPOSAZENIE:
3 | Pompa do sciekéw, zatapialna, wirowa, ze stopag 1 kpl. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.7.

sprzegajaca, tancuchem i prowadnicami ze stali
nierdzewnej,

wyposazona w czujniki przecieku i temperatury
(termokontakty)

4 | Zuraw stupowy obrotowy z napedem recznym z kielichem 1 kpl. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.8.
kotwigcym
0 udzwigu do 100 kg, wyk. stal nierdz.

ARMATURA:

5 | Zawor kulowy zwrotny kolankowy kotnierzowy DN 80 1 szt. wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.1.

6 |Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona DN 80 z 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
obudowg i skrzynka uliczng 5.17.2.25.5.

7 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 150 z obudowg i skrzynkg uliczng 5.17.2.25.5.

RUROCIAGI:

8 | Rura Dz 88,9*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 2,35m

9 | Rura Dz 156,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 0,50 m
INNE:

10 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 90/80 z kotnierzem stalowym
galwanizowanym

11 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym

12 |Instalacja wentylacyjna 1 kpl.

13 | Przejscie wodoszczelne dla r. stalowego Dz 1 kpl. wg rozwigzania systemowego
88,9*3,0 — uszczelnienie tancuchem z elementow producenta d "
elastomerowym tgczonych Srubami ze stali nierdzewne;j \é\/{r;lazgggli zgodne z pxt.

14 | Przejscie wodoszczelne dla r. stalowego Dz 1 kpl. | wg rozwigzania systemowego
156,0*3,0 — uszczelnienie tancuchem z elementow producenta d "
elastomerowym tgczonych Srubami ze stali nierdzewne;j \é\/{r;lazgggli zgodne z pxt.
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STACJA ZLEWCZA SCIEKOW DOWOZONYCH
,SZSD”

ELEMENTY BUDOWLANE:

Ptyta betonowa, fundamentowa pod stacje zlewczg L*B =
22*1,1m

1 szt.

Ptyta betonowa ze spadkiem do wpustu deszczowego L*B =
1,6*1,2m

1 szt.

WYPOSAZENIE:

Kontenerowa automatyczna stacja zlewcza Sciekéw
dowozonych obejmujgca:
e panel sterujgcy i pomiarowy z kartg PCMCIA,
e sprezarke
e przeptywomierz (czujnik, przetwornik, przewdd
taczacy),
modut pomiarowy (pH, temperatura, przewodnos¢),
przytacze do zrzutu Sciekéw DN 100
ciag spustowy (zasuwa z napedem
pneumatycznym, rurociagi)
drukarke
czytnik do identyfikacji dostawcow
e identyfikatory dostawcéw

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.17.

Instalacja wodociggowa obiektu

1 kpl.

element wyposazenia

Instalacja wentylacyjna obiektu

1 kpl.

element wyposazenia

Instalacja grzewcza obiektu

1 kpl.

element wyposazenia

N o of b~

Instalacja elektryczno-os$wietleniowa dla kontenera poz. 3

1 kpl.

element wyposazenia

RUROCIAGI:
Rura ze stali nierdzewnej Dz 133,0*3,0 gat. 1.4301

1,50m

rurociag w otulinie termoiz. do gt.
m p.p.t.

0,6

INNE:

Rura karbowana PVC Dz 315 z kinetg przeptywowg Dz 160
i korkiem Dz 160

1 kpl.

10

Wpust deszczowy zeliwny klasy D400 dla rury teleskopowe;j
PVC Dz 315

1 szt.

11

tacznik kotnierzowy do rur PVC DN 150

1 szt.

12

Zwezka symetryczna DN 150/125, wyk. stal. nierdz. gat.
1.4301

1 szt.
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KRATA RECZNA DLA SCIEKOW DOWOZONYCH
»KR” - istniejgca

Zakres przebudowy obejmuije: 1 kpl.
renowacje istniejgcych powierzchni betonowych kanatu
technologlcznego kraty,

— podniesienie korony kanatu technologicznego kraty o
10 cm,

— rozbidrke betonowej koperty wraz z kraweznikami
wokot kanatu technologicznego kraty,

— oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne barierek
ochronnych i tancucha,

— wymiang kraty recznej - wykonanie stal nierdzewna,

— demontaz izolowanego termicznie rurociggu sciekéw
dowozonych wraz z przeptywomierzem, podporami i
wezem elastycznym do podtgczenia wozow
asenizacyjnych,

— demontaz podestu stalowego z kratkg pomostowa,

— wymiane wtazu w studni w studni Si3

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 |/stniejgcy kanat zelbetowy o wymiarach 1 kpl.
L*B*H=1,44*0,42*1,23m (korona kanatu podniesiona o 10
cm) z ptyta betonowa wokét kanatu

2 | Korona kanatu (podniesiona o 10 cm) 1 kpl.

WYPOSAZENIE:

3 | Krata ptaska czyszczona recznie wykonana z ptaskownikow 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.3.
z ptytg ociekowg perforowang ze stali nierdzewnej dla
kanatu o wymiarach

B*H=0,42*1,23 m, z grabiami do usuwania skratek

INNE:
4 | Wiaz kanatowy @600 typu lekkiego klasy A15 1szt. |wymianaw istn. studni Si3
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KOMORA RETENCYJNO - USREDNIAJACA ,,KRU”
— istniejagca

Zakres przebudowy obejmuje: 1 kpl.
— renowacje istniejgcych powierzchni betonowych wraz z
demontazem betonowych ptytek utozonych na koronie
zbiornika,
— podniesienie korony zbiornika 0 20 cm oraz ustawienie
na niej istn. pomostu,
— oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukcji no$nej pomostu wraz z zamontowanymi na
nim barierkami,
— demontaz barierek ochronnych z bortnicami wokét
korony zbiornika i montaz w ich miejsce nowych o
wysokosci 0,9 m,
— montaz bortnic na pomoscie,
— wymiane istniejgcych krat pomostowych,
— demontaz istn. podpory pompy zatapialnej i wykonanie
nowej ze stali nierdzewnej,
— zaslepienie istn. otworu po likwidacji rurociggu
ttocznego $ciekdw,
— wymiane wyeksploatowanego wyposazenia (pompy
zatapialnej z prowadnicg i orurowaniem dostosowujgc
jej wydajnos¢ do docelowej ilosci Sciekow
doptywajacych do komory),
— montaz urzgdzenia wyciggowego (zurawika
stupowego obrotowego) do obstugi pompy zatapialnej,
— demontaz istniejgcej rozdzielnicy mieszadta i pompy,
ELEMENTY BUDOWL ANE:
Zbiornik zelbetowy z barierkami ochronnymi wokét korony i 1 kpl.
pomostem obstugowym o wymiarach L*B*H=5,0*5,0*3,9 m
(korona zhiornika podniesiona o0 20 cm)
Korona zbiornika (podniesiona o 20 cm) 1 kpl.
WYPOSAZENIE:
Mieszadto zatapialne z prowadnicg i urzgdzeniem 1 kpl. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.4.
wyciggowym (stal nierdzewna), wyposazone w czujnik
przecieku i temperatury (termokontakt), wyk. stal
nierdzewna
Pompa zatapialna o parametrach:, z kolanem 1 kpl.+ | pompa rezerwowa w magazynie
sprzegajacym, opuszczana na prowadnicach ze stali 1szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.7.
nierdzewnej; wyposazona w czujnik przecieku i temperatury
(termokontakt),
Zurawik reczny obrotowy z kielichem kotwigcym z 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.8.
mocowaniem bocznym, udzwig Q=150 kg, wyk. stal
nierdzewna
ARMATURA:
Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona DN 100 =z 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
obudows i skrzynka uliczng 5.17.2.255.
Zawor kulowy zwrotny kolankowy kotnierzowy DN 100 1 szt. wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.25.1.
RUROCIAGI:
Rura ze stali nierdzewnej Dz 106*3,0; gat.1.4301 2,50 m
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INNE:
9 | Zwezka symetryczna dwukotnierzowa DN 150/100, 1 szt.
wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301
10 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym
11 |Belka ze stali nierdz. do mocowania prowadnic pompy 1 szt
zatapialnej
12 |Barierka ochronna wokét korony zbiornika H=0,90 m 1 kpl.
(demontowalna w rejonie pompy zatapialnej)
13 | Stopien wtazowy na pomost roboczy 2 szt. | stopnie po obu stronach pomostu
14 |Krata pomostowa z tworzywa TWS 1 kpl.
15 | Przejscie wodoszczelne dlar. stal. Dz 106*3,0 — 1 kpl. | wg rozwigzania systemowego

uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowym
taczonych srubami ze stali nierdzewnej

producenta
wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
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c.d. Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w | etapie)

STUDZIENKA WODOMIERZOWA NOWA ,,SWN”
ELEMENTY BUDOWL ANE:

1 |Studzienka z kregéw zelbetowych DN 1200, Hcz=224 cm; z 1 kpl.
podstawg studni i ptytg nastudzienng (z otworem na wtaz i
kominek wentylacyjny)

2 | Wiaz kanatowy kl. A15, okragty, wolny przeswit 600 mm, 1 szt.
korpus i pokrywa z Zeliwa
WYPOSAZENIE:

3 | Wodomierz sprzezony DN100/25 1 szt. ujete w ST-07
ARMATURA:

4 | Zasuwa miekkouszczelniona kotnierzowa do sciekow 1 kpl. wymagania zgodne z pkt.
DN 100 5.17.2.25.5.

5 | Zasuwa nozowa DN 100 z trzpieniem niewznoszgcym z 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt.
obudows i skrzynkg uliczng 5.17.2.25.2.

RUROCIAGL:

6 |Rura Dz 106,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 1,75m
INNE:

7 | Ruszt drabinowy ze stali nierdz. dla zagtebienia w dnie 1 szt.
studni o wymiarach 40*40 cm

8 | Drabina, wyk. stal nierdz. 1 szt.

9 | Opaska montazowa na rurocigg stal nierdz. Dz 106,0*3,0, 1 szt.
wyk. stal. nierdz.

10 | Tuleja kotnierzowa PE/stal 110/100 z kotnierzem stalowym 1 kpl.
galwanizowanym

11 |Instalacja wentylacyjna 1 kpl.

12 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 110 — uszczelnienie 2 kpl. | wg rozwigzania systemowego
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych \?J;g]u;ge;:lia 2godne z pkt
Srubami ze stali nierdzewnej 5172961,
MAGAZYN OSADU ODWODNIONEGO ,,MO0O”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1 |Plac betonowy L*B*H=17,9*12,0*4,35/4,5 m, zabezpieczony 1 kpl.
z trzech stron Sciang zelbetowg wysokosci h=1,75-1,90 m a
od strony wjazdu demontowang sciankg o wysokos$ci 0,5 m
wykonang ze stupow ze stali nierdzewnej i
zaimpregnowanych desek drewnianych gr. 5 cm, plac
zadaszony z ekranem w $cianach bocznych chronigcym
przed deszczem
WYPOSAZENIE:

2 | Odwodnienie liniowe szerokosci B=15 cm, klasy D400 z 18,0 m | wymagania zgodne z pkt.
otworem w dnie z rusztem zeliwnym szczelinowym z 5.17.2.18.
powiokg zabezpieczajgcag

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20 strona 44




Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t
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c.d. Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w | etapie)

BUDYNEK OBStLUGI ,,BO”

Zakres prac modernizacyjnych istniejgcej czesci budynku

obstugi BO obejmowac¢ bedzie:

- wykonanie scianki dziatowej oddzielajgcej szatnie
brudna od korytarza i osadzenie w niej drzwi,

- wykonanie dwdch otwordéw w istniejgcej scianie
zewnetrznej celem potgczenia istniejgcej i projektowanej
czesci budynku,

- remont ogdélnobudowlany budynku (m.in.:
docieplenie i malowanie elewacji, malowanie $cian
wewnatrz budynku, wymiana drzwi wejsciowych i
wewnetrznych, wymiana okien (z wyjgtkiem
pomieszczenia dyspozytorni — zamontowane okna PCV),
uzupetnienie ubytkow ptytek sciennych i podtogowych),

- rozbiodrka zlokalizowanego przy wschodniej $cianie
budynku wygrodzonego i zadaszonego magazynu,

- doposazenie pomieszczenia dyspozytorni w niezbedny
sprzet biurowy w tym krzesto i biurko,

- wykonanie nowej instalacji wentylacyjnej i grzewczej

ELEMENTY BUDOWLANE:

Budynek budowany w technologii tradycyjnej o wymiarach:
L*B* =7,27*6,46m
Istniejgca przebudowywana cze$¢ budynku obstugi dla
zatozen projektowych obejmowac bedzie:
dyspozytornie,

e szatnie brudnag,

e pralnie

o« WC,

o Kkorytarz,

Rozbudowywana czesé budynku obstugi o wymiarach: L*B*
=4,77*6,46m obejmujgca nastepujgce pomieszczenia:
szatnie czysta,

umywalnie z WC,

pomieszczenie srodkow czystosci,

korytarz.

.
INNE:

Instalacja wodociggowa w budynku poz. 1i 2

1 kpl.

ujete w ST-06

Instalacja kanalizacyjna w budynku poz. 1i 2

1 kpl.

ujete w ST-06

Instalacja wentylacyjna w budynku poz. 1i 2

1 kpl.

ujete w ST-06

Instalacja grzewcza w budynku poz. 1i 2

1 kpl.

ujete w ST-06

N o g M| W

Instalacja elektryczno-oswietleniowa dla pomieszczenia
poz. 1

1 kpl.

ujete w ST-07
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Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w |l etapie)

LP WYSZCZEGOLNIENIE n Uwagi

1 2 3 6
KOMORY TLENOWEJ STABILIZACJI OSADU ,,KSO-

1/2”
ELEMENTY BUDOWLANE:

1 | Zbiornik zelbetowy, otwarty, dwukomorowy, czesciowo 1 kpl.
zagtebiony do 1,1 m ponizej korony, o wymiarach:
L*B*H=15,0*12,3*4,5 m
Na koronie zbiornika od strony komér zasuw barierka ze stali
nierdzewnej,

z dwoma komorami zasuw po przeciwlegtych stronach o

wymiarach:

- L*B*H=1,5*2,0*3,15 m z wlazami obstugowymi ze stali
nierdzewnej

- L*B*H=2,6*4,0*3,25 m z wiazami obstugowymi ze stali
nierdzewnej

2 | Wtaz nad otworem 70 x 70 cm, wyk. stal nierdz. 3 szt.
WYPOSAZENIE:

3 | Ruszt napowietrzajgcy drobnopecherzykowy jednosekcyjny z | 2 kpl. | wg doboru
dyfuzorami dyskowymi membranowymi o zakresie pracy i projektu montazowego producenta

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.5.

4 | Przelew teleskopowy DN 200; zakres regulacji h=125 cm, 2 kpl. | wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10.
naped elektromechaniczny regulacyjny wyk. nierdzewna
ARMATURA:

5 | Przepustnica DN 150 z napedem elektromechanicznym 2 kpl. | wymagania zgodne z pk.
regulacyjnym, P=0,03 kW; medium: powietrze o parametrach 5.17.2.25.4.15.17.2.24.
T=90°C, p=500 mbar

6 | Manometr z kurkiem odcinajacym, zakres pomiarowy 2 kpl.
p=0...1,5 bar

7 | Zasuwa nozowa DN 150 z trzpieniem niewznoszgcym 6 szt. | wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.25.2.
RUROCIAGI:

8 |Rura Dz 156,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 22,80 m | diug. do redukgiji, tulei kotnierzowej
(osad nadmierny, osad ustabilizowany)

9 |Rura Dz 154,0*2,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 1,30 m | dtug. do przepustnicy
(sprezone powietrze)

10 | Rura Dz 206,0*3,0; wyk. stal nierdz. gat. 1.4301 1,30 m | dtug. do tulei kotierzowej
INNE:

11 |Podpory dla rurociggu stal nierdz. Dz 156,0*3,0; wyk. stal 1 kpl.
nierdz.

12 | Drabina, wyk. stal nierdz. 3 szt

13 | Ruszt drabinowy ze stali nierdz. dla zagtebienia w dnie studni | 2 szt.

o wymiarach 30*30 cm
14 | Opaska montazowa na rurocigg stal nierdz. Dz 206,0*3,0, 3 szt.

wyk. stal. nierdz.
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c.d. Zestawienie obiektow i wyposazenia (realizowanych w |l etapie)

15

Zwezka symetryczna jednokotnierzowa DN 150/125, wyk.
stal. nierdz. gat. 1.4301

2 szt.

16

Tuleja kotnierzowa PE/stal 125/100 z kotnierzem stalowym
galwanizowanym

2 kpl.

17

Tuleja kotnierzowa PE/stal 160/150 z kotnierzem stalowym
galwanizowanym

1 kpl.

18

Tuleja kotnierzowa PE/stal 225/200 z kotnierzem stalowym
galwanizowanym

2 kpl.

19

Instalacja wentylacyjna w komorach zasuw

1 kpl.

ujete w ST-06

20

Przejscie wodoszczelne dla r. stal. Dz 156*3,0 —
uszczelnienie fahcuchem z elementéw elastomerowym
tgczonych Srubami ze stali nierdzewnej

9 kpl.

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.

21

Przejscie wodoszczelne dla r. stal. Dz 206*3,0 —
uszczelnienie fahcuchem z elementéw elastomerowym
tgczonych srubami ze stali nierdzewnej

2 kpl.

wg rozwigzania systemowego
producenta

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.26.1.

22

Ksztattki, trojniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy
instalacyjne wg czesci rysunkowe;j i/lub rozwigzania i obmiaru
wykonawcy

23

Barierka ochronna w rejonie komaér armatury H=20 cm, wyk.
stal nierdz.

1 kpl.

BUDYNEK TECHNICZNY ,,BT” obejmujacy:

o stacje odwadniania i higienizacji osadu
»900” (pomieszczenie realizowane w etapie
1)

¢ stacje dmuchaw nowa ,,SDN”

¢ rozdzielnie ,,ROZ”

e pomieszczenie magazynowo -gospodarcze
»PMG”

ELEMENTY BUDOWLANE:

Budynek w technologii tradycyjnej o wymiarach:
L*B*H=19,70*8,10*3,5 m

STACJA ODWADNIANIA | HIGIENIZACJI OSADU
»900”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Pomieszczenie o wymiarach:
L*B*H=6,00*7,5*3,5 m

1 szt.

pomieszczenie realizowane
w etapie |
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I {STACJA DMUCHAW NOWA ,,SDN”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1.1l | Pomieszczenie o wymiarach: L*B*H=5,0*7,5*3,5 m 1 szt

ELEMENTY BUDOWLANE:

2.1l | Fundament, cokot 1 kpl.
WYPOSAZENIE:
3.1l | Dmuchawa wyporowa w obudowie dzwiekochtonnej, z 2 kpl. | wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.14.

napedem pasowym w wersji kompaktowej do napowietrzania
komér stabilizacji KSO-1/2; wspétpracujgca z falownikiem

ARMATURA:
4.1l | Przepustnica miedzykotnierzowa do powietrza DN 125, 2 szt. | wymagania zgodne z pkt.
warunki pracy: medium: powietrze, p=0,5at ; t=90 C, naped 5.17.2.25.4.
reczny
RUROCIAGL:
5.1 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 129,0*2,0, gat. 1.4301 1,70 m
6.1l | Rura ze stali nierdzewnej Dz 20,0*2,0, gat. 1.4301 210 m
7.11 | Rura ze stali nierdzewnej Dz 256,0*3,0, gat. 1.4301 2,40 m [dtug. w obrebie pomieszczenia

8.1l | Rura PE Dz 20 (woda wodociggowa do pomieszczenia PMG) | 7,30 m | dtug. w obrebie pomieszczenia SDN
oraz od tréjnika w SOO

INNE:
9.1l | Podpory ze stali nierdzewnej 1 kpl.
10.1 | Zwezka symetryczna DN 125/100, wyk. stal. nierdz. gat. 2 szt.
1.4301
11.11 | Zwezka symetryczna DN 250/200, wyk. stal. nierdz. gat. 1 szt.
1.4301
12.11 | Slepy kotnierz dla rury DN 200, wyk. stal. nierdz. gat. 1.4301 1 szt.
13.11 | Belka wciggnika 2 szt.
14.11 | Wciagnik fancuchowy przejezdny z recznym napedem 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.19.
mechanizmow jazdy i podnoszenia
15.11 | Instalacja wentylacyjna dla pomieszczenia poz. 1.11 1 kpl. |ujete w ST-06
16.11 | Instalacje zasilania i sterowania dla urzadzen elektrycznych 1 kpl. |ujete w ST-07
w instalacjach technologicznych i wentylacyjnych
17.11 | Instalacja elektryczno-oswietleniowa pomieszczenia poz. 1.11 1 kpl. |ujete w ST-07

18.11 | Ksztattki, trojniki, redukcje, opaski itp. oraz drobne elementy
instalacyjne wg czesci rysunkowe;j i/lub rozwigzania i obmiaru
wykonawcy
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Il | ROZDZIELNIA ,,ROZ”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1.1l | Pomieszczenie o wymiarach: L*B*H=3,60*7,50*3,50 m 1 szt
INNE:
2.1l | Instalacja wentylacyjna dla pomieszczenia poz. 1.1l 1 kpl. |ujete wST-06
3.1l | Instalacja grzewcza dla pomieszczenia poz. 1.111 1 kpl. |ujete w ST-06
4.111 | Instalacja elektryczno-oswietleniowa dla pomieszczenia poz. 1 kpl. [ujete w ST-07
1101

IV | POMIESZCZENIE
MAGAZYNOWO-GOSPODARCZE ,,PMG”

ELEMENTY BUDOWLANE:

1.1V | Pomieszczenie o wymiarach: L*B*H=3,75*7,50*3,50 m 1 szt.
INNE:
2.1V | Instalacja wodociggowa w pomieszczeniu poz. 1.1V 1 kpl. |ujete w ST-06
zasilajgca:
-przeptywowy podgrzewacz wody z baterig czerpana,
Pc=P2=4,0 kW,
-zawor czerpalny DN 20 ze zigczkg do weza,
3.IV | Instalacja kanalizacyjna w pomieszczeniu poz. 1.1V, 1 kpl. |ujete w ST-06
odbierajgca scieki z:
- umywalki,
- wpustu podtogowego.
4.1V | Instalacja wentylacyjna dla pomieszczenia poz. 1.1V 1 kpl. |ujete w ST-06
5.1V | Instalacja grzewcza dla pomieszczenia poz. 1.1V 1 kpl. |ujete w ST-06

6.1V | Instalacja elektryczno-oswietleniowa dla pomieszczenia poz. 1 kpl. |ujete w ST-07
1.1V

5.17.2. Urzadzenia

Ponizej opisano wymagania dla wszystkich istotnych urzgdzen technologicznych planowanych
do zainstalowania w projektowanym ukfadzie. Urzadzenia drugorzedne, nie opisane w
ponizszych rozdziatach (jesli wystgpi taki przypadek) powinny posiada¢ cechy analogiczne (nie

gorsze) niz urzgdzenia zastosowane w Dokumentac;ji Projektowe;j.

5.17.2.1. Zestaw do mechanicznego oczyszczania sciekéw z sitem i oiaskownikiem
Kompletne urzgdzenie do mechanicznego oczyszczania sciekdéw — sito spiralne zblokowane z
piaskownikiem poziomym.
PARAMETRY PRACY | WYMIARY

— przepustowosé max sita Qmax=70 /s

— przepustowo$é piaskownika Qnom.=170 m%/h,

— efektywno$é usuwania piasku 90% $rednica ziarna > 0,2 mm dla Qnom.=170m%h
Przy zwiekszonej przepustowosci piaskownika spada efektywnos$¢ usuwania piasku (separaciji
piasku)

— wersja zabudowy wewnatrz ogrzewanego budynku
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WYKONANIE MATERIALOWE

zbiornik sita stal nierdzewna co najmniej AlSI304L
(1.4307),
zbiornik piaskownika stal nierdzewna co najmniej
AISI304L (1.4307),
spirale stal specjalna o podwyzszonej odpornosci

na $cieranie (co najmniej S355J2),

armatura stal nierdzewna/mosigdz

WYPOSAZENIE

>

Sito spiralne wyposazone w perforowany kosz staty, zintegrowane z transporterem
skratek.
Srednica sita 500 mm,
Srednica strefy transportu skratek 300mm,
Przeswit (perforacja) 5mm
Czyszczenie kosza sita szczotka z tworzywa sztucznego w okuwce stalowej na spirali
Ukfad ptukania skratek i strefy prasowania, wyposazony w:
przytacze wody ptuczgcej 17,
zawor kulowy reczny,
filtr skosny,
rozdzielacz wody ptuczacej,
2x elektrozawor 3/4” 24V DC NZ,
lanca z dyszami ptuczgcymi skratki,
elastyczny wgz wodny doprowadzajgcy wode do krééca ptuczgcego strefe prasowania

Zapotrzebowanie na wode ptuczacg 1,5 I/s chwilowe ($rednio do 2,0m®/h)

Wymagane cisnienie wody 3 -5 bar
Jakos¢ wody ptuczacej pozbawiona zanieczyszczeh > 0,2 mm
Strefa prasowania skratek z dnem perforowanym, zintegrowana w

transporterze spiralnym skratek z sita z
kroccem odciekowym i rurg odprowdzajgca

odciek do komory sita

Kréciec doptywowy w komorze sita DN250 zakonczony kotnierzem
luznym PN10

Czujnik poziomu scieku w komorze sita: sonda konduktometryczna,

Zbiornik sita z uchylng pokrywg jednoczesciowa,

Uktad kontrolo-sterujgcy do pomiaru poziomu Sciekow w komorze sita przy

pomocy sondy konduktometrycznej.
Przelew awaryjny krawedz przelewowa wewngtrz komory sita z

kro¢cem odpywowym DN250 zakornczonym
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kotnierzem luznym DN250 — do podtgczenia
rurociggu i odprowadzenia Scieku do kanatu
awaryjnego,

— Cazujnik zadziatania przelewu awaryjnego  sonda konduktometryczna poziomu

przelewu awaryjnego

— Transporter skratek spiralny bezwatowy,

— Spirala w czesci transportu skratek @285mm,

— Naped transportera [motoreduktor] <1,5 kW, 400V, 50Hz, co najmniej IP55
—  Wyrzut skratek zamknieta rynna zrzutowa, Hw~1700mm

» Piaskownik poziomy

— Szerokosc¢ x dtugosé komory piaskownika 1200x5500mm

— Zbiornik piaskownika z przykrecanymi pokrywami
wieloczesciowymi,

— Transporter poziomy denny piasku spiralny bezwatowy,

— Naped transportera poziomego[motoreduktor] <0,55 kW, 400V, 50Hz, co najmniej IP55,

— Spirala @160mm,

— Transporter ukosny wynoszacy i
odwadniajacy piasek spiralny bezwatowy,

— Naped transportera poziomego[motoreduktor] <0,55 kW, 400V, 50Hz, co najmniej IP55,

— Spirala @160mm,

—  Woyrzut piasku zamknieta rynna zrzutowa, Hw~1700mm

— Kréciec odptywowy DN300 zakonczony kotnierzem luznym
PN10

» Szafa zasilajgco-sterownicza
Do automatycznej pracy urzadzenia, wyposazona we wszystkie elementy wymagane do
automatycznej pracy instalacji, tj.:

— sterownik,

— panel obstugowy min. 7” z wizualizacjg pracy i parametrow procesowych,

— lampki sygnalizacyjne pracy/postoju/awarii,

— lampka sygnalizacyjna poziomu zatgczania sita,

— lampka sygnalizacyjna poziomu przelewu awaryjnego,

— przetgcznik AUTO/REKA,

— przetgcznik pracy I/O dla kazdego napedu,

— wylaczniki silnika i wytgcznik gtéwny,

— wylacznik bezpieczenstwa,

— zabezpieczenie przecigzeniowe
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— obudowa szczelna z poliestru,

— okablowanie pomiedzy napedami/czujnikami a szafa sterowania.

5.17.2.2. Pompa pionowa wielostopniowa

Pompa wielostopniowa, pionowa, normalnie ssgca, z kotnierzem owalnym i uszczelnieniem

standardowym do wody, uszczelnienie kasetonowe.

Parametry pracy:
- Q25,8 m¥h przy H=30,6 m (dla Q=5,5 m*/h H=32 m)
- P=1,1 kW

5.17.2.3. Krata ptaska czyszczona recznie
Krata w budynku BMO

szerokos¢ kanatu

gtebokos¢ kanatu

kat nachylenia kraty

przeswit

sposéb montazu

taca ociekowa z otworami
wymiary tacy ociekowej

sposob montazu tacy ociekowe;j
grabie do czyszczenia kraty
materiat wykonania

zabezpieczenie konstrukcji stalowej

Krata dla sciekow dowozonych w KR:

szerokos¢ kanatu

gtebokos¢ kanatu

kat nachylenia kraty

przeswit

spos6b montazu

taca ociekowa z otworami
wymiary tacy ociekowej

sposob montazu tacy ociekowe;j
grabie do czyszczenia kraty
materiat wykonania

zabezpieczenie konstrukcji stalowej

Bk = 500 mm

Hk = 650 mm

a =45°

s =10 mm

do pofki

TAK

BxLxH = 600x500x100

do potki

TAK

co hajmniej AISI 304 (1.4301)

pasywacja chemiczna

Bk = 420 mm

Hk = 1230 mm

a =60°

s =10 mm

do pofki

TAK

BxLxH = 600x500x100

do pofki

TAK

co najmniej AISI 304 (1.4301)

pasywacja chemiczna
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5.17.2.4. Mieszadta zatapialne z prowadnicami samoobstugowymi mieszadet

Wytyczne szczeqgotowe dla mieszadet w komorze denitryfikacji KD:

wykonanie w catosci ze stali nierdzewne;j

Srednica Smigta 210 mm (£10%),

moc mieszadta < 1,5 kW,

predkos¢ obrotowa 1400 obr./min (£5%),

stopien ochrony obudowy co najmniej IP68

typ wirnika: $migtowy trojtopatowy, samoczyszczacy ze stali nierdzewnej,

mozliwos¢ nachylania mieszadta o kat 10 i 20 stopni do dotu lub gory,

waga nie wieksza niz 35 kg.

mieszadto z wbudowany czujnik temperatury silnika PTC, czujnik wilgoci w komorze silnika
oraz czujnik obecnosci wody w komorze olejowej,

zintegrowany sygnalizator awarii (przekaznik rezystancyjny) do obstugi wbudowanych

czujnikow zabezpieczen silnika mieszadta

Wytyczne szczegotowe dla mieszadet w komorze retencyjno-usredniajgcej KRU:

wykonanie w catosci ze stali nierdzewnej

Srednica Smigta 240 mm (£10%),

moc mieszadta < 1,1 kW,

predkos¢ obrotowa 920 obr./min (£5%),

stopieh ochrony obudowy co najmniej IP68

typ wirnika: Smigtowy trojtopatowy, samoczyszczacy ze stali nierdzewnej,

mozliwos¢ nachylania mieszadta o kat 10 i 20 stopni do dotu lub gory,

waga nie wieksza niz 35 kg.

mieszadto z wbudowany czujnik temperatury silnika PTC, czujnik wilgoci w komorze silnika
oraz czujnik obecnosci wody w komorze olejowej,

zintegrowany sygnalizator awarii (przekaznik rezystancyjny) do obstugi wbudowanych

czujnikdw zabezpieczenh silnika mieszadta

Wytyczne szczegotowe dla prowadnic samoobstugowych do mieszadet:

wykonanie materiatowe w catosci ze stali nierdzewnej,

obstuga (podnoszenie) mieszadta bez koniecznos$ci uzycia urzadzen zewnetrznych np.
zurawikéw (prowadnica ma posiada¢ wtasng wciagarke),

mozliwos$¢ serwisu (np. wymiany oleju w komorze buforwej) bez koniecznosci demontazu
(zdejmowania mieszadta z kolumny prowadnicy),

mozliwo$¢ dowolnej regulacji wysokosci pracy i skierowania w poziomie w petnym zakresie
uzytecznych katow (powyzej 270 stopni).

kolumna prowadnicy — rura kwadratowa 50x50
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5.17.2.5. Ruszt napowietrzajacy

Wymagania ogoélne

Zakres zastosowania:

Dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego realizowanego
za pomocg talerzowych dyfuzorow membranowych o srednicy powierzchni czynnej nie wigkszej
niz 270 mm. Pod pojeciem uktadu napowietrzania rozumie sie system pionowych, szczelnych
rurociggéw powietrznych montowanych do pionowych $cian zbiornikbw oraz poziomych
rurociggéw powietrznych wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za
pomocg uchwytow. Nalezy podkresli¢, ze uktad napowietrzajgcy stanowi integralng catos¢ z
zewnetrznymi  rurociggami  doprowadzajgcymi  sprezone  powietrze, przepustnicami,

dmuchawami.

Wymagania techniczne:

Materiat: polipropylen z 30% wtéknem szklanym.

Srednica catkowita zblizona do 270 mm.

Membrana: materiat EPDM, grubos¢ 1,9 £0,15 mm, powierzchnia czynna zblizona do 370 cm?
Wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na catej jej
powierzchni, juz od minimalnego przeptywu powietrza.

Przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektoréw poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304

Ruszt napowietrzajgcy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania.

System zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304;

Dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we wnetrzu
zbiornika.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”.

System napowietrzania drobnopecherzykowego — wymagania szczegétowe
Komory napowietrzania (nitryfikacji) KN-1/3 (etap )

Instalacja do napowietrzania $ciekow (3 kpl.)

Sposdb dziatania: drobnopecherzykowe, wgtebne napowietrzanie $Sciekbw za pomoca
dyskowych dyfuzoréw dyskowych.

Zakres pracy dyfuzora: 1,5 — 7 m*/h.

Transfer tlenu dla 1 kpl. SOR=21,3 kgO./h przy dostawie powietrza Q=308 Nm®h

Kolektor powietrzny DN100 na dnie komory — do wysoko$ci korony komory, zakornczony
kolanem i potgczeniem kotnierzowym DN100 (wykonany w catosci ze stali 304), odwodnienie
DN15 (stal 304), sekcje liniowe z dyfuzorami ( ¥2"GZ ) na rurach PVC fi 63 x 3. Polipropylenowe
obejmy mocujgce dyfuzory do rur PVC bez srub i potgczen klejonych. Sekcje mocowane do dna

komory za pomocg obejm stal. gat. 304
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Komory tlenowej stabilizacji osadu KSO-1/2 (etap 1)

Instalacja do napowietrzania sciekow (2 kpl.)

Sposbéb dziatania: drobnopecherzykowe, wgtebne napowietrzanie s$ciekdbw za pomocag
dyskowych dyfuzoréw dyskowych.

Zakres pracy dyfuzora: 1,5 — 7 m*/h.

Transfer tlenu dla 1 kpl. SOR=49,3 kgO./h przy dostawie powietrza Q=714 Nm®h

Kolektor powietrzny DN150 na dnie komory — do wysokosci korony komory, zakonczony
kolanem i potgczeniem kotnierzowym DN150 (wykonany w catosci ze stali 304), odwodnienie
DN15 (stal 304), sekcje liniowe z dyfuzorami ( ¥2°GZ ) na rurach PVC fi 63 x 3. Polipropylenowe
obejmy mocujgce dyfuzory do rur PVC bez $rub i potgczen klejonych. Sekcje mocowane do dna

komory za pomocg obejm stal. gat. 304
Uwaga! Ruszty wykona¢ wedtug projektu montazowego producenta

5.17.2.6. Zgarniacz osadu z pomostem stalym

Zgarniacz radialny do osadnika wtornego D=10,0m Hc=4.25 — 4,50 m — 2 kpl.

W skiad zgarniacza wchodzg nastepujgce podzespoty:

A. Pomost staly zgarniacza do osadnika D=10,0m

e Pomost o szerokosci B=1m i dtugosci L~10,6m (konstrukcja pomostu ramowa spawana z
belek nosnych wykonanych z ceownikow zimnogietych i wzmocnieh kratownicowych) z

przykryciem z antyposlizgowej kraty nierdzewnej — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku

OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali kwasoodpornej poddane pasywacji

— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu 2 kN/m?.

— dopuszczalne obcigzenie masg skupiong na srodku pomostu 500 kg.

— dopuszczalna strzatka ugiecia 1/200.

— wykonanie zgodne z normg PN-EN ISO 14122-2:2016-08 — ,Bezpieczenstwo maszyn -
State S$rodki dostepu do maszyn- Cze$¢ 2: Pomosty robocze i przejscia” lub
rbwnowazng

e Barierka ochronna na pomoscie o wysokosci H=1,1m z bortnicami H=0,15 m + drabinka
wejsciowa na pomost (2 szt.) + wspornik pod skrzynke zasilajgco-sterowniczg (szafa
sterujgca zamocowana powyzej wysokosci 1,1 m nad poziom pomostu) — wykonanie
konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali kwasoodpornej
poddane pasywacji

- Obcigzenie barierek wg EN ISO 14122-3:2001.

- Dopuszczalne ugiecie 30 mm.

e Centralny zespdt napedowy (naped z falownikiem Pmax=0,25kW co najmniej IP66 +
tozysko wielkogabarytowe wienncowe) — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9

(AISI 304

- Predkos¢ obrotowa — zblizona do 0,07 obr./min
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Szafka zasilajgco-sterownicza z tworzywa z drzwiami petnymi co najmniej o IP65+

instalacja elektryczna w obrebie pomostu

B. Zespot napedowy zgarniacza

e centralnie usytuowany motoreduktor bez przekfadni posrednich

e fozysko wielkogabarytowe wiehcowe z wiencem zebatym

¢ koto napedowe zamontowane bezposrednio na wale napedu

e materiat wykonania kota napedowego: 18HGT o twardosci po hartowaniu 58-60HRC
e predko$¢ obrotowa zgarniacza: w granicach 0,07 obr./min.

e jednostka napedowa: <0,25 kW co najmniej IP65

e tozysko i motoreduktor: materiaty i standard wykonania producenta

e nie dopuszcza sie podwieszenia elementdw zgarniacza bezposrednio na wale

motoreduktora

C. Listwa zgarniania flotatu (czesci ptywajacych)

o listwa od deski szumowej przed korytami do deflektora centralnego,

o listwa ciggta z kieszenig magazynowa,

e zawieszenie listwy z regulacjg gtebokosci zanurzenia,

o catkowita wysoko$¢ listw zgarniajgcych: 25 cm,

e zakonczenie listwy: guma kwasoodporna,

e materiat wykonania konstrukcji: ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali

kwasoodpornej poddane pasywaciji

D. Lej zrzutowy czesci pltywajacych (flotatu)
e grawitacyjne odprowadzanie czesci ptywajgcych
e pojemnosc leja: min. 130 litrow
e regulacja krawedzi przelewu flotatu: £30 mm
e otwarcie leja — za pomocg krzywki najazdowe;j
e zamkniecie leja — za pomocg korka
o wyprzedzenie otwarcia leja: ok. 1 m
e splukiwanie leja po zakonczeniu odprowadzania flotatu
e odprowadzenie flotatu z leja za pomocg krdééca odptywowego
¢ Srednica krééca odptywowego: DN 200
o dtugosé krocca odptywowego: ok. 300 mm
e Zakonczenie kro¢ca odptywowego: kotnierz owiercony wg PN10
e materiat wykonania konstrukgciji: : ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali

kwasoodpornej poddane pasywaciji
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E.

Zespot zgarniania osadu dennego
zgrzebto osadu: segmentowe
catkowita wysokos¢ listwy zgarniajgcej: 320 mm
zakonczenie zgrzebta osadu (wspotpraca z dnem i $ciang zbiornika): guma kwasoodporna
usztywnienie zgrzebta osadu: wzdtuzne przettoczenie
zgrzebto samonosne podwieszone pod rame obrotowa: bez kot podporowych
zgrzebta stacjonarne, niepodnoszone
materiat wykonania konstrukgji: ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali

kwasoodpornej poddane pasywaciji

Deflektor centralny
Srednica deflektora: 2,80 m
wysokosc¢ deflektora: 1,95 m
mocowanie deflektora: bezposrednio do ramy obrotowej
deflektor cylindryczny podzielony na segmenty
deflektor wyposazona w okienka do odprowadzania flotatu ze strefy $rodkowe;j
(wewnetrznej deflektora) na zewnatrz
materiat konstrukcji: ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali
kwasoodpornej poddane pasywaciji

Uktad odptywu sciekéw oczyszczonych z osadnika
na Sciankach koryta zamontowany jest regulowany przelew pilasty: jednostronny
wysokosc¢ przelewu pilastego: Hp=270 mm
wysokos¢ zeba przelewu: 100 mm
catkowita dtugosc¢ przelewu pilastego: Lp ~ 28 600 mm
zakres regulacji przelewu pilastego: £25 mm
gruboé¢ scianki przelewu pilastego: 2 mm
uszczelnienie pomiedzy Sciang koryta a przelewem pilastym: guma EPDM migkka
porowata 3 mm
wysokos$c¢ deflektora (deski szumowej): Hd = 450 mm
catkowita dtugos¢ deflektora (deski szumowej): Ld ~ 26 700 mm
odlegtosc¢ deflektora od Sciany koryta: B = 300 mm
gruboé¢ scianki deflektora: 2 mm
materiat wykonania konstrukgiji
materiat konstrukgji: ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304), elementy ze stali

kwasoodpornej poddane pasywaciji
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H. Instalacja elektryczna na pomoscie zgarniacza

szafka sterownicza zamocowana na pomoscie mieszadta na wsporniku powyzej gérnej

krawedzi barierki ochronnej: obudowa z tworzywa o IP65

rezerwa w szafie sterowniczej: min. 20%

szafa wyposazona w :
— gniazdo remontowe 230V
— zabezpieczenie przeciwporazeniowe

— przetgcznik praca reczna — automatyczna

wytgcznik gtowny: na boku szafki sterowniczej

okablowanie w obrebie pomostu

oswietlenie pomostu: LED

zatgczenie napedu: miejscowe, zdalne (z CD)

mozliwa sygnalizacja do sterowni (sygnaty beznapieciowe):
— praca napedu
— awaria

— tryb pracy napedu

5.17.2.7. Pompy zatapialne
Wszystkie wymienione w Specyfikacji Technicznej dane urzadzeh pompowych stanowig ich
gtdbwne parametry i oczekuje sie, ze urzgdzenia oferowane przez Uczestnika przetargu bedg je
posiadaty.
W ofercie Uczestnik Przetargu poda parametry oferowanych urzadzen zgodnie ze
Specyfikacjami Technicznymi oraz ewentualnie dodatkowe informacje moggce mie¢ wptyw na
ocene techniczng Oferty. W szczegdlnosci w ofercie nalezy podac:

e Peine charakterystyki pomp w zakresie wydajnosci, wysokosci podnoszenia, sprawnosci

i zapotrzebowania mocy elektryczne,j.

e Mase agregatu pompowego.

o Typ wirnika.

e Wykonanie materialowe gtéwnych elementéw pompy.

o Parametry elektryczne silnika napedowego.
W Specyfikacjach Technicznych podane zostang wymagane ilosci kompletow poszczegdinych
urzgdzen.

Wymagania szczegotowe

Przepompownia osadu i czesci pltywajacych POF (pompa osadu nadmiernego i
recyrkulowanego)

Pompa wirowa, ods$rodkowa, zatapialna (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy), ilosc 2 kpl.

Parametry techniczne:
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= czynnik pompowany osad recyrkulowany, nadmierny
= wydatek pompy Q=117 m*h przy Hc=4,7 m
= ciggta charakterystyka
hydrauliczna pompy Q 20-190 m*/ h
wysokos¢ podnoszenia H 6,0—2,0m
=  mocC znamionowa <2,5kwW
= $rednica krdcca tlocznego DN150

» czujnik temperatury uzwojen silnika

= czujnik wilgoci

* napiecie nominalne 400V (50 H2)
= wspoéipraca z przetwornicg czestotliwosci

* masa urzadzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 250 kg

Przepompownia osadu i czesci ptywajacych POF (czesci ptywajace)

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna (pompa + osprzet montazowy: kolano,
uchwyt sprzegajacy)
llos¢ 1 kpl.

Parametry techniczne:

= czynnik pompowany czesci ptywajace
= wydatek pompy Q=76 m*/h przy Hc=5,8 m
= ciggta charakterystyka
hydrauliczna pompy Q 10-153m®/h
wysokos¢ podnoszenia H 78-20m
=  moc znamionowa <2,5kW
= Srednica krocca tlocznego DN100

» czujnik temperatury uzwojen silnika

= czujnik wilgoci

* napiecie nominalne 400 V (50 Hz)

* masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 250 kg

Pompownia sciekéw oczyszczonych PSO

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna (pompa + osprzet montazowy: kolano,
uchwyt sprzegajacy)
llos¢ 1 kpl.

Parametry techniczne:

= czynnik pompowany Scieki oczyszczone

= wydatek pompy Q=25,8 m®h przy Hc=6,0 m
= ciggta charakterystyka
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hydrauliczna pompy Q 10-57m°/h
wysokos¢ podnoszenia H 75-20m

=  mocC znamionowa <10 kW

» $rednica krdcca tlocznego DN80

» czujnik temperatury uzwojen silnika

= czujnik wilgoci

* napiecie nominalne 400V (50 H2)

* masa urzadzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 100 kg

Komora retencyjno-usredniajgca KRU

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna (pompa + osprzet montazowy: kolano,
uchwyt sprzegajacy)
llos¢ 1 kpl.
Parametry techniczne:
= czynnik pompowany Scieki dowozone, Scieki zakladowe, odcieki
= wydatek pompy Q=60 m*/h przy Hc=8,0 m
= ciggta charakterystyka
hydrauliczna pompy Q 0-180m*/h
wysokos¢ podnoszenia H 12,1-19m
=  mocC znamionowa <3,1 kW
= Srednica krééca ttocznego DN100

= czujnik temperatury uzwojen silnika

= czujnik wilgoci

* napiecie nominalne 400 V (50 H2)

masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 150 kg

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”.

5.17.2.8. Zurawik stupowy obrotowy z napedem recznym
Zurawie stupowe obrotowe powinny posiadaé udzwigi podane w Dokumentaciji Projektowe;.
Bedg to zurawie z napedem recznym za pomocg mechanizmu korbowego.
Tak jak podano w Dokumentacji Projektowej w zaleznosci od miejsca posadowienia nalezy
stosowa¢ zurawie wykonywaC z mocowaniem poziomym (podtoze poziome) lub pionowym
(podtoze pionowe). Zurawie powinny byé dostarczone wraz z mocowaniem, w tym kompletem
srub mocujgcych.

— Maksymalny zasieg wysiegnika obrotowego L = 1200 [mm].

— Maksymalna wysokos¢ podnoszenia od dna: ~ 7 000 mm

— Naped reczny z osprzetem nierdzewnym,

— Przenosny wysiegnik obrotowy

— Obrét reczny 360 st.
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obrét wysiegnika w stopie: za pomocg tworzywowych tozysk slizgowych
Wykonanie AISI 304 (1.4301).

Zabezpieczenie konstrukcji stalowej: pasywacja chemiczna
Dokumentacja DTR, deklaracja zgodnosci CE

Warunki gwarancji 12 miesiecy.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”.

5.17.2.9. Zastawka przelewowa

Parametry technologiczne zastawki przelewowej

zastawka czterostronnie uszczelniona (na czterech krawedziach zawieradta),

obustronna szczelno$¢ do wysokosci zawieradta zgodna z klasg 3 wg DIN 19569-4
niezaleznie od kierunku naptywu $ciekdw przy cisnieniu do 0,6 bar,

konstrukcja charakteryzuje sie zwartg samonos$ng konstrukcjg ramowa,

zastawka montowana do scian pionowej na poczatku lub zakonczeniu kanatu,

rama wykonana z ceownikow zimnogietych ,

uszczelnienie ksztattowe boczne zamontowane na zawieradle zastawki,

uszczelnienia wymienne - EPDM

wymiana uszczelnienia EPDM bez koniecznoéci demontazu zastawki,

uszczelka ksztaltowa poddana wstepnemu ugieciu, zapewnia uszczelnienie krawedzi
zawieradta dla obu kierunkow naptywu,

rozwigzanie techniczne uniemozliwiajgce zapieczenie sie rzadko uzywanego zawieradta,

na ramie zamontowane sg $lizgi z brazu,

zawieradto — jednorodna ptyta wzmocniona zebrami z profili,

spos6b prowadzenia zawieradta — boczny za pomocg Slizgéw z PE
nakretka dopasowana do sruby pociggowej — braz

Sruba pociggowa nie wznoszona z gwintem trapezowym

Parametry zastawki

Typ zastawki przelewowa
szeroko$¢ ramy zastawki B = 500 mm
wysokos¢ ramy zastawki Hr =4 000 mm
wysokosc ptyty zawieradta Hz =1 200 mm
skok zawieradta s =1200 mm
gtebokos¢ kanatu Hk = 3 200 mm
szerokos¢ otworu Bk = 400 mm

wysoko$¢ poziomu obstugi ponad 900+ 1.100 mm
gorng krawedzig kanatu

materiat wykonania ramy, zawieradta i AISI 304 (1.4301)
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Sruby pociggowe;j

materiat nakretki i slizgébw bocznych braz

naped elektromechaniczny regulacyjny z obstugg
protokotu Profibus DP

spos6b mocowania napedu na ramie zastawki

sposob mocowania ramy do sciany za pomocg kotew wklejanych

materiat wykonania uszczelki EPDM

zabezpieczenie konstrukcji stalowej pasywacja chemiczna

5.17.2.10. Przelew teleskopowy

Wymagania szczegotowe dla przelewu w zbiorniku nadawy osadu ZON (etap |):

Srednica rury ruchomej

przelew zakonczony kotnierzem DN200 w osi przelewu
owiercenie kotnierza DN200

zakres regulacji przelewu (skok)

Sruba pociggowa nie wznoszona z gwintem
trapezowym

osadzenie sruby

materiat nakretki

materiat wykonania uszczelki

elementy Slizgowe

materiat gtdwnej konstrukcji stalowej i sSruby pociggowej

naped montowany na kolumience

DN 200

wg PN10
Ah ~ 1200 mm

wzdtuzne tozysko toczne
braz

EPDM

poliamid oraz brgz Rg7
AISI 304 (1.4301)

reczny — pokretto ze stopu

aluminium

— rozwigzanie techniczne uniemozliwiajgce zapiekanie sie rzadko uzywanego przelewu

— kompletny przelew teleskopowy zmontowany u producenta, przygotowany do montazu na

budowie

zabezpieczenie konstrukcji stalowej

pasywacja chemiczna i

szkietkowanie

Wymagania szczeqgotowe dla przelewu w zbiorniku nadawy osadu ZON (etap I):

Srednica rury ruchomej

przelew zakonczony kotnierzem DN200 w osi przelewu
owiercenie kotnierza DN200

zakres regulacji przelewu (skok)

Sruba pociggowa nie wznoszona z gwintem
trapezowym

osadzenie sruby

DN 200

wg PN10
Ah ~ 1250 mm

wzdtuzne tozysko toczne
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— materiat nakretki — braz

— materiat wykonania uszczelki - EPDM

— elementy slizgowe — poliamid oraz brgz Rg7

— materiat gtéwnej konstrukcji stalowej i Sruby pociggowej — AISI 304 (1.4301)

— naped montowany na kolumience — reczny — pokretto ze stopu
aluminium

— rozwigzanie techniczne uniemozliwiajgce zapiekanie sie rzadko uzywanego przelewu
— kompletny przelew teleskopowy zmontowany u producenta, przygotowany do montazu na
budowie
— zabezpieczenie konstrukcji stalowej — pasywacja chemiczna i
szkietkowanie
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.11. Uktad odwadniania i higienizacji osadu

Prasa filtracyjna z zageszczaczem.

Proces odwadniania osadu zachodzi w czterech strefach:

— strefa grawitacyjnego odwadniania — odbywa sie w strefie odwadniania grawitacyjnego

— strefa klinowa

— strefa prasowania.

tacznie urzadzenia ma zabudowane 2 tasmy filtracyjne.

Zflokulowany osad wptywa do pierwszej strefy — grawitacyjnej. Z rownomiernie roztozonego
osadu na tasmie odptywa odciek. Odptyw jest wspomagany przez rzad szykan, ktore wzruszajg
osad torujgc tym samym droge odptywu.

Wstepnie zageszczony osad trafia do strefy swobodnego odwadniania w ktorej zostaje
rébwnomiernie utozony i rozprowadzony na catej szeroko$ci taSmy nastepnie trafia do kolejnej
strefy tj klinowej. Strefa klinowa jest pierwszym etapem odwadniania cisnieniowego. Zaczyna
sie w miejscu zblizania sie do siebie tasmy dolnej i gérnej, ktdre przemieszajg sie w tym samym
kierunku. W kolejnej czesci strefy wzrasta cisnienie w placku osadu. Odciek wycieka przez
tasmy owiniete wokot specjalnie wykonanego watka o ok. 80 % wolnej powierzchni (dla
zapewnienia odcieku).

W strefie prasowania osad zaklinowany miedzy tasmami przechodzi przez poszczegolne watki.
Watki usytuowane w prasie tworzg zespot szykan w taki sposob, ze efektywny nacisk rosnie w
kierunku przesuwu tasmy. Cisnienie prasowania, jest zalezne od sity naciggu tasm, kata
opasania, oraz srednicy watkow. Wszystkie wymienione parametry poza sitg naciggu tasmy sg
state. Ponizej wykres z znormalizowang, bezwymiarowg wartoscig cisnienia odniesiong do
pierwszego i ostatniego watka ( bez uktadu zageszczacza) (kres dolny, kres gorny). W petni
odwodniony osad, jest usuwany z tasm specjalnymi zgarniaczami.

Tasmy sg wykonane z poliestru, napedzane motoreduktorem potagczonym z gumowanymi
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rolkami.

Napinanie tasmy odbywa sie przy pomocy poduszki gumowych.

Mechaniczny system kontroli biegu tasmy zapobiega zsunigeciu sie tasmy.

Rama prasy jest wykonana ze stali nierdzewnej AlSI304.

Watki sg wykonane ze stali nierdzewnej 304L a niektére z nich sg gumowane (watki napedowe)

Czopy sg wykonane ze stali nierdzewnej. Rury wykonane ze stali nierdzewnej.

Dane techniczne:
PRASA FILTRACYJNA DO OSADOW

— Wydajnosé objetosciowa uktadu: 6 m®h

Wydajnos¢ masowa: 190 kg s.m.o.

zuzycie flokulanta: 3 - 6 g/kg s.m.

zuzycie wody do ptukania tasmy: do 5 m%h przy 6 bar.

Prasa filtracyjna

— szeroko$¢ tasmy 900 mm

— ilos¢ tasm 2

— predkos¢ przesuwu tasmy ok. 2,2 obr. /min.

— naped ok. 0,55 kW

— zmiana obrotéw przesuwu tasmy za pomocg falownika zabudowanego w szafie
sterujgcej do prasy filtracyjne;j

— faczna ilo$¢ watkdw 14 szt. z czego 8 to walki czynne (prasujgce)

— dlugosc strefy zageszczania grawitacyjnego 1650 mm

Flokulator dynamiczny

Flokulator zabudowany przed ukfadem prasy na konstrukcji wsporczej

Denne podawanie osadu z polimerem
— Mieszadto topatkowe z niezaleznym napedem o mocy 0k.0.5 kW

Srednica robocza 600 mm

Wysoko$¢ czynna 800 mm

Stacja polielektrolitu

pojemnos¢ zbiornika ok. 1000 litrow

moc mieszadta ok.0.75 kW

moc pompy polielektrolitu ok. 0.3 kW

wydajnos¢ do 700 I/h

— regulacja wydajnoscig pompy polielektrolitu za pomocg pokretta
Pompa osadu

— pompa Srubowa z bezstopniowg przektadnig

— wydajno$é¢ 2 — 6 m¥h

— moc ok. 1,5 kW
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— regulacja poprzez falownik zabudowany w szafie sterowania

Pompa wody pfuczgcej

— wydajno$¢ do 5.5 m*h

— moc ok. 3 kW

— cisnienie ok. 8 bar

— woda ptuczgca powinna mie¢ max. zawiesine 500 ppm i 100% czgstek < 500 ym
wielkosci.

Uktad sterowania

— Szafa sterowania wyposazona w programowalny sterownik, licznik godzin pracy
napedow, zabezpieczenia przecigzeniowe silnikow, styczniki, styki bezpotencjatowe.

— Obudowa z tworzywa sztucznego IP65.

— Panel dotykowy 9'.

— Sygnalizacja pracy awarii i gotowosci do pracy urzgdzen.

UKLAD TRANSPORTU OSADU

Przenos$nik spiralny bezwaftowy do transportu osadu z prasy

—  przepustowo$¢ przenosnika ok. 5 m*/h

— dtugosc¢ przenosnika ok. 8500 mm

— koryto rynny w ksztatcie litery U

— kat instalacji 20°

— wyktadzina z tworzywa sztucznego — odporna na Scieranie

— lej oraz katowniki wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej SS 2333 (AISI304)

— przeno$nik w czesci poza budynkiem w wersji ogrzewanej — listwy grzejne o mocy ok. 1
kw

— koryto i przykrywa wykonane co najmniej ze stali AISI304

— spirala wykonana ze stali specjalnej odpornej na Scieranie

— naped: ilo$¢ obrotow- 18 obr./min.

— moc silnika ok. 0,5 kW

— zasilanie 400 V 50 Hz

— klasa ochrony IP 55

Silos wapna
— tadowno$é dla zatozonej gestosci wapna 1,2 kg/dm®— 10 m®

— Kréciec kotnierzowy przewodu zatadowczego, rura zatadowcza — zakohczong w dolnej
czeséci szybkozigczem DN 75 w celu podtgczenia przewodu samochodu zatadowczego

— Kosz filtracyjny z filtrem tkaninowym
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— Napetnianie zasobnika: pneumatyczne

— Oproéznianie zasobnika: grawitacyjne

— Woyposazenie: drabiny, podesty, balustrady, wiaz, klapa bezpieczenstwa
nadcisnieniowa, zasuwa pftaska nozowa do odciecia silosu od podajnika, filtr rekawowy
pulsacyjny, wskaznik napetnienia, likwidator zasklepien (elektrowibrator) (0,25 kW) x 2,
dozownik wapna ok. 0,25 kW

— Woykonanie — stal czarna zabezpieczona antykorozyjnie

Przeno$nik spiralny bezwaftowy do transportu wapna — dozownik wapna

— przepustowosé przenosnika ok. 20 - 80 kg/h
— dtugosc¢ przenosnika wraz z dozownikiem ok. 7450 mm
— koryto rynny w ksztatcie litery ,O0” o grubosci 2,5 mm
— pokrywa rynny o grubosci 2 mm
— kat instalacji 13°
— uszczelnienie dtawicowe z dystansem B14
— obudowa wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9
— koryto i przykrywa wykonane ze stali kwasoodpornej OH18N9
— spirala A105 wykonana ze stali specjalnej odpornej na Scieranie
— naped / motoreduktor — wykonanie normalne, lakierowane przystosowane do praca
24h/d
— moc silnika 0,5 kW
— zasilanie 400 V 50 Hz
— klasa ochrony IP 55
— Do 30 obr. /min.
— naped dozownika
— wykonanie normalne, lakierowane przystosowane do praca 24h/d
— moc silnika 0,25 kW
— zasilanie 400 V50 Hz 9,0 A
— klasa ochrony IP 55
— do 30 obr. /min.
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.12. Automatyczny filtr samoczyszczacy
e Filtr szczelinowy, samoczyszczacy, wykonany w standardzie ze stali nierdzewnej co
najmniej 1.4404 (316L), wyposazony w przytgcza kotnierzowe DN8O (kotnierz ptaski)
oraz krociec spustowy DN50 PN10.
e Wydajnos¢ max. 100m*h

e maksymalne cisnienie pracy 10 bar
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e Zawor drenazowy sterowany napedem elektrycznym.

e Sito szczelinowe ze stali co najmniej 1.4401 (AISI316), o szerokosci szczeliny
200 mikronéw.

e uszczelnienie filtra NBR

e Standard wykonczenia powierzchni korpusu filtra — matowienie w procesie
szkietkowania.

¢ Wykonanie aparatu zgodnie z Dyrektywag 2014/68/UE.

e Szafa sterownicza, w obudowie emaliowanej, wyposazona w wytgcznik gtowny OlI,
panel z wyswietlaczem oraz klawiszami dla wprowadzenia nastaw pracy aparatu oraz
odczytu parametrow, sterownik, listwy, zasilacz, bezpiecznik oraz wewnetrzng instalacje
elektryczna.

e Zakres dostawy:

o Kompletny filtr samoczyszczacy wraz z nogami podporowymi, z sitem
szczelinowym (sito nie podlegajgce szybkiemu zuzyciu), z zaworem
drenazowym, napedem elektrycznym. Kroéce przygotowane do podigczenia
mediéw i szafy sterowniczej.

o Zawdér odpowietrzajgcy kulowy.

o Szafa sterownicza, kompletna, z uktadem pomiarowym przygotowana do
podtgczenia do sieci 230V

o Dokumentacja do filtra.

5.17.2.13. Zbiornik magazynowy wody technologicznej

Zbiornik pionowy, goérna dennica eliptyczna, dolna ptaska. Standardowo zbiornik wyposazamy
wg projektu w krocce z kotnierzami.

Zbiornik o $rednicy 1000 mm i pojemnosci 2,5 m®.

Zbiornik wykonywany sg z wysokiej jakosci zywic poliestrowych i zbrojonych witéknem
szklanym. Zywica zapewnia bardzo wysokg odporno$é chemiczng, a zbrojenie wytrzymato$é
mechaniczna.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami

5.17.2.14. Dmuchawy w obudowach dzwiekochtonnych

Agregaty dmuchaw powinny wyrozniac sie nastepujgcymi cechami:

— klasa sprawnosci EI3,

— klasa ochrony co najmniej IP 55,

— stopien sprezania z trojskrzydtowymi rotorami wyposazony w przektadnig zebata,
smarowanie olejowe, potréjne uszczelnienia labiryntowe,

—  przystosowane do wspétpracy z falownikiem,

— rama no$na odporna na skrecanie ze zintegrowanym ttumikiem ttoczenia w wykonaniu z

samonapinajgcymi sie pasami klinowymi.
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— przekfadnia pasowa z ostong przektadni (w zaleznosci od wykonania)

— filtr powietrza ze wskaznikiem poziomu zabrudzenia filtra,
—  tlumik hatasu wlotowy i ttumik hatasu wylotowy,

—  zawor przecigzeniowy, zawor zwrotny,

—  kréciec przylgczeniowy ze ztgczem elastycznym,

— manometr z wezem gumowym, wibroizolatory,

— tace olejowe ( zabezpieczaj dmuchawe przed ewentualnym wyciekiem oleju)

— weze spustowe utatwiajgce spuszczanie oleju oraz nalewania oleju bez konieczno$¢

odkrecania korkéw spustowych w stopniu sprezania.
—  zawdr upustowy

— gwarancja 36 miesiecy

Wymagania szczegétowe:

Dmuchawy przeznaczone do ttoczenia powietrza do komodr napowietrzania (nitryfikacji) KN-1/2

w stacji dmuchaw SD w | etapie o nastepujgcych parametrach pracy

(ci$nienie p=1 bar , temperatura t = 20°C, gesto$¢ g=1,2kg/m>):

nadcisnienie [MPa] 0,05
wydajno$é [m*/min.] +5% 8,44
predkosc¢ obrotowa ttokéw (wirnikéw) [obr./min.] £5% 2610
predkosc¢ obrotéw silnika (synchroniczna) [ obr./min.] 5% 2950
zapotrzebowanie mocy na wale [kW]+5% 9,3
moc silnika IP 54,400 V,50 Hz [kKW] (do wspotpracy z falownikiem) £5% 11
poziom hatasu dmuchawy [dB(A) ]+ 2 dB{A} bez ostony 86
srednica kroc¢ca przytgczeniowego DN [mm] 100
Ostona dzwiekochtonna o parametrach pracy :
skutecznos¢ akustyczna [dB(A)+2dB(A) 18
poziom hatasu dmuchawy w ostonie dzwiekochtonnej [dB(A)+2dB(A) 68
moc wentylatora chtodzgcego zasilanie 220V [W] 5% 55
Obudowa dzwiekochtonna przystosowana do pracy: na i/iv\\/lvnnegtrrzz“m
Wymiary obudowy [mm] 1300/1300/1300

Poziom hatasu mierzony w polu swobodnym w odlegtosci 1 m od krawedzi maszyny bez odbic

rurociggu. Pomiar hatasu wg. DIN EN ISO 2151.

Dmuchawa przeznaczona do tloczenia powietrza do komoér tlenowej stabilizacji osadu KSO-1/2

w stacji dmuchaw nowej SDN realizowanej w |l etapie o nastepujacych parametrach pracy

(ci$nienie p=1 bar, temperatura t = 20°C, gestos$¢ g=1,2ka/m>):

nadcisnienie [MPa]

0,05

wydajno$é [m*/min] +5%

12,4

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20

strona 68



Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

predko$c¢ obrotowa ttokow (wirnikdw) [obr./min.] £5% 2610
predkos$c¢ obrotow silnika (synchroniczna) [ obr./min.] 5% 2950
zapotrzebowanie mocy na wale [kW]+5% 13,8
moc silnika IP 54,400 V,50 Hz [kW] (do wspotpracy z falownikiem) 5% 18,5
poziom hatasu dmuchawy [dB(A) ]+ 2 dB{A} 89

Srednica kréc¢ca przytgczeniowego DN [mm] 100

Ostona dzwiekochtonna o parametrach pracy :

skutecznos¢ akustyczna [dB(A)£2dB(A) 18
poziom hatasu dmuchawy w ostonie dzwiekochtonnej [dB(A)+2dB(A) 71
moc wentylatora chtodzgcego zasilanie 220V [W] 5% 55

na zewnatrz lub

Obudowa dzwiekochtonna przystosowana do pracy: wewnatrz

Wymiary obudowy [mm] 1300/1300/1300

Poziom hatasu mierzony w polu swobodnym w odlegtosci 1 m od krawedzi maszyny bez odbié¢

rurociggu. Pomiar hatasu wg. DIN EN I1SO 2151.

5.17.2.15. Zestaw dozujacy koagulant

Parametry pomp dozujgcych:

— ilos¢ pomp 2 (2xgtéwna)

— materiat gtowicy: - PVDF

— uszczelnienie: - PTFE

— membrana PTFE

—  zawory ze sprezynkami

— wydajnos¢: 30 I/h, cidnienie 7 bar

— reczna zmiana wydajnosci pompy; - reczna regulacja dtugosci skoku membrany
i reczna regulacja czestotliwosci dozowania

—  pompa posiada profile dozowania

— pompa posiada zabudowany sterownik do regulacji wydajnosci

— czestotliwo$¢ dozowania — 200 imp/min

—  przylgcze: - ssanie ttoczenie 12x9mm

—  wysokosc¢ ssania - 6 m stupa wody

— temperatura otoczenia - -10...+40 °C

— zasilanie - 1- faz.230V; 50Hz; 78W

Wyposazenie stacji dozowania obejmuje:
— Zawor statego cisnienia (cisnienie nastawy 1,5 bar), zawdr utrzymuje state cisnienie po
na ttoczeniu, niweluje naptyw ze zbiornikéw, zwieksza doktadno$¢ dozowania — 2 szt.
— zawor przecigzeniowy (ci$nienie otwarcia 6 bar) zawoér zabezpiecza pompe i instalacje

przed przecigzeniem — 2 szt.
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— Filtr siatkowy z zaworami odcinajgcymi po stronie ssania, cylinder kalibracyjny - 1kpl.

— Rurociggi, armatura - zawory odcinajagce i ksztattki w szafie obiektowej i w obrebie
pomp dozujgcych wykonane z PVC - 1kpl.

— Pompa reczna podcisnieniowa,

— Instalacja do ptukania - 1 kpl.

— Calos¢ zabudowana w szafie dozujgcej z PE, szary kolor. Szafa do zabudowy pomp i
wyposazenia. Wymiary 1300 x 600 x 1200 mm. Szafa do umieszczenia wewnatrz
budynku na Scianie. Posiada zawor spustowy

— Szafa zasilajgca / sterownicza bedzie zawierata elektryczne obwody wykonawcze i
sterownicze dla stacji dozowania i zbiornika oraz obwody sygnalizacyjne poziom min,
max z sygnalizacjg optyczna i dzwiekowg. Komunikacja do systemu / zaciski /styk
beznapieciowy. Tryb pracy reczny /lokalny /automatyczny. Kaseta sterownicza bedzie

zabudowana w szafie obiektowej z PE

5.17.2.16. Paletopojemniki
— Medium: koagulant.
— llos¢ 3 szt.
— Pojemno$é uzytkowa zbiornika: 1 m>.
— Zbiornik (paletopojemnik 1000L) z PE stelaz stal ocynk.
— Ustawienie: na zewnatrz.

Wyposazenie zbiornika istniejgce:

— Zostanie wykorzystany dolny krociec ssgcy zbiornika z zaworem kulowym 2” do
podtaczenia instalacji ssace;.

— W 2zbiorniku (w jednym ze zbiornikéw) zostanie zabudowany czujnik min
(zabezpieczenie pomp przed suchobiegiem) i max zabezpieczenie przed

przepetnieniem. Bedzie to czujnik ptywakowy kontaktronowy.

5.17.2.17. Automatyczna stacja zlewcza sciekéw dowozonych

Stacja zlewcza typu przeznaczona jest do pomiaru ilosci i jakosci zrzucanych $ciekow
komunalnych lub przemystowych.

Oferowana stacja zlewcza spetnia¢ ma wymogi rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 17
pazdziernika 2002r. w sprawie warunkéw wprowadzenia nieczystosci ciektych do staciji
zlewczych oraz rozporzadzenia Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 25 kwietnia 2019 r.,
zmieniajgcego rozporzgdzenie w sprawie warunkéw wprowadzania nieczystosci cieklych do
stacji zlewnych.

Stacja zapewnia¢ ma identyfikacje dostawcow sciekéw oraz umozliwiaé odbior sciekow tylko
dostawcom zarejestrowanym w systemie. Identyfikacja dostawcy odbywac sie ma poprzez
identyfikatory zblizeniowe. Stacja zapewniaé ma réwniez identyfikacje producentéw Sciekow,
czyli miejsc skad $cieki sg przywozone (miejscowo$é, adres posesji). System rozrézniaé ma

producentéw z gospodarstw domowych i zakladéw przemystowych. Rejestracja miejsca
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pochodzenia Sciekow odbywac¢ sie ma z podziatem na Scieki bytowe i przemystowe. Mozliwa
réwniez ma by¢ identyfikacja producentéw sciekdw wg nazwisk.

W komplecie ze stacjg dostarczane ma by¢ oprogramowanie biurowe wspomagajgce obstuge
stacji m.in. w zakresie przetwarzania danych o dostawcach i dostawach, a takze umozliwiajgce
tworzenie taryf cenowych powigzanych np. z jakoscig sciekéw, raportowanie, fakturowanie
dostawcéw oraz konfiguracje systemu. Tworzy¢ ma rowniez automatyczne baze adresowg
producentow sciekdw wg wybranego obszaru terytorialnego.

Stacja zapewnia¢ ma ilosciowy pomiar sciekdw poprzez wyposazenie ciggu spustowego w
przeptywomierz elektromagnetyczny, jak réwniez jakosciowy pomiar $ciekdw poprzez
wbudowany modut pomiarowy z pomiarem odczynu pH, przewodnosci oraz temperatury.

Dane o odbiorach sciekoéw takie jak ilos¢ i parametry fizyko-chemiczne oraz data i godzina
poszczegoblnych dostaw gromadzone majg by¢ w sterowniku przemystowym stacji na
indywidualnych kontach dostawcéw.

Po kazdym odbiorze $ciekéw drukowane ma by¢ automatycznie potwierdzenie dla dostawcy
zawierajgce m.in. ilos¢ i parametry sciekdéw, dane dostawcy, date i czas odbioru.

Wyposazenie stacji ma by¢ umieszczone w izolowanym i ogrzewanym kontenerze z poszyciem
wykonanym ze stali nierdzewnej. Na elewacji kontenera znajdowac sie ma panel identyfikacyjny
z klawiaturg oraz drukarkg pokwitowan. Kontener posiada¢ ma budowe typu “sandwich”
zapewniajgcg odpowiednig izolacje termiczng pozwalajgcg na prace urzgdzenia w warunkach
zimowych.

System sterowania stacji zlewczej zapewniaé¢ ma:

identyfikowanie dostawcéw (przewoznikéw) i producentow $ciekdw (obstuga do 100 tys.

dostawcow),

— kontrolowanie przyjecia Sciekdéw (Scieki przyjmowane tylko od upowaznionych
dostawcow),

— rejestracje danych dostawy (data i godzina zrzutu, ilos¢ i jakos¢ Sciekdw, nazwa
dostawcow i zrédta pochodzenia Sciekéw),

— tworzenie taryf jakosciowych — klasyfikowania przyjmowanych sciekéw w zaleznosci od
ich parametrow,

— ustawienie maksymalnego kontyngentu dostaw dla poszczegdlnych dostawcow,

— ustawienie czasu pracy stacji dla poszczegdlnych dni tygodnia,

— mozliwo$¢ ustawienia i zmian parametréw stacji, drukowanie raportow dostaw,

— automatyczne zamykanie zasuwy przy przekroczeniu zadanych parametrow
jakosciowych $ciekow,

— zabezpieczenie stacji przed niekontrolowanym spustem $ciekéw, np. w przypadku

przerwy w zasilaniu,

— drukowanie potwierdzen dla dostawcéw po kazdej dostawie $ciekow.

Stacja zlewcza wyposazona w:
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Szafe sterujgcg zawierajgcg m.in. sterownik przemystowy wyposazony w:

e dotykowy kolorowy ekran 7”

e gniazda USB oraz MicroSD do przenoszenia danych i programowania sterownika

e port Ethernet

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 100,

Czytnik do szybkiej identyfikacji dostawcow z zastosowaniem kart identyfikacyjnych systemu

Karty identyfikacyjne dla dostawcéw (10 szt.),

Drukarka termiczna z obcinaczem papieru,

Klawiatura przemystowa ,wandalo-odporna” , wykonanie - stal nierdzewna,

Program wspomagajgcy prace stacji w zakresie danych dostawcow, producentéw, dostaw

oraz raportowania i konfiguracji,

Ciag pomiarowy ze stali nierdzewnej (1.4301) @ 100 sktadajagcy sie z:

e zasuwy nozowej z napedem pneumatycznym,

e rury doprowadzajgcej ze ztgczem strazackim STORZ oraz rury odprowadzajgca $cieki
do kolektora zakonczonej standardowo kré¢cem dopasowanym do kielicha rury PVC160

Modut pomiarowy z filtrem cze$ci statych oraz automatycznym ptukaniem wyposazony w:

— pomiar pH (elektroda przemystowa),

— pomiar temperatury (czujnik , zintegrowany z sondg przewodnosci),

— indukcyjny pomiar przewodnosci (sonda),

Sprezarka olejowa

Kontener izolowany termicznie o wymiarach 2,0x1,0x2,34 m; wykonanie: sciany z ptyt

warstwowych typu ,Sandwich” (poszycie zewnetrzne stal nierdzewna 1.4301, pianka PUR,

laminowana ptyta MDF), podtoga pokryta blachg aluminiowg ryflowang, ogrzewanie

elektryczne z regulowang temperaturg i wentylacjg wymuszona.

Parametry techniczne stacji zlewczej:

Przepustowo$¢: do 100 m*/h
Zasilanie 230V 50Hz
Przytacze zasilania 3 x4 mm*
Maksymalny chwilowy pob6r mocy ~ 3 kw
Pobdér mocy:

uktad sterowania 200 W
ogrzewanie 1000 W
oswietlenie wewnetrzne 50w
wentylacja 25W
sprezarka 1500 W
Pobdr wody dla uktadu ptuczgcego ~ 10 litréw / cykl
Mierzone parametry:
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objetosc sciekow w zakresie predkosci przeptywu 0 +3000 dm®*min
pH (elektroda) 2 +14 pH
temperatura (czujnik) 0+50°C
indukcyjny pomiar przewodnosci (sonda) 0+20mS
przytacze (szybkozigcze typu strazackiego) 110 mm
przewod przeptywowy Sciekow @ 100 mm
przewdd doprowadzajgcy wode PE DN 32
Gabaryty (szer. x dt. x wys.) 2,0x1,0%2,34 mm

5.17.2.18. Odwodnienie liniowe

korytko przeznaczone do przyjmowania i odprowadzania wéd powierzchniowych z
powierzchni przeznaczonych do ruchu pieszego i pojazdéw;

korpus koryta wykonany z betonu kl. C35/45 ze zbrojeniem rozproszonym (mieszanka
cementu, kwarcu i wiékna),

koryto wykonane z betonu widknistego, ktéry zapewni¢ ma wiekszg stabilnosé przy
zredukowanej grubosci scianek;

szeroko$¢ korytka w swietle 150 mm,

krawedzie koryt wyposazone w min. 8 poziomych zamkéw pod ruszt (system
zatrzaskowy), w owalne otwory pod trzpienie z rusztéw w ilosci min. 8 szt., a takze w
min. 4 poziome gniazda pod blokady,

boczne S$cianki koryta gtadkie, bez wcie¢ i wyztobien, dno koryta chropowate
zapewniajgce dobrg przyczepnos¢ z podbudowg betonowa,

klasa wytrzymatosci korpusu koryta bez rusztéw = F 900

ognioodpornos$¢: klasa A1 (koryto niepalne),

znakowanie na ramie zgodnie z PN-EN1433 lub rownowazng posiadajgce dopuszczenia
DWU,

ruszt z zeliwa sferoidalnego co najmniej GGG50 klasa obcigzenia D400, zgodny z
normg PN- EN 1433, posiadajgcy dopuszczenie DWU. Mozliwo$¢ mocowania rusztu w 5
punktach (4x zatrzask i 1x blokada poprzeczna)

odwodnienia muszg by¢ odporne na dziatanie mrozu i soli;

5.17.2.19. Wciagnik reczny przejezdny

Udzwig 1,0t,
Wysokos$¢ podnoszenia 3,7m
Liczba ciegien 1

Sita podnoszenia 31 daN
Oznaczenie znakiem CE

haki zabezpieczone zapadkg
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— elementy nosne wykonane ze stali wyzszej jakosci obrobionej cieplnie
— mozliwos¢ montazu na kazdym rodzaju toru jezdnego
— cynkowane tancuchy (tancuch nosny wykonany wg DIN 5684- klasa 8)
— kota jezdne tozyskowane na tozyskach tocznych
— zwiekszone bezpieczenstwo eksploatacji (zdublowany hamulec z oktadzinami
bezazbestowymi)
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.20. Urzadzenia pomiarowe i regulacyjne
Wszystkie wbudowane urzadzenia pomiarowe i regulacyjne powinny byc¢:

= odpowiednie do zastosowania w technice sciekowej,

= wykonane modularnie, w pojedynczo wymienialnych grupach,

= odpowiednie do tatwego nadzoru, kalibrowania i konserwacji, przy mozliwie minimalnym

wysitku obstugi i kosztach eksploatacyjnych.

Generalnie nalezy zastosowac urzgdzenia pomiarowe o sygnale wyjsciowym 0/4...20mA.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe systemu wyposazy¢ w odpowiednie zabezpieczenia
przeciwprzepieciowe obejmujgce:

= zabezpieczenie sieci

= zabezpieczenie elektrod wzglednie nadajnikow

= zabezpieczenie wyjs¢ wzmacniajgcych i wejs¢ sprzetowych.
Czesci mocujgce i wzmacniajgce dla sprzetu pomiarowego, ktére bedg montowane w Sciekach

lub osadzie, powinny by¢ wykonane z materiatu niekorodujgcego.

5.17.2.21. Skrzynki zasilajgce urzadzen elektrycznych

Dla wszystkich urzadzen technologicznych zasilanych elektrycznie nalezy dostarczy¢ skrzynki
elektryczne zasilajgco-sterownicze przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy
urzgdzenia. Skrzynki mogg pochodzi¢ od producenta urzadzenia (dostawa razem z

urzgdzeniem) lub by¢ projektowane i wykonywane indywidualnie.

5.17.2.22. Rury, ksztaltki, ztaczki, kotnierze

Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym
podobnym o miedzynarodowym standardzie.

Zastosowanie bedg miaty ksztattki, ztaczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej i z PE oraz krocce
przejsciowe do tych materiatdbw, a takze materiaty do wykonania izolacji cieplnej, takie jak
pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali nierdzewnej.

Wszystkie materiaty ztgczne (Sruby, nakretki podkfadki) znajdujgce sie ponizej zwierciadta
Sciekdw muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, pozostate ze stali cynkowanej ogniowo (z
tym, Ze na rurociggach ze stali nierdzewnej powinny byc¢ izolowane przektadkami z PE).

Po dokreceniu nakretek nastepuje specznienie elastomeru, ktéry szczelnie wypetnia przestrzen

pomiedzy rurg przewodowg (kablem) a otworem (rurg ostonowg).
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5.17.2.23. Barierki

— barierki rozbieralne

— stupki @ 35 — rura stal co najmniej 1.4301, rozstaw max. 1,50 m

— porecz gorna (pochwyt) @ 35 — rura stal co najmniej 1.4301,

— porecz posrednia (poprzeczka) @ 35 (wystepuje przy wysokosci barierki> 60 cm) — rura
stal co najmniej 1.4301

— elementy zlgczne co najmniej ze stali OH19N9

— bortnica/kraweznik (wystepuje przy wysokosci barierki> 110 cm) z zagietymi
krawedziami (usztywnienie) wysokos¢ 150 mm, grubo$¢ blachy 3 mm — stal 1.4301

— do mocowania - kotwy nierdzewne

5.17.2.24. Napedy elektromechaniczne
Wymagania:

o klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60529, naped malowany proszkowo,
zabezpieczenie antykorozyjne C5-M wg ISO 12944-6 (potwierdzone certyfikatem
jednostki badawczej), grubos¢ powtoki lakierniczej min. 140um

e kofto do awaryjnej pracy recznej z przyciskiem zasprzeglajacym, nie dopuszcza sie
rozwigzania z wystajgcg poza korpus dzwignig przetgczajgcg, nie dopuszcza sie
wykonania kota z tworzywa.

e Silnik asynchroniczny 3x400V/50Hz, podtgczony elektrycznie poprzez zigcze typu
gniazdo -wtyk

e napedy wyposazone w integralny uktad sterowania stycznikowego zabudowany na
napedzie. Automatyczna korekta faz w glowicy, zapewnienie samohamownosci w
petnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej, recznej, przetgczenie pomiedzy trybami),

e magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu, pomiar drogi i momentu obrotowego
musi odbywac sie na catej drodze pracy armatury zaréwno w trybie elektrycznym jak
i recznym

e przylgcze elektr. typu gniazdo/wtyk (jedno ztgcze wielopinowe, gniazdo integralng
czescig napedu), gniazdo podwdjnie uszczelnione zapewni szczelno$¢ przy zdjetej
wtyczce.

e regulacja i parametryzacja napedu bez uzycia dodatkowych narzedzi/urzadzen/pilotow,

e pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w min.5 diod opisanych
symbolami sygnalizujgcych stany napedu, przyciski sterujgce osobne dla rozkazéw
otworz/stop/zamknij, preselektor wyboru sterowania zdalne/lokalne blokowany ktddkg
ora z wy$wietlacz z menu w jezyku polskim zmieniajgcy kolor na czerwony w przypadku
awarii (komunikacja NAMUR), mozliwo$¢ blokowania dostepu do parametryzaciji
hastem.

e mechaniczny wskaznik potozenia, komunikacja bluetooth z gtowicg napedu

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20 strona 75



Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

¢ napedy wyposazone bedg w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr btedow, rejestracja liczby
cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki armatury oraz funkcje bypass
momentu obrotowego

e sterowanie oraz sygnaty zwrotne - Profibus DP, zabezp. przeciwprzepigciowe magistrali
w napedzie

¢ Napedy wyposazone w trwate i czytelne tabliczki znamionowe ze stali nierdzewnej lub

aluminium.

Napedy elektryczne- wymagania dodatkowe

— W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie obstugi
gwarancyjnej urzgdzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

— W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzadzen
bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

— Wymaga sie stosowania napedoéw renomowanego producenta. W celu zatwierdzenia
wniosku materiatowego w tym zakresie, na wezwanie Zamawiajgcego lub Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy liste referencyjna 15 obiektéw wodociggowych w Polsce ze
sprawnie dziatajgcymi instalacjami, na ktérych pracuje co najmniej 10 napedow

elektrycznych proponowanego typu.

5.17.2.25. Zasadnicza armatura

Zastosowane zasuwy nozowe powinny uwzglednia¢ zakladang pozycje montazu pokazang na
rysunkach (standardowo pionowo trzpieniem w gére, poziomo, ,do goéry nogami” {j. trzpieniem w
dot i in.). W przypadku zasuw z napedem elektrycznym dopuszczalna pozycja montazu musi
uwzglednia¢ obecnosé napedu (ze sterownikiem). W przypadku kiedy dana pozycja montazu
jest dopuszczalna dla samej zasuwy (bez napedu elektrycznego) nalezy zastosowac odcigzenie
zasuwy poprzez odpowiednie podparcie napedu. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie
za zgodg Zamawiajgcego montaz zasuw w innej pozycji niz wynika to z rysunkow.

Ponizej opisano wymagania dla zasadniczych rodzajéw stosowanej armatury.
Armatura pomniejsza (drugorzedna) nie opisana w ponizszych rozdziatach powinna posiadaé
cechy analogiczne (nie gorsze) niz armatura zastosowana w Dokumentacji Projektowe]j lub
cechy nie gorsze niz powszechnie przyjete standardy w budownictwie dla danego rodzaju

armatury.

5.17.2.25.1. Zawér zwrotny kulowy
— tatwy w konserwaciji dostep do wnetrza, w tym do kuli
— Prosty i petny przelot
— Zwarta i prosta budowa — wysoka trwatosc,
— Potaczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2 (DIN 2501), ci$nienie PN 10
— Korpus i pokrywa co najmniej z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., luty 2021 r., nr rej. 039/STWiOR/20 strona 76



Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Okonku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

Kula wulkanizowana NBR , czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub z zeliwa
Uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR

Wyréb przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element odcinajgcy
przeptyw — kula o gestosci wiekszej niz woda (kula tongca).

Sruby tgczace pokrywe z korpusem wykonane co najmniej ze stali nierdzewnej AlSI 304,
wpuszczane i zabezpieczone masg zalewowg

Zgodnos¢ wyrobu z PN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3

Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronow
wg normy PN-EN 14091 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokot z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zaworu lub aktualny certyfikat GSK RAL )

5.17.2.25.2. Zasuwa nozowa

Trzpien niewznoszacy

Korpus monolityczny - w catym zakresie s$rednic wykonany co najmniej z zeliwa
sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7

Ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
zamkniecia

Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
Wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz
mosigdzu

Skrobaki czyszczace powierzchnie elementu odcinajgcego (n6z)

Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 ym wg
normy PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokét z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powitoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL)

Szczelno$¢ w obu kierunkach przeptywu

Dla zasuw pod naped elektryczny przygotowane 2z odpowiednim kotnierzem

przytagczeniowym dla napedu

5.17.2.25.3. Zawor zwrotny antyskazeniowy kotnierzowy

Zastosowanie: w instalacjach wodociggowych, wody pitnej, do zabezpieczania przed
wtdrnym zanieczyszczeniem sieci przez przeptyw zwrotny o ci$nieniu roboczym 1.6 MPa
w zakresie temperatur do +70°C

Otwory kontrolne z korkami

Szczelno$¢ przy wysokim i niskim cisnieniu

Nie generuje uderzen hydraulicznych

Wieko (pokrywa) umozliwiajgca biezacg kontrole wewnetrznych czesci zaworu bez
koniecznosci jego demontazu

Zamkniecie grzybkowe wspomagane sprezyng
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—  Wewnetrzne elementy zaworu wykonane z materiatdw nie korodujgcych

5.17.2.25.4. Przepustnice miedzykotnierzowe centryczne do instalacji napowietrzania
— Konstrukcja centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej charakterystyce
przeptywu;
— Korpus wykonany co najmniej z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7
— Klapa umieszczona centrycznie, wykonana co najmniej ze stali kwasoodpornej AISI 316
— Wat petny, niekotkowany
— 4 tozyska slizgowe

— Manszeta wymienna z gumy NBR (temperatura medium do 90 stopni C).

5.17.2.25.5. Zasuwy kolnierzowe, klinowe do instalacji kanalizacyjnych

- Zabudowa krotka

- Korpus, pokrywa i klin wykonane co najmniej z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15
lub EN-GJS 500-7

- Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia

- Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewngtrz gumg NBR

- Prowadzenie klina w Kkorpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementow
slizgowych (element klina)

- Wymienna lub stata nakretka klina

- Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem

- Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka
odseparowana od medium

- Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod cisnieniem, bez koniecznosci
demontazu pokrywy

~ Sruby tgczace pokrywe z korpusem wykonane co najmniej ze stali nierdzewnej AIS| 304,
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg

- Ochrona antykorozyjna - powioka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 ym wg
normy PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokét z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubos¢ powtoki malarskiej dla kazdej

dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL )
55.17.2.26. Inne elementy

5.17.2.26.1. Przejscia szczelne
Przejscia rurociggow przez Sciany lub stropy istniejgcych i projektowanych zbiornikéw i komoér
podane na rysunkach Dokumentacji Projektowej do wykonania jako wodoszczelne nalezy
wykonac dla cisnienia:

e min. 0,25 MPa dla przejs¢ pod zwierciadtem Sciekdw,

e min. 0,05 MPa dla przej$¢ powyzej zwierciadta Sciekdw.

¢ min 0,05 MPa dla przej$¢ przez niezanurzone sciany stykajgce sie z gruntem,
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Przejscia winny by¢ zdolne do przenoszenia obcigzen poprzecznych wynikajacych z ciezaru
rury wraz z medium, wykonane z materiatdw niepodlegajgcych korozji, np. uszczelnione
pierscieniami elastomerowymi dociskanymi obustronnie pierscieniami i Srubami ze stali
nierdzewnej. Przejscia nalezy zamawiaé u wybranego dostawcy, dla kazdego z przejs¢ podajac
m.in. Srednice zewnetrzna Dz danej rury i Srednice Do otworu w przegrodzie budowlane;.
Przyktadowe minimalne $rednice Do dla jednego z dostawcow takich przejs¢ okreslajg
nastepujgce warunki:

¢ dla Dz < 150mm: (Do-Dz)/2212,5 mm,

e dla Dz < 250mm: (Do-Dz)/2220 mm,

o dla Dz < 500mm: (Do-Dz)/2225 mm,

e dla Dz >500mm: (Do-Dz)/2230 mm.
Alternatywnie dla rurociggéw z tworzyw sztucznych, w szczegdlnosci GRP, dopuszcza sie
zastosowanie systemowych przejs¢ wodoszczelnych spetniajgcych wymagane powyzej warunki
wodoszczelnosci.
Dla pozostatych, niewodoszczelnych przej$¢ przez przegrody budowlane (np. $Sciany
budynkéw, posadzki itp.) nalezy stosowaé przejscia w tulejach ochronnych z materiatéw
niekorodujgcych lub otworach w przegrodzie z wypetnieniem pustej przestrzeni piankg

montazowsg i zatarciem powierzchni zaprawa/betonem/tynkiem itp.

5.17.2.26.2. Podpory

Nalezy stosowaé podpory pod urzadzenia, rurociagi i armature w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej oraz wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne. Wykonawca winien
przewidzie¢ koniecznos¢ stosowania podpér w niezbednych miejscach.

Nalezy stosowac podpory systemowe. Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpér. Podpory
pod rurociagi i urzgdzenia wykonaé nalezy co najmniej ze stali kwasoodpornej OH18N9.
Nosnos¢ fundamentdéw i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzeh.

Aby uzyskaé prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociggi nalezy wykonaé
jako state i ruchome. Do podpér statych rurocigg przymocowany jest w sposéb sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg $lizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesunieé
termicznych.

Podpory Slizgowe skfadajg sie z dwdch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome
mocowane sg srubami kotwowymi do Sciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i

przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.17.2.26.3. Ostony
Mechanizmy napedowe urzadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajgce
sie, wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni

petne bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony
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muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich tatwy demontaz w
celu uzyskania dostepu do urzgdzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych

czesci urzadzenia.

5.17.2.26.4. Tabliczki informacyjne

Urzadzenia i armatura bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzadzen i ich bezpiecznej obstugi bedg
wykonane w jezyku polskim.

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ $rednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-

zamknij. Rurociggi zostang oznakowane zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.

5.18. Szkolenie w zakresie obstugi urzadzen

W ramach robot nalezy przeprowadzi¢ szkolenia zatogi w obstudze urzadzen.
Program szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich
niezbednych informacji w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen
technologicznych oraz systemu automatyki.

Szkolenie odbedzie sie w jezyku polskim, na terenie oczyszczalni.

Wykonawca przygotuje i przeprowadzi szkolenie tgcznie z wczedniejszym przygotowaniem
obszernych drukowanych materiatbw szkoleniowych obejmujgcych catos¢ zagadnien
wiasciwych dla danego szkolenia.

Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji program szkolenia z podaniem
czasu trwania poszczegolnych zajec¢ i oséb prowadzgcych szkolenia. Osobami prowadzacymi
szkolenie bedg specjalisci w danej dziedzinie stanowigcej temat szkolenia.

W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne w zakresie witasciwego i
bezpiecznego uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzadzen.

Zakres merytoryczny oferowanego szkolenia powinien wynika¢ z wymagan przedstawionych w

specyfikacjach technicznych urzgdzen i obowigzujgcych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.01 pkt. 6.
Kontrola jakos$ci robét technologicznych winna obejmowac nastepujgce badania:

- zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg z uwzglednieniem wszystkich
ewentualnych zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania
robét wyposazane,

- jakosci maszyn i urzgdzen oraz materiatow zgodnie z wymaganiami norm,

- prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzgdzen,

- prawidtowego wykonania podtgczen urzgdzenh do wszystkich do instalaciji,

podstawowych parametréw uzytkowych urzgdzen wskazanych przez Inzyniera, np.:
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o wydatkow i ci$nienia ttoczenia pomp,

o wydatkow i sprezu dmuchaw,

o zdolnosci napowietrzajgcej rusztu,

o predkosci przeptywu cieczy w zbiornikach z mieszadtami,

o parametréw elektrycznych (prgdéw, zerowania, iin.)

- poprawnosci utozenia instalacji technologicznych:

o rzednych utozenia przewodu,

o odchylenia osi przewodu,

o odchylenia spadku,

o zmiany kierunkéw przewodow,

o zabezpieczenia przewodu przed zamarzaniem,

o zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,

o kontrola potgczen przewodow,

o badania szczelnosci przewodéw i armatury (préby szczelnosci i préby

cisnienia),
- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawcze;j.

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na zyczenie Zamawiajgcego,
przedstawi spawy do testow pod nadzorem Inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane
wedtug punktu A jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Inzyniera wiecej niz 10% spawow nie
przechodzi testbw moze on zgdac testéw opisanych w punktach B, C lub D. Wykonawca
przeprowadzi kontrole radiograficzng pod nadzorem Inzyniera 10% catkowitej dtugosci
wszystkich spawow.
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.
B. Spawy, ktére nie mogg byé sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegaé
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10% catkowitej dtugosci takich spawdw, pod
nadzorem Inzyniera. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny byc¢
oczyszczone.
C. Inzynier moze réwniez zazada¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawéw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawodw, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwdch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie
dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inzyniera.
E. Jezeli ,B”i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.
Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:
— Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawdéw muszg by¢ metalicznie

czyste lub posiadac biate wykonczenie bez Sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.
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— Jakos¢ ztgczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania srednie) wg PN-EN ISO 5817:2014 lub rbwnowazne;.

— W przypadku kontroli radiograficznej ztgcza powinny osigga¢ poziom akceptacji nie gorszy
niz 2 wg PN-EN ISO 10675-1:2017-02 lub rownowazna. Badania wizualne ztgczy spawanych
nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637:2017-02 lub rbwnowaznej.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testéw.

Testy bedg powtérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.01 pkt. 7.

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujgce elementy robot:
— odcinki kanatéw, dla ktérych wymagana jest proba szczelnosci,

— fundamenty pod urzadzenia,

Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:

— dokona¢ ogledzin zewnetrznych,

— sprawdzi¢ dziatanie mechanizmow

Przy odbiorze nalezy dostarczyc¢:

- Dokumentacjg Powykonawczag, tj. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi
zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania
robot;

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych dla poprzednich etapdw robdét,

- protokoty badania szczelno$ci instalacji technologicznych,

- certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcoéw materiatéw,

- dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w
Dzienniku Robot dotyczacymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacii
Projektowej;

- kompletno$¢ Dokumentacji Powykonawcze;j.

- protokoty odbioréw czesciowych,

- protokoty badanh szczelnosci instalacii,

- protokoty badah parametréw uzytkowych urzadzen,

- kompletnos¢ urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- sposo6b zainstalowania urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- potgczenia przewodow,

- potgczenia przewodow z armaturg
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- 0znakowanie urzgdzen, przewodow i armatury.

8. ROZLICZENIE ROBOT

Wynagrodzenie przystugujgce Wykonawcy za realizacje przedmiotu zamowienia jest
wynagrodzeniem ryczattowym.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01. pkt. 8

Wynagrodzenie obejmuje wszystkie naktady niezbedne do ich realizacji takie jak:

— zakup i dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,

— wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe
odwodnienie,

— roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym
koszty tymczasowych potgczen, tymczasowych rurociggdédw, pompowania Sciekow i
osadow, tymczasowych przejsc, zabezpieczen itp.

— wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robdot,

— przygotowanie urzgdzen do montazu,

— montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami
i przytgczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztattek, armatury, przejs¢ szczelnych,

— przygotowanie i uruchomienie urzadzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji
oraz urzgdzen,

— szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

— préby szczelnosci zbiornikéw i instalacii,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— préby szczelnosci odcinkow,

— oznakowanie trasy instalacji i rurociggu,

— 0znakowanie armatury,

— wywo0z z terenu budowy materiatow zbednych,

— wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

— uporzadkowanie placu budowy po robotach,

— uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow
przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowej w okresie prowadzenia robdt,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

— kontrola spawdw zgodnie z punktem.
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9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
UWAGA:

Jezeli opis przedmiotu zamoéwienia odnosi sie do norm, europejskich ocen technicznych

badz aprobat to odniesieniu takiemu towarzyszy zapis ,,lub rownowazne”.
Oznacza to, ze dopuszcza sie w doborze urzadzen i materiatéw takie rozwigzania, ktérych
zastosowanie zapewni uzyskanie efektu zatozonego przez projektanta, a takze uzyskanie

parametréw dzialania urzadzen i instalacji nie gorszego od zatozonego standardu

technicznego i jakosciowego inwestycji.

9.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998

Elementy rurociggéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

PN-EN 1329-1:2014-03

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
konstrukcji budynkéw -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) --
Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN 1610:2015-10

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnychodbiorze.

Wymagania dotyczgce instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czes¢ 1:

PN-EN 806-1 Wymagania ogodlne
Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach
PN-EN 1717 wodociggowych i ogélne wymagania dotyczace urzadzen

zabezpieczajgcych przed przeptywem zwrotnym

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 3183:2013-05

Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych

PN-M-75002:2016-10

Armatura instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania -- Wymagania
0golne i badania

PN-EN ISO 17637:2017-
02

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych

PN-EN ISO 5817:2014-05

Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem
spawanych wigzka) -- Poziomy jako$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 10254:2002

Stalowe odkuwki matrycowane - Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10222-1:2017-06

Odkuwki stalowe na urzgdzenia cisnieniowe -- Czes¢ 1: Wymagania ogodlne
dotyczace odkuwek swobodnie kutych

PN-EN ISO 15607:2007

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdélne

PN-EN ISO 5817:2014-05

Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem
spawanych wigzkg) -- Poziomy jako$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN ISO 10675-
1:2017-02

Badania nieniszczgce spoin -- Kryteria akceptacji badan radiograficznych --
Czes¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

PN-EN ISO 17637:2017-
02

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 1: Dobér $rub i nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
materiatéw na $ruby do kohnierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1591-1:2014-04

Kotnierze i ich potgczenia -- Zasady projektowania potgczen kotnierzowych
okragtych z uszczelkg -- Czes¢ 1: Obliczanie

PN-ENV 1591-2:2008

Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych
okragtych z uszczelka. Czes¢ 2: Parametry uszczelek

PN-EN ISO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

PN-EN 1092-1+A1:2013-
07

Kofnierze i ich potgczenia -- Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN -- Czes$¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze zeliwne
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9.2. Inne

— Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI
INSTAL - Zeszyt 7 Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002
po0z.690)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(OZ.U. Nr 109/2004 paz.1156).

— Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

— ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa" z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych
do uzdatniania wody i $ciekéw(Dz. U. 21/94 poz.73)

— Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

— Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materiaty budowlane, urzgdzenia | elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

— Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207p0z.2016 (tekst jednolity).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr
26,poz, 313.

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z pdzniejszymi zmianami

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r.,
poz. 401

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi
zmianami.

— Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r.

— Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z pdzniejszymi zmianami Warszawa 1971r.
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