Lokalizacja szafy sterowej i agregatu hydraulicznego

w szafie obok szybu| w maszynowni

Potozenie w stosunku do szybu

Standard - za $ciang moc. prowadnic X

Za szybem

Z boku szybu po przeciwnej stronie

Nie dotyka szybu / oddalona od szybu/

Wszystkie wymiary podano na gotowo (w tynku)

DZWIG HYDRAULICZNY - LEVEL - EU / Q= 250 kg lub 350 kg / 3 osoby
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Elementy mocujgce szyb do konstrukcji

Otwor wentylacyjny o powierzchni réwnej

"14 "

budynku. Maks. odlegto$¢ miedzy

min. 1% przekroju poprzecznego szybu
miejscami mocowania 3600 mm i i

Jod wewnatrz ostoniety siatka/

k.

Wykoriczenie podfogi i Scian w
poblizu drzwi szybowych wykonaé
po ich osadzeniu i w uzgodnieniu

H z_ekipg montazowg.

W pomieszczeniu maszynowni nie mogg znajdowac sig
urzadzenia nie zwigzane z pracg dzwigu np.

Pozlom przystanku
na_gotowo

@Dk +385 |

Dla rozwigzania bez maszynowni /tylko z szafg instalacyjng/ wykonag:

SCHEMAT INSTALACJI ZASILAJACEJ DZWIGU

1. doprowadzi¢ przewdd zasilajgcy od tablicy budynku do miejsca
ustawienia szafy instalacyjnej /punkt "M" - przekréj A - B/.

2. wytgcznik réznicowo-pragdowy /1/ i wytgcznik nadpradowy /2/
zainstalowa¢ w miejscu uzgodnionym z firmg MICROLIFT.

ZE | Zasilanie z tablicy budynku 3x4 mm? Cu
A | Zadiome seaats DIR[0y 5125 e o
ST | Do szafy sterowej dzwigu YDY 2x1,5 mm?2 Cu
1 | Wytacznik réznicowo-pradowy In=25 A, 1an=30 mA
2 | Wytacznik nadpradowy S191, C16
3 | Wytacznik gtowny dzwigu dostarczany z dzwigiem
4 | Wytacznik nadpradowy S191, C10
5 | Wylacznik nadpradowy /rezerwa/ S191, B10
6 | Gniazdo wtykowe /szyb + masz./ ze stykiem ochronnym
7 | Lampy o$wietlenia maszynowni nx60wW
8 | Wytgcznik o$w. maszynowni 1 sztuka
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Wyigczniki 1, 2, TS, TD umiesci¢
w poblizu drzwi wejéciowych

Lampa kontrolna zatgczenia
oswietlenia w szybie (czerwona)

DANE TECHNICZNE DZWIGU

Typ dzwigu

osobowy - LEVEL

M

odel

EU/ 250 kg / 350 kg/ 3 os.

Ustawienie drzwi

A

Rodzaj drzwi

wychylne - 1 skrzydiowe

Szyb dzwigu stalowy, samonosny
Rodzaj napedu hydrauliczny, posredni 2:1
Wysokos$¢ podnoszenia HQ = mm
Gteboko$¢ podszybia HSG = 150 mm
Wysokos$¢ nadszybia HSK = 2500 mm
Catkowita wysokos$¢ szybu HS = mm

Liczba przystankéw t=

Liczba doj$¢ do dzwigu i=

Predko$¢ nominalna v =0,15 m/s

Wymiary szybu samono$nego /SW x SD/

1575 x 1690 /mm/

Wymiary kabiny / CW x CD x CH /

1100 x 1400 x 2000 /mm/

Moc silnika Nz = 1,5 kw
Napigcie zasilania / czestotliwosé 230V /50 Hz
Rozstawienie prowadnic kabiny DBG =830 mm

SitY DZIALAJACE NA SZYB
SY

SX

Sity dziatajgce na prowadnice ($ciang no$ng):
SY=1,0 kN
Obcigzenie ptyty podszybia: - 30 kN/m?

SX=4,0 kN

SD*,SW* - min. wymiary otworu przej$cia przez strop/obudowy szybu

- minimalne wymiary podszybia

instalacje wodne i c.o., przewody elektryczne itp. =
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WYTYCZNE PROJEKTOWE

Dzwig hydrauliczny typu Level montowany w samonosnym szybie stalowym.
SZYB
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Dzwig zainstalowany jest w obudowanym samono$nym szybie stalowym. Rodzaj obudowy i
sposab jej wykonczenia ustalany jest indywidualnie przy zamawianiu dzwigu. Dzwig moze byc
ustawiony wewnatrz lub na zewnatrz budynku.

Szyb stuzy wytgcznie do pracy dzwigu. Urzgdzenia, ktére nie nalezg do dzwigu nie moga byé
zainstalowane w szybie. Dopuszcza si ¢ instalowanie urzadzen do ogrzewania szybu /z wyj gtkiem
ogrzewania za pomocg gorgcej wody lub pary/, jednak osprz et do jego regulacji i obstugi musi
znajdowac sie poza szybem.

Wykonanie $cian i stropédw budynku stykajgcych sie z szybem dzwigu powinno odpowiadac¢
ogolnym warunkom technicznym obowi gzujgcym w budownictwie oraz normie PN/EN 81.2 -
Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania d zwigéw. Powierzchnie $cian bez
uskokow, pionowe i prostopadte do siebie. Odchyiki $cian od teoretycznego prostopadfoscianu na
wysokosci kondygnacji nie powinny przekracza ¢ 15 mm.

Stalowy szyb mocowany jest do $cian lub innych elementéw konstrukcyjnych budynku.
Wytrzymato$¢ $cian w miejscach mocowania min. klasy betonu B20. Odlegtosci pomigdzy
mocowaniami nie wieksze niz 3,5 m. Miejsca i ilo§¢ mocowan ustala sie przy zamawianiu dzwigu
na podstawie danych konstrukcyjnych budynku otrzymanych od Inwestora. Elementy mocujgce
wchodzg w sktad dostawy dzwigu.

Ptyta podszybia powinna mie ¢ wytrzymato$é minimum 30 kN/m2.

Drzwi dzwigu mocowane sg do konstrukcji stalowej szybu. Jeéli doj$cia do drzwi prowadzg przez
otwory w $cianach budynku, to ich szeroko$¢ i wysoko$¢ powinna odpowiada¢ conajmniej
wymiarom podanym na rysunku.

Dno podszybia i $ciany do wysoko$ci min. 10 cm pomalowac¢ farbg olejoodporng lub wytozy¢
gresem.

W szybie dzwigu powinna by¢ zapewniona temperatura w zakresie +5 °C - +40°C.

Oswietlenie szybu i montaz w nim wymaganych przepisami gniazd elektrycznych wykonuje ekipa
montujgca dzwig.

Do podszybia doprowadzi¢ bednarke uziemiajgca FeZn o przekroju min. 20 x 3 mm.
Oswietlenie naturalne lub sztuczne przed drzwiami na wszystkich przystankach na poziomie
podtogi minimum 50 lux.

Zapewni¢ droge do transportu wewnatrz budynku prowadnic i cylindra / d+. prowadnicy 5 m/.

MASZYNOWNIA

1.

11.
12.

13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,

Do zasilania i sterowania d Zzwigu stuzy agregat hydrauliczny i szafa sterowa. S g one umieszczone
w szafie instalacyjnej dostarczanej wraz z d zwigiem i ustawionej w jego poblizu /rozwigzanie bez
maszynowni/ lub w odrebnym zamknigtym pomieszczeniu tj w maszynowni.

O wyborze rodzaju rozwigzania dla maszynowni decyduje zamawiaj gcy dzwig.

Maszynownia / szafa instalacyjna/ powinny by ¢ jak najblizej szybu, najlepiej na poziomie
najnizszego przystanku.

Rozwigzanie standardowe to usytuowanie maszynowni /ustawienie szafy instalacyjnej/ za
$ciang nosng do ktorej mocowane s 3 prowadnice dzwigu.

Mozliwe sg inne potozenia maszynowni /ustawienie szafy instalacyjnej/ zale znie od uktadu
architektonicznego budynku.

Przyjecie rozwigzania réznego od standardowego wymaga uzgodnienia z firm 3 MICROLIFT.
Jesli maszynownia / szafa instalacyjna/ nie przylega do $cian szybu na najnizszym przystanku, to
jej odlegto$¢ od $ciany na ktérej mocowane s g prowadnice mierzona wzdtuz kanatu ktérym
prowadzone beda przewody elektryczne i przewdd hydrauliczny nie mo ze przekracza¢ 7 m.
Przewody elektryczne i przewdd hydrauliczny musz g by¢ pomiedzy nimi utozone w osobnym
kanale, przeznaczonym wylgcznie dla dzwigu /wymiary min. 200 mm x 200 mm/, lub wydzielonej
czesci innych kanatéw instalacyjnych. Do kanatu tego musi by¢ zapewniony dostep rewizyjny.
Maszynownia /szafa instalacyjna/ stuzy tylko i wytgcznie do umieszczenia w nich urz gdzen
stuzgcych do sterowania pracg dzwigu. W maszynowni dopuszcza si¢ instalowanie urzgdzen do
jej klimatyzacji lub ogrzewania, z wyj atkiem ogrzewania gorgcg wodg lub parg oraz czujnikéw
przeciwpozarowych, ktére odpowiadajg aparatom elektrycznym o podwy zszonej znamionowe;j
temperaturze zadziatania, nadajgcym sie do urzadzen elektrycznych i ktére sg zabezpieczone
przed niezamierzonymi uderzeniami.

Wysoko$¢ pomieszczenia maszynowni w przestrzeni roboczej powinna wynosi ¢ minimum 2 m,
Przed agregatem sterujgcym i szafg sterowg nalezy zawsze zapewni¢ podang na rysunku
powierzchnie roboczg.

Zaleca sig, aby powierzchnia maszynowni wynosita conajmniej 3 m kw.

Jesliw maszynowni sg poziomy robocze réznigce sie o wigcej niz 0,5 m, to pomiedzy nimi muszg
by¢ schody lub szczeble z poreczami.

Wytrzymato$¢ poditogi maszynowni min. 5 kN/m2.

Podtoga powinna by¢ wykonana z materiatéw olejoodpornych i trudnoscieralnych. Podtoga
powinna by¢ szorstka.

Sciany i sufit nalezy pomalowac biatg farbg /np emulsyja/ uniemozliwiajacg osiadanie kurzu i pytu.
Maszynownia musi by ¢ wentylowana grawitacyjnie lub mechanicznie, niezale znie lub poprzez
szyb. Przekréj poprzeczny otworu wentylacyjnego to min. 1% powierzchni maszynowni.
Dopuszczalna temperatura w maszynowni +5°C -+40°C. Przy pracy agregatu hydraulicznego
wydzielana jest pewna ilo$¢ ciepta, ktére nalezy odprowadzi¢ z maszynowni. Wydzielana ilo$¢
ciepta podana jest na rysunku.

Dostep do maszynowni / szafy instalacyjnej/ powinien by¢ tatwy i w petni bezpieczny. Doj$cie
powinno by¢ o$wietlone w sposob wystarczajacy punktami elektrycznymi zainstalowanymi na
state.

Zalecane wymiary drzwi do maszynowni wynosz g: szeroko$¢ 800 mm, wysoko$¢ 2000 mm. Klasa
ogniowa A60. Drzwi powinny otwiera ¢ sig¢ na zewnatrz i mie¢ zamek umozliwiajacy ich otwarcie od
$rodka bez uzycia klucza.

Jesli poziom podiogi w maszynowni jest réwny lub wy zszy od poziomu przed maszynownig i
poziomu kanatu fgczacego maszynownie z szybem, to w drzwiach i na obrze zu kanatu powinny
by¢ progi o wysokos$ci minimum 5 cm.

Oswietlenie maszynowni /przed szaf g instalacyjna/ musi by¢ zainstalowane na state i zapewniaé
min. 200 luxéw na poziomie podtogi.

Do maszynowni /szafy instalacyjnej/ doprowadzi ¢ elektryczng linig zasilajgcg zgodnie z rysunkiem.
W maszynowni, w poblizu wejscia, nalezy zainstalowac¢ tacznik jej oswietlenia.

W maszynowni zainstalowa ¢ gniazdo elektryczne 230 V /2P +PE/ zgodnie z rysunkiem.

W maszynowni /obok szafy instalacyjnej/ powinna by ¢ gasnica do gaszenia urzgdzen
elektrycznych.
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