
Wszystkie wymiary podano na gotowo (w  tynku)

napędowego: ok. 0,15 kW/h.

Wydzielanie ciepła od zespołu

Wys. min.2000 mm

instalacje  wodne i c.o., przewody  elektryczne itp.

urządzenia nie  związane z pracą  dźwigu np.

W pomieszczeniu maszynowni nie mogą znajdować się

MASZYNOWNIA

Kanał na przewody elektryczne

i przewód hydrauliczny

Standardowe ustawienie szafy

sterowej i agregatu hydraulicznego

/wariant bez maszynowni/

Standardowe położenie

maszynowni

w szafie obok szybu w  maszynowniLokalizacja szafy sterowej i agregatu hydraulicznego

Położenie w stosunku do szybu Za szybem

Standard - za ścianą moc. prowadnic

Z boku szybu po przeciwnej stronie

Nie dotyka szybu / oddalona od szybu/
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Otwór wentylacyjny o powierzchni równej

min. 1% przekroju poprzecznego szybu

/od wewnątrz osłonięty siatką/
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Powierzchnia

obsługowa

Minimalne wymiary otworów w stropach

i podszybiu dla montażu dźwigu
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DŹWIG HYDRAULICZNY - LEVEL - EU / Q= 250 kg lub 350 kg / 3 osoby
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SD*,SW* - min. wymiary otworu przejścia przez strop/obudowy szybu

                - minimalne wymiary podszybia
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Elementy mocujące szyb do konstrukcji

budynku. Maks. odległość między

miejscami mocowania 3600 mm

SZAFA STEROWA
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Lampy oświetlenia szybu
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Siły działające na prowadnice (ścianę nośną):

SY= 1,0 kNSX= 4,0 kN

SIŁY DZIAŁAJĄCE NA SZYB

SX

SY

Obciążenie płyty  podszybia: - 30 kN/m²

SZYB

1. Dźwig zainstalowany  jest w obudowanym samonośnym szybie stalowym. Rodzaj obudowy i

sposób jej wykończenia ustalany jest indywidualnie przy zamawianiu dźwigu. Dźwig może byc

ustawiony wewnątrz lub na zewnątrz budynku.

2. Szyb służy wyłącznie do pracy dźwigu. Urządzenia, które nie należą do dźwigu nie mogą być

zainstalowane w  szybie. Dopuszcza si ę instalowanie urządzeń do ogrzewania szybu /z wyjątkiem

ogrzewania za pomocą gorącej wody lub pary/, jednak osprz ęt do jego regulacji i obs ługi musi

znajdować się poza szybem.

3. Wykonanie ścian i stropów budynku stykających się z szybem  dźwigu powinno odpowiadać

ogólnym warunkom  technicznym obowi ązującym w budownictwie oraz normie PN/EN 81.2 -

Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. Powierzchnie ścian bez

uskoków, pionowe i prostopad łe do siebie. Odchyłki ścian od teoretycznego prostopad łościanu na

wysokości kondygnacji nie powinny przekracza ć 15 mm.

4. Stalowy szyb mocowany jest do ścian lub innych elementów  konstrukcyjnych budynku.

Wytrzymałość ścian w  miejscach mocowania min. klasy betonu B20. Odległości pomiędzy

mocowaniami nie większe niż 3,5 m. Miejsca i ilość mocowań ustala się przy zamawianiu dźwigu

na podstawie danych konstrukcyjnych budynku otrzymanych od Inwestora. Elementy mocujące

wchodzą w skład dostawy dźwigu.

5. Płyta podszybia powinna mieć wytrzymałość minimum 30 kN/m².

6. Drzwi dźwigu mocowane są do konstrukcji stalowej szybu. Jeśli dojścia do drzwi prowadzą przez

otwory w  ścianach budynku, to ich szerokość i wysokość powinna odpowiadać conajmniej

wymiarom podanym na rysunku.

7. Dno podszybia i ściany do wysokości min. 10 cm pomalować farbą olejoodporną lub wyłożyć

gresem.

8. W szybie dźwigu powinna być zapewniona temperatura w zakresie +5 °C - +40°C.

9. Oświetlenie szybu i montaż w nim wymaganych przepisami gniazd elektrycznych wykonuje ekipa

montująca dźwig.

10. Do podszybia doprowadzić bednarkę uziemiająca FeZn o przekroju min. 20 x 3 mm.

11. Oświetlenie naturalne lub sztuczne przed drzwiami na wszystkich przystankach na poziomie

podłogi minimum 50 lux.

12. Zapewnić drogę do transportu wewnątrz budynku prowadnic i cylindra / d ł. prowadnicy 5 m/.

MASZYNOWNIA

1. Do zasilania i sterowania dźwigu służy agregat hydrauliczny i szafa sterowa. S ą one umieszczone

w szafie instalacyjnej dostarczanej wraz z d źwigiem i ustawionej w jego pobli żu /rozwiązanie bez

maszynowni/ lub w odrębnym zamkniętym pomieszczeniu tj w maszynowni.

2. O wyborze rodzaju rozwiązania dla maszynowni decyduje zamawiaj ący dźwig.

3. Maszynownia / szafa instalacyjna/ powinny by ć jak najbliżej szybu, najlepiej  na poziomie

najniższego przystanku.

4. Rozwiązanie standardowe to usytuowanie maszynowni /ustawienie szafy instalacyjnej/ za

ścianą nośną do której mocowane są prowadnice dźwigu.

5. Możliwe są inne położenia maszynowni /ustawienie szafy instalacyjnej/ zale żnie od układu

architektonicznego budynku.

6. Przyjęcie rozwiązania różnego od standardowego wymaga uzgodnienia z firm ą MICROLIFT.

7. Jeśli maszynownia / szafa instalacyjna/ nie przylega do ścian szybu na najniższym przystanku, to

jej odległość od ściany na której mocowane są prowadnice mierzona wzd łuż kanału którym

prowadzone będą przewody elektryczne i przewód hydrauliczny nie mo że przekraczać 7 m.

Przewody elektryczne i przewód hydrauliczny musz ą być pomiędzy nimi ułożone w osobnym

kanale, przeznaczonym wylącznie dla dźwigu /wymiary min. 200 mm x 200 mm/, lub wydzielonej

części innych kanałów instalacyjnych. Do kana łu tego musi być zapewniony dostęp rewizyjny.

8. Maszynownia /szafa instalacyjna/ s łuży tylko i wyłącznie do umieszczenia w nich urz ądzeń

służących do sterowania pracą dźwigu. W maszynowni dopuszcza si ę instalowanie urządzeń do

jej klimatyzacji lub ogrzewania, z wyj ątkiem ogrzewania gorącą wodą lub parą oraz czujników

przeciwpożarowych, które odpowiadają aparatom elektrycznym o podwy ższonej znamionowej

temperaturze  zadziałania, nadającym się do urządzeń elektrycznych i które są zabezpieczone

przed niezamierzonymi uderzeniami.

9. Wysokość pomieszczenia maszynowni w przestrzeni roboczej powinna wynosi ć minimum 2 m,

10. Przed agregatem sterującym i szafą sterową należy zawsze zapewnić podaną na rysunku

powierzchnię roboczą.

11. Zaleca się, aby powierzchnia maszynowni wynosi ła conajmniej 3 m kw.

12. Jeśli w  maszynowni są poziomy robocze różniące się o więcej niż 0,5 m, to pomiędzy nimi muszą

być schody lub szczeble z por ęczami.

13. Wytrzymałość podłogi maszynowni min. 5 kN/m².

14. Podłoga powinna być wykonana z materia łów olejoodpornych i trudnościeralnych. Podłoga

powinna być szorstka.

15. Ściany i sufit należy pomalować białą farbą /np emulsyją/ uniemożliwiającą osiadanie kurzu i pyłu.

16. Maszynownia musi być wentylowana grawitacyjnie lub mechanicznie, niezale żnie lub poprzez

szyb. Przekrój poprzeczny otworu wentylacyjnego to min. 1% powierzchni maszynowni.

Dopuszczalna temperatura w maszynowni +5°C -+40°C. Przy pracy agregatu hydraulicznego

wydzielana jest pewna ilość ciepła, które należy odprowadzić z maszynowni. Wydzielana ilość

ciepła podana jest na rysunku.

17. Dostęp do maszynowni / szafy instalacyjnej/ powinien być  łatwy i w pełni bezpieczny. Dojście

powinno być oświetlone w sposób wystarczający punktami elektrycznymi zainstalowanymi na

stałe.

18. Zalecane wymiary drzwi do maszynowni wynosz ą: szerokość 800 mm, wysokość 2000 mm. Klasa

ogniowa A60. Drzwi powinny otwiera ć się na zewnątrz i mieć zamek umożliwiający ich otwarcie od

środka bez użycia klucza.

19. Jeśli poziom podłogi w maszynowni jest równy lub wy ższy od poziomu przed maszynowni ą i

poziomu kanału łączącego maszynownię z szybem, to w drzwiach i na obrze żu kanału powinny

być progi o wysokości minimum 5 cm.

20. Oświetlenie maszynowni /przed szaf ą instalacyjną/ musi być zainstalowane na stałe i zapewniać

min. 200 luxów na poziomie pod łogi.

21. Do maszynowni /szafy instalacyjnej/ doprowadzi ć elektryczną linię zasilającą zgodnie z rysunkiem.

22. W maszynowni, w pobliżu wejścia, należy zainstalować łącznik jej oświetlenia.

23. W maszynowni zainstalowa ć gniazdo elektryczne 230 V /2P +PE/ zgodnie z rysunkiem.

24. W maszynowni /obok szafy instalacyjnej/ powinna by ć gaśnica do gaszenia urządzeń

elektrycznych.

WYTYCZNE PROJEKTOWE

Dźwig hydrauliczny typu Level montowany w samonośnym szybie stalowym.

osobowy - LEVEL

hydrauliczny, pośredni 2:1

v = 0,15 m/s

HS =             mm

HQ =             mm

1575 x 1690 /mm/

1100 x 1400 x 2000 /mm/

Nz = 1,5 kW

230 V / 50 Hz

DBG = 830 mm

i = Liczba dojść do dźwigu

Prędkość nominalna

Wymiary szybu samonośnego /SW x SD/

Wymiary kabiny / CW x CD x CH /

Moc silnika

Napięcie zasilania / częstotliwość

Rozstawienie prowadnic kabiny

Rodzaj  napędu

Typ dźwigu 

Liczba przystanków

Wysokość podnoszenia 

Całkowita wysokość szybu

t = 

EU/ 250 kg / 350 kg/ 3 os.Model

stalowy, samonośnySzyb dźwigu

HSG =   150 mmGłębokość  podszybia

wychylne - 1 skrzydłoweRodzaj drzwi

HSK = 2500 mmWysokość nadszybia

AUstawienie drzwi

DANE TECHNICZNE DŹWIGU

MASZYNOWNIA

oświetlenia w szybie (czerwona)

Lampa kontrolna załączenia

ZE

AH

1

Zasilanie z tablicy budynku

Zasilanie agregatu  hydraulicznego

Wyłącznik różnicowo-prądowy

Wyłącznik nadprądowy S191, C16

Wyłącznik główny dźwigu dostarczany z dźwigiem

Pn=1,5 kW, In=10 A, 1x230 V

2

3

4

5

Wyłącznik nadprądowy S191, C10

Wyłącznik nadprądowy /rezerwa/ S191, B10

6 Gniazdo wtykowe /szyb + masz./ ze stykiem ochronnym

7 Lampy oświetlenia maszynowni n x 60 W

Wyłącznik ośw. maszynowni  1 sztuka

Wyłączniki 1, 2, TS, TD umieścić 

w pobliżu drzwi wejściowych

SCHEMAT INSTALACJI ZASILAJĄCEJ DŹWIGU

Dla rozwiązania bez maszynowni /tylko z szafą instalacyjną/ wykonać:

1. doprowadzić przewód zasilający od tablicy budynku do miejsca

ustawienia szafy instalacyjnej /punkt "M" - przekrój A - B/.

2. wyłącznik różnicowo-prądowy /1/ i wyłącznik nadprądowy /2/

zainstalować w miejscu uzgodnionym z firmą MICROLIFT.

Do szafy sterowej dźwiguST

3x4 mm² Cu

YDY 3x2,5 mm² Cu

YDY 2x1,5 mm² Cu
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In=25 A, IΔn=30 mA
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Wytyczne instalacyjne

dźwigu hydraulicznego

skala 1:50
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