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Rozbudowa i modernizacja instalacji komunalnej o segment
do recyklingu szkta w formie leasingu operacyjnego

1. Charakterystyka ogolna Zakladu

Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z 0.0. (ZZO Marszow) zostal zarejestrowany przez
Sad Rejonowy w Zielonej Gorze, VIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,
w dniu 25 stycznia 2008 roku.
Od dnia 16.11.2010 r. Wspdlnikami Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Sp. z o0.0. s3:
Luzycki Zwigzek Gmin, Gmina Brody, Gmina Gozdnica 0 statusie miejskim, Gmina Gubin
0 statusie miejskim, Gmina I[fowa, Gmina Jasien, Gmina Lipinki Luzyckie, Gmina Lubsko,
Gmina L¢knica o statusie miejskim, Gmina Trzebiel, Gmina Tuplice, Gmina Wymiarki, Gmina
Zagah, Gmina Zary, Gmina Zary o statusie miejskim, Gmina Zagan o statusie miejskim.
Przedmiotem dziatalnos$ci podstawowej jest biezace 1 nieprzerwane zaspokajanie przez Spotke
potrzeb odbiorcow ustug w zakresie gospodarki odpadami.
Do tego celu wykorzystywane sg procesy technologiczne zapewniajace przetworzenie
I zagospodarowanie wymienionych nizej strumieni odpadow:
— odpady komunalne niesegregowane trafiaja do segmentu mechaniczno — manualnej
segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego, w celu rozdzielenia na frakcje:
e organiczng — kierowang do segmentu stabilizacji tlenowej,
e surowcowg - kierowang do boksow magazynowych surowcow,
e paliwa alternatywnego — kierowanego do boksow paliwa,
e Dalastu — kierowanego na kwatere sktadowa,
e odpadoéw niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,
e budowlane — kierowane do stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych,
— odpady opakowaniowe i surowce wtorne zbierane selektywnie trafiaja do segmentu
mechaniczno — manualnej segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego
w celu rozdzielenia na:
e poszczegbdlne rodzaje surowcow wtornych - kierowane do bokséw magazynowych
surowcow wtornych
e paliwo alternatywne — kierowane do boksoéw paliwa,
e Dalast — kierowany na kwatere sktadowa,
— odpady zielone 1 biodegradowalne zbierane selektywnie trafiaja do czasowego
magazynowania w segmencie mechaniczno — manualnej segregacji odpadow
1 przygotowania paliwa alternatywnego, w strefie przyjecia odpadow zielonych
I biodegradowalnych zbieranych selektywnie, a nastepnie, po wstgpnej obrobce
mechanicznej, sg przekazane do segmentu stabilizacji tlenowej do procesu kompostowania,
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odpady trafiajg do stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych w celu
rozdrobnienia i rozdzielenia na frakcje:

mineralng (gruz, kamienie, itp.) — wywozong na biezaco poza ZZO,

energetyczng — kierowang poprzez segment mechaniczno — manualnej segregacji
odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego do 8 boksow paliwa alternatywnego,
odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwaterg sktadowa,

odpady wielkogabarytowe sg przerabiane w punkcie demontazu odpadow
wielkogabarytowych na frakcje:

energetyczng — kierowang bezposrednio do boksow paliwa alternatywnego
lub posrednio poprzez segment mechaniczno — manualnej segregacji odpadow

i przygotowania paliwa alternatywnego,

surowcow wtornych - kierowanych do boksow magazynowych surowcoéw wtornych,
odpadéw niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwaterg sktadowa,

odpady niebezpieczne - odpady wydzielone z odpadéw komunalnych niesegregowanych,
przeznaczone s3 do czasowego magazynowania w Mmagazynie matych ilosci odpadow
niebezpiecznych — ob. nr 3 w specjalnym kontenerze

a nastgpnie kierowane do koncowe;j utylizacji w specjalistycznych instalacjach poza ZZO.
odpady ze zdarzen losowych — odpady czasowo magazynowane w Boksach na odpady
ze zdarzen losowych, a nastgpnie przerabiane sg na nastgpujace frakcje:

paliwa alternatywnego — kierowanego do boksow paliwa alternatywnego,

surowce wtorne — kierowane do boksow na surowce wtorne,

odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwatere sktadows.
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2. Przedmiot dzialalno$ci

Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu Zagospodarowania Odpadoéw Sp. z 0.0. zgodnie

z KRS jest:
02.40.Z |Dziatalno$¢ ustugowa zwigzana z lesnictwem
17.11.Z | Produkcja masy wioknistej
17.29.Z | Produkcja pozostatych wyrobow z papieru i tektury
35.21.Z | Wytwarzanie paliw gazowych
37.00.Z |Odprowadzanie i oczyszczanie $ciekow
38.11.Z | Zbieranie odpaddéw innych niz niebezpieczne
38.12.Z | Zbieranie odpaddéw niebezpiecznych
38.21.Z | Obrdbka i usuwanie odpaddéw innych niz niebezpieczne
38.31.Z |Demontaz wyrobow zuzytych
38.32.Z | Odzysk surowcow z materiatow segregowanych
39.00.7 Dziatalno$¢ zwiazana z rekultywacja i pozostata dzialalno$¢ ustugowa
zwigzana z gospodarka odpadami
43.11.Z |Rozbidrka i burzenie obiektéw budowlanych
Pozostate specjalistyczne roboty budowlane, gdzie indziej
43.99.Z . .
nieskalsyfikowane
46.77.Z | Sprzedaz hurtowa odpadéw i ztomu
49.41.Z |Transport drogowy towarow
68.20.Z | Wynajem i zarzadzanie nieruchomos$ciami wtasnymi lub dzierzawionymi
7712.7 Wynajem i dzierzawa pozostatych pojazdéow samochodowych z
wylaczeniem motocykli
Wynajem 1 dzierzawa pozostaltych maszyn, urzadzen oraz dobr
77.39.Z X . .
materialnych, gdzie indziej niesklasyfikowane
81.30.Z |Dzialalno$¢ ustugowa zwigzana z zagospodarowaniem terendéw zieleni

3. Lokalizacja

Zaktad Zagospodarowania Odpadoéw Sp. z 0.0. jest zlokalizowany w wojewddztwie lubuskim
na granicy powiatow: zarskiego na zach. i zaganskiego na wsch. (gminy: Zary i Zagan),
w odlegtosci ok. 1 km na wsch. od miejscowosci Marszow, ktora lezy w potowie drogi miedzy
Zarami i Zaganiem. Obiekty zakladu znajdujg sie na terenie dziatki nr 175/1 obreb Marszow
0 pow. 11,86 ha potozonej na gruntach wsi Marszéw. Teren ten potozony jest w naturalnej

otulinie lesnej ok. 1,5 km od centrum wsi Marszow.

4. Dojazd

Dojazd do zaktadu zapewniony jest droga wewngtrzng o dtugosci ok. 650 m
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i szerokosci jezdni 7,00 m, prowadzacg od zjazdu z Drogi Krajowej nr 12 (km 48+260),
zlokalizowanego pomiedzy miejscowosciami Marszow i Zagan, do bramy wjazdowej na teren
zaktadu.

Droga dojazdowa zlokalizowana jest na dziatkach oznaczonych nr: 172/1, 172/2, 177/2, 176,
186, 310/2.

Dodatkowy wjazd na teren zaktadu, stuzacy do celow ppoz., zlokalizowano

w potudniowej czg$ci dzialki. Jest polaczony bramg wjazdowa z istniejaca droga ppoz.
stanowigcg wtasnos¢ Lasow Panstwowych.

5. Zagospodarowanie terenu

Teren Zaktadu Zagospodarowania Odpadoéw Sp. z o.0. jest obecnie zabudowany obiektami
stanowigCymi zaplecze technologiczne do prowadzenia proceséw gospodarowania odpadami
oraz obiektami towarzyszacymi:
e Budynek wagowy
e Elektroniczna waga wjazdowa z systemem regulacji ruchu wraz
z zadaszeniem
e Elektroniczna waga wyjazdowa z systemem regulacji ruchu wraz
zZ zadaszeniem
e Magazyn matych ilosci odpadéw niebezpiecznych
¢ Budynek administracyjny z salg edukacyjng
e Myjnia najazdowa kot i podwozi samochodowych
e Budynek garazowy pojazdéw kotowych
e Myjnia ptytowa dla pojazdéw kotowych
e Segment mechaniczno - manualnej segregacji odpadow i przygotowania paliwa
alternatywnego
e Segment stabilizacji tlenowej - hala wytadunku komor
e Segment stabilizacji tlenowej - hala zatadunku komor
e Segment stabilizacji tlenowej - komory stabilizacyjne
e Segment stabilizacji tlenowej - maszynownia
e Biofiltr
e Plac dojrzewania kompostu (biostabilizatu)
e Kwatera sktadowa
e Stacja kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych
e Hala przeznaczona do montazu instalacji do recyklingu szkta opakowaniowego
e Garaz dla kompaktora
e Plyta ze zbiornikiem dwuptaszczowym z przeno$nym urzadzeniem dozujagcym
przeznaczonym do magazynowania i dystrybucji paliwa
e Stacja transformatorowa
e Boksy na odpady ze zdarzen losowych
¢ Boksy magazynowe surowcoéw wtornych
e Boksy paliwa alternatywnego (z segmentu przygotowania paliwa alternatywnego)
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e Boksy paliwa alternatywnego (z placu dojrzewania kompostu (biostabilizatu)

e Punkt demontazu odpadow wielkogabarytowych

e Stacja meteorologiczna

e Zbiornik bezodptywowy $ciekow sanitarnych (dla budynku administracyjnego
i zaplecza socjalnego)

e Zbiornik bezodptywowy Sciekow sanitarnych (dla punktu demontazu odpadéw
wielkogabarytowych)

e Zbiornik $ciekow technologicznych

e Zbiornik sedymentacyjno - separujacy z separatorem lamelowym

e Zbiornik oczyszczonych wod opadowych z funkcja ppoz.

e Zbiornik odciekow

Infrastruktura towarzyszaca:
e Ogrodzenie
e Drogi wewnatrzzaktadowe
e Chodniki wewnatrzzaktadowe
e Place manewrowo — postojowe
e Zielen ozdobna
e Zielen izolacyjna
e Rezerwa terenu pod pochodni¢ biogazu
e Rezerwa terenu pod oczyszczalni¢ odciekdéw 1 Sciekow technologicznych
e Droga dojazdowa do ZZO.
e Sieci i instalacje wewnatrzzaktadowe
e Przylacze elektroenergetyczne
e Przylacze wodociagowe wraz ze studnia wodomierzowa

6. Godziny otwarcia Zakladu

e Zaktad funkcjonuje w trybie 2 — zmianowym od poniedziatku do piatku
e System automatycznego wazenia pojazdow zezwala na wjazd na teren zakladu
w godzinach 6.00 — 22.00 od poniedziatku do piatku.

e (Godziny otwarcia Zaktadu:
o poniedziatek — pigtek godz. 6.00 —22.00
o sobota i niedziela nieczynne

7. Wymagania Zamawiajacego w zakresie wykonania przedmiotu zamoéwienia

Gtownymi celami planowanej inwestycji sa nastepujace zatozenia:
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e Rozbudowa i modernizacja instalacji komunalnej o segment do recyklingu szkla o
wydajnosci rocznej 18 000 Mg

e Szklo po obrobce na instalacji ma odpowiada¢ rozporzadzeniu KOMISJI (UE)
NR 1179/2012 z dnia 10 grudnia 2012 r.

8. Projektowanie

Wykonawca sporzadzi Projekt technologiczny zgodnie z niniejszym SWZ, pozostatymi
Dokumentami Zamawiajacego i postanowieniami Prawa polskiego.

Dokumentacja projektowa winna by¢ opracowana przez wykwalifikowanych inzynierow
projektantow. Dostawy powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z polskim prawem i polskimi
normami lub odpowiednimi standardami Mi¢dzynarodowymi lub Unii Europejskiej. Dostawy
i ushugi winny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego,
najnowsza praktyka inzynierska i najlepsza dost¢pna technikg (BAT), i wymagang prawem
polskim.

Nalezy przyja¢ rozwigzania zapewniajace prosta, niezawodng eksploatacje Przedmiotu
Zamoéwienia w dtugim okresie czasu po mozliwie najnizszych kosztach eksploatacji.
Wykonawca zobowigzany jest zapewnié, iz on sam oraz jego projektanci beda do dyspozycji
Zamawiajacego az do daty uptywu udzielonej gwarancji.

Projekt Technologiczny winien zawiera¢ w szczeg6lnosci:
Cze$¢ opisowa
e Szczegblowy opis technologicznych proceséw — jako operacji jednostkowych
poszczegbdlnych procesow 1 faz technologicznych wraz z odpowiednimi
obliczeniami technologicznymi. W tresci Projektu nalezy zachowa¢ kolejnosé
technologiczng obiektow 1 instalacji jak przyjeto w OPZ,
e Specyfikacje zatrudnienia z okre§leniem funkcji 1 wymaganych niezbednych
kwalifikacji;
e szczegOlowa specyfikacje 1 opis funkcji maszyn i instalacji technologicznych
wymagajacych montazu, maszyn 1 transportu samojezdnego, maszyn
i wyposazenia technologicznego niezbednych do realizacji  procesu
technologicznego w obrebie instalacji do recyklingu szkta
e Przedstawienie harmonogramu dostaw i prac montazowych z podzialem na
tygodnie w trakcie calego okresu przeprowadzania prac montazowych i
uruchomienia instalacji;
e Opis nowego systemu sterowania i automatyki;

Czgs¢ graficzna
Winna zawiera¢ plany wykonane technika trwata, w skali 1:100 lub 1:200, przedstawiajace:
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rysunki sytuacyjne, przekroje charakterystyczne, profile, widoki przedstawiajgce
szczegblowe usytuowanie Urzadzen i1 wszystkich elementow towarzyszacych,
ich wzajemne rozmieszczenie w rzucie z gory i przekrojach.

schematy technologiczne urzadzen, prezentujgce ich parametry techniczno-
technologiczne, funkcje 1 zaleznosci technologiczne, w tym lokalizacj¢ 1 parametry
wszystkich mediow doprowadzanych i odprowadzanych, oraz lokalizacje

w uktadzie instalacji do recyklingu szkla.

schemat przeptywu masowego strumienia odpadow przez poszczegdlne urzadzenia
technologiczne obejmujace instalacje do recyklingu szkta.

W zakresie instalacji technologicznych i grzewczo — wentylacyjnych w kabinie sortowniczej:

rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje 1 widoki charakterystyczne
ze szczegOtowa lokalizacja pozwalajaca na jednoznaczne okreslenie ich potozenia
w stosunku do urzadzen ipozostalych elementéw modernizowanej czesci
instalacji,

rysunki schematy szczegdtow wyposazenia, instalacji, komor, studni, weztow
polaczeniowych, konstrukcji wsporczych 1 oporowych, punktow statych,

rysunki i schematy lokalizacji elementow przytaczeniowych aparatury sterowniczej
i kontrolno- pomiarowej,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbgdne do jednoznacznego okreslenia
szczegotow dostaw,

w zakresie instalacji elektrycznych:

opis techniczny,

schematy dla poszczegdlnych rozdzielni,

dokumentacj¢ prefabrykacyjng rozdzielni/skrzynek,

schematy rozwinigte sterowan (dla wszystkich odbiorow),
zestawienie dostarczanych materialtow montazowych,

dokumentacje¢ oswietlenia, [kabina, instalacja — oswietlenie awaryjne]
plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

liste kabli,

tabele/rysunki powigzan kablowych,

w zakresie AKPiA:

opis techniczny,

schematy technologiczno — pomiarowe,

liste pomiarow,

bazg danych systemu cyfrowego,

schematy ideowe obwoddw pomiarowych i sterowniczych,

dokumentacje prefabrykacyjng szaf / skrzynek,

zestawienie dostarczanej aparatury i urzadzen,

zestawienie dostarczanych materialdow montazowych,

schemat / opis dla zabezpieczen, blokad, uktadéw automatycznej regulacji,
plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,
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liste kabli,
tabele/rysunki powigzan kablowych,

9. Stan aktualny

— W celu budowy instalacji do recyklingu szkta opakowaniowego inwestor wybudowat na
terenic ZZ0O Marszoéw hale o wymiarach 42x33 [m] i wysokos$ci 7,9[m] (dolna krawedzZ
dzwigara dachowego)

— Hala wyposazona jest w o§wietlenie 1 wentylacj¢ ogolng

— Hala wyposazona jest w przylacze elektryczne do zasilania instalacji segmentu do
recyklingu szkta o mocy 200 kW.

10. Opis technologiczny planowanej instalacji do recyklingu szkla

a) Dostawa maszyn i urzadzen

Dostawa maszyn i urzadzen okreslonych w niniejszym OPZ obejmuje dostawe
fabrycznie nowych, nieprototypowych urzadzen do segmentu recyklingu szkta. Jako dostawe
urzadzenia nalezy rozumie¢ dostawe do Zamawiajacego, montaz wraz z uruchomieniem
zakonczony odbiorem koncowym, lub rownowaznym dokumentem.

W zakresie dostaw maszyn i urzadzen znajdujg si¢ nastgpujace pozycje:

dostawa nowych separatorow NIR zgodnych z opisem zawartym w niniejszym
OPZ;

dostawa stacji kompresorow tak aby zapewni¢ zasilenie sprezonym powietrzem do
separatoréw optyczno-pneumatycznych NIR;

dostawa kompletnej kabiny sortowniczej, wyposazonej w zsypy. Stanowiska
w kabinie sortowniczej powinno umozliwia¢ skuteczng separacje odpadow, przy
zachowaniu ergonomii pracy. Dostarczona kabina sortownicza powinna by¢
wentylowana, ogrzewana oraz klimatyzowana.

dostawa tasmociggéw zapewniajacych przeplyw materialu pomiedzy wyzej
wymienionymi urzgdzeniami. Jako tasme nalezy zastosowac¢ tasmg przeno$nikowg
thuszczo 1 olejoodporng lub ze zwigkszonymi wlasciwosciami fizyko-chemicznymi;
dostawa konstrukcji stalowych, podestow, schodow, pozwalajacych na dostep
do urzadzen w celu ich obstugi i konserwacji. W przypadku braku mozliwosci
zastosowania schodow, Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin;

dostawa szafy/szaf sterowniczej/ych oraz jednolitego systemu sterowania
kompletna instalacja z wizualizacjg calego procesu technologicznego na ekranie
LCD/LED o przekatnej min 32 cale,

b) Wymagania w zakresie systemu sterujacego linia do segregacji szkla
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Do wizualizacji nalezy uzy¢ komputer z systemem Windows 11 Prof. 64bit.
Wizualizacja jest wykonana na systemie TIA PORTAL PROFESSIONAL V14 SP,
Sterownie nalezy przewidzie¢ w wyodr¢gbnionym kontenerze ( pomieszczeniu )
wewnatrz hali. Wskazane przez Zamawianego przenos$niki nalezy wyposazy¢ w
mozliwos¢ regulacji predkosci poprzez zmian¢ nastaw. Uktad zawiera¢ ma
wys$wietlanie btedow i awarii. Na ekranie znajdowac si¢ ma wizualizacja wszystkich
urzadzen, przenosnikow, napedow i ich nastaw oraz ich aktualny stan pracy.
Nalezy zastosowac system bezpieczenstwa zgodny z wymogami i odpowiednimi
normami umieszczony na linii przy przenosnikach. Z ekranu kontrolnego nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ pracy w cyklu automatycznym, pdlautomatycznym,
rgcznym i serwisowym.

Kazdorazowe zdalne zalaczenie linii powinny by¢ sygnalizowane przez
sygnalizacje dzwigkowo / §wietlna rozmieszczong na linii.

€) Wykorzystanie istniejagcych maszyn i urzadzen

Wykonawca w projektowaniu linii do sortowania opakowan szklanych powinien przewidzie¢
wykorzystanie nastepujacych maszyn bedacych w posiadaniu zamawiajacego:

Nadawa z funkcjg rozrywania workow LIS 1.0
Przesiewacz wibracyjny/ kaskadowy PWP2-08X25

d) Zakres robét budowlanych

Po stronie Wykonawcy przewiduje si¢:

ewentualng realizacj¢ punktowych wzmocnien posadzek w hali instalacji i wykonania
nawierzchni lub ich wzmocnienia. Wykonawca powinien dostosowa¢ powierzchnie
posadzki, z ktorych konieczne bedzie zebranie ewentualnie powstatych odciekow
np. sieci kanalizacji technologicznej urzadzen;

ewentualne wykonanie otworow technologicznych w $cianach hali instalacji;
ewentualne wykonanie nowych muréw oporowych;

wykonanie pomieszczenia stacji kompresorow;

wykonanie pomieszczenia dla szaf elektrycznych i sterowniczych $redniego i niskiego
napigcia, lub przewidzenia ich posadowienia w miejscach istniejacych.

e) Miejsce montazu instalacji — segmentu do recyklingu szkla

Na rysunku ponizej przedstawiona zostata nawa hala przeznaczona dla segmentu do recyklingu
szkta oraz zaznaczone zostaly obszary, na ktorych ma zosta¢ zamontowany segment do

recyklingu szklta Zamawiajacy zastrzega, ze wylacznie w tych obszarach mozliwe jest
wstawienie maszyn i urzadzen zgodnie z niniejszym OPZ.

11



Rozbudowa i modernizacja instalacji komunalnej o segment
do recyklingu szkta w formie leasingu operacyjnego

Obszar przewidziany pod technologie

Przewidziane miejsce
na umiejscowienie
zadawania zewnetrznego
na instalacje

Obrys hali

33450

ABOO 42050
Rysunek hali

Kolorem zielonym zaznaczono obszar przewidziany na montaz segmentu do recyklingu szkla.

Kolorem niebieskim zaznaczono obszar boksu na materiaty poza hala.

Kolorem czerwonym zaznaczono obszar ustawienia bunkra zadajacego.

Wymiary na rysunku podane sa w milimetrach

f) Opis procesu przeplywu materialu w segmencie do recyklingu szkla

Szkto pochodzace ze zbidrki workowej lub ktore zostalo wysortowane na linii sortowniczej
odpadoéw komunalnych i pochodzacych ze zbiorki selektywnej podawane jest za pomoca
tadowarki na bunkier zadajacy z funkcja rozrywania odpadow LIS 1.0 (maszyna dostarczona
przez zamawiajacego). Umiejscowienie bunkra zadajacego powinno by¢ na zewnatrz hali w jej
pdtnocno — zachodnim narozu. Koncowa krawedz nadawy zadajacej nie powinna by¢ oddalona
od obrysu hali o wigcej niz 7,0 m. Nastegpnie szklo wraz z rozerwanymi workami
1 innymi zanieczyszczeniami kierowane jest za pomoca przenosnika tasmowego do srodka hali
na przeno$nik sortowniczy do kabiny sortowniczej 3 boksowej — 6-cio stanowiskowej.
W kabinie sortowniczej manualnie ze strumienia szkta wysortowywane s3 zanieczyszczenia
w postaci workow, folii 1 wszelkich innych zanieczyszczen nie bedacych szklem. Po kabinie
sortowniczej za pomocg przenosnika odpad kierowany jest na przesiewacz wibracyjny/
kaskadowy PWP2-0.8x25 (maszyna dostarczona przez zamawiajaceg0). Na przesiewaczu tym
nast¢puje rozdziat frakcji szklanej pod wzgledem jej wielkos¢: frakcja 0-10 [mm], 10-50 mm
oraz fakcja >50 mm.
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Frakcja mniejsza od 10 mm kierowana jest do boksu frakcji 0-10 mm znajdujacego si¢ na
zewnatrz hali przy $cianie potudniowej hali.

Frakcja powyzej 50 mm jest kierowana na kruszarke dwuwatowa, ktéra ma za zadanie skruszy¢
szklo do wymiaréw <50 mm. Po kruszarce material kierowany jest pod magnes staty
nadta§mowy, majacy na celu odseparowanie metali zelaznych i wraca z powrotem na
przesiewacz wibracyjny/ kaskadowy PWP2-0.8x25.

Frakcja 10-50 kierowana jest w kierunku separatoréw metali zelaznych i niezelaznych. Przed
separatorami material powinien by¢ roztozony roéwnomiernie na rynnie wibracyjnej. Materiat
spada na rolke magnetyczng, ktora oddziela metale zelazne, nastgpnie za$ na separator metali
niezelaznych w celu separacji metali niezelaznych. Odseparowane metale spadaja do
pojemnikoéw (koleb, bedacych w posiadaniu zamawiajacego) stojacych na posadzce
w bezposredniej bliskosci separatorow metali. Wszelkie konstrukcje stalowe instalacji nalezy
zaprojektowac i dostarczy¢ tak, aby mozliwe byto stawiane i odbieranie pojemnikdéw na metale
(oraz na etykiety z deetykieciarki i elementy nadsitowe >50 mm z drugiego przesiewacza) za
pomoca wozkow widtowych.

Po odseparowaniu z frakcji 10-50 mm metali zelaznych i niezelaznych materiat jest kierowany
na deetykieciarke, ktora w suchym procesie (bez uzycia wody czy innych ptynow) oddziela od
szkta pozostatosci po etykietach. Nastgpnie materiat jest kierowany na sito kaskadowe/
palczaste w celu ponownego oddzielenia frakcji <10 mm oraz na palcach sita frakcji >50 mm
oraz elementoéw kulistych, toczacych sig.

Frakcja <10 mm jest kierowana do boksu znajdujacego si¢ na zewnatrz hali (tego samego jak
dla pierwszego przesiewacza), za$ frakcja >50 mm/ zanieczyszczen przestrzennych jak korki,
zakretki, kawalki tworzyw sztucznych itp. do pojemnika/ koleby na posadzce.

Nastepnie frakcja 10-50 mm jest podawana za posrednictwem rynny wibracyjnej na 1. separator
optyczno - pneumatyczny (NIR) trojfrakcyjny (wystrzeliwanie dwoch materiatow plus materiat
opadajacy grawitacyjnie). Na 1. separatorze NIR nastgpuje rozdzielenie frakcji 10-50 mm na 3
strumienie:

o 1.1 frakcja — zanieczyszczenia ceramiczne, mineralne, porcelanowe oraz metalowe

J 1.2 frakcja — miks kolorow (tj. szkto kolorowe zmieszane zielone oraz brgzowe),

o 1.3 frakcja — szkto przezroczyste/ bezbarwne

Frakcja zanieczyszczen ceramicznych, mineralnych, porcelanowych oraz metalowych po
1. Separatorze NIR moze by¢ kierowana za pomocg przenosnika rewersyjnego z powrotem na
instalacje przed drugi przesiewacz wibracyjny lub do boksu balastu znajdujacego si¢ na
zewnatrz hali wzdhuz jej potudniowe;j $ciany.

Nastepnie frakcja miks kolorow (tj. szklo kolorowe zmieszane zielone oraz brazowe),
za posrednictwem rynny wibracyjnej jest kKierowana na 1. tor (z j. ang. track) dwudroznego 2.
separatora optyczno-pneumatycznego (NIR) trojfrakcyjnego (wystrzeliwanie dwoch
materiatow plus material opadajacy grawitacyjnie), gdzie jest rozdzielana na 3 strumienie:

° 2-1.1 — szklo zielone,

o 2-1.2 — szkto brazowe,
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o 2-1.3 — zanieczyszczenia ceramiczne, mineralne, porcelanowe oraz metalowe

Wydzielone na 1. $ciezce 2. separatora NIR szkla zielone i bragzowe (2-1.1 oraz 2-1.2) sg
kierowane do bokséw znajdujacych na zewnatrz hali wzdtuz jej potudniowej Sciany.

Frakcja zanieczyszczen ceramicznych, mineralnych, porcelanowych oraz metalowych na
2. Separatorze NIR (2-1.3) moze by¢ kierowana za pomocg przenosnika rewersyjnego
z powrotem na instalacj¢ przed drugi przesiewacz wibracyjny lub do boksu balastu
znajdujacego si¢ na zewnatrz hali wzdtuz jej potudniowej Sciany.

Frakcja szkla przezroczystego/bezbarwnego za posSrednictwem rynny wibracyjnej jest
kierowana na 2. tor (zj. ang. track) dwudroznego 2. separatora optycznego NIR trojfrakcyjnego
(wystrzeliwanie  dwoch  materialtbw  plus  material  opadajagcy  grawitacyjnie),
gdzie jest rozdzielana na 3 strumienie:

. 2-2.1 — szkto przezroczyste/ bezbarwne,

. 2-2.2 — szkto btednie odstrzelone na 1. Separatorze NIR

o 2-2.3 — zanieczyszczenia ceramiczne, mineralne, porcelanowe oraz metalowe

Wydzielone na 2. §ciezce 2. separatora NIR szklo przezroczyste/ bezbarwne (2-2.1) jest
kierowane do boksu znajdujacego si¢ na zewnatrz hali wzdtuz jej potudniowej $ciany.

Szkto btednie odstrzelone (2-2.2) moze by¢ kierowane za pomocg przenosnika rewersyjnego
z powrotem na instalacje przed drugi przesiewacz wibracyjny lub do boksu balastu
znajdujacego si¢ na zewnatrz hali wzdluz jej potudniowej $ciany.

Frakcja zanieczyszczen ceramicznych, mineralnych, porcelanowych oraz metalowych na 2.
Separatorze NIR (2-2.3) moze by¢ kierowana za pomocg przenosnika rewersyjnego z powrotem
na instalacj¢ przed drugi przesiewacz wibracyjny lub do boksu balastu znajdujacego si¢ na
zewnatrz hali wzdhuz jej potudniowe;j $ciany.

Uwaga! Zamawiajacy wymaga, aby przed przystapieniem do zlozenia oferty Wykonawca
odbyl wizje lokalng w celu dokonania obmiaru hali i oraz zapoznaniem si¢
z zagospodarowaniem terenu wokol hali. Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci,
za ewentualne kolizje z konstrukcja hali, jej stezeniami lub innymi istniejacymi

instalacjami. W zwiazku z powyzszym niezbedna jest wizja lokalna.

11. Wymagania dla nowo dostarczonego wyposazenia linii do segregacji

a) Przenos$niki tasmowe
Dopuszcza si¢ wytacznie dostawe 1 montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych

do transportu szkta/ sttuczki szklane;j
Konstrukcja przeno$nika winna sktada¢ si¢ z gietej 1 skrecanej konstrukeji z blachy stalowe;j
I profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym przy maksymalnej dtugosci kazdego
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modutu do 3000 mm. Grubos$¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 3 mm
a burt bocznych minimum 3 mm. Zamawiajacy dopuszcza stosowanie ta$mociggoéw
nieckowych (muldowych) bez burt bocznych w miejscach uzasadnionych i uzgodnionych z
Zamawiajacym.

Kat ugiecia tasmy przenosnika (kat pochylenia kraznikdw bocznych) w zaleznoSci
od przeznaczenia przeno$nika winien wynosi¢ od 0° do 25°. W wyjatkowych przypadkach po
kazdorazowym uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza si¢ katy nachylenia przenosnikéw do
35°. Tasmy przenoénikow przy wickszych katach powinny posiadaé odpowiednio wysokie
progi

W miejscach, gdzie jest to konieczne zastosowaé tasmy z progami ze wzgledu na pochylenie
przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu.

Wykonawca winien w zalezno$ci od transportowanego materialu oraz funkcji przeno$nika
dokona¢ doboru przeno$nikow wykonanych jako:

» kombinowane kraznikowo-slizgowe i/lub slizgowe
» kraznikowe trojrolkowe, nieckowe (muldowe)

Tasma przeno$nikow winna by¢ odporna na dziatanie thuszczy i olejow. Wymagana jest wysoka
wytrzymato$¢ taSmy na rozrywanie (taSma wielowarstwowa). Nie sg dopuszczalne szwy
na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika).

Wymagania dla tasm:
e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa,
e 400 — minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm?,
e 3 —minimalna ilo$¢ przektadek.

Wykonawca winien w zalezno$ci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenos$nika
dokona¢ doboru przeno$nikow wykonanych jako kombinowane kraznikowo-§lizgowe
i/lub slizgowe. W  przypadku tych  przeno$nikow nalezy  zastosowaé tasmy
o grubosci min. 8 mm, EP/400/3; 4:2.

W zalezno$ci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przeno$nika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne winny posiada¢
uszczelnienie wykonane z PVC gwarantujace optymalne uszczelnienie taSmy przenosnika.

Odlegtos¢ pomigdzy rolkami géornymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wlasciwosci
transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy gorne;.

W obszarach zatadowczych i1 przesypowych, ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie, odstep
pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany.

Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 3000 mm 1 wyposazone
W gumowe krazki.

Naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne
lub uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ plynna regulacje obrotow z zastosowaniem
zmiennika czg¢stotliwosci — falownika.

W zalezno$ci od funkcji cze$¢ przenosnikow winna posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym.

Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikow, aby mozliwe bylo ich uruchomienie takze
pod pelnym obciazeniem.
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Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadac ksztalt zapewniajacy prostoliniowo$¢ biegu
tasmy.

Bebny: napedowy 1 napinajacy wyposazone musza by¢ w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe
winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncdéwka stozkowa i winny zapewniaé
mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu
odpowiednich norm polskich i europejskich.

Co najmniej beben napedzajacy winien by¢ pokryty okladzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomi¢dzy bebnem, a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bgbnie winien by¢ usytuowany w sposob umozliwiajacy napinanie
bgbna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -
polskich i europejskich.

Przenos$niki w zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakow gwarantujace zachowanie czystosci
taSmy zardwno od strony zewnetrznej jak 1 wewngtrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni
taSmy bez progéw przy bebnie napedzajacym nalezy zamontowaé zbieraki wykonane
z twardych elementéw metalowych z dociskami sprezystymi.

W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementéw gumowych
bez dociskow sprezystych.

Do czyszczenia taSmy po stronie wewnetrzne] nalezy zastosowaé zbierak plugowy
zainstalowany w obszarze bebna napinajacego (w przypadku tasmociagu rolkowego).

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne winny by¢ wyposazone w ostony zabezpieczajace
(kosze lub ostone ciagla), ktore winny by¢ wyposazone w system mocowan umozliwiajacy
szybki i tatwy ich demontaz dla celéw czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace
demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi.

Kazda ostatnia rolka przed begbnem napedzajacym 1 napinajagcym winna by¢ rdéwniez
wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysoko$¢, na ktorej sie znajduje.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm wylozone wyktadzing
trudnoscieralng tam, gdzie jest to uzasadnione technologicznie. Tam, gdzie to bedzie niezbedne,
winny by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji.

Wykonawca winien tam, gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony goérne
oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Oslony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli 1 usuwanie ewentualnie wystgpujacych zanieczyszczen.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot
lub przez Zamawiajagcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.:. czujnik
prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przeno$nika. Wszystkie
dostarczone i przebudowane tasmociagi nalezy wyposazy¢ w czujnik ruchu tasmy.

Podpory przeno$nikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone

w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podtoza). Stopy
winny by¢ kotwione do poditoza lub przykrgcane do konstrukcji stalowych w sposéb
uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.
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Dobér szerokosci przenosnikow nalezy do Wykonawcy i1 powinien zapewni¢ korelacje
pomigdzy wspotpracujacymi ze sobg przenosnikami i urzadzeniami oraz zapewni¢ zaktadane
przepustowosci.

Przenos$nik sortowniczy

Przeno$nik winien posiada¢ regulacj¢ predkos$ci przesuwu taSmy w zakresie minimum 0,1 + 0,5
m/s, realizowang poprzez zmiennik cz¢stotliwosci — falownik.

Konstrukcja nos$na przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujacego (zasieg ramion, ergonomia dla osoby stojacej). Wysokos¢ przenosnika powinna
wynosi¢ 1,1 m £ 0,1 m,

Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujagcego winny
by¢ stepione i1 zabezpieczone trwalg, termoizolacyjna, amortyzujaca i tatwa do czyszczenia
wyktadzing.

Przenosnik doprowadzajacy do separatora magnetycznego

Przenoénik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy 1-1,5 m/s, realizowang
poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobor zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.
Wszystkie czgsci 1 elementy konstrukcyjne tacznie ze S$cieralnymi elementami zsypow
znajdujacych si¢ w polu dziatania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze stali
niemagnetycznej.

b) Kabina sortownicza

Konstrukcja stalowa kabiny sortowniczej winna by¢ wykonana z profili hutniczych, na ktorej
nadbudowana jest kabina sortownicza. W przypadku boksow, konstrukcja trybuny
ma wydziela¢ boksy o szerokos$ci dostgpnej nie mniejszej niz 3000 mm. Uktad stupéw nosnych,
belek i stgzen powinien zapewni¢ sztywno$¢ i mozliwos¢ bezpiecznego posadowienia kabiny
sortowniczej. W boksach pod kabing sortowniczg powinny by¢ umieszczone szyny do
prowadzenia kontenerow, ktore sg przez zamawiajacego przewidziane do umieszczenia pod
kabing sortownicza.

Kabina sortownicza winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk pracy
zgodnie z polskim prawem.

Wysoko$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,30 m (odleglo$¢ pomigdzy wewngtrzng
strong podtogi 1 wewnetrzng strong dachu).

Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej
W kolorze uzgodnionym z Zamawiajacym, z wypetnieniem termoizolujagcym o grubosci
min. 100 mm.

Stolarka okienna i1 drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej
podwoijne.

Podloga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa.
Opdr cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego $cian.

Wejscie do 1 wyjscie z kabiny majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gléwne
1 awaryjne oraz podesty z kazdej strony.
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Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykona¢ z blach stalowych,
materiatow hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

Dostarczona kabina sortownicze winna zosta¢ wyposazona w system wentylacji, chtodzenia,
ogrzewania oraz klimatyzacji oraz instalacje o$wietleniowa.

Warunki dla zastosowanego o$wietlenia, w wykonaniu przemystowym, zgodnie z wymogami
Prawa polskiego.

Instalacja grzewcza, wentylacyjna i klimatyzacyjna kabiny sortowniczej winna spetnia¢
nastepujace wymagania:
e czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w  sposob
zapewniajacy doprowadzenie powietrza Swiezego
e zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,
e wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowaé lekkie nadci$nienie w stosunku
do ci$nienia panujgcego w otaczajacej ja hali,
e ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od ilo§ci powietrza
odsysanego,
e wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 20 krotng
wymiang powietrza na godzing,
e na okres letni wymagana jest klimatyzacja,
e instalacja grzewcza 1 klimatyzacji zapewni¢ maja temperatur¢ w przedziale
18-22°C,
e kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie
z mozliwo$cig indywidualnego wylaczenia wentylacji dla danego stanowiska,
nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy
predkos¢ przepltywu powietrza,
e czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad glowami personelu zatrudnionego
przy segregacji odpadow.
Kabina sortownicza powinna by¢ wyposazone w leje zsypowe posiadajace zamknigcia
otwierane mechanicznie lub manualnie.

c) Kruszarka do szkla

Zamawiajacy oczekuje zabudowy urzadzenia do kruszenia szkla, maszyna musi by¢
spersonalizowana konkretnie do pracy na stluczce szklanej. Na kruszarke do szkta bedzie
podawana frakcja po sicie kaskadowym o wielkos$ci frakcji powyzej S0 mm. Urzadzenie ma za
zadanie przygotowanie jednorodnej sttuczki szklanej o granulacji do 50 mm. Urzadzenie to ma
si¢ cechowa¢ niskim zuzyciem energii jak rowniez dtuga zywotnosécig. Optymalna krzywa
kruszenia uzyskana poprzez prace dwoch przeciwbieznie dziatajacych walcow ma zapewniaé
odpowiednie rozdrobnienie takim materialom jak: zlepy szkta z korkiem, szkto w potaczeniach
gwintowych, szyjki butelek oraz grube dna butelek i stoikow. Kruszarka do szkta musi miec¢
mozliwo$¢ regulacji szczeliny pomigdzy watami kruszacymi.

Dostarczona kruszarka musi spetnia¢ nastepujace wymagania techniczno-uzytkowe:

e Maszyna wyposazona w dwa przeciwbiezne walce kruszace,
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e Powierzchnie robocze walcow kruszacych wyposazone w  powloke
z trudno$cieralnego materiatu,

e (Co najmniej jeden walec kruszacy wyposazony w poprzeczne popychacze
poprawiajace skutecznos$¢ przetwarzania materiatu,

e Regulacja wielkosci frakcji wyjéciowe] poprzez regulacje szczeliny pomiedzy
walcami.

e Wydajno$¢ maszyny min. 4 t/h, przy gestoéci nasypowej 1,0 — 1,3 t/m3 oraz
wielkosci frakcji wejsciowej > 50 mm

¢ Srednica waléw min. 450 mm

e Dhugos¢ waléw min. 500 mm

e Wymiary otworu zasypowego min. 350 x 400 mm

e Wymiary otworu wyrzutowego min. 600 x 500 mm

e Cigzar maszyny: 1300 — 1700 kg (bez konstrukcji wsporczej)

e Naped elektryczny, osobny motoreduktor dla kazdego walca, motoreduktory
mocowane bezposrednio na walcach roboczych,

e Moc zainstalowana 10 — 15 kW

d) Deetykieciarka

Zamawiajacy oczekuje zabudowy usuwania etykiet ze stluczki szklanej, ktore moglyby
zaklocaé prace separatoréw optyczno-pneumatycznych. Wymaga si¢ dostawy maszyny
dedykowanej do przetwarzania sthuczki szklanej, ktora w suchym procesie (bez uzycia wody
czy innych plynéw) oddziela od szkta pozostalo$ci po etykietach. Material wejsciowy stanowic
bedzie frakcja o granulacji 10 - 50 mm, po przejsciu przez separatory metali zelaznych
1 niezelaznych. Zadaniem maszyny jest podanie oczyszczonego szkta na sito dwupoktadowe.

Dostarczona deetykieciarka musi spetnia¢ nastgpujace wymagania techniczno-uzytkowe:

Komora robocza (koryto) maszyny wyposazona w jeden wat roboczy do ktorego
zamontowane sg spiralnie utozone narzedzia robocze (topatki)

Narzgdzia robocze (lopatki) wymienne, mocowane do walu za pomoca potaczen
srubowych

Obudowa komory roboczej konstrukcji spawanej z blach stalowych o grubosci
min. 6 mm

Naped watu: silnik elektryczny z przektadnig planetarng zamocowang bezposrednio na
wale. Naped z silnika na przektadni¢ planetarng przenoszony za posrednictwem
przektadni pasowe;j

Moc zainstalowana 7 — 10 kW

Wydajno$¢ maszyny min. 4 t/h, przy gestosci nasypowej 1,0 — 1,3 t/m 3
oraz wielkosci frakcji wejSciowej > 50 mm.

Dtugos¢ czesci roboczej watu min. 2 300 mm

Szeroko$¢ komory roboczej (koryta) min. 1 200 mm

Wysoko$¢ maszyny maks. 2 300 mm (bez konstrukcji wsporczej)
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Dhugo$¢ maszyny maks. 4 000 mm
Komora robocza wraz z watem nachylona pod katem ok. 10°

Maszyna wyposazona w ryglowang klape umozliwiajaca opréznienie z materiatu oraz
w system zabezpieczajacy przed przepelnieniem komory robocze;.

e) Sito kaskadowe

Zamawiajacy oczekuje zabudowy kaskadowego sita wibracyjnego. Na sito bedzie trafia¢
frakcja 10 — 50 mm wstepnie oczyszczonej stluczki szklanej, w celu ostatecznego
przygotowania jej do separacji automatycznej na separatorze optyczno-pneumatycznym,
tj. usunigcia pozostatosci frakcji drobnej 0-10 mm oraz zanieczyszczen przestrzennych jak
korki, zakretki, kawatku tworzyw sztucznych itp.

Dostarczone sito musi spetnia¢ nastepujace wymagania techniczno-uzytkowe:

Sito powinno by¢ przystosowane do pracy ze sttuczkg szklang
Wydajno$é urzadzenia min. 4 Mg/h przy gestosci nasypowej — 1,3 t/m 3 oraz wielkosci
frakcji wejsciowej 10 - 50 mm
Szeroko$¢ maszyny maks. 1 000 mm
Dhugos$¢ maszyny maks. 3 500 mm
Naped sita kaskadowego za posrednictwem dwoch silnikow wibracyjnych
Moc zainstalowana 3 — 5 kW
Poktad przesiewajacy podzielony na dwie sekcje:
o sSekcja I wykonana jako poktad typu ,,FLIP-FLOW”, umozliwiajacy
wydzielanie frakcji podsitowej 0 — 10 mm
- dlugos¢ czynna sekcji I min. 1 200 mm
- szeroko$¢ czynna sekcji I min. 600 mm
o sekcja Il wykonana jako sito palcowe, umozliwiajace wydzielanie
zanieczyszczen przestrzennych jak korki, zakretki, kawatku tw. sztucznych itp.
- dlugos¢ czynna sekeji Il min. 750 mm
- szerokos¢ czynna sekeji Il min. 600 mm
- rozstaw palcow: 12 mm
Konstrukcja przesiewacza wykonana tak, aby zapewni¢ natychmiastowe
rozprowadzenie strumienia odpadow na catg szeroko$¢ poktadu przesiewajacego,
wraz z efektywnym wykorzystaniem calej szerokos$ci poktadu przesiewacza
Maty sitowe poktadu ,,FLIP-FLOW” wykonane z poliuretanu
W celu ograniczenia przedostawania si¢ frakcji nadsitowej do frakcji podsitowej na
krawedzi styku mat sitowych typu ,,FLIP-FLOW” ze $cianami bocznymi komory
roboczej, wymaga si¢ takiej konstrukcji poktadow przesiewacza, aby maty sitowe
tworzyty koryto, w ktorym porusza si¢ przesiewany materiat
Z uwagi na rodzaj przesiewanego materialu wymaga sie, aby maty sitowe byly
mocowane bez uzycia $rub
Wykonawca winien zapewnic:
o zabudowg elementow konstrukcyjnych minimalizujacg zabrudzenie urzadzenia
I otoczenia,
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wykonanie rozwigzan, ktore zminimalizujg zatykanie si¢ oczek sit, podczas przy
na stabilizacje ze zmieszanych odpadéw komunalnych,

dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane
pomosty 1 schody serwisowe z kazdej strony sita,

dla zapewnienia dogodnych warunkéw obstugi z trzech stron, sita winny
znajdowac¢ si¢ na podestach, na ktorych wejscie winny zapewnia¢ schody,
o ile beda konieczne.

Separator optyczno — pneumatyczny 1.

Zamawiajacy oczekuje zabudowy separacji optyczno-pneumatycznej sthuczki szklane;j.
Na separator bedzie podawana sttuczka szklana o granulacji 10 - 50 mm. Zadaniem separatora
bedzie wydzielenie z materialu wejSciowego trzech frakcji w jednym przej$ciu
technologicznym:

o stluczki szkla przezroczystego
 sthuczki szkta - miks koloréw (tj. szkto kolorowe zmieszane zielone oraz bragzowe)
« zanieczyszczen ceramicznych, mineralnych, porcelanowych oraz metalowych.

Separator optyczno — pneumatyczny typu przelotowego powinien by¢ wyposazony
w zintegrowany podajnik wibracyjny, ktory zapewni rownomierne i ptynne podawanie
materialu w czasie pracy i1 zagwarantuje wykorzystanie petnej szeroko$ci roboczej separatora.
Wymaga si¢ dostawy podajnika wibracyjnego z obudowa umozliwiajaca podlaczenie
do systemu odpylania.

Dostarczony separator musi spetniaé¢ nastgpujace wymagania techniczno-uzytkowe:

@)
@)

Separator typu przelotowego

Szeroko$¢ czynna min. 700 mm

wydajnos¢ min. 4 t/h dla stluczki szklanej o granulacji 10 - 50 mm

skuteczno$¢ separacji szkta min. 99%,

czystos¢ separowanych frakcji min. 99%,

separator typu trojdroznego, umozliwiajacy wydzielenie z materialu wejsciowego
trzech frakcji w jednym przej$ciu technologicznym, w tym dwéch pozytywnie oraz
jednej negatywnie

ci$nienie robocze sprg¢zonego powietrza: min. 7 (max. 10) bar,

przylacze sprezonego powietrza G 17,

wymagane wyposazenie:

obudowa z klapa rewizyjna (z przodu oraz po bokach),

optyczny sensor detekcji VIS umozlwiajacy separacje szkta w podziale na
kolory, materiaty ceramiczne (tzw. CSP), szkto otowiowe, ceramike szklang
optyczny sensor detekcji VIS umozlwiajacy separacje szkta w podziale na
kolory, materialy ceramiczne (tzw. CSP). Zamawiajacy wymaga, aby
wykonawca zagwarantowatl mozliwo$¢ doposazenia separatora w przysztosci
w funkcje detekcji 1 separacji szkla otowiowego lub ceramiki szklanej.
Wymaga sig, aby producent separatorow optycznych na etapie sktadania oferty
przetargowej dysponowat technologiag umozliwiajaca detekcje 1 separacje szkta
olowiowego lub ceramiki szklanej.
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o rozdzielczo$¢ sensora VIS min. 0,65 mm / piksel przy szybkosci
skanowania 1 kHz

o sensor detekcji metali zelaznych i niezelaznych

o rozdzielczo$¢ uktadu roboczego (rozstaw dysz sprezonego powietrza):
maks. 6,5 mm,

o liczba dysz i zawordéw min. 2 x 110 szt.

O maszyna wyposazona w procedur¢ automatycznego, sonicznego testowania
sprawnosci zaworow,

o bloki zaworowe umieszczone w listwie, z mozliwos$cig szybkiego wysunigcia
z maszyny w celu ich wymiany,

o mozliwo$¢ wymiany pojedynczych zaworow w blokach zaworowych (brak
koniecznosci wymiany catych blokow w przypadku awarii pojedynczych
Zaworow),

o glowny panel kontrolny do sterowania systemem,

o podajnik wibracyjny
- szeroko$¢ min. 650 mm
- dtugos$¢ min. 2000 mm
- konstrukcja spawana
- naped elektryczny maks. 1,5 kW
- kat nachylenia koryta: 3 °
~ obudowa umozliwiajaca podtaczenie do systemu odpylania

o urzadzenie zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby nieupowaznione
do obstugi.

g) Separator optyczno — pneumatyczny 2.

Zamawiajacy oczekuje zabudowy separacji optyczno- pneumatycznej z przestrzenia roboczq
podzielona na dwa tory, ktore moga pracowac niezaleznie tj. symultanicznie separowac rozne
rodzaje materiatow. Na tor 1 separatora bedzie podawana sttuczka szkta przezroczystego
0 granulacji 10 - 50 mm, natomiast na tor 2. miks koloréw; uprzednio wydzielone
na separatorze optyczno — pneumatycznym nr |.

Zadaniem separatora bedzie wydzielenie z materiatu wejsciowego trzech frakcji w jednym
przejs$ciu technologicznym na kazdym z toréw:

o torl:

o stluczka szkta przezroczystego

o sthuczka szkta — miks kolorow

o zanieczyszczenia ceramiczne, mineralne, porcelanowe oraz metalowe
o torll:

o stluczka szkta zielonego

o sthuczka szkta bragzowego

o zanieczyszczenia ceramiczne, mineralne, porcelanowe oraz metalowe

Separator optyczno — pneumatyczny typu przelotowego powmlen by¢ wyposazony
w zintegrowany podajnik wibracyjny, ktory zapewni rownomierne i plynne podawanie
materiatu w czasie pracy 1 zagwarantuje wykorzystanie petnej szerokos$ci roboczej separatora.
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Wymaga si¢ dostawy podajnika wibracyjnego z obudowa umozliwiajaca podlaczenie
do systemu odpylania.

Dostarczony separator musi spetnia¢ nastg¢pujace wymagania techniczno-uzytkowe:

. Separator typu przelotowego
e Szeroko$¢ czynna min. 700 mm
« wydajnos¢ min. 4 t/h dla sthuczki szklanej o granulacji 10 - 50 mm
« skutecznos¢ separacji szkta min. 99%,
« czysto$¢ separowanych frakcji min. 99%,
« separator typu trojdroznego, umozliwiajacy
wydzielenie z materialu wejsciowego trzech frakcji
w jednym przejéciu technologicznym, w tym dwoch
pozytywnie oraz jednej negatywnie
« ciS$nienie robocze sprezonego powietrza: min. 7 (max. 10) bar,
o przylacze sprezonego powietrza G I,
« Wymagane wyposazenie:
o obudowa z klapg rewizyjng (z przodu oraz po bokach),
o optyczny sensor detekcji VIS umozlwiajacy separacje szkta w podziale na kolory,
materialy ceramiczne (tzw. CSP), szklo olowiowe, ceramike szklang
o optyczny sensor detekcji VIS umozlwiajacy separacj¢ szkta w podziale na kolory,
materialty ceramiczne (tzw. CSP). Zamawiajacy wymaga aby wykonawca
zagwarantowal mozliwos¢ doposazenia separatora w przysztosci w funkcje detekcji
i separacji szkla otowiowego oraz ceramiki szklanej. Wymaga si¢ aby producent
separatorow optycznych na etapie sktadania oferty przetargowej dysponowat
technologia umozliwiajaca detekcje i separacje szkta otowiowego lub ceramiki
szklanej
o rozdzielczosc¢ sensora VIS min. 0,65 mm / piksel przy szybkosci skanowania 1 kHz
o sensor detekcji metali zelaznych 1 niezelaznych
o rozdzielczos¢ ukladu roboczego (rozstaw dysz spr¢zonego powietrza):
maks. 6,5 mm, o liczba dysz i zaworéw min. 2 x 110 szt.
O maszyna wyposazona w procedur¢ automatycznego, sonicznego testowania
sprawnos$ci zaworow,
o bloki zaworowe umieszczone w listwie, z mozliwoscig szybkiego wysunigcia
z maszyny w celu ich wymiany,
o mozliwo$¢ wymiany pojedynczych zaworéw w blokach zaworowych (brak
konieczno$ci wymiany calych blokéw w przypadku awarii pojedynczych zaworow),
o gléwny panel kontrolny do sterowania systemem,
o podajnik wibracyjny
- szeroko$¢ min. 650 mm
- dtugos$¢ min. 2000 mm
- konstrukcja spawana
- naped elektryczny maks. 1,5 kW
- kat nachylenia koryta: 3°
-obudowa umozliwiajaca podtaczenie do systemu odpylania
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o urzadzenie zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby nieupowaznione
do obstugi.

UWAGA

Wykonawca przedstawi na etapie oferty bilans masowy przeplywu strumienia odpadow
przez dane urzadzenie oraz dolaczy oSwiadczenie dostawcy separatora o uzyskaniu
wyliczonej przepustowosci z bilansu masowego na dane urzadzenie, ktore zostanie
przedstawione w karcie katalogowej urzadzenia.

h) Stacja kompresorow

Nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowg zlokalizowanag w hali instalacji segmentu do
recyklingu szkta w wydzielonym pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach
ujemnych temperatur. Stacja kompresorowa winna przygotowa¢ powietrze o parametrach
wymaganych dla zapewnienia prawidlowej pracy separatoroOw optycznych i sieci sprezonego
powietrza, rowniez w przypadku wystepowania ujemnych temperatur.

Kompresor §rubowy zmienoobrotowy z napgdem bezposrednim 1:1 o mocy nie mniejszej niz
90kw, ci$nieniu 10 bar i wydajnosci dla tego ci$nienia nie mniej niz 14,4 m/min.

Osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno o punkcie rosy -40C z czujnikiem punktu rosy
wyposazony w 2 zintegrowany z nim filtry wstgpny 1 doktadny oraz dodatkowy filtr
przeciwpylowy zamontowany na instalacji pneumatycznej za osuszaczem.

Zbiornik sprezonego powietrza na zewnatrz nie mniejszy niz Sm? i ciénieniu 11 bar wraz z
armaturg i automatycznym spustem kondensatu bez strat powietrza wraz z grzalka elektrycznag.

Urzadzenia podlaczone do instalacji odprowadzania kondensatu wyposazonej w separator
woda olej.

Wszystkie urzadzenia po za zbiornikiem umieszczone i podtaczone w kontenerze morskim 20'
FSA o  wymiarach  zewngtrznych  2438x6058x2591 mm i wymiarach
wewnetrznych 2344x5898x2376 mm wykonany z blachy trapezowej z otwieranym
dhuzszym bokiem.

i) Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej polozone punkty pracy, ktore wymagaja regularnej obstugi winny
by¢ dostgpne dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestow. Tam, gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowaé schody, w wyjatkowym wypadku Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny by¢ wylozone ocynkowanymi
kratami pomostowymi. Stopnie schodow winny by¢é wykonane z ocynkowanych Kkrat
pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje
stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam, gdzie bgdzie niemozliwe wykonanie
konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji.
Zamawiajacy wymaga przygotowania powierzchni pod malowanie w klasie SA 2,5. Grubos¢
warstw malowania min 120 mikronow, sktadajacych si¢ z warstwy podktadowej oraz warstwy
nawierzchniowej. Kolorystyka zgodna z obecnie obowigzujacg na zaktadzie.

Nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ dojscia do kabiny sortowniczej, obu przesiewaczy, separatorow
metali, kruszarki, deetykieciarki oraz separatorow optycznych za pomocg schodow i podestow.
Nalezy rdwniez zapewni¢ przej$cia pomiedzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabina
sortownicza, przesiewacze, wszystkimi separatorami optycznymi, separatorami zelaza i metali
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niezelaznych, kruszarki, deetykieciarki za pomocg schodéw i podestow. Drabiny mozna
stosowa¢ wylacznie jako droge ewakuacyjna.

j) Automatyka i sterowanie

Zamawiajacy wymaga transmisji danych do zaprojektowanej sterowni.

Zamawiajagcy wymaga, pelnej automatyki i sterowania dla calej instalacji segmentu do
recyklingu szkta.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

a)

f)

9)

h)

)

k)

Rozdzielnia sterowania 1 automatyki powinna si¢ znajdowaé w osobnym
pomieszczeniu wyposazonym w ogrzewanie, wentylacje, klimatyzacje 1 oswietlenie,
ktére bedzie si¢ znajdowa¢ w hali instalacji segmentu do recyklingu szkla
w bezposrednim sgsiedztwie instalacji, w uzgodnionym z zamawiajagcym podczas
procesu projektowania miejscu.

szafy sterownicze przystosowane do pracy w zakresie temperatur od -15 °C do +45 °C
cala instalacja powinna by¢ potaczona systemem wytacznikéw awaryjnych,
kazde stanowisko winno posiada¢ wytacznik chwilowego zatrzymania,

w celu uniknigcia przepelnienia maszyn i przeno$nikOw w czasie postoju instalacji
nalezy zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen
zasypujacych,

w momencie wylaczenia ktoregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim
powinny zosta¢ wytaczone,

sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystapienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrét do prawidtowego stanu
pracy instalacji,

przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dzialanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane lampa
sygnalizacyjng ($wiatlem pomaranczowym),

sterowanie musi gwarantowa¢ dzialanie instalacji w cyklu automatycznym
w przypadku wytaczenia okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,

jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktdrego$ miejsca
obstugowego przy pomocy wylacznika awaryjnego nastgpi zatrzymanie calej instalacji,

instalacja powinna zosta¢ zaplanowana dla cigglego ruchu w cyklu automatycznym bez
bezposredniego nadzoru. System automatyzacji powinien by¢ W zwigzku z tym
zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnos¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu
instalacji,

sterowanie automatyczne instalacja powinno odbywaé si¢ ze sterowni za pomoca
komputera z wizualizacja procesu technologicznego. Komputer nalezy dobraé tak,
aby umozliwial bezproblemowe dzialanie oprogramowania sterujacego,

obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio
na przedstawionym na ekranie schemacie technologicznym. Przekatna ekranu nie
powinna z wizualizacja technologii instalacji nie powinna by¢ mniejsza niz 32 cale. Dla
przejrzystosci schematu oprogramowanie musi zapewnia¢ mozliwo$¢ podzialu
gléwnego schematu technologicznego na podgrupy. Podgrupy te powinny by¢
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przyporzadkowane poszczegolnym czesciom instalacji. Wszystkie wazne dane muszg
by¢ zbierane i przechowywane w pamigci dyskowej. Do waznych danych nalezy
zaliczy¢ m. in.: zgloszenia awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w
przebieg pracy instalacji. Te dane musza by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz
musi by¢ mozliwos¢ ich eksportu do formatu obslugiwanego przez powszechnie
uzywane arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwo$¢ wydruku,

liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz dla
wszystkich  poszczegélnych napedow  przenosnikdOw czy maszyn instalacji.
W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni powiadomienie
uzytkownika o alarmie na ekranie wraz z sygnatem dzwickowym, umozliwi wydruk
protokotu z datg i czasem,

wszystkie kroki obstugowe musza by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawiera¢
przynajmniej nast¢pujace zdarzenia:

o czasy wlaczenia i wylaczenia instalacji,
o zgloszenia i protokoty wytaczenia alarmow,
o zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina,

o wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.

Wytyczne dotyczace projektu i montazu

Realizacja przedmiotu zamowienia musi odbywac si¢ zgodnie z harmonogramem prac, ktory
Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji w terminie do 5 dni po podpisaniu
umowy.

Po akceptacji Zamawiajacego (W terminie do 14 dni) bedzie on stanowit zatgcznik do umowy.
Ze strony Wykonawcy zostanie wyznaczona osoba — koordynator posiadajgca stosowne
pelnomocnictwa, z ktéra Zamawiajacy bedzie uzgadniat wszelkie dziatania zwigzane
z realizacja umowy. Rozpoczecie realizacji umowy mozliwe jest po zaakceptowaniu
harmonogramu realizacji przedmiotu umowy.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do:

1)
2)
3)

4)

13.

opracowania projektu technologicznego i1 przekazania do Zamawiajacego w celu
akceptacji — do 30 dni od daty podpisania Umowy,

wykonania dostaw, montazu i1 rozruchu mechanicznego nowych urzadzen linii
technologicznej do recyklingu szkta zgodnie z zaakceptowanym harmonogramem.
przeprowadzenie rozruchu technologicznego — do 1 miesigca po wykonaniu montazu
linii technologicznej,

przygotowanie dokumentacji powykonawczej — do 2 tygodni po odbiorach
Zamawiajacego oraz zakonczeniu rozruchow.

Proby koncowe

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia Prob Koncowych celem udowodnienia,
ze gwarantowane parametry ekologiczne i technologiczne zostaly osiggnigte w wyniku
zrealizowanych robot.
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Proby Kkoncowe zostang przeprowadzone przez Wykonawce zgodnie z procedurami
opracowanymi przez Wykonawce 1 zaakceptowanymi przez Zamawiajacego, Z udziatem
personelu Zamawiajgcego.

Wykonawca winien z wyprzedzeniem minimum 21 dni przed przystapieniem do prob
koncowych przedtozy¢ Zamawiajagcemu harmonogram prob koncowych, plan prob koncowych
I wykaz personelu oraz sprzetu, odpadu oraz pojemnikoéw do obstugi instalacji niezbednego do
przeprowadzenia prob koncowych.

Zamawiajacy zapewni:

» niezbedny personel, tadowarke, odpady w odpowiedniej ilosci i jakosci oraz smary,
paliwa, wode, energi¢ i inne media.

Proby koncowe nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcym porzadku:

e Proby przedrozruchowe (w tym tzw. rozruch mechaniczny ,,na sucho”) —w wyniku tych
prob nalezy potwierdzi¢ gotowos¢ instalacji/ urzadzen do przeprowadzenia prob
rozruchowych trwajace minimum 3 dni.

e Proby rozruchowe tzw. rozruch technologiczny — gtéwny zakres prac i dziatanh majacych
na celu optymalizacj¢ parametrow oraz potwierdzenie gotowosci instalacji do pracy
cigglej z gwarantowanymi parametrami technologicznymi trwajacymi minimum 5 dni.

14. Proby eksploatacyjne

Zamawiajacy przeprowadzi Proby Eksploatacyjne na nowo projektowanej instalacji
sortowniczej ZZO dla deklarowanych strumieni odpadow przewidywanych do przyjecia w hali
sortowni w okresie 1 miesigca, w czasie trwania ktorych Wykonawca zobowigzany jest
zapewni¢ nadzor.

Wykonawca zapewni staly pobyt technologa-specjalisty ds. rozruchéw technologicznych
podczas przeprowadzania Prob Eksploatacyjnych. W okresie trwania prob eksploatacyjnych
Wykonawca jest zobowigzany potwierdzi¢ osiggniecie gwarantowanych parametrow
technologicznych.

15. Odbior Dokumentacji projektowej i powykonawczej

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do sporzadzenia i przekazania na rzecz Zamawiajacego
Dokumentacji w nastepujacej liczbie egzemplarzy:
a. projekt technologiczny linii technologicznej - 3 egzemplarze,
b. projekt wykonawczy technologiczny i branzowy - 3 egzemplarze,
c. dokumentacja rozruchowa i eksploatacyjna - 3 egzemplarze,
d. dokumentacja powykonawcza - 3 egzemplarze.

2. Dokumenty, o ktérych mowa w ust. 1 lit. a i b powyzej, zwane dalej: ,,Dokumentacjg
projektowa” beda podlegaty odbiorg w sposob opisany ponizej.

3. Wykonawca przekaze Dokumentacjg, o ktorych mowa w ust. 1 powyzej] w wersji
nieedytowalnej (format plikéw *.pdf). na Pendrive oraz w wersji papierowej w ilosci
egzemplarzy wskazanych w ust. 1 powyzej.
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Wykonawca przekaze kazdorazowo Zamawiajacemu Dokumentacje projektowa (lub jej
odpowiednig czg$¢), w celu uzgodnienia, po 1 egzemplarzu w wersji papierowej oraz
w wersji elektronicznej (pendrive), co zostanie potwierdzone protokotem przekazania.

W odbiorach uczestniczy¢ beda przedstawiciele Zamawiajacego oraz Wykonawcy.

W terminie do 14 dni kalendarzowych od dnia potwierdzenia dostarczenia Dokumentacji
projektowej (lub jej odpowiedniej czeSci), Zamawiajacy lub upowazniony przez
Zamawiajacego podmiot/osoba fizyczna dokona weryfikacji przekazanej Zamawiajacemu
Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci) pod katem zgodnosci wykonania
z Umowa, OPZ, przepisami prawa powszechnie obowigzujacego oraz wiedzg techniczng.
Jezeli przekazana Dokumentacja projektowa lub jej cze$¢ bedzie niekompletna lub nie
bedzie zgodna z zatozeniami okreslonymi w Umowie oraz OPZ, a takze niezgodna z
przepisami obowigzujacego prawa 1 wiedzg techniczng Zamawiajagcy w terminie
okreslonym w ust. 6 powyzej, na pisSmie wskaze Wykonawcy swoje zastrzezenia do
przekazanej Dokumentacji projektowej lub jej czgsci i wezwie Wykonawce, aby w
terminie nie dtuzszym niz 14 dni kalendarzowych usungt zgtoszone przez Zamawiajacego
nieprawidlowosci w Dokumentacji projektowej lub jej czesci lub szczegotowo uzasadnit
ewentualng odmowe usunigcia takich zgloszonych nieprawidtowosci.

W przypadku braku zastrzezen do przekazanej Dokumentacji projektowej (lub jej
odpowiedniej czesci), Zamawiajacy w terminie okreslonym w ust. 6 powyzej przekaze
Wykonawcy podpisany przez siebie lub przez upowaznionego przedstawiciela
Zamawiajacego protokot odbioru bez zastrzezen.

W przypadku zgloszenia przez Zamawiajacego, w trybie wskazanym w ust. 7 powyzej,
zastrzezen do przekazanej Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci),
po ponownym przekazaniu przez Wykonawce Dokumentacji projektowej (lub jej
odpowiedniej czgséci) procedura przekazania i odbioru zostanie przeprowadzona ponownie
stosownie do postanowien ust. 6-8 powyze;.

Odbidér Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci) uwaza si¢ za dokonany
z chwilg podpisania przez upowaznionego przedstawiciela Zamawiajagcego protokotu
odbioru.

Dokumentacja projektowa lub poszczegdlne jej czgsci zostanie przedlozona
Zamawiajacemu wraz z pismem przewodnim stwierdzajacym, ze jest ona zgodna z umowa,
gotowa, kompletna i zdatna, zarbwno do zatwierdzenia, jak i uzycia w celu realizacji
Umowy.

Rozpoczgcie montazu bedzie mozliwe po akceptacji przez Zamawiajacego Projektu
Technologicznego oraz projektu organizacji montazu wraz z harmonogramem rzeczowo-
finansowym. Rozpoczgcie montazu winno nastgpi¢  w  terminie  okre§lonym
w harmonogramie.

16. Gwarancje technologiczne

W stosunku do sprawnosci technologicznej instalacji Wykonawca zobowigzany jest udzieli¢
co najmniej nastgpujacych gwarancji iloSciowych i jakosciowych:
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Tabela nr 1 Gwarantowane parametry instalacji oraz maszyn.

Przeprowadzenie

l.p. Wyszczegolnienie instalacji Jednostka Parametr minimum Droby
liczona
1 Przepustowo$¢ instalacji segmentu do Ma/rok |min. 15 000 proporcjonalnie do
" |recyklingu szkta g ' okresu prowadzenia
prob
Zgodnie z dwie kolejne proby
ROZPORZADZENIEM spelnia/nie spetnia
Skutecznos$¢ sortowania separatora KOMISJI (UE) NR (W ocenie zostang
p 1179/2012 z dnia 10 grudnia |pominiete obiekty
2. opto,-pneumatycznego NIR 1 — Szkto - 2012 1. ustanawiajgce czarne)
przezroczyste kryteria okreslajace, kiedy
stluczka szklana przestaje
by¢ odpadem
Zgodnie z dwie kolejne proby
ROZPORZADZENIEM spetnia/nie spetnia
Skuteczno$¢ sortowania separatora KOMISJI (UE) NR (w ocenie zostang
P 1179/2012 z dnia 10 grudnia |pominigte obiekty
3. |opto -pneumatycznego NIR 2. — Szkto - 2012 r. ustanawiajace czarne)
brazowe kryteria okreslajace, kiedy
stluczka szklana przestaje
by¢ odpadem
Zgodnie z dwie kolejne proby
ROZPORZADZENIEM spetnia/nie spetnia
Skuteczno$¢ sortowania separatora KOMISJI (UE) NR (w ocenie zostang
4. |opto -pneumatycznego NIR 2. — Szklo i 1179/2012 z dnia 10 grudnia [pominigte obiekty

zielone

2012 r. ustanawiajace
kryteria okreslajace, kiedy
sttuczka szklana przestaje
by¢ odpadem

czarne)

17. Gwarancje jakoSci roboét

Wykonawca udzieli Zamawiajacemu, gwarancji jakosci na wykonane w ramach realizacji
przedmiotu zamowienia wszelkie wchodzace w jego sktad:

a) projekty
b) obiekty
C) urzadzenia

d) roboty ziemne

e) wszelkie inne wykonane roboty,
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Realizacja uprawnien z tytutu gwarancji jakosci odbywac si¢ bedzie, na ponizej podanych
warunkach, ktére traktowac nalezy jako wymogi minimalne:

1. W przypadku wystgpienia (ujawnienia) wady w Okresie Gwarancji Zamawiajacy
zobowigzany jest zawiadomi¢ pisemnie Wykonawce w terminie 3 dni od daty
jej wystapienia (wykrycia).

2. Istnienie wad stwierdza si¢ protokolarnie. W protokole stwierdzenia wad, Zamawiajacy
wyznacza termin na usuni¢cie wad. Wykonawca usunie wady bezptatnie w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. Usuniecie wad powinno by¢ stwierdzone protokolarnie.

4. Wykonawca przystapi niezwlocznie do usuwania nieprzewidzianych wad zgloszonych
w Okresie Gwarancji, w racjonalnym terminie nie dtuzszym niz 3 dni od chwili
otrzymania zawiadomienia o ich wystgpieniu.

5. Wykonawca zapewni bezptatny serwis wykonanej linii technologicznej, dostarczonych
maszyn, urzadzen i narzedzi przez okres gwarancji tj. 24 miesigce, polegajacy
na wykonaniu w tym okresie prac serwisowych (przegladow okresowych i konserwacji)
oraz transportu i pobytu ekipy serwisowej. W okresie gwarancji koszty zwigzane
Z zapewnieniem 1 wymiang czg¢sci zamiennych na gwarancji ponosi Wykonawca.
Jednakze koszty materiatéw eksploatacyjnych, czgséci tatwo zuzywajacych si¢ zostang
pokryte przez Zamawiajacego.

6. Wykonawca przed koncowym odbiorem instalacji przygotuje liste czgsci zamiennych
i zuzywajacych si¢ dla dostarczonych urzadzen. Czgéci zamienne i zuzywajace
si¢ wyszczego6lnione na liscie beda dostgpne przez okres co najmniej 10 lat od daty
wystawienia od podpisania bez uwag protokotu odbioru koncowego.

7. Gwarancja obejmuje uszkodzenia wskutek wadliwego projektowania, wykonawstwa —
niezgodnego z projektem, zasadami sztuki budowlanej badZ nieprzestrzegania
warunkow Umowy z Zamawiajacym albo ukrytej wady materiatowe;.

8. Gwarancja dla dostarczonych urzadzen oraz wykonanych rob6t nie obejmuje roszczen
z tytulu uszkodzen i wad wyniktych na skutek:

a. niewlasciwego lub niezgodnego z instrukcja obstugi dziatania uzytkownika,
niewlasciwego przechowywania lub konserwacji,

b. obstugi urzadzen niewtasciwej lub niezgodnej z instrukcja

c. samowolnych napraw, przerobek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych
przez uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby,

d. uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegolnosci powddz, pozar, burze
[uderzenie pioruna)),

e. uszkodzenie zwigzanych z nieprawidlowa eksploatacja urzadzen,
przekroczenie podanych warto$ci konstrukcyjnych 1 eksploatacyjnych,
stosowania niewtasciwych materiatow eksploatacyjnych.

W przypadku, kiedy awaria, o ktoérej mowa w pkt 1 nie nastgpita z przyczyn zaleznych
od Wykonawcy, koszty jej usuniecia pokryje Zamawiajacy.

18. Prawa autorskie

1. Z chwilg przekazania Zamawiajagcemu calosci lub poszczeg6dlnych czesci Dokumentacii
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Wykonawca przenosi na Zamawiajagcego w cato$ci autorskie prawa majatkowe
do Dokumentacji oraz prawo do wykonywania praw zaleznych i wyraza zgod¢ na ich
wykorzystanie bez ograniczen czasowych i terytorialnych, jednakze z tym zastrzezeniem,
ze zostang one wykorzystane do realizacji przedmiotowej inwestycji i dziatan z nig
zwigzanych. Przeniesienie autorskich praw majatkowych obejmuje Dokumentacje
we wszystkich formach, w dowolnej ilosci egzemplarzy, w catosci lub w czgsci, w tym

W postaci nieukonczone;.

Zamawiajacy nabywa autorskie prawa majatkowe do Dokumentacji na nast¢pujacych

polach eksploatacji:

a. utrwalanie i zwielokrotnianie w cato$ci lub we fragmentach dowolng technika, w tym
m.in. drukarska, reprograficzng, zapisu magnetycznego, cyfrowa, analogowa,
audiowizualng, na wszelkich no$nikach bez ograniczen, co do ilosci i wielko$ci
naktadu, w tym wprowadzanie do pami¢ci komputera i sieci multimedialnej oraz do
wszelkich innych no$nikéw przetwarzania cyfrowego,

b. wprowadzanie do obrotu bez ograniczen terytorialnych, najem, uzyczenie lub wymiana
nos$nikow wszelkiego rodzaju, na ktorych Utwor lub jego czg$¢ utrwalono,

c. wprowadzanie w calo$ci lub we fragmentach do pamigci komputera oraz publiczne
odtwarzanie, wykonywanie, wy$wietlenie, nadawanie, reemitowanie i udost¢pnianie
w taki sposob, aby kazdy mogl mie¢ do niego dostep w miejscu i czasie przez siebie
wybranym, w tym w sieciach telekomunikacyjnych i stronach www (Sie¢ Internet).

Wykonawca zobowigzuje si¢ do przeniesienia na Zamawiajacego wilasnosci wszelkich

no$nikow, na ktérych Dokumentacja zostata utrwalona.

Wykonawca upowaznia wylacznie 1 nieodwolalnie Zamawiajacego do wyrazania zgody

na wlaczenie stworzonej Dokumentacji, w cato$ci lub w czg$ci, do innego utworu,

w szczegodlnosci plastycznego, audiowizualnego, multimedialnego lub tez do potaczenia

albo wykorzystania z takim utworem.

Wykonawca przenosi na Zamawiajgcego autorskie prawa zalezne do Dokumentacji

wskazane w art. 2 ust. 2 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i prawach

pokrewnych. Wykonawca wyraza zgod¢ na dokonywanie opracowan Dokumentacji, w tym
przerdbek, modyfikacji, aktualizacji, adaptacji, zgodnie z potrzebg Zamawiajacego oraz
wyraza zgode¢ do rozporzadzanie 1 korzystania przez Zamawiajacego lub osoby wskazane
przez Zamawiajacego z dokonanych opracowan, a takze przenosi na Zamawiajacego
prawo do wyrazania zgody osobom trzecim na rozporzadzanie i korzystanie z opracowan

Dokumentacji.

Wykonawca z dniem przekazania Dokumentacji zobowigzuje si¢ do niewykonywania

osobistych prawa autorskich przystugujacych mu do Dokumentacji.

Wykonawca o$wiadcza, iz:

a. bedzie posiadal wszelkie autorskie prawa majatkowe do Dokumentacji powstate w
trakcie realizacji Umowy.

b. Dokumentacja nie bedzie naruszata praw autorskich o0sob trzecich zaréwno osobistych,
jak i majatkowych,

c. prawa okreslone w lit. a powyzej nie zostang w jakikolwiek sposdb ograniczone, a
zadnej osobie trzeciej nie przystuguja 1 nie beda przystugiwac jakiekolwiek prawa
do Dokumentacji.
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d. Kkorzystanie z Dokumentacji przez Zamawiajgcego w zakresie okreslonym w Umowie
nie bedzie naruszac jakichkolwiek praw 0sob trzecich.
8. W przypadku, gdy wobec Zamawiajacego zostang skierowane jakiekolwiek roszczenia
dotyczace Dokumentacji, Wykonawca zobowigzuje si¢ S$cis$le wspolpracowac
z Zamawiajacym w celu wyjasnienia takich roszczen oraz pokry¢ wszelkie koszty i szkody
Zamawiajacego (z wyltaczeniem utraconych korzysci) powstate na skutek zgloszenia
takich roszczen.

19. Szkolenia

Celem szkolenia Personelu Zamawiajacego jest zdobycie przez nich wiedzy na temat
eksploatacji, utrzymania i konserwacji wszystkich budynkéw, budowli, maszyn, urzadzen
I instalacji objegtych pracami w celu zapewnienia prawidlowe;j i stabilnej eksploatacji catosci
inwestycji.

Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajacego w zakresie
eksploatacji 1 zrozumienia wszystkich zastosowanych systemow i technologii, okresowych
kontroli, napraw i eksploatacji instalacji.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania Prob Koncowych,
zgodnie z Wpymaganiami Zamawiajagcego 1 szczegbélowym programem  szkolenia
przygotowanym przez Wykonawce w terminie 14 dni przed rozpocze¢ciem Prob Koncowych
I zatwierdzonym przez Zamawiajgcego.

Wszelkie szkolenia i instrukcje beda w jezyku polskim.

Wszystkie szkolenia zostang zakonczone przed odbiorem koncowym. Kazdy pracownik
obslugi otrzyma wydane przez Wykonawce $wiadectwo potwierdzajace otrzymanie
odpowiedniego przeszkolenia.

Wykonawca winien przeszkoli¢ co najmniej 2 pracownikow dla kazdego stanowiska pracy
zgodnie z opracowanymi przez Wykonawce 1 zatwierdzonymi przez Zamawiajacego
instrukcjami stanowiskowymi, w okresie nie krotszym niz 1 x 8 godzin dla kazdego szkolonego
pracownika Personelu Zamawiajacego.

W trakcie trwania prob koncowych Wykonawca zapewni staty pobyt technologa - specjalisty
ds. rozruchow technologicznych, ktory zobowigzany jest do nadzoru procesu sortowania,
wytwarzania paliwa alternatywnego oraz przeprowadzenia ewentualnych dodatkowych
szkolen prowadzenia procesu technologicznego.
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