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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

-PODtOGI | POSADZKI

CPV:45431000-7

1. WSTEP
1.1. Nazwa hadana zamowieniu przez zamawiajacego:

»,Przebudowa i rozbudowa wraz ze zmiang sposobu uzytkowania budynku szkoty
podstawowej na dom dziennego pobytu wraz z wewnetrznymi instalacjami w czesci
rozbudowywanej: wody, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania, elektrycznej oraz
przebudowa wewnetrznej instalacji gazu w czesci istniejgcej. Przebudowa przytacza kanalizacji
sanitarnej. Budowa obiektow matej architektury. Budowa zewnetrznej instalacji elektrycznej”.

1.2. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt wyktadzinowych i oktadzinowych zwigzanego z realizacja
zadania z pkt.1.1.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Przedmiot i zakres robdt objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuje zasady prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin w czasie realizacji zadania z pkt.1.1. i
obejmuja:

1.4.1. Roboty wykonczeniowe — czes¢ dobudowana
e Posadzka na gruncie

> Wykonanie warstwy piasku zageszczonego grubosci min.30cm
> Wykonanie ptyty zelbetowej grubosci 10cm

> Wykonanie izolacji z dwdch warstw papy termozgrzewalnej

> Utozenie warstwy styropianu EPS100 grubosci 10cm




> Utozenie warstwy folii EP.
> Wykonanie wylewki betonowej grubosci 7cm

1.4.2. Roboty wykonczeniowe — czes$¢ istniejgca — wymiana warstwy
wykonczeniowej podtég wszystkich pomieszczen paretru.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.7. Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

CPV: 45431000-7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

»Wymagania ogdlne” pkt 2.
Zastosowanie poszczegdlnych typdw materiatéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami ich

producentow.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenistwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm

polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. W pomieszczeniach zgodnie z projektem wykonawczym stosowac panele
podtogowe o parametrach nie gorszych niz:

e Panele podtogowe laminowane, o Scieralnosci kl. AC 4.

e Posadzki z paneli laminowanych powinny stanowié¢ ptyte swobodnie lezgcg na: podktadce
sprezystej (z pianki PE lub PUR) utozonej na gotowym i wyréwnanym podktadzie.

e Do wykonania posadzek paneli laminowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
wszystkich robét budowlanych i instalacyjnych i po wyschnieciu podtoza do wilgotnosci
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ponizej 3% (wagowo). Badania wilgotnosci przeprowadzi¢ za pomocag papierdéw
wskaznikowych.

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki, temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 15° C, a wilgotno$¢ wzgledng powietrza w granicach 45-65%. Te
warunki cieplno-wilgotnosciowe powinny by¢ zapewnione rowniez po wykonaniu
posadzek, az do czasu oddania budynku do uzytku.

W pomieszczeniu posadzka powinno by¢ wykonana z paneli o tym samym rodzaju i
rysunku drewna i oraz o tej samej klasie jakosci

2.1.2. W pomieszczeniach zgodnie z projektem wykonawczym stosowac ptytki
gresowe o parametrach nie gorszych niz:

nasigkliwos¢ - 0,1 % wg 1S010545-3

wytrzymatos$é na zginanie - min. 40 MPa wg 1SO10545-4
sita famigca - min. 1,8 kN wg 1S010545-4
mrozoodpornos¢ - tak wg 1S010545-12

odp. na Scieranie wgtebne - 130 mm3 wg 1SO10545-6
antyposlizgowos¢ - R9 -R11 wg DIN 51130

2.1.3. W pomieszczeniach zgodnie z projektem wykonawczym stosowac wyktadzine
PCW o parametrach nie gorszych niz:

wyktadzina wielowarstwowa z warstwg ttumiaca
grubos¢ wyktadziny min 2mm,

wytrzymatos¢ na rozcigganie > 3 MPa,

twardo$é Shore'a 70°,

odpornosc¢ na Scieranie — grupa |,

odpornosé elektryczna ponizej 1x10° oméw,
bakteriobodjcza.

Kleje, masy wygtadzajgce powinny zosta¢ dobrane wg zalecen producenta wyktadziny, posiadaé

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie i odpowiednie atesty.

2.1.4. Ptyty styropianowe
Styropian EPS100 grubosci 10cm i 5¢cm.
Styropian EPS200 grubosci 10cm

2.1.5. Foliaizolacyjna PE.
2.1.6. Papa termozgrzewalna
2.1.7. Woda do betondw i zapraw
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.1.8. Materiaty pomocnicze do wykonania wyktadzin i oktadzin:



e Listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

e Srodki ochrony ptytek i spoin.

e Srodki do usuwania zanieczyszczen.

e Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne” pkt.3.

Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych srodkéw
i urzadzen. Zaleca sie uzywaé¢ do transportu samochoddow pokrytych plandekami lub
zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozione materiaty w sposdb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami, ktore
podano w SPO pkt. ,Wymagania ogolne”. Wykonanie robét powinno by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg, normami oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych.



Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkgcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Przed przystgpieniem do robot nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia,
zgromadzi¢ niezbedne narzedzia i sprzet oraz zainstalowac niezbedne urzadzenia do usuwania z
lokalu materiatu z rozbidrki. Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni byé
doktadnie zaznajomieni z zakresem prac. Przy pracach rozbiérkowych majg zastosowanie
ogdblnie obowigzujace przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Do
usuwania gruzu nalezy stosowac zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢ gromadzony na stropach,
balkonach, schodach itp. Do gromadzenia gruzu stosowa¢ pojemniki na odpady i gruz w
sgsiedztwie budynku, w ktérym beda prowadzone roboty remontowe.

5.3. Warunki przystapienia do robét budowlano-montazowych

e Przed przystapieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakoriczone:

— Roboty rozbiérkowe

— Roboty instalacyjne

— Wykonanie podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog.

e Przystapienie do robét posadzkowych powinno nastgpié¢ po okresie osiadania i skurczu
betonu.

e Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych
niz +52C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

e Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronic¢ przed
nastfonecznieniem i przewiewem.

5.4. Wykonanie wyktadzin

5.4.1. Podfoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.



Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)— 40mm
Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac¢ 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna
przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$é boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola
dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz
w styku rownych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkdéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementoéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkfadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktaddédw cementowych wtéknem polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek S$cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$é
kleju.

5.4.2. Wykonanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiardw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos$¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i poditoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.



Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadky krawedzia pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielkos$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebéw i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okofo 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zagdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnia ptytki. Mozna to osiggna¢ nakfadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po ufozeniu ptytek na podfodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag)
po powierzchni wykfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe moina dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.



Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

5.5. Wykonanie oktadziny

5.5.1. Podfoze pod okfadziny

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkdw.

Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.

W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé

zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementdéw

drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M?7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z

instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce
wymagania:

powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkdéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok

malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,
mierzone tata kontrolna o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.5.2. Wykonanie oktadzin.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw,



gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania pftytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé,
wiekszg niz potowa pfytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowad prosta, gtadka fate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta)
kompozycje klejagca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢
zebOw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosié okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji
klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtozg oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto
4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po ufozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wkfadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykorczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.



Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag)
po powierzchni okfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozina dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny
i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA, BADANIA ORZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania
ogoblne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktdre bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgcg zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okresSlonymi w normach
i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,



— sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocag 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkitadzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami oraz wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wygtadu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin Scian powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkami obmiarowymi jest:

e Metr kwadratowy (m?).

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
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sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji
projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w STO ,, Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnosc robdt z dokumentacia projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowosc¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Podstawa odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu sa:

— Pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacjg projektowsq i ST.

— Inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot

8.3. Odbidr ostateczny robot

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w STO ,, Wymagania ogdlne”.

Odbiér koncowy wykonania i montazu zbrojenia powinien obejmowaé sprawdzenie, czy
wykonane roboty sg zgodne z projektem technicznym i wymaganiami obowigzujacych norm
oraz powinien polegac na sprawdzeniu:

— Zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows.
— Zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach.
— Rozstawu strzemion.
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— Prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow.
— Zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych roboét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé
CO hajmnie;j:

e Przedmiot i zakres odbioru.

e Dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami.
e Protokoty odbioru czesciowego.

e Ewentualne parametry sprawdzone w obecnosci komisji.

e Stwierdzone usterki.

e Decyzje komisiji.

9. PODSATAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w STO pkt.9 ,Wymagania ogdlne”.
Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcy za przygotowanie zbrojenia moze byc¢
dokonana wedtug nastepujgcych sposobdw:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,

— rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentem odniesienia jest:

e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot.
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e Zatwierdzona przez zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w
zadania.

e Normy.

e Aprobaty techniczne.

e Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy:

— PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

— PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

— PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%.

— Grupa Bl

— PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%.Grupa B Il a.

— PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

— PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa I

— PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 1.

— PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 2.

— PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 1.

— PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 2.

Inne dokumenty:

— Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881),

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

— poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),

— Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621,
z pozniejszymi zmianami)
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