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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

— PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

CPV: 45 26 23 10-7 — Przygotowanie i montaz zbrojenia.

1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego:

»Przebudowa i rozbudowa wraz ze zmiang sposobu uzytkowania budynku szkoty
podstawowej na dom dziennego pobytu wraz z wewnetrznymi instalacjami w czesci
rozbudowywanej: wody, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania, elektrycznej oraz
przebudowa wewnetrznej instalacji gazu w czesci istniejgcej. Przebudowa przytacza kanalizacji
sanitarnej. Budowa obiektow matej architektury. Budowa zewnetrznej instalacji elektrycznej”.

1.2. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia zwigzanego z realizacjg zadania z pkt.1.1.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Przedmiot i zakres robdt objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuje zasady prowadzenia zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia w czasie realizacji zadania z pkt.1.1. i obejmuja:
e Przygotowanie zbrojenia
e Montaz zbrojenia
e Kontrola jakosci robot i materiatow.

Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow.

1.5. Okredlenia podstawowe, definicje




Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

— Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40

mm.

— Zbrojenie niesprezajagce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej

naprezen w sposdb czynny.

1.6. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.7. Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

CPV: 45 26 23 10-7 — Przygotowanie i montaz zbrojenia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdw wg dokumentacji projektowej: AllIN
gatunku B500SP, AO gatunku StOS.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne

Klasa stali Wytrzymatosc Srednica Posta¢ handlowa
charakterystyczna
A-0 240 5,5-40 gtadkie
A-lIIN 500 6-32 zebrowane dwuskosne

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym

maja byé podane:
— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-EN.

— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,




— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po
dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne” pkt.3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdélnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prociarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadac fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzehn mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt




Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami, ktore
podano w SPO pkt. ,Wymagania ogolne”. Wykonanie robot powinno by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg, normami oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkgcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdziniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN_91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna
opala¢ lampami benzynowymi lub czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazona
na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacg sie rdzg i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie badZz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkow, scianek. Dopuszczalna
wielkos$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.



5.2.5. Odgiecie pretow, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje
tabela nr 23 normy PN-S-10042.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-lll i A-1l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢
odgiecia pretéw o srednicy d £ 12 mm. Prety o $rednicy d >12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng
co najmniej 20d.

Wewnetrzna S$rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetniac
warunki podane dla hakow.

Przy odbiorze hakdw i odgie¢ pretdow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéow wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal
pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;j.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczyc
tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do
taczenia pretéw o srednicy do 12 mm, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut
o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.



6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania
ogoblne” pkt 6 specyfikacji technicznej. Kontrola jakosci robdét wykonania zbrojenia polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi
przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

Jakos¢ pretdw nalezy ocenié¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;j.

e Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

— odstep od czotfa elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

e Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscig: 1 mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezalenie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,
— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczaé £0,5 cm,
— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé £2 cm.



7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkami obmiarowymi sg

e Kilogram (kg).

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia,
tj. taczna dtugosc¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich mase
jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzadtowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w STO ,, Wymagania ogdlne”.
8.1. Zgodnosc¢ robdt z dokumentacig projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbidr robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Podstawa odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu sga:

— Pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt

zgodnie z dokumentacjg projektowsq i ST.
— Inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot

8.3. Odbidr ostateczny robot

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.



Gotowos¢ do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w STO ,, Wymagania ogdlne”.

Odbiér koncowy wykonania i montazu zbrojenia powinien obejmowaé sprawdzenie, czy
wykonane roboty sg zgodne z projektem technicznym i wymaganiami obowigzujacych norm
oraz powinien polegac na sprawdzeniu:

— Zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows.

— Zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach.
— Rozstawu strzemion.

— Prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow.

— Zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych roboét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé
CO hajmnie;j:

e Przedmiot i zakres odbioru.

e Dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami.
e Protokoty odbioru czesciowego.

e Ewentualne parametry sprawdzone w obecnosci komisji.

e Stwierdzone usterki.

e Decyzje komisji.

9. PODSATAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w STO pkt.9 ,Wymagania ogdlne”.
Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcy za przygotowanie zbrojenia moze byc¢
dokonana wedtug nastepujgcych sposobdw:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,

— rozliczenie w oparciu o warto$¢ robét okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.



W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robét i ich koicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po

dokonaniu odbioru czesciowego robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentem odniesienia jest:

e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot.

e Zatwierdzona przez zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w
zadania.

e Normy.

e Aprobaty techniczne.

e Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy:

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety lzebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. BI 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty:

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,



poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621,
z pézniejszymi zmianami),



