Nr sprawy: 91/2022                                                                                                             Załącznik nr 4


OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

1. Przedmiot zamówienia:         	                   
Przedmiotem zamówienia jest:
Część nr 1 - Sukcesywna dostawa zasuw kołnierzowych długich F5 i krótkich F4,  obudów teleskopowych do zasuw w asortymencie i ilościach określonych w zestawieniu ilościowo – materiałowym.
Część nr 2 - Sukcesywna dostawa hydrantów podziemnych ppoż. w asortymencie i ilościach określonych w zestawieniu ilościowo – materiałowym.
Część nr 3 – Sukcesywna dostawa hydrantów nadziemnych ppoż. w asortymencie i ilościach określonych w zestawieniu ilościowo – materiałowym.

Rozwiązania techniczno – materiałowe zasuw kołnierzowych (część nr 1):

1. Korpus i głowica wykonane z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40(EN-GJS-400-15, 
EN-GJS-400-18, EN-GJS-450-10, EN-GJS-500-7),
2. Opcjonalnie korpus i głowica monolityczna jednoczęściowa z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40.
3. Powłoka ochronna korpusu i głowicy za pomocą powłok z proszków epoksydowych. 
Grubość powłoki ochronnej min. 250µm.
4. Element zamykający (serce, klin) wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40 
z nawulkanizowaną powłoką z EPDM lub NBR (wewnętrznie i zewnętrznie).
5. Opcjonalnie element zamykający (serce, klin) wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40 z powłoką ochronną jak wyżej, uszczelnienie pomiędzy klinem a korpusem za pomocą uszczelnień elastomerowych trwale połączonych z konstrukcją klina z elementów 
z powłokami ochronnymi. 
6. Wrzeciono ze stali nierdzewnej, gwint walcowany, w strefie o-ringowej polerowane.
7. Kostka zasuwowa mosiężna kuta, oszlifowana bez ostrych krawędzi lub kostka zalana 
w klinie na stałe (w zależności od konstrukcji klina – serca).
8. Przelot zasuwy prosty bez gniazda.
9. Zasuwa szczelna w obu kierunkach w zakresie 0-16 bar.
10. Zasuwa winna posiadać min. 2 główne oringi.
11. Oringi wykonane z EPDM lub NBR lub z innych elastomerów
12. Gwint w głowicy, w którą wkręcona jest tuleja uszczelniająca wrzeciona (mosiężna) odseparowany od kontaktu z wodą.
13. Opcjonalnie uszczelnienie bezgwintowe, pomiędzy tuleją wrzeciona a korpusem z zabezpieczeniem przed wysunięciem; strefa uszczelniająca w zabezpieczeniu antykorozyjnym jak wyżej.
14. Śruby łączące korpus z głowicą ze stali nierdzewnej lub stalowe ocynkowane całkowicie schowane 
w gniazdach z zabezpieczeniem przed penetracją wody (masa plastyczną na gorąco) lub połączenie korpusu z głowicą w systemie bez śrubowym z zapewnieniem szczelności 
16 bar.
15. Kolor zasuwy niebieski.
16. Obudowa (trzpień) łącząca, teleskopowa, tego samego producenta co zasuwa, zabezpieczona przed wysunięciem z gniazda główki wrzeciona zasuwy nierdzewną zawleczką lub w inny sposób uniemożliwiający jego wysunięcie. 
17. Obudowa (trzpień) teleskopowa ze sprzęgłem z obrobionego mechanicznie odlewu dodatkowo ocynkowanego.
18. Połączenie obudowy (trzpienia) teleskopowej z głowicą zasuwy szczelne, zabezpieczone przed zamulaniem ziemią.


Rozwiązania techniczno – materiałowe hydrantów podziemnych DN80 ppoż. (część nr 2):

1. Korpus (kolumna) wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG 40 (EN-GJS-400-15, 
EN-GJS-400-18, EN-GJS-450-10, EN-GJS-500-7).
2. Powłoka ochronna korpusu: wewnątrz emaliowany lub powłoka z proszków epoksydowych, z zewnątrz powłoka z proszków epoksydowych; grubość powłoki ochronnej min. 250µm.
3. Stożek zaworu zamykającego (grzybek, tłok uszczelniający) z mosiądzu, z żeliwa białego, szarego, sferoidalnego zabezpieczony przed korozją z nawulkanizowaną warstwą 
z mieszanek opartych na bazie kauczuków lub elastomeru. 
4. Prowadzenie stożka zaworu zamykającego (grzybka, tłoka uszczelniającego) w tulei 
z mosiądzu lub stali nierdzewnej.
5. Czop spustowy wykonany z tworzywa sztucznego lub materiałów niekorozyjnych.
6. Odwodnienie powinno działać tylko przy pełnym zamknięciu hydrantu, w położeniach pośrednich odwodnienie ma być szczelne.
7. Wrzeciono, trzpień uruchamiający i element zabezpieczający ze stali nierdzewnej; gwint walcowany w części uszczelniającej szlifowany.
8. Hydrant powinien posiadać min. 2 główne o-ringi umieszczone w tulei mosiężnej.
9. Hydrant powinien posiadać deflektor zanieczyszczeń (pokrywa uchwytu kłowego) oraz zamknięcie pierścieniowe części wylotowej.
10. Hydrant powinien posiadać ochraniacz czworokątny wrzeciona (nasada, kaptur, główka, czop czworokątny).
11. Hydrant winien posiadać dodatkowy pierścień uszczelniający części wylotowej (w miejscu montażu stojaka hydrantowego), wykonany z mosiądzu lub stali nierdzewnej, uszczelniający styk hydrantu podziemnego ppoż. z uszczelką stojaka hydrantowego.
12. Hydrant winien posiadać wyprofilowane uchwyty złącza kłowego (lub inny sposób) uniemożliwiający poluzowanie się (odkręcenie), zamontowanego stojaka hydrantowego w kolumnie hydrantu.
13. Śruby łączące ze stali nierdzewnej A2/70.
14. Hydrant z pojedynczym lub podwójnym zamknięciem. 
15. Hydrant w wykonaniu umożliwiającym bez wykopową naprawę, w przypadku uszkodzenia i wymiany elementów.

[bookmark: _GoBack]Rozwiązania techniczno – materiałowe hydrantów nadziemnych DN80 ppoż (część nr 3):
1. Hydrant w wykonaniu zabezpieczającym przed wypływem wody w przypadku jego złamania.
2. Korpus (kolumna) i głowica hydrantu wykonane z żeliwa sferoidalnego minimum GGG-40 (EN-GJS-400-15, EN-GJS-400-18, EN-GJS-450-10, EN-GJS-500-7) pokryty wewnątrz i na zewnątrz farbą z proszków epoksydowych o grubości powłoki min. 250 µm.
3. W części nadziemnej dodatkowa powłoka poliestrowa zabezpieczająca przed działaniem promieni UV.
4. Opcjonalnie korpus wykonany ze stali nierdzewnej, głowica z odlewu aluminiowego lub 
z żeliwa sferoidalnego w powłokach ochronnych jak wyżej, stopa (część podziemna 
z zamknięciem) z żeliwa sferoidalnego w powłokach ochronnych jw.
5. Opcjonalnie korpus wykonany ze stopów aluminiowych pokryty powłoką ochronną antykorozyjną.
6. Hydrant z obrotową głowicą lub korpusem, umożliwiający ustawienie równoległe do jezdni lub osi wodociągu.
7. Przyłącze do węża strażackiego nasada typ B (75) z aluminium szt. 2. Nasada B 75 zabezpieczona przed kradzieżą.
8. Głowica zamykająca dostosowana do kluczy normatywnych służb ppoż.
9. Zawór napowietrzający umieszczony w głowicy hydrantu lub inna możliwość napowietrzenia rurociągu.
10. Uszczelnienia hydrantu typu o-ring lub elastomerowe.
11. Czop spustowy z tworzywa sztucznego lub materiałów niekorozyjnych.
12. Odwodnienie powinno działać tylko przy pełnym zamknięciu hydrantu. W położeniach pośrednich odwodnienie ma być szczelne. Czas odwodnienia zgodny z normą PN-EN 1074-6.
13. Wrzeciono, trzpień uruchamiający i element zabezpieczający ze stali nierdzewnej; gwint walcowany w części uszczelniającej, szlifowany.
14. Kostka (nakrętka) wrzeciona mosiężna, wykonana metodą prasowania.
15. Śruby łączące ze stali nierdzewnej A2-70, nakrętki A4-80.
16. W hydrantach z żeliwa sferoidalnego tuleja uszczelniająca wrzeciona wykonana 
z mosiądzu lub stali nierdzewnej.
17. Stożek zaworu zamykającego (grzybek, tłok uszczelniający) z żeliwa białego, szarego, sferoidalnego zabezpieczony nawulkanizowaną warstwą mieszanek opartych na bazie kauczuków lub elastomeru.
18. Prowadzenie stożka zaworu zamykającego (grzybka, tłoka uszczelniającego) w tulei 
z mosiądzu lub stali nierdzewnej.
19. Napisy na głowicy i kolumnie w języku polskim.
20. Kolor hydrantu – czerwony.
21. Hydrant z pojedynczym lub podwójnym zamknięciem. 

[bookmark: _Toc413135667][bookmark: _Toc462208336][bookmark: _Toc33083765]2.     Opis zakresu zamówienia         	                   
Część nr 1, nr 2 nr 3
Zakres zamówienia obejmuje sukcesywne dostawy zasuw kołnierzowych długich F5 i krótkich F4, obudów teleskopowych do zasuw oraz hydrantów podziemnych, i nadziemnych ppoż. do Magazynu Głównego nr 1 przy ul. 1-go Maja 37 w Szczecinie w godzinach od 700 do 1430 na koszt i staranie wykonawcy. Magazyn Główny Nr 1 ZWiK Spółka z o.o. dokona odbioru dostarczonych zasuw kołnierzowych długich F5 i krótkich F4 oraz hydrantów podziemnych ppoż., i nadziemnych ppoż.
W okresie obowiązywania umowy dostawy będą realizowane na podstawie zamówień składanych przez uprawnionego pracownika Działu Zaopatrzenia w terminie do 5 dni od daty złożenia zamówienia. Zamówienia będą składane drogą elektroniczną (e-mail), oraz będą określały asortyment i ilości wynikające z bieżących potrzeb zamawiającego. 
Zamówienia przekazywane będą drogą elektroniczną (e-mail) - dowód potwierdzenia dostarczenia wiadomości zawierającej zamówienie z serwera pocztowego wykonawcy oznacza, że wykonawca otrzymał zamówienie w momencie jego przekazania przez zamawiającego, niezależnie od ewentualnego potwierdzenia faktu jego otrzymania. 
Zamawiający nie ponosi odpowiedzialności za niesprawne działanie urządzeń wykonawcy. Zamawiający zaleca wykonawcy niezwłoczne potwierdzanie przyjęcia zamówienia do realizacji drogą elektroniczną na e-mail: em@zwik.szczecin.pl  
Zamawiający zastrzega sobie prawo zrealizowania zamówienia w mniejszych ilościach niż zostały przewidziane w zestawieniu ilościowo - materiałowym o 30% dla części nr 1, nr 2, nr 3. Ostateczna ilość wynikać będzie z zamówień złożonych przez zamawiającego w okresie trwania umowy. Realizacja przedmiotu zamówienia w mniejszych ilościach nie będzie powodować żadnych roszczeń po stronie wykonawcy w stosunku do zamawiającego. 
Zamawiający wymaga, aby wykonawcy składający ofertę na część nr 1, nr 2 oraz nr 3 w miejscu wskazanym na określenie producenta wskazali producenta danego wyrobu wymienionego np. w aktualnym ateście higienicznym wydanym przez Państwowy Zakład Higieny a figurującego 
w pozycji „wytwórca/producent”.
Termin płatności faktur VAT 30 dni od daty dostarczenia zamawiającemu prawidłowo wystawionej faktury VAT. Zamawiający będzie dokonywał płatności za dostarczone materiały w mechanizmie podzielonej płatności.


3. Termin realizacji zamówienia:         	                   
Cześć 1, 2 i 3
Umowy z wybranymi wykonawcami zostaną zawarte na okres 12 miesięcy licząc od dnia zawarcia umowy + 3 miesiące ewentualne przedłużenie na zasadach określonych w umowie.
4. Wykonawca ubiegający się o udzielenie zamówienia zobowiązany jest spełnić następujące warunki odnośnie przedmiotu zamówienia:  	                   
1. Przedmiot zamówienia musi posiadać aktualny atest higieniczny Państwowego Zakładu Higieny dopuszczający przedmiot zamówienia do bezpośredniej styczności z wodą pitną -– dotyczy wszystkich produktów wyszczególnionych w części nr 1 (za wyjątkiem trzpieni teleskopowych do zasuw), części nr 2 i części nr 3.
2. Przedmiot zamówienia wymieniony w części nr 2 i nr 3 musi posiadać aktualne świadectwo dopuszczenia do stosowania w ochronie ppoż. wydane przez Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpożarowej w Józefowie.
3. Przedmiot zamówienia musi posiadać naniesiony znak budowlany B lub CE (jeśli jego naniesienie jest wymagane przez stosowne przepisy prawa) oraz będą zaopatrzone w informacje odnośnie znaku B, zgodnie z § 11. ust. 1 Rozporządzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2016, poz. 1966 ze zm.), lub odnośnie znaku CE, zgodnie z art. 9 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady UE nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r. ustanawiającego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylającego dyrektywę rady 89/106/EWG (Dz. U. UE. L. 2011.88.5).
4. Bezpośrednio na przedmiocie zamówienia albo etykiecie przymocowanej do niego winna być umieszczona informacja zawierająca co najmniej: nazwę producenta, nazwę przedmiotu zamówienia, nazwę handlową, typ, odmianę, nr certyfikatu zgodności – jeżeli był wymagany lub nr i rok publikacji PN, datę produkcji, nr partii.
5. Zamawiający wymaga dla przedmiotu zamówienia min. 36 miesięcy gwarancji od daty sprzedaży.
6. W okresie udzielonej gwarancji wszelkie koszty związane z utrzymaniem gwarancji, w tym m.in. koszty wszelkich czynności serwisowych i robót budowlanych ponosi wykonawca. Zamawiający nie będzie ponosił żadnych kosztów w tym zakresie.
7. Standardowy czas reakcji serwisu gwarancyjnego wykonawcy na zgłoszenie zamawiającego przesłane faksem lub drogą elektroniczną (e-mail) będzie wynosić max. 96 godzin od momentu przesłania zgłoszenia. W sytuacjach awaryjnych czas reakcji serwisu gwarancyjnego natychmiastowy.
8. Wszelkie zapisy gwarancyjne sprzeczne z umową uważa się za nieistniejące.
9. W przypadku nie wykonania obowiązków gwarancyjnych, zamawiający wykonana naprawę/wymianę we własnym zakresie lub zleci naprawę/wymianę przedmiotu zamówienia na koszt i ryzyko wykonawcy, a wykonawca wyraża na to zgodę.
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