Nr postępowania JRP-P-Z/0004/2020

Załącznik 1 do Formularza ofertowego - Karta danych prasy ślimakowej
	KARTA DANYCH PRASA ŚLIMAKOWA WRAZ Z PRZYNALEŻNYM DO NIEJ WYPOSAŻENIEM

	Nazwa instalacji:
	Linia do odwadniania osadów ściekowych z prasą ślimakową 

	Charakterystyka odwadnianego osadu:
	Osady przefermentowane, słabo ustabilizowane o początkowej zawartości s.m. na poziomie 3,5 – 4,5 %i zawartości części organicznych w s.m.o. na poziomie max 80%  

	Nazwa oferowanego urządzenia:

	Producent:
	

	Typ prasy i model:
	

	Wymagane minimalne parametry technologiczne i cechy konstrukcyjne prasy ślimakowej:
	Dane oferowanego urządzenia:

	Nominalna wydajność hydrauliczna, wymagane  13 m3/h i 480 kg sm/h 
	…… m3./h

…… kg s.m./h

	Obliczeniowa wydajność prasy ślimakowej max. przy max. prędkości obrotowej ślimaka, wymagane min. 35 m3/h i 750 kg sm/h
	…… m3/h

…… kg s.m./h

	Gwarantowany stopień odwodnienia placka filtracyjnego przy pracy z wydajnością nominalną (tj. dla pracy nie więcej niż 50% maksymalnej prędkości obrotowej ślimaka) 13 m3/h i 480 kg sm/h, wymagane min. 25 % 
	tak/nie

	Zużycie polielektrolitów w przeliczeniu na substancję aktywną, wymagane nie więcej niż 14 g/kg s.m.osadu
	…… g/kg s.m.osadu

	Zakres regulacji prędkości obrotowej ślimaka, wymagane min. 0,1 do 1,0 obrotów/min., płynna regulacja przez przetwornik częstotliwości
	od …… do …… 1/min.

	Dopuszczalny poziom hałasu przy pracy z pełną wydajnością podczas płukania prasy mierzony  w odległości 1m od prasy: wymagane poniżej 65 dB (A)
	…… dB

	Średnica oczek kosza sitowego w poszczególnych strefach odwadniania, wymagane min. 3 strefy o różnej średnicy oczek
	…… / …… / …… mm

	Dzielony na segmenty kosz sitowy, wymagana liczba części min. 8
	…… szt.

	Napęd systemu płuczącego całkowicie odizolowany od części mokrej prasy
	tak/nie

	Otwory  rewizyjne na obu bocznych ścianach prasy, umożliwiające kontrolę i obserwację każdej strefy kosza sitowego podczas pracy
	tak/nie

	Gwarantowana trwałość uszczelnienia ślimaka, min. 5000 h
	……h

	Gwarantowana trwałość wymiennych segmentów kosza sitowego, min. 50.000 h 
	……h

	Wykonanie materiałowe elementów prasy w strefie mokrej w granicach technicznych możliwości, wymagane stal nierdzewna min. 1.4301.
	……………………………

	
	

	Wymagane parametry techniczne prasy ślimakowej:
	Dane oferowanego urządzenia:

	Wolna powierzchnia filtracji, wymagane min.2,8  m2
	……m2

	Średnica kosza filtracyjnego, wymagane min. 1100 mm
	

	Napęd ślimaka: wymagane max. 5,5 kW
	…… kW

	Wymiary gabarytowe prasy nie większe niż (mm): długość z napędem  7500  x  szerokość 2000 x wysokość 2300
	…… x …… x …… mm

	Zużycie wody podczas płukania, wymagane max. 500 l/cykl
	…… l/cykl

	
	

	Wymagane urządzenia towarzyszące:
	Dane oferowanego urządzenia:

	Pionowy flokulator z mieszadłem przed prasą z dwoma punktami wtrysku polimeru, pojemność min. 1.900 l.
	…… l

Producent/typ: ……………………………………………..

	Kompresor do wytwarzania ciśnienia do układów pneumatycznych prasy ślimakowej, wydajność min. 1,2 nl/min.
	…… nl/min.

Producent/typ: ……………………………………………..

	Czujnik gęstości mikrofalowy - urządzenie rozłączne składające się z czujnika montowanego na rurociągu oraz modułu sterownika przeznaczonego do montażu naściennego lub na konstrukcji wsporczej o zakresie pomiarowym urządzenia od 0 % s.m. do 40 % s.m.,
	tak/nie
zakres pomiarowy urządzenia 

od ….. % s.m. do ….. % s.m.,

	Macerator sitowo-nożowy przedział pracy co najmniej od 8 m3/h do 30,0 m3/h, do uniwersalnego montażu na podłodze z poprzedzającym go separatorem części stałych, z dużym otworem rewizyjnym oraz wygodnym dostępem do wnętrza maceratora
	minimum.…… m3/h, maksimum……. m3/

Producent/typ: ……………………………………………..

	Pompa nadawy, pompa ślimakowa o regulowanej wydajności w przedziale co najmniej od 8,0 do 30,0 m3/h, regulacja przetwornikiem częstotliwości, zabezpieczenie przed suchobiegiem i nadciśnieniem.
	…… m3/h, 
Producent/typ: ……………………………………………..

	Dozownik proszku ze stali kwasoodpornej ( typu 1.4571 lub lepszej) z ogrzewaną rurką dozującą (nie więcej niż 0,12 kW 230/400 V), sygnalizacją braku polimeru, wibratorem oraz przyłączem dla automatycznego systemu pneumatycznego podawania polimerów proszkowych z opakowań typu BIG-BAG,
	tak/nie
Typ stali …… , .......kW
Producent/typ: ……………………………………………..

	Podajnik pneumatyczny przeznaczony do automatycznego podawania polimerów proszkowych z worków typu BIG-BAG do dozownika stacji polimerów, urządzenie kompletne z lancą zaciągową, elastycznym wężem, samoczyszczącym filtrem powietrza, dmuchawą ( nie większej niż 0,8 kW) i autonomicznym układem sterowania,
	,tak/nie
.......kW

Producent/typ: ……………………………………………..

	Dwukomorowa automatyczna stacja przygotowania polielektrolitów w układzie pionowym, pojemność każdej z komór min. 4.000 l, automatyczny zawór przerzutowy między komorami, mieszadło w komorze zarobowej wał i łopaty ze stali nierdzewnej min. 1.4571, sondy poziomu  w komorze zarobowej i magazynowej, stacja polielektrolitów dostarczana w komplecie z pompą koncentratu.
	2 x ….l
Producent/typ: ……………………………………………..

	Pompa ciekłego polielektrolitu podająca polimer z opakowania handlowego o wydajności min. 40 l/h i mocy silnika maksymalnie 0,37kW
	……..l/h i ……..kW
Producent/typ: ……………………………………………..

	Pompa dozująca roztwór polielektrolitów, pompa ślimakowa wydajność regulowana w przedziale co najmniej od 0,5 do 5,0 m3/h, regulacja przetwornikiem częstotliwości, zabezpieczenie przed suchobiegiem i nadciśnieniem.
	…. m3/h

	Konstrukcja do podwieszania worków typu BIG-BAG, wykonana ze stali ocynkowanej o przestawnej ramie z możliwością dopasowania do różnej wielkości opakowań, z wyposażonym w wibrator lejem do podłączenia lancy ssącej podajnika pneumatycznego
	

	Linia do odwadniania osadów dostarczana w komplecie z dokumentacją techniczno-ruchową w języku polskim, deklaracjami CE poszczególnych producentów.
	tak/nie

	
	


	Ergonomia prasy ślimakowej (niewymagane)
	Dane oferowanego urządzenia:

	Poziomy układ pracy kosza filtracyjnego 
	tak/nie

	Dociskany pneumatycznie stożek w strefie wysokociśnieniowej prasy
	tak/nie

	Płukanie prasy automatyczne bez przerywania procesu odwadniania
	tak/nie

	Częstość płukania kosza sitowego, nie częściej niż 1 raz na 30 min
	tak/nie

	Możliwość wymiany sita gęstego lub jego pojedynczych segmentów bez konieczności wymiany całego kosza filtracyjnego, wymagane rozłączne połączenie sita gęstego  z konstrukcją kosza
	tak/nie


Miejscowość: ..........................................

Data:........................................................

    .………………………….………………………..……………………..

      (podpis osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)



