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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Naprawa izolacji balkonéw/tarasow/loggi oraz elewacji budynkéw mieszkalnych wielorodzinnych przy ul.: Stowianska 53AC,

Hercena 1ABC, Murawa 37A, Robocza 17C, 19, Folwarczna 22A, 25C, 29C, 31B, 34, 37BC,
38C, Drewlanska 10, Milczanska 54BC, Bobrzanska 2A, Konfederacka 4, Piaskowa 7, Szyperska
10A, 10B, 11A Katowicka 9B w Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
opierzen balkondw, tarasu, gzymsow itp. blacha wraz z obrébkami blacharskimi budynkéw wymienionych w pkt. |.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Woykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,»Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokryé¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.
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2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubosé blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — rowna warstwa cynku (
275 g/m?) oraz pokryta warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Woystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy pfaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

Wszystkie materiaty do wykonania opierzen balkonéw, tarasu, gzymsow itp. powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
— Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatdw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

— samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

— samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych/opierzen, gzymsow itp. moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materialy nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos¢ elementow z blachy dachowkowej jest wigksza niz diugo$é pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowiazujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wplyna niekorzystnie na
jakos¢ robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogélne dla podkitadéw
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé¢ nastepujace wymagania ogélne:

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

— w podkifadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktady z papy pod obrébki z blachy
Kazdy podktad z papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

— papa asfaltowa podkiadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu termicznie.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i wymaganiami
producenta oraz norma PN-B-02361:1999.

5.7.1.  Pokrycia z blach ptaskich

5.3.1.1. Wymagania ogodle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

— podldad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno
wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy ukifada¢ bezposrednio na podiozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podfozu zawierajacym zwiazki siarki. Podtoza te nalezy
najpierw zagruntowac¢ roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy
szczegodlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito peknigcie blachy lub
odprysnigcie powloki zabezpieczajacej blache.

5.3.1.2. Pokrycie z blachy pfaskiej stalowej ocynkowanej

Pas okapowy nalezy wykonac z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, faczonej w zaleznosci od spadku
na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi.
Potaczenia na rabki dotycza potaczen réownolegtych i prostopadtych do okapu.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ faczone:
a) w ziaczach prostopadtych do okapu — na rabki stojace podwojne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztaczach réwnolegltych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na
rabki lezace podwdijne, przy pochyleniu pofaci mniejszym niz 20°,

c) w kalenicy i w narozach — na podwadjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych
nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie
wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace obu

potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o '/, arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete
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i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu pofaci potaczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywaé z jednoczesnym kryciem pofaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze
blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

5.3.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blacha cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie nalezy jednak
stosowac pofaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie ciaé¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
a) w zlaczach prostopadiych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zlaczach réwnoleglych do okapu — na zakiady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze soba powierzchnia, lecz
tylko krawedzia zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci
do arkuszy i powinny opiera¢ sie o deskowanie; rozstaw jezykéw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach — na podwojne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na ostro; arkusze
przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy faczy¢ z pokryciem pofaci na zaklady o szerokosci
nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy
przerywane; dlugos¢ spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny
by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie
powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.3.1.4. Pokrycia z blachy cynk-tytan

W przypadku blachy cynk-tytan, przewidzianej do ukfadania na podtozu ciagtym, elementy wykonane zgodnie z norma
PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, faczone na
rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wihasciwosci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatléw sa okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobdéw (blacha cynk-tytan) do pokryé dachowych uktadanych na ciagtym
podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dziela si¢ na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-tytan przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobow do pokryé¢ dachowych
stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest faczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢
schowane w obrebie konstrukgji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.3.1.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowsa,
aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa uktadane na ciaglym podtozu powinny spefniaé wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciagtej konstrukgiji.

Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciaglym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobdéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaglym podtozu, mozna wykonywac na rabek
stojacy.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: ofowiano-cynowa, cynowa,
organiczna, uktadane na ciagtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Woarunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciagtej konstrukgii.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciagtym podtozu, powinny spetniac¢
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobdéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciagglym podtozu, mozna wykonywac na rabek
stojacy i na zwoje.

Wyroby samonos$ne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sa produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachowkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa powinny spetniac¢
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢é wymagania norm PN-EN
508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéow z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje si¢ na zaktad lub na
rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukgji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

—  blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas
ciecia wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych,

—  po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni
blach,

—  blachodachowki nalezy uktada¢ i mocowaé je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do tfat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢
przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawa¢ poza brzeg gornej podktadki stalowe;.
Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali,
w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachowek na
bocznej nakiadajacej sie krawedzi,

— przed montazem blach dachowkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapi¢ do ukfadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy
szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego
sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywaé od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez
uszczelek, zaginajac do gory dolne czesci fal,

—  wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.

5.4. Obrobki blacharskie

5.4.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



54.2.

5.4.3.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umotzliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

7.2.
7.1.1.

7.2.2.

7.3.
7.3.1.

Kontrola jakosci robo6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokryé¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodnos$¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN
508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;j.

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robo6t — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbior podkiadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkiadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dlugosci 3 m
lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a tatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadlym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do
spadku.

Ogoblne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



7.3.2.

7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.

7.3.6.

7.3.7.

Odbiodr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

b) protokoty odbioru materiatow i wyroboéw, ktére powinny zawierac:
zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbidr koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ ceng

pokrycia,

— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania — rozebraé¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i

ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

7.4.
74.1.

7.4.2.
7.4.3.
7.4.4.

7.5.

7.5.1.
7.5.2.
7.5.3.
7.5.4.

7.6.

Odbiodr pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rabkow lub zwojow od linii
prostej, ztacza sa prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

Odbidr obrébek blacharskich powinien obejmowac¢:
Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikow, wtazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga byc¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



7.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza sig: protokotem, ktory powinien zawieraé:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy
PN-B-02361:1999
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

PN-EN *506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

Pochylenia pofaci dachowych.
Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw z cynku do pokryé
dachowych ukfadanych na ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowe;j.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokryé¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze
stali odpornej na korozje, uktadanych na ciaglym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaglym podtozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 10



