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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznych
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt, ktore zostang wykonane w ramach zaméwienia: ,NADBUDOWA, PRZEBUDOWA,
ROZBUDOWA, ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOLU SZKOt OGOLNOKSZTALCACYCH
WE WLOSZAKOWICACH” przy Ul. Kurpinskiego 30 we Wtoszakowicach.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznych
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z montazem wyktadziny PCV na Scianach oraz
montazem ptyt widrowo cementowych przewidzianymi w projekcie.

2. Zakres robot objetych SST

2.1. Informacje szczegodtowe
a) Wpyktadziny na Scianach, ktdre stanowig wierzchni element warstw sciennych
b) Plyty widrowo — cementowe, ktdre stanowig sktadowg systemu szkieletowego zimno gietego

2.2.  Ogdlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdlne”

’

3. Materiaty

3.1. Sktadowanie materiatow
Zgodnie ze specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogdlne’

)

3.2. Elementy oktadzin sciennych

a) Woyktadzina $cienna PCV,

b) Klej do wyktadzin

c) Sznur spawalniczy

d) Piyty wiérowo —cementowe gr. 12-14mm

3.3. Ogodlne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacji Technicznej ,,Wymagania Ogdlne”. Do wykonania robdt wskazanych w pkt. 3.2 nalezy
stosowacé materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

4. Sprzet

4.1. Informacje szczegdtowe
Do Wykonywania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacym,
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru sprzet do wykonania robot
wskazanych w pkt. 3.2:
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e Mechaniczne pomosty robocze,

e Rusztowania systemowe,

e Urzadzenia do przycinania wyktadzin,

e Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca szpachla, poziomnica, itd.)
e Elektronarzedzia pomocnicze(wkretarki do wkretéw samowiercgcych),
e Narzedzia drobne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robdt. Wykonawca na zgdanie
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobdr sprzetu montazowego do wykonywania
poszczegdlnych robdt jest czescig projektu technologii i organizacji robdt, ktéry nalezy wykonaé przed
przystapieniem do robodt i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

4.2. 0Ogdlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdlne”

5. Transport

5.1. Informacje szczegdtowe
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i dostarczonych materiatéw. Na srodkach transportu
przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytwodrce. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.2.  0Ogodlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

6. Wykonanie robot

6.1. Informacje szczegotowe

6.1.1. Roboty oktadzinowe, zakres prac przygotowawczych:

a) Powierzchni podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe lub poziome
ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢
wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem oktadziny,

b) Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢
podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy
osadzenia elementow armatury i uzbrojenia.

c) Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi

d) Wyktadzine PCV nalezy uktadaé w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki:

i. Temperatura otoczenia 17 — 25°C
ii. Temperatura podtoza 15 —22°C
iii. Wzgledna wilgotnosé powietrza max. 75%

e) Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostac przez 24 godziny w pomieszczeniu

w ktérym panujg warunki opisane powyzej
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f)  Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza

g) Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdéw fabrycznych. W celu
unikniecia réznicy w odcieniach. Do jednego pomieszczenia nalezy dobrac wyktadzine
pochodzacg z tej samej serii produkcyjne

h) Zaleca sie uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek

6.1.2. Oktadziny PCV, zakres robot zasadniczych

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz 15°C).
Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozyé na ptaskim podtozu, by
materiat, pozbyt, sie naprezeni i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w
przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unikaé marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac nalezy tylko klejéw przeznaczonych do
wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego. Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich scianach
pomieszczenia na wysokosci ok. 200cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozy¢ warstwe
kleju na $ciany do poziomu linii. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycigc
wyktadzine wedtug projektu. Dtugosé arkuszy powinna przewyzszac dtugos¢ pomieszczenia,
oznaczy¢ Srodek arkusza oraz srodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza
we wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na
siebie. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich srodek prostopadtymi osiami.
Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z
potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu paca zebatg. Nalezy stosowac sie
do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby
przylegata $cisle do linii zetkniecia sciany z podtogg. W naroznikach wewnetrznych nalezy
przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed
dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzac takze
przestrzen pomiedzy sciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do
pokrytej klejem Sciany. Docisng¢ starannie wyktadzine rolkg naroznikowg. Potgczenie
naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45°. W naroznikach
zewnetrznych wyktadzine nalezy odgiac i nacig¢, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad
podtozem. Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zostac
uzupetniona tréjkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwié przyklejanie trojkata, wykonad ztobek
na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okragtego. Gtebokos¢ ztobka nie powinna
przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigc¢ tréjkat i docisngc go do naroznika. Jezeli
tréjkat bedzie zachodzit na czes¢ scienng wyktadziny, przycigé nadmiar materiatu tak, aby
krawedzie doktadnie do siebie pasowaty a zachodzgcy materiat $cisle przylegat. Frezowanie i
spawanie potgczen nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach
wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg winylowych, koricéwka
reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz Scian i podtédg. Wszystkie zgrzewy musza
ostygnac przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto
zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrdbke zgrzewu: wstepng i wygtadzajgca. Do frezowania
wszystkich ztgcz stosuje sie frezarkg reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie
frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia
wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrdbki wstepnej, a
po drugiej ostrze do wygtadzania.

Sasiadujgce ze sobg pasy wykfadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykdw mozna rozpoczac po uptywie 24 godzin od przyklejenia
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wyktadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do faczenia stwarza niebezpieczeristwo odspajania sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.
Przed wykonaniem faczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub
specjalng maszyng frezujaca, nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia,
frezowania nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé, majgc na uwadze miedziana siatke
przewodzgcy, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elektrycznej nalezy
,zespawac” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinac po
ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwéch etapach:

e wstepne Scinanie spawu, ktdre nalezy wykonac specjalnym nozem z natozong
prowadnica lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby
sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna
wykonywac, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty,

e wilasciwe Scinanie spawu nalezy wykonaé nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby
nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny - Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

6.2. Ogodlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

a) Oktadziny powinny by¢ wykonywane po zakonczeniu wszystkich robét stanu surowego
budynku. Roboty oktadzinowe wewnetrzne mogg by¢ rozpoczete po wykonaniu robét
instalacyjnych, osadzeniu i dopasowaniu oscieznic i stolarki budowlanej, a takze innych robét,
ktérych wykonanie w pdzniejszym terminie mogtoby spowodowac uszkodzenie lub trwate
zanieczyszczenie oktadzin,

b) W przypadku wyktadzin przyklejanych do podtoza powinny by¢ stosowane jedynie kleje
zalecane dla danego materiatu oktadzinowego zachowaniem warunkdw technicznych ich
stosowania.

7. Kontrola jakosci robot

7.1. Informacje szczegdtowe

7.1.1. Badanie jakosci robdt w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywad zgodnie z wytycznymi wtasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i
systemoéw technologicznych.

7.1.2. Badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w
mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a
czestotliwos$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw
dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje
Inspektorowi Nadzoru.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

7.2.  0Ogolne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZ)) na terenie i
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poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Nalezy przeprowadzié nastepujgce badania:

a) Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

b) Badanie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisdw w dzienniku budowy i
zataczonych atestow w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z normami. Nie mozna uzywa¢ materiatdéw nie majgcych
dokumentdéw stwierdzajgcych ich jakos¢,

c) Sprawdzenie podtozy. Podtoze powinno odpowiadaé warunkom okreslonym w zasadach
prowadzenia robot,

d) Badanie prawidtowosci utozenia wyktadzin i przebiegu stykow (spawow).

8. Odbior robot

8.1. Informacje szczegdtowe
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos$¢ do Odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy przedkfadajac Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot. Ocena i badania powinny byé wykonane zgodnie z programem badan
zawartym w programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu. Odbidr koficowy robdt oktadzinowych powinien obejmowadé sprawdzenie i
ocene dokumentdw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonane
fundamenty sg zgodne z projektem oraz obowigzujgcymi normami.

W szczegdblnosci powinny byé sprawdzone:

o wyglad ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn, narozniki,
styki z oscieznicami,

e Powierzchnie oktadzin powinny by¢ réwne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem,

e Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny mierzone tatg kontrolng dtugosci 2m nie
powinny by¢ na catej dtugosci faty wieksze niz 2 mm

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmniej:

e Przedmiot i zakres odbioru,

e Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

e Dokumentacje stwierdzajgcy zgodnos¢ wykonania a wymogami,

e Protokotu odbioru czesciowego,

e Parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

e Stwierdzone usterki,

e Decyzje komisji.

8.2. 0Ogolne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

9. Podstawa pfatnosci

Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Realizacja robot
Roboty bedg wykonywane w sposdb bezpieczny, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

10.2. Specyfikacje Techniczne
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng czesc i nalezy je czytaé tgcznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak
gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

10.3. Odwotania do Norm
Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich
norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

10.4. Normy

e PN-EN 649 — Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania

e PN-EN 685 — Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja

e PN-EN 14259:2005 - Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych
i elektrycznych wtasciwosci uzytkowych

e  WTWIiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.
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