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A: CZESC OPISOWA
OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot inwestycji
Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy ulicy Stonecznej w Zyrardowie w zakresie
budowy kanatu technologicznego.

2. Opis istniejgcego stanu zagospodarowania terenu
Ulica Stoneczna jest ulicg o przekroju jednojezdniowym, dwukierunkowym.
Przekroj uliczny. Szerokos¢ jezdni 6,00 m z nawierzchnig bitumiczng. Jezdnia obramowana
kraweznikami betonowymi.
Istniejgcy chodnik o nawierzchni z betonowych ptyt chodnikowych zmiennej szerokosci, strona
prawa.
Istniejgce obustronne zjazdy indywidulane. Istniejgce zjazdy publiczne (strona prawa).
Na odcinku objetym opracowaniem ulica Stoneczna krzyzuje sie z drogg dojazdowa do garazy
(ul. Szarych Szeregdw) o nawierzchni utwardzonej drogowym kruszywem budowlanym (wlot lewy).
Opracowanie obejmuje ulice Szarych Szeregdw ktdra stanowi droge dojazdowg do garazy oraz
droge réwnolegta do ul. Stonecznej o nawierzchni utwardzonej drogowym kruszywem
budowlanym.
Istniejgce sieci uzbrojenia terenu: kanalizacja sanitarna, deszczowa, sieci wodociggowe i gazowe,
sie¢ energetyczna podziemna i napowietrzna, oswietlenie uliczne.
Zabudowa niska jedno i wielorodzinna.

3. Opis projektowanego zagospodarowania terenu
W ramach robét zwigzanych z przebudowa ulicy projektowana jest budowa kanatu technologicznego.

Projektowane elementy ulicy — odrebne opracowanie
Uksztattowanie geometryczne:
e spadek poprzeczny daszkowy 2 %,
e chodniki obustronne zmiennej szerokosci:
strona lewa 2,0 — 2,50 m,
strona prawa 1,50 — 4,0 m.
e strona prawa: zatoki postojowe szerokosci 2,50 m, parkowanie réwnolegte,
e strona lewa: zatoki postojowe szerokosci 4,50 m, parkowanie prostopadte;
szerokosci 2,50 m, parkowanie rownolegte.
e spadek chodnikéw i zatok do jezdni.

Projektowane kanat technologiczny

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Administracji i Cyfryzacji z dnia 21 kwietnia 2015 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ kanaty technologiczne, projektuje sie kanat
technologiczny wraz ze studniami SKR-1 i SK-1.

Na rysunku ,Projekt zagospodarowania terenu”, kolorem szarym oznaczono odcinki kanatu
technologicznego do realizacji przez operatora sieci.

Projektowane studzienki kablowe:
e  Studzienki kablowe SKR-1 A-15 o wymiarach 1200x600 mm -17 szt.,
e  Studzienki kablowe SKR-1 D-40 (na ruch ciezki) o wymiarach 1200x600 mm -1 szt.,
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e  Studzienki kablowe SK-1 A-15 o wymiarach 600x600 mm -1 szt.,
e Rurociag z rur ostonowych RHDPE @ 110/6,3 mm — 431,00 mb,
e Rurociag z rur ostonowych RHDPE @ 40/3,7 mm — 31,00 mb.
e  Rurocigg wykonany metodg przecisku poziomego rurami sztywnymi,

gtadkimi z HDPE @ 160 mm - rura ostonowa RHDPE @ 110/6,3 mm —

(13,0+23,50) = 36,50 mb,
Nalezy wybudowac 1 szt. studni kablowej prefabrykowanej rozdzielczych, typ SKR-1 D400 (na ruch
ciezki) rama ciezka wzmocniona, pokrywa ciezka wzmocniona.
W studniach zamontowac pokrywy z wywietrznikiem, wyposazone w ukfad zasuwowo-ryglowy,
blokowany zamkiem systemowym oraz przystosowane do montazu czujnikdw systemu
elektronicznego monitorowania elementéw sieci lub zastosowac¢ dodatkowe wewnetrzne pokrywy
zabezpieczajgce przed dostepem osdb niepowotanych.
Nalezy wybudowac typowe studnie kablowe zelbetonowe typu SKR-1.
Studnie wyposazy¢ w ramy i pokrywy ktérych typy nalezy dostosowac do warunkéw terenowych.
W studniach zamontowac¢ pokrywy z wietrznikiem wyposazone w uktad zasuwowo-pomiarowy,
blokowany zamkiem systemowym oraz przystosowane do montazu czujnikdéw systemu
elektronicznego monitorowania elementow sieci lub zastosowac dodatkowe wewnetrzne pokrywy
zabezpieczajgce przez dostepem oséb niepowotanych.
Pokrywa powinna by¢ trwale zaopatrzona w logo wiasciciela kanatu.
Posadowienie studni kablowych dostosowa¢ do planowanej rzednej terenu.
W przypadku przejscia pod drogami studnia kablowe nalezy w miare potrzeb pogtebic.
Zachowac¢ normatywne przykrycie projektowanych przewodéw pod nawierzchniami.

System kanatu technologicznego z rur RHDPE
Rury High Density Poly-Ethylene, RHDPE 110/63 mm i RHDPE 40/3,7 mm.

Dopuszczone sg rury kielichowe do taczenia na wcisk oraz rury do faczenia metoda doczotowego
zgrzewania lub przy pomocy ztgczek grubosciennych z HDPE z uszczelka.

W przypadku faczenia przez zgrzewanie, rury winny znajdowac sie w zaciskach - usztywnieniu
taczenia przez caty czas ochtodzenia zgrzewu.

Petng obcigzalnos¢ zgrzania materiat uzyskuje dopiero po catkowitym ochtodzeniu.

Konce rur podczas zgrzewania winny by¢ ostoniete — zamkniete korkami, aby zapobiec przed
powstawaniem przeciggdw we wnetrzu rur w trakcie zgrzewania.

Zapobiegnie to tworzeniu sie grubszego zgrzewu tzw. ,kozucha”.

Przy niekorzystnych warunkach pogodowych — duzej wilgotnosci powietrza, deszczu, mgty nalezy
miejsce zgrzewania ostonic namiotem a powietrze osuszy¢ nagrzewnica. Namiot nalezy rozstawi¢ w
przypadku wykonywania prac zgrzewczych podczas ktorych moze dojs¢ do zapylenia potaczenia.
Kurz osiadajacy na powierzchni tgczonych elementéw spowoduje ostabienie zgrzewu.

Styk powierzchni zgrzewanych powinien by¢ czysty. Do czyszczenia przed zgrzewaniem mozna
uzywac wacikow badz recznikdéw papierowych niepozostawiajacych ktaczkéw nasgczonymi ptynem
czyszczacym. Czynnos$¢ nalezy wykonywac przed kazdym rozpoczeciem prac.

Do metody zgrzewania nie wolno uzywac rur zwijanych w kregi.

Technika zgrzewania doczotowego mozna tgczy¢ elementy o tej samej Srednicy nominalnej, tej
samej grubosci Scianki i tej samej grupie MFI.

Dla potaczenia o réznych grupach MFI zaleca sie uzycie techniki elektrooporowe;j.

Przy tgczeniu rury za pomocg ztgczek elektrooporowych rury powinny by¢ uprzednio odpowiednio
przygotowane. Do ciecia rur nalezy uzywac odpowiednich pit.

Rury powinny by¢ ciete prostopadle. W innym przypadku podczas zgrzewania moze doj$¢ do
niekontrolowanego wyptywu materiatu plastycznego. Powierzchnia zgrzewania, ktora jest
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gtebokoscig wtozenia rury lub ksztattki do wnetrza ksztattki elektrooporowej musi by¢ oznaczona
markerem lub innym pisakiem.

Ztaczki posiadajg wewnetrzny ogranicznik, ktdry utatwia okreslenie gtebokosci wsuniecia ksztattki.
Aby usung¢ zewnetrzng utleniong warstwe rury nalezy uzywac skrobaka recznego.

Aby dokfadnie usuna¢ utleniong warstwe rury nalezy skrobac tak by pojawity sie wiérki, a
oznaczona markerem linia zostata usunieta. Niedoktadne usuniecie utlenionej warstwy moze
powodowac zaburzenia i da¢ niepozadany efekt zgrzewania.

Przygotowana powierzchnia rury musi by¢ chroniona przed niekorzystnymi warunkami
pogodowymi. Koncdwki wewnetrzne rury nalezy pozbawic ostrych krawedzi, a zewnetrzne
zaokraglic.

Owalnos¢ rury w procesie zgrzewania elektrooporowego nie moze by¢ wieksza niz 1,5% jej
zewnetrznej Srednicy. Jezeli przewyzsza ona te warto$¢ nalezy uzy¢ zaciskdw do usuwania
owalnosci. Oczyszczona powierzchnia musi by¢ chroniona przed brudem oraz niekorzystnymi
warunkami pogodowymi

Rura powinna by¢ wsuwana do ksztattki osiowo, unikajac jakichkolwiek odchylen po kazdej stronie
ksztattki. Koncdwki grzewcze umieszczone w ksztattkach powinny byc¢ tatwo dostepne.

Aby unikna¢ napie¢ w miejscu taczenia upewnij sie, ze ksztattka moze by¢ tatwo obrécona i nie
nalezy pozwoli¢, aby rura swoim ciezarem obcigzata ksztattke.

Podczas zgrzewania nalezy uwaznie obserwowac wskazniki poprawnosci zgrzewu.

Mozna zauwazy¢ roznice pomiedzy wskaznikami, co spowodowane moze by¢ wystepowaniem luki
pomiedzy ksztattkg elektrooporowag a rurg badz bosym kornicem ksztattki doczotowe;.

W przypadku przerwania procesu z jakiegokolwiek powodu (np. brak doptywu pradu), proces
zgrzewania moze zosta¢ powtdrzony po czasie stygniecia ztgczki.

Bezwarunkowo czas stygniecia zgrzewu powinien zosta¢ zachowany.

Miejsce tgczenia nie moze by¢ ruszane.
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B: CZESC RYSUNKOWA
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