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A: CZĘŚĆ OPISOWA  
OPIS TECHNICZNY 

1.Przedmiot inwestycji 

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy ulicy Szarych Szeregów w Żyrardowie w 

zakresie budowy kanału technologicznego. 

2. Opis istniejącego stanu zagospodarowania działki 
Ulica Szarych Szeregów jest ulica o przekroju jednojezdniowym, dwukierunkowym. Przekrój 

uliczny. Szerokość jezdni 6,0 m z nawierzchnią bitumiczną. Jezdnia obramowana krawężnikami 

betonowymi.  

Obustronne istniejące chodniki z betonowych płyt chodnikowych, pas zieleni (strona lewa), 

istniejąca zatokowa postojowa (strona prawa) o nawierzchni z płyt betonowych (trylinka), 

istniejący zjazd publiczny o nawierzchni z betonowej kostki brukowej w km 0+098,00 (strona 

prawa).  

Istniejące sieci uzbrojenia terenu: kanalizacja sanitarna, deszczowa, sieci wodociągowe i 

gazowe, sieć energetyczna podziemna i napowietrzna, oświetlenie uliczne. 

Zabudowa wielorodzinna i usługowa. 

2. Opis projektowanego zagospodarowania terenu 
W ramach robót związanych z przebudową ulicy projektowana jest budowa kanału 

technologicznego.  

Projektowane elementy ulicy – odrębne opracowanie 

Ukształtowanie geometryczne: 

• szerokości jezdni: 6,0 m, 

• spadek poprzeczny daszkowy 2 %, 

• chodniki obustronne zmiennej szerokości:  

              strona lewa 1,50 – 4,25 m,  

              strona prawa 2,0 – 6,50 m.  

• strona lewa: zatoki postojowe szerokości 2,50 m, parkowanie równoległe,  

• strona prawa: zatoki postojowe szerokości 4,50 m, parkowanie prostopadłe,  

• spadek chodników i zatok do jezdni. 

 

Projektowane kanał technologiczny 

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Administracji i Cyfryzacji z dnia 21 kwietnia 2015 r. w 

sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać kanały technologiczne, projektuje 

się kanał technologiczny wraz ze studniami SKR-1. 

Na rysunku „Projekt zagospodarowania terenu”, kolorem szarym oznaczono odcinki kanału 

technologicznego do realizacji przez operatora sieci.    
 

Projektowane studzienki kablowe: 

• Studzienki kablowe SKR-1 A-15 o wymiarach 1200×600 mm -5 szt., 

• Rurociąg z rur osłonowych RHDPE Ø 110/6,3 mm – 168,50 mb, 

Należy wybudować typowe studnie kablowe żelbetonowe typu SKR-1.  

Studnie wyposażyć w ramy i pokrywy których typy należy dostosować do warunków 

terenowych. W studniach zamontować pokrywy z wietrznikiem wyposażone w układ 

zasuwowo-pomiarowy, blokowany zamkiem systemowym oraz przystosowane do montażu 
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czujników systemu elektronicznego monitorowania elementów sieci lub zastosować dodatkowe 

wewnętrzne pokrywy zabezpieczające przez dostępem osób niepowołanych.  

Pokrywa powinna być trwale zaopatrzona w logo właściciela kanału.  

Posadowienie studni kablowych dostosować do planowanej rzędnej terenu.  

W przypadku przejścia pod drogami studnia kablowe należy w miarę potrzeb pogłębić.  

Zachować normatywne przykrycie projektowanych przewodów pod nawierzchniami. 
 

System kanału technologicznego z rur RHDPE  
Rury High Density Poly-Ethylene, RHDPE 110/63 mm.  

Dopuszczone są rury kielichowe do łączenia na wcisk oraz rury do łączenia metodą 

doczołowego zgrzewania lub przy pomocy złączek grubościennych z HDPE z uszczelką. 

W przypadku łączenia przez zgrzewanie, rury winny znajdować się w zaciskach - usztywnieniu 

łączenia przez cały czas ochłodzenia zgrzewu.  

Pełną obciążalność zgrzania materiał uzyskuje dopiero po całkowitym ochłodzeniu.  

Końce rur podczas zgrzewania winny być osłonięte – zamknięte korkami, aby zapobiec przed 

powstawaniem przeciągów we wnętrzu rur w trakcie zgrzewania.  

Zapobiegnie to tworzeniu się grubszego zgrzewu tzw. „kożucha”.  

Przy niekorzystnych warunkach pogodowych – dużej wilgotności powietrza, deszczu, mgły 

należy miejsce zgrzewania osłonic namiotem a powietrze osuszyć nagrzewnicą. Namiot należy 

rozstawić w przypadku wykonywania prac zgrzewczych podczas których może dojść do 

zapylenia połączenia. Kurz osiadający na powierzchni łączonych elementów spowoduje 

osłabienie zgrzewu. 

Styk powierzchni zgrzewanych powinien być czysty. Do czyszczenia przed zgrzewaniem można 

używać wacików bądź ręczników papierowych niepozostawiających kłaczków nasączonymi 

płynem czyszczącym. Czynność należy wykonywać przed każdym rozpoczęciem prac.  

Do metody zgrzewania nie wolno używać rur zwijanych w kręgi.  

Techniką zgrzewania doczołowego można łączyć elementy o tej samej średnicy nominalnej, tej 

samej grubości ścianki i tej samej grupie MFI.  

Dla połączenia o różnych grupach MFI zaleca się użycie techniki elektrooporowej.  

Przy łączeniu rury za pomocą złączek elektrooporowych rury powinny być uprzednio 

odpowiednio przygotowane. Do cięcia rur należy używać odpowiednich pił.  

Rury powinny być cięte prostopadle. W innym przypadku podczas zgrzewania może dojść do 

niekontrolowanego wypływu materiału plastycznego. Powierzchnia zgrzewania, która jest 

głębokością włożenia rury lub kształtki do wnętrza kształtki elektrooporowej musi być 

oznaczona markerem lub innym pisakiem.  

Złączki posiadają wewnętrzny ogranicznik, który ułatwia określenie głębokości wsunięcia 

kształtki. Aby usunąć zewnętrzną utlenioną warstwę rury należy używać skrobaka ręcznego.  

Aby dokładnie usunąć utlenioną warstwę rury należy skrobać tak by pojawiły się wiórki, a 

oznaczona markerem linia została usunięta. Niedokładne usunięcie utlenionej warstwy może 

powodować zaburzenia i dać niepożądany efekt zgrzewania.  

Przygotowana powierzchnia rury musi być chroniona przed niekorzystnymi warunkami 

pogodowymi. Końcówki wewnętrzne rury należy pozbawić ostrych krawędzi, a zewnętrzne 

zaokrąglić.  

Owalność rury w procesie zgrzewania elektrooporowego nie może być większa niż 1,5% jej 

zewnętrznej średnicy. Jeżeli przewyższa ona tę wartość należy użyć zacisków do usuwania 

owalności. Oczyszczona powierzchnia musi być chroniona przed brudem oraz niekorzystnymi 

warunkami pogodowymi 
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Rura powinna być wsuwana do kształtki osiowo, unikając jakichkolwiek odchyleń po każdej 

stronie kształtki. Końcówki grzewcze umieszczone w kształtkach powinny być łatwo dostępne.  

Aby uniknąć napięć w miejscu łączenia upewnij się, że kształtka może być łatwo obrócona i 

nie należy pozwolić, aby rura swoim ciężarem obciążała kształtkę.  

Podczas zgrzewania należy uważnie obserwować wskaźniki poprawności zgrzewu.  

Można zauważyć różnicę pomiędzy wskaźnikami, co spowodowane może być występowaniem 

luki pomiędzy kształtką elektrooporową a rurą bądź bosym końcem kształtki doczołowej.  

W przypadku przerwania procesu z jakiegokolwiek powodu (np. brak dopływu prądu), proces 

zgrzewania może zostać powtórzony po czasie stygnięcia złączki.  

Bezwarunkowo czas stygnięcia zgrzewu powinien zostać zachowany.  

Miejsce łączenia nie może być ruszane. 
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