
 
 

 
na  (PN/42/2023/D). 

Opis przedmiotu  
Zadanie Nr 1 

Samson, o parametrach: 
-  
-  
- do wspawania, 
-  
-  
- -  
-  

 

Lp.  Producent j.m.  

1. 
kvs=1.6 [1.6-2.5] m3/h,  

Samson kpl. 2 
-10, 230V, IP54 

2. 
kvs=1.6 [1.6-2.5] m3/h,  

Samson kpl. 1 
-13, 230V, IP54 

3. 
kvs=2,5 [2.5-4.0] m3/h,  

Samson kpl. 1 
-13, 230V, IP54 

4. 
kvs=4.0 [4.0-6.0] m3/h,  

Samson kpl. 1 
-10, 230V, IP54 

Zadanie Nr 2 

-6 prod. 
Samson, o parametrach: 
- 

 
- 

 
- dla wykonania PN25: dopuszczalna jest nierozbieralna konstrukcja zaworu, 
- -1.0 bar 
-  
-  
-  

 
- -, 
- gniazdo wykonane ze stali nierdzewnej 

 



- -gniazdo, przeciek nieregulowany < 0,5 kvs 
-  

Lp.  Producent j.m.  

1. kvs=1.6 [1.6-2.5] m3/h Samson kpl. 2 
2. kvs=2.5 [2.5-4.0] m3/h Samson kpl. 2 

 
Zadanie Nr 3 

-1B prod. Samson, o parametrach:    
-  
- -4.0 bar 
-   
bar    
-  
-  

Lp.  Producent j.m.  

1. kvs=3.2 [3.0-5.0] m3/h Samson szt. 1 

Zadanie Nr 4 

-2  prod. Samson,  
o  parametrach:  

-  
- -

  
- -9846, 
- histereza w przedziale 5-  
-  
- 

    
- 
musi ulec przerwaniu    
-  

   

Lp.  Producent j.m.  

1.  Samson szt. 2 
 
Zadanie Nr 5    

Lp.  Producent j.m.  

1. 
typ 1915 Dn 25 

p=3,0 [bar], nr.kat. 1915.25.152, minimalne 
parametry pracy PN6,  

Syr szt. 2 



2. 
typ 1915 Dn 25 

p=4,0 [bar], nr.kat. 1915.25.152, minimalne 
 

Syr szt. 2 

3. 
typ 2115 Dn 25 

p=6,0 [bar], nr.kat. 2115.25.150, minimalne 
parametry pracy PN6,  

Syr szt. 2 

4. 
typ 315, DN 25, nr.kat. 

0315.25.000, minimalne parametry pracy 
 

Syr szt. 3 

 


