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ST-00 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT.WYMAGANIA
OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq standardy techniczne i wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych, zwigzanych z inwestycja pn. "Przebudowa ze zmiang sposobu
uzytkowania budynku przy ul. Wolno$ci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okreslone w Specyfikacji Technicznej oraz
w Dokumentacji Projektowej majg na celu zdefiniowanie witasciwosci elementéw robét. Tego typu
wiasciwosci wymagac bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard nalezy rozumie¢, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowac¢ standard
techniczny nie gorszy niz w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentaciji Projektowej okreslono, pod
sankcjg uznania kazdej czeSci Robot niespetniajacych tego  wymogu za  wadliwa,
z przewidzianymi Umowg konsekwencjami. Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej
i Dokumentacji Projektowej, dla ktérego Wykonawca wczesniej uzyskat aprobate Inspektora Nadzoru.

Wykonawca nie moze powolywa¢ sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania si¢ z jakiegokolwiek obowiazku przypisanego
Umowa.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej pojawig _sie ewentualne wskazania znakoéw towarowych, patentow
lub pochodzenia, to okreslaja one minimalny standard jako$ci materiatow lub urzadzen przyjetych
do wyceny. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zaoferowania przez \Wykonawce materiatdw i urzagdzen
rownowaznych (ti. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia muszg byé zaakceptowane
przez Zamawiajacego oraz rownowazne jakosciowo, tym podanym w Dokumentacii.

Ciezar udowodnienia rownowaznosci zaoferowanego przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zamdwien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materiaty i urzagdzenia rownowazne, zobowigzany jest dostarczyé wraz
z oferta: atesty, certyfikaty lub inne dokumenty, potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzadzenia
rbwnowazne spetniajg wymagania SIWZ iposiadaja parametry nie gorsze od wymaganych.
w przypadku watpliwosci dotyczacych réwnowaznosci oferowanych produktow Zamawiajgcy wezwie
Wykonawce do ztozenia we wskazanym terminie wyjasnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodq Zamawiajgcego, ma roéwniez mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci Robot, a w szczegdlnosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzy¢ to
bedzie osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w inwestyciji.
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1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla nastepujacych
robot:

GLOWNE KODY CPV:

45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45211340-4 Roboty budowlane w zakresie budownictwa wielorodzinnego
45262690-4 - Remont starych budynkow

45262700-8 - Przebudowa budynkow

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000-4 - Tynkowanie

45430000-0 - Pokrywanie podtdg i $cian

45442100-8 - Roboty malarskie

45311200-2 - Roboty w zakresie instalacji elektrycznych

45330000-9 - Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
Uwaga:

1. Wykonawca przed ztozeniem oferty winien dokona¢ szczegotowych ogledzin miejsca przysztych
robot oraz warunkéw ich wykonywania. Pomimo dofoZenia nalezytej staranno$ci przy sporzadzeniu
Dokumentacji Projektowej, mozliwe jest wystgpienie koniecznosci wykonania niewielkich robot
uzupetniajacych do robét objetych postepowaniem przetargowym. Koszt ich wykonania winien by¢
skalkulowany w robotach podstawowych.

2. W przypadku stwierdzenia istotnych réznic pomiedzy zatozonym, a faktycznym stanem konstrukcji
lub stanu obiektu, rozwigzania zamienne zostang podane na biezagco wramach Nadzoru
Autorskiego przez Autora Projektu Budowlanego.

3. Zamawiajacy nie przewiduje zlecania Zzadnych rob6t dodatkowych poza zakres okreslony
w przedmiarach.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacg
jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych.

Dokumentacja Projektowa — sktada sie w szczegolno$ci z: Projektu Budowlanego oraz projektow
wykonawczych (lub projektu budowlano-wykonawczego), w zakresie uwzgledniajacym specyfike robét
budowlanych, przedmiaru rob6t i informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz innych
dokumentéw dostarczonych przez Zamawiajacego, a okreslajacych zakres zlecanych Robét.
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Dokumenty odniesienia — normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia, do
przedtozenia ktdrych zobowigzuje Wykonawce Umowa lub przepisy prawa.

Dokumentacja powykonawcza — w rozumieniu ustawy Prawo budowlane.

Dziennik Budowy - stanowiurzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu — uporzadkowany zbiér danych przestrzennych
i opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wtadajgcych siecia.

Geodezyjne czynnosci w budownictwie — polegajg na:

— inwentaryzacji architektoniczno-budowlanej

— opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestyciji,

— geodezyjnym wytyczeniu obiektéw budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie gtownych osi
naziemnych oraz charakterystycznych punktow i punktow wysoko$ciowych (reperéw),

— geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego,

— pomiarach przemieszczen.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktdrej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacq kontrole jakoSci iilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych imaszyn, okreslajaca rodzaje ikolejno$¢ lub wspotzalezno$¢ czynnosci obstugi,
przegladow izabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne ibezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce i zaakceptowana przez Zamawiajacego,
upowazniona i posiadajaca niezbedne uprawnienia do wykonywania samodzielnie funkcji technicznej na
ww. stanowisku.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru stuzace do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg kontraktu oraz oceng jakosci wyrobdw
oraz robét.

Materiaty — wszelkie urzadzenia, maszyny, tworzywa i wyroby budowlane niezbedne do wykonania
Robdt zgodnie z Wymaganiami Technicznymi i Dokumentacjg Projektowg, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Odbior czesciowy — odbiér majacy na celu sprawdzenie zgodnosci z Umowg wykonanych
i zgtoszonych do odbioru elementéw Robdt, w celu potwierdzenia wtasciwej realizacji, z uwzglednieniem
ich zakresu, jakoéci i iloSci.

Odbior koncowy — odbiér przeprowadzony po zgtoszeniu przez Wykonawce zakonczenia Robdt,
potwierdzeniu tego faktu przez Inspektora Nadzoru oraz po usunigciu wskazanych w czasie odbioru
wad.
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Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancjinie zostat okreslony -z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych, dopuszczonymi i zatwierdzonymi przez Inspektora
Nadzoru.

Teren Budowy — oznacza Teren Budowy w rozumieniu Umowy.

Polecenie Przedstawiciela Zamawiajagcego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajacego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej wiasciwej branzy.

Przedmiar Robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych
(z podaniem warunkoéw szczegdlnych, o ile takie wystepuija).

Przedstawiciel Zamawiajacego - oznacza Przedstawiciela Zamawiajacego wg definicji klauzuli
Umowy oraz kazdg osobe przez niego upowazniona.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty - oznaczajq Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne znich, zaleznie od kontekstu
sytuacyjnego lub tresciowego.

Roboty State — 0znaczajg roboty state do realizacji zaméwienia zgodnie z Umowa,

Roboty Towarzyszace — roboty niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych, w tym m. in. geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza.

Roboty Tymczasowe — roboty niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, nie przekazywane
Zamawiajgcemu, usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych.

Roboty Tymczasowe - oznaczajg roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzetem
Wykonawcy) potrzebne do realizacji i ukoriczenia Robét oraz usunigcia wszelkich wad.

Rysunki — cze$¢ graficzna Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
lub wymiary cze$ci Robot(elementdw) obiektu bedacego przedmiotem Umowy.

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ST- Specyfikacja Techniczna

Wspolny Stownik Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktdw, ustug irob6t budowlanych,
stworzonym na potrzeby zamowien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
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uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003 (z pdzniejszymi zmianami), stosowanie kodéw CPV do okre$lenia
przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Czionkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003r.

Na dzien sporzadzenia niniejszej dokumentacji obowigzuje rozporzadzenie Komisji WE nr 213/2008
z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i2004/18/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania zamdéwien publicznych w zakresie
zmiany CPV.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu, jako wyréb pojedynczy lub zestaw
wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjag Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego, Nadzoru
Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.

1.5.1. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
1.5.1.1. Prace geodezyjne

Geodezyjna obstuga budowy musi by¢ prowadzona przez uprawnionego geodete (tj. osobe posiadajacq
niezbedne wyksztatcenie oraz uprawnienia zawodowe)

Obstuga obejmuje wytyczenie wszystkich niezbednych elementéw inwestycji w terenie, a takze biezacg
kontrole wykonanych robét oraz badar ewentualnych odksztatcer lub deformacii.

Wytyczenie obiektow budowlanych nalezy udokumentowac¢ poprzez sporzadzenie szkicdw
dokumentacyjnych, szkicéw tyczenia itp. oraz dokonujac odpowiednich wpiséw w Dzienniku Budowy.

Wytyczeniu moga podlegac réwniez obiekty tymczasowe zwigzane z obstugg inwestycji (np. drogi
technologiczne, place montazowe, itp.), ktére Wykonawca wytycza wg potrzeb.

Z przeprowadzonych pomiaréw sporzadzana jest dokumentacja geodezyjna. Wyniki pomiaréw muszg
zostac¢ kazdorazowo udostepnione Inspektorowi Nadzoru.

1.5.1.2. Inwentaryzacja powykonawcza

Po zakonczeniu budowy, Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia inwentaryzacii
powykonawczej, potwierdzajacej wykonanie rob6t zgodnie z zatwierdzong Dokumentacjg Projektowa.

1.5.1.3. Pozostate roboty towarzyszace i tymczasowe

Pozostate roboty obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace imajace na celu wykonanie prac
zwigzanych z przedmiotowa inwestycja, a w szczegdlnosci:

— opfaty administracyjne;
— organizacje zaplecza budowy;
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— zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem,

— zabezpieczenie terenu budowy przed dostepem o0sob trzecich (bariery, ogrodzenie, itp.);

— wykonanie niezbednych badan, prac badawczych i projektowych;

— zagospodarowanie terenu budowy,

— organizacje ruchu na czas prowadzenia robot;

— dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego oraz
ich sktadowanie, w tym réwniez elementdw typu deskowania, rusztowania, itp.;

— wykonanie niezbednych préb i badan instalacji oraz urzadzen, a takze ptukanie instalacji;

— inne niezbedne czynnosci, wynikajace z przyjetej przez Wykonawce technologii rob6t;

— przygotowanie, utrzymanie i likwidacje stanowisk roboczych;

— zapewnienie miejsca skladowania odpadow oraz ich wywozu;

— uporzadkowanie Placu Budowy po Robotach;

— oznakowanie i cechowanie.

1.6. Zakres robéti ich utrzymanie podczas budowy.
1.6.1. Zakres roboét.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) dotyczg prowadzenia rob6t budowlanych
dla inwestycji pn. "Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9
w Jaworzynie Slaskie]”.

1.6.2. Utrzymanie roboét podczas budowy.
Wykonawca powinien utrzymywa¢ Roboty do czasu korncowego lub czesciowego odbioru.

Utrzymanie powinno byC prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byly
w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli w zadowalajacym stanie, to na
polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. w przeciwnym razie Przedstawiciel Zamawiajacego moze
natychmiast zatrzymac¢ Roboty.

1.7. Zasady kontroli i odbioru robét
1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow elementdéw
Robdt bedg oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie fakty
zwigzane z rozwazang kwestig, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatow
budowlanych, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie, wigczajac wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie i Dokumentacii
Projektowej, wymaganiach technicznych, a takze normy i wytycznych panstwowych.

Przedstawiciel Zamawiajgcego jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich
materiatdw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje
materiatow. Przedstawiciel Zamawiajacego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg
wymagan jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i Specyfikacii.
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1.7.2. Dokumentacja Projektowa

Zgodnie zUmowg Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego Dokumentacje Projektowg wraz
z niezbednymi decyzjami, uzgodnieniami, itp.

Koszty opracowania dokumentacji powykonawczej obcigzajg Wykonawce i mieszczg sie w kosztach
poszczegolnych elementow Robdt.

Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej w trakcie realizacji robot powinny by¢ wprowadzane na
pisSmie i autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.7.3. Zgodnos$¢ robo6t z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjg Techniczng

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentaciji Projektowe;.

Cechy materiatow ielementéw budowli powinny by¢ jednorodne iwykazywaC bliskg zgodno$¢
z okre$lonymi wymaganiami, albo z warto$ciami srednimi okre$lonego przedziatu toleranciji.

Przedziat tolerancji okresla sie wcelu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylen od
wartosci docelowych, ktdre sg nieuniknione, ale mieszczace sie w dopuszczalnych granicach.

Jezeli zostata okres$lona warto$¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna albo obie te warto$ci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatéw lub elementow nie znajdowaty sie
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci Srednich.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petnizgodne z Dokumentacjg Projektowg Iub
Specyfikacjq Techniczng i wptynefo to na niezadowalajacg jako$¢ elementu Robét, to takie materiaty
i roboty powinny by¢ odrzucone.

1.7.4. Koordynacja Dokumentéw Umownych

Dokumentacja Projektowa, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfikacja
Techniczna, sa istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym
z tych dokumentéw jest tak samo wiazace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich
dokumentach.

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swoja korzy$¢ jakichkolwiek wyraznych biedéw lub
brakéw w Specyfikacji Technicznej. w przypadku, gdy Wykonawca wykryje takie btedy lub
braki, to powinien natychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajagcego celem ich
poprawy lub uzupetnienia.

1.8. Plac budowy i dokumenty budowy
1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze Wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robdt
Wykonawca odpowiada za utrzymanie terenu budowy, istniejacych znakow geodezyjnych i istniejacej
infrastruktury na Placu Budowy. Uszkodzone lub zniszczone powyzsze elementy Wykonawca
naprawi lub odtworzy na wiasny koszt.

1.8.2. Tablice informacyjne.

Przed przystapieniem do Robot wykonawca dostarczy i zainstaluje tablice informacyjna. Tablica bedzie
podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 26
czerwca 2002 (Dz. U. 2018 poz. 963), z uwzglednieniem zmian zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 27 sierpnia 2004r (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie, przez caty okres
realizacji Robot. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawce.

1.8.3. Zabezpieczenie Placu Budowy.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz oséb zatrudnionych na Placu Budowy Wykonawca
ma obowigzek wykonac lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obstuge wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajgcych takich jak: ptoty, zapory, znaki, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudnic
dozorcéw (jesli zachodzi taka konieczno$¢).

Wykonawca zapewni odpowiednie o$wietlenie catodobowe zapdr iznakéw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory iurzadzenia zabezpieczajgce powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru przed ich ustawieniem.

Koszt wykonania lub dostarczenia i zainstalowania urzadzehn oraz elementéw zabezpieczajacych
obcigza Wykonawce.

1.8.4. Dziennik budowy.

Dziennik Budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakonczenia Umowy.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Kierowniku Budowy.
Do Dziennika Budowy wpisuje sie:

— date dostarczenia Projektu Budowlanego lub Budowlano-Wykonawczego,

— date przekazania Placu Budowy Wykonawcy,

— uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,

— daty rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdinych elementéw Robét,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— Zzgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych,

— stanpogodyi temperaturepowietrzawokresiewykonywaniarobotpodlegajacych ograniczeniom lub

wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— danedotyczaceczynnosci geodezyjnych(pomiarowych)dokonywanychprzedi wtrakcie
wykonywania robét, daty czesciowych odbiorow,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— dane dotyczace pobierania probek,

— zgtoszenie zakonczenia Robot,

— wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przedtozone
Przedstawicielowi Zamawiajgcego do ustosunkowania sie.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

1.8.5. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw i kopie aprobat technicznych wyrobdéw budowlanych,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze ikontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone przez Wykonawce. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

Dokumenty te winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela Zamawiajacego.
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1.8.6. Pozostate Dokumenty Budowy.

Do Dokumentow Budowy zalicza sig, oprécz Dziennika Budowy, nastepujace dokumenty:
— pozwolenie na budowe,
— protokoty przekazania terenu Wykonawcy,
— protokoty odbioru robdt,
— protokoty z narad i ustalen,
— korespondencja budowy.

1.8.7. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaC jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Zaginiecie Dziennika Budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodow mowigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowa¢ natychmiastowe
powiadomienie wtasciwych organow.

1.9. Powiazania prawne i odpowiedzialnos¢ wobec prawa
1.9.1. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac sie do wszystkich ustaw i zarzadzen wtadz centralnych,
zarzadzen wiadz lokalnych, innych przepisow, instrukcji oraz wytycznych, ktore w jakikolwiek sposéb sq
zwigzane z realizacjg Rob6t lub moga wptywac na sposob przeprowadzenia Robét.

1.9.2. Stosowanie rozwigzan opatentowanych.

Jezeli od Wykonawcy wymaga sie lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktére sg chronione patentem lub innym prawem
wiasnosci, to Wykonawca powinien spetnic wszystkie wymagania okre$lone prawem, dotyczace
zastosowania chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.

Wymagania okre$lone powyzej powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed przystgpieniem do
robdt, w ktdrych majg zastosowanie chronione rozwigzania, urzadzenia, materiaty lub metody.
Wykonawca powinien poinformowaé Przedstawiciela Zamawiajgcego o uzyskaniu wymaganych
uzgodnien, a w razie potrzeby przedstawic ich kopie.

Jezeli niedotrzymanie powyzszych wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne, to
w catosci obcigzajg one Wykonawce.

1.9.3. Ochrona wiasnosci publiczneji prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej
oraz prywatnej.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych dziatan
ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasno$ci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosc.

Stan odtworzonej lub naprawionej wiasno$ci powinien by¢é nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Zaklada sie, ze Woykonawca zapoznat sie zzakresem ewentualnych rob6t prowadzonych
w bezposrednim sasiedztwie Placu Budowy i uwzgledniich przeprowadzenie planujgc swoje roboty.
Wykonawca okaze wspdiprace i utatwiprzeprowadzenie wymienionych rob6t. wzwigzku ztym
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ewentualne roboty prowadzone w bezpos$rednim sasiedztwie w zakresie i w terminie ustalonym przed
podpisaniem Umowy, nie mogg by¢ podstawg do zmiany terminu realizacji Umowy.

W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi odpowiednig
instytucje uzytkujaca lub bedacq wiascicielem instalacji, atakze Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie wspdipracowat w usunieciu powstatej awarii z odpowiednimi  stuzbami
specjalistycznymi.

1.9.4. Ochrona srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia rob6t przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego, a w szczegolnosci Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. ,Prawo ochrony
Srodowiska” (Dz. U. 2020 poz. 1219).
W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:
a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym.
b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
— Zzanieczyszczeniem ciekow wodnych pytami, paliwem, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
— mozliwoscig powstania pozaru.
c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji Robot nie moze powodowac
zniszczen w Srodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robét.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6t norm, okre$lonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaC sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy lub Podwykonawcy.

1.9.6. Ograniczenie obciazen osi pojazdoéw.

Wykonawca powinien dostosowac sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatdw na drogach publicznych poza granicami Terenu Budowy okreslonymi w Umowie.
Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, oile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wiadz, nie zwalniajg Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za uszkodzenia drdg, ktére mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.
Wykonawca nie moze uzywaé pojazddéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osina wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym
i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wiasny koszt, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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1.9.7. Wymagania dotyczace bezpieczerfistwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Robét Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. w szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet dla ochrony zycia
i zdrowia 0s6b zatrudnionych na Terenu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa osobom
postronnym.

Wykonawca powinien zapewnic i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete Umowa.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury zdnia 23 czerwca 2003 w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126), Kierownik Budowy sporzadza tzw. ,Plan BiOZ” na podstawie
obowigzujacych przepisow i Informacji dotyczacej bezpieczenstwa iochrony zdrowia”, opracowanej
przez Projektanta i zawartej w Projekcie.

2. MATERIALY

llekro¢ w Specyfikacji Zamawiajacego lub Dokumentaciji Projektowej uzywa sie nazwy materiatéw lub
wyrobow budowlanych, to nalezy rozumie¢, iz w ten sposdb okre$la sie wymagane parametry, a nie
konkretny Srodek.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej pojawig sie ewentualne wskazania znakow towarowych, patentow
lub pochodzenia, to okreslajg one minimalny standard jako$ci materiatéw lub urzadzen przyjetych do
wyceny. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zaoferowania przez Wykonawce materiatdw i urzadzen
rbwnowaznych (. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia muszg byé zaakceptowane
przez Zamawiajacego oraz rownowazne jakosciowo tym podanym w dokumentagii.

Ciezar udowodnienia rownowazno$ci zaoferowanego przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zamdwien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materiaty i urzadzenia réwnowazne, zobowiazany jest dostarczy¢ wraz
z ofertg atesty, certyfikaty lub inne dokumenty, potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzadzenia
rbwnowazne spetniajg wymagania SIWZ iposiadajg parametry nie gorsze od wymaganych.
w przypadku watpliwosci dotyczacych réwnowazno$ci oferowanych produktdw Zamawiajacy wezwie
Wykonawce do ztozenia we wskazanym terminie wyjasnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodg Zamawiajgcego, ma rowniez mozliwos¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci Robot, a w szczegoinosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzy¢ to
bedzie osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno — technologicznych.
Wszystkie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu muszg spetnia¢ wymogi oznakowan ioceny
zgodnosci wymienione w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych - Dz. U. 2021 poz.
1213 z pdzniejszymi zmianami, oraz ustawe z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie oceny zgodnosci (Dz.
U. 2021 poz. 1344).

Wszelkie materiaty uzyte przez Wykonawce dla wykonania Rob6t muszg by¢ oryginalnie nowe, o ile
innego rozwigzania nie zaleca Dokumentacja. lub nie dopuszcza Projektant.

2.1. Zrodta zaopatrzenia w materialy i wymagania jakosciowe.

Wszystkie materiaty uzyte do Robdt powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrodet przez niego
wybranych. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektor Nadzoru o proponowanych Zzrodtach
materiatdw mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrole materiatow przed rozpoczeciem robot.
Materiaty mogg by¢ pobierane tylko ze zrodet zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
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Jezeli materialy z zaakceptowanego uprzednio zrédta sq nie jednorodne lub o niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrzenia w materiaty.

2.2. Zrodta materiatéw miejscowych.

Wszystkie materiaty miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru przed ich
uzyciem do budowy i spetnia¢ adekwatne parametry techniczne materiatu wymagane przepisami.

2.3. Kontrola materiatow

Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy bedg, przed dopuszczeniem do Roboét,
podlegaC inspekcji, pobieraniu probek, badaniom iewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajgcej jakosci.

Wymagane terminy zgtoszenia materiatdw do akceptacji, nalezy ustali¢ kazdorazowo z Inspektorem
Nadzoru. Termin ten nie powinien by¢ krétszy niz 3 dni robocze. Termin moze ulec skrdceniu za zgodg
Inspektora Nadzoru,

Jakiekolwiek roboty, do ktdrych uzyto niebadanych materiatow, bez zgody Inspektora Nadzoru, bedq
traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiaty o niewtasciwych cechach zostang usuniete
i wymienione na wiasciwe na koszt Wykonawcy.

Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze do norm, instrukcji i wytycznych zawarte w Umowie
dotyczg ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.

Probki materiatow  powinny byC pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru, pod nadzorem Inspektora Nadzoru i ztakg
czestotliwoscia, jak okreslono w Wymaganiach lub zgodny z Zaleceniami Inspektora Nadzoru. w catym
czasie trwania robot Wykonawca powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania
probek.

2.4. Przechowywanie materiatéw

Materiatly powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajgcy zachowanie ich jakoSci
i przydatnosci do robdt. Sktadowane materialy, jezelinawet byly badane przed rozpoczeciem
przechowywania, mogq by¢ powtérnie badane przed wigczeniem do robét. Sktadowanie powinno by¢
prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Sktadowanie materiatbw moze odbywa¢ sie w granicach Terenu Budowy. Dodatkowe powierzchnie,
jezeli okazq sie konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatow i lokalizacji wytwdrni poza Terenem Budowy,
powinny by¢ po zakoriczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu,
w sposob zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru, bez dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego.

2.5. Inspekcja wytworni materiatow

Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatow w zrddle ich pobrania.
Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci.  Wynik tych kontroli moze by¢ podstawa akceptacji lub odrzucenia okre$lone;
partii materiatow pod wzgledem jako$ci.
W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, powinny
by¢ zachowane nastepujace warunki:
— Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien mie¢ zapewniong wspdtprace ipomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji.
— Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Umowa.
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3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowa¢ sprawnym sprzetem zapasowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku
awarii sprzetu podstawowego.

Wykonawca na polecenie Inspektora Nadzoru usunie z Terenu Budowy sprzet nieodpowiadajacy
warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Budowlanej i ST.

4. TRANSPORT

Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych, powinny spetniac wymagania dotyczace
przepisow i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wkasciwosci przewozonych towarow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposdb zapewniajacy zachowanie ich jakosci
I przydatno$ci do robdt.

Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania w sposob
zapobiegajacy stratom oraz segregacii.

Zaleca sie transport cementu, spoiw, zapraw w odpowiednich workach.

Transport elementéw zdrewna oraz materiatbw drewnopochodnych powinien odbywac sie
srodkami przystosowanymi do tego celu.

Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami izniszczeniem w trakcie
transportu oraz przed opadami deszczowymi. Ustawienie elementow w $rodkach transportu powinno
odpowiada¢ warunkom sktadowania.

Sposdb zatadunku, przewozu iwytadunku musi spetniaC wymagania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania techniczne obejmujg wykonanie rob6t, zwigzanych z w/iw inwestycja.

Roboty bedq wykonane zgodnie zniniejszg ST, Dokumentacjg Projektowg dostarczong przez
Zamawiajacego, przy uzyciu sprzetu, materiatow i metod pracy gwarantujacych wysokg jakoS¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. System kontroli materiatdw prowadzony przez Wykonawce.

6.1.1. Dane og6lne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
Przed zatwierdzeniem systemu, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania iinspekcje materiatdbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w Wymaganiach
Technicznych i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru zaSwiadczenie, ze wszystkie stosowane
urzadzenia isprzet badawczy, sg prawidtowo wykalibrowane iodpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia
w dobrym stanie technicznym.
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Inspektor Nadzoru powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te sg tak powazne, ze moga wptywac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatow
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Minimalne wymaganie, co do zakresu badan iich czestotliwos¢ zostaty okreslone w Poszczegoinych
normach przedmiotowych. Jezeli jakie§ nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustalic,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa. Ustalenia takie
winny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

6.1.2. Pobieranie prébek

Prébki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ zjednakowym
prawdopodobiefistwem wytypowane do badan.

Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce izatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego powinny by¢
odpowiednio opisane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.1.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie zwymaganiami polskich norm. w przypadku, gdy
polskie normy nie obejmujg badania wymaganego w Wymaganiach Technicznych lub w Dokumentacii
Projektowej, stosowa¢ mozna, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru, wytyczne krajowe, normy
zagraniczne, albo inne, zaakceptowane procedury.

Wykonawca powinien przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikamibadan jak
najszybciej po ich zakonczeniu. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inspektora Nadzoru na
formularzach dostarczonych przez Inspektora Nadzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych

6.1.4. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badarn i inspekcji i udostepniac je
na zyczenie Zamawiajgcemu.

6.1.5. Optaty za badania.
Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli materiatow i robét,
wigczajac w to pobieranie probek, badania i inspekcje w ramach Ceny Umownej.

6.2. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
ocenia zgodno$¢ materiatdw irobdt z wymaganiami Specyfikacjina podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadza¢ niezalezne badania iinspekcje
w celu okreslenia przydatnosci materiatdw do robdt.

Jezeli przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru weryfikacja systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce wykaze, ze system ten nie jest w petni wiarygodny, to Inspektor Nadzoru moze
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poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ sie
wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci robdt imateriatbw z Wymaganiami
i Dokumentacjg Projektowa.

Powtérne lub dodatkowe badania zlecone przez Inspektora Nadzoru nie bedg optacone przez
Zamawiajgcego, ale bedg traktowane jako wypetnienie przez Wykonawce warunkéw Umowy.

Jezeli okaze sie konieczne przeprowadzenie przez Inspektora Nadzoru badan materiatow w przypadku,
gdy badania Wykonawcy zostaty uznane za niewazne, to catkowitym kosztem tych badan zostanie
obcigzony Wykonawca i koszty te zostang potracone z biezacych ptatnosci za okreslone roboty bedace
przedmiotem badan.

Niezalezne badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru, poza systemem kontroli Wykonawcy,
wykonywane w ramach biezacej kontroli robét, do jakosci ktorych Inspektor Nadzoru nie ma zastrzezen,
beda opfacane w cato$ci przez Zamawiajgcego.

6.3. Aprobaty Techniczne i Atesty.

Inspektor Nadzoru moze dopuséci¢ do uzycia materiaty posiadajace aprobate techniczng wydang przez
upowaznione jednostki aprobujace stwierdzajacq ich petng zgodno$¢ z warunkami Umowy -
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r, w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966)

W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sq wymagane przez przepisy prawa lub warunki Umowy,
kazda partia dostarczona do robdt powinna posiadac atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikoéw tych badan powinny by¢ dostarczone do
Inspektora Nadzoru na jego zyczenie.

Materiaty iurzadzenia stosowane woparciu o atesty mogg by¢é badane w dowolnym czasie.
Jezeli zatwierdzona zostanie nie zgodno$¢ wiasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty i (lub)
urzadzenia zostang odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiaru robét przewidzianych do wykonania dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu
0 szczegotowe zestawienie przewidywanych robdt do wykonania oraz Dokumentacji Projektowej
dostarczonej przez Zamawiajacego.

llo§¢ robot i materiatow niezbednych do wykonania zadania nalezy kazdorazowo okresla¢ na
podstawie norm okreslonych w odpowiednich Katalogach Nakladéw Rzeczowych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zasady ogdlne.

Odbior robdt powinien by¢ przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajgcym dokonanie
napraw wadliwie wykonanej cze$ci lub catosci robot bez hamowania ich postepu w przypadku robét
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2. Rodzaje odbioréw.

8.2.1. Odbior czesciowy.

Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czesci Robdt okreslonej w Umowie, to
moze on wystapi¢ na pismie do Inspektora Nadzoru o dokonanie odbioru czesciowego.

Odbiory czesciowe nie determinujq dalszych decyzji i zalecen Inspektora Nadzoru.
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8.2.2. Odbiér robét zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych polega na ocenie jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacyjnym zanikajq lub ulegajg zakryciu.

Odbioru tych robét dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy gotowosci do odbioru.

Odbiér powinien by¢ wykonany nie pdzniej niz 3 dniod daty powiadomienia Inspektora Nadzoru
0 gotowosci do odbioru.

W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Inspektor Nadzoru zarzadza rozbidrke wykonanego
elementu na koszt Wykonawcy.

Decyzje odbioru, ocene jakosci, oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor Nadzoru dokumentuje
wpisem do Dziennika Budowy.

8.2.3. Odbior koricowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Zamawiajgcego, informujgcego
o catkowitym zakonczeniu Robdt, komisja powotana przez Zamawiajacego przystapi do odbioru
koncowego Robdt. Procedura odbioru koncowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaty wykonane zgodnie zUmowa, to zostang one odebrane iZamawiajacy
zawiadomi na pismie Wykonawce o dokonaniu Koricowego Odbioru Robét. Jezeli jednak inspekcja
koncowa wykaze, ze Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwtocznie
przystapi do wykonania wszystkich niezbednych korekt na wtasny koszt.

Po wykonaniu korekt iodpowiednim zgtoszeniu Wykonawcy, zostang przeprowadzone powtornie
czynnosci Koncowego Odbioru Robdt.

Komisja powotana przez Zamawiajgcego dokonuje oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan, oraz wnikliwej oceny technicznej wykonanych Robét.

W wypadku, gdy Komisja powotana przez Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robot nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny
termin odbioru.

Zamawiajagcy moze powota¢ komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajacego, wykonawcy
i instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz instytugji, ktére poniosty czeéciowe koszty
zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucji, poza Zamawiajacym bedg mie¢ jednak tylko gtos
doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH ORAZ TOWARZYSZACYCH
Koszt prac towarzyszacych i robdt tymczasowych nie podlega odrebnemu rozliczeniu.

Przyjmuje sie, ze Wykonawca ujat koszty robot tymczasowych oraz towarzyszacych w oferowanej cenie
za realizacje przedmiotu zamoéwienia, atym samym okreslone w Umowie ceny jednostkowe lub
wynagrodzenie ryczattowe uwzgledniajg wykonanie wszystkich niezbednych robdt tymczasowych
| towarzyszacych.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ na podstawie odbiorow, zgodnie z ustaleniami Umowy.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy
Dla celow realizacji Umowy strony przyjmuijg jako obowigzujace do stosowania:
e Polskie Normy,
e Branzowe Normy,
e Aprobaty techniczne,
e instrukcje (w tym instrukcje ITB),
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e wytyczne,
e inne dokumenty,

kazdorazowo wymienione w odno$nych rozdziatach Specyfikacjach Technicznych Szczegétowych.

Jezelinie wskazano inaczej, odsytacze do norm, instrukcji, wytycznych zawarte w Wymaganiach
Zamawiajgcego dotyczg ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

Normy dotyczace wykonania poszczegoinych asortymentow robot podano na koncu kazdego rozdziatu
Specyfikacji Technicznej.

UWAGA:

1. W przypadku norm opatrzonych przypisem ,norma wycofana bez zastapienia”, Inspektor Nadzoru
kazdorazowo okresli zasadnos$¢ jej stosowania i poinformuje o swojej decyzji Wykonawce.

2. Wymienione w dokumentacji normy stuza do opisania:

— Podstawy wykonania dokumentacji;
— Wymagan okreslonych w przepisach, w tym techniczno-budowlanych i przeciwpozarowych;

3. Zastosowane materialy budowlane, jak i caly obiekt budowlany musza spetnia¢é wymagania
okreslone w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marcia
2011r, ustanawiajacym zharmonizowane warunki wprowadzenia do obrotu wyrobéw budowlanych
i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.

4, Zgodnie z art. 30 Ustawy Prawo Zamoéwien Publicznych, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania

rownowazne opisywanym przy pomocy przywotanych norm, z tym ze Wykonawca, jest obowigzany
wykazaé, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania
okreslone przez Zamawiajacego.
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SST-01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i DEMONTAZOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych = zinwestycjg
pn. "Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolno$ci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac zwigzanych z inwestycjg pn. "Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku
przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej’.
Zakres prac:
a) zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem,
b) zabezpieczenie terenu budowy przed dostepem osdb trzecich (bariery, ogrodzenie, itp.);
wykonanie niezbednych badan, prac badawczych i projektowych;
zagospodarowanie terenu budowy,
wykonanie niezbednych demontazy i rozbidrek, w tym m. in.:
— demontaz urzadzen zewnetrznych w obrebie elewacii;
— wyburzenie czesci $cian i $cianek, wykucie niezbednych otworéw;
— demontaz starej stolarki okiennej i drzwiowej,
— demontaz drewnianej klatki schodowej,
— rozebranie podtog i posadzek;
— demontaz stropow drewnianych nad parterem i | pietrem;
— skucie uszkodzonych tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych;
— demontaz pokrycia dachowego;
— demontaz obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych;
— demontaz instalacji wewnetrznych,
f) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego oraz
ich sktadowanie;
g) zapewnienie migjsca sktadowania odpadow oraz ich wywozu;
h) wykonanie niezbednych zastaw zabezpieczajacych;
i) uporzadkowanie Placu Budowy po Robotach.

o O
—_— = =

D

Szczegdtowy zakres prac wg Dokumentaciji Projektowej oraz Umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi normami
przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, ich zgodnos¢ z SIWZ, Specyfikacjq
I poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca zapewni we wiasnym zakresie wywoz urobku gruzowo — odpadowego, powstatego
w trakcie prowadzenia prac, na wysypisko.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

Dla robdt rozbidrkowych nie przewiduje sig uzycia materiatow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

Do prowadzenia robdt rozbiorkowych iprzygotowawczych moze by¢é uzyty dowolny sprzet,
zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Roboty nalezy wykonywaé¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 30 sierpnia 2004r w sprawie warunkow itrybu postepowania w sprawach rozbiorek
nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektow budowlanych — Dz. U. nr 198 poz. 2043 oraz
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych - Dz. U. nr 47 poz. 401.

Przy pracach rozbiorkowych iremontowych majg zastosowanie ogoinie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. w celu zapewnienia bezpieczenstwa robét,
wszystkie przejscia, pomosty iinne niebezpieczne miejsca powinno sie zabezpieczy¢ odpowiednio
umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzy¢ w listwy obrzezne. Pracownikéw zatrudnionych przy
robotach rozbiérkowych powinno sie zaopatrzy¢é w odziez roboczg, kaski, okulary irekawice,
a wszystkie narzedzia uzywane przy rozbidrce nalezy stale utrzymywac w dobrym stanie.

Przed przystgpieniem do rob6t nalezy:

e przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie istniejgcych budynkdw i otaczajgcego terenu;

o wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie iogrodzenie terenu robdt,
zgromadzenie potrzebnych narzedzi isprzetu oraz wykonanie odpowiednich urzadzen do
usuwania zbudynku materiatow zrozbiorki Pracownicy zatrudnieni przy robotach
rozbiérkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac;

e zdemontowal iprzewiezé we wskazane przez Zamawiajgcego miejsce urzadzenia,
wyposazenie oraz materiaty przewidziane do wykorzystania przy odbudowie (odtworzeniu)
stanu istniejgcego lub stanowigce wyposazenie projektowanych budynkow.
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e odtaczy¢ wszystkie sieci zagrazajace bezpieczenstwu pracy.

5.2. Sposodb prowadzenia rozbiérek i demontazy

W trakcie realizacji robot niedopuszczalne jest doprowadzenie do niekontrolowanego przemieszczania
sie demontowanych elementow. Demontaz jednego elementu nie moze rowniez doprowadzi¢ do
niekontrolowanego przemieszczenia si¢ innego fragmentu konstrukcji.

Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt rozbidrkowych poprzez przewracanie fragmentéw Scian.

Przy robotach rozbidrkowych i demontazowych nalezy uwzglednia¢ wptyw warunkoéw atmosferycznych
na bezpieczenstwo pracy. Zabronione jest prowadzenie prac rozbiorkowych podczas niekorzystnych
warunkow atmosferycznych.

Do usuwania gruzu nalezy stosowac zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢ gromadzony na stropach,
balkonach, schodach itp.

Do demontazu urzadzen i instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu, ze wszystkie instalacje zostaty
odtaczone od sieci zewnetrznych. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Rozbidrki.

Materiaty rozbiérkowe po posortowaniu Wykonawca winien przetransportowa¢ na sktadowisko
zaakceptowane przez Zamawiajacego. Materiat z rozbiorek stanowi wkasno$¢ Wykonawcy (chyba, ze
Umowa stanowi inaczej). Wykonawca ponosi koszty sktadowania materiatow rozbiorkowych.

Wszystkie prace rozbiorkowe prowadzi¢ w sposob niepogarszajacy stanu elementoéw nieprzewidzianych
do rozbiorki.

Uwaga:

¢ Klatka schodowa winna by¢ zdemontowana jako ostatnia.

¢ \Wymiane stropow nalezy wykona¢ dwuetapowo. W pierwszym etapie rozebra¢ nalezy strop nad
parterem a nastepnie wykona¢ w jego miejsce nowy strop gestozebrowy. Do rozbiorki stropu
nad pierwszym pigtrem i wykonania nowego stropu mozna przystapi¢ dopiero uzyskaniu przez
strop parteru zatozonych parametréw wytrzymatosciowych tj. nie wczesniej niz po 28 dniach od
utozenia nadbetonu.

e Kominy nalezy rozbiera¢ od gory stopniowo demontujac poszczegdlne warstwy muru.

e Przebicia w istniejgcych Scianach murowanych nalezy wykona¢ w sposob nie powodujacy
uszkodzen w ich sasiedztwie z zastosowaniem mechanicznych narzedzi do ciecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
Sprawdzenie jako$ci robdt przygotowawczych oraz rozbiorkowych polega na wizualnej ocenie
kompletno$ci wykonania prac:
— zagospodarowania placu budowy, wtym wykonania zabezpieczenia ioznakowania placu,
wykonania niezbednych przytaczy, drég komunikacyjnych, placéw odktadczych, itp.
— rozbidrkowych i demontazowych;
— usuniecia humusu;
— usunigcia gruzu iodpadéw oraz sprawdzeniu uszkodzen elementow przewidzianych do
powtornego wykorzystania.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".
Jednostki obmiarowe:
— zagospodarowanie placu budowy - 1kpl (komplet);
— demontaz urzadzen — 1 kpl (komplet), 1szt. (sztuka);
— rozebranie elementow murowych, betonowych i zelbetowych - 1m3 (metr szescienny),
— demontaz konstrukcji drewnianych - 1m2 (metr kwadratowy); 1 mb (metr biezacy), 1szt.
(sztuka);
— demontaz starej stolarki okiennej i drzwiowej - 1m? (metr kwadratowy);
— demontaz podsufitki, podtog i posadzek - 1m? (metr kwadratowy);
— usuniecie zasypek — 1m3;
— skucie tynkéw — 1m2 (metr kwadratowy);
— demontaz pokrycia dachowego - 1m2 (metr kwadratowy);
— demontaz obrébek blacharskich - 1m2 (metr kwadratowy);
— demontaz rynien i rur spustowych — 1mb (metr biezacy)
— demontaz instalacji wewnetrznych — 1mb (metr biezacy)
— demontaz urzadzen i armatury — 1szt (sztuka), 1kpl (komplet)
— wywiezienie gruzu i odpadow - 1m3 (metr szeScienny);
— koszt sktadowania gruzu i odpadéw - 1t (tona);

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Wszystkie roboty rozbiérkowe i przygotowawcze podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem ioceng jako$ci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
I badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:
e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e Harmonogramem Robdt
e Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.
e Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
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e Dz. U. nr 47 poz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

e Dz. U. nr 198 poz. 2043 - Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004r
w sprawie warunkow itrybu postepowania w sprawach rozbiorek nieuzytkowanych lub
niewykonczonych obiektow budowlanych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

11. UWAGI
llosci robdt  rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

Strona | 24



SST-02 - ZBROJENIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sgq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia elementow przewidzianych w/w zadaniem inwestycyjnym, a w szczegdInosci
obejmuja;

a) przygotowanie zbrojenia,

b) montaz zbrojenia,

c) kontrole jakosci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi  w ST-00 - ,Ogo6lna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

21. Stal
Asortyment stali wg Dokumentacji Projektowe;.

Prety stalowe do zbrojenia betonu, ich wiasciwo$ci mechaniczne itechnologiczne winny by¢ zgodne
z wymaganiami norm przedmiotowych.

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy inaderwan. Na powierzchni
czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
nieuzbrojonym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

— mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich;
— nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25mm,
zas 0,7mm dla pretow o wigkszych Srednicach.

Przy dokonywaniu odbioru wykonanych robdt przez Inspektora Nadzoru wymagane jest przedtozenie
odpowiednich certyfikatdw pochodzenia.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na Zzadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

4.1. Transport stali

Stal  zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposob gwarantujgcy unikniecia ich przemieszczani sig, uszkodzenia oraz
trwatego odksztatcenia stali.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2. Magazynowanie stali

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkow, w sposdb umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych materiatdw.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Zbrojenie projektowane powinno by¢ potaczone ze zbrojeniem istniejgcym przez spawanie lub zaktad
zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po

utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.
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W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezpo$rednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej Srednicy niz przewiduje Dokumentacja Budowlana
oraz zastosowanie innego gatunku stali - zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
zostata okreslona na poszczegolnych rysunkach. Dla zabezpieczenia wymagane] projektem otuliny
musza by¢ stosowane wktadki dystansowe np. betonowe.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest rdwniez chodzenie itransportowanie
materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2. Czyszczenie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luznej rdzy lub innych zanieczyszczen.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosSciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane. w przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jq prostowac.

Haki, odgiecia pretow, zlacza irozmieszczenie zbrojenia nalezy  wykonywaC wg
Dokumentaciji Projektowe;j.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow srednicy d < 12mm.

5.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$cig do 1cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.5. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Skrzyzowania pretdéw nalezy wigza¢é drutem miekkim (wigzatkowym), spawa¢ lub tgczy¢
specjalnymi zaciskami (tzw. stupkami dystansowymi).
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Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1mm uzywa sie do faczenia pretéw o Srednicy do 12mm. Przy
Srednicach powyzej 12mm nalezy uzywac drutu o Srednicy 1,5mm.

taczenie pretdbwna zaklad itgczenie za pomocy spawania nalezy wykonywa¢ zgodnie
z postanowieniami normy Eurokod 2. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszczac¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow
i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowac¢ na jednym precie.

Prety zbrojeniowe konstrukciji taczacych czes¢ istniejaca  z projektowang nalezy zakotwi¢ np.
poprzez wklejenie pretow w wywiercone otwory.

Dla zachowania wifasciwej grubosciotulin nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Dopuszczalne tolerancie wymiarbw w zakresie ciecia, giecia irozmieszczenia zbrojenia podaje
ponizsza tabela:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
Odchytka
Ciecia pretow L<6,0m 20mm
(L- dlugo$¢ preta wg dokumentacii bud.) L>6,0m 30mm
Odgiecia  (odchylenia ~ w stosunku  do L<05m 10mm
potozenia okreslonego 05m<L<15m 15mm
w dokumentacji bud.) L>15m 20mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie  (zmniejszenie  wymiaru <5mm
w stosunku do wymagan
dokumentaciji bud.)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg h<0,5m 10mm
gruboscig elementu) 05m<h<15m 15mm
h>15m 20mm
C) odstepy pomiedzy a<0,05m omm
sgsiednimi rownolegtymi pretami (a - jest a<0,20m 10mm
odlegloScia ~ projektowang ~ pomiedzy a<0,40m 20mm
powierzchniami przylegtych pretow) a>040m 30mm
d) odchylenia w relacjido grubo$ci lub b<0,25m 10mm
szerokosSci w kazdym punkcie zbrojenia (b- b<0,50m 15mm
oznacza catkowitq grubos¢ lub szeroko$¢ b<1,50m 20mm
elementu) b>150m 30mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia nie powinno
przekraczaé 3%;
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b) rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm;
c) roznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinny przekraczac + 0,5 cm;
d) rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona (1t).

Do obliczania nalezno$ci przyjmuije sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj. faczng dtugosé
pretdw poszczegoinych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy [t/mb]. Nie dolicza sie stali
uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o $rednicach innych od wymaganych w projekcie.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior stali na budowie

Odbiédr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za$wiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

—  znak wytworcy,

— $rednice nominalng,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,
— znak obrobki ciepinej.
— mase partii.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla
kazdej wigzki.

Dostarczona na budowe stal, ktéra:
— nie ma za$wiadczenia (atestu),
— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakéw,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan
wg normy PN-EN ISO 6892-1:2020-05.
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8.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia rysunkami roboczymi konstrukcii
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacii.

Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:

— zgodno$c¢ ksztattu pretow,

— zgodno$c¢ liczby pretdw i ich $rednic w poszczegolnych przekrojach,
— rozstaw strzemion,

— prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,

— zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robét

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

e PN-EN 10080:2007 - Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia
ogbine

e PN-EN ISO 15630-1:2019-04 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Cze$¢ 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

e PN-EN ISO 15630-2:2019-04 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Cze$¢ 2:
Zgrzewane siatki do zbrojenia

e PN-EN ISO 15630-3:2019-04 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 3:
Stal do sprezania

e PN-EN ISO 17660-1:2008 - Spawanie - Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej - Cze$¢ 1:
Ztacza spawane/zgrzewane nosne

e PN-EN ISO 17660-2:2008 - Spawanie - Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej - Cze$¢ 2:
Ztacza spawane/zgrzewane nieno$ne

e PN-EN ISO 6892-1:2016-09 — Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowe;.

e PN-ENISO 7438:2016-03 — Metale. Proba zginania.
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e PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie*

e PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane?

e PN-H-93220:2018-02 - Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu - Prety
| walcowka zebrowana

e PN-H-93247-1:2008 - Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu - Czes¢ 1: Drut zebrowany

e PN-H-93247-2:2008 - Spajalna stal BS00A do zbrojenia betonu - Cze$¢ 2: Zgrzewane siatki
zbrojeniowe

e PN-EN 1993 - Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych (seria norm).

e PN-EN 1090 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych (seria norm).

e PN-H-84023-06:1989/Az1:1996 — Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki®.

e PN-82/H-93215- Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06200:2002- Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania

podstawowes.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

! Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
? Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
* Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
* Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
> Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
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SST-03 - ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sgq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Zakres robdt obejmuje wykonanie robdt betonowych niekonstrukcyjnych i konstrukcyjnych, wraz
z robotami przygotowawczymi (wykonanie deskowania, przygotowanie betonu utozonego wcze$niej,
itp.), a takze wykonanie robo6t zwigzanych z montazem prefabrykatow betonowych i Zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi  w ST-00 - ,Ogo6lna
Specyfikacja Techniczna”.

Beton zwykly - Beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych igrubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych idomieszek
chemicznych.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymato$ci na
Sciskanie. Przyktadowo C20/25 oznacza beton o minimalnej wytrzymato$ci charakterystycznej,
oznaczonej na probkach walcowych, wynoszacej 20MPa iminimalnej wartosci wytrzymato$ci
charakterystycznej, oznaczonej na probkach szesciennych, wynoszacej 25 MPa.

Mieszanka betonowa - Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Nasigkliwos$¢ betonu - Stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie
suchym.

Partia betonu - lloSC betonu otych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikdw, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornosci - Symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego

odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania probek betonowych.
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Stopien wodoszczelnosci - Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze w oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Urabialno$¢ mieszanki betonowej - Zdolnos¢ do tatwego iszczelnego wypetniania formy przy
zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na S$ciskanie - wytrzymato$¢ zapewniona z95%
prawdopodobiefistwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie prébek szesciennych o boku 150 mm,
wyrazona jako f c.cube Prébki wykonane, przechowywane i badane zgodnie z PN-EN 206+A1.

Zaczyn cementowy - Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa - Mieszanina cementu, wody, sktadnikébw mineralnych iewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Deskowanie wg PN-EN 12812:2008
2.2. Skiadniki mieszanki betonowej
2.2.1. Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkédw mineralnych
wg normy PN-EN 197-1.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1+10 (seria
norm).

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wigkszej niz 20%, niedajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i niedajacych sie rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, obejmujaca;

Oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3.

Oznaczenia zmiany objetosci wg PN-EN 196-3.

Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie niedajacych sie rozgnie$¢ w palcach.

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-
08 i PN-EN 197-1.

e) Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac $wiadectwo jakosci wraz z wynikami préb.

o O T
—_—— =

Strona | 33



2.2.2. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12620+A1
oraz PN-EN 1744.

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowa¢ sie statoScig cech fizycznych ijednorodno$cig
uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jako$ci.

Do betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu iwody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
— 1/3 najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu;
— 3/4 odlegtosci w Swietle pomiedzy pretamilezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ ziaren do 2mm (punkt piaskowy).

Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadaé wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyskac
z betonu keramzytowego — od 3-25 MPa.

2.2.3. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 - ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Wode wodociggowa nalezy pobieraC ze zbiornika poSredniego anie  bezposrednio
z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-EN 1008.
Kontrola powinna wykazac:

— brak zabarwienia;

— brak zapachu gnilnego;

— brak grudek i ktaczkow

— pH - co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

2.3. Dodatkii domieszki do betonu

Rodzaje, ilosci i sposoby stosowania dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych, polepszajacych
wiasciwosci mieszanek betonowych ibetonu muszg by¢ akceptowane przez Przedstawiciela
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Zamawiajgcego. Ponadto muszg posiadac atest producenta i Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
wydane przez upowazniong placéwke naukowo-badawcza.

2.4. Wymagane wiasciwosci betonu - zgodnie z Dokumentacja Projektowa
2.5. Prefabrykaty zelbetowe

Do wbudowania moga by¢ uzyte prefabrykaty, dla ktoérych wydano co najmniej jeden z nastepujacych
dokumentow:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa
— certyfikat zgodnosci z Polskg Norma (PN) lub Aprobatg Techniczng (AT)
— deklaracje zgodnosci z PN lub AT.

Do kazdej partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe, powinno byé dotaczone za$wiadczenie
0 jakosci wystawione  przez producenta.  Zaswiadczenie  to powinno potwierdza¢  prawidtowo$¢
wykonania prefabrykatéw pod wzgledem:

— jako$ci materiatow uzytych do produkciji (kruszywa, cementu, wody, specjalnych dodatkdw,
stali zbrojeniowej, oku¢, osadzonej w elemencie stolarki),

— zgodno$ci z projektem: ksztattu, wymiarow, masy prefabrykatu oraz dopuszczalnych odchytek
I wymagan wytrzymatos$ciowych,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw gabarytowych prefabrykatu,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu  do wymiaréw otwordéw iich usytuowania
w elemencie

— oraz do prawidtowo$ci usytuowania i rozstawu Srub, sworzni, pretéw, blach tacznikowych itp.
elementdéw umieszczonych w prefabrykacie.

Niedopuszczalne jest wbudowanie elementdw, w ktorych wystepuije:

— odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy przekraczajace wartosci dopuszczalne:
e wglebienia i wypuktosci o srednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na
gornej i dolnej powierzchni piyty, w liczbie 1 szt. na 1 mb piyty;
e wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gteboko$ci do 5 mm nie wiecej jak 1szt.
na jednej krawedzi pyty;
— zwichrowanie (zwichrowanie powierzchni na koncach plyt po przekatnej nie mogg przekraczaé
5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm),
— rysy ipeknigcia - powstate na skutek skurczu betonu — dopuszcza sie rysy o diugosci do
200mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczalne.

2.5.1. Stropy typu RECTOR

Ze wzgledu na lokalizacje budynku, rozpietosci stropéw oraz ograniczony dostep do jego czeSci
przylegajacej do budynku sasiedniego, nowe stropy zaprojektowano jako zelbetowe, gestozebrowe na
belkach sprezonych typu RECTOR. Stropy z uwagi na swojq konstrukcje nie wymagajq szczegdinych
rob6t przygotowawczych ani stosowania specjalistycznego sprzetu montazowego. Gabaryty i waga
wszystkich elementow stropu pozwalajg na ich transport reczny z wykorzystaniem klatki schodowe;.
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2.5.2. Nadproza L19
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pdtautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie¢ stosowania mieszarek wolnospadowych). ObjetoS¢ mieszalnikéw betoniarek
musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikdw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pompy do betonu lub pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;
tatwe ich oproznianie.

Do montazu prefabrykatéw Wykonawca powinien posiada¢ sprzet mechaniczny, ktéry winien:

a) posiada¢ udzwig (przy wymaganym wysiegu) wigkszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.);

b) posiadaé wysieg wiekszy o conajmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdale;
montowanego prefabrykatu;

c) posiada¢ wysoko$¢ podnoszenia tadunku wyzszg co najmniej 1,0 m od gérnej krawedzi
najwyzej montowanego prefabrykatu.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

41. Transport betonu

Mieszanke betonowg nalezy transportowa¢ przy pomocy mieszalnikdw samochodowych (tzw. gruszek).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub
innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

a) 90 min - przy temperaturze + 15°C
b) 70 min - przy temperaturze + 20°C
c) 30 min - przy temperaturze + 30°C

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikoéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod
warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku
WIC w betonie przy wylocie.
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4.2. Transport elementéw prefabrykowanych

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie elementéw prefabrykowanych powinno odbywac sie tak,
aby zachowaC ich dobry stan techniczny. Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na cafej
powierzchni tadunkowej obok siebie izabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas
transportu.

Do transportu nalezy uzywa¢ specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu prefabrykatow.

Elementy przewozone na ptask powinny by¢ starannie iréwno utozone na powierzchni tadunkowej
srodka transportowego, na przektadkach z drewna lub twardej gumy. Przektadki nalezy umieszczac
wodlegtosci20 lub 30 cm od konca elementu. Ich dtugo$¢ powinna by¢ wieksza od
szeroko$ci zabezpieczonego elementu,  agrubo$¢  conajmniej 03 cm  wigksza  od
wysokosci uchwytow wystajgcych pionowo z elementow. Przektadki rozdzielajace elementy muszag by¢
utozone dokfadnie w linii pionowej. Niespetnienie tego warunku moze by¢ przyczyna spekan.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
4.3. Przechowywanie cementu
Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna go
stosowa¢ za zgodg Inspektora Nadzoru tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykazg jego
przydatno$¢ do robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Wymiana stropéw

Roboty demontazowe prowadzi¢ zgodnie z SST-01 oraz Dokumentacjq Projektowa. Montaz stropu
prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi Producenta, uwzgledniajac ponizsze wymagania.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ strop nad parterem (po uprzedniej rozbiorce istniejacego
drewnianego). Ze wzgledu na konieczno$¢ zachowania statecznosci $cian budynku, nowy strop nalezy
wykonywac sukcesywnie rozbierajac fragmenty stropu drewnianego w polach zamknietych $cianami
no$nymi.

W trakcie robot nalezy zwréci¢ uwage aby kazda Sciana byta zawsze podparta jedng strong o istniejacy
strop drewniany lub nowy zabetonowany strop gestozebrowy.

Podczas wymiany stropu nad 1. pigtrem dodatkowo nalezy spetni¢ warunek o jego wymianie wytacznie
nad polami w ktorych na kondygnacji ponizej znajduje si¢ juz nowy strop zelbetowy, tak aby nie opiera¢
montazowych stempli podporowych o istniejacy strop drewniany.

Wykonanie nowego stropu w obrebie przestrzeni przeznaczonej na zabudowe dzwigu osobowego
powinno by¢ poprzedzone wyborem docelowego urzadzenia dzwigowego, ktére zostanie zamontowane
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w budynku — determinuje to sposob wykonania ewentualnej obudowy szybu i jego gabarytow. Przyjety
do wykonania Dokumentacji Projektowej model urzadzenia dzwigowego nalezy traktowac jako
wyznacznik standardu i minimalnych wymagan technicznych w zakresie wykonania szybu windowego.

5.3. Zelbetowa klatka schodowa.

Ze wzgledu na utrudniong komunikacje tak w samym budynku jak i w jego otoczeniu, wymiane
istniejacej, drewnianej klatki schodowej nalezy wykona¢ po zakonczeniu prac zwigzanych z wymiang
stropow. Roboty rozbiorkowe klatki nalezy wykonywa¢ od goéry ostroznie demontujgc poszczegdine
biegi i spoczniki.

Dla wykonania pierwszego biegu prowadzacego z poziomu parteru 0,00 do pierwszego spocznika
nalezy w istniejacym stropie nad piwnicg wyku¢ pozioma bruzde o przekroju 20x30cm, dla wykonania
zelbetowej belki dolnego podparcia biegu. Belke nalezy zazbroi¢ stalg zebrowang @16 A-IIIN RB500W -
3 prety dofem + 2 prety gora. Strzemiona ze stali Zebrowanej @8, dwuciete w rozstawie 20cm. Belke
nalezy oprze¢ na $cianach podtuznych klatki schodowej w gniazdach o gteboko$ci 20 cm ( w Swietle
muru). Zbrojenie pierwszego biegu nalezy zamontowa¢ w belce podporowej przed jej zabetonowaniem.
Betonowanie pierwszego biegu mozna wykona¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od zabetonowania belki
podporowe;.

Spoczniki nalezy wykonywa¢ w formie ptyty opartej na 3 krawedziach, poprzez jej wpuszczenie
w Sciany klatki schodowej na gtebokos¢ 15 cm w Swietle muru ceglanego. Zbrojenie dolne piyt
spocznikowych nalezy wykonaC z pretow zebrowanych ze stali @16 A-llIN RBS00W, ukfadanych
w rozstawie 15 cm, z odgieciem gornym L=8 cm, i odgieciem powrotnym o dtugo$ci 50 cm.

Kolejne biegi i spoczniki mozna betonowa¢ nie wczesniej niz po uptywie 14 dni od zabetonowania
elementu poprzedzajacego.

5.4. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie, nawilzy¢é deskowanie lub powlec forme stalowg $rodkiem adhezyjnym, zamontowaé
zbrojenie i zapewni¢ wtasciwe gruboéci otulin dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie a w szczegélnosci:

— wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.;

— wykonanie zbrojenia;

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej;

— wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych;

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie
i deskowanie formujace kanaty oraz innych elementdw ustalajacych potozenie armatury itd.;

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze Smieci, brudu,
ptatkdw rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian.

Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem.
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5.5. Wpytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane
z dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezaleznej wadze, o wigkszej
doktadnosci.

Dla wody i dodatkow dozwolone jest rowniez dozowanie objetoSciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z doktadno$cig 2%.

Urabialno$¢ nie moze byC osiggnieta przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki.

Nie dopuszcza sie dodawania wody do mieszanki w trakcie transportu lub betonowania.
Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej +5°C, za
wyjatkiem  sytuacji szczegdinych iza pisemng zgodg Inspektora Nadzoru wyszczegolniajacy

warunki betonowania.

Konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem VeBe. Dopuszcza
sie badanie konsystenciji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

Warto$¢ stosunku w/c nie moze by¢ wigksza niz 0,60.

Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sig na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym
I wiekszym od warto$ci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
5.6. Deskowanie

Deskowanie powinno W czasie eksploatacji zapewnic¢ sztywnosc, niezmienno$¢
oraz bezpieczenstwo konstrukcji.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia.
Ptyty deskowan dla betonow ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowej.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregaciji, wgtebien, rakow) iczysta.
Tolerancja nierownosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

a) naodcinku 20 cm - 2mm
b) na odcinku 200 cm - 5mm

Ztaczenia szalunkow musza byé regularne. Slad w betonie na zlgczach szalunkéw nie moze byé
wiekszy niz 2mm.

Srodki antyadhezyjne stosowane do smarowania powierzchni deskowar nie moga oddziatywa¢ na
powierzchnig betonu lub utrudnia¢ pozniejsze zastosowanie powiok ipokry¢ przewidzianych
w projekcie. Srodki te winny by¢ stosowane $Scisle wg instrukcji wytworcy.
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Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang
w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od
maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

5.7. Roboty betonowe

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce i zaakceptowaniu
przez Inspektora Nadzoru dokumentaciji technologicznej, ktora okresla¢ bedzie kolejno$¢ betonowania
oraz czas wykonania robot oraz planowany termin rozebrania deskowania.

Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkow ogolnych:

a) wczasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcii.

b) szybko$¢ i wysokos¢ wypetniania deskowania mieszankq betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscig i sztywno$cig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki.

c) wokresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody.

d) wczasie deszczu ukfadana iufozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie
chroniona przed wodg opadowg; w przypadku, gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg
spadfa nadmierna ilo$¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢
usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawq
cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach,
ktére Przedstawiciel Zamawiajgacego uzna za dopuszczalne. w przeciwnym wypadku element podlega
rozbiorce i odtworzeniu.

Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej
ostrozno$ci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow. Kolejne betonowania nie mogq tworzyé¢
przerw, nieciggtosci ani roznic  wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.

Warunki atmosferyczne przy ukifadaniu mieszanki betonoweji wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukciji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

5.8. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowaé nastepujace warunki:

— Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Strona | 40



— Mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu a ilo$¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna byC wieksza od
dopuszczalne;.

— Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencii
ciektej i pofciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione inie pozwala na uzycie
wibratoréw pograzanych.

— Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z butawami
o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziome;j.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 01,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢
trwate i sztywne.

— Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazde;
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposéb, aby konce pretow wchodzity na gteboko$¢ 5-
10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
mtotkiem drewnianym.

5.9. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio uzgodnionych z Inspektorem.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.10. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu  betonowania  zaleca  sie  przykrycie  powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgacymi odparowaniu wody z betonu.
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Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje  wilgotnoSciowg  betonu iprowadzi¢ jg  co najmnig]
przez 7dni (przez polewanie betonu co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnos$nie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton z keramzytu nie wymaga specjalnej pielegnaciji, postepowac tak jak z betonem zwyktym.
5.11. Usuwanie deskowania

Catkowite  rozmontowanie  konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu  rzeczywistej
wytrzymato$ci betonu okre$lonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.12. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebiet miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm,

— pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

— gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdw, rakow, wglebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm
lub wgtebienia do 5Smm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Przedstawicielowi Zamawiajgcego:

— prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢,

— propozycje odno$nie uziarnienia kruszywa,

— rodzaj idozowanie cementu, stosunek wodno - cementowy, rodzaj idozowanie dodatkow
i domieszek, ktore zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej
i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego (cm), lub metody VeBe
(s),

— sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnaci,
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— wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach,
zgodnie z PN-EN 206+A1.

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej

Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne,
dalszych probek materiatéw lub betondw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 206:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
— wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

— nasigkliwo$¢ betonu,

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Prébki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuije i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1.

Dla okreSlenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow,
— 1 probka na 50 m3 betonu,
— 3 prébki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukciji. Jezeli wyniki tych badan bedg
pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkdw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie, w uzasadnionych przypadkach, za zgodq Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania
| zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukgji.

Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 12 prdbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100mm. Prébki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN
206+A1. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukcii.
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Wymagany stopienn wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub Srednicy
100mm. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcii.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206+A1, atakze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. w planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg SST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

6.2. Tolerancja wykonania

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 iN2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie
w przypadku wykonywania elementdw szczegoinie istotnych z punktu widzenia niezawodnoSci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji i umuje w Ksiedze Obmiaru.

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt muszg posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacii.

Jednostki obmiarowe:

— Podktady betonowe, poduszki, roboty fundamentowe - 1m3 (metr szescienny);
— Stropy prefabrykowane - 1m? (metr kwadratowy);

— Zasypka stropu z kruszywa - 1m2 (metr kwadratowy);

— Stropy (nadbeton) — 1m3 (metr sze$cienny);

— Konstrukcje betonowe i zelbetowe - 1m3 (metr szeScienny);

— Nadproza prefabrykowane — 1mb (metr biezacy);

—  Wypetnienie nadprozy — 1m? (metr szescienny);

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robdt.
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8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiorom podlegaja;

dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa;
deskowanie;

zbrojenie;

jako$¢ betonu w wykonanych elementach;

e) dostarczone na budowe prefabrykaty;

f) montaz prefabrykatow;

o O T QD
—_—— — —

Badania konstrukcji betonowych i Zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na sprawdzeniu
na biezaco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych materiatow i zgodno$ci wykonywanych robdt
z Dokumentacjg Budowlang i obowigzujgcymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy
produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie beda widoczne,
ajakoS¢ ich wykonania nie bedzie moglta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

a) Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, ze gatunkiich odpowiadajg przewidzianym
w Dokumentacji Budowlanej iczy sg zgodne ze Swiadectwami jako$ci, aprobatami
technicznymi i protokdtami odbiorczymi.

b) Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezpo$redni pomiar ta$ma, poziomnicg itatg

i poréwnuje z Dokumentacjg Budowlang i PN-EN 1992.

c) Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-EN 206+A1 i PN-EN 1992.

) Sprawdzenie obiektdw jako cato$ci nalezy wykonac przez:

— porownanie  wymiarow catkowitych, usytuowania, rzednych, przekrojéw poprzecznych
z Dokumentacjq Budowlang,

— ustalenie czy odchytki sq w granicach dopuszczalnych,

— badanie powierzchni pod katem rys, peknie¢, rakow, rbwnosci powierzchni.

8.1. Odbior robot z prefabrykatow
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt montazowych.

Roboty uznaje sie za zgodne zdokumentacjq projektowa, Specyfikacja Techniczng
i wymaganiami Inspektora  Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary ibadania  (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-71/B-06280. Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows;
rodzaj zastosowanych materiatow;
protokoty z odbiorow czesciowych;

a
b
c
d) prawidtowos¢ wykonanych montazy.

)
)
)
)

Protok&ét  odbioru  koicowego montazu  konstrukcji ~ z elementow prefabrykowanych — powinien
m.in. zawierac:
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a) wyniki przeprowadzonych badarn;

b) decyzje komisji dotyczacq przyjecia lub nie przyjecia odbieranej konstrukcji — z wykazaniem
ewentualnych usterek ipodaniem sposobu iterminu ich usuniecia oraz wskazaniem kto ma
dokonac kontroli po usunieciu usterek;

c) wniosek komisji dotyczacy mozliwosci prowadzenia budowlanych robdt wykorczeniowych.

8.2. Odbior konncowy

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okre$lajace parametry
zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koricowego sporzadza si¢ protokot.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna”.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem Robét

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania Inwestyciji
SST-02 - ,Zbrojenie”

Przepisy i Normy:

e PN-EN 1992 - Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. (seria norm)

e PN-EN 12812:2008 - Deskowanie - Warunki wykonania i ogolne zasady projektowania

e PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
iocena  przydatnodciwody  zarobowej  dobetonu, wtym  wody  odzyskanej
z procesdw produkcji betonu.

PN-EN 196-1 +7 - Metody badania cementu. Cze$¢ 1-7

PN-EN 197-1:2012 — Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
PN-EN 197-2:2020-09 — Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1+15 — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 1+15
PN-EN 934-1+6 — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 1+6.

PN-EN 206+A1:2016-12 — Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-EN 12504-1+4 — Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 1+4.

PN-EN 12620+A1:2010 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 1744 (seria norm) - Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw
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e PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania technicznes.

e PN-71/B-06280- Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow Zelbetowych - Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze?.

o PN-EN 13224:2012 - Prefabrykaty z betonu - Zebrowe elementy stropowe

e PN-EN 13225:2013-09 - Prefabrykaty z betonu - Pretowe elementy konstrukcyjne

e PN-EN 13747+A2:2011 - Prefabrykaty z betonu - Plyty stropowe do zespolonych systemow
stropowych

e PN-EN 14843:2009 - Prefabrykaty z betonu - Schody

e PN-EN 14992+A1:2012 - Prefabrykaty z betonu - Elementy $cian

e PN-EN 15037-1:2011_- Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe - Cze$¢
1: Belki

e PN-EN 15037-2+A1:2011 - Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe -
Cze$¢ 2: Pustaki betonowe

e PN-EN 15037-3+A1:2011 - Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe -
Czes¢ 3: Pustaki ceramiczne

e PN-EN 15037-4+A1:2013-10 - Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe -
Czesc 4: Bloki styropianowe

e PN-EN 15037-5:2013-10 - Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe -

Czes¢ 5: Lekkie bloki szalunkowe

PN-B-19504:2004 - Prefabrykaty z betonu - Stropy gestozebrowe zespolone - Pustaki

PN-B-19507:1997 - Prefabrykaty z betonu - Elementy klatek schodowych

PN-EN 1168+A3:2011 - Prefabrykaty z betonu - Plyty kanatowe

BN-76/6722-04 — Kruszywo z keramzytu.

BN-6736-01 — Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymato$ci na $ciskanie

BN-6736-02 — Beton zwykly. Beton towarowy.

BN-6738-0S — Badania betonu

BN-6738-06 — Badania sktadnikdw betonu

BN-66/7113-10 — Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 - Piyty pilSniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

& Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
7 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
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SST-04 - ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru rob6t budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie robét murowych z elementéw
ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi ~ wST-00 - ,0goIna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:

roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane zwykonywaniem murow
z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z Dokumentacjq Projektowa.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.
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2.1. Cegta petna - parametry wg Dokumentacji Projektowej

2.2. Cegta klinkierowa petna — parametry wg Dokumentacji Projektowe;j

2.3. Nadproza prefabrykowane L19

24. Cement wg PN-EN 197-1

2.5. Wapno budowlane - wg PN-EN 459-1

2.6. Kruszywo —wg PN-EN 13139

2.7. Woda wg PN-EN 1008

2.8. Zaprawa murarska

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

.....

przygotowaniu {j. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczajacymi
w odpowiedni sposdb przed zawilgoceniem.
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Zatadunek iroztadunek powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

Materiaty murowe mogg by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania
opaddw atmosferycznych. Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Mury nalezy wykonywaC do pionu isznura, warstwami zzachowaniem prawidlowego wigzania
i grubosci spoin, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow, otworéw itp.

W murach, wykonywanych niejednoczes$nie, w miejscu potaczen nalezy stosowac strzepia zazebione
koricowe. Dla uzyskania petnego potaczenia nowego muru ze starym nalezy w istniejgcych Scianach
wykuc¢ strzepia o gteboko$ci %2 cegty w co trzeciej warstwie.

Elementy murowe uktadane na zaprawie powinny byC czyste iwolne od kurzu. Wneki ibruzdy
instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) moga by¢
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze materiatbw murowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi
w Dokumentacji Projektowe;,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
e wymiarow i ksztattu cegty,
e liczby szczerb i pekniet,
e odpornosci na uderzenia,
e przetomu ze zwrdceniem szczegdinej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakoSci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym.
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6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
I konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

6.3. Odchytki wymiaréw Scian

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
Mury spoinowane | Mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacii 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
-na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle
0 Wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

— Roboty murowe - 1m2 (metr kwadratowy) muru o odpowiedniej grubosci;
— Utozenie nadprozy — 1mb (metr biezacy)

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjaé zgodne
z Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiory wykonywa¢ w oparciu 0 normy przedmiotowe.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna’.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Instrukcje i wytyczne Producenta

Przepisy i Normy:

PN-EN 771-1+6 (seria norm) - Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes¢ 1+6,
PN-EN 772-1+22 (seria norm) - Metody badan elementow murowych.

PN-B-12012:2007 - Metody badan elementow murowych - Okreslanie odporno$ci na
zamrazanie-odmrazanie elementéw murowych ceramicznych

PN-EN 845-1+3 (seria norm) - Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw

PN-EN 846 (seria norm) - Metody badan wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-B-12030:1996 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport 8

PN-B-12066:1998 - Wyroby budowlane silikatowe, Cegly, bloki, elementy?

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

8 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
9 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
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SST-05 - KONSTRUKCJE i POKRYCIA DACHOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu remont istniejacej konstrukciji stropodachu oraz wykonanie pokrycia dachowego.

Dodatkowo zakres prac obejmuje réwniez:

— Obrébki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej.
— Montaz rynien i rur spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi normami
przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Srodki impregnacyjne i ochronne do drewna - wymagania wg Dokumentacji Projektowej
2.2. Drewno konstrukcyjne

Uzyte do rob6t drewno musi by¢ catkowicie suche (o wilgotnosci nie przekraczajacej 12%),
sezonowane.

Przekroje poszczegoinych elementow - wg Dokumentaciji Projektowej i stanu istniejacego.

Klasa drewna wg Dokumentacji Projektowej oraz normy PN-EN 338.
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Drewno powinno spetmia¢ warunki okre$lone w normach przedmiotowych (PN-EN 14081-1, PN-EN
1995 - Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych)

2.3. Pokrycia dachowe z papy - rozwigzanie systemowe - parametry wg Dokumentacji
Projektowej

2.4. Preparaty zabezpieczajace do drewna - parametry wg Dokumentacji Projektowej

2.5. Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej - parametry wg Dokumentacji
Projektowej

Blacha musi posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania ipozytywng opinie
Panistwowego Zaktadu Higieny.

2.6. Rynnyi rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej - parametry wg Dokumentacji
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.
Do wykonania pokry¢ z papy mocowanej mechanicznie nalezy uzywac:

— urzadzenie do mocowania tacznikéw (ewentualnie naktadka na wiertarke),
aparat do zgrzewania zakltaddw na rozgrzane powietrze,

palniki gazowe jednodyszowe,

watki dociskowe.

Przy uktadaniu pap nieodzowne sg ponadto szpachelka i n6z do ciecia papy.
Do wykonania pokry¢ z papy termozgrzewalnej nalezy uzywac:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— maty palnik do obrébek dekarskich,

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— ndz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowg rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna ilekka rurka odpowiednio

wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali iobrébek z pap
zgrzewalnych. Waz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugo$¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie si¢ z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowe;.

Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg)
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow iich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawno$ci

wykonanych spoin. Pracownik majacy do$wiadczenie przy zgrzewaniu papy iwykanczaniu
poszczegolnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka.
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Podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi
znajdowac sie sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

Pozostate prace montazowe wykonywa¢ przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego oraz
elektronarzedzi.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu isktadowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Pape nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, uktadane w jednej warstwie w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie iuszkodzeniem. Rolki nalezy uktada¢ w sposéb
uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas transportu.

Transport materiatdw musi odbywac sie w sposdb zgodny z wymaganiami Producenta, zabezpieczajacy
je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
41. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
| zniszczeniem, zgodny z wymaganiami Producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakq wyrdb uzyskat,
— date produkcii i nr parti,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem isznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie.

Rolki papy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem iprzed
dziataniem promieni stonecznych lub zrédet ciepta (w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw).

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢
miedzy stosami - 80cm.

Strona | 55



5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Wszystkie elementy drewniane nowo wbudowane oraz istniejace pozostawione, nalezy po
oczyszczeniu nalezy odpowiednio zaimpregnowac

Roboty naprawcze wiezby dachowej nalezy wykonaC poprzez miejscowe uzupetnienia i wymiane
uszkodzonych fragmentow. W miejscach rozbieranych komindw wykona¢ nalezy uzupetnienie
deskowania, poprzez przybicie do krokwi desek struganych z drewna iglastego o grubosci 25mm.
Wszystkie elementy wiezby oraz poszycia nalezy od strony wewnetrznej stropodachu
zaimpregnowa¢ impregnatem do drewna konstrukcyjnego oraz tarcicy budowlane;.

Istniejace pokrycie papowe stropodachu nalezy w catosci usungc.

Nowe pokrycie zaprojektowano w systemie dwuwarstwowym z papy asfaltowej termozgrzewalnej na
osnowie z widkna szklanego zapewniajacym klase nierozprzestrzeniania ognia BROOF(t1).

Wewnatrz stropodachu na jego dolnym deskowaniu zaprojektowano wykonanie warstwy izolacji
termicznej z uktadanych luzno ptyt z wetny szklanej o grubosci 10 cm zapewniajacych minimalny opor
termiczny nie mniejszy niz 2,60 [m2K/W] i gestosci nie wigkszej niz 12,5 kg/m3.

5.2. Roboty pokrywcze - pokrycia papowe

Podtoza przeznaczone pod pokrycia papowe muszg spetniac kilka podstawowych wymogow:

e wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podtoza, zapewniajgca przeniesienie
obcigzen wystepujacych w czasie rob6t i w czasie eksploataciji dachu,

e wymagana jest rowno$¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,

e podfoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen,

o zaleca sig, aby styki podtoza z elementami wystajacymi ponad powierzchnig dachu byty
ztagodzone elementami typu IZOKLIN.

Podstawowe zasady wykonawcze

W kazdym wypadku wykonywania prac z wykorzystaniem pap do mocowania mechanicznego
obowigzujg nastepujace zasady:

1. Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego nalezy zapoznac
sie ze stanem dachu.

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiarow potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych ina
tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegoélnych pasow papy na powierzchni
dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasow
papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie
prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.
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3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych
mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych
(ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

4. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

5. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakoéw iinnego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw,
kominéw, $wietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.

6. Przy matych pochyleniach dachu do (10%) papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do
okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang
duzq masg mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny
spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementow konstrukcyjnych umozliwiat
skuteczne odprowadzenie wody. z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno
by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wigksze spadki.

7. Przed utozeniem papy nalezy jq rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingé jq
z dwoch koncow do $Srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wcze$niej pasie papy (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggnaé szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm).

8. Pape mocowa¢ do no$nego podioza za pomocy tgcznikow mechanicznych. taczniki nalezy
rozmieszcza¢ réwnomiernie wzdtuz zakifadu papy - dobér wg wytycznych Producenta. Po
zamocowaniu nalezy dokona¢ doktadnego zgrzania zaktadu w celu uzyskania jednolitej powtoki
wodochronnej. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na
catej dtugo$ci zgrzewu. w przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy
nalezy tak do bra¢, aby pojawit sie¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Brak wyptywu masy
asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

9. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady okre$lone przez Producenta. Zaktady powinny
by¢ wykonywane zgodnie zkierunkiem sptywu wody izgodnie z kierunkiem najczescie]
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac¢ ze szczegdlng starannoscia. Po
utozeniu kilku rolek iich wyschnieciu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewow.
Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu) i ponownie sklei¢. Wyptywy
masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki
dachu.

10. W poszczegdinych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby
zakfady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikna¢ zgrubien papy na
zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zakfadu pod katem 45°.

Nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej nawierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych.
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5.3. Obrdbki blacharskie
Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15°C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Wszystkie obrobki blacharskie zaprojektowano jako nowe z blachy stalowej powlekanej o grubosci
0,50mm w kolorze szarym. Mocowanie obrobek rozwigzaniami systemowymi tj. przy zastosowaniu
tacznikow i klejow.

Pokrycie wiezyczki nad klatkg schodowg zaprojektowano z blachy stalowej ocynkowane] uktadanej
w brytach pionowych na rabek stojacy podwdjny. Przed wykonaniem nowego pokrycia nalezy starg
blache zerwac¢ w catosci i przeprowadzi¢ niezbedne naprawy deskowania, wymieniajac zmurszate deski
i dobijajac gwozdzie. Montaz nowego pokrycia z blachy nalezy poprzedzi¢ impregnacjg desek $rodkiem
do drewna konstrukcyjnego oraz tarcicy budowlanej, ktéry zabezpiecza powierzchnie przed szkodliwym
dziataniem ognia, owadow, grzybow domowych i pleSniowych.

54. Rynnyi rury spustowe
Rynny powinny:

— by¢ wykonane z pojedynczych czlondéw odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i sktadany
w elementy wieloczionowe,

— by¢ taczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

— mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

Spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie ze stanem istniejacym.
Rury spustowe powinny:

— by¢ wykonane z pojedynczych czlondéw odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i sktadany
w elementy wieloczionowe,

— by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

— by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m.

Lokalizacja rur spustowych zgodna z Dokumentacjg Projektowa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Kontroli podlegajg zgodno$¢ wykonania Robé6t z wymaganiami okre$lonymi w Dokumentaciji Projektowej
i niniejszej Specyfikacii.

Kontrola jakoSci rob6t obejmuje nastepujace czynnosci:
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— kontrole zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST,
— kontrole elementéw przed ich zmontowaniem,

— kontrole gotowej konstrukcii,

— kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukgii.

Badanie materiatow przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub ST do wykonania konstrukcji
drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow. Ocena jakosci materiatow przy
odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
i zaSwiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnosS¢ uzytych materiatow z wymaganiami Dokumentacii
Projektowej, ST oraz normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

— Konstrukcje drewniane - 1m3 (metr szescienny);

— Deskowanie, tacenie, montaz pokrycia dachowego - 1m2 (metr kwadratowy);
— Wytazy dachowe, - 1szt. (sztuka);

—  Obrobki blacharskie i inne — 1m2 (metr kwadratowy);

— Rynny, rury spustowe — 1mb (metr biezacy).

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzac¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

Sprawdzenie rownosci powierzchni podioza nalezy przeprowadzac za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
2m lub za pomocq szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg
nie powinien przekroczy¢ 5mm.

8.2. Odbior robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoriczeniu rob6t, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,
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— Dziennik Budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czeSciowy podifoza oraz poszczegoinych
warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokdty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrobek
blacharskich i potgczenia ich zurzadzeniami odwadniajacymi, atakze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami.

W przypadku witgczania rur spustowych do kanalizacji — montaz rur moze nastgpi¢ po sprawdzeniu
droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,Ogdina Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robét

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

e PN-EN 1995 - Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych

e PN-EN 14081-1:2019-11 - Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne sortowane
wytrzymato$ciowo o przekroju prostokatnym - Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

e PN-EN 338:2016-06 - Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymato$ci

e PN-EN 1109:2013-07 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacii
wodochronnej dachéw - Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze.

e PN-EN 1110:2011 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacii
wodochronnej dachéw - Okreslanie odporno$ci na sptywanie.

e PN-EN 1848-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okre$lanie dtugosci, szerokosci
i prostoliniowo$ci - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.

e PN-EN 1849-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okre$lanie grubosci i gramatury -
Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.
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e PN-EN 1850-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wad widocznych - Cze$¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.

e PN-EN 1928:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, ztworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie wodoszczelnosci.

e PN-EN 1931:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, ztworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okre$lanie przenikania pary wodne;.

e PN-EN 12310-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochronne - Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow - Okreslanie wytrzymato$ci na rozdzieranie (gwozdziem).

e PN-EN 12311-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochronne - Cze$¢ 1. Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow - Okre$lanie wtasciwo$ci mechanicznych przy rozcigganiu.

e PN-EN 13501-1:2019-02 - Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw
- Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogien.

e PN-EN 13501-5:2016-07 - Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow
- Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na
dachy

e PN-EN 13707:2013-12 - Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych. Definicje i wiasciwosci.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-06 - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE i PRZECIWWODNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sgq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie nastepujacych:

— izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych;
— powiok ochronnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi  w ST-00 - ,Ogo6lna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajace sie¢ przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
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Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna byC potwierdzona przez Producenta przez
zaSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez Producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjq
Projektowg oraz sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. w przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
41. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,
— date produkcii i nr partii,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenistwa,

— znak budowlany.

Materiaty powinny byC przechowywane na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych

i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub
ptyt betonowych iprzykrywaé szczelnie brezentem lub folig. Przechowywanie w magazynach
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pototwartych lub  zamknietych, suchych iprzewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Opakowania nalezy ustawia¢é w pozycji stojacej, $ciSle jedno obok drugiego najwyzej w dwoch
warstwach.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem,
dziataniem promieni stonecznych, zdala od grzejnikdw. Rolki nalezy ustawiaC w stosy w pozycji
stojacej, w jednej warstwie. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 rolek, a odlegto$¢ miedzy
stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80cm.

Wskazowki dotyczace wspolnego sktadowania: Nie przechowywac z utleniaczami. Trzymac z dala od
zywno$ci, napojow ipasz. PrzechowywaC w miejscu niedostepnym dla dzieci. w miejscu
przechowywania przestrzega¢ zakazu palenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Przygotowanie powierzchni

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczy$ci¢ zgruzu iziemi. Wystajace czesci
fundamentow nalezy potraktowac ze szczegoing pieczotowitoscia. Mleczko cementowe, resztki zaprawy
i inne obnizajace przyczepno$¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne, nalezy powierzchnie betonowg wyréwnac
zaprawg cementowg, przetrze¢, ale nie wygtadzac.

Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, rowne iwolne od smoty, rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszczen.

5.3. Wykonywanie izolacji

Prace prowadzi¢ w oparciu o wytyczne iwymagania okre$lone w Dokumentacji Projektowej oraz
Kartach Produktdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Kontrole jakosci Robot prowadzi¢ w oparciu 0 norme PN-69/B-10260 - |zolacje bitumiczne Wymagania
badania techniczne przy odbiorze.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa - 1m?2 zaizolowanej powierzchni.
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W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjaé zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiory Robét prowadzi¢ w oparciu o Aprobaty Techniczne lub norme PN-69/B-102601° - |zolacje
bitumiczne Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna”.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki pomiarow
i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robdt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne.

Karty techniczne produktow.

Karty charakterystyki produktdw.

Przepisy i Normy:

e PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne Wymagania i badania techniczne przy odbiorze!.

e PN-B-27617/A1:1997 - Papa asfaltowa na tekturze budowlanej2

e PN-EN 13707:2013-12 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych - Definicje i wtasciwosci

e PN-EN 13969:2006/A1:2007 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej facznie zwyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci
podziemnych - Definicje i wiasciwosci

e PN-EN 14891:2017-03 - Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod
ptytki ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

e ZUAT-15/IV.08 — Wyroby do izolacji paroszczelnych.

10 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
! Norma wycofana bez bezposéredniego zastapienia
12 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST-07 - IZOLACJE CIEPLNE, PRZECIWOGNIOWE i PRZECIWDZWIEKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie wszystkich czynnosci
umozliwiajacych imajacych na celu wykonanie izolacji cieplnej (termicznej) i przeciwdzwigkowej
(akustycznej) oraz przeciwogniowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi ~ wST-00 - ,0OgoIna
Specyfikacja Techniczna”.

Okres$lenia dodatkowe:

Grunt - bardzo cienka warstwa, ktéra moze byC naktadana na warstwe zbrojona, wcelu jej
wzmocnienia i poprawienia przyczepno$ci wyprawy tynkarskie

Masa klejaca — gotowa do stosowania mieszanina, przeznaczona do przyklejania materiatu
termoizolacyjnego do podioza oraz siatki zbrojacej do materiatu termoizolacyjnego.

Masa tynkarska - gotowa do stosowania mieszanina, przeznaczona do wykonywania wyprawy
tynkarskiej na warstwie zbrojonej

Materiat izolacyjny — materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

Mineralna masa tynkarska - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, ktérej podstawowym
sktadnikiem jest spoiwo mineralne (cement, wapno) a pomocniczym polimer proszkowy.

Polimerowa masa tynkarska - gotowa mieszanina w postaci ciektej, ktorej podstawowym sktadnikiem
jest spoiwo polimerowe.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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Silikonowa masa tynkarska - ciekta mieszanina, gotowa do stosowania, ktdrej gtdwnym sktadnikiem
jest spoiwo krzemowo-organiczne.

Systemy klejone - systemy, w ktérych potaczenie ocieplenia z podtozem jest zapewnione przez
przyklejanie.

Systemy klejone z dodatkowym mocowaniem mechanicznym - systemy, w ktérych potgczenie
ocieplenia z podtozem jest zapewnione przez przyklejanie izastosowanie odpowiednich elementow
mechanicznych.

Systemy mocowane mechanicznie - systemy, w ktérych potaczenie ocieplenia z podiozem jest
zapewnione dzigki odpowiednim elementom mechanicznym.

Warstwa zbrojona - uktad sktadajacy sie z masy klejacej lub zaprawy klejacej oraz siatki zbrojace;.

Wyprawa tynkarska - zaprawa tynkarska lub masa tynkarska po stwardnieniu, stanowigca zewnetrzng
warstwe wykoriczeniowa uktadu ociepleniowego, zespolona z warstwa zbrojona.

Zaprawa klejaca - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, przeznaczona do przyklejania
materiatu termoizolacyjnego do podtoza oraz siatki zbrojacej do materiatu termoizolacyjnego.

Zaprawa tynkarska - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, przeznaczona do
wykonywania wyprawy tynkarskiej na warstwie zbrojone;j.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Materialy izolacyjne - parametry i wymagania wg Dokumentacji Projektowej.
2.2. Elementy uzupetniajace
Elementy typu:

— fgczniki mechaniczne,

— profile zakonczajace (listwy startowe),
— elementy zabezpieczenia krawedzi,
— elementy dylatacyjne,

— siatki pancerne,

— inne.

Uwaga!

taczniki mechaniczne oraz elementy dylatacyjne isiatka pancerna wymagajg dokumentow
dopuszczajgcych do stosowania, pozostate elementy uzupetniajgce - nie.
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Materiat facznika, typ (np. wbijany, wkrecany) i gtebokos¢ zakotwienia zalezg od rodzaju podioza oraz
rodzaju materiatu izolacji cieplne;j.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy prowadzi¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii
rusztowan systemowych, przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony przez Producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres zaktadu produkujgcego,

— nazwe wyrobu;

— date produkciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer Normy lub aprobaty technicznej wg ktérej okreslono wtadciwosci materiatow.

Transport materiatow musi odbywac¢ sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem, zniszczeniem izamoknieciem, z uwzglednieniem wymagan okreslonych przez
Producenta w instrukcj.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, byty zabezpieczone przed zniszczeniem,
zachowaty swojg jakosC¢ iwifasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Przechowywanie materiatbw musi odbywac sie¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatbw powinny by¢é po zakonczeniu rob6t
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisow, wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz postanowieniami
Umowy.

Nie dopuszcza sie stosowanie elementéw skladowych z réznych systemoéw.
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Sposob prowadzenia robdt — wg zalecen przyjetego systemu, z zachowaniem zasad sztuki budowlane;j.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Dostarczone na Teren budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez Producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjq
Projektowg oraz sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. w przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktdrych wtadciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami lub
okre$lona w Aprobacie Technicznej ITB dla poszczegdinego materiatu.

Badania dorazne w szczegdlno$ci powinny obejmowac ocene:

— réwno$ci powierzchni piyt,

— naroznikdw i krawedzi (czy nie ma uszkodzen),
— wymiaréw i ksztattu ptyt (zgodnie z tolerancja),
— wilgotnosci.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnig izolacji cieplnej i przeciwogniowej i akustycznej oblicza sie w m2 (metrach kwadratowych).
z powierzchni potraca sie powierzchnie nieizolowane i powierzchnie otwordéw wigkszych od 1m?.

Jednostkg obmiarowg wykonanych dylatacji jest 1mb (metr biezacy).

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjaé zgodne
z Przedmiarem Robdt.
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8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Przedmiotem odbioru powinny by¢ nastepujace fazy robot:

— przygotowanie podtoza,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoniczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni ikrawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocq ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolne;
o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a powierzchnig
ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnos$cig do 0,5mm.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:

— nie wigksza niz 2mm
— w liczbie nie wiekszej niz 2szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

— nie wieksze niz 1,5mm
— ogdtem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

— nie wigksze niz 2mm
— ogbtem nie wiekszej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej Scianami, belkami itp.

Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji
— nie wigksza niz 2mm na dtugosci faty kontrolnej 2 m

Poszczegolne fazy robdt zanikajgcych powinny byé odebrane przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru i wpisane do Dziennika Budowy.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
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Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosSci rob6t, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Zamawiajacego dla w/w zadania.

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.

Normy.

Aprobaty techniczne

Instrukcje wybranych Producentow.

ZUAT-15/V.03/2010: System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej (ITB, Warszawa, 2010).
ZUAT-15/V.04/2013: System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem wetny mineralnej
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej (ITB, Warszawa, 2013).

Przepisy i Normy:

PN-EN 1SO 9229:2020-12 - |zolacja cieplna - Stownik.

PN-EN 1094-1:2010 - Izolacyjne wyroby ogniotrwate - Cze$¢ 1: Terminologia, klasyfikacja
i metody badan wyrobdw z wysokotemperaturowej wetny izolacyjne;.

PN-EN 13162+A1:2015-04 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.

PN-EN 13163+A2:2016-12 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem - Specyfikacja

PN-EN 13500:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng - Specyfikacja

PN-EN 14064-1:2018-12 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) w postaci niezwigzanej formowane in situ - Cze$¢ 1: Specyfikacja wyrobow
w postaci niezwigzanej, przed ich zastosowaniem

PN-EN 14303:2016-02 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacii
przemystowych - Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.
PN-EN 14933:2009 - Lekkie wyroby wypetniajace iizolacyjne do zastosowan w budownictwie
ladowym i wodnym - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.
PN-B-23118:1997 - Wyroby do izolacji cieplne] w budownictwie. Otuliny z wetny mineralnej's.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

13
Norma wycofana
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SST-08 - STOLARKA i SLUSARKA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru rob6t budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem:
a) dostawe i montaz:
— oscieznic,
— stolarki i Slusarki zewnetrznej oraz wewnetrznej,
— obrobek blacharskich (podokiennikéw zewnetrznych),
— parapetéw wewnetrznych,

— balustrad;
— wylazu dachowego

b) renowacje drzwi wejsciowych;

c) dopasowanie istniejacego obramienia okien oraz detalu architektonicznego wykornczenia gzymsow
i parapetow do nowej stolarki okiennej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia  podstawowe, uzyte wninigjszej specyfikacj, s zgodne z obowigzujacymi
normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

Materiaty do wykonania robot nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w polskich normach lub Aprobatach
Technicznych, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
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Wykonawca, dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatdw, dostarczy $wiadectwa potwierdzajace
odpowiednig jako$¢ materiatow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan zamiennych (rbwnowaznych) pod warunkiem:

- udokumentowania spetnienia tych samych wiasciwosci technicznych (przedstawienie kart
katalogowych, atestow, dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie do stosowania)
- uzyskania akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.1. Stolarka okiennai drzwiowa zewnetrzna projektowana

Stolarke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. Wykonawca powinien
sprawdzi¢ w naturze wymiary podane na rysunkach oraz przeprowadzi¢ wtasng inwentaryzacje w celu
wykonania stolarki i Slusarki otworowe.

Przed osadzeniem okien i drzwi nalezy sprawdzi¢ wymiary i doktadno$¢ wykonania otworow.

Stolarke okienng zaprojektowano o wspétczynniku przenikania ciepta Uw < 0,9 W/m2*K, (jako zestawy
3-szybowe)

Projektowane drzwi i okna zewnetrzne powinny spetnia¢ wymagania normy:

- PN-EN 14351-1+A2:2016-10 - ,Okna idrzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne. -
Czes¢ 1: Okna idrzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci” — dla stolarki bez specjalnych wymagan pozarowych

- PN-EN 16034.2014-11 - ,Drzwi, bramy iotwieralne okna -- Norma wyrobu, wiasciwosci
eksploatacyjne -- Wiasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej illub dymoszczelno$ci” — dla
stolarki w klasie EI60 i EI30

Zastosowane w stolarce produkty isystemy powinny posiadaé odpowiednie atesty badz Aprobaty
Techniczne oraz by¢ zgodne z aktualnymi Polskimi Normami.

Okna idrzwi zewnetrzne powinny charakteryzowa¢ sie¢ wodoszczelnoscig min. 3A wg PN-EN
12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

Przestrzen pomiedzy oS$cieznica a murem/otworem nalezy uszczelni¢ piankg montazowa. Po
wyschnieciu pianki nalezy jg wyréwna¢ poprzez przyciecie i wykonczy¢ listwg w kolorze i materiale
profili stolarki.

Stosowane okucia powinny spetnia¢ wymogi Polskich Norm:

- PN-EN 179:2009 - Okucia budowlane. Zamkniecia awaryjne do wyjs¢ uruchamiane klamka lub
ptytkg naciskowa, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania
i metody badan;

- PN-EN 1154:1999+A1:2004 - Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu
zamykania. Wymagania i metody badar;

- PN-EN 12209:2016-04 - Okucia budowlane. Zamki mechanicznie wraz z zaczepami.
Wymagania i metody badan;

- PN-EN 1935:2003 - Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody badan.

Okucia powinny by¢ dostosowane do masy skrzydet oraz obcigzen eksploatacyjnych.
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Okucia powinny posiadaC certyfikat zgodnos$ci wyrobu, wydany przez upowazniong jednostke
certyfikujaca.

Przy zamykaniu lub otwieraniu drzwi, okucia powinny umozliwia¢ ptynny ruch skrzydta, bez hamowania
| zaczepiania skrzydta o inne czesci drzwi.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ wg wytycznych producenta oraz zgodnie ze sztukg budowlang (warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych).

Drzwi zewnetrzne wejsciowe do windy nalezy wykonac jako drewniane, petne, malowane lakierami
chemoutwardzalnymi odpornymi na warunki zewnetrzne i promieniowanie UV.

2.2. Stolarka drzwiowa zewnetrzna do renowacji

Istniejace drzwi wejsciowe do budynku oraz ich oscieznice nalezy poddac petnej renowacji obejmujace;
zdjecie wszystkich powtok malarskich i demontaz okué. Po uzupetnieniu ubytkow, i zaflekowaniu
zbednych otwordw, catos¢ nalezy doktadnie przeszlifowac, a po oczyszczeniu pokry¢ dwukrotnie farbg
silnie kryjacq do drewna, odporng na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieniowanie UV.
Okucia po doczyszczaniu przeszlifowac i pokry¢ chemicznym lakierem do metalu.

2.3. Stolarka drzwiowa wewnetrzna
Drzwi wewnetrzne, petne, ptycinowe — parametry wg Dokumentacji Projektowe;.
2.4. Podokiennikii parapety

Podokienniki zewnetrzne nalezy wykonaC z ksztattek parapetowych klinkierowych o grubosci nie
mniejszej niz 15 mm uktadanych na zaprawie cementowe.

Podokienniki wewnetrzne z ptyty konglomeratowej o grubo$ci 2 cm.

Uwaga:

Przed zamdwieniem stolarki okiennej nalezy sprawdzi¢ w naturze jej wymiary, zachowujac warunek
minimalnej wysoko$ci gornej powierzchni parapetu wewnetrznego od poziomu podiogi wynoszace;
85cm.

2.5. Wytaz dachowy ocieplany

2.6. Balustrady, pochwyty, barierki - wg Dokumentacji Projektowej

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ iSrodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.
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Transport stolarki budowlanej nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna
i drzwi. Pakowanie i transport.

Stolarka powinna by¢ zapakowana przy uzyciu folii, tektury, styropianu. Naroza i okucia powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢ wzmocnione.

Stolarka powinna by¢ transportowana w opakowaniach, w pozycji zblizonej do wbudowania, dowolnymi
Srodkami transportu, pod warunkiem zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi i mozliwoscig
uszkodzen podczas transportu.

Zaleca sig, aby wszystkie elementy na czas transportu dodatkowo foliowaC w celu zabezpieczenia
przed zadrapaniem. Transport wewnetrzny: poziomy reczny, pionowy wyciggiem budowlanym.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

Wykonanie robdt powinno odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Montaz stolarki i$lusarki zewnetrznej powinien nastgpi¢ po wykonaniu stanu surowego iprzed
ociepleniem $cian zewnetrznych.

Oscieza powinny by¢ réwne, mocne, bez spekan. Mocowanie profili wykona¢ z uwzglednieniem izolacii
termicznej i dylatacji. Powierzchnie boczne i gorng otwordw drzwiowych i okiennych nalezy wykanczac¢
po montazu Slusarki.

Skrzydta okienne idrzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

5.2.  Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow.

o dla $cian murowanych odchytki moga wynosi¢ nie wigcej niz:
- szerokos¢ £10 mm
- wysokos¢ = 10 mm
- dopuszczalna roznica dtugosci przekatnych £ 10 mm
e przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementdéw iinnych
materiatow pomocniczych.

5.3. Oknai drzwi
Prace zwigzane z montazem stolarki budowlanej:

e sprawdzenie i przygotowanie o$ciezy do osadzenia oscieznic,
e zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
e ustawienie i zakotwienie osciezy i elementéw stolarki,
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wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezom i oscieznica,
silikonowanie ztaczy,

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,

montaz parapetow.

5.4. Przygotowanie oSciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oSciezy, do ktdrego ma przylega¢
oscieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, nalezy je
naprawi¢ ioczySci¢. Stolarke okienng mocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oSciezy zgodnie
z wymaganiami Producenta lub - w przypadku braku wytycznych - z wymaganiami podanymi w tabeli
ponizej.

Wymiary zewnetrzne (mm) Liczba punktdw | Rozmieszczenie punktow zamocowan
Wysoko$¢ Szeroko$¢ zamocowan W nadprozu Na odcinkach
i progu pionowych

Do 1500 Do 1500 4 Nie mocuje sie Po 2
1500 + 2000 6 Po 2 Po 2

Powyzej 2000 8 Po 3 Po 2

Powyzej 1500 Do 1500 6 Nie mocuije sie Po 3
1500 + 2000 8 Po 1 Po 3

Powyzej 2000 10 Po 2 Po 3

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywac
zadnych materiatow, ktore mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢
umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokdt oScieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalnoci
elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w Scianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w trakcie
ich murowania (nalezy je wowczas doktadnie podeprze¢, a po wypionowaniu stojakéw usztywni¢ np. za
pomoca desek lub w inny sposab).

Ustawione o$cieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i sko$ne podparcie zastrzatami.
Kotwy oScieznic nalezy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub
szczelinie mozna byto je obmurowac lub osadzic.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu inadproza nie byt
wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia
oscieznicy ponizej poziomu podtogi.
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Miedzy powierzchnig profili o$cieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawi¢
szczeline ok. 5 mm, ktorg po zakornczeniu robot wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajaca.
Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie o$cieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby
mdc zawczasu poprawi¢ ustawienie i usung¢ wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie
stezonej. Koncowg faze osadzania oscieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy
progowej.

W sprawdzone i przygotowane osScieze, oczyszczone z pytu iinnych zanieczyszczen, nalezy wstawi¢
stolarke na podktadkach lub listwach.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu
i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina
pomiedzy oknem a sciang wypetniana jest materiatem uszczelniajagcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az do uzyskania
wymaganej wytrzymato$ci na $ciskanie.

5.5. Osadzenie parapetow wewnetrznych i podokiennikow zewnetrznych
Osadzenie parapetow i podokiennikdw nalezy wykonywac po osadzeniu i zamocowaniu okna.

W pionowych powierzchniach oSciezy nalezy przygotowa¢ bruzdy dostosowane do grubosci
montowanych elementéw. Dla parapetéw o wiekszym wysiegu nalezy osadzi¢ w murze podokiennym
wsporniki stalowe rozstawione w odlegtosci nie wieksze niz 1,0m.

Styk montowanych elementéw z oknem i $ciang uszczelni¢ silikonem.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych oraz Instrukcjg Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki powinien by¢ zgodny z wymaganiami norm przedmiotowych.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej jako$ci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami norm przedmiotowych oraz zalecen Producenta.

W szczegoInoSci powinna by¢ oceniana:

jako$¢ materiatow z ktorych stolarka zostata wykonana,

zgodnos$¢ zastosowanych materiatdw z Dokumentacjg Projektowa,

prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukceyjnych,
sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué,
wypoziomowanie zamontowane;j stolarki,

wodoszczelno$¢ przegrod,

jakos¢ zastosowanych okuc.
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Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw o$cieznicy. Odchylenie oScieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm.

Rdznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:

e 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
e 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatow stolarki budowlanej iinnych materiatow powinny by¢ wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

Nadzor nad montazem stolarki.

Montaz powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby
przeszkolone przez producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela - zgodnie zjego
zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez Producenta instrukcjg zawierajacq wykaz
elementdw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podioza oraz wskazowki
dotyczace kolejnosci montazu poszczegoinych elementdéw, przy zastosowaniu, zalecanych przez
producenta, metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametrow.

Wi/w prace nalezy wykonywac pod nadzorem Inspektora Nadzoru, przedstawiciela Producenta systemu.
Decyzje ozmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy, potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru, lub w przypadku powazniejszych
odstepstw od rozwigzan projektowych - przez Projektanta. Wszelkie zmiany iodstepstwa od
Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowac obnizenia warto$ci uzytkowych, jakosciowych lub
zmniejszac trwato$¢ wykonanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

- Stolarka otworowa - 1m2 (metr kwadratowy);

- Parapety zewnetrzne, wewnetrzne - 1mb (metr biezacy);

- Barierki, pochwyty, balustrady, itp. - 1mb (metr biezacy);

- Prace renowacyjne - 1m2 (metr kwadratowy), 1mb (metr biezacy);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.
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8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
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Odbiorowi i sprawdzeniu bedg podlegaty:

Sprawdzenie czy zamontowana stolarka jest zgodna z Dokumentacjg Projektowg;

Sprawdzenie czy stolarka zostata wykonana zgodnie ztechnologia zaakceptowang przez
Miejskiego Konserwatora Zabytkdw (jezeli dotyczy);

Sprawdzenie spojnosci kolorystyki;

Sprawdzenie wygladu — badania te nalezy wykonywac przez ogledziny i pordwnanie wynikow
z odpowiednig Aprobatg oraz Dokumentacjg Projektowa,.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i estetyki montazu. Na powierzchni zamontowanej Sciany
nie dopuszcza sie miejscowych wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z odlegtosci 1m. Styki
elementéw powinny by¢ proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie
przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elementdw.

Sprawdzenie zastosowanych materiatow - nalezy stosowa¢ wyroby o standardzie i parametrach
technicznych, co najmniej jak okreslone w Dokumentacji Projektowej i ST.

Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet drzwiowych, polega na sprawdzeniu prawidtowo$ci
dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynno$ci otwierania, obrotu
i zamykania skrzydet.

Sprawdzenie szczelno$ci przegrdd.

Sprawdzenie funkcjonowania i sprawnosci okué.

Sprawdzenie wypoziomowania stolarki.

Sprawdzenie jako$ci tafli przeszklen (np. na brak skaz).

Zgodnos¢ wykonania rob6t z Dokumentacig Projektowa.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty:

SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem Robdt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie i transport.
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PN-EN 14351-1:2016-10 — Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes¢
1: Okna idrzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci

PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja.

PN-EN 16034:2014-11 - Drzwi, bramy iotwieralne okna -- Norma wyrobu, wtasciwosci
eksploatacyjne -- Wtasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej illub dymoszczelnosci

PN-EN 572-1 + 5 — Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Czes¢ 1+5.

PN-EN 1279-1 +1279-5 — Szkto w budownictwie. Cze$¢ 1+5.

PN-EN 179:2009 - Okucia budowlane. Zamkniecia awaryjne do wyj$¢ uruchamiane klamka lub
ptytkq naciskowg, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania
I metody badan;

PN-EN 1154:1999+A1:2004 - Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu
zamykania. Wymagania i metody badan;

PN-EN 12209:2016-04 - Okucia budowlane. Zamki mechanicznie wraz zzaczepami.
Wymagania i metody badan;

PN-EN 1935:2003 - Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody badan.
PN-72/B-10180 — Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze4.
BN-79/7150-01 — Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

** Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-09 - ROBOTY TYNKARSKIE, ELEWACYJNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Przygotowanie podtoza.

Podkfady tynkarskie pod glazure.

Tynki cementowo — wapienne i wapienne;

Gtadzie gipsowe i wapienne.

Tynki zewnetrzne (w rejonie niezbednych napraw tynkow istniejacych);

o O T QD
—_—— — —

D

Szczegotowy zakres prac - wg Dokumentacji Projektowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi~ wST-00 - ,0OgoIna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych
sktadnikéw (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej
do pokrycia $cian i sufitow.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, widkien lub innych materiatow, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian
i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.
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21. Tynki zewnetrzne

Roboty elewacyjne zaprojektowano jako remontowe z maksymalnym zachowaniem elementow wystroju
architektonicznego. W obrebie powierzchni tynkowanych nalezy wykona¢ niezbedne naprawy tynku,
poprzez odkucie zdegradowanych partii i odtworzenie zgodnie z istniejacq fakturg powierzchni. Do
wykonania napraw nalezy stosowac gotowe mieszanki cementowo-wapienne na bazie biatego cementu,
dedykowane do starych murdw ceglanych.

2.2. Woda wg PN-EN 1008

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Kruszywo wg PN-EN 13139
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawieraC domieszek organicznych,

— miec frakcje réznych wymiarow, a mianowicie:
— piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,

— piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

.....

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.
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2.5. Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy
panistwowej i spetniaC w szczegdlnosci nastepujace wymagania:

—  Wytrzymatos$¢ na $Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz
SMPa,

— Odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew
na sicie 1,0mm - 0%,

— Poczatek wigzania po 30-60 min.,

— Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywaé odchylen od
wymagan normy.

2.6. Grunt gtebokopenetrujacy

2.7. Gtladz wapienna

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0OgdIna Specyfikacja Techniczna”.
4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zapraw, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiada¢ normom podanym w pkt. 10.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe iokienne. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur’.

5.2. Tynki zewnetrzne

Roboty elewacyjne zaprojektowano jako remontowe z maksymalnym zachowaniem elementow wystroju
architektonicznego. W obrebie powierzchni tynkowanych nalezy wykona¢ niezbedne naprawy tynku,
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poprzez odkucie zdegradowanych partii i odtworzenie zgodnie z istniejacq fakturg powierzchni. Do
wykonania napraw nalezy stosowac¢ gotowe mieszanki cementowo-wapienne na bazie biatego cementu,
dedykowane do starych muréw ceglanych.

Miejsca napraw nalezy przed uzupetnianiem oczySci¢ i zagruntowa¢ Srodkiem poprawiajgcym
przyczepno$¢. Gzymsy oraz kapitele pilastrow nalezy poddac konserwacji polegajacej na maksymalnym
mozliwym do wykonania usunieciu powtok malarskich bez naruszania powierzchni tynku. Tak
przygotowang powierzchnig nalezy zabezpieczy¢ gruntem gtebokopentrujgcym.

Partie $cian na ktorych nie wykonywano prac naprawczych tynkéw nalezy doktadnie zmy¢ wodg pod
ciSnieniem z dodatkiem detergentu a nastepnie sptukac. Po wyschnieciu Sciany wykona¢ uzupetnienia
powtok malarskich w miejscach pozbawionych farby, w taki sposéb aby uzyska¢ rowng — bez zagtebien
i rakdw - powierzchnie. W dalszej kolejnoSci powierzchnig Sciany nalezy zagruntowa¢ $rodkiem
dedykowanym do wybranego systemu malarskiego.

Mocno zniszczone partie elewacji zlokalizowane w przyziemiu przy wejsciu do budynku nalezy poddac
gruntownej naprawie. Zniszczone partie tynku i muru nalezy sku¢ tacznie ze zniszczonymi fragmentami
muru ceglanego. W zaleznosci od gtebokosci stwierdzonych uszkodzen naprawy nalezy wykonac
dwiema technologiami. Uszkodzenia ptytkie obejmujace tynk oraz powierzchniowg warstwe cegiet
nalezy naprawiC poprzez skucie zniszczonych fragmentéw do zdrowego muru w ktérym cegta bedzie
dawata dzwigczny odgtos przy uderzeniu metalowym narzedziem. Tak przygotowang powierzchnie
nalezy odpyli¢, zagruntowa¢ gruntem gtebokopentrujgcym a nastepnie uzupetni¢ tynkiem wapiennym
z dodatkiem trasu.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen gtebokich siegajacych powyzej 1 cm w gtgb cegly, nalezy
uszkodzone fragmenty wyku¢ usuwajac cegty w catosci w taki sposob aby powstaly strzepia. W dalsze;
kolejnosci nalezy powierzchnie muru doktadnie oczysci¢ i zagruntowa¢ $rodkiem poprawiajgcym
przyczepno$¢, np. ATLAS ULTRAGRUNT. Po osiggnieciu wymaganego stanu powtoki nalezy uzupetni¢
mur za pomocg, cegly klinkierowej uktadanej na zaprawie cementowo-wapiennej. Wyprawe tynkarskg
wykona¢ tynkiem wapiennym z dodatkiem trasu. Miejsca naprawianych parti muru nalezy przed
malowaniem zagruntowa¢ mieszaning farby i jej rozcienczalnika w stosunku 50/50.

5.3. Tynki wewnetrzne
5.3.1. Przygotowanie podtozy
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ o przydatnos¢ podioza pod tynkowanie.

Badanie podioza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jako$¢ itrwatos¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach,
dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

—  réwne,
— no$ne i mocne,
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— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),
— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitow,

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie
propozycje rozwigzania tych problemoéw.

5.4. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzy¢ sie probg scierania, drapania lub zwilzania:

— proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk,

— prdba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
chtonno$¢ podtoza i jego wilgotno$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

— proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze:
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez normy.

Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiadac wymiary mieszczace sie w tolerancii,
aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico
muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg byé wigksze niz
omm. Tego typu szczeliny iinne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepne;).

Wykwity (naloty, "wloski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepno$¢ tynku do
podioza, muszg zostaC bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢
dokfadnie przyczyne powstawania wykwitdw i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode
0czyszczenia muru.

Suchy mur oraz silnie chtongce wode podioza ceramiczne moga, przy niepewnej pogodzie, wymagac
odpowiedniego przygotowania.

Ocena wiasciwo$ci muru musi nastapic przed przystapieniem do tynkowania.
5.5. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢
podfoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spetnione.
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Wszystkie odstepstwa od wyszczegolnionych warunkdw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania
obiektu lub poszczegolnych etapdw robot) majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac tynkarskich. Mogg
wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie
przyczyng pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano
wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do
rodzaju tynku wierzchniego.

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczegolnosci w okresie zimowym majq ograniczone zastosowanie.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepno$¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym skfadzie, czesto
z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie zwodg irozprowadza po
powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda,,mokre na mokre" lub tez
dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane s w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé.

Szlamy zwiekszajace przyczepno$¢ s wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je
z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktdrej dodaje sie cement az
do uzyskania jednolitej masy. w trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto mieszac
W haczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanie$¢ tylko takq ilo$¢ szlamu, by mozliwa
byta praca metodg "mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazowek producenta.

5.6. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych
Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujacych faz:

a) Wyznaczenia powierzchni tynku. - Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija
sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dokofa wbitych gwozdzi wykonuje sie placki
z zaprawy i wygtadza je rowno z gtowka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy
z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac¢ prowadnice
drewniane lub stalowe.

b) Wykonanie obrzutki. - Obrzutke wykonuje sie zzaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajacej 3-4mm na $cianach i 45mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej
lub pdt cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

c) Wykonanie narzutu. - Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15mm, a gestos¢ zaprawy
nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.

d) Wykonanie gtadzi. - Gtadz wykonuje sie zrzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym
przez sito o prze$wicie oczek 0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu
i mie¢ grubo$¢ 1 — 3mm. Zaprawe narzuca sie recznie irozprowadza sie paca. Po stezeniu
gtadzi zaciera sie jq packa drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia
tynku. w czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomoca pedzla.
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5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych i wapiennych — wg wytycznych producenta.

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg pacy ze stali
nierdzewnej. w miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac.

Zaleca sig, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu.

Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg od dotu ku
goérze. w przypadku sufittw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtgb
pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Drobne nierdwnosci nalezy usung¢ poprzez przeszlifowanie.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowacé i przeszlifowaé.

Czas otwarty pracy masy zalezy od chfonno$ci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.

Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciggéw oraz zapewni¢
wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnigciu gtadzi.

Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowaé preparatem
zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi
zagruntowac emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania przed przystapieniem do robat tynkarskich

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robdt tynkarskich iprzedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptaci.

6.2. Badaniaw czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki
i konsystenciji, powinny by¢ zgodne z normg przedmiotowa.

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badaniaw czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a
w szczegdlnosci:

— zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,
jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania poditozy,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

grubosci tynkéw,
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— wygladu powierzchni tynkow,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.
— wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowg robét jest m?2 (metr kwadratowy). llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m?,
jezeli oScieza ich sg tynkowane.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbiér podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢
i zmy¢ woda.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego nie mogg byé wieksze niz 2mm na 1m iogdtem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,
— poziomego nie mogq by¢ wigksze niz 3mm na 1m iogdtem nie wigcej niz 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sg;

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajacych z podioza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow, plesni itp.,
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trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

ocene wynikow badan
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

PN-B-10110:2005 - Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie - Zasady wykonywania
| wymagania techniczne

PN-EN 1015 (seria norm) - Metody badan zapraw do muréw

PN-EN 13279-1:2009 - Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-EN 13279-2:2014-02 - Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 2: Metody badan

PN-EN 13658-1:2009 - Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania
i metody badan - Czes$¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 13658-2:2009 - Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania
i metody badan - CzeS¢ 2: Tynki zewnetrzne

PN-EN 13914-1:2016-06 - Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych - Cze$¢ 1: Tynki zewnetrzne

PN-EN 13914-2:2016-06 - Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkéw na zewnetrzng
obrzutke i wewnetrzne tynkowanie - Cze$¢ 2: Rozwazania projektowe i podstawowe zasady
tynkowania wnetrz

PN-EN 15824:2017-07 - Wymagania dotyczace tynkdw zewnegtrznych iwewngtrznych na
spoiwach organicznych

PN-EN 998-1:2016-12 - Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Cze$¢ 1: Zaprawa
tynkarska

PN-EN 16572:2015-10 - Konserwacja dziedzictwa kulturowego - Stownik terminéw
technicznych dotyczacych zapraw murarskich oraz zapraw do tynkéw zewnetrznych
| wewnetrznych stosowanych w dziedzictwie kulturowym
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e PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

e PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie
I ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji
betondw.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-10100'> - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-85/B-045006 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-90/B-14501"7 - Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1:2012 — Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

e Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykorczeniowe,

zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB - 2003r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

15 Norma wycofana bez zastapienia
'® Norma wycofana bez zastapienia
7 Norma wycofana bez zastgpienia
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SST-10 - POKRYWANIE PODLOG i SCIAN
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

a) przygotowanie podiozy pod wykonanie oktadzin i wykfadzin;

b) pokrycie podtdg ptytkami, wyktadzinami, panelami itp., ktdre stanowig wierzchni element
warstw podtogowych;

c) pokrycie Scian ptytkami, ktdre stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng
oktadanych elementow;

d) montaz listew ochronnych $ciennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi~ wST-00 - ,0OgoIna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

Materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych ioktadzinowych powinny posiadaé co
najmniej jeden z ponizszych dokumentow:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Strona | 92



— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— Jednoznacznie okres$lony termin przydatno$ci do stosowania, naniesiony w sposéb trwaty na
opakowaniach.

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

21. Roztwoér do gruntowania

Dyspersyjny Srodek gruntujacy przeznaczony do przygotowania chtonnych, niechtonnych mineralnych
podtozy przed zastosowaniem zaprawy samopoziomujgce;.

2.2. Masy samopoziomujace

Zaprawa samopoziomujgca stuzy do wyrownywania stropow betonowych, posadzek cementowych
i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny. Warstwy ("wylewki") samopoziomujace wykonuje
sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

2.3. Powtoki oraz tasmy uszczelniajace
Materiaty izolacyjne, np.:

— Dyspersyjne powtoki uszczelniajace do zastosowania w pomieszczeniach mokrych, gesto$¢
1,4kg/dm3, odporno$¢ na wode pod cisnieniem 0,15MPa.
— Tadmy wodoszczelne na tkaninie poliestrowej, powleczone kauczukiem .

2.4. Wykladziny i okladziny podiogowe - wymagania i parametry wg Dokumentacji
Projektowej

Parametry, kolorystyka , schematy utozenia ptytek wg projektu wnetrz.

2.4.1. Plytki ceramiczne wg PN-EN 14411.

Rodzaje pftytek iich parametry techniczne (m. in.. stopien Scieralnosci, odporno$¢ na czynniki
chemiczne, mrozoodpornos¢ i twardo$¢) muszg by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.
Niedopuszczalne sg jakiekolwiek defekty szkliwa lub powierzchni spodniej.

24.2. Panele podtogowe

Parametry, kolorystyka , schematy utozenia wg projektu wnetrz.

2.4.3. Wykiadzin podtogowe

Parametry, kolorystyka , schematy utozenia wg projektu wnetrz.

2.5. Okladziny $cienne - wymagania i parametry wg Dokumentacji Projektowej

Parametry, kolorystyka , schematy utozenia ptytek wg projektu wnetrz.
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2.5.1. Plytki ceramiczne wg PN-EN 14411.

Rodzaje pftytek iich parametry techniczne (m. in.. stopien Scieralnosci, odporno$¢ na czynniki
chemiczne, mrozoodpornos¢ i twardo$¢) muszg by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentaciji Projektowe;.
Niedopuszczalne sg jakiekolwiek defekty szkliwa lub powierzchni spodniej.

2.6. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych i ptyt kamiennych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004 lub odpowiednich Aprobat Technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Wykonawca zastosuje $rodki gruntujace, kleje, zaprawy do spoinowania oraz fugi w jednolitym systemie
i zastosuje je wedtug instrukcji producenta, zgodnie zrodzajem podtoza. Akcesoria w jednolitym
systemie w catym obiekcie.

Maksymalny czas przechowywania na Placu Budowy workow z klejami, fugami i Srodkami gruntujgcymi
wynosi 14 dni. Worki nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych.

2.7. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe (m. in. prowadzace, naroznikowe, itp.),
— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg spetnia¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.8. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano wST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych rob6t.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkdéw i urzagdzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.
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Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

W czasie transportu nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. w przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin i oktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
I izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego  ogrzewania, elektrycznych iinnych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie  bruzdy, kanaly iprzebicia naprawione, iwykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpic po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie ok. 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C
| temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny ioktadziny nalezy wciggu pierwszych dwdch  dni chroni¢  przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Przygotowanie podtoza pod wykiadziny i oktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 (C16/20) i gruboSci min.
40mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, ana
zginanie minimum 3 MPa.
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Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem - 25mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35mm
— podktady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) - 40mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow, czysta i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 2mm/m
oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod
wyktadziny naturalne powinna wynosi¢ 2,0% (mierzona wilgotno$ciomierzem CM)

W przypadku stwierdzenia zabrudzen iniewielkich nieréwnos$ci nalezy je przeszlifowa¢ maszyng
jednotarczowg z odpowiednig tarcza. Wyczyszczone podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza
przemystowego.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki iszczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢
10m?2, a maksymalna dtugos¢ boku nie powinna byé wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola
dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podiogowych, wielko$ci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow iinnych elementéw powinny by¢ podane
w Dokumentacji Projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione wetng mineralng twardg gr. 2 cm i zaslepione materiatem
termoplastycznym systemowym.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezpo$rednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace wykonuje sie
z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

5.4. Wykonanie wykiadzin z plyti plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia isprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku iodcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ iszerokoS¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowq
szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegoinie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielko$ci ptytek.
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Wybdr kompozycii klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z jednorazowo natozong warstwag kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy  kompozycji klejacej zalezy od rodzaju iréwnosci podioza oraz rodzaju
i wielkoSci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytkiod wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jq lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadane;
pozycji idocisngC dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny.

Dzieki duzej przyczepno$ci Swiezej kompozycji klejowej po docidnieciu pltytki uzyskuje sie efekt
,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna znajdowac sie pod
catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ nakfadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuije sie cokoly. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngC w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
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narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadkq gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

5.5. Kladzenie wykladzin - wg wytycznych Producenta
5.6. Kladzenie paneli — wg wytycznych Producenta
5.7. Okfadziny Scienne

Okfadziny Scienne z ptytek ceramicznych nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-75/B-10121 -
Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wykonawca wykona odpowiednie dylatacje i wzmocnienia powierzchni oktadanych.

Przed zamontowaniem nalezy dokona¢ przegladu catej partii, sprawdzajac ich jakos¢, odcien, wymiar
poprzez poréwnanie ptytek z roznych opakowan, aby upewni¢ sig czy nie nastgpita pomytka w trakcie
wydawania towaru. Zawsze przyklejaC ptytki catg powierzchnig montazowg (nie zostawia¢ pustek pod
ptytkami).

Dla ptytek $ciennych dopuszczalna grubo$¢ warstwy kleju - 5 mm. Nie wolno wypetniac spoin klejem.

Przed wykonaniem robot rozmierzy¢ ich utozenie na powierzchni tak aby zachowa¢ nastepujace
wymagania:

— spoiny $ciany pokrywajg sie ze spoinami cokotu posadzki
— spoiny umieszczone sg symetrycznie do osi armatury, umywalek i zlewow

Przed spoinowaniem plytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢
powierzchnie ptytek przed przebarwieniem.

Spoinowanie rozpocza¢ po czasie przewidzianym w instrukcji uzytej zaprawy klejowej.
Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm

— od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
— 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm
— powyzej 600 mm - okofo 5-20 mm.
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Ostateczng decyzje co do szeroko$ci spoin podejmie Inspektor nadzoru
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykfadzin ioktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - wyktadziny, ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okre$lonym w Dokumentacji Projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musiposiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wkasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szeroko$ci i prostoliniowo$ci

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST, wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badaniaw czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin
z Dokumentacjg Projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubo$ci kompozyciji klejacej oraz innych robét zanikajgcych.

6.3. Badaniaw czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegoino$ci:

— zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowa i wprowadzonymi zmianami,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

jakoSci (wygladu) powierzchni wykfadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacii.
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Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wykfadzin podtog i oktadzin scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek orazich barwe iodcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeSwit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu(dla
spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1mm,
sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5mm

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST iopisane
w Dzienniku Budowy lub Protokéle podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Zamawiajacego)
i Wykonawcy.

6.4. Wymaganiai tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i okfadzin

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin, dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu
grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3mm na diugosci faty i nie wigksze niz 5mm na cate;
dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2mm na
dtugosci 1 m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3mm i 5Smm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowaq barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktdrych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
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— cata powierzchnia pod ptytkami powinna byC wypetniona klejem (warunek wifasciwe;
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego ipionowego nie powinno
przekracza¢ 2mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchniod ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na
dtugosci 2m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnie  wyktadzin ioktadzin oblicza sie wm2 (metr kwadratowy) na podstawie
dokumentaciji projektowej, przyjmujgc wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw iinnych elementow wieksze od
0,25m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjq a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz, okreslonymi w SST.

Jezeli wszystkie pomiary ibadania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjq i ST izezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych
| oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. w sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegoinie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtéz)
oraz materiatdw nalezy ~ zapisat ~ wdzienniku  budowy  lub  protokdle  podpisanym
przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr cze$ciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecno$ci Kierownika Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czes$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa
taka forme przewiduije.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikéw badarn i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okre$la¢ umowa.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie  wytycznymi podanymi  w niniejszej ST, poréwna¢ je zwymaganiami
i wielkosciami tolerancji podanymi w ST oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne iprawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie powinna by¢ przyjeta.
w takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezelito mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine iprzedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustaler umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie ipowtdrnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru  sporzadza sie¢  protok6t podpisany  przez przedstawicieli Zamawiajacego
i Wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
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— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugosc jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin ioktadzin po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin ioktadzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbidr ostateczny rob6t".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robét

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

e PN-EN 13813:2003 - Podktady poditogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Materiaty.
Wiasciwosci | wymagania.

e PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
iocena  przydatno$ciwody  zarobowej do  betonu, wtym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

e PN-EN 14411:2016-09 — Piytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie

e PN-EN ISO 10545-1 +16 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Seria norm
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e PN-EN 12004-2:2017-03 - Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja
| 0znaczenie

e PN-EN 13888:2010 — Zaprawy do spoinowania ptytek - Wymagania, ocena zgodnosci,

klasyfikacja i oznaczenie.

PN-EN 12808-1 + 5 — Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Seria norm

PN-EN 12057:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Plyty modutowe - Wymagania

PN-EN 1469:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty oktadzinowe - Wymagania

PN-EN 12058:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Plyty posadzkowe i schodowe -

Wymagania

e PN-63/B-10145 - Posadzki zptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze®.

e BN-67/8841-15 - Posadzki kamienne, wewnetrzne izewnetrzne. Wymagania ibadania
techniczne przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

18 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia
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SST-11 - SUFITY PODWIESZANE, OBUDOWY Z PLYT G-K
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq zabudowy zptyt stanowigcych poszycie
konstrukcji sufitow i elementow obudowy w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki,
do ktérych wykonania zostaty uzyte materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi ~ wST-00 - ,0OgoIna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

Materiaty stosowane przy wykonaniu robét wg Dokumentacji Projektowej. Jako$¢ materiatow,
elementdw iwyrobow dostarczanych na budowe powinna byC zgodna zwymaganiami norm
panstwowych (PN lub BN), a w przypadku braku norm - z wymaganiami okre$lonymi w aprobatach
technicznych i powinna by¢ kontrolowana na biezaco przy kazdej dostawie na budowe. Materiaty, ktore
nie posiadajg odpowiednich zaswiadczen o jakosci wydanych na podstawie norm panstwowych lub
aprobat technicznych albo Swiadectw dopuszczenia nie powinny by¢ wbudowane. Dopuszcza sie
stosowanie materiatow, elementow i wyrobow zaréwno krajowych jak i z importu, przy czym materiaty
importowane muszgq posiada¢ $wiadectwa zgodnosci z PN (BN) iaprobatami technicznymi.
w przypadku, gdy w Dokumentacji Projektowej lub SST nie podano wymagan technicznych dla
materiatow, elementow i wyrobow, podano je w sposob ogolny, albo dokonuje sie ich zamiany na inne
niz okre$lono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich uzgodnien z Projektantem
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i Inspektorem Nadzoru oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Wykonawca jest
zobowigzany zapewni¢ odpowiednie warunki sktadowania, magazynowania, roztadunku i transportu na
budowie wszystkich materiatdw, elementow iwyrobow zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez
Producentow lub Dostawcdw. Wykonawca uzyska przed wbudowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru.

21. Obudowy wykonane z plyt g-k.

Ptyty gipsowo-kartonowe na stelazu z profili stalowych cienko-Sciennych ocynkowanych o szeroko$ci
zgodnej z Dokumentacjg Projektowa.

W przypadku $cian, co do ktérych wymagana jest odpornos¢ ogniowa, nalezy wybiera¢ materiaty, ktore,
zgodnie z Aprobatg Techniczng Unii Europejskiej ETA-03/0050, zaszeregowane zostaty jako niepalny
materiat budowlany klasy A2 oraz posiadajg Swiadectwa badan klas odporno$ci ogniowej wystawione
przez europejskie w tym polskie urzedy badan materiatowych, dokumentujace odpowiednig odpornos¢
ogniowa (w zakresie od F 30 do F 120).

Wspdiczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt gipsowych wynosi AR= 0,32 W/mK, a wspdtczynnik dyfuzji
pary wodnej p = 13.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw piyt:

— Diugos¢ £ 1 mm

— Szeroko$¢ £ 1 mm

— Rdznica po przekatnej <2 mm

— Grubos¢: 10/12,5/15/18 £ 0,3 mm

Przechowywanie, przygotowanie i sposdb montazu

— Plyty nalezy sktadowa¢ w pofozeniu poziomym na rownym podiozu. Nalezy je zabezpieczy¢
przed wilgocia. Zawilgocone ptyty musza by¢ catkowicie wysuszone przed ich zastosowaniem.

— Plyty nalezy przenosi¢ w pozycji pionowe;.

— Plyty gipsowe zarysowuje sie przy uzyciu liniatu stalowego lub listwy, postugujac sie nozem do
ptyt albo innym ostrym narzedziem.

— Plyte przesuwa sie tak, by zarysowana linia znajdowata sie na krawedzi stotu roboczego lub
stosu piyt, a wigksza cze$¢ ptyty spoczywata na stosie ptyt, po czym tamie wzdtuz zarysowanej
linii.

— Zarysowywanie lub nacinanie ptyty gipsowej po drugiej stronie nie jest konieczne.

— Piyty gipsowe mozna takze cigC pitg rozptatnica, albo elektryczng wyrzynarka. Przy cieciu
pilarkg tarczowg zaleca si¢ uzywanie odkurzacza lub pilarki z regulacjg obrotow. Uzywac tarcz
0 zebach z weglikéw. w przypadku wycie¢ pod katem nalezy jedng strone wycig¢, adrugg
zarysowa¢ iztamaé; wprzypadku wycie¢ wksztaticie U dwa boki sie wycina, ajeden
zarysowuije i famie.

— Wygtadzanie strugiem krawedzi ptyt gipsowych jest konieczne tylko wtedy, gdy krawedzie te
przewidziane sg do naroznikdw zewnetrznych lub bedg widoczne. Krawedzie powstate
w wyniku tamania ptyt nadajq sie réwniez do pdzniejszego spoinowania.

— W miejscach potaczenia $cian isufitbw z ptyt z materiatami innego rodzaju np. tynkami,
betonem licowym, murem, stala, drewnem nalezy z zasady rozdzieli¢ te materiaty. Stosowaé
nastepujace rozwigzania: przymocowac tasme papierowg lub z folii polietylenowej do materiatu
innego niz w miejscu spoiny. Szerokos¢ tadmy dobraé w ten sposob, aby wystawata ponad
poszycie. Szeroko$¢ spoiny zzasady powinna wynosi¢ 5-7mm (dla ptyt do 12,5mm,
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w przypadku grubszych ptyt — potowe ich grubo$ci). Po stwardnieniu masy szpachlowej odcigé
wystajaca czes$¢ tasmy. Spoine rozdzielajacq wypetni¢ masa trwale plastyczng akrylowa.

Mase szpachlowg nalezy przygotowac zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu mieszajgc recznie do
czasu uzyskania jednorodnej masy bez grudek (nie stosowa¢ mieszadet mechanicznych). Gotowa
masa szpachlowa nie powinna zsuwac sie z kielni trzymanej pionowo. Mieszanka nadaje sie do uzycia
przez ok. 35 minut od jej sporzadzenia.

Stwardniate resztki gipsu znacznie skracajg czas wigzania nowej mieszanki w tym samym naczyniu!
Po rozpoczeciu wigzania nie dodawac wody, gdyz masa szpachlowa straci swojg wytrzymatosc.

Operacja szpachlowania sktada sie ze szpachlowania wstepnego oraz finalnego. Przed
szpachlowaniem finalnym masa szpachlowa potozona w szpachlowaniu wstepnym powinna by¢
catkowicie wyschnieta. Spoiny catkowicie wypetnia sie masg szpachlowg za pomocg szerokiej kielni do
wygtadzania lub szpachli i wyrownuje na gotowo. Jednoczesnie szpachlowane sg gtéwki elementéw
mocujacych oraz ewentualne uszkodzenia ptyt. w razie niewielkich nierowno$ci mozna zeszlifowac je po
stwardnieniu pierwszej warstwy masy szpachlowej (kratka do szlifowania lub papier Scierny
o ziarnistosci 60). Po usunieciu pytu nalezy przeprowadzi¢ szpachlowanie finalne.

Wykonczenie:

— Do malowania ptyt stosuje sie dostepne farby dyspersyjne. Nie nalezy stosowac farb
zawierajacych wapno iszklo wodne. Do malowania stosujemy pedzel, watek lub pistolet
natryskowy. Aby unikng¢ wyblakniecia nieobrobionej powierzchni plyty, nalezy ja zagruntowac.

— lIstnieje mozliwos¢ tapetowania ptyt, przed pracgq nalezy piyty zagruntowaC przed
uszkodzeniem.

2.2. Sufity podwieszane z plyt silikatowo-cementowych (ogniochronnych, niepalnych,
bezazbestowych)

Jako referencyjny przyjeto system sktadajacy sie z dwoch ptyt PROMATECT-H o grubosci 2x10 mm.
Dopuszcza sie zastosowanie systemu rownowaznego, pod warunkiem zachowania klasy odpornosci
ogniowej wymaganej dla przegrody.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktory pozwoli unikngé
uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatow.
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Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitbw podwieszanych, nalezy przechowywaé
i przewoziC w sposob zabezpieczajacy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem iuszkodzeniem
mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich producentow.

Opakowania materiatdw nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Podczas transportu nalezy
zabezpieczy( je przed przewracaniem i uszkodzeniami, brzegi opakowan nalezy chroni¢ przed obiciem.

Wyroby do montazu sufitdbw podwieszanych i panele Scienne powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentow. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie ( nazwe handlowa),

— wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu
| powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Ptyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, suchych. Wszystkie wyroby konieczne do wykonania sufitbw podwieszanych to wyroby
z ktorymi nalezy obchodzic sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny).

Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno obcigza¢ ich
dodatkowymi cigzarami.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Podczas montazu ptyt Sciennych i sufitbw podwieszonych temperatura wewnatrz pomieszczenia nie
powinna w zadnym razie by¢ nizsza niz 7°C, aby umozliwi¢ prawidtowe warunki pracy specjalistow.
Podczas budowy, jak tez przy pdzniejszym uzytkowaniu budynku wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie
powinna przekracza¢ granicy 75 % ew. 95 % przy temperaturze 30°C (lub zgodnie z wytycznymi
Producenta).

Prace zwigzane z wykonaniem $cianek, sufitbw iobudéw zptyt g-k prowadzi¢ zgodnie zpkt. 2
niniejszego opracowania, zaleceniami Dokumentacji Projektowej oraz wytycznymi Producenta.

Kolejnos¢ wykonywania prac przy montazu sufitbw podwieszanych:

— naniesienie siatki konstrukcji na stropie zasadniczym oraz wytrasowanie miejsc montazu
wieszakow,

— zaznaczenie na $cianach linii pozioméw sufitu i montaz listew przys$ciennych,

— montaz konstrukcji nosnej;

— wykonanie montazu w koordynacji zwykonawcg branzy sanitamej, teletechnicznej
i elektrycznej montowanych nad sufitami urzadzen, wykonania przej$¢ przez sufity,

— montaz piyt,

— wykonczenie stykdw ze $ciang oraz sufitem katownikiem przysciennym lub listwa cieniowa.
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Obudowe stropodachu montowaé bezpo$rednio do deskowania.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Kontrola ~ wykonania poszczegolnych elementow systemu  jak  icalego  systemu
paneli sufitbw podwieszanych powinna obejmowac:

— kontrole zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
— kontrole materiatdw - jakosci,
— kontrole prawidtowosci i doktadno$ci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa - 1m2 (metr kwadratowy) wykonanego sufitu systemowego, obudowy lub $ciany.
8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Przy wykonywaniu rob6t montazowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony
przez Wykonawce, a takze Nadzor Inwestorski i Autorski. w czasie wykonywania robot konieczne jest
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktorym powinny by¢ wpisane
wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu metalowego oraz wypetnienia z piyt.

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng

— rodzaj zastosowanych materiatow

— przygotowanie podtoza

— prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach oraz obrzezach
— wichrowatos¢ powierzchni

Powierzchnie suchych tynkdéw i sufitow systemowych powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Sprawdzenie prawidtowoSci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkoéw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
taty dt. okoto 2,0m Prze$wit pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany
z doktadnoscig do 0,5mm.

8.1. Odbior materiatow.

Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdw powinien
obejmowa¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub  $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatow nalezy przy odbiorze robot zakornczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
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w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.2. Odbidr techniczny rohét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy przeprowadza¢ ich czesciowy odbior, ktdry powinien objac
nastepujace zagadnienia:

— sprawdzanie liniowo$ci montazu piyt,

— sprawdzanie doktadno$ci wykonania obrobek krawedzi piyt,
— sprawdzanie wypoziomowania sufitu oraz pionowo$ci $cian,
— sprawdzanie szerokosci szczeliny pomiedzy ptytami

Po zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokét odbioru korncowego.
Dokumenty, ktore wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot:

— zatwierdzong dokumentacje techniczng,
— oznaczenia CE,
— $wiadectwo pochodzenia materiatu.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna’.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robét

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

e PN-72/B-10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 19

e PN-B-79405:1997/Ap1:1999 — Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych?0,

e PN-B-02862:1993/Az1:1999 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych?!

e PN-EN 13501-1:2019-02 - Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynku.
Cz.1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

e PN-EN 13964:2014-05 — Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

9 Norma wycofana bez zastgpienia
20 Norma wycofana bez zastapienia
21 Norma wycofana bez zastapienia

Strona | 110



Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SST-12 - ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

a) Oczyszczenie i przygotowanie powierzchni do malowania;
b) Dwukrotne malowanie farbami $cian i sufitow;
c) Zabezpieczenia antykorozyjne stali.

Szczegotowy zakres prac dla kazdego z obiektdéw - wg Dokumentaciji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 - ,Ogo6lna
Specyfikacja Techniczna”.

Okres$lenia dodatkowe:

farba — ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkow pomocniczych.

podioze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktorej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona irozprowadzona na
podtoze, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.
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Do malowania i przygotowania powierzchni wewnatrz obiektéow mozna stosowac:

— srodki gruntujace, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych;
— farby oraz lakiery, odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm;

Kolorystyka oraz wymagania - wg Dokumentacji Projektowe;.
Materialy pomocnicze:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— preparaty gruntujgce do podtozy zmniejszajace chtonnosc¢ i zwigkszajace przyczepnosc;

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

— woda wg PN-EN 1008

Wszystkie ww. materialy musza mieC wiasnosci techniczne okreSlone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Zabezpieczenia antykorozyjne stali - zestaw malarski oraz wymagania wg Dokumentaciji
Projektowej.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Do wykonywania robot nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii
sktadnikow farb,

— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu isktadowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farbe przez dziataniem czynnikdéw zewnetrznych — gtéwnie chroni¢ przed
mrozem!

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba srodkow
transportu nalezy dostosowac tak, aby zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie zich technologig oraz
zasada ciggtosci frontu robot.

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkoéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.
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Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2.  Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego. Powierzchnie malowane powinny by¢ doktadnie oczyszczone.

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

— podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku)

— w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podioza nie byta
wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymieszaC zawarto$¢ pojemnika za pomocg wiertarki
z mieszadtem przez okres okoto 2 minut.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

— wykonaniu tzw. biatego montazu,
— ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych iwyktadzin z tworzyw sztucznych)
Z przybiciem listew przysciennych i cokotow.

5.3.  Wykonanie robét malarskich

Roboty malarskie wewnatrz ina zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.2.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie zinstrukcjg Producenta farb zawierajgcq informacje
wymienione na etykiecie opakowania lub w karcie produktu.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.
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Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie
zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych producentéw).

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich

Powloki z farb powinny by¢:

niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych idezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacie,

aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i Dokumentacjg Projektowa,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladéw pedzla,

bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5. Zabezpieczenia antykorozyjne stali

Zabezpieczenia antykorozyjne stali realizowaC w oparciu o system okreslony w Dokumentacji
Projektowej, z uwzglednieniem nastepujgcych norm:

PN-EN ISO 12944-1+8 - Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 1-8

PN-EN ISO 16276-1:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocq
ochronnych systemdw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 1: Badanie metodg odrywania

PN-EN ISO 16276-2:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjq za pomocq
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie met. siatki nacie¢ i metoda naciecia w ksztatcie X
PN-EN I1SO 2808:2020-01 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8501-2:2011 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8501-4:2021-04 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 4: Stany wyj$ciowe
powierzchni, stopnie przygotowania istopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim cisnieniem.

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badaniaw czasie wykonywania robét
Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych
terminach:

— dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
— dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

— murdw ceglanych i kamiennych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie znormg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw
I uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

— podiozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

— tynkdéw zwykiych ipocienionych - zgodnos¢ z projektem, réwnosS¢ iwyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotno$¢ tynku,

— podtozy zdrewna - wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad iczystoS¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

— plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

— elementdéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-1002022,
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-1010023.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegto$ci okoto 1m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaC przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. w przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

22

Norma wycofana
23

Norma wycofana
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Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaC przy uzyciu odpowiednich przyrzaddw. w przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z nastepujgcymi wymaganiami:

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotno$¢
podtoza w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci
ciektej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do Dziennika Budowy
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Badania materiatow

Farby isrodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaC normom oraz aprobatom
technicznym.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych:

— wida¢ skoagulowane spoiwo,

— widac nieroztarte pigmenty,

— wida¢ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
— widac kozuch,

— widac $lady plesni,

— widac trwaty, niedajacy sie wymiesza¢ osad,

— wida¢ nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

— widac obce wtracenia,

— wyczuwa si¢ zapach gnilny,

W przypadku farb w postaci suchych mieszanek niedopuszczalne jest stosowanie materiatéw, w ktérych
wystepuja;
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— $lady ple$ni,

— zbrylenia,

— obce wytracenia,
— zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich
z dokumentacjg projektowa, SST i instrukcjami producentdw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczyC sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowg, SST iwprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono
w Dokumentacji Powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaC nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C iprzy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuije:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
— sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
— sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5m,

— sprawdzenie zgodno$ci barwy ipotysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,

— sprawdzenie przyczepno$ci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
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przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych imetalowych - metodg opisang w normie
PN-EN ISO 2409,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twarde] szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodq za pomocg
migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnie malowania oblicza sie¢ w m2 (metrach kwadratowych) w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaroéw. z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc niemalowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

W szczegolnosci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla rob6t malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegétowych do rozdz.
15 KNR. 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.

Cena jednostkowa obejmuje m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem irozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu - odbior podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego rob6t

dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w Dokumentach Umownych, weditug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek
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w realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem kofAcowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Kierownika Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa
taka forme przewiduije.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci izgodnosci z Dokumentacjg Projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ Umowa.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej SST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. w takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki
i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej Zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

— w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonac¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

Protokét odbioru  koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.4. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancii jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych wtym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, zuwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
Zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
malarskich.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,Ogdina Specyfikacja Techniczna”.
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Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.

Normy.

Aprobaty techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom i cze$¢ 4) Arkady.
Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania iodbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 .

Przepisy i Normy:

PN-C-81901:2002 - Farby olejne i alkidowe?*

PN-C-81902:1997 - Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieficzalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania

PN-C-81903:2002 - Farby poliwinylowe

PN-C-81904:2001 - Farby alkidowe styrenowane do gruntowania

PN-C-81906:2003 - Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania
PN-C-81907:2003 - Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe

PN-C-81910:2002 - Farby chlorokauczukowe

PN-C-81911:1997 - Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81912:1997 - Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow
PN-C-81913:1998 - Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81916:2001 - Farby epoksydowe grubopowtokowe

PN-C-81917:2001 - Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony
PN-C-81918:2002 - Farby i emalie termoodporne

PN-C-81919:2002 - Farby krzemianowo-cynkowe

PN-C-81920:2002 - Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane
PN-C-81921:2004 - Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-C-81922:2004 - Lakier poliuretanowy jednoskfadnikowy

PN-C-81923:2004 - Lakiery epoksydowe

PN-C-81930:1997 - Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata
PN-C-81931:1997 - Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze
PN-C-81932:1997 - Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81935:2001 - Emalie poliuretanowe

PN-C-81950:1997 - Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych do celéw specjalnych
PN-C-81952:1997 - Rozcienczalniki do wyrobow lakierowych do celéw specjalnych
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PN-C-81953:1997 - Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlorokauczukowych
0goInego stosowania

PN-EN ISO 2808:2020-01 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 8501-1+4 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
I podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni.

PN-EN ISO 8503-1+5 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po
obrdbce strumieniowo-Sciernej

PN-EN ISO 8504-1+3 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb
I podobnych produktow - Metody przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 11124-1+4 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow.

PN-EN ISO 11125-1+7 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Metody badarn metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-Scierne;.

PN-EN ISO 11126-1+10 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb ipodobnych produktéw - Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-scierne;.

PN-EN ISO 11127-1+7 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Metody badan niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-Scierne;.

PN-EN ISO 12944-1+-8 (seria norm) — Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcii
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1-8

PN-EN ISO 16276-1:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjq za pomocq
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 1: Badanie metodq odrywania

PN-EN ISO 16276-2:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjq za pomocqg
ochronnych systemdw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie met. siatki nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X
PN-EN ISO 2808:2008 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8501-2:2011 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8501-4:2021-04 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 4: Stany wyj$ciowe
powierzchni, stopnie przygotowania istopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem.

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

Strona | 122



PN-EN ISO 16927:2014-03 - Farby ilakiery - Badanie zdolnoSci do nakfadania kolejnych
powtok i zdolno$ci do przemalowania.

PN-EN 771 (seria norm) - Wymagania dotyczace elementdw murowych

PN-EN 772 (seria norm) - Metody badan elementéw murowych

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu. w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji
betonu.

PN-62/C-81502 - Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan?s.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

%> Norma wycofana bez bezposéredniego zastapienia
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SST-13 - WYPOSAZENIE WNETRZ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot budowlanych, zwigzanych zinwestycjg pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem dostawe i montaz elementéw wyposazenia
budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi  w ST-00 - ,Ogoélna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Sprzet gasniczy

Pomieszczenie kottowni gazowej wyposazone zostanie w gasnice przeno$ng 0 masie €O najmniej
6 kg $rodka gasniczego, przystosowang do gaszenia pozardw z grupy ABC.

2.2. Dzwig osobowy

Na potrzeby sporzadzenia Dokumentacji Projektowej, jako referencyjny przyjeto urzadzenie dzwigowe
z kabing przelotowg dostepna od stron ,A-C” 0 nastepujacych parametrach:

Typ: Level MATIC T3
Model: EU

Udzwig: 350 kg/ 4 osoby
Wysokos$¢ podnoszenia: 8,58 m,
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llo$€ przystankéw: 4 (-1,92; +0,00; +3,42; +6,66 )

llos¢ drzwi: 4(C,AAA),

Predkosc¢: 0,15 m/s,

Moc silnika: 2,2 kW, 50Hz, Un =~230 V, In=14,7A / Ist=44,1A
Kabina o wymiarach: 1100 (szer.) x 1400 (gteb.) x 2100 (wys.) mm
Wykonczenie kabiny: stal plastykowana (DP15 imitacja stali nierdzewne))
Wymiar wewnetrzny szybu: 1450(szer.) x 2080(gteb.) mm

Drzwi kabinowe: automatyczne 3 panelowe, 900/ 2000 mm (DP15)
Drzwi przystankowe: automatyczne 3 panelowe, 900/ 2000 mm (DP15)
Wymagana gtebokos¢ podszybia: 150 mm

Wymagana wysokos$¢ ostatniej kondygnacji: 2600 mm

Sterowanie: mikroprocesorowe tzw. dzwigowe

Maszynownia w szafie: 810(szer.)x480(gteb.)x1500(wys.) mm
Wytrzymatos¢ ptyty podszybia 20 kN/m2

Automatyczny zjazd platformy na dolny przystanek w przypadku awarii zasilania.

Opis wykonania dzwigu: 4 przystanki, 4 drzwi przystankowe automatyczne, teleskopowe 3 panelowe.
Platforma z kabing przelotowg dostepna od stron ,A-C”. (Na poziomie podworza o rzednej (-1,92 m) od
strony "C", na poziomie parteru o rzednej (+ 0,00 m), na | pietrze o rzednej (+3,42 m) i Il pietrze
0 rzednej (+6,66 m) od strony "A". Urzadzenie do zamontowania w szybie murowanym lub Zzelbetowym
monolitycznym wewnatrz budynku. Wykonczenie kabiny ze stali plastykowanej DP15 (imitacja stali
nierdzewnej), drzwi przystankowe i kabinowe automatyczne, teleskopowe o szerokos$ci 900 mm ze stali
plastykowanej w kolorze DP15, chronione kurtynami $wietlnymi. Na bocznej scianie kabiny od strony
"B" okragty pochwyt z blachy nierdzewnej typu AISI304. Podtoga z wyktadziny antypo$lizgowej,
o$wietlenie sufitowe punktowe LED. Sterowanie jazdgq w petni automatyczne zaréwno w kabinie jak i na
przystankach (bez koniecznosci trzymania przycisku pietra docelowego podczas jazdy). Panel
dyspozycji w kabinie wykonany z blachy nierdzewnej wyposazony w: pietrowskazywacz oraz przyciski
z oznaczeniem Braille’a. Na przystankach przyciski rowniez z oznaczeniami Braille’a. Urzadzenie
wyposazone jest w system awaryjnej, dwustronnej komunikacji gtosowej ze stuzbami serwisowymi na
bazie tacznosci GSM (bez karty SIM).

Urzadzenie wyposazone jest w system jazdy awaryjnej, ktory w przypadku zaniku napiecia lub
otrzymania z systemu ochrony przeciwpozarowej budynku (z centralki pozarowej) sygnatu
0 wystagpieniu pozaru powoduje zjazd kabiny na najnizszy przystanek i otwarcie drzwi umozliwiajac
opuszczenie kabiny przez pasazerow. W tym stanie kabina pozostaje do powrotu zasilania lub
dezaktywacji sygnatu o wystgpieniu pozaru. Zatgczanie awaryjnego o$wietlenia kabinowego
automatyczne z chwilg zaniku zasilania gtéwnego i /lub zjazdu awaryjnego i podtrzymywane przez 3
godziny.

W przypadku zmiany dostawcy urzadzenia — nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowos¢ przyjetych
rozwigzan projektowych.

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ iSrodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4, TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepisdéw oraz postanowieniami Umowy.

Montaz elementéw wyposazenia - wg zalecen Producenta.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Kontrola polega na ocenie wizualnej kompletno$ci i jakosci wykonanych robot oraz ich zgodnosci ze
STWIORB i Dokumentacjq Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowg wyposazenia wewnetrznego jest 1szt. (sztuka), 1kpl. (komplet).

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjaé zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,OgéIna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.
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10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne.

Instrukcje Producentow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-IE-01 - SIECI i INSTALACJE ELEKTRYCZNE
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z inwestycja pn. "Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku
przy ul. Wolno$ci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3.  Zakres robot

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie sieci iinstalacji elektrycznych objetych inwestycjg, a w szczegoélnoci wykonanie robdt
zwigzanych z uktadaniem i montazem elementéw instalacji elektrycznej (uktadanie kabli i przewoddw,
montaz osprzetu i opraw, montaz instalacji odgromowej) w obiektach kubaturowych.

Zakres prac:

e ufoZenie kabli i przewodow elektrycznych;
e montaz opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej,
e wykonanie instalacji odgromowe;.

Zakres prac towarzyszacych:

e przygotowanie podtoza;

skompletowanie wszystkich materiatéw potrzebnych do wykonania w/w prac,

wykonanie wszelkich rob6t pomocniczych w celu przygotowania podioza (w szczegolno$ci
montaz elementdw osprzetu instalacyjnego itp.),

utozenie wszystkich materiatow w sposob i w miejscu zgodnym z Dokumentacjg projektowa,
wykonanie oznakowania zgodnego z Dokumentacjg Projektowg i normami przedmiotowymi,
przeprowadzenie wymaganych prob i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujgcymi
montowany element instalacji elektryczne;.

Szczegdtowy zakres prac - wg Dokumentacii Projektowej.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi  wST-00 - "Ogélna
Specyfikacja Techniczna’.
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Pojecia dodatkowe:

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez upowazniong jednostke certyfikujaca,
stwierdzajacy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacjq techniczng dla badanego materiatu lub wyrobu.

Czes¢ czynna - przewod lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacii
elektrycznej lub urzadzenia, ktoéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze
by¢ pod napieciem, a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN
nie sq czescig czynna).

Czes¢ dostepna - przewodzaca czeSC urzadzenia elektroenergetycznego lub innego
przedmiotu, bedaca w zasiegu reki ze stanowiska dostepnego (j. takiego, na ktérym cztowiek
0 przecietnej sprawno$ci fizycznej moze sie znalez¢ bez korzystania ze Srodkdéw pomocniczych
np. drabiny, stupotazéw itp.), ktdra podczas normalnej pracy nie jest pod napieciem, jednak
moze sie pod nim znalez¢ w momencie zaktocenia (uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany
instalacji elektroenergetycznej, parametréw, charakterystyk lub uktadu pracy urzadzenia np.
zwarcia, wyniesienia potencjatu, uszkodzenia izolacji itp.).

Deklaracja zgodnosci - dokument wformie o$wiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajacy zgodnos¢ z kryteriami okre$lonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Kable i przewody - materiaty stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatow,
impulséw elektrycznych w wybrane miejsce

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze
wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Miejsce wydzielone - zamykana przestrzen lub miejsce eksploatacii instalacji lub urzadzen, do
ktdrego dostep posiadajqg jedynie osoby upowaznione.

Napiecie dotykowe Uq (zrodtowe przy dotyku) - napiecie pojawiajace sie przy zwarciu
doziemnym pomiedzy przewodzacq czescig, ktéra moze by¢ (nie jest) dotknieta przez
cztowieka a miejscem na ziemi, na ktérym znajdujq sie stopy.

Obwadd instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio
ze zrodtlem energii elektrycznej za pomocag chronionego przed przetezeniem wspdinym
zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potaczonych przewoddw elekirycznych. w sktad
obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie
urzadzenia zmieniajgce parametry elekiryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze
i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Ochrona wewnetrzna - zesp6t dziatan iurzadzen zapewniajacy bezpieczenstwo iochrone
przed skutkami wytadowan piorunowych, ludziom znajdujacym sie w budynku. Realizowana jest
poprzez: wykonanie ekwipotencjalizacji wszystkich urzadzen ielementow metalowych,
zachowanie odpowiednich odstepéw izolacyjnych lub stosowanie dodatkowych Srodkdw
ochrony

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii
elektrycznej w inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Oprawa oswietleniowa (elektryczna) - kompletne urzadzenie stuzace do przymocowania
| potaczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku zrodet Swiatta, ochrony zrodet Swiatta
przed wptywami zewnetrznymi iochrony Srodowiska przed szkodliwym dziataniem zrédta
Swiatta atakze do uzyskania odpowiednich parametréw Swietinych (bryta fotometryczna,
luminacja), utatwia witasciwe umiejscowienie ibezpieczng wymiane zrddet Swiatta, tworzy
estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia. Elementami dodatkowymi sg
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ostony lub elementy ukierunkowania zrodet Swiatta w formie: klosza, odbtysnika, rastra,
abazuru.
Ostona izolacyjna - ostona wykonana w celu uniemozliwienia dotkniecia elementéw w czesci
dostepnej, na ktdrych moze sie pojawi¢ niebezpieczne napiecie np. na pancerzu metalowym
kabla.
Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow - zespdt materiatéw dodatkowych, stosowanych
przy uktadaniu przewodéw, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii,
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciggow rownolegtych przewoddw itp.
Grupy materiatow stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw:
— przepusty kablowe i ostony krawedzi,
— drabinki instalacyjne,
— koryta i korytka instalacyjne,
— kanaly i listwy instalacyjne,
— rury instalacyjne,
— kanaty podtogowe,
— systemy mocujace,
— puszki elektroinstalacyjne,
— koncdwki kablowe, zaciski i konektory,
— pozostaty osprzet (oznaczniki przewodoéw, linki nosne i systemy naciggowe, dfawice,
ztaczki i szyny, zaciski ochronne itp.).
Potaczenia wyréwnawcze - elekiryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub
obcych w celu wyrdwnania potencjatu.
Przewéd uziemiajacy - przewodnik faczacy uziemiany element z uziomem, umieszczony poza
ziemig lub izolowany od ziemi i wody, jesli sie w tym $rodowisku znajduje.
Przygotowanie podtoza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu
instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli
I przewodow majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.
Do prac przygotowawczych zalicza sie nastepujace grupy czynnosci:
— wiercenie i przebijanie otwordw przelotowych i nieprzelotowych,
— kucie bruzd i wnek,
— osadzanie kotkéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,
— montaz uchwytéw do rur i przewodow,
— montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych,
szynoprzewoddw,
— montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,
— montaz uchwytow i zaciskow drutu, tadmy, bednarki a takze elementow, ktére majg by¢
chronione np. czesci metalowe instalacji wentylacyjnych, odbiorczych, masztow itp.
— oczyszczenie podioza - przygotowanie do klejenia.
Stopient ochrony IP - okre$lona w PN-EN 60529, umowna miara ochrony przed dotykiem
elementdw instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy
(szczegolnie wody) i gazéw, a ktdrg zapewnia odpowiednia obudowa.
Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone
do wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.
Uziemienie - zespdt Srodkdw i urzadzen stuzacych potaczeniu przewodzacej czesci z ziemig
poprzez odpowiednig instalacje.
Uziom - przewodnik umieszczony w ziemi lub betonie o odpowiednio duzej powierzchni styku
w celu zapewnienia dobrego pofgczenia elektrycznego.
Moze wystepowac jako:
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— naturalny (wykonany w innym celu, a uzywany do uziemienia),

— sztuczny (wykonany w celu uziemienia),

Jako podstawe przyjmuje sie wykorzystanie uzioméw naturalnych, jednak w przypadku braku
mozliwosci lub nieoptacalnosci ich zastosowania, wykonuje sie uziomy sztuczne.
Materiaty stosowane na uziomy sztuczne:

— Stal ocynkowana na gorgco oraz pokryta miedzig galwanicznie lub platerowana

— Miedz gota a takze pokryta cyng lub ocynkowana

e Ziemia odniesienia - miejsce w ktorym prad uziemienia nie powoduje zauwazalnej roznicy
potencjatow pomiedzy dwoma dowolnymi punktami.

e Zwody - gorna czeSC urzadzenia piorunochronnego przeznaczona do przechwytywania
uderzenia pioruna. Jako zwody, ze wzgledow ekonomicznych i zgodnie z zaleceniami normy,
wykorzystuje sie metalowe lub Zelbetowe elementy dachu (szczegdlnie te, ktére wystajg ponad
dach).

Rodzaje zwodow:

— Zwody naturalne - zewnetrzne lub wewnetrzne metalowe pokrycia i konstrukcje no$ne
dachéw, aich zastosowanie dotyczy wszystkich rodzajéw ochrony obiektow
(podstawowej, obostrzonej i specjalnej). Wykorzystanie elementéw dachu jako zwody
naturalne jest mozliwe jesli spetione sg dodatkowe warunki:

= grubos¢ blachy elementu musi by¢ wieksza od 0,5 mm dla stali, cynku i miedzi
oraz 1 mm dla aluminium;

= krople metalu wytopione przez piorun nie mogg przedosta¢ si¢ do wnetrza
budynku.

— Zwody naturalne - wykonywane w przypadku braku mozliwosci zastosowania
elementow dachu jako zwody naturalne, ze wzgledu na konstrukcje dachu lub
koniecznosSci spetnienia warunkéw dodatkowych. Zwody montowane bezposrednio na
obiekcie okresla sie jako nieizolowane, natomiast montowane obok lub nad obiektem
nazywa si¢ izolowanym. Rozréznia sie zwody poziome (niskie, podwyzszone i wysokie)
i pionowe. Ochrong odgromowg z zastosowaniem zwodéw poziomych niskich lub
podwyzszonych nazwano ochrong klatkowa, natomiast z zastosowaniem zwodow
pionowych lub poziomych wysokich nazwano ochrong strefowa. Ochrona strefowa
wymaga takiego dobrania wysoko$ci montazu zwodéw, aby caty chroniony obiekt
znalazt sie w strefie ochronnej (wyznaczonej przez zwdd i jego kat ochronny).

1.5.  Ogéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw iurzadzen podano w ST-00 - "Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elekirycznych iodbiornikow energii elektrycznej nalezy
stosowac przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia elektryczne posiadajace dopuszczenie
do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego upowazniony
przedstawiciel:
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- dokonat oceny zgodno$ci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu
oceny zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje Elektrotechniczng (IEC)
I wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepisow
bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu
Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego
w okreslonym przez Komisje Europejskq wykazie wyrobdéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa,

- wydat o$wiadczenie, Ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjq projektowa,
sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobdw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania
przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie iuwzglednienia ich w zatwierdzonym
projekcie dotyczacym montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

Uzywane bedg wytacznie urzadzenia nowe, najlepszej jakosci, o ogolnie znanej marce oraz tatwo
zastepowalne urzadzeniami produkciji lokalnej, mozliwymi do zrealizowania w krétkim czasie.

Uzywane materialy, elementy lub zespoly muszg odpowiada¢ postanowieniom zawartym
w dokumentach kontraktowych, jak réwniez w zamowieniach. Jesli stanowig przedmiot norm, muszg
posiadac atesty.

Wszystkie urzadzenia muszg posiada¢ oznaczenie stopnia ochrony i stopien reakcji na ogien, przyjety
w zaleznos$ci od pomieszczen i ryzyka istniejacego w miejscach, w ktdrych zostang one zainstalowane.

Przed przystapieniem do prac, Wykonawca przedstawi do aprobaty kompletng liste urzadzen, ktére
zastosuje do wykonawstwa. Wykonawca powinien dostarczy¢ na poparcie katalogi, szkice i rysunki,
ktore ewentualnie bedg od niego wymagane. Kazda propozycja Wykonawcy, ktéra nie bedzie
odpowiada¢ technicznie, jakoSciowo lub estetycznie przewidzianym w projekcie urzadzeniom, bedzie
mogta by¢ odrzucona.

Nalezy zapewni¢ dostepno$¢ czeSci zamiennych, identycznych badz réwnowaznych, do
zainstalowanego sprzetu przez okres okre$lony w Umowie. Wykonawca powinien powiadomi¢ o tych
wymaganiach wszystkich dostawcdw przed ztozeniem zaméwienia i uzyskac od nich takie zapewnienie.
Niedotrzymanie tych warunkdéw moze spowodowa¢ koniecznos¢ wymiany zainstalowanych urzadzen,
dla ktérych niedostepne bedg czesci zamienne.

2.1. Kable i przewody

Odcinki kabli powinny by¢ dostarczane do miejsca ich uktadania na bebnach, na ktérych dostarczono je
od Producenta lub, w przypadku potrzeby stosowania odcinkow krotszych niz diugo$¢ fabrykacyjna,
przewinigtych na bebny, przy czym Srednica rdzenia bebna powinna by¢ réwna co najmniej 30-krotne;
Srednicy zewnetrznej kabla, a odlegto$¢ w Swietle powierzchni gornej warstwy nawinigtego kabla od
krawedzi tarczy bebna powinna wynosi¢ co najmniej 10cm. Konce kabla nawinietego na beben powinny
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by¢ tak przymocowane do wewnetrznych powierzchni bocznych tarcz bebna, aby nie wystawaty poza
krawedzie tarcz.

Bebny zkablami zaleca sie dowozic do miejsca ich uktadania na przyczepach kablowych,
umozliwiajacych zatadunek iwytadunek bebna bez uzycia dzwigu. w przypadku dowozenia bebna
z kablem w skrzyni samochodu lub zwyktej przyczepy, beben powinien by¢ ustawiony pionowo, na
krawedziach jego tarcz ipowinien byC tak umocowany, by w czasie przewozu nie mogt sie on
przetaczac. wtym przypadku zdejmowanie bebna zkablem ze skrzyni samochodu zaleca sie
wykonywac za pomocg dzwigu.

Niedopuszczalne jest swobodne staczanie lub zrzucanie bebna na powierzchnig ziemi.

W razie braku mozliwo$ci dowiezienia bebna z kablem do miejsca jego ustawienia beben moze by¢
przetaczany na krotkich odcinkach pod warunkiem, ze powierzchnia trasy przetaczania bedzie
praktycznie pozioma, wyréwnana i pozbawiona wystajacych twardych przedmiotéw. Przetaczany beben
nalezy obracac w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu bebna w czasie odwijania kabla.

Dopuszcza sie dostarczanie odcinkow kabli zwinietych w kregi, pod warunkiem, ze masa takiego
odcinka kabla wynosi¢ bedzie nie wigcej niz 150kg. Odcinki kabli zwiniete w kregi powinny by¢ w czasie
przewozu utozone w skrzyni samochodu na pfask i zabezpieczone przed rozwinieciem i wyginaniem.
Wewnetrzna $rednica kregu powinna by¢ réwna co najmniej 30-krotnej Srednicy zewnetrznej kabla.
Ciezar kabla przypadajacy na jednego pracownika przy przenoszeniu nie moze przekroczy¢ 25kg przy
pracy statej i 42kg przy pracy dorywcze;.

Podczas transportu, przechowywania iuktadania korice kazdego odcinka kabla powinny by¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Nalezy stosowac termokurczliwe kapturki z tworzywa sztucznego.

Budowa i wfasciwosci uktadanych kabli i przewodéw powinny by¢ zgodne z postanowieniami norm
wzglednie warunkami technicznymi producentéw kabli i przewoddw.

Kazdy uktadany odcinek kabla powinien mie¢ protokdt badan (proby wyrobu) oraz $wiadectwo kontroli
technicznej jego producenta potwierdzajace zgodno$¢ wiasciwosci tego odcinka z wymaganiami
odpowiedniej normy.

Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do uktadania na
state, w ostonach lub bez, klejonych bezposrednio do podfoza lub ukfadanych na linkach no$nych,
a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilo$¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego przewodu.
Napiecie znamionowe izolacji 750V.

Jako materiaty przewodzace mozna stosowac¢ miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10mm?
nalezy stosowa¢ obowigzkowo przewody miedziane.

Rodzaje stosowanych kabli okreslono kazdorazowo w Dokumentacji Projektowe.

2.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - kable i przewody uktadane bezposrednio na podtodze
nalezy chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, faczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw
sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe - zasadg jest uzywanie materiatdw o wytrzymatosci
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elektrycznej powyzej 2 KV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia,
a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla czlowieka. Rurowe instalacje
wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu
na wytrzymato$¢, wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i Srednich.

Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet:

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow - klinowane w otworze z elementem trzymajacym statym
lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementoéw np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe
przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych (niektére elementy mogg by¢ wykonane takze
z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielko$ciach takich jak rury instalacyjne -
mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne mogg by¢ standardowe ido $cian pustych, stuzg do montazu gniazd
i facznikow instalacyjnych, wystepujg jako taczace, przelotowe, odgatezne lub podiogowe i sufitowe.
Wykonane sg z materiatdw o wytrzymato$ci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych,
ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg
szkodliwe dla czlowieka, jednoczesnie zapewniajq stopieri ochrony minimalny IP 2X. Dobor typu puszki
uzalezniony jest od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu - wystepujg puszki
natynkowe, podtynkowe, natynkowo - wtynkowe, podiogowe. w zaleznoSci od przeznaczenia puszki
muszq spetniaC nastepujace wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzetowa ¢ 60 mm, sufitowa lub
koncowa ¢ 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa ¢ 70 mm lub 75 x 75 mm - dwu-trzy-
lub czterowejSciowa dla przewoddw o przekroju zyly do 6 mm2. Puszki elektroinstalacyjne do montazu
gniazd itgcznikéw instalacyjnych powinny byC przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg
,pazurkow" i / lub wkretdw.

Pozostaty osprzet - utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdzni¢ mozna kilka grup
materiatdw: oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.

2.3. Sprzet instalacyjny

taczniki ogoéinego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych
i natynkowo-wtynkowych:

e taczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za
pomoca wkretow lub ,pazurkow".

e taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sg do instalowania bezpo$rednio na
podtozu ($cianie) za pomocg wkretow lub przyklejane.

e Zaciski do taczenia przewodéw winny umozliwiaé wprowadzenie przewodu o przekroju
1,0+2,5mmz2,

e Obudowy tgcznikéw powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujacych
ptomienia.

2.4. Gniazda wtykowe

Gniazda wtykowe ogélnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych, natynkowych
I natynkowo-wtynkowych:
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e Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane
do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg wkretow lub ,pazurkow".

e (Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk ochronny
| przystosowane do instalowania bezpos$redniego na podtozu za pomocg wkretdw lub
przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg byC przystosowane do 5-cio zytowych przewodéw, wtym do
podigczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do potgczenia przewoddéw winny umozliwiac wprowadzenie przewodow o przekroju od
1,5+6,0mm? w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia.

Nalezy zastosowac osprzet o stopniu ochrony nie mniejszym niz IP 20, a w pomieszczeniach wilgotnych
o stopniu ochrony P44,

2.5. Sprzet oswietleniowy

Wypusty sufitowe i Scienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw o$wietleniowych, przy
czym przekrdj przewoddw utozonych na state nie moze by¢ mniejszy od 1 mmz2, a napiecie izolacji nie
moze by¢ mniejsze od 750 V jeSli przewody uktadane sg wrurkach stalowych lub otworach
prefabrykowanych elementéw budowlanych oraz 300 V w pozostatych przypadkach.

2.6. Oprawy oswietleniowe - wg Dokumentacji Projektowej

2.7. Oprawy ewakuacyjne i podswietlane znaki bezpieczenstwa - specyfikacja wg Dokumentacji
Projektowej

Stosowa¢ dedykowane oprawy LED owymaganym stopniu ochrony. Dopuszcza sie wykonanie
o$wietlenia ewakuacyjnego z wykorzystaniem opraw o$wietlenia podstawowego.

Nalezy wykona¢ piktogramy wskazujace kierunek ewakuacji.

Oprawy wykorzystane do o$wietlenia ewakuacyjnego muszg posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia
CNBOP.

2.8. Rozdzielnice - specyfikacja wg Dokumentacji Projektowej
2.9. Uszczelnienia przejsé instalacyjnych

Nalezy stosowa¢ wyroby posiadajace Aprobate Techniczng ITB stwierdzajacq ich przydatnos¢ do
uszczelniania przej$¢ instalacyjnych w budownictwie.

Zastosowany wyrdéb musi spetniaé wymagania w zakresie nieszkodliwo$ci na zdrowie, potwierdzone
Oceng Higieniczng Panstwowego Zakfadu Higieny w Warszawie.

210. Zwody

Wszystkie materialy do wykonania instalacji odgromowej iuziemienia powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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Zaleca sig, aby wymiary elementdw zastosowanych w ochronie odgromowej byly dobierane,
w zaleznos$ci od rodzaju materiatu i wyrobu zgodnie z wytycznymi PN-EN 62305 (seria norm).

Jako materiaty przewodzace stosowac stal ocynkowang. Przy uktadaniu zwodow poziomych nalezy
zachowywac minimalne odlegtosci od powierzchni podioza nie mniej niz 2 cm.

Katy ochronne nieizolowanych zwoddw pionowych i poziomych wysokich nie powinny przekraczac¢ 45°.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 - "Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na Zzadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 — "Ogolna Specyfikacja
Techniczna’.

W czasie transportu oraz sktadowania aparatury i urzadzen elektrycznych nalezy przestrzega¢ zalecen
producentéw, a w szczegoInosci:

— nie naraza¢ urzadzen na nagte przechylenia, szarpniecia, wstrzasy, uderzenia;

— transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami iwstrzasami oraz
przesuwaniem si¢ wewnatrz srodka transportowego;

— na czas transportu elementy mogace ulec uszkodzeniu nalezy zdemontowac i odpowiednio
zabezpieczy¢;

— aparature iurzadzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowaé, nie narazajgc ich na uderzenia,
ubytki lub uszkodzenia powtok lakierniczych, oston blaszanych, zamkow itp.;

— zabezpieczyC je przed kradziezg lub zdekompletowaniem.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

W szczegblnosci kable i przewody nalezy przechowywac na bebnach (oznaczenie ,B") lub w krazkach
(oznaczenie ,K"), korce przewodow producent zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do
wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametréw (ciggto$¢ zyt, przekrdj).

Sprzet, osprzet ioprawy oSwietleniowe wraz zosprzetem pomocniczym nalezy przechowywac
w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegoinie nalezy chroni¢ przed
wptywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche
| zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Sktadowanie materiatow, aparatéw iurzadzen elektrycznych powinno odbywa¢ sie¢ w warunkach
zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu, wzglednie pogorszeniu sie ich wiadciwosci technicznych
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(jakosci) na skutek wptywéw atmosferycznych i czynnikdw fizyko — chemicznych. Nalezy zachowac
wymagania wynikajace ze specjalnych wiasciwosci materiatow oraz wymagania w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogéine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Osprzet nalezy instalowa¢ w miejscach wskazanych w Dokumentacji Projektowej, na wskazanej
wysokosci.

Typ przewodow, ich przekrdj, iloS¢ zyt, oraz uwagi dotyczace wykonania instalacji przedstawione sg na
planach instalacji ischematach rozdzielnic (cze$¢ rysunkowa Dokumentacji Projektowej branzy
elektrycznej).

Luki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie
ich uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrzne;
Srednicy rury. Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku nalezy przyjmowac wg tablicy:

Srednica znamionowa rury (mm) 18 | 21 22 | 28 | 37 | 47

Promien tuku (mm) 190 | 190 | 250 | 250 | 350 | 450

Laczenie rur nalezy wykona¢ za pomocg przewidzianych do tego celu ztaczek (lub przez kielichowanie).

Puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokoSci, aby ich gdrna (zewnetrzna) krawedz po
otynkowaniu $ciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem.

Przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢ wymaganag liczbe otworéw dostosowanych do $rednicy
wprowadzanych rur, koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokos¢ do 5 mm.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.

Oznakowanie zgodne wytycznymi z Dokumentacji Projektowej i normami (PN-EN 60445:2011 - Zasady
podstawowe i bezpieczenistwa przy wspoétdziataniu cztowieka z maszyna, oznaczanie iidentyfikacja --
Identyfikacja zaciskéw urzadzen i zakoriczen przewodow)

Montaz opraw o$wietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikow energii elektrycznej - te
elementy instalacji montowa¢ w koncowej fazie robot, aby unikngé niepotrzebnych zniszczen
i zabrudzen. Oprawy do stropu montowa¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw
energii elektrycznej montowanego na $cianach.

Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowos¢ potgczen.
Zrodta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowaé po catkowitym zainstalowaniu opraw.

Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie przytgczanie
odbioréw 1-fazowych.
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Mocowanie puszek w $cianach igniazd wtykowych w puszkach powinno zapewnia¢ niezbedng
wytrzymato$¢ na wycigganie wtyczki i gniazda.

Gniazda wtykowe iwylaczniki nalezy instalowa¢ w sposéb nie kolidujacy z wyposazeniem
pomieszczenia.

W sanitariatach nalezy przestrzegaC zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem
przestrzeni ochronnych.

Potozenie wytacznikow klawiszowych nalezy przyjmowac takie, aby w catym pomieszczeniu byto
jednakowe.

Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten wystepowat
u gory.

Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtacza¢ w taki sposéb, aby przewdd fazowy
dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna.

Przewdd ochronny bedacy zyta przewodu wielozytowego powinien miec izolacje bedacq kombinacijg
barwy zielonej i ztte).

Typy opraw, trasy przewodow oraz sposob ich prowadzenia wykona¢ zgodnie z planami instalacii
| schematami.

Dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktorych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny, nalezy
wykona¢ instalacje potaczen wyrownawczych. Instalacja ta sktada sie z potgczenia wyrownawczego:
gtéwnego (gtéwna szyna wyrownawcza), miejscowego (dodatkowego - dla czesci przewodzacych,
jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem wyrdéwnujagcym potencjaty jest przewdd
wyréwnawczy.

Pofaczenia wyrownawcze gtowne i miejscowe nalezy wybrac taczac przewody ochronne z cze$ciami
przewodzacymi innych instalacji.

W przypadku niemoznosci dokonania potgczenia bezposredniego, pomiedzy elementami metalowymi,
nalezy stosowac iskierniki .

5.2. Zasilanie - WLZ

Zasilanie budynku zrealizowane jest ze ztgcza kablowego posadowionego na Scianie budynku. Od
ztacza kablowego wykonana jest wewnetrzna linia zasilajaca 4xLgY 35 mm2 do skrzynki z pakietowym
wytgcznikiem gtéwnym. Dla budynku zaprojektowano pozarowy wytgcznik pradu z cewka napieciowg
wzrostowa i przyciskiem wyzwalajacym. Skrzynke WGt zabudowa¢ w miejsce istniejacego wytacznika.
w skrzynce WGt dokonaC rozdziatu przewodu PEN na przewod N iPE. Przewdd ochronny PE
dodatkowo uziemic.

5.3. Tablice licznikowe i tablice mieszkaniowe

Dla budynku zaprojektowano trzy zestawy tablic licznikowych zabudowanych na klatce schodowej na
wysokos$ci parteru, pierwszego idrugiego pietra. Na parterze skrzynka licznikowa posiada 4 tablice
licznikowe 3-fazowe i1 tablice 1-fazowa, a na pietrach po 4 tablice 3-fazowe. Skrzynki licznikowe
montowa¢ na wysokosci 1,4 metra od posadzki. wkazdej skrzynce licznikowej zabudowaé
zabezpieczenia (3-f) przedlicznikowe przystosowane do plombowania. Od kazdego licznika
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poprowadzi¢ zasilanie do lokalu mieszkalnego przewodem YDY 5x6 mm2. Dla kazdego lokalu
zaprojektowano tablice mieszkaniowg TM. w tablicach zamontowaC wytacznik przeciwporazeniowy,
wytaczniki instalacyjne typu ,B” oraz ochronnik przepie¢ typu II(C).

5.4. Instalacja potaczen wyréwnawczych
W pomieszczeniu kottowni zaprojektowano gtéwng szyne uziemiajaca.
Gtoéwng szyne uziemiajacg (GSU) potaczy¢ z:

— uziomem budynku

— metalowymi elementami konstrukcji budynku

— metalowymi rurami mediéw dostarczanych do budynku
— miejscowymi potaczeniami wyréwnawczymi

— ochronnikami przepie€.

Pofagczenia wykona¢ przewodami LgY 6 mm2 w sposob metaliczny staty przy pomocy potaczen
skrecanych (obejmy dwusrubowe). Koncowki przewoddw miedzianych na styku z elementami stalowymi
ocynkowac.

Wszystkie przewody wyrownawcze gtowne igtdwna szyna uziemiajgca, powinny byC oznaczone
dwubarwnie, barwg zielono-z6ttg zgodnie z obowigzujacg norma. Bednarke FeZn 30x4 mm z uziomu
otokowego potaczy¢ z gtéwng szyng uziemiajaca.

5.5. Instalacja przeciwprzepieciowa

Dla ochrony przepieciowej przed skutkami przepie¢ taczeniowych oraz przepie¢ od wyladowan
atmosferycznych zaprojektowano ochronnik przepie¢ klasy I(B) zamontowany w skrzynce WGt, oraz
ochronniki typu 1I(C) zabudowane w tablicach mieszkaniowych TM. Ochronniki przepie¢ potaczy¢
z gtdwng szyng uziemiajacg przewodem LgY 16 mm? lub uziomem budynku.

5.6. Ochrona przeciwporazeniowa

Zasilanie budynku nalezy wykona¢ w ukfadzie zasilania TN-S tzn. zrozdzielonymi przewodami
neutralnym N i ochronnym PE. Jako podstawowg ochrone od porazen pradem elektrycznym stosuje sie
izolacje roboczg iochronng kabli, przewodow iurzadzen. Jako system dodatkowej ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym zastosowano samoczynne wytgczenie zasilania w przypadku
przekroczenia wartosci napiecia dotykowego bezpiecznego, z wykorzystaniem urzadzen ochronnych
przetezeniowych i réznicowopradowych oraz potaczenia wyrdwnawcze.

Dostepne czesci przewodzace (tj. czesci metalowe urzadzen, ktore wskutek uszkodzenia izolacji mogg
znalez¢ sie pod napieciem), takie jak:

— metalowe obudowy aparatdw i urzadzen elektrycznych,
— bolce ochronne gniazd wtykowych,
— metalowe obudowy opraw oswietleniowych,

powinny by¢ potaczone z przewodem ochronnym. Przewody powinny posiadaC oznaczenia barwne
zgodnie z normg PN-90/E-05023. Przewody nalezy oznacza¢ nastepujgco:

— przewdd neutralny N - barwg jasnoniebieska,
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— przewdd ochronny PE — barwg zielono-zotta,

tak aby rownoczes$nie widoczne byty wszystkie wymienione barwy.

Wszystkie przewody wyrownawcze powinny by¢ oznaczone dwubarwnie, barwg zielono-zéta zgodnie
z obowigzujacg norma.

5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Budynek posiada tylko jedno zasilanie elekiryczne (jedno przytacze) z wytacznikiem gtéwnym
wyposazonym w cewke napieciowg wzrostowg (zabudowany w skrzynce WGL) petnigcym funkcje
pozarowego wytgcznika pradu. Przycisk wytacznika pozarowego usytuowany zostaje na korytarzu przy
wejsciu gtéwnym do budynku. Przycisk PWP zamontowa¢ na wysokosci 1,5 metra i oznakowac.
Zastosowac przycisk uruchamiany automatyczne po zbiciu szybki. Do przycisku PWP utozy¢ przewod
HDGs 2x1,5 mm? PHO0/E. Na korytarzach iklatce schodowej oraz w kottowni zaprojektowano
o$wietlenie awaryjne oraz osSwietlenie ewakuacji spetniajgce wymagania Polskiej Normy PN-EN
1838:2013-11 Zastosowanie o$wietlenia. Oswietlenie awaryjne oraz PN-EN 50172:2005 Systemy
awaryjnego o$wietlenia ewakuacyjnego.

Kottownia obiektu posiada wytacznik pradu umieszczony przed kottownig oraz system ostrzegawczy
GAZEX.

5.8. Oswietlenie ewakuacyjne

Dla oswietlenia awaryjnego dobrano oprawy LED 1h pracujace w systemie awaryjnym(swiecg po zaniku
napiecia). Do oznaczenia drogi ewakuacyjnej zastosowac oprawy LED 1h z piktogramem kierunku lub
wskazujacym wyjscia ewakuacyjne. Oprawy o$wietlenia ewakuacyjnego pracujg w ukfadzie sieciowo-
awaryjnym(swiecg w stanie normalnym i po wylaczeniu napiecia). Na zewnatrz zastosowaé oprawe
awaryjng klasy IP 65 przystosowang do pracy w niskich temperaturach. Natezenie o$wietlenia
awaryjnego wynosi minimum 1Ix.

Wszystkie oprawy o$wietlenia awaryjnego i oswietlenia ewakuacyjnego muszg posiadac atest CNBOP.
Oprawy o$wietlenia ewakuacyjnego nalezy instalowac:

— przy kazdych drzwiach stanowigcych wyjscie ewakuacyjne oraz na zewnatrz i w poblizu kazdego wyjscia
koficowego (w odlegtosci nie wiekszej niz 2 m mierzonej w poziomie),

— w poblizu schodow tak, by zapewniaty oswietlenie kazdego stopnia,

— wodlegtosci nie wiekszej niz 2 m od kazdego miejsca zmiany poziomu,

— przy znakach bezpieczenstwa o$wietlanych zewnetrznie,

—  przy zamianie kierunku drogi ewakuacyjnej,

—  przy skrzyzowaniu korytarzy drég ewakuacyjnych,

—  po zewngtrznej stronie wyjScia z kazdego budynku,

— wpoblizu punktu pierwszej pomocy,

— W poblizu kazdego urzadzenia ppoz. oraz przycisku alarmowego (w tym gtownego wytacznika pradu),

— w poblizu bezpiecznych miejsc dla osob niepetnosprawnych i punktéw alarmowych (do tych miejsc
zalicza sie réwniez toalety dla 0sob).
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5.9. Instalacja odgromowa

Budynek posiada instalacje odgromowa. Przewiduje sie koniecznos¢ przeprowadzenia niezbednych
pomiaréw oraz ogledzin. w przypadku stwierdzenia nieprawidtowo$ci — instalacje nalezy naprawi¢
poprzez wymiane uszkodzonych elementow.

5.10. Instalacja oSwietleniowa w budynku

Instalacje elektryczng oswietlenia wykona¢ przewodami YDY 3,4 i5x1,5 mm? zizolacjg na napiecie
450/750V. Przewody uktada¢ pod tynkiem w liniach prostych. w Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych,
nad sufitem podwieszanym oraz pod posadzka przewody uktada¢ dodatkowo w rurach karbowanych
gietkich lub korytach kablowych. Wytaczniki montowa¢ na wysokosci 1,2-1,3 m od posadzki. Do
o$wietlenia kottowni zaprojektowano oprawy LED zintegrowane o stopniu ochrony minimum |P44.

5.11. Instalacja sity i gniazd wtykowych

Instalacja gniazd wtyczkowych 230V, ogolnego przeznaczenia i dedykowanych, wykonana zostanie
przewodami typu YDY 3x2,5 mm2 zizolacjqg na napiecie 450/750V. Instalacje sitowg wykonac
przewodami YDY 5x2,5, 5x4, 5x6 i 5x10 mm2.

Przewody ukfada¢ pod tynkiem w liniach prostych. w $cianach gipsowo kartonowych oraz pod posadzka
przewody uktada¢ dodatkowo w rurach karbowanych gietkich lub korytach kablowych. Gniazda
montowa¢ na wysokosci 0,3, 0,6, 1,0, 1,2 i2,1 m od posadzki w zaleznosci od potrzeb irodzaju
pomieszczenia. w kottowni oraz w sanitariatach zastosowac gniazda o stopniu ochrony IP44.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - "Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Wykonawca bedzie w petni odpowiadat za wykonanie wszystkich testow wymaganych przez normy
i przepisy budowlane, lokalnych gestorow mediéw, Sanepidu, Paristwowej Inspekcji Pracy i Panstwowe;
Strazy Pozarnej oraz ponadto zgodnych z tzw. ,dobrg praktyka budowlang”.

Prace rozruchowe, proby techniczne urzadzen iinstalacji energetycznych powinny by¢ prowadzone
zgodnie z wymaganiami Polskich Norm, odrebnych przepisow, instrukcji eksploatacji oraz uzgodnione
z ich Uzytkownikiem.

Przy robotach elektrycznych nalezy przed zasadniczymi odbiorami stosowa¢ réwniez odbiory
dodatkowe, miedzyoperacyjne i czesciowe, ktorych gtbwnym celem jest osiggniecie wysokiej jakosci
robét.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inwestorowi harmonogram planowanych testow i odbioréw oraz
uzyskac jego akceptacje. w harmonogramie nalezy zaznaczy¢ wszystkie testy i odbiory, przy ktorych
przeprowadzeniu wymagana jest obecnos¢ Inwestora. Dodatkowo powinien on powiadomi¢ pisemnie
Inwestora z 5 dniowym wyprzedzeniem o planowanym terminie wykonania testow.

Wszystkie testy isprawdzenia powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace stosowng wiedze
| wazne uprawnienia techniczne.
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Wszystkie testy oraz odbiory zostang przeprowadzone w obecno$ci Wykonawcy iprzez niego
poswiadczone.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora, z uzgodnionym uprzednio wyprzedzeniem, o planowanym
zakonczeniu robd6t ulegajacych zakryciu, planowanych testach itp., tak, aby umozliwi¢ Inwestorowi
uczestnictwo w procedurze odbiorowe;.

Wykonawca zapewni swobodny dostep do swoich maszyn i urzadzen oraz udzieli Inwestorowi pomocy
przy dokonywaniu kontroli.

Inspekcje na placu budowy lub kontrole robdét nie bedg zwalniac Wykonawcy z jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za wykorzystanie wadliwych materiatéw lub btedne wykonanie prac oraz z obowigzku
wymiany wadliwych materiatéw oraz naprawy btednie wykonanych prac.

Brak uczestnictwa Inwestora w trakcie wykonywania testow, w procedurach odbiorowych itp. nie
ogranicza jego praw do pozniejszego odrzucenia robét, jezeli zostang one uznane za nieprawidtowo
wykonane.

Obowigzkiem Wykonawcy bedzie pokrycie wszelkich kosztéw spowodowanych negatywnymi wynikami
testow, w tym kosztdw poniesionych przez Inwestora.

Po zakonczeniu prac montazowych nalezy wykona¢ pomiary elektryczne:

- rezystancji izolacji kabli i przewoddw,

- natezenia o$wietlenia podstawowego i awaryjnego,

- badanie wytgcznikow réznicowopradowych,

- pomiary potwierdzajace skuteczno$¢ ochrony p. porazeniowej — impedancja petli zwarcia,
ciggtos¢ przewodu PE, potaczenia wyrdwnawcze, rezystancja uziemienia,

- sprawdzenie ciggtosci kabli i przewodow,

- pomiar impedancji uziemienia na obudowach urzadzen.

Protokoty pomiardw nalezy przekaza¢ Inwestorowi.

Odbiér instalacji wraz z probami nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-HD 60364-6-61: ,Instalacje
elektryczne niskiego napiecia. Sprawdzanie.” oraz PN-E-04700:1998/Az1:2000 - Urzadzenia i uktady
elektryczne w obiektach elektroenergetycznych -- Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych.

Szczegotowy wykaz oraz zakres badan pomontazowych ikontrolnych instalacji piorunochronnych
i uziemien zawarty jest w normach PN-EN 62305-3:2011 i PN-E-04700

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia iaparaty nie spetniajagce wymagan okreslonych w Dokumentacii
Projektowej, SST oraz w normach przedmiotowych, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajace
wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca
wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za niemajgcg zasadniczego
wptywu na jako$¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakoSc¢.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - "Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

— utozenie rury ochronnej, przewodéw ochronnych, korytek kablowych - 1mb (metr biezacy);

— utozenie kabli i przewoddw, elementdw instalacji piorunochronnej - 1mb (metr biezacy);

— zarobienie zyt kabla - 1szt. (sztuka);

— badanie linii kablowej - odc. (odcinek);

— montaz skrzynek i rozdzielnic wraz z konstrukcjq - 1szt. (sztuka);

— montaz opraw oswietleniowych, gniazd wtyczkowych oraz pozostatego osprzetu i urzadzen -
1szt. (sztuka).

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 - "Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiér koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w zakresie ich ilosci, jakosci
i warto$ci. Odbidr koricowy ma na celu ostateczne przekazanie Zamawiajacemu przedmiotu ustalonego
w Umowie, po sprawdzeniu jego nalezytego wykonania.

Przedmiotem odbioru jest przedmiot Umowy lub jego czes¢ okre$lona w Umowie, ktéra moze by¢
przekazana do uzytku, a po odbiorze nadaje sie do eksploatacii.

Przed odbiorem instalacji, Zamawiajacy, z udzialem Uzytkownika, dokona kontroli wykonania prac. Do
tego czasu Wykonawca musi zakonczyC uruchomienie instalacji, wykona¢ niezbedne proby
i przygotowa¢ dokumentacje z przeprowadzonych préb.

O osiggnieciu gotowosci do odbioru Wykonawca jest obowigzany zawiadomi¢ na piSmie
Zamawiajacego oraz wpisem do Dziennika Budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli w toku czynno$ci odbioru zostanie stwierdzone, ze przedmiot nie osiggnat gotowosci do odbioru
z powodu nie skonczenia robo6t, Zamawiajacy moze odmowic¢ odbioru.

Odbioru  koricowego od Wykonawcy dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego (Inwestora).
w czynnosciach odbioru powinni uczestniczy¢: Kierownik Robot, Inspektor Nadzoru, a takze
przedstawiciele Uzytkownika oraz jednostek, ktérych udziat nakazujg odrebne przepisy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badar i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania z Dokumentacjq Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi.

Przy dokonywaniu odbioru kohcowego nalezy:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonanych robot z Umowg, Dokumentacjg Projektowa, warunkami
technicznymi wykonania, normami i przepisami;
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— dokonac prob i odbioru instalacji wtaczonej pod napiecie;

— sprawdzi¢ kompletnos¢ oraz jako$¢ wykonanych robét i funkcjonowanie urzadzen;

— sprawdzi¢ udokumentowanie jako$ci wykonanych robét (instalacji) odpowiednimi protokotami
préb montazowych oraz ewentualnymi protokotami z rozruchu technologicznego, sprawdzajac
przy tym rowniez wykonanie zalecen iustalen zawartych w protokotach prob iodbiorow
czesciowych;

— sprawdzi¢, czy Wykonawca przekazat Inwestorowi wszystkie czesci i urzadzenia zamienne, do
ktérych dostarczenia byt zobowigzany podpisanym kontraktem.

Z odbioru koncowego powinien by¢ spisany protokot podpisany przez upowaznionych przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy oraz osoby biorgce udziat w czynno$ciach odbioru. Protokét powinien
zawieraC ustalenia poczynione w trakcie odbioru, stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz
uzgodnione terminy ich usuniecia.

W szczegdlnosci protokdt powinien zawieraé:

— 0znaczenie miejsca sporzadzenia protokotu,

— date rozpoczecia i zakonczenia czynnosci odbioru,

— 0znaczenie 0sob uczestniczacych w odbiorze i charakteru w jakim uczestniczg w tej czynnosci,

— wyliczenie dokumentow przygotowanych przez wykonawce i przekazanych zamawiajgcemu
przy odbiorze.

— wynik dokonanego sprawdzenia iloSci ijakoSci robot podlegajacych odbiorowi, a
w szczegdlnosci zgodnosci ich wykonania z Umowa, Dokumentacjg Projektowa, zasadami
wiedzy technicznej i przepisami techniczno — budowlanymi,

— wyliczenie ujawnionych wad,

— decyzje Zamawiajgcego, co do przyjecia lub odmowy przyjecia oddawanego przez Wykonawce
przedmiotu umowy, co do terminu usuniecia ujawnionych wad, co do obnizenia wynagrodzenia
wykonawcy za wady, ktére zamawiajacy uznat jako nie nadajace sie do usuniecia lub co do
powtdrnego wykonania robot,

— oSwiadczenia i wyjadnienia wykonawcy i 0s6b uczestniczacych w odbiorze,

— podpisy przedstawicieli zamawiajacego, wykonawcy i 0sob uczestniczacych,

— zapis do kiedy trwa okres gwarancji.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych rob6t w poszczegolnych elementach
nieznacznie odbiega od jakosci wymaganej i nie ma to wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu ina bezpieczenstwo ruchu, wowczas komisja dokona odbioru, dokonujac odpowiednich
potracen, przyjmujac, iz wartoS¢ wykonanych robdt jest pomniejszona w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

W przypadku, gdy wyniki odbioru koricowego upowazniajg do przyjecia obiektu do eksploatacji, protokdt
powinien zawiera¢ odno$ne oswiadczenie Zamawiajgcego lub, w przypadku przeciwnym, odmowe wraz
jej uzasadnieniem.

Do dokumentacji z odbioru robét nalezy dotaczy¢ protokdt z odzysku materiatdw z remontu okreslajacy
ich stan techniczny. Protokét ten sporzadza komisja, w sktad, ktérej wehodzi Inspektor Nadzoru (swoim
podpisem potwierdza jako$¢ materiatdw odzyskanych z remontu).

Do dokumentacji z odbioru robét remontowych Wykonawca dotacza protokdt o zagospodarowaniu

odpaddw powstatych podczas prac remontowych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w zakresie
postepowania z odpadami.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - "Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jako$ci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow
I badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora dla w/w zadania.

e Umowa zawarta pomigdzy Wykonawca a Zamawiajgcym

e Harmonogramem Robdt

e Zatwierdzona przez Zamawiajgacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.

e Normy.

e Aprobaty techniczne.

e Warunki techniczne wykonania iodbioru rob6t budowlano-montazowych tom V - instalacje
elektryczne.

o Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
Czes¢ D (wydawnictwo ITB).

Przepisy i Normy:

e Prawo budowlane - Dz. U. 2020 poz. 1333 z pdzniejszymi zmianami

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie - Dz. U. 2019 poz. 1065

e Rozporzadzenie MSWIA z 7.06.2010 w sprawie ,ochrony przeciw pozarowej budynkow i innych
obiektdw budowlanych i terenéw” (Dz. U. Nr 109, poz. 719)

e N SEP-E-001 - Sieci elektroenergetyczne niskiego napigecia. Ochrona przeciwporazeniowa.

e PN-IEC 60364 / PN-HD 60364 (serie norm) - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych,
m.in:

o PN-HD 60364-4-41:2017-09 - Instalacje elektryczne niskiego napiecia — Cze$¢ 4-41:
Ochrona dla zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym,

o PN-HD 60364-5-54:2011 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Cze$¢ 5-54:
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia, przewody ochronne i przewody
potaczen ochronnych,

o PN-IEC 60364-5-523:2001- Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobor
i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa dtugotrwata przewodow?®,

o PN-IEC 60364-5-52:2011 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i

montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie,

o PN-HD 60364-7-701:2010 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanne
lub/i basen natryskowy.

o PN-EN 12464-1:2012 - Swiatlo i oéwietlenie. Oéwietlenie miejsc pracy. Czesé 1. Miejsca pracy
we wnetrzach

O

*® Norma wycofana bez bezposredniego zastgpienia
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e PN-EN 60445:2018-01 - Zasady podstawowe i bezpieczeristwa przy wspdtdziataniu cztowieka
zmaszyng, oznaczanie iidentyfikacja -- Identyfikacja zaciskdw urzadzen izakonczen
przewodow.

e PN-EN 60598-1:2021-07 - Oprawy oswietleniowe. Cze$¢ 1:Wymagania ogélne i badania.

e PN-EN 60598-2-22:2015-01 - Oprawy o$wietleniowe. Cze$¢ 2-22: Wymagania szczegdtowe.
Oprawy do oswietlenia awaryjnego.

e PN-EN 60669-1:2018-04 - Wytgczniki do zastosowant domowych i podobnych statych instalacj.
Czes¢ 1:Wymagania ogolne.

e PN-EN 61439-1:2011 - Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe -- Czes¢ 1: Postanowienia
ogdlne.

e PN-EN 61439-2:2011 - Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe -- Czes¢ 2: Rozdzielnice
| sterownice do rozdziatu energii elektrycznej

e PN-EN 61439-3:2012 - Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe -- Czes¢ 3: Rozdzielnice
tablicowe przeznaczone do obstugiwania przez osoby postronne (DBO).

e PN-EN 61439-6:2013-03 - Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe -- Cze$¢ 6: Systemy
przewodow szynowych

e PN-EN 1838:2013-11 - Zastosowania o$wietlenia. O$wietlenie awaryjne,

e PN-EN 50310:2016-09 - Stosowanie potaczen wyréwnawczych i uziemiajacych w budynkach
z zainstalowanym sprzetem informatycznym.

e PN-EN 60947 (seria norm) — Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa.

PN-EN 61293:2020-09 - Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi

dotyczacymi zasilania elektrycznego.

PN-EN 61386 (seria norm) - Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodéw.

PN-EN 61643 (seria norm) — Niskonapieciowe urzadzenia do ograniczania przepiec.

PN-EN 62305-1:2011 - Ochrona odgromowa - Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN 60715:2018-01 — Wymiary aparatury rozdzielczej i sterowniczej niskonapieciowej --

Znormalizowany montaz na szynach, w celu mechanicznego mocowania aparatury elektryczne;

w instalacjach rozdzielczych i sterowniczych.

e PN-IEC 60884-1:2006/A2:2016-01 - Gniazda wtyczkowe iwtyczki do uzytku domowego
i podobnego - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

e PN-EN 60898-1:2019-02 - Sprzet elektroinstalacyjny -- Wytaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych -- Czes¢ 1: Wytaczniki do obwoddw pradu
przemiennego

e PN-EN 60898-2:2008 - Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do  zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Cze$¢ 2: Wytaczniki do obwoddw pradu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-IS-01 - SIECI i INSTALACJE SANITARNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sgq standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru sieci i instalacji sanitarnych, zwigzanych z inwestycja pn.
"Przebudowa ze zmiang sposobu uzytkowania budynku przy ul. Wolnosci 9 w Jaworzynie Slaskiej”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem budowe wraz z przekazaniem do
uzytkowania instalacji wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okreSleniami zawartymi ~ wST-00 - ,0OgoIna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$C wykonania robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY i URZADZENIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podano w ST-00 - ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy zastosowane do budowy sieci powinny odpowiadac
normom krajowym, zastgpionym, jesli to mozliwe, przez normy europejskie lub technicznym aprobatom
europejskim. w przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich, elementy
i materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacii.

Wszystkie materiaty, urzadzenia i elementy muszg by¢ dopuszczone do obrotu w budownictwie zgodnie
z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004r (Dz. U. 2021 poz. 1213).

Szczegotowe zestawienie materiatdw oraz parametry techniczne - wg Dokumentacji Projektowe;j
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ iSrodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT i SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu iskladowania podano w ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport oraz sktadowanie materiatow i urzadzen - wg zalecen Producenta.
Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Szczegdtowy sposdb montazu poszczegolnych urzadzen - wg wytycznych Producenta.

Przejscia instalacyjne przez przegrody wydzielenia pozarowego nalezy wykonaC z odpowiednim
zabezpieczeniem ppoz.

5.2. Instalacje wewnetrzne
5.2.1. Centralne ogrzewanie

Zrodtem ciepta dla potrzeb centralnego ogrzewania dla budynku bedzie istniejaca kottownia gazowa
Zlokalizowana w budynku.

Rozprowadzenie rurociggéw c.o., gatazki potaczeniowe oraz piony nalezy wykona¢ w systemie rur
wielowarstwowych z tworzywa sztucznego i aluminium Tmax = 95°C Pmax = 10 bar, montowanych
w podtodze oraz w bruzdach Sciennych w otulinie termoizolacyjnej. w miejscach przej$¢ przez $Sciany
konstrukcyjne i dylatacje stosowac tuleje ochronne. Do potaczenia w systemie nie stosuje sie kleju, nie
spawa inie zgrzewa. Wszystkie rodzaje potaczen sa mechaniczne - mosiezne zaprasowywane (przy
uzyciu specjalnego narzedzia - zaciskarki (praski)).

Przewody tranzytowe czynnika grzewczego prowadzi¢ pod sufitem piwnic, nastepnie pionem na klatce
schodowej z rozprowadzeniem w suficie podwieszanym do poszczegdinych mieszkan. w obrebie
pomieszczen przewody c.o. prowadzi¢ pod podtogg oraz w Scianach w bruzdach. Sposéb prowadzenia
rur pokazano na rysunkach. Pion instalacji c.0. nalezy wykona¢ w bruzdzie w $cianie.

Przewody nalezy mocowa¢ do elementdw konstrukcyjnych budynku za pomocg uchwytdéw z tworzyw
sztucznych lub obejm. Pomiedzy przewodami a obejma uchwytu nalezy stosowaé przektadki elastyczne
z gumy lub z tasmy z migkkiego PVC.

Maksymalne odlegto$ci pomigdzy uchwytami przesuwnymi dla przewoddw poziomych wynosza;

— dlaDN15-2,0m,
— dlaDN20-2,5m,
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— dlaDN25-3,0m,
— dlaDN32-3,0m,
— dlaDN40-3,5m,
— dlaDN50-4,0m.

Piony centralnego ogrzewania powinny mie¢ uchwyty umieszczone w odlegtosciach co najmniej 2,5 m.

Uktadajac przewody rozprowadzajgce nalezy wykorzysta¢ warunki konstrukcyjne budynku i zastosowac
kompensacje naturalng. w przypadku wystapienia odcinkdw dtuzszych niz 3 m, nalezy wykonac
kompensacje U-ksztattng w celu zabezpieczenia instalacji przed skutkami wydtuzalnosci cieplnej
materiatu.

W celu ochrony przed sitami tngcymi oraz zabezpieczenia przed niekontrolowanym powstaniem punktu
statego zaleca sie¢ wykonywanie przejS¢ przez przegrody budowlane w rurach ostonowych ze stali
o Srednicy dwukrotnie wigkszej od nominalnej $rednicy przewodu. Wolng przestrzen wypetniamy
materiatami nieagresywnymi, elastycznymi, niepalnymi uwzgledniajac przepisy p.poz. Rura ochronna
powinna by¢ dtuzsza od grubos$ci sciany lub stropu 0 minimum 2 cm.

W celu zabezpieczenia budynku przed mozliwoscig przenoszenia ognia na przejsciach przez przegrody
budowlane powinny by¢ stosowane izolacje przeciwpozarowe o klasie odpornosci ogniowej zbieznej
z klasg odporno$ci ogniowej przegrody. w szczegdlnosci do izolowania rur na tego typu przejsciach
stosowa¢ nalezy produkty o klasie reakcji na ogien A1 lub A2, zgodnie z zaleceniem producenta
systemu zastosowanego do zabezpieczenia.

Rurociggi w posadzce nalezy zabezpieczy¢ min. warstwa 2,5 cm wylewki betonowe;.

Jako elementy grzejne zastosowano grzejniki stalowe ptytowe z wbudowang termostatyczng wktadkq
zaworowa, 0 wysokosci 500 mm, zasilane od dotu. Grzejniki wyposazy¢ w gtowice termostatyczne.

Potaczenia z armaturg grzewczg wykona¢ z wykorzystaniem systemu przytaczeniowego, np. HERZ
3000 przystosowanym do przytaczy rur z gwintem zewnetrznym z uszczelnieniem stozkowym do
przylaczy zaciskowych, tak aby wszystkie podejscia do grzejnikdw wychodzity ze scian. Do uszczelnien
potaczen gwintowanych uzywac taémy teflonowej lub past hydraulicznych. w trakcie montazu otulin
nalezy zlacza skleja¢ taSmag klejong polietylenowa. w miejscach odgatezien instalacji otuling izolacyjng
nalezy pogrubi¢, w celu umozliwienia swobodnego przesuwania si¢ przewodu.

Wykonawca instalacji w prowadzonych pracach winien przestrzega¢ instrukcji zawartych w poradniku
producenta systemu.

Na gatazkach powrotnych przy kazdym grzejniku nalezy przewidzie¢ i zainstalowa¢ zawory powrotne
odcinajace, np. HERZ RL-1 lub zastosowaC przytacze grzejnikowe zwbudowanym zaworem,
umozliwiajace odcigcie grzejnika, np. HERZ 3000.

ERZ300 Jako zawory odcinajgce winstalacji zastosowano zawory grzybkowe Stromax 4115
z potgczeniami na gwint. Ztaczki przejsciowe wkrecane w gniazda zaworéw nalezy uszczelnia¢ taSmg
teflonowa.

Odpowietrzenie instalacji odbywac sie bedzie przez indywidualne odpowietrzniki, w jakie wyposazony
jest kazdy grzejnik, oraz przez odpowietrzniki automatyczne umieszczone w najwyzszym punkcie
instalacji. Zawory odpowietrzajace muszg by¢ automatyczne z zaworem stopowym, np. firmy HERZ
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i odcinajacym kulowym. Opréznianie instalacji odbywac sie bedzie zaworem spustowym znajdujgcym
sie w pomieszczeniu kottowni.

Wykonanie instalacji grzewczej musi by¢ zgodne z przepisami zawartymi w Warunkach Technicznych
Wykonania i Odbioru Instalacji Ogrzewczych WYMAGANIA TECHNICZNE COBRTI INSTAL Zeszyt 6
z roku 2003.

Izolacje termiczne

Wszystkie przewody zaizolowac cieplnie izolacjg termiczng o Srednicach odpowiadajacych $rednicom
rurociggow.

Do izolacji przewoddw uktadanych w bruzdach S$ciennych stosowac izolacje przystosowane do
ukfadania w instalacjach podtynkowych.

Uwaga:

Zgodnie zwymaganiami § 267 ust. 8 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki iich
usytuowanie (tj. Dz. U. 22019 r. poz. 1065 z p6zn. zm.) izolacje cieplne i akustyczne zastosowane
w instalacjach: wodociggowej, kanalizacyjnej iogrzewczej powinny by¢ wykonane w sposob
zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia — klasy reakcji na ogien okreslone zostaty w Zataczniku Nr 3
pkt. 3 do Rozporzadzenia.

Grubos¢ otulin termoizolacyjnych nalezy wykona¢ zgodnie z ponizsza tabela;

. Minimalna grubo$¢ izolacji cieplne;
Lp. | Rodzaj przewodu

(materiat 0,035W(m*K)
1| Srednica wewnetrzna do 22 mm 20 mm
2| Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm
3 | Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm réwna srednicy wewnetrznej rury
4 | Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100 mm

5 | Przewody iarmatura wg poz. 1- 4 przechodzace | 1/2 wymagan z poz. 1-4
przez $ciany lub stropy, skrzyzowania przewodow
Przewody instalacji CO wg poz. 1 - 4, utozone

6 | wkomponentach budowlanych migdzy 1/2 wymagan z poz. 1-4
ogrzewanymi pomieszczeniami réznych
uzytkownikow

7| Przewody wg poz. 6 utozone w podiodze 6 mm

Plukanie instalacji i proba ci$nieniowa:

Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ kilkakrotne ptukanie wodg w celu usunigcia pozostatoSci
zanieczyszczen montazowych. Plukanie nalezy wykonywa¢ wodg przepuszczong przez filtr z siatkg
miedziang o oczkach 50-80 mm przy dodatniej temperaturze zewnetrznej, a budynek, w ktérym jest
instalacja nie moze by¢ przemarzniety. Podczas ptukania wszystkie zawory przelotowe, przewodowe
i grzejnikowe powinny by¢ catkowicie otwarte, natomiast zawory obejSciowe catkowicie zamknigte.
Predko$¢ przeptywu wody powinna by¢ wigksza niz 2,5 m/s.
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Badanie szczelno$ci na zimno

Zgodnie z wytycznymi probe szczelnosci nalezy przeprowadzaé przed zakryciem instalacji w cato$ci.
Przed probg nalezy napetni¢ instalacie wodq oraz doktadnie odpowietrzy¢. w przypadku wystgpienia
przeciekéw podczas przeprowadzania proby szczelnosci nalezy je usung¢ i ponownie przeprowadzi¢
catg probe od poczatku.

Prdbe cisnieniowg na zimno nalezy wykonac jako probe wstepna i gtéwna.

o Préba wstepna: stosowaé cisnienie wstepne odpowiadajgce wartodci najwyzszego dopuszczalnego
ciSnienia roboczego podwyzszonego o 2 bary, lecz nie mniej niz na 4 bary. Cisnienie to nalezy utrzymac
dwukrotnie w ciggu 30 min z 10 minutowym odstepem. Po dalszych 30 min cisnienie to nie moze
obnizy¢ sie wiecej niz 0 0,6 bar.

o Prdba gtowna: nalezy wykona¢ jg bezposrednio po prébie wstepnej. Czas proby powinien wynosi¢ 2
godziny. w tym czasie ci$nienie nie moze obnizy¢ sie o wiecej niz 0 0,2 bar.

Badanie szczelno$ci na goraco

Badanie szczelnosci zladu na gorgco nalezy przeprowadzi¢ po uruchomieniu zrodta ciepta, w miare
mozliwosci przy najwyzszych parametrach roboczych czynnika grzejnego, lecz nie przekraczajacych
parametrow obliczeniowych.

Przed przystgpieniem do badania dziatania instalacji na gorgco budynek powinien by¢ ogrzewany
W ciggu co najmniej 72 godzin.

Podczas badania szczelnosci na goraco, nalezy dokona¢ ogledzin wszystkich potaczen, uszczelnien
oraz skontrolowa¢ zdolnos¢ przejmowania wydtuzen wszystkich kompensatoréw i elementow
samokompensacji. Wszystkie zauwazone nieszczelnosci i inne usterki nalezy usung¢. Wynik badania
na goraco nalezy uwaza¢ za pozytywny, jezeli instalacja nie wykazuje zadnych przeciekdw, a po
ochtodzeniu nie stwierdzono uszkodzen ani trwatych odksztatcen.

Badanie szczelnosci eksploatacyjnej

Po pomysinym zakonczeniu badania szczelnosci na zimno instalacje podda¢ dodatkowej obserwacji —
w ciggu 3 dob niezbedne uzupetnienie wody nie przekroczy 0,1% pojemnosci ztadu.

Po prébie szczelnosci instalacje nalezy pozostawi¢ pod cisnieniem roboczym.

Wszystkie proby cisnieniowe przeprowadzic w obecnosci Inspektora Nadzoru z potwierdzeniem
w Dzienniku Budowy.

Wynik proby uwaza sie za pozytywny, jesli cata instalacja nie wykazuje przeciekdw ani roszenia, a po
ochtodzeniu stwierdzono brak uszkodzen i trwatych odksztatcen.

Requlacja dziatania

Nastawy armatury regulacyjnej powinny by¢ przeprowadzone po zakonczeniu montazu, ptukaniu
i probie szczelnoéci instalacji na zimno.

Podczas regulacji termostatyczne zawory grzejnikowe nie mogg by¢ wyposazone w gtowice
termostatyczne.
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Ustawienia nalezy dokona¢ zgodnie z instrukcjg producenta zawordw.

Zabezpieczenie antykorozyjne przewodow

Przewody z rur wielowarstwowych nie wymagajg dodatkowych zabezpieczen antykorozyjnych.

Dobor indywidualnych licznikdw ciepta

Wyznaczony przeptyw:
G =0,15-0,3 m3/h

Dla zakresu przeptywu dobiera sie dla lokali mieszkaniowych licznik ciepta ultradzwiekowy np. typu
302T firmy Danfoss DN 15 gp = 0,6 m3/h w komplecie z przelicznikiem i kompletem czujnikow.
Wyznaczona strata cisnienia na liczniku: H=0,1- 0,2 kPa.

Montaz licznika ciepta w szafce zgodnie z rysunkiem dotaczonej do Dokumentacii Projektowe;.
5.2.2. Instalacja gazowa

Wewnetrzng instalacje gazowg w budynku wykona¢ nalezy z rur stalowych bez szwu tgczonych przez
spawanie wg PN 80-H/74219.

Przejscia przewoddéw gazowych przez S$ciany konstrukcyjne wykona¢ w tulejach ostonowych
wypetnionych sznurem smotowanym i masg bitumiczna lub piankg poliuretanowa.

Minimalne odlegto$ci przewodow gazowych od innych instalacji wewnetrznych wynoszg :

e od poziomych przewodow wodociggowych i kanalizacyjnych 15cm
e 0od poziomych przewoddw c.o. 15cm
o réwnolegte pionowe przewody wod-kan 10 cm
e rownolegte pionowe i poziome przewody telekomunikacyjne 20 cm
¢ nie uszczelnione puszki inst. elektrycznych 10 cm
e urzadzenia elektryczne iskrzace 60 cm

Przewody elektryczne nalezy prowadzi¢ powyzej instalacji wod-kan i ponizej instalacji c.o.
5.2.3. Kottownia

Projektowana jednofunkcyjna (c.0.) kottownia zlokalizowana bedzie w wydzielonym pod wzgledem
pozarowym pomieszczeniu budynku, zlokalizowanym w piwnicy — istniejgce pomieszczenie kottowni.

Zaprojektowano niskotemperaturowg kottownie¢ wodng opalang gazem. Do przygotowania czynnika
grzejnego — wody o parametrach 75/55°C, zastosowano kondensacyjny kociot grzewczy o mocy 50
kW. Wydajno$¢ kotta regulowana stopniowo w zakresie od 24% do 100%, co umozliwia dostosowanie
do aktualnych wymagan instalacji grzewczej. Do regulacji pracy kotta stuzy¢ bedzie wbudowany
regulator pogodowy, ktdry wyposazony jest w cyfrowy zegar sterujgcy i system diagnostyczny
uwzgledniajacy wptyw temperatury zewnetrznej na regulacje obiegu grzewczego. Przystosowany jest
do pracy z ptynnie obnizong temperaturg wody w kotle i skokowg regulacjg pracy palnika. Czujnik
temperatury zewnetrznej nalezy umiescic na potnocnej Scianie budynku na wysokosci 2,5 m nad
terenem.
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Regulator jest urzadzeniem kompletnym, zasilanym z sieci elektrycznej 220V, 50Hz.

Kociot zabezpieczony bedzie zgodnie z PN-91/B-02414 zaworem bezpieczenstwa petnoskokowym,
membranowym, cisnienie otwarcia 0,3 MPa; natomiast instalacja naczyniem wzbiorczym przeponowym,
ciSnienie robocze max 3 bar, cisnienie statyczne 1,0 bar. Dobrano naczynie wzbiorcze ciSnieniowe
0 pojemnosci catkowitej VC = 25 dm3. Srednica rury wzbiorczej wynosi DN 20.

Zabezpieczeniem kazdego z kottow przed zbyt niskg temperaturg wody powrotnej jest wbudowana
w kazdym kotle pompa mieszajaca.

W pomieszczeniu kottowni przewidziano rozdzielacze, pompy obiegowe c.0., ciSnieniowe naczynie
wyrownawcze oraz pompe cyrkulacyjna.

Odprowadzenie spalin oraz pobdr powietrza do spalania przewidziano przewodem powietrzno
spalinowym ze stali kwasoodpornej 110/160 zlokalizowanym w istniejagcym kominie, zgodnie z opinig
kominiarska. Czopuch nalezy wyposazy¢ w element do pomiarow skfadu spalin. Komin nalezy
wyposazy¢ w otwor wyczystny oraz miske na skropliny z zaworem.

Nawiew do kottowni kanatem nawiewnym o wymiarach 300x150 mm, zetowym —wlot w kottowni max.
30 cm nad posadzkg. Wywiew grawitacyjny istniejgcym kanatem, wskazanym w opinii kominiarskiej,
wlot pod stropem.

Do napetnienia i uzupetnienia zladu grzewczego nalezy uzywa¢ wody uzdatnionej, zmiekczonej
o twardosci catkowitej: 5 + 15°. W kotlowni przewidziano stacje uzdatniania wody przeptyw 0,5 m3/h.

Przewody w kottowni nalezy wykona¢ z rur stalowych czarnych ze szwem wg PN-80/H-74244 taczonych
przez spawanie, armatura wg zestawienia (w zatgczeniu). Wszystkie elementy stalowe nalezy dokfadnie
oczysci¢ a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z instrukcjg KOR3. Przewody w kottowni
nalezy izolowa¢ termicznie zgodnie z PN-85/B-022421. Przewody wykona¢ w izolacji termiczne;.

Dopuszcza sie stosowanie innej izolacji spetniajgcej warunki PN-85/B-022421.

Przed zamontowaniem izolacji instalacje nalezy dwukrotnie przeptukac i poddac probie szczelnosci na
ciSnienie 0,6 MPa.

Rurociggi w kottowni znakowa¢ zgodnie z PN-70/N-01270 stosujac dla rurociggdw nieizolowanych
termicznie malowanie petne za$ dla izolowanych malowanie odcinkéw i oznakowanie. Kierunki
przeptywu oznaczy¢ za pomocq strzatek.

Catos¢ robot budowlano — montazowych kottowni, jako obiektu specjalnego z zakresu energetyki
cieplnej winny wykona¢ wyspecjalizowane, uprawnione jednostki wykonawcze.

Rozmieszczenie urzadzen i prowadzenie przewodow pokazano w czesci rysunkowej Dokumentacii
Projektowej. Zestawienie urzadzen i armatury oraz obliczenia z doborem urzadzen — wg Dokumentacji
Projektowe;.

Poszczegdlne urzadzenia montowa¢ zgodnie z DTR poszczegdlnych urzadzen i obowigzujacymi
normami.

Z uwagi na prawidtowy dozér pracy kottowni pracownik dozorujgcy prace kottowni winien byé
przeszkolony w obstudze urzadzen i automatyki i posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
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Dla prawidtowej eksploatacji kottowni wymaga sie sporzadzenia instrukcji obstugi. Winna by¢ ona
opracowana przez uzytkownika na podstawie DTR pozostatych urzadzen, obowigzujacych norm
| przepisow. Ponizej podaje sie wytyczne ogdine, ktore powinna zawiera¢ instrukcja szczegotowa.

5.2.4. Instalacja wody

Podejscia do przyborow sanitarnych cieptej, cyrkulacyjnej i zimnej wody zaprojektowano z rur
wielowarstwowych PE-X, taczonych na ztaczki metalowe (mosiezne) zaprasowywane (nieroztaczne)
i gwintowane (roztgczne).

Wtaczenie projektowanej instalacji wykona¢ za wejSciem do budynku, w miejscu wskazanym na
rysunku rzut parteru. Przed wej$ciem do budynku wykonac przejscie @50PE-40stal.

Instalacje prowadzi¢ w bruzdach w Scianie i posadzce.

Zasilanie w cieptgq wode przewidziano z pojemno$ciowych, elektrycznych podgrzewaczy wody
o0 pojemnosci 801 i mocy 1,5kW kazdy. Podgrzewacze przewidziano po jednym dla kazdego mieszkania
i zlokalizowano je w tazienkach.

Szczegotowe wymagania i rozwigzania projektowe — wg opracowania branzowego Dokumentacii
Projektowe;.

Préba ci$nienie, ptukanie

Rurociagi przed ich oddaniem do eksploatacji nalezy doktadnie przeptuka¢ wodg oraz dokona¢ préby
szczelnosci. Badania szczelno$ci przewoddw instalacji wodociggowej nalezy przeprowadzi¢ na cate;
instalacji wodociggowej przed zakryciem bruzd i po napetnieniu woda.

Przy badaniu szczelnosci instalacji wodociggowej, przewody nalezy napetni¢ woda, podnies¢ ci$nienie
od 1 MPa lub 1,5-krotnej wielkosci ci$nienia roboczego i utrzymac to cisnienie przez 20 minut. Proba nie
powinna wykazywac przeciekdw na przewodach, armaturze przelotowej i potaczeniach. Badanie dla
instalacji cieptej wody nalezy wykona¢ dwukrotnie: raz napetniajac instalacje wodq zimna, drugi raz
wodg o temperaturze 55°C.

Instalacje przeptuka¢ i napetni¢ 5% roztworem podchlorynu sodu na okres 48 godz.

Prébke wody z instalacji podda¢ badaniom bakteriologicznym. Po zakonczeniu préby rurociagi ciepte;
wody zabezpieczy¢ otuling termoizolacyjng o grubosci zgodnej z ponizsza tabelq :

. Minimalna grubos¢ izolacji cieplnej
Lp. | Rodzaj przewodu

(materiat 0,035W(m*K)
1| Srednica wewnetrzna do 22 mm 20 mm
2| Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm
3 | Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm rowna $rednicy wewnegtrznej rury
4 | Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100 mm

5 | Przewody i armatura wg poz. 1- 4 przechodzace | 1/2 wymagan z poz. 1-4
przez Sciany lub stropy, skrzyzowania przewodow

6 | Przewody instalacji CO wg poz. 1 - 4, utozone w | 1/2 Wymagan z poz. 1-4
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komponentach budowlanych miedzy ogrzewanymi
pomieszczeniami roznych uzytkownikow

7| Przewody wg poz. 6 utozone w podiodze 6 mm

g | Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w | 40 mm
czesci ogrzewanej budynku)
9 | Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w | 80 mm
czesci nieogrzewanej budynku)
10 | Przewody instalacji wody lodowej prowadzone | 50 % wymagan z poz. 1-4
wewnatrz budynku?
11 | Przewody instalacji wody lodowej prowadzone na | 100 % wymagan z poz. 1-4
zewnatrz budynku?
Uwaga:

") przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspotczynniku przenikania ciepta niz
podano w tabeli - nalezy skorygowac¢ grubo$¢ warstwy izolacyjne;.

2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

5.2.5. Instalacja kanalizacji sanitarne;.

Zaprojektowano kanalizacje sanitarng z rur PCV kielichowych z uszczelkgq gumowa, taczonych na
wcisk. Przybory sanitarne podtaczy¢ do piondw @110 zlokalizowanych jak na rysunkach.

Piony zakonczy¢ rurami wywiewnymi @110 wyprowadzonymi ponad dach, a w dolnej czesci uzbroi¢
w czyszczaki.

Podejscia kanalizacyjne do projektowanych przyborow wykona¢ przez utozenie ciggéw poziomych
w bruzdach $cian lub w suficie podwieszanym ze spadkiem min. 2,0%.

Przed odbiorem robét instalacyjnych nalezy instalacje kanalizacji przeptukac. Zaleca si¢ zastosowanie
rur z jasng powierzchnig wewnetrzng utatwiajacg inspekcje. Po wykonaniu instalacji przewody powinny
by¢ szczelne inie wykazywa¢ przeciekow. Odcinki poziome przewodéw muszg byé wykonane
z odpowiednimi spadkami. Pionowe przewody muszg by¢ zamocowane do przegrod za pomocg obejm
z wktadkg elastyczna.

Uwaga!

W miejscach przejs¢ rur przez $ciany istropy powinny by¢ osadzone tuleje ochronne, przy czym
w miejscach tych nie powinno sie lokalizowa¢ potaczen.

Wszelkie przebicia instalacyjne przez przegrody zewnetrzne wykonczy¢ w sposdb szczelny
I minimalizujgcy mostki termiczne stosujagc masy uszczelniajgce trwale plastyczne wg technologii
wybranej firmy.

Wszelkie przebicia instalacyjne przez przegrody zelbetowe oraz przez stropy przed wykonaniem nalezy
bezwzglednie uzgodni¢ z projektantem branzy konstrukcyjne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
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Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowacé nastepujace badania:

— zgodnosci z Dokumentacjg Projektows;

— badania szczelnosci przewodow;

— badania prawidtowego rozruchu montowanych urzadzer,

— inne, okre$lone przez Producentow montowanych urzadzen i materiatow.

Badania jakoSci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi Dokumentacii
Projektowej, wtasciwych SST oraz instrukcjami zawartymi w normach i aprobatach technicznych dla
materiatow i systemow technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

— Wiaczenia / wpigcia - 1szt. (sztuka);

— rury, przewody, systemem mocowarn - Tmb (metr biezacy);

— Krdéce, ksztattki, kurki, zawory, armatura, urzadzenia - 1szt. (sztuka);

— Uszczelki - 1kpl (komplet);

— PrzejScia przez sciany - 1przejscie;

—  Wpusty Sciekowe - 1szt. (sztuka);

— Czyszczaki z PVC - 1szt. (sztuka);

— Urzadzenia - 1kpl (komplet);

— Proby - 1proba;
W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,OgéIna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY i PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
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Harmonogramem Robot

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.

Normy.

Aprobaty techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych. Polska Korporacja
Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji — Warszawa 1994.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych tom. |-
Budownictwo Ogolne.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych, tom Il - Instalacje
sanitarne i przemystowe.

Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurociggdw z tworzyw sztucznych

Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Sieci Wodociggowych — zeszyt 3 - Wymagania
techniczne COBRTI INSTAL.

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych - Zeszyt 5 - Wymagania
techniczne COBRTI INSTAL.

Warunki techniczne wykonania iodbioru instalacji ogrzewczych - Zeszyt 6 - Wymagania
techniczne COBRTI INSTAL.

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych - Zeszyt 7 - Wymagania
techniczne COBRTI INSTAL.

ISO 4435:1991 Rury i ksztattki z nieplastikowanego polichlorku winylu stosowane w systemach
odwadniajgcych i kanalizacyjnych.

DIN4034 - cz. 1 i2 - Studzienki z prefabrykatéw betonowych izelbetowych. Elementy
studzienek kanalizacyjnych i drenazowych. Wymiary, warunki techniczne dostaw.

Przepisy i Normy:

PN-B-02421:2000 - Ogrzewnictwo i cieptownictwo -- Izolacja cieplna przewodow, armatury
I urzadzen -- Wymagania i badania odbiorcze

PN-92/B-10735 - Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania?’.

PN-H-74200:1998 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-H-74393:1988 - taczniki z Zeliwa ciggliwego -- Wymagania i badania?®

PN-M-54910:1991 - Wodociagi -- Zabudowa zestawdéw wodomierzowych w potgczeniach
wodociggowych??

PN-EN 12056-1:2002 - Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow -- Cze$¢ 1:
Postanowienia ogdlne i wymagania

PN-EN 12056-2:2002 - Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow -- Cze$¢ 2:
Kanalizacja sanitarna -- Projektowanie uktadu i obliczenia

PN-EN ISO 3183:2020-03 - Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemow transportowych

PN-ISO 4064-2:1997 - Pomiar objetosci wody w przewodach -- Wodomierze do wody pitne;
zimnej -- Wymagania instalacyjne®

PN-EN 1610:2015-10 - Budowa i badania przewodoéw kanalizacyjnych

27
Norma wycofana
28
Norma wycofana
29
Norma wycofana
30 . .
Norma wycofana bez zastgpienia
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PN-EN 10219-1:2007 - Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych -- Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10219-2:2019-07 - Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamistych -- Cze$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielko$ci
statyczne

PN-EN 10224:2006 - Rury i ztaczki ze stali niestopowej do transportu wody iinnych ptynéw
wodnych -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10242:1999/A2:2005 - Gwintowane taczniki rurowe z Zeliwa ciggliwego

PN-EN 12056 (seria norm) - Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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