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DM.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Informacje ogdlne
Specytikacja Techniczna DM.00.00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi si¢ do wymagad technicznych
dotyczgeych wykonania i odbiora robét dla zadan:
1. Przebudowa drogi wewnetrznej nr ewid. grunt 308 obreb Kdétko Zabieckie od km 0+000 do km
0+428

B

Przebudowa drogi wewngtrznej nr ewid. grunt. 1435 obreb Rataje Stupskie od km 0+000 do km

04075

AN IR

Przebudowa drogi wewnetrznej nr ewid grunt 538 obreb Zbordwek od km 0+000 do km 0+2335
Przebudowa drogi wewnetrznej nr ewid grunt 451 obreb Zboréwek od km 0+000 do km 0+305
Przebudowa drogi wewnetrznej nr 969/2 obreb Sroczkéw od km 04000 do km 0+469

6. Przebudowa drogi wewnetrznej nr 923 obreb Zabiec
- 1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne stanowig czedé Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i realizacji Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczna

1.3.1.

1.3.2.

Wymagania ogdlne
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robot
objetych szczegdtowymi specyfikacjami techniczaymi.

Zgodnosé 7 wymaganiami
Specyfikacje Techniczne zgodne sg z wymaganiami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w sprawic szczegGlowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego™ (Dz. U, Nr 202, poz. 2072 wraz z pbZn. zm.).

1.4, Okreslenia podstawowe
Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okredlenia nalezy rozumied w kazdym

przypadku nastgpujaco:

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7,

(4.8,
1.4.9,

Budowla drogowa - obiekt budowlany nie bedacy budynkiem, stanowigcy catosé techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czgs¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga przygotowana specjalnie, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujacych prowadzgcych i obstugujacych Roboty w czasie ich wykonania,
przewidziana do usunigcia po ich zakoficzeniu,

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia rachu publicznego na okres budowy.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecefi 1 innej kovespondencji
technicznej pomiedzy Zamawiajacym, Wykonaweg i Projektantem.

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
robdét i do wystepowania w jege imienin w sprawach realizacji robdt.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami I wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robét.

Tezdnia - czedé korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego posioju
ipasami dzielgcymi jezdnie.
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1.4.10. Konstrukeja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich pofaczenia.

1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktdra jest ograniczona karong drogi i skarpami
rowow.

1.4.12. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Rabét w formie wyliczed,
szkicdw 1 ew. dodatkowych zatacznildw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu
przez Inspekiora Nadzoru,

[.4.13. Laboratorium - drogowe i/lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich hadah i préb zwigzanych z oceng
jakodci materialéw oraz Robot.

1.4.14, Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacig

Projektowg 1 Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukeji
nawierzchni.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warsiw stuzgeych do przejmowania i rozktadania obcigzen

od ruchu na podloze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu,

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezpodrednio oddziatywaniu

" ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Podbudowa — dolna czg¢s¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sie skiadaé z podbudowy zasadnicze] i podbudowy
pomocniczej.

¢) Podbudowa zasadnicza — géma czesé podbudowy spehiajaca funkcje nosne w konstrukeji
nawierzchni. Moze skiadaé sig¢ z jednej lub dwdéch warstw.

d) Podbudowa pomocnicza — dolna czes¢ podbudowy spelniajaca, obok funkcji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek
podtoza. Moze zawieraé warstwe mrozochronna, odsgczajacy lub odcinajaca.

e) Warstwa mrozochronna — warstwa, ktdrej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.

1.4.17. Niweleta - wysokosciowe 1 geometryczne rozwini¢cle na plaszezyZnie pionowego przekroju

w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania

w nim drogi oraz drzew 1 kizewdéw. Pas drogowy moZe rdwniez obejmowaé (eren

! przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed

' ucigzliwosdciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - czgsé korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazddw,
umieszezenia urzadzen bezpieczeftstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuZzaca
jedunoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.20. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét Iub innych spraw
zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét.
Wrykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnosé z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

P—

1.5.1. Przekazanic Terenu Budowy.

Zamawidjgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcey Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje punktéw
gléwnych trasy oraz reperdw, Dziennik Budowy 1 Rejestr Obmiaru Robét oraz Dokumentacije
Projektowa i komplet Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa zawiera rysunki, obliczenia idokumenty zgodne z wykazem

podanym w Warunkach urmowy,
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[.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektows i Specyflikacjg Techniczng

W przypadku rozbieznodcl w ustaleniach poszezegélnych dokumentéw cbowiazuje nastgpujaca
kolejnodé ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawea nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszezen w Dokumentacji Przetargowe;,
aoich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzora, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawelk.

Przedmiar Robét stanowigcy cze$¢é Dokumentacji Przetargowej nie jest wigzacy co do zakresu
oraz ilosci Robdt, stanowi jedynie dokument pomocniczy shuzacy wycenie Robot.
Wykonawca sporzagdzajgc wycene Robét ma obowiazek opieraé si¢ na Specyfikacjach
Technicznych, Dokumentacji Projektowej oraz przeprowadzonej wizji Terenu Budowy.

W przypadku rozbieZznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw,

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacje Techniczna.

Dane okredlone w Dokumentacji Projektowe] 1 w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za
wartodci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska
zgodnodé z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowy
lub Specyfikacjg Techniczng i wplynie to na nie zadawalajaca jakosé elementu budowli, to
takie materiaty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a wykonane Roboty rozebrane na koszt
Wykonawey.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie
trwania realizacji rob6t az do zakoficzenia i odbioru koncowego Robdt.

W czasie wykonywania Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje oraz bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze,
sygnaly itp,, zapewniajgc w ten sposdb bezpieczefistwo pojazdéw i pieszych,

Wykonawca zapewni stale warunki widocznodei w dzied i w nocy zapdr 1znakéw,
nieodzownych ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig,
ze zawiera sie w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wylkonywania Robdt

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowal w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony drodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy oraz wykanczania Robdt Wykonawca bedzie:

- utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majagce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie 1 wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikal
uszkodzef lub ucigzliwodci dla oséb lub wilasnoscei spolecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania,

Stosujgc si¢ do tych wymagan bedzie miat szezegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsziatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszezeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami Jub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa '



Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej oraz bedzie utrzymywad
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkeyjnych, w pomieszezeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach a takze
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostgpem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszezone do uZycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, akreslonego odpowiednimi przepisami.

Wiszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materialéw na srodowislo.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakoriczeniu Robdt ich
szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzvte pod warunkiem przestrzegania
wymagafi technologicznych ich wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materialéw od wilasciwych organdw
administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie drodowiska, tokonsekwencje tego ponosi
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach
planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzefn w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest wmie$cié w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju Robdt, ktére maja byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji
1 urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié Inspektora Nadzoru oraz wladze

| lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakeie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspélpracowal dostarczajac wszelkie] pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi 1 urzadzen podziefnnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu Robdt, Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wladz co do przewozu nietypowych wagowo ladunkdéw i w sposdb ciaglty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru, Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne
abcigzenie osiowe nie beda dopuszezone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
Terenu Budowy i Wykonawea bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich Robdt w ten sposdb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robdt Wrykonawea bedzie przestrzegaé przepiséw  dotyczgcych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.
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W szezegélnodet Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawea zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagafi okreslonych powyze]
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robdt '

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do Robdét od Daty Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakoficzenia przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Ulrzymanie powinno
byé prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru koicowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwick czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczgé Roboty utrzymaniowe nie péZniej niz w 24 godziny -
po otrzymaniu tego polecenia,

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane
z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw
i wytycznych podezas prowadzenia Robdt.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagaf prawnych odnosnie wykorzystania opalentowanych
urzadzen lub metod 1w sposdb cigglty bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty,

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bgdg uwazane za
wlasno$é Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru
oraz. odpowiednie instytucje i postepowaé zgodnie z ich poleceniami, Jezeli w wyniku tych
polecei Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach, Zamawiajgcy
moze dokonaé wydtuzenie czasu wykonania robdt i/lub zwickszenia kwoty Wynagrodzenia
Umownego,

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawcea przedstawt szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego
Zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialéw i odpowiednie swiadectwa badad
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego 7rédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszezonego #rédia w sposéb ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robdt.
2.2, Pozyskiwanie materialéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiadeicieli 1 odnoénych witadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zZrédet miejscowych wlaczajac w to zrddla wskazane przez
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Zamzawiajgcego i jest zobowiazany dostarczyé Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacii Zrédia.

Wykonaweca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru dokumentacje zawierajaca raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcii
materiatéw,

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow
z jakiegokolwiek Zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatéw

/

Wytwérnie materiatéw moga byé olaesowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru wceln
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw mogg
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwodci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakodci.

Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czescl wytwdrni, gdzie
‘odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Robét.

-~ 24, Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenn Budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Zamawiajacy zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt
tych materialéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzzj Robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem,

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robét, byly zabezpicczone przed zanieczyszezeniem, zachowaty swojg jakosé i wiasciwos$é do Robét
1 byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru,

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzorw lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialéw

Jedli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawcea powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wybora materiatu ¢o najmniej dwa tygodnie przed jego uzyciem, albo
w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze bvé pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie bedzie miat
niekorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych Robdét. Sprzgt uzywany do Robét powinien byé
zgodny z oferta Wykonawey i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosei wskazaniom zawartym -
w Specyfikacjach Technicznych, PZI lub projekeie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspeldtora
Nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzel powinien byé uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczha 1 wydajnosé sprzetu hedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt, zgodnie 7z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspekiora Nadzoru
w terminie przewidzianym Umowa, '

Sprzet bedacy wiasnoseiz Wykonawey lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowodei do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska 1 preepisami
dotyczgeymi jego uzytkowania.
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Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami,

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacyi
Inspektora Nadzoru, nie moze byé pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzysinie na jakodé wykonywanych Robét i wiadciwoscel przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie zzasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speiniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazefl na osie pojazdéw i innych parametréw
technicznych. Srodki - transportu nie odpowiadajace wskazaniom zawartym w  Specyfikacjach
Technicznych i Dokumentacji Projektowej na polecenie Inspektora Nadzoru bedq usunigte z Terenu
Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na bieZzaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umows, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw 1 wykonywanych Robét, za ich zgodnos$é z Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspek(ora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dokdadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastgpstwa jakiegokolwick bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
Robét zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt,

Sprawdzenic wylyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Decyzje Inspektora Nadzora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Rob6t beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projekiowej i w Specyfikacji
Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspekior Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji oraz w badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesziodci, wyniki badan nankowych oraz inne czynniki wpltywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grofba zatrzymania Robét, Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcey nalezy opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robét, mozliwodci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robé6t zgodnie
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7. Dokumentacja Projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi

przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakodci bedzie zawieraé czgéé ogdlna opisujaca:

- organizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robat,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- sposéh zapewnienia bhp,

- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$é wykonania poszezegdlnych Robdt,

- system (sposdb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiardw 1 kontroli (opis laboratorium wilasnego Iub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- gposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badaf laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposdb iforme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru;

Oraz czesé szczegdtowa opisujacy dia kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn I urzadzefi stosowanych na budowie 2z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i iloéé drodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialdw, spoiw,
lepiszezy, lauszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wlasctwodci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badaf (rodzaj i czestotliwosdé, pobieranic prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robét, .

- §posdb postepowania z materiatami 1 Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2, Zasady kontroli jakosci Rohét

Celem kontroli Robét bedzie tzkie sterowanie ich przygatowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakosé Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakodci Materialéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wraczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan Materiatéw oraz Robdét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektora Nadzoru moze zazadaé od Wykonawcy

i przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawea bedzie przeprowadzaé pomiary it badania Materiatéw oraz Robét - z czestotliwoseig
zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji
Projektowej 1 Specyfikacii Techniczne].

Minimalne wymagania co do zakresu badain i ich czestofliwodé sg okreslone w Speeyfikacjach
Technicznych, normach i wytyeznych. Kierownik Projektu powinien mie¢ dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspelkeii.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badad Materialéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, 7e wszystkiec jednostkowe elementy produkecji moga byé z jednakowym
prawdopodobiefstwem wytypowane do badan.,

Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniona mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakoscel, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawee usunigte lub ulepszone z wiasnej] woli. Koszty tych dodatkowych badag pokrywa
Wrylkonawea tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary .

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowad
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badad zostang uznane przez Inspekiora Nadzoru za
niewiarygodne, to moze zadaé powtérzenia tych badan. Jezeli wyniki si¢ potwierdzg i spelnig
wymagania Specyfikacji Technicznej to koszty tych badaf ponosi Inwestor, w przeciwnym razie
koszty ponosi Wykonawca.

6.5. Atesty jakoSci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badafi jakodci Materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nazdoru moze dopuscic¢ do
uzycia Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$é z warunkami
podanymi w Specyfikacji Technicznej.

W przypadku Materiatéw, dla ktdrych atesty s3 wymagane przez Specyfikacje Techniczng, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé atest okreslajacy w sposob jeduoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez producenta, poparie w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego bada. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

6.6. Dokumenty budowy

6.6.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kofca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnoéé za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco 1 bgda dotyczy¢ przebiegu Robat,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwaty technika, w porzadku chronelogicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beds oznaczone kolejnym
numerem zalacznika i opalrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci

- terminy rozpoczecia i zakornczenia poszezegdlnych elementéw Robét,

- przebieg Robdét, trudnosci t przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych, ulegajgcych zakrycin, czgsciowych
i koficowych odbiordw Rohdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powictrza w okresie wykonywania Robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
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- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1w trakcie
wylconywania Robét,
- dane dotyczace sposcbu wykonywania zabezpieczenia Robdét,
- dane dotyczgce jakosdci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istoine informacje o przebiegu Robdt.
Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beds przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie,
Projektant nie jest strong Umowy 1 nie ma uprawnienn do wydawania polecen Wykonawcy

Robdt.
6.6.2. Rejestr Obmiaru
- Rejestr Obmiaru stanowi dolkament pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego Z
elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposéb ciagly W

jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét i wpisuje do Rejestru Obmiaru.

6.6.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzeczenia o jakosdci materiatéw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosel. Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru Robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora Nadzoru. :

6.6.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz w/w, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty z odbioru Robdt,

\ - protokoty z narad i ustalen,
- karespondencje na budowie,

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwick z dokumentéw budowy spowoduje jego mnatychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkic dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogélne zasady obmiara Robdt
Obmiar Robdt bedzie okre§laé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentaciy
Projektowa i Specyfikacjg Techniczna, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robdét.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniun Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robét 1 terminie obmiara, co najmniej na 2 dni przed tym terminein.
Wyniki obhmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmizru.
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Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét Tub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawey od obowigzku ukoficzenia
wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukeji Inspektora Nadzoru na pismie.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét { materialéw

Dhugodci 1 odleglodci pomiedzy wyszezegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowe].

Teghi Specyfikacje Techniczne wiladciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objgtodei bgdg
wyliczone w metrach szedciennych jako diugoéé pomnozona przez sredni przekrdj poprzeczny.

llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Powierzchnie bedg obliczane na podstawie pomiaru odlegtodci wzdtuz osi badz tez krawgdzi elementu
oraz jego szerokosci. W przypadkach powierzchni nieregularnych nalezy je podzieli¢ na mniejsze
powierzchnie regularne, obliczyé powierzchnie czastkowe i zsumowac.

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet.
wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robdt.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary przeprowadzone zostang przed cze$ciowym lub koficowym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania,

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposéb zrozumiaty
1 jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robdt
W zaleznodei od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegajg nastgpujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
- odbiorowi Robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, '
- odbiorowi czgdciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemul,
8.2. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajagcych zakrvyciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét.

Odbioru Raobdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowosé danej cze$ci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. QOdbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$é i ilo$é Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikdw badaf laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbidr czeSciowy Robdt
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosei I jakodcl wykonanych czedel Robét, Odbioru czesciowego
Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt.
8.4. Odbiér ostateczny Robét
8.4.1, Zasady odbioru ostatecznego Robdt
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do

ich ilosei, jakosei 1 wartodci.

Catkowite zakoficzenie robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawee wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidér ostateczny Robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczge od dnia
potwierdzenia przez Inspekfora Nadzoru zakonczenia rob6t 1 przyjecia dokumentow,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzor i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosei wykonania robét z Dokumentacja Projektows 1 Specyfikacja Techniczna,

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalefi przyjetych
w trakcie odbiordw robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakrycin, zwlaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych, Robdt uzapetniajgcych
lub Robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego Robdot.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé wylkonywanych robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektows 1 Specyfikacia
Techniczng 7 uwzglednieniem tolerancii i nie ma wickszego wpltywu na cechy eksploatacyjne
obiektu 1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszona wartosé
wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagaf przyjetyeh w dokumentach Umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznega

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbiora
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzora ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowad nastepujace dokumenty:

| - szezegdtowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z  dokumentéw Umowy oraz
ew. uzupetniajaee lub zamienne),

- recepty 1 ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczed laboratoryijnych, zgodne ze Specyfikacja
Techniczng i ew. PZI,

- deklaracje zgodnosei lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie ze
Specyfikacjg Techniczng i ew. PZI,

W przypadku, gdy wedlug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wylkonawceg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt.

Wazystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce beda zestawione
Wwg wzorn ustalonego przez Zamawiajgcego,

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych zusunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny Robdl”.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa platnodci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcee za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnoéci, wymagania i badania skladajace
sie na jej wykonanie, okrelone dla tej Roboty w pkt. 9 Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowej.

Cena jednostkowa bedzie obejmowaé:

- robocizne bezposrednia,

- wartodé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprz¢tu na Teren Budowy oraz
z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty poérednie, w sktad ktérych wehodzg: place personelu i kicrownictwa budowy, pracownilkéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robdt, wydatki
dotyczace bhp, ushugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy
-dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcey,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkéw mogacych
wystapié w czasie realizacji Robét i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Przedmiarze Robot jest
ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania dodatkowe] zaptaty za wykonanie Robét objetych ta pozycjy
przedmiarows, '

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne DM.00.00.00

Koszt dostosowania sig do wymagafi warunkéw Umowy 1 wymagai og6élnych zawartych
w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w Przedmiarze Robét i powinien by¢ uwzgledniony w Wynagrodzeniu Umownym.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i urzadzen organizacji ruchu obejmuje:

- w przypadku zmian wprowadzonych do otrzymanego projektu organizacji ruchu na czas
prowadzonych Robét - opracowanie oraz uzgodnienie z Zamawiajacym i odpowiednimi instytncjami
nowego projektu organizacji ruchu na czas trwania Robét, wraz z dostarczeniem kopil projektu
Zamawiajacemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodniefh wynikajgcych z postepu Robdt,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowail
i drenazu,

- tymezasowg przebudowe urzgdzen obeych.

Koszt utrzymania objazddw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie 1 usuniecie tymczasowych oznakowaf pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazddéw/przejazdéw 1 organizacji ruchu obejmuje:

- usunigcie whudowanych Materiatéw i oznakowania,

- doprowadzenie Terenu budowy do stanu pierwotnego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nt 89, poz. 414 wraz z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwea 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
1 rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. 108, poz. 953 wraz z péZn. zm.),

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2007, Nr 19, poz. 115 wraz z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne t ich usytuowanie (Dz. U. 1999 Nr 43, poz. 430 wraz z pézn. zm.),



STWiORB D.01.02.03.
D.01.02.03 ROZBIORKI ELEMENTOW DROG, OGRODZEN I PRZEPUSTOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna odnosi sig do wymagaf dotyczacych wykonania
i odbioru robét rozbiérkowych dla zadad okreslonych w ST DM.00.00.00 w pkt 1. 1.

1.2, Zakres stosowania SST
Niniejsza Specyfikacja stanowi cze$¢ Dokumentéw przetargowych oraz uzupetnienie Dokumentacji
projektowej i nalezy ja stosowal przy zlecaniu oraz wykonywaniu robdt budowlanych opisanych
w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrka
nawierzchni bitumicznej jezdni, obrzezy oraz znakéw drogowych zgodnie z Dokumentacjg projektowd.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohot
Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéloe wymagania dotyczace materiatéw
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2.

2.2. Wymagania szczegolowe
Materialy z rozbidrek stanowig wlasnod¢ Zamawiajacego i nalezy je przelransportowaé w miejsce przez
niego wskazane.

3.SPRZET
3.1, Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne"”, pkt.3.
3.2, Sprzet do robét rozbiorkewych
Wykonawca dobierze typ sprzetu do rodzaju rozbidrki, zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Do
prowadzenia prac mogg zosta¢ wykorzystane:
- pity spalinowe do ciecia nawierzchni;
- koparki;
- mtoty pneumatyczne;
- samochody samowyfadowcze;
- frezarki samojezdne.

4, TRANSPORT

4.1, Ogolne wymagania dotyczace transporiu
Ogélne wymagania dot. transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2, Transport materiatow
Materiaty powstafe przy rozbidree (kiére nie sg przeznaczone do powtémego wbudowania) powinny
zostaé usuniete z Terenu budowy hezzwlocznie po zakoriczeniu rob6t rozbidrkowych.
Przy transporcie materiatéw z rozbiérki drogami publicznymi, pojazdy powinny spetniaé wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogdlne wymagania dot. wykonania robét podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegotowe
Roboty rozbidrkowe obejmuja usunigcie z Terenu budowy elementéw wymienionych w pkt. 1.3,
wymienionych w Dokumentacji projektowej lub okreslonych przez Inspektora nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét
Ogolne wymagania dot. kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét
Kontrola jakosci wykonania robét rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnodcei

z Dokumentacjq projektowa oraz wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 nintejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Ustala si¢ ponizsze jednostki obmiarowe dla rozbiérki:

- m?2 (metr kwadratowy) — nawierzchni jezdni,
- szt (sztuka) — znakéw, przepustéw

8. ODBIOR ROBOT
4 Ogélne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt 8.

9, PODSTAWA PEATNOSCIY
9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Ogéblne wymagania dot. podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obrmiarowej
9.2.1. Sktadniki wspélne dla wszystkich rozbidrek:

- wyznaczenie robdt w terenie;

- uzycie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania Robét;

- demontaz elementéw przeznaczonych do rozbiérki;

- sortowanie materiatdw z uwagi na mozliwosé ponownego wykorzystania;

- zaladunek, transport i wyladunek materialéw z rozbiorek na migjsce wskazane przez Zamawiajacego,

- koszty utylizacji materiatdw z rozbidrek;

- wykonanie niezbgdnych pomiardw, badan i sprawdzen;

- uporzadkowanie i rekultywacja Terena budowy;

- nznakowanie migjsca robdt;

\ - wykonanie innych czynnosci niezbednych przy wykonywaniu Robét objetych niniejsza SST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z duia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r, w sprawie katalogu odpadéw,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie rodzajéw odpaddéw 1 ilosei
odpadéw, dla ktérych nie ma obowiazku prowadzenia ewidencji odpadéw,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2008 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
listy rodzajéw odpadéw, ktére posiadacza odpadéw moze przekaza¢ osobom fizycznym lub
jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsigbiorcami, oraz dopuszezalnych metod ich odzysku,

- Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obowigzkach przedsiebiorcéw w zakresie gospodarowanta niektdrymi
odpadami oraz o oplacie produkcyjnej 1 oplacie depozytowe;j.
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D.03.01.01, PRZEPUSTY RUROWE POD KORONA DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu przepustéw dla zadar okreslonych
w pkt [.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania SST.

Niniejsza Specyfikacja stanowi czesé Dokumentw przetargowych oraz uzupetnienie Dokumentacji
projektowe] 1 nalezy ja stosowaé przy zlecaniu oraz wykonywaniu robdt budowlanych opisanych w
punkeie 1.1,

1.3. Zakres Robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
remontu przepustéw rurowych zgodnie z Dokumentacja projektowa, obejmujac rozbidrke istniejacego
przepustu oraz nawierzchni, wykop, zasypke przepustu wraz z odbudowg skarp i istniejgce]
konstrukcji drogowej, wzmocnienie dna wykopu lawa z kruszywa, wykonanie monolitycznych
zelbetowych $cianek czolowych, ulozenie przewoddw rurowych, wykonanie izolacji na zimno
powierzehni betonowych $cianek czotowych stykajacych sie gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe, o

Okreglenia podane w niniejszej SST sa zgodne z Polskimi Normami oraz definicjami zawartymi w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét,
Ogdélne wymagania dotyczace:
- organizacii robdt budowlanych;
- zabezpieczenia interesdw 0s6b trzecich:
- ochrony §rodowiska;
- warunkéw bezpieczenstwa pracy;
- warunkdw zabezpieczenia i organizaciji ruchu;
w trakcie prowadzenia prac zostaly okredlone w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za ich jakodé oraz zgodnodé z Dokumentacja projektowa, SST

oraz zaleceniami Zamawiajacego. '

2. MATERIALY,
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne zasady dotyczace materialéw podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”,
2.2. Rodzaje materialow.

Wykonawea winien wykazaé zgodnosé materiatéw przewidywanych do wbudowania z odpowiednimi
dla nich dokumentami odniesienia (np. Polskimi Normami, Aprobatami Technicznymi,
Rozporzgdzeniami dot. warunkéw technicznych).

Materialy przewidziane do wykonania poszezegdlnych Rob6t:

- pospétka (0-31,5/0-63) — tawa pod rury, zasypka przepustu,
- beton konstrukcyjny (C25/30) — écianki czotowe przepustu;
- stal zbrojeniowa (A-IIIN) — $cianki czolowe;

- rury dwuwarstwowe PP-SN8 — przepust;

- roztwory asfaltowe — izolacja na zimno.

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogélne zasady dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”,
3.2. Wymagania szczegdlowe.

Do wykonania poszczegdlnych asortymentéw robdt Wykonawea winien zastosowaé  sprzet
umozliwiajgcy poprawne pod katem technologicznym jakosciowym oraz zgodne z Dokumentacjg
Roboty wykonanie poszczegdlnych Robét.

Do wykonania rob6t Wykonawca winien dysponowaé minimum n/w typami sprz¢tdw mechanicznych:

- roboty rozbiérkowe: koparka, miot pneumatyczny, dzwig samochodowy, frezarka do nawierzchni,
- roboty ziemne ~ wykopy: koparka, zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne;

- lawy z kruszywa, zasypka przepustu: zaggszezarka ptytowa, ubijak mechaniczny, koparka,

- montaz elementdéw rurowych: dZwig samochodowy;

- roboty betoniarskie: betonowéz, wibrator pograzalny;



4. TRANSPORT.,
4.1. Ogdlne zasady wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2, Transport materistéw.
Materiaty nalezy transportowac w sposéb zapewniajgcy:
- zabezpieczenie materiatéw przed uszkodzeniem lub zanieczyszcezeniem;
- niezmiennosé¢ wlasciwodci uzytkowych materiatéw;
- niemoznodé wystgpienia zanieczyszezenia §rodowiska przewozonymi materiatami,
- wypelnienie wymagan producenta materiatu w zakresie transportu;
- bezpieczefistwo ruchu na drogach publicznych i technologicznych.
Do transportu materiatéw mozna uzyé:
- materiaty masowe: samochody samowytadowcze;
- materiaty sztukowe (elementy betonowe): samochody skrzyniowe;
- stal zbrojeniowa: samochody skrzyniowe, przyczepy dhuzycowe;
- mieszanki betonowe: betoniarki na podwoziu samochodowym,

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét.

Ogdlne zasady wylkonania robét podane w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
5.2. Opis wykonania poszczegdlny asortymentow robot:

5.2.1, Roboty rozbiérkowe:

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z Terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
Dokumentacji projektowej lub okredlonych przez Inspektora nadzoru, a uniemozliwiajacych
prowadzenia dalszych prac

Materiaty mogace zostaé ponownie wykorzystane nalezy rozbieraé w taki sposéb, by nie zostaty one
uszkodzone.

Wykopy (doly) powstale po rozbidrce elementdéw w miejscach przeznaczonych pod wykopy
(wykonywane w krétkim czasie) nalezy oznakowaé oraz zaberpieczyé (zwiaszeza przed
gromadzeniem si¢ w nich wod). W przeciwnym przypadku, wszelkie zagtebienia powstate w trakcie
rozbidrki nalezy wypetni¢ odpowiednim (analogicznym do zalegajgcego wokol) gruntem oraz
zagescid,

Kruszywo uzyskane z rozbiérki nawierzchni nalezy zmagazynowadé w sposdb uniemozliwiajacy
zanieczyszczenie z przeznaczeniem do pdzniejszego whbudowania.

Przed rozpoczeciem prac nalezy zabezpieczy¢ swobodny przeptyw wad istniejacych ciekdw,

3.2.2, Roboty ziemne:

Wykopy nalezy prowadzié w sposéb mechaniczny przy pomocy koparek, pozostawiajac spodnia
warstwe grubodci 20cm do odspojenia recznego. Czesé urobku nalezy pozostawié do pdzniejszego
odtworzenia skarp nasypéw. Dno wykopu przed wykonaniem tawy z kruszywa nalezy wyréwnac
oraz zagegsci¢. Dno wykopu nalezy chronié przed naptywem wéd opadowych i gruntowych,
mogacych spowodowaé pogorszenic paramentdw geotechnicznych. Na czas wykopdw nalezy
przewidzie¢ adekwatne do sytuacji zabezpieczenie skarp wykopéw., W czasie prowadzenia prac
nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopdw.

Wykonywanie zasypki przepustu mozna rozpoczaé po uzyskaniu przez beton fcianek czotowych
przepustu wytrzymatosci umozliwiajgcych wykonanie zasypki bez ich uszkodzenia oraz wykonaniu
wymaganych prac izolacyjnych. Zasypke nalezy wykonywaé z materialo przepuszezalnego
(pospdiki). Wykop nalezy oczysci¢ z wszelkich odpadéw i materialéw nie przeznaczonych do
wylkonywania zasypki. Wylconanie zasypki nalezy wykonywaé warstwami dobranymi do przyjetego
sprzgtu zageszezajacego 1 umozliwiajgcymi uzyskanie wymaganego wskaznika zageszezenia (20 —
40cm). Wilgotnosé zaggszczanego materiaty winna byé zblizona do wilgotnoset optymalnej.

5.2.3. Umocnienie dna wykopu:

Na wyréwnanym 1 zageszczonym dnie wykopu przewiduje si¢ wzmocnienie podtoza w postaci tawy
z kruszywa naturalnego (pospétki) o grub. 30cm. Lawe nalezy wykonywaé warstwami adekwatnymi
do zalozonego sprzetu zageszezajqcego.

5.2.4. Wykonanie scianek czotowych:

Deskowanie powinno zapewnié¢ sztywnosc i niezmiennodé uktadu w czasie betonowania, Deskowanie
powinno byé wykonane z elementéw plytowych, celem minimalizacji ilodel szwéw na
powierzchniach elementéw betonowych.




Zhrojenie §cianek czotowych moze byé przygotowane na budowie, przy zapewnieniu odpowiedniej
tolerancji wykonania figur, Montowane zbrojenie powinno by¢ wyczyszezone z luZnych elementéw
i zabrudzen oraz odtluszczone. Jako podktadki dystansowe mozna zastosowaé jedynie elementy
z zapraw (niedopuszcza sie podktadek z tworzyw sztucznych lub z pretéw stalowych). Dopuszeza
sie tgczenie pretdw za pomocyg spawania.

Przed rozpoczeciem betonowania powierzchnie deskowania nalezy powlec drodkiem antyadhezyjnym.
Betonowanie konstrukeji nalezy przeprowadzi¢ odpowiednich warunkach atmosferycznych
(temperatura nie nizsza niz +5°C, brak opadéw). Uktadana mieszankg betonowa nalezy zageszczac
przy pomocy wibratoréw pograzanych. Bezpodrednio po betonowaniu nalezy zabezpieczyé
powierzchnie przed odparowywaniem wody oraz wpltywem czynnikéw atmosferycznych, Do
pielegnacji betonu nalezy zastosowaé wodg ,,pitng” (wodociggowa). Rozbidrka deskowania oraz
obcigzanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton min. 50% wytrzymatosci. Po
demontazu deskowania nalezy zapewnié¢ réwnosé i gtadkosé powierzchni betonowych poprzez
usuniecie nieréwnodci (skucie/starcie, uzupetnienie rakowin i pustek zaprawa cementowsa},

Powierzchnie stykajace sie z gruntem oraz pasy o szeroko$ci 15cm nad poziom terenu nalezy
zaizolowad przeciwwilgociowo analogicznie do powierzchni rur, Powierzchnie betonowe na ktdrych
wykonywana bedzie izolacja przeciwwilgociowa winny by¢ oczyszczone, wyrdwnane oraz suche.

3.2.5. Ulozenie prefabrykatéw rurowych:

Rury dwuwarstwowe nalezy uktadaé na podsypce z kruszywa drobnego zgodnie z wymaganiami
producenta rur, Obsypke i zasypke przewodu przepustu prowadzié symetrycznie zgodnie z
zeleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola prawidfowodci wykonania rohot.
Kontrola jakogci wykonania robét polega na sprawdzeniu ich zgodnos$ci z Dokumentacjg projektowa,
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 niniejszej SST, wymaganiami technologicznymi przewidzianymi
w odpowiednich przepisach technicznych (Polskich Normach, Aprobatach Technicznych,
Rozporzadzeniach dot. warunkéw technicznych) oraz instrukejach stosowania danych materialow
(wymagania producentdw).
6.3. Kontrola jakodci poszczegdlnych asortymentow robdt:
6.3.1. Umocnienie dna wykopu:
- rdznica grubodel poszezegdlnych warstwy kruszywa +1lem;
- wskaznik zageszczenia warstwy z kruszywa oraz tawy z pospétki 1,>0,98.
6.3.2, Wykonanie §cianek czotowych:
- $rednice oraz klasa stali zgodnie z Dokumentacja projektows;
- potozenie pretdéw zbrojeniowych + lem;

- badanie wytrzymatodci betonu na $ciskanie (prébki pobrane przy betonowaniu) ilos¢ oraz

klasyfikacja zgodnie z PN-EN 206-1,
6.3.3, Ulozenie prefabrykatéw rurowych:
- polozenie przepustu w stosunku do osi istniejacej z doldadnoscia = lem;
- rzedne wlotu 1 wylotu z doktadnoscig £+ lem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostki obmiarowe,
7 uwagi na rozliczenie zadania, jednostka podstawows jest sztuka wyremontowanego przepustu,

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6ine”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robét.
Podstawa do odbioru robét jest sprawdzenie:
- zgodnoscl z Dokumentacja projeklows;
- dostarczonych materialow;
- warunkéw prowadzenia robét;
- prawidtowosci wykonania robdt (m.in. zgodnoscl z wymaganiami producenta).




Roboty wykonane niezgodnie 2z Dokumentacia projektowa oraz wymaganiami Specyfikacji
Technicznych podlegaja rozbiéree i powtdrnemu wykonaniu na koszt Wykonawcy.
Odbiorowi robét zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
-~ wylconanie wykopu;
- wykonanie umocnienia dna wykopu kruszywem pod rury;
- zbrojenie scianek czotowych;
- wykonanie monolitycznych $cianek czotowych;
- wykonantie izolacji powlokowej na zimno;
- ulozenie rur przepustu;
- Zasypka przepustu.

9, PODSTAWA PEATNOSCI.
9.1. Ogdlne zasady podstaw platnosci.

Ogélne zasady dotyczgce podstaw plainodci za roboty podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogdélne”.

9.2, Zasady szczegdlowe.

Przyjeto plamosé ryczattowa za wykonanie catofciowego remontu przepustu zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowe]j oraz Specyfikacji Techniczoych. Podstawg okredlenia ceny ryczaltowe] sa
ceny jednostkowe poszczegélnych asortymentéw robdt, wyznaczone w oparciu o pkt. 9 SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” wraz z uwzglednieniem ponizszych zatozen uszczegoltawiajace
dla poszczegdlnych robét:

- roboty rozbidrkowe: rozebranie nawierzchni z kruszywa, elementdéw przepustéw i taw; transport
materialu na skladowisko Wykonawey lub miejsce wskazane przez Zamawiajacego wraz
z zatadunkiem i wyladunkiem, utylizacja odpaddw;

- wykopy: transport nadmiaru urobku na sktadowisko Wykonawcy, zabezpieczenie skarp wykopu;

- wykonanie monolitycznych zelbetowych scianek czotowych: przygotowanie i montaz zbrojenia,
montaz 1 demontaz deskowania, utozenie mieszanki betonowej w deskowaniu wraz
z zageszezeniem, pielegnacja betonu;

- ulozenie rur; wyrdwnanie dna wykopu, roztozenie i zageszezeniem tawy z kruszywa, montaz rur na
tawie;

- wykonanie izolacji na zimno powierzchni betonowych scianek czotowych stykajacych sie gruntem:
utrzymanie poziomu wody ponizej wykonywanych warstw izolacji, przygotowanie powierzchni
poed wykonanie izolacji (wyréwnanie lub skucie nieréwnodci), wykonanie warstwy gruntujgeej oraz
dwu warstw izolacji;

- zasypke przepustu: rozlozenie i zageszezenie materiatu warstwami, uksztattowanie skarp oraz
odtworzenie istniejace] konstrukeji drogowej.

1. PRZEPISY ZWIAZANE,
/" PN-B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresic wykonania i badania przy odbiorze,
PN-S-02205 — Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagani i badania,
PN-B-06250 — Beton zwylkty.
PN-I1-93215 — Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
PN-I1-93220 -- Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwodci do zbrojenia betonu. Prety 1 walcdwla
zebrowana.
PN-B-06251 — Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-S-10042 — Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
PN-EN 206 — Beton.
PN-B-10260 — Izolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620 — Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24622 — Roztwér asfaltowy do gruntowania.
PN-EN 1916 — Rury i ksztaltki z betonu niezbrojonege, betonu zbrojonego widknem stalowym
i zelbetowe '
PN-5-06102 — Drogi samochaodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Rozporzadzenie Minisira Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne 1 ich usytuowanie.
Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warankdow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Informacje ogée

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z oczyszezenlem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadai
okreslonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00,

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w p. 1.1.

Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania dotyczace Robdt
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni projektowanego
odcinka,

Zakres Robét obejmuje:
- mechaniczne oczyszezenie warstw konstrukcyjnych pod warstwe profilows, wiazaca i $cieralng;
- mechaniczne skropienie warstw konstrukeyjnych pod warstwe profilowa, wiazacy i Scieralng.

Okreglenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczne] sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogélne”

Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot, oraz za ich zgodnodc
7 Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogélne”,

2. MATERJALY

2.1.

2.2

2.3.

Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w  Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Rodzaje materialéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzechni muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. ' _
Do skropienia podbudéw asfaltowych nalezy uzy¢:
- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT . EmA-1994;
- uptynnione asfalty $rednioodparowywalne wg PN-C-96173. .
Do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy uzy¢:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uplynnione asfalty szybroodparowywalne wg PN-C-96173.
Uzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zazycie lepiszezy do skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzehni podano w tabl. 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropicnia warstw konstrukcyjnych nawierzehni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie [kg/m2]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 04-1,2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzorua,
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2.4. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza iobnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze
izabezpieczonych przed dostepem wody izanieczyszcezeniem. Dopuszcza sie magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spefnieniu tych samych
warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyflkacp Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogblne" pkt. 3.
3.2, Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni
Do oczyszezania warstw nawierzchmd nalezy uzywac:

- szezotki mechaniczne - zaleca sig¢ uzycie urzadzed dwuszczotkowych, Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementdw czyszezacych i stuzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczongj warstwy. Druga szczotka powinna
posiadaé micgkkic elementy czyszezgce i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace;

- sprezarki;

- zbhiomiki z woda;

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona w wrzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulow'anie
nastepujacych parametréw:
- temperatury rozktadanego lepiszcza;
- cisnienia lepiszeza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszeze;
- predkosci poruszania sig skrapiarki;
- wysokodci i dhugodel kolektora do rozkladania lepiszcza;
- ilodci lepiszeza.
} Zhiornik na lepiszeze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza
Wykonawca powinien posiadaé aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:
- cignieniem lepiszcza,
- obrotami pompy;
~ predkodeig jazdy skrapiarki,
- temperaturg lepiszeza.
Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od iloéel zatozone].

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne
Ogdloe wymagania dla transportu podano w Specyflkacy Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne” pkt. 4.
4.2, Wymagania dla transporiu
Transport lepiszezy powinien odbvwaé sie zgodnie z warunkami zawartymi w PZ] 1 powinien
odpowiadaé wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszcezegdlnych rodzajéw lepiszezy.
Asfalty, nalezy przechowywaé w stanie plynnym w cysternach kolejowych lub samochodowych,
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posiadajgcych izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie
beczek Iub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé
przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnodci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda
przegroda powinna mieé wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny byé czyste i nie powinny zawieraé
resziek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2

3.3.

Ogolne zasady wykonania Robét

Ogélne zasady wykonania Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogélne" pkt. 5.

Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszezenie warstw nawierzehni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, biota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek r¢cznych, W razie potrzeby, na terepach nie zabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszezem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacii przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w migjscach (rudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszezy powinny sie miedci¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszezy przy skrapianin.

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [°C]

L : Emulsja asfaltowa kationowa 20 - 40%)

*) w razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajacej wymagang lepkasg.

Skropienie powinno byé réwnomierne, a ilo§é rozkladanego lepiszcza powinna byé réwna ilosci
zatozone] z tolerancja +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie rozlozono nadmierng ilodé
lepiszeza Wykonawca powinien roztozyé warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usungé nadmiar
lepiszeza przez szezotkowanie.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez
jakiegokolwick ruchu na okres 24 godzin, a w razie potrzeby na okres dluzszy, w celu umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowanie wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszezajge tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdéine kontroli jakosci Robdt

Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdlne”
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6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robét
Przed przystgpieniem do Robdét Wykonawca powinien przeprowadzié prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okresdlenia wymaganej ilodei lepiszeza
w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania i kontrola w czasie Robdt
6.3.1. Badania lepiszczy _
Ocena lepiszezy powinna byé oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowaé dla kazdej dostawy wiadciwosci lepiszezy podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wiadciwosci lepiszezy kontrolowane w czasie robét

. Kontrol c .
Lp. Rodzaj lepiszeza on ro ow‘an.c Badanie wg
wlagciwosci
1 Emuls}a asfaltowa katiocnowa lepkosé WT.EmA-94

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszeza
JTednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
_ Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedhig metody podane]
} w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza
1 kruszywa”, '

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w Specyfikacji Techniczne) DM.00.00,00 "Wymagania ogélne"
pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiar oczyszczone] oraz skropione] powierzchni warstwy powinien byé dokonany w metrach
kwadratowych [1112].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Rohdt
Ogélne zasady odbioru Robdt podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogblne”
pkt. 8. '
8.2, Odbidér Robat
Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z
biezacej kontroli materiatdw 1 Robot.
QOdbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykaonawey z biezacej kontroli
jakosci materiatéw i Robdt 1 ogledzin warstwy.
W przypadlku stwierdzenia usterek Inspektor nadzora ustali zakres wykonania Robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na whasny koszt w terminie ustalonym z Inspekiorem

Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnodci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00

"Wymagania ogdlne" p.9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena dia wykonanego cczyszezenia i skropienia warstw konstrukeyinych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazde] nizej potozonej warstwy konstrukeyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznoscei od potrzeb;
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10.

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszezen;

- dostarczenie lepiszeza i napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymagane] temperatury;

- skropienie warstwy lepiszezem w ilodci okreslonej w Specyfikacji Technicznej.
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych wchodzi w zakres ceny
wyréwnania istniejgcej podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi oraz wykonania nawierzchni z
betonu asfaltowego.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.,
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

"Powierzchniowe utrwalenia, Oznaczanie ilodci rozktadanego lepiszeza ikruszywa." Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94, IBDiM — 1994 r.







D.04.04.02. PODBUDOWA ZASADNICZA Z MIESZANEK KRUSZYW NIEZWIAZANYCH
ZAGESZCZANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanek kruszyw niezwigzanych,
zageszezanych mechanicznie dla zadania okredlonego w pkt 1.1 ST DM.00.00.00,

1.2. Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wym. w pkt 1.1,

1.3. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dot, zasad prowadzenia Robdt zwigzanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa niezwigzanego zageszcezanego mechanicznie wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1, Konstrukcja nawierzchni — konstrukeja, ktérej celem jest roztozenie naprezefi od kot pojazdéw na
podioze gruntowe oraz zapewnienie bezpieczefistwa i komfortu jazdy pojazdéw. Konstrukcja nawierzchni
spoczywa na podtozu gruntowym lub ulepszonym podtozu. Konstrukeje wzmacnianej nawierzchni nalezy
traktowaé jak podbudowe.

1.4.2. Podbudowa zasadnicza — warstwa lub warstwy konstrukcji nawierzchni spetniajgca(e) podstawowa
funkeje w roztozeniu naprezef od két pojazdéw. Podbudowa zasadnicza moze byé jednowarstwowa lub
dwuwarstwowa.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat o okreslonym skladzie ziamowym (d+D), kidry jest
stosowany do wykonywania warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze by¢
wytworzona: z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych
proporcjach.

1.4.4, Kategoria — charakterystyczny poziom wlasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony
jako przedzial wartosci lub warto§é graniczna, Symbol NR uzyty do okreslenia wladciwosci oznacza, ze nie
jest wymagane badanie danej cechy, -

1.4.5. Partia — wielkosé produkeji, wielko§¢ dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu cigzarowego, barki) lub halda, kidra zostala wyprodukowana w okresie wystgpowania
jednakowych warunkéw. Przy cigglym procesie produkcyjnym jako partie nalezy przyjmowac ilosé
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.5. Symbole i skrity

Pozostale okredlenia uzywane w niniejszym dokumencie do oznaczania poszczegSlnych wlasciwoscl
(symbole i skréty) przyjelo zgodnie z normami PN-EN 13242, PN-EN 13285, przywolanymi normami
badawczymi oraz ,Katalogiem typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych™ (aktualnie w
opracowaniu). Ponadto zastosowano nastgpujgce symbole i skroty:

CBR — kalifornijski wskaznik nosnosci, wyrazony w procentach [%];

ko — wspétczynnik filtracji, oznaczany wedtug ISO/TS 17892-11, [m/d], [cm/s];

D,s — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwigzanej, z ltérej jest
wykonywana podbudowa, [mm];

dgs — wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, [mm],

ds, — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50% ziaren gruntu podioza, [mmy];

SE, — wskaznik piaskowy oznaczony wg PN-EN 933-8:2012 zatgcznik A (dla frakcji 074 mm),

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robdét

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

2. MATERIAYY

2.1. Materialy do mieszanek

2.2. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST DM.00.00.00
. Wymagania ogdlne”,

2.3, Kruszywa

Kruszywami stosowanymi do mieszanek niezwiazanych sa kruszywa naluralne, ktdre spetniaja wymagania
ST zgodnie z Tablicg 1 i norma PN-EN 13242,
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2.4, Woda
Woda do produkeji mieszanek i ewentualnie do pielggnacji wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z
PN-EN 1008, Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowsg wodg pitng. Kruszywo
nalezy doprowadzié do wilgotmosci optymalne] przy uzyciu wody nie zawierajace] skiadnikdw
wplywajacych szkodliwie na mieszanke niezwigzana,
2.5. Specyfikacja mieszanek
2.6. Przeznaczenie
Mieszanki niezwiazane moga by¢ stosowane do warstw podbudowy zasadniczej, przenoszacych ruch
kategorii od KR1 do KR7.
2.7. Projektowanie sktadu mieszanek
Procedura projektowania powinna byé oparta na prébach laboratoryjnych. Sktad mieszanki moze by¢
zweryfikowany na podstawie badad polowych przeprowadzonych na sktadnikach o takich samych
whadciwodciach i pochodzacych z tych samych zrédet,
Nalezy okresli¢ procentowy udzial skladnikéw w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanic
suchym oraz uziarnienie i gesto$é objetosciows. Proporcje nalezy okresli¢ laboratoryjnie. Ilosé wody
okredlona na podstawie badania laboratoryjnego powinna zapewnié whasciwe zaggszczenie i
uzyskanie oczekiwanych cech mechanicznych mieszanki, _
2.8. Wymagane wlasciwosci mieszanek niezwigzanych — postanowienia ogdlne
W przypadku zastosowania kopalin towarzyszacych, kruszyw sztucznych, kruszyw z recyklingu i
kruszyw z odpadéw powydobywezych do produkeji mieszanek niezwigzanych, badamia fizyko-
mechaniczne nalezy wykonywaé po 5-krotnym rozdrobnieniu w aparacie Proctora wg PN-EN 13286~
2.
2.9. Wartosci graniczne i tolerancje
Wymagane whadciwosci mieszanek niezwiazanych zawarto w Tablicy 4. Podane wartosci graniczne i
tolerancje zawieraja rozrzut wynikajgcy ze zréznicowanych warunkéw produkeji mieszanek, metod
pobierania i dzielenia prébki oraz przedziahu ufnosei.
2.10. Mieszanki kruszywa _
Mieszanki kruszywa powinny byé tak produkowane i sktadowane, aby miaty jednakowe wiasciwosci
i spetnizty wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny by¢
jednorodnie wymieszane i charakteryzowad sig réwnomierng wilgotnoécig w trakcie zaggszczania.
Zawartodé wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zaggszczania, okreslona wedlug
PN-EN 13286-2, powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w Tablicy 4.
2.11. Wymagane wlasciwodci mieszanki niezwigzanej do podbudowy zasadniczej
2.12. Postanowienia ogdlne
Do podbudowy zasadniczej powinny by¢ stosowane nastgpujgce mieszanki niezwigzane:

0/31,5; 0/45; 0/63.
2.13. Uziarnienie
Okreélone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej do podbudowy zasadniczej
powinno spetniaé wymagania przedstawione na rysunkach 11— 13.
Aby zapewnié jednorodnodé i ciaglodé uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na
rysunkach 11 - 13 90% uziarniefi zbadanych w ramach ZKP w okresie do 6 miesigcy powinno
spetniaé wymagania podane w Tablicach 21 3.
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Rys. 11. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/31,5 dla podbudowy zasadniczej
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Rys. 12, Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/45 dla podbudowy zasadnicze;
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Rys. 13. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 dla podbudowy zasadniczej
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2.14, Wytwarzanie mieszanki i slktadowanie

Dla kategorii drég KR1+KR4 mieszanke nalezy wykonywaé bezpodrednio u producenta lub na
budowie przy udziale mieszalnika. Skladowanie mieszanki powinno odbywal sig w sposth
eliminujacy segregacje przy wbudowywaniu, '

Dla kategorii drég KR5+KR7 niezbedne jest wykonywanie mieszanki na budowie przy uzyciu
mieszalnika z optymalnym dozowaniem wody tak aby utrzymaé zawarto$é¢ wody w mieszance
wbudowywanej, [%(m/m)] w granicach okreglonych w Tablicy 4 (nalezy zastosowaé mieszalnik przy
produkeji powyzej 5000 m’ dla calego zadania),

Z uwagi na mozliwodé segregacii mieszanck 0/3 1lmm,0/45mm, (/63mm sugeruje sig¢ skladowanie
tychze mieszanek w hatdach nie wyzszych niz Sm wysokosci a przy zaladunku przed dowozem na
budowe ponowne przemieszanie tadowarka lub wykonanie innych zabjegéw uniemozliwiajgcych jej
rozsegregowanie,

W przypadku skladnikéw przeznaczonych do komponowania mieszanki w mieszalniku nie ogranicza
sie wysokosci przy sktadowaniu,

3, SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Sprzet do
wykonania podbudéw powinien byé dobrany przez wykonawce tak aby zabezpieczyl jakos¢ zgodnie z
wymaganiami projektowymi i harmonogramem robdt.

Mieszanka kruszywa dla warstwy z mieszanki niezwigzanej winna byé rozkladana za pomoca
urzadzen uniemozliwiajgeych segregacje.

4, TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport kruszywa nalezy dokonywaé w taki sposéb aby zminimalizowaé mozliwodé segregacji i
zanieczyszczen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Warstwa z mieszanki kruszywa niezwigzanego nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podloze jest
zamarzniete. Nic nalezy rozpoczynaé wbudowywania mieszanki z kruszywa niezwigzanego, jezeli
prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 0°C w czasie uktadania.
5.2. Przygotowanie podoza

Podtoze warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
wedtug odpowiedniej specyfikacji asortymentowej dla zaprojektowanego uktadu warstw.

5.3. Dostawa mieszanki niezwigzanej

Do kazdej partii dostarczonej mieszanki niezwigzanej, powinien by¢ dotaczony dokument ze znakiem
budowlanym B craz deklaracja wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

5.4. Ukladanie mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzane przed zageszezaniem powinna byé nawilzona optymalnie w catym przekroju.
5.5. Grubo&é warstwy z mieszanki niezwigzanej

Grubo$é zageszezane] warstwy z mieszanki niezwigzanej nie moze by¢ wigksza niz 20cm.

Jezeli nawierzehnia sktadaé sie bedzie z kilku warstw to kazda warstwa musi odpowiadaé
wymaganiom i powinna by¢ wyprofilowana i zageszezona zgodnie z dokumentacja.

Wszelkie odstepstwa od podanych powyzszych wymagan podlegaja uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru i po ich wykonaniu musza by¢ zgodne z wymogami ST,

5.6, Zageszczanie

Zageszczanie warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzié przy uzyciu sprzetn gwaraniujgcego
uzyskanie wymaganych parametréw projektowych.

Kontrole zageszczenia i no$nosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych,

Dla kontroli modutéw E i wskaznika odksztalcenia Iy warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy
stosowaé metode obcigzen plylowych wg zalacznika B do normy PN-5-02205 (w zakresie przyrostu



obcigzenia jednostkowego od 0,25 MPa do 0,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczanin E, do
0,45MPa) albo inne metody zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do obliczenta modutéw E nalezy stosowaé nastepujacy wzor:

IXAp
dx As

12 = x D

Ap — rdznica naciskéw z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]
D — érednica ptyty [mm].

Za zgodg Inspektora Nadzoru dopuszcza sig alternatywne metody badan,

5.7. Odcinek prébny

Na zyczenie inwestora wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka prébnego z materialdw i
przy uzyciu sprzetu przewidzianego do realizacji warstwy z mieszanki niezwigzanej. Odeinek prébny,
jezeli nie bedzie wykonany w ciggu budowanego odcinka drogi i rozliczony w ramach zadania,
powinien zosta¢ wykonany odptatnie, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wykonanie tego odcinka pozwoli stwierdzi¢ czy uzyte materialy t sprzgt zapewniajg nzyskanie
zatozonych w projekcie wymagan.

Wielkos¢ odeinlka w zaleznodei od wielkosci kontraktu powinna wynosié (od 300m” do 700m>).
Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania warstwy z mieszanki niezwigzanej po uzyskanin akceptacji
przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Utrzymanie warstwy z mieszanki niezwigzanej

Do chwili potozenia nastgpnej warstwy wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za jej stan,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Przed
przystapieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ dane w dokumentach przewozowych
mieszanki zgodnie z p. 5.3.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Dla wszystkich materiatéw, ktére beda uzyte do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej,
wykonawca musi przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszystkie niezbgdne dokumenty
wymagane przepisami. Inspektor Nadzoru moze zazadaé przedstawienta poszczegdlnych materialow
do akceptacji. Koszty badan zleconych przez Nadzér pokrywa Inspektor Nadzoru,

6.3. Badania w czasie robét

6.4. Badania uziarnienia i wilgotnoéci

Pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej do badania uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywaé w
oparciu o ustalony system poboru probek w zaleznosci od kategorii ruchu przewidzianego na danej
drodze z cz¢stoseia | raz / na dziennej dziatce robocze;.

Dia kategorii ruchu KR1+4 pobieranie prabek mieszanki niezwigzanej winno si¢ odbywaé zgodnie z
normg PN-EN 932-1 z hald sktadowanego kruszywa (mieszanki niezwigzangj) lub z samochodu
dostarczajacego mieszanke niezwigzang do wbudowania, jezeli mieszanie jest wykonywane przy
zastosowaniu mieszalnika na budowie.

6.5. Badania zageszczenia i noSnosci

Kontrole zageszczenia oraz nosnosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych wg zatgeznika B do normy PN-S-02205 lub badaniu wskaznika zageszezenia wg
normy BN-77/8931-12 i nosnodci E, wg metody obcigzen plytowych. Zageszczenie warstwy z
mieszanki niezwigzanej nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia E,
do pierwotnego modutu odksztatcenia E, jest < 2,2, lub wskaznik zageszezenia Tg > 1,0 i nosnosé
warstwy L, jest zgodna z dokumentacjag projektowa.

Minimalna czestos¢ badania zagegszczenia i nosnosci powinna wynosi¢ 1 badanie na dziennej dzialce
roboczej, lecz nie mniej niz 1 badanie na 3000m”,

Dopuszcza si¢ alternatywne metody pomiaru nosnodci i zageszezenia w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.



6.6. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

Czestosé oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych wykonanej warstwy z mieszanki
niezwigzanej wraz dopuszczalnymi tolerancjami od wielkosei projektowanych podano w Tablicy 5.
Tablica 5. Minimalna czesto§é oraz zakres pomiaréw cech geometrycznych wykonanej warstwy
z mieszanki niezwigzanej wraz z dopuszczalnymi tolerancjami

L.p. Badania i pomiary Minimalna czesto$é badad i pomiaréw Tolerancje

l Szerokosé warstwy 10 razy na km 10 cm

2 Réwnosé podiuzna 10 razy na | ki +10 /-15 mm

3 Réwnoéé poprzeczna 10 razy na | km +10/-15mm

4 Spadek poprzeczny 10 razy na | ki +0,5%

5 Rzedne wysokodciowe co 25 m w 3-ech wyznaczonych pkt +1 /- 2cm

6 Uksztattowanie osi w planie [0razy na | km +5cm

7 Grubogé warstwy w 3-ech pkt na dzialce dziennej (min | 10mm / -15 mm
raz na 2000m?)

6.7. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy z mieszanki niezwigzanej
6.8. Niewtasciwe cechy geometrycme

Wszystkie powierzchnie warstwy z mieszanki niezwigzanej, ktére wykazuja wigksze odchylenia od
okreslonych w punkcie 6.4 powinny byé naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtgbokosci
co najmniej 10cm, wyréwnane i powtdrnie zageszezone. Dodanie nowego materiatu bez spuichnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. JezeH szerokod¢ warstwy jest mmiejsza od szerokodci
projektowanej o wiecej niz 10cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to wykonawcea
powinien na whasny koszt poszerzyé warstwe przez jej spulchnienie na petng grubosé do potowy
szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtérne zageszczenie.

6.9. Niewlasciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubodci, wykonawca powinien wykonaé
naprawe warstwy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiednig gtebokosé, zgodnie z decyzjg Inspektora Nadzoru, uvzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wladciwosciach, wyréwnane 1 ponownie zageszczone, Roboty te wykonawca wykona
na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy wedtug
wyzej podanych zasad.

6.10, Niewladciwe zageszczenie i/lub nosnos¢

Jezeli zageszczenie i/lub no$nosé warstwy bedzie mnigjsza od wymaganej, to wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej jakosci robét, zalecone przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Jednostkg obmiarowg dla
podbuddw zageszezanych mechanicznie jest me.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Roboly uznaje si¢ za zgodne
z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wynili pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatmosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m” podbudowy z mieszanki kruszyw zageszezanych mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboly przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— sprawdzenie podloza i jego ew. naprawa,

— przygotowanie mieszanki



— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozloZenie i zaggszezenie mieszanki,

~ przeprowadzenie pomiaréw i badad laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej
— utrzymanie jakosci podbudowy do czasu przekazania do wbudowania nastgpne] warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242

PN-EN 13285
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5
PN-EN 933-1
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-8
PN-EN 933-9

PN-EN 1008

PN-EN 1097-1
PN-EN [097-2
PN-EN 1097-6
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-2
PN-EN 1367-3
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-3
PN-ISO 565

PN-EN 13286-1

PN-EN [3286-2

PN-EN 13286-47

Kruszywa do niezwigzanych 1 hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja

Badania podstawowych wtadciwosci kruszyw - Procedura 1 terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
Badania podstawowych wladciwosei
podstawowe 1 wzorcowanie

Badania geometrycznych wlasciwosct kruszyw -~ Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosct kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomocy wskaznika ptaskodci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czeéé 4: Oznaczanie ksztattn
ziaren — Wskaznik ksztattun

Badania geometrycznych wlasciwosei kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiladciwosci kruszyw - Cze$é 8: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Ocena zawarto$ci drobnych
czastek - Badania blgkitem metylenawym

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarcbowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw
produlkcji betonu

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwodel kruszyw - Oznaczanie
odpornosci na $cieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw - Czgsé 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania wiasciwodcel cieplnych 1 odpornodei kruszyw na dziatanie czynnilkow
atmosferycznych - Cze$é 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu

Badanta wlasciwosci cieplnych i odpornodei kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czgsé 3: Badanie bazaltowe] zgorzeli stoneczne] metodg
gotowania

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwodei kruszyw - Czedé 3: Przygotowanie wyciagdw
przez wymywanie kruszyw

Sita kontrolne - Tlkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek
Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej
Wprowadzenie, wymagania ogélne i pobieranie prébek

Mieszanki niezwiazane 1 zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czesé 2: Metody
okreslania gestodei 1 zawartodci wody. Zageszezanie metoda Proctora

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydranlicznym. Czeéé 47: Metoda
badania do okredlenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci, natychmiastowego
wskaznika nodnosci t pecznienta lintowego

kruszyw - Czgs¢ 5: Wyposazenie

hydraulicznym. Czesé  |:
gestosel 1 wilgotnoéel.
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D.04.08.01. WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania I odbioru robdt zwigzanych
z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi dla zadania okreglonego
w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu 1 realizacji Robdt

wymienionych w p, 1.1,
1.3. Zakres robét objetych SST

Rohoty, ktérych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie wyréwnania

podbudowy lub istniejacej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi,
1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa o zmiennej grubogdci uktadana na istniejacej warstwie w celu
wyréwnania jej nierdwnaodci w profilu podtuznym i poprzecznym,

1.4.2. Pozostale okre§lenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz w SST D.05.03.05a
»Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rohét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2,1, Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania 1 skladowania podano w SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych
na goraco, nalezy stosowaé kruszywa spetniajace wymagania okreslone w SST D.05.03.05a

LNawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
2.3, Wypehiacz
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrdwnawcze nalezy stosowaé wypelniacz wapienny
spetniajgey wymagania podane w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.
2.4, Lepiszcza
Lepiszcza powinny spelniaé wymagania okreslone w SST D.05.03.05a ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.
2.5, Sktadowanie materialéw
Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypelniaczy i lepiszcza powinny byé zgodne z wymaganiami
okreslonymi w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6ine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rohét
Sprzet do wykonania warstw wyrdwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okre§lony w
SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 4.
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4.2. Transport materiatdw

Transport kruszyw, wypehiacza i lepiszcza powinien spetnia¢é wymagania okreslone w SST
D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ plt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spelniaé wymagania okreslone w SST D.05.03.05a
WNawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogoélne zasady wykonania robdt
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Zasady vprojektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w SST D.05.03.05a
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkeji, dozowania sktadnikéw i ich mieszania sg okredlone w SST D.05.03.05a
WNawierzchuia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zaréb prébny

Zasady wykonania i badania podano w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ plkt 5.

Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masg mineralno-

asfaltows

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego 1 podiuznego powierzchnia
podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sa w SST D.04.03.01
»Oczyszezenie i skropienie warstw konstrukcyjnych™.

Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubosé¢ warstwy wyréwnawcze] uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance.
Najwickszy wymiar ziaren karuszywa nie powinien przekraczaé 0,5 grubosci ukiadane} warstwy. Przed
przystapieniem do uktadania warstwy wyréwnawcze] Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete
ukladane] warsiwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po kiérej
przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujgcego uktadarka.

Malksymalna grubosé¢ uktadanej warstwy wyrdwnawczej nie powinna przekraczaé § cm. Przy grubosci
przekraczajace] 8 cm warstwe wyréwnawcza nalezy wykonaé w dwu lub wiece] warstwach nie
przekraczajacych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawczg uktada sie wedlug zasad okreslonych w SST D.05.03.05a . Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszezenie  warslwy  wyréwnaweze] z  mieszanki  mineralno-asfaltowej wyprodukowanej 1
whbudowanej na gorgco odbywa sie wedhig zasad podanych w SST D.05.03.05a ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pki 5.

Ze wzgledu na zmienng grubosé zageszezane] warstwy wyrdwnawczej Wykonawcea rob6t, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposéb zageszczania warsiw
wyrdwnawczych w zaleznosct od ich grubosci.

Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawcea jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrdwnanej podbudowy we wlasciwym stanie, az do
czasu ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy
Wrykonawea naprawi na koszt wlasny.

6. KONTROLA JAXOSCI ROBOT

6.1,

Ogélne zasady kontroli jakosci robdt
Ogodlne zasady kontroli jakosei robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawea powinien wykonaé badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6, w zakresie obejmujgcym
badania warstw lezacych ponizej warstwy Scieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Crzestotliwos$é oraz zakres badad i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w SST

D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwodé oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania

powinny by¢ zgodne z okreslonymi w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ plt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogdlne zasady obmiaru robodt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagama ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest t (fona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami InZyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wediug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajaeych zakryciu
Roboty zwigzane z wykonaniem wyrdwnania podbudowy nalezg do robét ulegajacych zakrycin, Zasady
ich odbioru s3 okreglone w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.2,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnodci

Ogdlne ustalenia dot. podstawy platnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | tony wyréwnania podbudowy mieszanka mineralno-asfaltows obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie rohdt,
— dostarczenie materiatdw,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— transport mieszanki na miejsce whudowania,
~ posmarowanie gorgcyim bitumem krawedzi urzadzen Obcych
— oczyszezenie i skropienie podioza,
— rozécielenie i zageszezenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami 1 profilem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy 1 przepisy zwiazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy — mieszankami mineralno-

asfaltowymi wytwarzanymi 1 wbudowywanymi na goraco sg podane w D.05.03.05a ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego™ pkt 10.
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D.05.03.052. NAWIERZCHNTA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.%. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla zadan okreflonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWiORB jest stosowana jako Dokament Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych

wp. 1.1
1.3, Zakres Robét objetych STWiORDB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie warstwy
$cieralnej] wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sie z jednej fub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozkladania ohcigzen od ruchu pojazdéw na podloze.

1.4.2. Warstwa §cieralna — gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakeie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa -- mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralne-asfaltowej — okreélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar [6, 22 lub 32,

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggltym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.

1.4.6. Uziarienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM
[68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny {(d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czes¢ pozoslaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

[.4.12. Wypetniacz — kruszywo, kiérego wigksza cze$é przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypemiacz
mieszany — kruszywo, ktére sktada sie z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypehniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Pozostale okreglenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami

podanymi w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne zasady dofyczace materiatow
Ogélne zasady dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne™ pkt. 2.
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2.2.Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszez asfaltowych podano w tablicy 1. Oprdcz lepiszez wymienionych w
tablicy 1 mozna stosowa¢ inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy dcieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszeza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KRI1-KR2 : ACSS, AC8S, 50/70, 70/100
ACIIS Wielorodzajowy 50/70

Asfalty drogowe powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltdéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Wiadciwosel Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 | 70/100
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

t Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70 70-100
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51

3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230
nig mniej niz

4 | Zawartosc sktadnikdéw
rozpuszezalnych, % m/m | PN-EN [2592 [28] 99 99
nie mniej niz

1 2 3 4 5

5 | Zmiana masy po starzeniu
{ubytek Tub przyrost), % m/m | PN-EN [2607-]1 [31] 0,5 0,8
nie wigeej niz

6 | Pozostala penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mnigj niz

7 | Temperatura migknienia °C PN-EN 427 [22] 48 45
po starzeniu, nie mniej niz

WEASCIWOSCI SPECJIALNE KRAJOWE

& | Zawartod¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
nie wigcej niz

9 | Wzrost temp. micknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzeniu, nie wiecej niz ' '

10 | Temperatura tamliwogci °C PN-EN 12593 [29] -8 -10
Fraassa, nie wigcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajgeveh zanieczyszezenie
asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé automatyczny
system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulaciji asfaltu.

2.3, Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne 1 wypelniacz. Kroszywa
powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 12, 13, 14, 15.

Skladowanie kruszywa powinno sig odbywéé w  watunkach zabezpieczajacych  je  przed
zanieczyszezeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi byé rdwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypelniacza powinno sie
odbywaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
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2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszeza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepno$é (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki mineralno-
asfaltowej na dzialanie wody, mozna zastosowaé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszeze warto$¢ przyczepnosci okre$lona wedlug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Skladowanie
$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta. '

2.5. Materiaty do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgezend technologicznych tj. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigceych potaczenia réznych materiatow,
nalezy stosowaé materiaty termoplastyczne, jak tasmy bitumiczno-kauczukowych wedlug norm lub
aprobat technicznych.

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosdei warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm,

Sktadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okredlonych w aprobacie technicznej.

Do uszezelnienia krawedzi warstwy lub polgezenia warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w
nawierzchni lub ja ograniczajacymi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza sig inne rodzaje
lepiszeza wg norm lub aprobat techniczaych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlng STWiORB 04.03.01. ,Oczyszczenie 1
skropienie warstw konstrukcyjnych”,

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetn
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2.Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznodci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdét, jak:
~ wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym kemputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownodci uktadanej warstwy,
—~ skrapiarka,
—  walce stalowe gladkie,
— walce ogumione
— szezolki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
- samochody samowyladoweze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1, Ogolne zasady dotyczace transportu
Ogélne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania og6lne” pkt. 4.
4.2, Transport materiatéw
Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izelowanych 1
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednic ogrzewanie oraz w zawory spustowe,
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszezeniem. Wypetniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaliowa moze byé transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warankiem, Ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji 1 nie beds
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny byé wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywad do
transportu opakowan z metali lekkich {moze zachodzié wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH <4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozié na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosct od postgpu robét. Podezas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
byé zabezpieczona przed ostygnigciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki 1 czas transporiu mieszanki, od produkeji do
wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowl Nadzoru do akeeptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartoesé

lepiszeza podane sg w tablicy 4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego niclamanego i tamanego, to nalezy przyjad
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 6.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszcza do hetonu asfaltowego do warstwy $cieralnej dla
ruchu KR1-KR?2 [65]

Wiadcivos Przesicw, [% (im/m)]
ACAS ACBS ACIIS
Wrymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - S0 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 & 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartodé lepiszeza, Biinss Brins.g Buinss
minimum”

Tablica 6. Wymaganc wlaciwodcl mieszanki mineralno-asfaltowe]j do warstwy dcieralngj, dla ruchu KR! + KR2

Warunki
Wiasciwosé zageszczania Metoda i warunld ACSS ACSES ACLIS
wg PN-EN badania ’
13108-20
[48]
Zawarto$é C.1.2,ubijani | PN-EN 12697-8 [33], Vininl,0 Vininlo Vininl,0
wolnych e, 2x50 p. 4 Vinaxz,o Vinaxao Vi
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przestrzeni uderzen
Wolne C.1.2,ubijani
przestrzenic o, 9%50 : PN-EN 12697-8 [33], VFB 75 VEB, s | VFBuzs
WyPGlUiOI’lC Ll,dCrZBI"l P 5 VEB 93 VFB s VFB s
lepiszezem
Zawartos¢
wolnych C.1.2,ubijani
. -EN 12697-§ [33],

przestrzenl e, 2x50 FN-EN 5 I ] VMAW‘;;M VMAminM VMAnu‘nM
W mieszance uderzen P :
mineralnej

PN-EN 12697-12

35
Odpornosé na €. 1.1 ubljani przecho[wy]\;fanie W
| e 2x35 , ITSR ITSR ITSR
dziatanic wody ¥ © \ 40°C z jednym % 2 »
uderzen .
cyldem zamrazania,

badanie w 25°C

D Jjednolicong procedure badania odpormosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zatgczniky 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
byé zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skiadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszeze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z podrednim systemem ogrzewania, z ukiadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doldadnodcig 4 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiomiku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70 1 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 1 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie 7 wypelniaczem) powinno byé wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wiaciwa do oloczenia lepiszezem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej (emperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najniZzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczone] na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe] bezposrednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 8. Najwy#sza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]
Temperatura mieszanki [°C]

od 140 do 180

od 140 do 180

od 155 do 195

od 140 do 180

od 130 do 180

od 130 do 180

Lepiszcze asfaltowe
Asfalt 50/70
Asfalt 70/100
Wielorodzajowy-35/50
Wielorodzajowy-50/70
PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

Sposdb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszeza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdmi, pod warunkiem
skoordynowania miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wladciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wasciwosciach.
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5.4.Przygotowanie podioza
Podloze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno byé na catej powierzchni:
— ustabilizowane 1 noéne,
— czyste, bez zanieczyszczenia [ub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche

Wymagana réwnos$é podluzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podioza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnogci nie powinny przekraczaé wartodei podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podioza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar fatg 4~
metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwno$é
Klasa drogi Element nawierzchni podloza pod warstwe
dcieralng [mm]
Z, LD Pasy ruchu 9

Jezeli nier6wnosel sg wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé podloze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych
powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa. 7 podtoza powinien byé zapewniony odptyw wody.
Wykonane w podlozu faty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypelnié materiatem o wlasciwosciach

zblizonych do materiatu podstawowego (np, wypetnié betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza
powinna byé w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypetnié odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wedtng PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [6]] albo innymi materiatami wedtug norm Iub
aprobat technicznych. '

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia na
wniosek Inspektora Nadzoru préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnodci
wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu palezy zaprogramowaé otaczarke
zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobrad
mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki,

Nie dopuszcza sic oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowodci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacije kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzié w silosie luh
zaladowaé na samochdd. Prébki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okredlona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inspektor podejmuje decyzje o wykonaniu odeinka prébnego.

5.6.Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonaniz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawea winien
wylonaé na wniosek Inspektora Nadzoru odeinek prébny celem useistenia organizacji wytwarzania i
ukiadania oraz ustalenia warunkéw zageszezania,

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w miejscu uzgodnionym 7z Inspektorem Nadzoru.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dhugoéé co najmniej 50 m.
Na odcinku probnym Wykonawcea powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu jakie zamierza
stosowaé do wykonania podbudowy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odeinka prébnego.
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5.7.Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia migdzy
warstwami 1 ich wspélpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podloze powinno byé
skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami. Skropienie lepiszczem
podtoza przed ulozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinno byé wykonane zgodnie z
STWIiORB 04.03.01.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno~-asfaltowej

Mieszankg mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.415.7.

Temperatura podtoza pod rozkladang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe] powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2,

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V > 16 m/s). '

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10, Minimalna temperatura otoczenia na wysokodci 2m podezas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robdt Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do robdt | w czasie robdt
Warstwa Scieralna o grubosei = 3 cm 0 +5
Warstwa §cicralna o grubosci < 3 cm +5 +10

Whadciwodel wykonane] warstwy powinny spelnia¢ warunki podane w tablicy 11,
Tablica il. Wladciwodci warstwy AC

Projektowana Wakainik Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar grubodé warstwy zageszezenia przestrzeni w

mieszanlki technologicznej [%] warstwie

[cm] [9(viv)]

ACSS, KRI-KR2 2,0+4,0 =97 1,0 +4,0
ACS8S, EKRI-KR2 2,545 =97 1,0+4,0
ACL1S, KRI-KR2 3,0+5,0 = 98 1,040
ACES, KR3-KR4 2,5+4,5 =97 2,0+350
ACI11S, KR3-KR4 3,0+5,0 > 98 20+50

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozktadarka wyposazong w ukiad
automatycznego sterowania grubodci warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa, W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszeza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubosé wykonywane]j warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
0si 1 przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byé réwnomiernie zageszezone cigzkimi walcami drogowymi, Do warstw
7 betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Ogélne zasady kontroli jakosci Robét
Ogdlne zasady kontroli jakodci robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawea powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiate znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyflikat zgodnosci, deklaracje zgodnodci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw
wykonane przez dostawcow itp.),

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji.

6.3.Badania w czasie robdt
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dziela sie na:

—badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzorn),

~badania kontrolne (w ramach Nadzoru).
6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakod¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszezy i
materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia
itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywacé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannosdcig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybief w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usungé,

Wryniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inspektor moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badad Wykonawcy, W razie zastrzezen Inspektor
moze przeprowadzié badania kontrolne wedlug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawey zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar femperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzehni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pkiu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych warstwy,

— ocena wizualna jednorodnogci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inspelktora, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakosé materialéw
budowlanych (mieszanek mineralno-gsfaltowych 1 ich skladnikéw, lepiszezy 1 materialéw do
uszczelnied itp.) oraz gotowej warstwy {wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniajg
wymagania okre§lone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inspektor w obecnosci Wykonawey. Badania
odbywajg si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w

tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych
Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa *°
1.1 Uziarnienic
1.2 Zawartosé lepiszcza .
1.3 Temperatura migknienia lepiszeza odzyslkanego
14 Gestodé i zawarto$é wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
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2.1 Wskaznik zaggszczenia *

22 Spadki poprzeczne

2.3 Réwnodé

2.4 Grubogé lub ilodé materiatu

2.3 Zawartoéé wolnych przestrzeni
2.6 Whadciwodci przeciwposlizgowe

7 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m’” nawierzchni jedna prébka; w
tazie potrzeby liczha probek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzehnie drég w
terenie zabudowy) .

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatld

by

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodaikowych,

Inspektor i Wykonawca decydujg wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czedciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czedciowy przyporzgdkowany do badan
kontrolnych nie moze byé jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badai kontrolnych i badaf kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawceg ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora lub Wykonawcey (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badai arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktdrej
niekorzys$é przemawia wynik badania.

6.4. Wladciwodel warstwy i nawierzchni oraz dopuszezalne odchytki
6.4.1. Uwagi ogdlne

Wiadciwosel mieszanki nalezy oceniaé na podstawie badah pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (whudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1, Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubo$é wykonane] warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego
materiatu na okreglong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegaé od
projektu o wartodei podane w tablicy 13, przy czym catkowity pakiet warstw asfaltowych nie moze
by¢ mniejszy od projektowanego o wigcej niz 5%.

W wypadku okreglania ilodci materiatu na powicrzchnie i Sredniej wartodci grubosci warstwy z reguly
nalezy przyjaé za podstawe caly odcinek budowy. Inspektor ma prawo sprawdzac odcinki czgdciowe.
Odcinek czedciowy powinien zawieraé co najmniej jedna dzienmng dziatke robocza. Do odcinka
czedciowego ohowiazujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubo$é¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie §rednia arytmetyczna wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czedciowym.

Tablica 13. Dopuszezalne odchytki grubodei warstwy oraz ilodel materiatu na okreslonej powierzchni, [%]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACY

A — Srednia z wielu oznaczef grubosei oraz ilodct

L. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz <10
600G m” lub

— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia
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wielsza niz 1000 m” lub
— warstwa dcieralna, ilo¢ wigksza niz 50 kg/m®

2. —~ matly odcinek budowy lub <10
— warstwa dcieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m®

6.4.2.2, Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonane] warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarlosciag wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczyé wartoéci dopuszezalnych podanych w tablicy [1. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwogci.

Okreslenie gestosci objgtosciowe]j nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartodé wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczyé poza wartodel
dopuszezalne podane w tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw -
poziomych. _

Spadki poprzeczne powinay byé zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjac +(,5%.

6.4.2.5. Ré6wnosé podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnodci podiuinej nalezy wykonywaé w érodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L 1 D oraz placow i
parkingéw nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i1 klina Iub metody
réwnowaznej, mierzgc wysokosé prze§witu w potowie diugodci taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwnosé podtuzna jest okredlona przez wartosé odchylenia réwnodci
(przedwitu), ktére nie moga przekroczyé 6 mm, Przez odchylenie réwnodci rozumie sie najwicksza
odleglosé miedzy tata a mierzong powierzchnia,

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowad metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i
klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rdwno$é poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne.

6.4.2.6. Pozostale wtasciwosci warstwy asfaltowe]

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na [ km kazdej jezdni, nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wigeej niz £ 5 ¢

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co [0 m na osi podiuznej t krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z dopuszezalng tolerancja + 1 em, przy czym co
najmnie¢j 95% wykonanych pomiardw nie moze przekraczaé przedziatu dopuszezalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rdzni¢ sie od dokumentaciji projektowej o
+ 5 cm.

Zlacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny byé w jedaym
poziomie,

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byé jednorodny, bez spekan, deformacii,
plam i wykruszen oraz lokalnych napraw nawierzchni (tat) dokonywanych po wykonaniu warstwy
scieralne;j.

W przypadku, gdy w okresie gwarancji ilos¢ napraw {fat) warstwy scieralnej przekroczy 10%
powierzchni na lkm wykonanych robét, nalezy wykonaé wymiane tej warstwy na odeinku dhugosci
lkm na ktdrym wystepuja ww. naprawy.
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7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogodlue zasady dotyczace obmiaru Robdt
Ogblne zasady dotyczace obmiaru Robdt podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarn
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy Scieralnej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogilne zasady odbioru Robét
Ogélne zasady odbioru Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00, "Wymagania ogélne" pkt. 8.
8.2. Odbior Robdt
Roboty uznaje si¢ za Wykonané zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania

ogdlne" pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | m2 warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

—~ oczyszczenie i skropienie podioza,

— dostarczenie materialéw 1 sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— ew. wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

~ wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce whudowania,
— posmarowanie [episzczem lub pokrycie tasma asfaltows krawedzi urzgdzen,
— roz}ozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwigzienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1426 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igly

2. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscied i Kula

3. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartoscl wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

4, PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz (rwatosci podezas magazynowania metoda pozostatosci na
sicie

5. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

6. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czeéé 4: Oznaczanie
podatnodci wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

7. PBPN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

8. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosel

9. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury amliwoscei Fraassa

10. PN-EN 12606-1  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czgs¢ 1.
Metoda destylacyjna

11. PN-EN 12607-1  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czes¢ [: Metoda RTFOT
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12,

13,

14.

15.

16.

17,

18,

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27

28.

29,

30.

31,

32,

33,

34,

35.

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN [3075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN [3179-2

PN-EN 13368

PN-EN 13359

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

Iw. Czedé 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badad mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeséé 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe] metodg
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesé 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czgdé 11: Okre§lenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfattowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czesé 12: Okredlanie wrazliwosci na wodg
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineraino-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czga¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czesé 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badad mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czedé 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni

asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Ogznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartodci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwaled
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanic lepiszezy z emulsgji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czesé 1: Cznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesdé 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czeéé 20: Badanice typu
Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Czegs¢ 1: Badanie metodg Pierscienia 1 Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze4¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanic nawrotu sprezysiego asfaltow
modylikowanych

Asfalty i lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie odpornodci na magazynowanic
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszezy
asfaltowych metodg pomiaru ciggliwodci

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszezy asfaltowych
metoada testu wahadlowego

Asfalty -1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwodci modyflikowanych
asfaltéw — Metoda z dulctylometrem




Specyfikacja Techniczna D.05.03.054.

36. PN-EN 13614

37. PN-EN 13703
38, PN-EN 13808

39. PN-EN 14023

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Ogznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywenm

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji  asfaltéw
modyfikowanych polimeralﬂi







Specviikacia Techniczna D.06.03.01.
D.06.03.01 UMOCNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegbtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczice
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu poboczy drog dla zadania okreslonego
w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkeie 1.1, 1 1.3,
1.3, Zakres roh it objetych SST
Ustalenta zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych
z wykonauniem umocnienia poboczy drdg.
Zakresem robdt jest objete wykonanie:
- §ciecia istniejgcego terenu (poprzedzajace utwardzenie poboczy kruszywem famanymy;
- utwardzenia poboczy kruszywem stabilizowanym mechanicznie 0/31,5 mm, o grub. warstwy 15 cm.
Zakres wystgpowania umocnienia poboczy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace rohoét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5,

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST

D .M.00.00.00. ,,\Wymagania Ogdlne™ pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Do utwardzenia poboczy zgodunie z Dokumentacja Projelktowa, bedzic zastosowane kruszywo tamane

stabilizowane mechanicznie /31,5 o gr. warstwy 15 cm. Wymagania dla kruszywa wg PN-B-11112.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt.3.
3.2. Sprzet do umocnienia poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét okreslonych w niniejszej SST powinien wykazacd sig
mozliwosdcig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
- spycharki, réwniarki do spulchniania, rozktadania, profilowania,
- przewozne zbiorniki na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazone w urzadzenia do -
réwnomiernego 1 kontrolowanego dozowania wody,
- walce statyczne lekkie i $rednie,
- plytowe zageszczarki wibracyjne,

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgee transportu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materialow
Przy wykonywanio robdt okre§lonych w niniejszej SST, mozna korzystaé z dowolnych srodkéw

transportowych w  warunkach  zabezpieczajacych  kruszywo  przed  zanieczyszczeniem
i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem 1 zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt
Przed przystapieniem do rohét Wykonawca przeprowadzi badania kruszyw i przedstawi wyniki tych

badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
W czasie prowadzenia robét Wykonawca bedzie prowadzil badania, ktérych zakres i czestotliwosdé

podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszezegdlnienie badaf Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
I | Ugziarnienic kruszywa 2 prébki
Wilgotnod¢ optymalna kruszywa 2 prébki
3 | Wskaznik zageszezenia na umocnionym poboczu 2 razy na | km

6.4. Pomiar cech geometrycznych nmocnionych poboczy
Czestotliwo$é oraz zakres pomiar6w po zakonczeniu robdt podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwosé oraz zakres pomiardw wmacnianych poboczy

Lp. Wyszczegélnienie Minimalna czgstotliwodé pomiardw
1 | Spadki poprzeczne 2razy na 100 m
2 | Réwnosé podluzna co50m
3 | Réwnosé poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja &
0,5%.

6.4.2. Réwnosé poboczy
Nieréwnosci podluzne i poprzeczne nalezy mierzyé tatg 4-metrowa lub dostosowang do zakresu

robét. Maksymalny przeswit pod 1atg nie moze przekraczaé 15 mm.

6.4.3. Grubo$é warstwy
Dopuszczalne odchytki od projektowane] grubosci nie powinny przekraczaé * 10 % jej
wartosci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsa jest I m3 (metr szescienny) pobocza utwardzonego kruszywem o grub. 15cm

(wraz ze Scieciem pobocza) oraz | m3 (metr szescienny) uzupetnienia pobocza gruniem niespoistym
Z dowozu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 8.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Og6lne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m3 utwardznenia pobocza obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robdt oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup, dostarczenie i rozlozenie niezbednego materiatu do utwardzenia poboczy,

- dowdz 1 odwoz sprzetu do wykonania robét,

- zakup, dostarczenie 1 zastosowanie materialdw pomocniczych Kkoniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

- Scigcie poboczy, odwiezienie gruntu na odldad i wyprofilowanie poboczy wraz z dowozem
odpowiedniego materiatu oraz ich zageszezenie,

- uporzadkowanie terenu robét; zatadunek | wywdéz odpaddéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

- ulrzymanie umocnionego pobocza przez czas trwania robdt budowlanych,

~ przeprowadzenie pomiardw i badari laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANIE

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
2. PN-75/B-04481 Grunty budowlane, Badania laboratoryjne,

3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszcozenia gruntu.
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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z montazem znakoéw pionowych dla zadan okredlonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.
1.2, Zakres stosowania STWIORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych
wp. 1.1
1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
— znakdw ostrzegawczych, zakazu, nakazu, informacyjnych,
— tablic prowadzacych, kierunkowych, itd.,
~ stupkoéw przeszkodowych.
1.4. Okreslenia podstawowe .

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umigszczony na konstrukeji wsporczej.

1.4.2, Tarcza znaku - element konstrukcyiny, na powierzchni ktdrego umieszezana jest tres¢ znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) -
jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przedunia czesé znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byé
wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach
szcezegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze byé zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatéw zwyktych (lico nie
wykazuje whasciwodci odblaskowych),

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, kiorego lico wykazuje wladciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znakn - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przvmocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany {ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesigcy od daty produkeji.

1.4.8. Znak vzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przerz okres dtuzszy niz 3
miesigce od daty produke;ji.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 1.4,

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczgce robdt podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.3.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podanoe w STWiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mieé certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakdw
Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporczych znakéw moga byé wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego ,.na mokro”,
2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701. :
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna byé ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.
2.4, Tarcza znaku
2.4.1. Trwalos¢ materialéw na wplywy zewnetrzne _
Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz polgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykoficzenia znaku, muszg wykazywaé petna odpornosé na oddziatywanie §wiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystgpujace w normainych warunkach oddzialywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okredlony
przez wytworce [ub dostawce.
2.4.2, Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku cbowiazany jest przy dostawie okredlié¢, uzgodniona z odbiores,
trwato$é znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a taleze udostepnié na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szezegdltowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrokeje utrzymania znalu.
2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— blacha stalowa,
— Dblacha z aluminium lub stopéw z aluminium.
2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grubodci co najmniej 1,0 mm powinna byé zabezpieczona przed
korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie
innych sposobdéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez
metalizowanie Iub polorywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaly techmiczne] dla dangj technologii. Nie dopuszeza sig stosowania sialowych tarcz
znakdw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawedzie tarczy
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie
mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku. Wytrzymato$é dla tarczy znaku z
blachy stalowej nie powinna byé mniejsza niz 310 MPa.
2.5. Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oldejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowyn.
Wilasciwosct folii odblaskowe] (odbijajgee] powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w aprobacie technicznej.
2.5.2, Wymagania jakoesciowe znaku odblaskowego
Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé pelne zwigzanie z tarczg
znaku przez caly okres wymaganej (rwatodci znaku, Niedopuszczalne sa lokalne
niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz
na jego powierzchni, Sposéb potgezenia folil z powierzchnia (larczy znaku powinien
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uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszezenia.Przy  malowaniu  lub  klejeniu
symboli lub obrzezy znakdw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny byé uzgodnione z producentem folii. Okres
trwatodei znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do [0
lat, w zaleznosci od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica znaku powinna byé rowna i gtadka,
nie moga na niej wystepowaé lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach
tarczy znaku. Doktadnosé rysunku znaku powinna hyé taka, aby wady konturéw znaku, ktdre
mogg powstaé przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty wigksze
niz;:

— 2 mm dla znakéw matych 1 $rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czgéé znaku nie powinny by¢ wigksze w
kazdym kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i srednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie
moze wystepowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pgcherzyki) o wymiarach nie
wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku, Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku. W znakach uzytkowanych na kazdym 2z fragmentéw
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 em dopuszeza sig do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach
nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sig do 3
zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugodci nie wigkszej niz 10 cm.
Na catkowitej dlugosci znaku dopuszeza sie nie wigeej niz 5 rys szerokosci nie wiglszej niz
0,8 mm i dhugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania le nie
znieksztalcajg tresci znaka. W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwniez lokalne
uszkodzenie folii o powierzchni nie przekraczajacej 6 mm?2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz
pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o powierzehni nie przekraczajgcej 8
mm?2 kazde - w liczbie nie wickszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego
lub wielkiego (wlgczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. Uszkodzenia
folii nie moga znicksztatcad tresci znaku - w przypadku wystgpowania takiego znieksztalcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony. W znakach nowych niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwick rys, siggajacych przez warstwe folit do powierzchni tarczy
znaku, W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkodci okreslonych ponizej.
W znakach uzytkowanych dopuszezalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm, W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowaé. Wymagana jest taka
wytrzymalosé polaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgigciu tarczy o 90 stopni
przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w Zadnym miejscu nie ulegto ono zniszezeniu. Tylna
strona tarczy znakdéw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowg
barwy ciemno-szarej {szarej naturalnej) o wspdtczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedhug
wzorca stanowiacego zatacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”, Grubosé
powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pm, Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium
lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy -
jej krawedzie mogg pozostaé niezabezpieczone farbg ochronna.
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2.6. Materialy do montaiu znakéw

Wiszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementéw
konstrukeji wsporczych znakdéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gtadkie,
bez peknieé, naderwand, rozwarstwien i wypuklych karbéw. Faczniki moga byé dostarczane w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznodci od ich wielkogei.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materialéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byc
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych
klas. Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Prefabrykaty nalezy ukiadaé na podkiadach z zachowaniem przedwitu
minimum 10 cm miedzy podtozem a prefabrykatem.

Znzki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialéw dzialajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami,

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie mozliwodcia
korzystania z nasigpujacego sprzetu:
— koparek kotowych o pojemnosci tyzki min. 0,15 m?,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewozZnych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— drodkdw transportowych do przewozn materiatGw,
— przewoznych zbiornikéw na wodg,
— sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transporiu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywacé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbywad sig zgodnic z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrokeji wsporezych znakdw, powinny byé przewozone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszezenie
prefabrykatéw na srodkach transportu powinno byé symetryczne.

Transport znakéw, konstrukeji wsporezych i sprzgtu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sig
odbywaé grodkami transportowymi w sposdb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
3.1. Ogdlne zasady wykonywania robat
Ogélne zasady wykonywania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2, Roboty przygotaowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglosé od
krawedzi jezdni, krawedzi pobocza wmocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
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Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki spos6b, aby w czasie
trwania 1 odbioru robét istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysoko$é
zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé dostosowany do glebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetn. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru, Wykopy fundamentowe powinny by¢
wykonane w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna byto przystapié natychmiast do wykonania
w nich robét fundamentowych.

5.3.1, Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrdwnal i zagescié. Wolne przesirzenie
pomiedzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypemmi¢ materialem kamiennym, np.
Iliicem i dokladnie zagescié ubijakami recznymi. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu
drogi, to gérma powierzchnia prefabrykatu powinna byé réwna z powierzchnia pobocza lub by¢
wyniesiona nad te powierzchnig nie wigcej niz 0,03 m.
5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukeje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukeje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowg i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchylka od pionu, nie wiecej niz = 1 %,

— odchyltka w wysokodci umieszezenia znaku, nie wigeej niz + 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtodci umieszczenia
znaku zgodnie z Instrukeja o znakach drogowych pionowych.

5.5, Trwaltosé wykonania znakn pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelna czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dzialajgce na znak, nie moga powodowaé znieksziatcenia tresei znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczke znamionowa z:

a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem uwmozliwiajgcym identyfikacje wytworcy lub
dostawey,

b) data produkciji,

¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukeji wsporczych zawierata réwniez miesigc i rok
wymaganego przeglagdu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg byé wykonane w spos6b trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2, Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”., Uwzgledniajac mnieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy robét, Inspektor Nadzoru moze zwolnié go z potrzeby wykonania badaf materiatéw dla

tych robét.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budoweg z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodno$ci
wydang przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu 1 jego
wymiaréw. W przypadkach budzgcych watpliwodci mozna zlecié uprawnionej jednostce
zbadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobdw 1 materialéw w zakresie wymagan podanych w
punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robdt
W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzaé:
- zgodno$é wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary,
wysokosé zamocowania znakdw),
— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z punktem 2 i 5,
— prawidlowos¢ wykonanta wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnosé wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnosé ustawienia stupkdw i konstrukeji wsporezych, zgodnie z punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementéw konstrukeji wsporczych:
~ przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone {(od [0 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy doktadnie oczyécié z zanieczyszezen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i
pomiardw, '
— ogledziny zlgczy nalezy przeprowadzié wizualnie z ew. uzyciem lupy o powickszeniu od 2 do
4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki, przymiary craz uniwersalne
spoinomierze,
~ w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatodci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515, '
- zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okredlone w punkcie 5.5, powinny byé
naprawione powtérnym spawaniemnt.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdélne zasady obmiaru robdt _

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest sztuka [szf.], dla znakéw konwencjonalnych oraz stupkdw.,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt &,

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakohczeniu robét, na podstawie wynikdw
pomiaréw i badan jakodciowych okredlonych w punktach 21 3.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbiorn pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w Umowie a

wykonanie robdt budowlanych.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodei podano w STWIORB .00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

wykonanie fundamentow

dostarczenie i ustawienie stupkdw,
zamocowanie tarcz znakdw drogowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku, Sktad, wymagania i ocena zgodnogci
5. PN-B-23010 Domieszki do hetonu, Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawy oswietlenia zewngtrznego
8. PN-II-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania
10,  PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12, PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymatosci, Gatunki
13.  PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego 1 ulepszania cieplnego.
Gatunki
14, PN-H-84020 Stal niestapowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia, Gatunlki
15. PN-H-84023-07 Stal okredlonego zastosowania. Stal na rury. Gatunli
16, PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
18.  PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
19.  PN-M-06515 Dzwignice. Ogélne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
21, PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
22, PN-M-69430 Spawalnictwo. Llektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania
23, PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zhgezy spawanych, Oznaczanic klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych
24, PN-5-02205 Drogi samochodowe, Roboty ziemne, Wymagania i badania
25. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powltoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych 1 zeliwnych, Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z Zeliw
wysokochromowych do napawania
27. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych dla zadai okredlonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecanin i realizacji Robdt
wymienionych w p. 1.1,
1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia Robdt zwigzanych
z ustawieniem stalowych barier ochronnych 1 obejmuja:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  oznakowanie robdt,
~ zakup i dostarczenie materiatéw,
— ustawienie stalowych barier ochronnych o parametrach okreslonych w Dokumentacii

Projektowe;.
Zasady lokalizacji barier ochronnych stalowych powinny byé zgodne z Dokumentacjg
Projektowa - projektem docelowe] organizacji ruchu oraz za Szczegétowymi Warunkami

Technicznymi dla znakéw i sygnatéw drogowych.
1.4. Okre§lenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczefistwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie
przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszezenia do powslania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu
jezdni.

1.4.2.  DBariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdzialajaca niebezpiccznym nastgpstwom zjechamia z drogi lub je
ograniczajgea.

1.44. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnia a obiektami Iub
przeszkodami statymi znajdujacymi sig w poblizu jezdni,

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep migdzy prowadnica a stupkiem od
100 mm do 180 mm.

1.4.6, Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stuplkdw.

1.4.7.  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie pltynnego wrzdiuznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztalcaé sig
stopniowo 1 w sposéb plastyczny. Odréznia sie dwa typy profilowanej tasmy stalowe;:
typ A ityp B, réZniace si¢ ksztattem przettoczen.

1.4.8. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) tab
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosei od 100 do 140
mm, umieszezony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie
barierze korzystniejszych wiadciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodujacych, ze prowadnica bariery w plerwszej fazie odksztatcania lub
przemieszezania stapkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne™.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robGt jest odpowiedzialny za jako$é oraz zgodno§é z przedmiarem robdt,
STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Ogélne wymagania dotyczace Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
Ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogélne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania 1 skladowania, podano

w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2.
2.2, Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Materiatami stosowanymi przy ustawiania stalowych harier ochronnych wg zasad niniejszej
STWIORB s3 elementy barier ochronnych spetniajgce wymagania normy PN-EN 1317, co musi by¢
udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badan zderzeniowych. Bariery ochronne
stosowane na drodze powiatowej powinny by¢ identyczne w kazdym aspekcie z tymi, ktére przeszly
pomy$lnie badania zderzeniowe i sg oznakowane ,,CE” albo znakiem budowlanym.

Do elementdw barier nalezy:

—  prowadnica,

—  shupki,

- pas profilowy,

—  przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, swiatta odblaskowe,

—  taczniki ukosne,

—  obejmy stupka, itp.
Parametry funkcjonalne barier takie jak:

—  poziom powstrzymywania

—  szeroko$é pracujaca

— poziom intensywnogci zderzenia
nalezy przyjmowaé zgodnie z Dolkumentacja Projektows.
Przewiduje sie nastepujace rodzaje materiatéw:

—  Stal S23SJR wg EN 10025-2

—  Cynkowanie wg EN 1SO 1461

—  Sruby wg EN ISO 898-1

—  Nakretki wg EN ISO 4032

—  Podktadki wg EN ISO 7091

2.3. Elementy do wykonania barier ochronuych stalowych
2.3.1. Prowadnica

Przewiduje sie typ B prowadnicy z profilowane] tasmy stalowej, Otwory w prowadnicy i
zakoficzenia odcinkdéw montazowych prowadnicy powinny byé zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubyikdw powtoki
antykorozyjnej.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.,

23.2. Stupki

Przewiduje si¢ stupki z ksztaltownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: sigma, ceowym
lub TPE. Wysokosé érodnika ksztatiownika wynosi 100mm,

Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania it wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne
sa usunigte wady przez szlifowanie lub dhutowanie z (ym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny byé obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaliownika. Powierzchnia
koncow ksztattownika nie powinna wykazywad rzadzizn, rozwarstwien, peknieé i $ladéw jamy
skurcrowe]j widocznych nie uzbrojonym okiem,

2.3.3. Inne elementy bariery

Inne elementy bariery, jak wysiegnili, tgczniki ukoéne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadki, smby, Swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaé wymaganiom dokumentacji
projektowej i byé zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw,
rozinieszezenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.
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Wiszystkie ocynkowane elementy i laczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementdw bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknigé, naderwan, rozwarstwiefl 1 wypuklych
karbéw.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementdw bariery moze by dokonana fuzem lub w
wiazkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementy Igcznikowe moga byé dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci 1 masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

234, Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw bariery ustala producent w taki sposéb,
aby zapewnié¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres do 10 lat w warunkach normalnych lub co
najmniej do 5 lat w srodowisku o zwiglkszonej korozyjnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania barier
Wykonawca przystepujacy do montazu barier ochronnych stalowych powinien wykazac sig
mozliwodcig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
—  zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,
-~ specjalistycznych wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki w szczegdlnie trudnym.
gruncie,
—  tadowarki,
—  innego sprzetu pomochiczego, _
Powyzszy sprzet powinien uzyska¢ akceptacje Inspekiora Nadzoru oraz zapewni¢ wysoki
procent odzyskania z demontazu nieuszkodzonych elementow barier.

4, TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00, ,,Wymagania
Ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport elementdw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywaé sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukeyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu. Elementy diuzsze {(np.
profilowang tasmg stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i potaczeniowe zaleca si¢ przewozié w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrokeji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi
lub recznie. Przy zaladunku i wytadunku, nalezy zabezpieczyé elementy konstrukcji przed
pomieszaniem, Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed
korozjg 1 uszkodzeniami mechanicznymi,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robdt
Og6lne zasady wykonania Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”
pki 4.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wlasciwych Robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowe] i
wskazafi Inspektora Nadzoru:
—  wytyezyé trase bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkéw,
—  okreslié wysokosé prowadnicy bariery,
—  okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowyeh i kofcowych bariery,
— uslalié ewentualne miejsca przerw, przejéé i przejazdéw w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie stupkdéw '

Rozstaw stupkéw oraz lokalizacja bariery powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows
oraz STWiORBE.

Przewiduje si¢ bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stapkéw w grunt, Przed
przystapieniem do prac Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:

—  sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie 1 nie powodujgcy
odksztatcen lub uszkoedzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyks techniczng, dotyczgcy urzgdzen whijajacych
(np. miotdw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromiotow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje 1 dziatanie udarowe,

5.3.1. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegiodci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw
wydtuzonych otwordw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszezalna réznica wysokosel stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w shapkach do
mocowania wysiggnikdw lub przektadek i wynosi - 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Powyzsze prace nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami (zaleceniami) producenta barier oraz
z Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych — GDDP z 1994 r,

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otwordw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej 1 ptynnej linti prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cigd,
naruszajacych powtoke cynkows poszezegdlnych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczyé sasiednie odeinki tadmy profilows;j,
naktadajac nastgpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdéw, tak aby kofce odcinkéw tadmy przylegaty plasko do siebie i pojazd przesuwajacy sig po
barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sgsiednie odeinki tasmy sg laczone ze sobg zwykle przy
uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po szesé na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany $cisle
wedlug zalecen producenta bariery z zasiosowaniem przewidzianych do tego celu elementdw (obegjm,
wspomikdw itp.) oraz wiasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwracaé uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacija
Projektows i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wladciwej dtugodci odcinka z
rastosowaniem tacznikéw ukodnych w miejscach niezbednych przy polaczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

—  odcinkdéw przejéciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem whadciwe]j diugosci odeinka ukosnego w planie, jak
réwniez polgczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

—~  przerw, przejsé i przejazdow w barierze w celu np. przejscia pieszych z pobocza drogl za
bariere w tym na chodnik mostu,

Na barierze powinny byé umieszcezone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,

—  biate- po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny byé zgodne =z
ustaleniami Szezegétowych Warunkdw Technicznych dla znakéw i sygnatdw drogowych

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:
~ uzyskaé wymagane dolumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnoscei),
~ sprawdzié cechy zewnetrzne dostarczonych materiatow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie wykonywania Robdt
W czasie wykonywania Robét nalezy zbadac:
a) zgodnosé wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokosé prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punkiem 2 i katalogiem
(informacjq) producenta barier,
¢) poprawnosé ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.3,
d) prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5.4,
e) poprawno$é umieszcezenia elementdw odblaskowych, zgodnie z punkiem 5.4,
f)
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest metr [m] wykonanej bariery ochronnej stalowej wraz z elementerm
poczatkowym i koficowym.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projekiowg, STWIORB i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podanc w STWIORB DM.00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za | metr (m) wykonania bariery stalowej wraz z elementem poczatkowym i
konicowym. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:
—  prace pomliarowe i roboty przygotowawcze,
—  zakup 1 dostarczenie materiatow,
— osadzenie stupkéw bariery (bezposrednie wbicie wzglednie wwibrowanie w grunt),
—  montaz bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikéw za pomocg wiasciwych rub
i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych, odcinkéw
przejéciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
—  przeprowadzenie wszystkich niezbgdnych pomiardw, préb i sprawdzer,
— uporzadkowanie ferenu,
— oznakowanie miejsca rob6t 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge. Czes$é 1: Terminologia i ogélne kryteria metod
badan

2, PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace droge. Credé 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

3. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czesé 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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4, PN - EN ISO - 1461 "Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa {cynkowanie
jednostkowe) - wymagania i badania”

5. PN - EN [SO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowe] — Sruby 1 éruby dwustronne.

6. PN - EN IS0 7091 Podktadki okragle -- Szereg normalny -~ Klasa dokladnesci C

7. PN-EN ISO 4032:2001 , Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy A i B”

10.2. Tnne dokumenty
8. Szczegblowe Warunki Techniczne dla znakéw 1 sygnaldw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszezania na drodze Dz, U. RP, Zal. do nru 220,

poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003r.




