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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Remont dachu z wymianၐ elementów kontrukcyjnych wiᆐហby dachowej na budynku
Centrum Animacji Kultury w Dusznikach.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru
pokryၰ dachowych blachၐ wraz z obróbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.3.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiၐzujၐcၐ podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.
1.1.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach maᐠych
prostych robót i konstrukcji drugorzᆐdnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe
wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doᖰwiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.4.Zakres robót objᆐtych ST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce na celu wykonanie
pokryၰ dachowych blachၐ wraz z obróbkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami
wystajၐcymi ponad dach budynku:

1.5.Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Ogólne wymagania dotyczၐce materiaᐠów
Zalecenia ogólne dotyczၐce materiaᐠów podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszelkie materiaᐠy do wykonania pokryၰ dachowych powinny byၰ wprowadzone do obrotu lub udostᆐpnione
na rynku krajowym zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami, a wiᆐc posiadaၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowiၐzany jest posiadaၰ na budowie peᐠnၐ dokumentacjᆐ dotyczၐcၐ skᐠadowanych na budowie

materiaᐠów przeznaczonych do wykonania pokryၰ dachowych, a w szczególnoᖰci odpowiednie deklaracje wᐠaᖰciwoᖰci
uៀytkowych.

2.2.Gᐠówne materiaᐠy stosowane do wykonania robót
2.2.1. Blacha stalowa ocynkowana
Blacha uៀywana najczᆐᖰciej do wykonywania pokryၰ i odwodnieni dachów ma gruboᖰၰ blachy 0,5-0,55 mm i jest
obustronnie ocynkowana metodၐ ogniowၐ – równၐ warstwၐ cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwၐ pasywacyjnၐ
majၐcၐ dziaᐠanie antykorozyjne. Blacha ta wystᆐpuje w arkuszach o gruboᖰci od 0,5 do 3 mm i wymiarach
1000x2000 mm do lub 1500x3000 mm.

Blachᆐ pᐠaskၐ stosuje siᆐ do pokryၰ dachowych na rၐbek stojၐcy oraz do wykonywania obróbek blacharskich i
elementów odwodnienia dachu.

Dostᆐpne sၐ równieៀ gotowe wyroby pokryciowe z blachy ocynkowanej jak na przykᐠad: blachy trapezowe lub



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
5

faliste.
2.2.2. Blacha stalowa z alucynkiem
Powᐠoka alucynkowa (AZ) skᐠada siᆐ zwykle z 55% aluminium, 43,4% cynku i 1,6% krzemu. Stop ten chroni stal
przed korozjၐ skuteczniej niៀ sam cynk. Dodatek aluminium powoduje podwyៀszenie odpornoᖰci blachy na korozjᆐ, a
krzem oddziela dwa metale tak, by nie wchodziᐠy ze sobၐ w reakcjᆐ chemicznၐ.
Powᐠoka alucynkowa moៀe mieၰ gᆐstoᖰၰ:
– 150 g/m2; takie blachy z alucynkiem sၐ dwu- lub trzykrotnie odporniejsze na korozjᆐ niៀ blachy ocynkowane z

warstwၐ cynku o gᆐstoᖰci 275 g/m2;
– 185 g/m2; pod wzglᆐdem odpornoᖰci na korozjᆐ porównywalne z blachၐ ocynkowanၐ i powleczonၐ poliestrem.

Robi siᆐ z nich zwykle blachy trapezowe. Rzadko bywajၐ tᐠoczone w blachodachówkᆐ, poniewaៀ alucynk – ze
wzglᆐdu na dodatek aluminium – jest bardziej kruchy niៀ blacha ocynkowana i nie poddaje siᆐ tᐠoczeniu tak ᐠatwo jak
ona.

Dostᆐpne sၐ równieៀ jeszcze bardziej odporne blachy z alucynkiem i warstwၐ SPT (takၐ nazwၐ okreᖰla siᆐ lakier
bezbarwny plus tlenek chromu) albo z alucynkiem i powlekane.
2.2.3. Blachy powlekane
Typowy ukᐠad warstw dla blach powlekanych przedstawiono poniៀej

Wielu producentów oferuje teៀ inne rozwiၐzania, jednak w kaៀdym przypadku mamy do czynienia z rdzeniem
stalowym osᐠoniᆐtym warstwami ochronnymi i dekoracyjnymi.

Standardowe gatunki stali do tych wyrobów to: DX51D, S280GD, ale stosuje siᆐ równieៀ inne, takie jak na
przykᐠad: DX52D, DX53D, S220GD, S250GD, S320GD.

Do zabezpieczania pokryၰ dachowych z blach stalowych stosuje siᆐ na najczᆐᖰciej nastᆐpujၐce powᐠoki
organiczne:
– Poliester – farbᆐ na spoiwie poliestrowym. Jest to powᐠoka najmniej odporna na uszkodzenia mechaniczne, utratᆐ

koloru oraz czynniki chemiczne. Charakteryzuje siᆐ natomiast wysokၐ odpornoᖰciၐ na korozjᆐ i temperaturᆐ. Jej
gᐠówne zalety to niska cena i duៀa gama kolorów. Poliester wystᆐpuje w wersji bᐠyszczၐcej i matowej, droៀszej ale i
odporniejszej. Gruboᖰၰ takiej powᐠoki wynosi zazwyczaj 25 㯀m (poᐠysk), 40 㯀m (mat).

– Poliester z ceramikၐ – powᐠoka poliestrowa dodatkiem mikroskopijnych granulek ceramicznych. Dodatek ten
zwiᆐksza trwaᐠoᖰၰ pokrycia z blachy i jego odpornoᖰၰ na zarysowanie. Gruboᖰၰ takiej powᐠoki wynosi zazwyczaj 25
㯀m. Posypka rozprasza teៀ promienie sᐠoneczne, wiᆐc pokrycie trochᆐ mniej siᆐ nagrzewa, a zimၐ spowalnia

zsuwanie siᆐ ᖰniegu z dachu.
– Galea – powᐠoka grubowarstwowa (50 㯀m). Jest znacznie grubsza od zwykᐠego lakieru poliestrowego bo w jej

warstwie powierzchniowej znajdujၐ siᆐ ziarna akrylowe, Dziᆐki temu powᐠoka ta jest bardzo odporna na
zarysowania i korozjᆐ.

– Pural – tworzywo bᆐdၐce poᐠၐczeniem poliuretanu i poliamidu. Ma duៀၐ odpornoᖰၰ na korozjᆐ i promieniowanie
ultrafioletowe. Pural jest odporny na ᖰcieranie i inne uszkodzenia mechaniczne. Pokrycia puralem wystᆐpujၐ w
wersji matowej lub bᐠyszczၐcej. Gruboᖰၰ takiej powᐠoki to okoᐠo 50 㯀m. Specjalna odmianၐ puralu jest PP99, który
moៀe mieၰ fakturᆐ gᐠadkၐ lub mᐠotkowanၐ.

– PVDF (PVF2) – to powᐠoka poliwinylowo-fluorkowa. Podobnie jak pural i PP99 jest bardzo trwaᐠa, twarda i odporna
na substancje chemiczne zawarte w powietrzu. Jej gruboᖰၰ wynosi zazwyczaj 25 㯀m. Blachy zabezpieczone PVDV
sၐ najczᆐᖰciej stosowane w ᖰrodowisku o podwyៀszonym zasoleniu lub zanieczyszczeniu powietrza. Blacha
pokrytၐ tၐ powᐠokၐ nie zmienia barwy z upᐠywem czasu. Jest produkowana w kolorach „czystych” oraz
zmieniajၐcych odcieᑀ zaleៀnie od kၐta patrzenia.

– PVF2 jest najdroៀszၐ powᐠokၐ. PCW (F) FoodSafe – zmodyfikowany polichlorek winylu. Nietoksyczny i obojᆐtny
chemicznie (dopuszczony nawet do kontaktu z ៀywnoᖰciၐ). Odporny na korozjᆐ biologicznၐ. Trwaᐠy i ᐠatwy w
czyszczeniu. Standardowy kolor – biaᐠy. Gruboᖰၰ powᐠoki wynosi 100-150 㯀m.

– Plastizol SCE – to plastyfikowany polichlorek winylu, czyli pochodna popularnego PCW. Powᐠoka jest mniej wiᆐcej
osiem-dziesiᆐၰ razy grubsza od poliestrowej. Wykazuje sporၐ odpornoᖰၰ na uszkodzenia mechaniczne, blakniᆐcie,
matowienie i niskၐ temperaturᆐ. Paleta dostᆐpnych barw obejmuje kilkanaᖰcie kolorów. Ma lepszၐ odpornoᖰၰ na
korozjᆐ niៀ poliester z drobinkami ceramicznymi. Gruboᖰၰ powᐠoki wynosi 100-200 㯀m. Ma delikatne przetᐠoczenia
na powierzchni.

– HPS-200 – plastizol w twardszej wersji. Ma bardzo wysokၐ odpornoᖰၰ na ᖰcieranie i zadrapanie. Gruboᖰၰ powᐠoki
wynosi okoᐠo 200 㯀m.

– Akryl, kiedyᖰ najczᆐᖰciej stosowany, ale obecnie wypierany przez wymienione wyៀej powᐠoki.
Rodzaj powᐠoki winien byၰ dostosowany do warunków, w jakich pokrycie bᆐdzie pracowaၰ, wymaganych walorów
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estetycznych i trwaᐠoᖰci.
Oprócz zabezpieczenia zewnᆐtrznej strony pokrycia istotna jest równieៀ ochrona przed korozjၐ jego spodu. Tu

równieៀ stosowane sၐ róៀne rodzaje powᐠok – moៀe to byၰ poliester, lakier epoksydowy, alucynk lub akryl zwykle o
gruboᖰci od 5 do 10 µm.

Wyroby stosowane do wykonywania pokryၰ dachowych winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 502:2013-07
Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy ze stali odpornej na
korozjᆐ, ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu, PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobów pᐠytowych ze stali ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu, PN-EN 508-1:2014-08.

Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej
lub ze stali odpornej na korozjᆐ. Czᆐᖰၰ 1: Stal, PN-EN 508-3: 2010. Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjᆐ. Czᆐᖰၰ 3: Stal
odporna na korozjᆐ, PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachówki metalowe podparte na caᐠej powierzchni, przeznaczone
do wykonywania pokryၰ dachowych, zewnᆐtrznych obudów ᖰcian i okᐠadzin wewnᆐtrznych – Charakterystyka wyrobu i
wymagania.

Typowe zastosowania blach powlekanych to gotowe panele przeznaczone do wykonywania pokryၰ dachowych w
dwóch najbardziej typowych wariantach:
Blachy trapezowe
Dostᆐpny jest szeroki asortyment blach trapezowych przeznaczonych na pokrycia dachowe i okᐠadziny elewacyjne,
przy niewielkich rozpiᆐtoᖰciach lub obciၐៀeniach. Gama produktów obejmuje blachy trapezowe o wysokoᖰciach 10,
18, 20, 35, 45, 55 mm, wykonane z blach powlekanych o gruboᖰciach 0,50; 0,60; 0,70 mm.

Oddzielnၐ grupᆐ stanowiၐ blachy konstrukcyjne (samonoᖰne), wykonane ze stali o podwyៀszonej wytrzymaᐠoᖰci.
Blacha trapezowa to estetyczny i wytrzymaᐠy materiaᐠ, pozwalajၐcy na pokrycie duៀych powierzchni niewielkim
kosztem.
Blachy dachówkowe
Arkusze z blachy wytᐠaczane we wzory imitujၐce róៀne rodzaje pokryၰ dachówkၐ, obustronnie cynkowane i pokryte
powᐠokami ochronnymi. W zaleៀnoᖰci od wzoru przetᐠoczenia profile majၐ zwykle wysokoᖰၰ do 46 do 55 mm i
nominalnၐ gruboᖰၰ 0,5 mm. Panele majၐ najczᆐᖰciej dᐠugoᖰၰ 350-400 mm, a arkusze od 600 nawet do 8200 mm, a
ich typowa szerokoᖰၰ to 1180-1190 mm.
Panele dachowe na rၐbek
Gotowe panele wykonywane najczᆐᖰciej z bach powlekanych o nominalnej gruboᖰci 0,5 mm. ᐐၐczenie paneli odbywa
siᆐ na zatrzask bez koniecznoᖰci zaginania rၐbka. Kaៀdy panel posiada gotowe otwory montaៀowe uᐠatwiajၐce
mocowanie do konstrukcji.

Dostᆐpne sၐ panele pᐠaskie lub profilowane. Zastosowanie wzdᐠuៀnego profilowania na panelach ma za zadanie
zapobiegaၰ deformacjom powierzchni pokrycia na skutek ruchów termicznych materiaᐠu.
2.2.4. Blacha cynkowo-tytanowa
Blacha ze stopu cynkowo-tytanowego stanowi szczególne tworzywo zarówno z punktu widzenia technicznego, jak i
estetycznego, gdyៀ moៀna jၐ wyᖰmienicie formowaၰ i przerabiaၰ. Na jej powierzchni, pod wpᐠywem warunków
atmosferycznych, tworzy siᆐ samoczynnie warstwa ochronna, która powoduje wysokၐ odpornoᖰၰ korozyjnၐ nadajၐc
równoczeᖰnie estetyczny wyglၐd.

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest jako naturalna lub patynowana w typowych gruboᖰciach – 0,5; 0,55;
0,6; 0,7; 0,8 i 1,0 mm, a dostᆐpna jest w formie arkuszy i taᖰmy o szerokoᖰci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do
pokryၰ dachowych stosuje siᆐ najczᆐᖰciej blachy o gruboᖰci 0,55-0,7 mm.

Dostᆐpne sၐ równieៀ gotowe wyroby pokryciowe z blachy cynkowo-tytanowej jak na przykᐠad: panele na rၐbek,
pᐠaskie elementy maᐠoformatowe (ᐠuska) czy blachodachówki.

Wyroby winny speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryၰ dachowych ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu oraz PN-EN 506:2010
Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
2.2.5. Blacha miedziana
Blacha miedziana produkowana jest w typowych gruboᖰciach – 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 oraz 1,0 mm i dostᆐpna jest
najczᆐᖰciej w formie taᖰmy o szerokoᖰci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do pokryၰ dachowych stosuje siᆐ zwykle
blachᆐ o gruboᖰci 0,55-0,7 mm. Dostᆐpne sၐ równieៀ gotowe wyroby pokryciowe z blachy miedzianej jak na przykᐠad:
panele na rၐbek, pᐠaskie elementy maᐠoformatowe (ᐠuska) czy blachodachówki.

Wyroby do pokryၰ dachowych winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 506:2010 Wyroby do pokryၰ dachowych z
metalu. Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy miedzianej lub cynkowej oraz PN-EN 504:2002 Wyroby do
pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy miedzianej ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu.
2.2.6. Blacha aluminiowa
Blacha z aluminium jest odporna na utlenianie dziᆐki domieszce manganu i magnezu oraz powᐠoce organicznej.
Dziᆐki swojej lekkoᖰci doskonale nadaje siᆐ na pokrycia dachowe oraz do wykonywania róៀnego rodzaju remontów.
Niewielka waga aluminium pozwala na obniៀenie wymagaᑀ statycznych oraz potrzeb dotyczၐcych konstrukcji noᖰnej
dachu.

Blacha na pokrycia produkowana jest ze stopu AlMn1Mg0,5, 3005H44 i innych w rolkach o typowej szerokoᖰci:
1000, 1250 i 1500 mm. Typowe gruboᖰci blach to 0,5 do 1,2 mm. Do pokryၰ dachowych stosuje siᆐ najczᆐᖰciej
blachᆐ o gruboᖰci 0,7 mm pokrytၐ powᐠokၐ PP 99 poliamid-poliuretan lub Poliester SP 25 㯀m.

Blacha aluminiowa stosowana jest czᆐsto jako rdzeᑀ wyrobów powlekanych takich jak: blachy trapezowe,
blachodachówki i panele na rၐbek.

Wyroby do pokryၰ dachowych winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokryၰ dachowych
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z metalu. Charakterystyka wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjᆐ.
Czᆐᖰၰ 2: Aluminium, PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów
samonoᖰnych z blachy aluminiowej, ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu.
2.2.7. Pᐠyty z tworzyw sztucznych
Do pokryၰ dachowych, a szczególnie daszków stosuje siᆐ:
– pᐠyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
– pᐠyty poliwᆐglanowe bezbarwne i kolorowe.
2.2.8. Obróbki blacharskie oraz elementy wykoᑀczenia i odwodnienia dachu
Obróbki blacharskie to elementy, które uzupeᐠniajၐ lub uszczelniajၐ pokrycie dachowe w miejscach w których nie jest
tego w stanie zrobiၰ element gᐠówny pokrycia. Obróbki blacharskie peᐠniၐ równieៀ rolᆐ estetycznၐ, która w istotny
sposób wpᐠywa na wyglၐd caᐠego budynku. Wiᆐkszoᖰၰ producentów pokryၰ dachowych z blachy oferuje równieៀ
komplementarne obróbki blacharskie takie jak: gၐsiory, pasy nadrynnowe i podrynnowe, obróbki przyᖰcienne,
wiatrownice, a takៀe ᐠawy i stopnie kominiarskie, drabinki przeciwᖰniegowe itp.

Obróbki, elementy wykoᑀczenia i odwodnienia dachu winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 516:2007
Prefabrykowane akcesoria dachowe – Urzၐdzenia do chodzenia po dachu – Pomosty, stopnie szerokie i stopnie
wၐskie, PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe – Dachowe haki zabezpieczajၐce, PN-EN 607:2005
Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PVC-U – Definicje, wymagania i badania, PN-EN 612:2006 Rynny
dachowe z arkuszy metalowych z okrၐgᐠym usztywnionym obrzeៀem przedniej strony i rury spustowe ᐠၐczone na
zakᐠad, PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe – Drabiny dachowe mocowane na staᐠe –
Charakterystyka wyrobu i metody badaᑀ, PN-EN 14782:2008 Samonoᖰne blachy metalowe do pokryၰ dachowych,
okᐠadzin zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych – Charakterystyka wyrobu i wymagania, PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien
okapowych. Wymagania i badania.
2.2.9. ᐐaty i drewniane listwy dystansowe
W przypadku standardowego rozstawu krokwi (od 900 do 1200 mm) najczᆐᖰciej stosuje siᆐ ᐠaty drewniane o
przekroju 32×100 mm lub 40×50 mm. Dla blach dachówkowych, najniៀsza ᐠata musi byၰ okoᐠo 10 mm grubsza od
standardowej, np. 2 × (22×100 mm).

Drewno na ᐠaty, kontrᐠaty, deski i listwy winno byၰ co najmniej klasy 2 oraz zabezpieczone przed korozjၐ
biologicznၐ. W przypadku wykonywania pokryၰ z blachy miedzianej waៀne jest, by ᖰrodki impregnujၐce, uៀywane do
zabezpieczania drewna, nie wchodziᐠy w reakcjᆐ chemicznၐ z miedziၐ.
2.2.10.ᐐၐczniki
– wkrᆐty do mocowania ᐠat drewnianych – 4,2 x 25 mm;
– wkrᆐty do mocowania ᐠat metalowych – 4,2 x 19 mm;
– wkrᆐty farmerskie. Wkrᆐty samowiertne stosowane do przykrᆐcania blach pokryciowych do ᐠat drewnianych.

Wkrᆐty o ᖰrednicy 4,8 m i dᐠugoᖰci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35 mm. Szeᖰciokၐtna gᐠówka pokryta
powᐠokၐ zabezpieczajၐcၐ oraz zintegrowana podkᐠadka elastyczna zapewniajၐ peᐠnၐ szczelnoᖰၰ poᐠၐczenia;

– zszywki (wkrᆐty farmerskie) 4,8x16-19 mm. Wkrᆐty samowiertne przeznaczone do ᐠၐczenia z sobၐ blach
pokryciowych. Ksztaᐠt i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z myᖰlၐ o ᐠၐczeniu ze sobၐ blach profilowanych. Gwint
poprowadzony pod sam ᐠeb, zapobiega przekrᆐcaniu i umoៀliwia zastosowanie ᐠၐcznika bez podkᐠadki, jeៀeli nie
wymagana jest szczelnoᖰၰ poᐠၐczenia;

– wkrᆐty samowiertne typu TORX. Wkrᆐty o ᖰrednicy do 3 do 8 mm i dᐠugoᖰci od 30 do 300 mm, stosowane do
mocowania blachodachówki panelowej, dziᆐki pᐠaskiej gᐠówce wkrᆐty te sၐ prawie niewidoczne na poᐠaci dachu.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Wymagania ogólne
Zalecenia ogólne dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2.Sprzᆐt i narzᆐdzia do wykonywania robót
Roboty wykonuje siᆐ rᆐcznie lub przy uៀyciu specjalistycznych narzᆐdzi takich jak: wkrᆐtarka z koᑀcówkၐ krzyៀakowၐ
i nasadkၐ do wkrᆐtów, giᆐtarka do haków nakrokwiowych, piᐠka do ciᆐcia blachy, noៀyce do blachy rᆐczne lub
skokowe (nibler), mᐠotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takៀe sprzᆐtu mierniczego i
pomocniczy taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciᆐcia blach i obróbek nie wolno uៀywaၰ szlifierki kၐtowej. Ciᆐcie na gorၐco niszczy strukturᆐ materiaᐠu i
powᐠoki, a iskry wtapiajၐ siᆐ w powᐠokᆐ powodujၐc jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciᆐcia.

Wykonawca jest zobowiၐzany do uៀywania takiego sprzᆐtu i narzᆐdzi, które sၐ sprawne i nie spowodujၐ
niekorzystnego wpᐠywu na jakoᖰၰ materiaᐠów i wykonywanych robót oraz bᆐdၐ przyjazne dla ᖰrodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Wymagania ogólne
Zalecenia ogólne dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

Wszystkie materiaᐠy do pokryၰ dachowych powinny byၰ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjၐ
producenta oraz wedᐠug odpowiednich norm wyrobu.
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4.2.Transport materiaᐠów
Do transportu materiaᐠów i urzၐdzeᑀ stosowaၰ nastᆐpujၐce sprawne technicznie ᖰrodki transportu, najczᆐᖰciej

stosowane to:
– samochód skrzyniowy o ᐠadownoᖰci 5-10 ton,
– samochód dostawczy o ᐠadownoᖰci 0,9 ton,
– ciၐgnik koᐠowy z przyczepၐ.

Pojazdy uៀywane do transportu blach powinny posiadaၰ otwarta platformᆐ uᐠatwiajၐca zaᐠadunek jak i rozᐠadunek,
dostosowana do dᐠugoᖰci zamówionych arkuszy (blachy nie powinny wystawaၰ poza burtᆐ auta). Warunkowo
dopuszcza siᆐ transportowanie elementów z blachy, których dᐠugoᖰၰ jest wiᆐksza niៀ dᐠugoᖰၰ pojazdu, jednak
wielkoᖰၰ nawisu nie moៀe przekroczyၰ 1 m.

Blachy powinny byၰ ukᐠadane w pozycji poziomej wzdᐠuៀ ᖰrodka transportu. Materiaᐠy naleៀy ukᐠadaၰ równomiernie
na caᐠej powierzchni ᐠadunkowej, obok siebie i zabezpieczyၰ przed moៀliwoᖰciၐ przesuwania siᆐ podczas transportu.

Przewoៀၐc blachy naleៀy bezwzglᆐdnie zabezpieczyၰ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane i
aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych ᖰrodki transportowe muszၐ speᐠniaၰ wymagania przepisów ruchu drogowego.

4.3.Rozᐠadunek materiaᐠów
Rozᐠadunek powinien byၰ przeprowadzony specjalistycznym sprzᆐtem lub przez odpowiednia iloᖰၰ osób. W
rozᐠadunku dᐠugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczyၰ 6 osób, po 3 z kaៀdej stron. Nie wolno ciၐgnၐၰ
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otarၰ i zadrapaᑀ naleៀy zamalowaၰ je farbၐ
zaprawkowၐ.

Najodpowiedniejszy jest rozᐠadunek w opakowaniach producenta przy uៀyciu urzၐdzeᑀ mechanicznych.
Szczególna uwagᆐ naleៀy zwróciၰ na rozᐠadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych

magazynach. Na skutek znacznej równicy temperatur pomiᆐdzy blachami wytrၐca siᆐ woda, która prowadzi do
powstania odparzeᑀ.

4.4.Przechowywanie materiaᐠów
Blachy powinno siᆐ przechowywaၰ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy skᐠadowane w pakietach i
krᆐgach nie mogၐ byၰ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach naraៀonych na dziaᐠanie wilgoci i
zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno ukᐠadaၰ bezpoᖰrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokoᖰci okoᐠo 20 cm. Paczki powinny byၰ
uᐠoៀone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody spᐠywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub skᐠadowane w nieodpowiednich warunkach naleៀy wysuszyၰ, nastᆐpnie
przeᐠoៀyၰ arkusze odpowiednimi przekᐠadkami – tak, aby umoៀliwiၰ swobodna cyrkulacjᆐ powietrza. Po wysuszeniu
blachy ocynkowane (aluzynkowe) naleៀy przejrzeၰ i pokryၰ warstwa oleju konserwujၐcego.

Blachy przeznaczone do dᐠuៀszego skᐠadowania naleៀy przejrzeၰ, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokryၰ
warstwa oleju konserwujၐcego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny byၰ skᐠadowane duៀej niៀ 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie naleៀy rozciၐၰ, a arkusze przeᐠoៀyၰ przekᐠadankami umoៀliwiajၐcymi swobodna
cyrkulacjᆐ powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwaၰ duៀej niៀ 6 miesiᆐcy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Wykonanie podkᐠadów
5.1.1. Wymagania ogólne dla podkᐠadów
Kaៀdy podkᐠad pod pokrycie powinien speᐠniaၰ wymagania szczegóᐠowe wymagania podane przez producenta
stosowanego wyrobu pokryciowego i nastᆐpujၐce wymagania ogólne:
– pochylenie pᐠaszczyzny poᐠaci dachowych z desek, pᐠyt, ᐠat lub pᐠatwi powinno byၰ dostosowane do rodzaju

pokrycia i zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:2010 Pochylenia poᐠaci dachowych,
– równoᖰၰ powierzchni deskowania powinna byၰ taka, aby przeᖰwit pomiᆐdzy powierzchniၐ deskowania a ᐠatၐ

kontrolnၐ o dᐠugoᖰci 3 m byᐠ nie wiᆐkszy niៀ 5 mm w kierunku prostopadᐠym do spadku i nie wiᆐkszy niៀ 10 mm w
kierunku równolegᐠym do spadku (pochylenia poᐠaci dachowej),

– równoᖰၰ pᐠaszczyzny poᐠaci z ᐠat lub pᐠatwi powinna byၰ analogiczna, jak podano powyៀej na co najmniej 3
krokwiach (przy podkᐠadzie z ᐠat) lub 3 pᐠatwiach (przy podkᐠadzie z pᐠatwi),

– podkᐠad powinien byၰ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieၰ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajၐcymi ponad powierzchniᆐ pokrycia. Szerokoᖰၰ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosiၰ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoᐠo 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny byၰ wypeᐠnione materiaᐠem elastycznym lub odpowiednim kitem silikonowym,

– w podkᐠadzie powinny byၰ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej, a krawᆐdzie zewnᆐtrzne powinny
byၰ usztywnione,

– w wiᆐkszoᖰci wypadków, na krokwiach naleៀy uᐠoៀyၰ foliᆐ dachowၐ wstᆐpnego krycia (paroprzepuszczalnၐ)
zgodnie zaleceniami producenta, zachowujၐc odpowiednie zakᐠady i wywijajၐc jၐ przy okapach, ᖰcianach i
kominach,

– jeᖰli projekt nie przewiduje stosowania folii wstᆐpnego krycia naleៀy koniecznie jest zapewniၰ przestrzeᑀ
wentylacyjnၐ pomiᆐdzy ociepleniem poᐠaci dachu, a pokryciem przeᖰwicie okoᐠo 3 cm.
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5.1.2. Podkᐠady z desek pod pokrycie z blachy
Podkᐠad z desek pod pokrycie z blachy powinien speᐠniaၰ nastᆐpujၐce wymagania:
– deski powinny byၰ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i uᐠoៀone stronၐ dordzeniowၐ ku górze.

Kaៀda deska powinna byၰ przybita do krokwi dwoma gwoហdziami. Wilgotnoᖰၰ desek nie powinna byၰ wiᆐksza do
21%, a maksymalna szerokoᖰၰ 15 cm. Czoᐠa desek powinny stykaၰ siᆐ na krokwiach. Deski naleៀy ukᐠadaၰ „na
pióro” i „wpust” lub na przylgᆐ. Szczeliny miᆐdzy deskami nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ 2 mm. Nie dopuszcza siᆐ w
deskach otworów po sᆐkach o ᖰrednicy wiᆐkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaၰ poza czoᐠo krokwi
od 3 do 5 cm,

– podkᐠad z drewna pod pokrycie blachၐ ocynkowanၐ lub cynkowၐ powinien byၰ wykonany z desek obrzynanych
gruboᖰci min. 25 mm lub pᐠyt OSB,

– szerokoᖰၰ okapu powinna wynosiၰ nie mniej niៀ 30 cm,
– w przypadku deskowania aៀurowego odstᆐpy pomiᆐdzy deskami powinny wynosiၰ nie wiᆐcej niៀ 5 cm przy kryciu

blachၐ ocynkowanၐ i nie wiᆐcej niៀ 4 cm przy kryciu blachၐ cynkowၐ,
– podkᐠad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien byၰ wykonany z desek ᐠၐczonych na wpust lub przylgᆐ; w

uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnoᖰci podkᐠadu, dopuszcza siᆐ ukᐠadanie desek na styk,
– gwoហdzie powinny byၰ gᐠᆐboko wbite w deski, aby ich ᐠebki nie stykaᐠy siᆐ z blachၐ; przy kryciu blachၐ cynkowၐ lub

ocynkowanၐ zaleca siᆐ stosowaၰ do przybijania desek gwoហdzie ocynkowane, a przy kryciu blachၐ miedzianၐ –
naleៀy stosowaၰ gwoហdzie miedziane,

– w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokoᖰci ~30 cm, przy oknach, wokóᐠ kominów itp. podkᐠad
powinien byၰ peᐠny, z desek ukᐠadanych na styk.

5.1.3. Podkᐠad z ᐠat pod pokrycie z blach profilowych
Blachy profilowe – trapezowe, faliste i dachówkowe moៀna ukᐠadaၰ na podkᐠadach z ᐠat i kontrᐠat mocowanych do
konstrukcji dachu (krokwi).

W przypadku podkᐠadu z ᐠat pod pokrycia z blach profilowych naleៀy przestrzegaၰ nastᆐpujၐce zaleceᑀ:
– kontrᐠaty – najczᆐᖰciej o przekroju 19x40 mm (mocowane w rozstawie co ok. 60 cm do krokwi, przy czym co druga

kontrᐠata powinna pokrywaၰ siᆐ z krokwiၐ)
– ᐠaty najczᆐᖰciej o wymiarach 30x40 mm przy rozstawie krokwi do 70 cm, 40x60 mm przy rozstawach krokwi

80-120 cm naleៀy przybijaၰ na kontrᐠatach, równolegle do linii okapu, za pomocၐ gwoហdzi ocynkowanych,
– pierwszၐ ᐠatᆐ umieszcza siᆐ w linii okapu, pozostaᐠe równolegle do niej, z rozstawem odpowiadajၐcym wymiarowi

pojedynczego profilu dachówki.
5.1.4. Podkᐠad z ᐠat pod pokrycie z pᐠyt falistych z tworzyw sztucznych
Podkᐠad z ᐠat pod pokrycie z pᐠyt falistych z tworzyw sztucznych powinien speᐠniaၰ nastᆐpujၐcych wymagania:
– podkᐠad z ᐠat moៀe byၰ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
– przekrój ᐠat powinien wynosiၰ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
– rozstaw ᐠat powinien wynosiၰ 0,4 dᐠugoᖰci pᐠyty, lecz nie wiᆐcej niៀ 55 cm,
– przy kryciu kalenicy gၐsiorami korytkowymi odlegᐠoᖰၰ pierwszej ᐠaty od kalenicy powinna wynosiၰ 5 cm; wzdᐠuៀ

kalenicy powinna byၰ przybita deska stanowiၐca ᐠatᆐ do mocowania gၐsiorów. Wysokoᖰၰ deski kalenicowej
powinna byၰ dostosowana do rozwartoᖰci gၐsiora i pochylenia poᐠaci dachowych,

– przy kryciu kalenicy gၐsiorami zawiasowymi odlegᐠoᖰၰ ᐠaty od kalenicy powinna wynosiၰ:
a) 15 cm przy zakᐠadach pᐠyt poprzecznych wynoszၐcych 20 cm,
b) 20 cm przy zakᐠadach pᐠyt poprzecznych wynoszၐcych 15 cm.

– wzdᐠuៀ okapu powinna byၰ przybita deska o gruboᖰci równej gruboᖰci ᐠat,
– ᐠaty i deski powinny byၰ zabezpieczone przed zagrzybieniem,
5.1.5. Podkᐠad z pᐠatwi pod pokrycia z pᐠyt falistych z tworzyw sztucznych
W przypadku podkᐠadu z pᐠatwi pod pokrycie z pᐠyt falistych z tworzyw sztucznych naleៀy przestrzegaၰ nastᆐpujၐcych
wymagaᑀ:
– przekrój i rozstaw pᐠatwi powinien byၰ ustalony na podstawie obliczeᑀ statycznych i dostosowany do rodzaju pᐠyt,

ich dᐠugoᖰci i szerokoᖰci zakᐠadów poprzecznych, w zaleៀnoᖰci od pochylenia poᐠaci dachowych,
– pᐠatwie powinny byၰ usytuowane równolegle do okapu i przymocowane do wiၐzarów lub dហwigarów dachowych.

Górne póᐠki (powierzchnie) pᐠatwi powinny byၰ usytuowane w pᐠaszczyហnie poᐠaci dachowej,
– przy okapach pᐠatwie powinny byၰ umieszczone w takiej odlegᐠoᖰci od lica ᖰciany, aby pᐠyty pokrycia dachowego

nie wystawaᐠy poza pᐠatwie wiᆐcej niៀ:
a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

– w przypadku okapu z rynnami, wzdᐠuៀ okapu powinna byၰ przybita do pᐠatwi deska, do której przymocuje siᆐ
uchwyty (haki) rynnowe,

– na pᐠatwie mogၐ byၰ zastosowane:
a) dហwigary lub rury stalowe,
b) dហwigary ៀelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania pᐠyt,
c) brusy drewniane o boku dᐠuៀszym, uᐠoៀonym prostopadle do górnej powierzchni wiၐzara (lub dហwigara)

dachowego.
– pᐠatwie drewniane powinny byၰ zaimpregnowane – zabezpieczone przed zagrzybieniem, a pᐠatwie stalowe przed

korozjၐ,
– rozstaw pᐠatwi pod pokrycie z pᐠyt falistych poliestrowych wzmocnionych wᐠóknem szklanym powinien wynosiၰ od

50 cm do 105 cm w zaleៀnoᖰci od obciၐៀenia pokrycia, rodzaju pᐠyt i gramatury wᐠókna szklanego zastosowanego
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do wzmocnienia pᐠyt.

5.2.Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy naleៀy wykonywaၰ zgodnie z wymaganiami podanymi w szczegóᐠowych instrukcjach i wytycznych
producentów oraz przywoᐠanych wyៀej norm.
5.2.1. Pokrycia z blach pᐠaskich
Pokrycia takie wykonuje siᆐ na deskowaniu peᐠnym lub aៀurowym.
5.2.1.1. Wymagania ogóle dotyczၐce pokryၰ z blach pᐠaskich
W przypadku pokryၰ z blach pᐠaskich naleៀy stosowaၰ siᆐ do nastᆐpujၐcych zaleceᑀ:
– podkᐠad pod pokrycie powinien speᐠniaၰ wymagania podane w punkcie 5.1.,
– roboty blacharskie mogၐ byၰ wykonywane o kaៀdej porze roku, lecz w temperaturze nie niៀszej od –15°C, a w

przypadku blach cynkowych i miedzianych w temperaturze nie niៀszej niៀ 5°C,
– ukᐠadanie pokrycia rozpoczyna siᆐ od zaᐠoៀenia pasa nadrynnowego,
– blachy nie naleៀy ukᐠadaၰ bezpoᖰrednio na podᐠoៀach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego,

z gᐠadzi cementowej oraz na podᐠoៀu zawierajၐcym zwiၐzki siarki. Podᐠoៀa te naleៀy najpierw zagruntowaၰ
roztworem asfaltowym i poᐠoៀyၰ na nich papᆐ asfaltowၐ. Wymaganie to dotyczy szczególnie miejsc wykonywania
obróbek blacharskich. Wyjၐtkiem sၐ pokrycia z blachy miedzianej, która nie moៀe stykaၰ siᆐ z materiaᐠami
bitumicznymi,

– wszystkie wygiᆐcia blach powinny byၰ wykonane w taki sposób, aby nie nastၐpiᐠo pᆐkniᆐcie blachy lub
odpryᖰniᆐcie powᐠoki zabezpieczajၐcej blachᆐ.

5.2.1.2. Pokrycie z blachy pᐠaskiej stalowej ocynkowanej
Krycie poᐠaci dachowej blachၐ pᐠaskၐ stalowၐ ocynkowanၐ naleៀy rozpoczၐၰ od zamocowania pasa usztywniajၐcego
i pasa okapowego.

Pas usztywniajၐcy powinien byၰ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia poᐠaci (od 0,5 mm do
0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwoហdziami ocynkowanymi w dwóch rzᆐdach mijankowo.

Pas okapowy naleៀy wykonaၰ z blachy przeznaczonej do krycia poᐠaci dachowych, ᐠၐczonej w zaleៀnoᖰci od
spadku na rၐbki leៀၐce pojedyncze lub podwójne i mocujၐc go do deskowania ៀabkami oraz gwoហdziami
ocynkowanymi. Poᐠၐczenia na rၐbki dotyczၐ poᐠၐczeᑀ równolegᐠych i prostopadᐠych do okapu.

Na poᐠaciach dachowych arkusze blach powinny byၰ ukᐠadane krótszymi bokami równolegle do okapu. Jeៀeli
górny brzeg arkuszu wypada nad szczelinၐ w deskowaniu, to powinien byၰ ᖰciᆐty równo z górnym brzegiem deski i
ponownie zagiᆐty.

Sၐsiadujၐce ze sobၐ arkusze blachy pokrycia powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny byၰ ᐠၐczone:
a) w zᐠၐczach prostopadᐠych do okapu – na rၐbki stojၐce podwójne o wysokoᖰci od 25 mm do 45 mm,
b) w zᐠၐczach równolegᐠych do okapu – na rၐbki leៀၐce pojedyncze przy pochyleniu poᐠaci powyៀej 20°, lub na rၐbki

leៀၐce podwójne, przy pochyleniu poᐠaci mniejszym niៀ 20°,
c) w kalenicy i w naroៀach – na podwójne rၐbki stojၐce o wysokoᖰci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny byၰ mocowane do podkᐠadu za pomocၐ ᐠapek i ៀabek. Rozstaw ᐠapek w rၐbkach stojၐcych
nie powinien przekraczaၰ 50 cm i 20 cm od koᑀca arkusza.
W rၐbkach leៀၐcych rozstaw ៀabek powinien wynosiၰ nie wiᆐcej niៀ 45 cm.

Rၐbki leៀၐce sၐsiednich pasów powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem siebie co najmniej o 10 cm. Rၐbki stojၐce obu
poᐠaci powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem siebie o ½ arkusza. Z obu stron kalenicy rၐbki stojၐce powinny byၰ zagiᆐte
i poᐠoៀone na dᐠugoᖰci okoᐠo 10 cm, a blachy obu poᐠaci poᐠၐczone wzdᐠuៀ kalenicy na rၐbek stojၐcy.

Zlewnie odwadniajၐce naleៀy wykonywaၰ z jednoczesnym kryciem poᐠaci pasem blachy wzdᐠuៀ zlewni. Arkusze
blachy naleៀy ᐠၐczyၰ z pasem zlewni na podwójny rၐbek leៀၐcy.
5.2.1.3. Pokrycie z blachy pᐠaskiej cynkowej i cynkowo-tytanowej
Krycie poᐠaci dachowej blachၐ cynkowၐ wykonuje siᆐ podobnie, jak krycie blachၐ ocynkowanၐ, nie naleៀy jednak
stosowaၰ poᐠၐczeᑀ na rၐbki (z wyjၐtkiem kalenic i naroៀy), lecz na zwoje i zakᐠady.
Arkusze z blachy cynkowej zaleca siᆐ ciၐၰ w poprzek na 2 lub 3 równe czᆐᖰci.
Arkusze blachy cynkowej powinny byၰ ᐠၐczone:
a) w zᐠၐczach prostopadᐠych do okapu – na zwoje o ᖰrednicy od 15 mm do 20 mm,
b) w zᐠၐczach równolegᐠych do okapu – na zakᐠady luហne o szerokoᖰci nie mniejszej niៀ 100 mm; dolne brzegi

górnych arkuszy powinny byၰ zagiᆐte ku doᐠowi tak, aby arkusze nie stykaᐠy siᆐ ze sobၐ powierzchniၐ, lecz tylko
krawᆐdziၐ zgiᆐcia na caᐠej swej dᐠugoᖰci; jᆐzyki blaszane powinny byၰ przylutowane na caᐠej szerokoᖰci do arkuszy
i powinny opieraၰ siᆐ o deskowanie; rozstaw jᆐzyków nie powinien byၰ wiᆐkszy od 46 cm,

c) w kalenicy i naroៀach – na podwójne rၐbki stojၐce, z zastrzeៀeniem, aby ich nie sklepywaၰ na ostro; arkusze
przykalenicowe o dᐠugoᖰci mniejszej niៀ 500 mm naleៀy ᐠၐczyၰ z pokryciem poᐠaci na zakᐠady o szerokoᖰci nie
mniejszej niៀ 100 mm, bez jᆐzyków, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; dᐠugoᖰၰ
spawów powinna wynosiၰ od 40 mm do 50 mm, a odstᆐpy miᆐdzy nimi nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ 180 mm.
Arkusze blach powinny byၰ mocowane do deskowania ៀabkami w odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 30 cm. Gwoហdzie

powinny byၰ ocynkowane, a ៀabki powinny byၰ wykonane z blachy grubszej niៀ blacha pokrycia.
5.2.1.4. Pokrycie z blachy pᐠaskiej miedzianej
Pokrycie blachၐ miedzianၐ o gruboᖰci 0,5 mm wykonuje siᆐ wedᐠug zasad podanych dla pokrycia blachၐ ocynkowanၐ
o gruboᖰciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedᐠug wymagaᑀ normy PN-EN 504:2002 dla blach ukᐠadanych na
ciၐgᐠym podᐠoៀu i zaleceᑀ producenta.
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Zᐠၐcza prostopadᐠe do okapu naleៀy wykonywaၰ na rၐbki stojၐce, a zᐠၐcza równolegle do okapu – na rၐbki leៀၐce.
Gwoហdzie i ៀabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny byၰ miedziane.

Ze wzglᆐdu na duៀၐ rozszerzalnoᖰၰ termicznၐ miedzi wymiary poszczególnych arkuszy muszၐ byၰ tak
dopasowane, a zᐠၐcza wykonane w taki sposób, by umoៀliwiaᐠy przesuniᆐcia wywoᐠane rozszerzeniem termicznym,
przy jednoczesnym zabezpieczeniu przed przenikaniem wilgoci wzdᐠuៀ tych ᐠၐczeᑀ. Arkuszy blachy nigdy nie wolno
ᐠၐczyၰ bezpoᖰrednio z warstwၐ podkᐠadu, czyli w sposób uniemoៀliwiajၐcy przesuniᆐcia blachy. Sၐsiadujၐce ze sobၐ
arkusze ᐠၐczy siᆐ rၐbkami (w pionie na rၐbek stojၐcy, a w poziomie na rၐbek leៀၐcy) i mocuje do powierzchni przy
uៀyciu uchwytów (ៀabek/ᐠapek) po zagiᆐciu.

Naleៀy teៀ pamiᆐtaၰ, ៀe bitum niekorzystnie wpᐠywa na powierzchniᆐ miedzi. Utleniajၐca siᆐ powierzchnia
bitumiczna wytwarza kwasy, które przy zetkniᆐciu siᆐ z blachၐ miedzianၐ powodujၐ jej uszkodzenie. Nie wolno wiᆐc
dopuᖰciၰ do styku elementów wykonanych z miedzi z papami, lepikami i kitami bitumicznymi.
5.2.2. Pokrycia z samonoᖰnych blach profilowanych
5.2.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej
Arkusze blachy falistej powinny byၰ mocowane do pᐠatwi stalowych za pomocၐ wkrᆐtów samowiertnych z uszczelkၐ
EPDM.

Zaczepy powinny byၰ zamocowane w trzeciej fali, liczၐc od krawᆐdzi podᐠuៀnych, w ten sposób, aby kaៀdy arkusz
blachy falistej byᐠ mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziaᐠaniu wiatru naleៀy blachᆐ
mocowaၰ trzema zaczepami na szerokoᖰci blachy.
Arkusze blachy powinny byၰ ᐠၐczone:
a) w zᐠၐczach prostopadᐠych do okapu – na zakᐠady o szerokoᖰci jednej lub dwóch fal i mocowane wkrᆐtów

samowiertnych z uszczelkၐ EPDM o ᖰrednicy 3 mm w odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 40 cm – 50 cm lub nitowane;
poᐠၐczenie blach powinno byၰ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajၐcej blachᆐ dolnၐ,

b) w zᐠၐczach równolegᐠych do okapu – na zakᐠady o szerokoᖰci od 12 cm do 18 cm, w zaleៀnoᖰci od nachylenia
poᐠaci dachowej.
Okap powinien byၰ przykryty przez wysuniᆐcie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna byၰ pokryta

gၐsiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachၐ kalenicowၐ dopasowanၐ indywidualnie do kၐta
nachylenia poᐠaci i profilu blach.

W przypadku koniecznoᖰci uszczelnienia styku podᐠuៀnego naleៀy stosowaၰ kit elastoplastyczny.
5.2.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (faᐠdowej)
Arkusze blach trapezowych powinny byၰ uᐠoៀone na poᐠaci w ten sposób, aby szersze dno bruzdy byᐠo na spodzie.

Zakᐠady podᐠuៀne blach trapezowych mogၐ byၰ pojedyncze lub podwójne, naleៀy je wykonywaၰ zgodnie z
kierunkiem przewaៀajၐcych wiatrów. Przy wykonywaniu zakᐠadów naleៀy stosowaၰ siᆐ do instrukcji i wytycznych
producenta blachy pokryciowej. Zakᐠad podwójny naleៀy stosowaၰ wyjၐtkowo, w miejscach naraៀonych na spᐠyw
dodatkowych iloᖰci wód opadowych i moៀe on obejmowaၰ pas o szerokoᖰci nie wiᆐkszej niៀ 3 m.

Uszczelki na stykach podᐠuៀnych blach trapezowych naleៀy stosowaၰ przy pochyleniach mniejszych niៀ 55%.
Szerokoᖰၰ szczelin na zakᐠadach podᐠuៀnych powinna byၰ minimalna. W przypadku braku moៀliwoᖰci speᐠnienia

tego wymagania, na przykᐠad ze wzglᆐdu na falistoᖰၰ krawᆐdzi podᐠuៀnych blachy, zamiast uszczelek naleៀy
stosowaၰ kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dᐠugoᖰၰ stosowanych blach powinna byၰ nieco wiᆐksza od szerokoᖰci poᐠaci. Jeៀeli nie jest to moៀliwe, naleៀy
wykonaၰ zakᐠady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad pᐠatwiami. W przypadku pochylenia poᐠaci
wiᆐkszych lub równych 55% nie wymaga siᆐ dodatkowego uszczelnienia zakᐠadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zakᐠadach poprzecznych naleៀy stosowaၰ uszczelki.

W przypadku koniecznoᖰci dylatowania blach trapezowych na poᐠaci dachowej do pᐠatwi moៀna mocowaၰ tylko
blachၐ górnၐ.

Dᐠugoᖰၰ zakᐠadu poprzecznego blach powinna wynosiၰ nie mniej niៀ 150 mm w przypadku pochylenia poᐠaci
wiᆐkszego lub równego 55% i nie mniej niៀ 200 mm – przy pochyleniu mniejszym niៀ 55%.

Do mocowania blach trapezowych do pᐠatwi stalowych naleៀy stosowaၰ ᐠၐczniki samogwintujၐce (lub ᖰrubᆐ z
nakrᆐtkၐ) z podkᐠadkၐ stalowၐ i podkᐠadkၐ gumowၐ o odpowiedniej jakoᖰci. ᐐၐczniki naleៀy mocowaၰ w kaៀdej
bruហdzie blachy trapezowej, a na pᐠatwiach poᖰrednich w co drugiej bruហdzie – w przypadku gdy blachy trapezowe
majၐ stanowiၰ element usztywniajၐcy pᐠatwie przed utratၐ statecznoᖰci. Jeៀeli nie jest wymagane takie usztywnienie,
blachy naleៀy mocowaၰ do pᐠatwi za pomocၐ ᐠၐczników przechodzၐcych przez grzbiety faᐠdy, z zastosowaniem
dodatkowych elementów podtrzymujၐcych, o wymiarach dostosowanych do wymiarów faᐠdy. ᐐၐcznikami naleៀy
mocowaၰ kaៀdy grzbiet blachy trapezowej, a na pᐠatwiach poᖰrednich – co drugi grzbiet.

Blachy przycina siᆐ za pomocၐ noៀyc wibracyjnych, a w przypadku maᐠego zakresu ciᆐcia za pomocၐ piᐠy lub
noៀyc do blach. Nie wolno do ciᆐcia uៀywaၰ szlifierek kၐtowych lub innych narzᆐdzi wytwarzajၐcych podczas ciᆐcia
wysokၐ temperaturᆐ – ze wzglᆐdu na korozjᆐ miejsc ciᆐtych, po ciᆐciu i wierceniu naleៀy usunၐၰ wszystkie
metalowe odpady mogၐce spowodowaၰ odbarwienie powierzchni blach.

Odwodnienie dachu naleៀy prowadziၰ za pomocၐ rynien odwadniajၐcych dylatowanych co 12 m. Nie naleៀy
stosowaၰ odwodnienia typu wewnᆐtrznego.
5.2.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonoᖰnych wyrobów do pokryၰ dachowych stosuje
siᆐ ustalenia normy PN-EN 506:2010.

Wyroby samonoᖰne z blachy miedzianej i powlekane z rdzeniem z blachy miedzianej sၐ produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachówkowym. Ze wzglᆐdu na duៀၐ róៀnorodnoᖰၰ wyrobów wykonujၐc pokrycia naleៀy
stosowaၰ siᆐ ᖰciᖰle do instrukcji i zaleceᑀ producentów.
5.2.2.4. Pokrycia z blachy tytan-cynk
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Wyroby samonoᖰne z blachy tytan-cynk i powlekane z rdzeniem z blachy tytan-cynk sၐ produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachówkowym. Ze wzglᆐdu na duៀၐ róៀnorodnoᖰၰ wyrobów wykonujၐc pokrycia naleៀy
stosowaၰ siᆐ ᖰciᖰle do instrukcji i zaleceᑀ producentów.
5.2.2.5. Pokrycia z blachy aluminiowej
Samonoᖰne profilowane blachy aluminiowej i wyroby powlekane z rdzeniem z blachy aluminiowej przeznaczone do
wykonywania pokryၰ dachowych powinny byၰ stosowane zgodnie z normၐ PN-EN 508-2:2010.

Wyroby samonoᖰne z blachy aluminiowej sၐ produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachówkowym.
Wyroby te winny speᐠniaၰ wymogi normy PN-EN 507:2002.
5.2.3. Pokrycia z paneli na rၐbek stojၐcy
Pokrycia takie wykonuje siᆐ na peᐠnym deskowaniu pokrytym papၐ lub bezpoᖰrednio na ruszcie skᐠadajၐcym siᆐ z
kontrᐠat o wymiarach 19x40 mm lub 20x60 mm i ᐠat, których wielkoᖰၰ oraz rozstaw winny byၰ dostosowane do
wymiarów paneli. I tak na przykᐠad dla paneli o szerokoᖰci 300 mm stosuje siᆐ zwykle ᐠaty 30x60 mm, a dla paneli o
szerokoᖰci 500 mm ᐠaty 40x70 mm.

Jeៀeli zdecydujemy siᆐ na konstrukcjᆐ z peᐠnym deskowaniem pokrytၐ papၐ oraz podkonstrukcjၐ z ᐠat i kontrᐠat, to
panele mocujemy do specjalnej listwy startowej

W przypadku ukᐠadania paneli na peᐠnym deskowaniu do mocowania taᖰm blachy do podᐠoៀa uៀywa siᆐ haftr.
Zahacza siᆐ je o tၐ krawᆐdហ, która nastᆐpnie w gotowym rၐbku stanowiၰ bᆐdzie blachᆐ wewnᆐtrznၐ. Haftry mocujၐce
muszၐ byၰ wykonane ze metalizowanej blachy stalowej lub z blachy nierdzewnej, a ich wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie
wynosiၰ musi co najmniej 1 kN. Haftry do mocowania blachy aluminiowej muszၐ byၰ zawsze ze stali nierdzewnej.

Wysokoᖰၰ haftr musi byၰ zawsze dobrana odpowiednio do ksztaᐠtu rၐbka. W obrᆐbie strefy staᐠej naleៀy zakᐠadaၰ
haftry staᐠe, a na pozostaᐠym obszarze haftry przesuwne. Przy montaៀu naleៀy dopilnowaၰ, aby czᆐᖰၰ przesuwna byᐠa
wycentrowana poᖰrodku, co pozwoli jej przejmowaၰ ruchy blachy w obie strony. Haftry mocuje siᆐ do podᐠoៀa z
drewna za pomocၐ wkrᆐtów 4,2x25 mm, a ich rozstaw naleៀy ustaliၰ zgodnie z zaleceniami producenta pokrycia.

Bardzo waៀnym etapem przed przystၐpieniem do montaៀu jest prawidᐠowe przygotowanie materiaᐠu. Pierwszy, tj.
skrajny panel, przytwierdzany jest do tzw. deski szczytowej. Dlatego trzeba nawierciၰ w nim specjalne otwory
montaៀowe (z boku na zakᐠadce). Ich rozmiar powinien byၰ dwukrotnie wiᆐkszy od ᖰrednicy wkrᆐtów.

Wszystkie panele mocuje siᆐ do listwy startowej. Aby byᐠo to moៀliwe, na dole panelu, po obu jego stronach na
dᐠugoᖰci okoᐠo 20 mm, wycinamy zamki. Nastᆐpnie zaginamy krawᆐdហ pod spód, pod kၐtem okoᐠo 70-80°. Naroៀniki
z lewej strony paneli ᖰcinamy pod kၐtem 45°.

Kiedy juៀ prawidᐠowo przygotowaliᖰmy arkusze, moៀemy zaczၐၰ je ukᐠadaၰ. Na poczၐtku ustalamy kierunek
montaៀu, zaleca siᆐ, aby byᐠ przeciwny do kierunku najczᆐᖰciej wystᆐpujၐcych w okolicy wiatrów.

Przygotowany wczeᖰniej panel zaczepiamy o listwᆐ startowၐ. Nastᆐpnie mocujemy go równolegle do listwy
szczytowej poprzez wykonanie wczeᖰniej otworów (rozstaw to okoᐠo 700 mm). Naleៀy pamiᆐtaၰ, ៀe wkrᆐty mocujemy
dokᐠadnie w ᖰrodku otworu montaៀowego, przykrᆐcajၐc je do oporu, a nastᆐpnie odkrᆐcajၐc o póᐠ obrotu. Pozwala to
na swobodnၐ pracᆐ pokrycia i chroni przed ewentualnym pofalowaniem powierzchni.

Kaៀdy z nastᆐpnych paneli zaczepiamy prostopadle do okapu wczeᖰniej wykonanym podwiniᆐciem o listwᆐ
startowၐ, a nastᆐpnie ᐠၐczymy z poprzednim poprzez zatrzaᖰniᆐcie zakᐠadki bocznej (rၐbka). Zatrzaᖰniᆐcie zakᐠadki
najlepiej wykonaၰ mᐠotkiem gumowym na caᐠej dᐠugoᖰci. Nastᆐpnie naleៀy dosunၐၰ dolnၐ krawᆐdហ pod listwᆐ
startowၐ. Kaៀdy z paneli mocujemy teៀ do ᐠaty w miejscu gotowych otworów montaៀowych, pamiᆐtajၐc o zasadzie
mocowania ᐠၐczników poᖰrodku otworu montaៀowego i odkrᆐceniu go o póᐠ obrotu.

Ostatni panel mocuje siᆐ w podobny sposób jak pierwszy. Na skraju poᐠaci niezbᆐdne jest przybicie drewnianej
listwy (deska szczytowa). Bᆐdzie ona oparciem bocznym oraz bazၐ dla obróbki przyᖰciennej.

Arkusz blachy naleៀy wczeᖰniej przyciၐၰ, pamiᆐtajၐc o pionowym (okoᐠo 25-milimetrowym) wywiniᆐciu, dziᆐki
któremu zostanie przymocowany do deski szczytowej.

Po dociᆐciu arkusza, zaginamy jego bok pod kၐtem 90°, a na tak powstaᐠej zakᐠadce, w odlegᐠoᖰci okoᐠo 700 mm,
nawiercamy otwory montaៀowe. Nastᆐpnie zaczepiamy panel o listwᆐ startowၐ, zatrzaskujemy zamek i przykrᆐcamy
go wkrᆐtami do wczeᖰniej przybitej deski szczytowej.
5.2.4. Pokrycia z paneli blach dachówkowych
Panele dachówkowe ukᐠada siᆐ na ruszcie z ᐠaty i kontrᐠat. W przypadku standardowego rozstawu krokwi (900-1200
mm) z reguᐠy sၐ to ᐠaty drewniane o przekroju 32×100 mm lub 40×50 mm. Najniៀsza ᐠata musi byၰ okoᐠo 10 mm
grubsza od standardowej. Montaៀ ᐠat rozpoczyna siᆐ na tym okapie, od którego zacznie siᆐ montaៀ pokrycia
dachowego. Jest to waៀne, jeᖰli okapy poᐠaci nie tworzၐ jednej linii i trzeba wziၐၰ pod uwagᆐ dopasowanie wzoru.

Naleៀy pamiᆐtaၰ, ៀe membrana dachowa winna byၰ uᐠoៀona na pierwszym pasie nadrynnowym, w zwiၐzku z czym
pierwszym krokiem jest wᐠaᖰciwe przygotowanie tej obróbki oraz zamontowanie haków rynnowych.

Pas nadrynnowy naleៀy zamontowaၰ przed rozpoczᆐciem montaៀu arkuszy blachy dachówkowej. Naleៀy go
wyrównaၰ z liniၐ okapu i przymocowaၰ do pierwszej ᐠaty za pomocၐ ocynkowanych gwoហdzi lub ᖰrub zachowujၐc
zakᐠadkᆐ okoᐠo 100 mm.

Deski szczytowe powinny byၰ umieszczone równo z wysokoᖰciၐ profilu nad ᐠatami. Do desek szczytowych
mocowane sၐ wiatrownice.

Montaៀ blach dachówkowych moៀna prowadziၰ w obydwu kierunkach, (krawᆐdហ z rowkiem kapilarnym jest zawsze
krawᆐdziၐ spodniၐ zakᐠadu blach) – od lewej do prawej lub odwrotnie. W trakcie montaៀu od lewej strony do prawej,
krawᆐdហ zamocowanego arkusza jest unoszona, a nastᆐpna blacha jest wpychana pod niego. Pozwala to na
zablokowanie siᆐ arkusza na poprzecznym przetᐠoczeniu i zapobiega jego zeᖰlizgniᆐciu siᆐ.

W przypadku dachów dwuspadowych, montaៀ arkuszy blachy dachówkowej rozpoczyna siᆐ zazwyczaj od szczytu,
a dachów czterospadowych – od najdᐠuៀszych arkuszy. Arkusze równane sၐ z okapami, nie ze szczytem.
Rozpoczᆐcie montaៀu od dᐠugich arkuszy, uᐠatwi wyrównanie arkuszy z okapami (pod kၐtem prostym).
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Arkusze blachy przykrᆐca siᆐ za pomocၐ wkrᆐtów samowiercၐcych 4,8×35 mm (farmerskich) do ᐠat drewnianych w
najniៀszym punkcie fali, bezpoᖰrednio pod przetᐠoczeniem poprzecznym.

Na zᐠၐczu zakᐠadkowym przykrᆐca siᆐ arkusze do ᐠat w najniៀszym punkcie fali, poniៀej kaៀdego przetᐠoczenia
poprzecznego arkusza. Przy okapach mocuje siᆐ arkusze do ᐠat na co drugiej fali. Wkrᆐty mocujၐce umieszcza siᆐ
trzy fale do boku – o dwa przetᐠoczenia poprzeczne do góry, wkrᆐty zakᐠadkowe poniៀej kaៀdego przetᐠoczenia
poprzecznego, wkrᆐty okapowe na co drugiej fali, a wkrᆐty mocujၐce deski szczytowej poniៀej kaៀdego przetᐠoczenia
poprzecznego.

Mocowanie wkrᆐtów na poᐠaci dachu powinno siᆐ rozpoczၐၰ od koᑀca szczytu, omijajၐc jeden rzၐd przetᐠoczenia
poprzecznego na okapie. Po pierwszym wkrᆐcie, nastᆐpny mocuje siᆐ dwa przetᐠoczenia poprzeczne wyៀej i jednၐ
falᆐ w bok. Czynnoᖰci te naleៀy kontynuowaၰ aៀ do osiၐgniᆐcia kalenicy. Nastᆐpnie wróၰ do pierwszego wkrᆐtu,
przejdហ trzy fale w bok i kontynuuj mocowanie w ten sam sposób co powyៀej aៀ do kalenicy.

Ponadto w przypadku montaៀu profili dachówkowych naleៀy przestrzegaၰ nastᆐpujၐcych zasad:
– blachy przycina siᆐ za pomocၐ noៀyc wibracyjnych, a w przypadku maᐠego zakresu ciᆐcia za pomocၐ piᐠy lub

noៀyc do blach,
– po ciᆐciu i wierceniu naleៀy usunၐၰ wszystkie metalowe odpady mogၐce spowodowaၰ odbarwienie powierzchni

blach,
– pokrycia z blach o profilu dachówkowym powinny byၰ wentylowane, tak aby powietrze mogᐠo swobodnie

przepᐠywaၰ od okapu do kalenicy pod warstwၐ pokrycia z blachy,
– niezbᆐdne jest prawidᐠowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocၐ specjalnych uszczelek, w celu

uniemoៀliwienia przedostawania siᆐ ᖰniegu i kurzu. W przypadku dachów pᐠaskich o pochyleniu poᐠaci do 30°
zaleca siᆐ stosowanie uszczelek wzdᐠuៀ caᐠej kalenicy i okapu, zapewniajၐc dostᆐp powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenicᆐ dachów o kၐcie nachylenia poᐠaci dachowej powyៀej 30° moៀna pozostawiၰ bez
uszczelek, zaginajၐc do góry dolne czᆐᖰci fal,

– wszystkie uszkodzenia powᐠok powstaᐠe w czasie transportu i montaៀu naleៀy zamalowaၰ farbၐ zaprawowၐ.
5.2.5. Pokrycia z pᐠyt z tworzyw sztucznych
Podkᐠad pod pokrycie z pᐠyt z tworzyw sztucznych powinien speᐠniaၰ wymagania podane w pkt. 5.1.

Przy kryciu dachów pᐠytami z tworzyw sztucznych obowiၐzujၐ zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przykᐠad aprobatach technicznych – wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu
okresu ich waៀnoᖰci krajowych ocenach technicznych.

Przed rozpoczᆐciem ukᐠadania pᐠyt powinny byၰ wykonane niezbᆐdne obróbki blacharskie.
Z uwagi na to, ៀe rozszerzalnoᖰၰ termiczna pᐠyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wiᆐksza niៀ odksztaᐠcalnoᖰၰ

materiaᐠów stanowiၐcych podkᐠad, pᐠyty naleៀy mocowaၰ do podkᐠadu w sposób umoៀliwiajၐcy swobodᆐ wydᐠuៀania
siᆐ ich w stosunku do podkᐠadu. ᖠrednice otworów na wkrᆐty lub haki mocujၐce pᐠyty powinny byၰ od 2 mm do 4 mm
wiᆐksze od ᖰrednicy tych ᐠၐczników. Pod gᐠówki wkrᆐtów lub nakrᆐtek haków naleៀy stosowaၰ podkᐠadki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadᐠymi do okapu powinien byၰ przykryty blachၐ zachodzၐcၐ na pᐠyty na szerokoᖰၰ
co najmniej jednej fali.

Zabrania siᆐ podpierania pᐠyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawᆐdziach ᐠat lub pᐠatwi.

5.3.Obróbki blacharskie
Obróbki blacharskie i inne detale wykoᑀczenia dachu muszၐ byၰ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do zasady
powinny byၰ wykonane z tego samego materiaᐠu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokryၰ z wyrobów z
blach powlekanych naleៀy bezwzglᆐdnie stosowaၰ specjalistyczne obróbki oferowane przez producenta wyrobów
pokryciowych.

Montaៀ tych elementów naleៀy wykonywaၰ zgodnie z instrukcjami i szczegóᐠowymi zaleceniami producenta
wyrobów pokryciowych.

Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o gruboᖰci 0,5-0,6 mm moៀna wykonywaၰ o kaៀdej
porze roku, lecz w temperaturze nie niៀszej od –15°C. Robót nie moៀna wykonywaၰ na oblodzonych podᐠoៀach.

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich naleៀy pamiᆐtaၰ o koniecznoᖰci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byၰ zabezpieczone w sposób umoៀliwiajၐcy przeniesienie ruchów poziomych i pionowych
dachu w taki sposób, aby nastᆐpowaᐠ szybki odpᐠyw wody z obszaru dylatacji.

5.4.Urzၐdzenia do odprowadzania wód opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnᆐtrznym w warstwach przekrycia powinny byၰ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podᐠuៀnym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnᆐtrznym w podᐠoៀu powinny byၰ wyrobione koryta
odwadniajၐce o przekroju trójkၐtnym lub trapezowym. Nie naleៀy stosowaၰ koryt o przekroju prostokၐtnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdᐠuៀ ᖰcian attykowych, ᖰcian budynków wyៀszych w odlegᐠoᖰci mniejszej niៀ
0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny byၰ mniejsze niៀ 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczaၰ
25,0 m.

Wpusty dachowe powinny byၰ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trójkၐtnym i trapezowym podᐠoៀe
wokóᐠ wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byၰ poziome – w celu osadzenia koᐠnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny byၰ usytuowane w najniៀszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustów dachowych w odlegᐠoᖰci mniejszej niៀ 0,5 m od ᖰcian, kominów i innych elementów ponaddachowych.
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Wloty wpustów dachowych powinny byၰ zabezpieczone specjalnymi koᐠpakami ochronnymi naᐠoៀonymi na wpust
przed moៀliwoᖰciၐ zanieczyszczenia liᖰၰmi lub innymi elementami mogၐcymi staၰ siᆐ przyczynၐ niedroៀnoᖰci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny byၰ dostosowane do
wielkoᖰci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaၰ wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty zaᖰ do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PVC-U powinny odpowiadaၰ wymaganiom w PN-EN 607:2005.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byၰ:
a) wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych dᐠugoᖰci arkusza blachy i skᐠadane w elementy

wieloczᐠonowe,
b) ᐠၐczone w zᐠၐczach poziomych na zakᐠad szerokoᖰci 40 mm; zᐠၐcza powinny byၰ lutowane lub klejone na caᐠej

dᐠugoᖰci,
c) rozstawy uchwytów winny odpowiadaၰ zaleceniom producenta, a jeᖰli ich brak nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ 50 cm,
d) rynny powinny byၰ ᐠၐczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami producenta.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byၰ:
a) wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych dᐠugoᖰci arkusza blachy i skᐠadane w elementy

wieloczᐠonowe,
b) w miarᆐ moៀliwoᖰci naleៀy stosowaၰ rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej projektem dᐠugoᖰci, a jeᖰli

zachodzi koniecznoᖰၰ ᐠၐczone w zᐠၐczach pionowych na rၐbek pojedynczy leៀၐcy, a w zᐠၐczach poziomych na
zakᐠad szerokoᖰci 40 mm; zᐠၐcza powinny byၰ lutowane na caᐠej dᐠugoᖰci,

c) mocowane do ᖰcian uchwytami, rozstawionymi w odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 3 m w sposób trwaᐠy przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uៀyciu koᐠków rozporowych,

d) rury spustowe odprowadzajၐce wodᆐ do kanalizacji powinny byၰ wpuszczone do rury ៀeliwnej lub PCV na
gᐠᆐbokoᖰၰ kielicha.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.
Kontrola jakoᖰci robót polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Uznaje siᆐ, ៀe badania daᐠy wynik pozytywny gdy wszystkie wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów i robót pokrycia dachowego sၐ
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywoᐠanymi normami i zaleceniami producenta
zastosowanych do wykonania robót materiaᐠów.

6.2.Badania w czasie wykonywania robót
6.2.1. Badanie materiaᐠów
Przed zastosowaniem do robót materiaᐠy i wyroby winny byၰ poddane kontroli pod wzglᆐdem zgodnoᖰci z wymogami
projektu i SST.
6.2.2. Badanie podᐠoៀa
Podᐠoៀe pod pokrycie musi byၰ mocne, równe i mieၰ odpowiedni spadek. Szczegóᐠowe wymogi zaleៀne sၐ od rodzaju
podᐠoៀa i zostaᐠy opisane szczegóᐠowo w pkt. 5.1.
6.2.3. Kontrola wykonania pokryၰ
Kontrola wykonania pokryၰ polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci ich wykonania z powoᐠanymi normami
przedmiotowymi, szczegóᐠowymi instrukcjami i wytycznymi producentów wyrobów pokryciowych i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajၐcych (kontrola miᆐdzyoperacyjna) – podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wᐠaᖰciwoᖰci caᐠego pokrycia (kontrola koᑀcowa) – po zakoᑀczeniu prac pokrywczych.
6.2.4. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe
Kontrola wykonania rynien obejmuje:
– sprawdzenie wykonania elementów rynien oraz ich poᐠၐczeᑀ,
– sprawdzenie rozmieszczenia uchwytów,
– sprawdzenia spadków podᐠuៀnych i szczelnoᖰci, obowiၐzkowo za pomocၐ wody (spa-dek rynny nie moៀe byၰ

mniejszy niៀ 0,5%),
– sprawdzenie usytuowania zewnᆐtrznej linii poziomej i linii stanowiၐcej przedᐠuៀenie powierzchni przekrycia – brzeg

zewnᆐtrzny rynny powinien byၰ niៀej o 10 mm od brzegu wewnᆐtrznego.
Kontrola rur spustowych obejmuje:
– sprawdzenie poᐠၐczenia sztucerów z rynnami i rurami spustowymi,
– sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytów,
– sprawdzenie pionowoᖰci
– sprawdzenie szczelnoᖰci
– sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej poᐠၐczenia z kanalizacjၐ deszczowၐ.
6.2.5. Kontrola koᑀcowa wykonania pokryၰ
Kontrola koᑀcowa polega na sprawdzaniu zgodnoᖰci wykonania robót z projektem oraz wymaganiami specyfikacji.
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Badania koᑀcowe poszczególnych etapów robót oraz wykonanej okᐠadziny przeprowadza siᆐ zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIÓR ROBÓT.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.2.Jednostki obmiarowe
W zaleៀnoᖰci od rodzaju robót jednostka obmiarowၐ jest:
dla robót – krycie dachu blachၐ – m2 pokrytej powierzchni dachu,
dla robót -obróbek blacharskich – m2 rozwiniᆐcia obróbki lub m dᐠugoᖰci obróbki,
dla robót – rynny i rury spustowe – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
dla robót – akcesoria dachowe i odwodnieniowe – 1 szt.

Z powierzchni pokrycia nie potrၐca siᆐ urzၐdzeᑀ obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza
0,50 m2.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

Podstawᆐ do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu blachၐ stanowi stwierdzenie zgodnoᖰci ich wykonania z
dokumentacjၐ projektowၐ wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

8.2.Odbiór podkᐠadu
Badania podkᐠadu naleៀy przeprowadziၰ wedᐠug zasad dla odbioru czᆐᖰciowego, podczas suchej pogody, przed
przystၐpieniem do wykonania pokrycia poᐠaci dachowych.

Przede wszystkim naleៀy sprawdziၰ czy podkᐠad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania pokrycia
dachowego w zakresie równoᖰci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementów wsporczych.

Sprawdzenie równoᖰci powierzchni podkᐠadu naleៀy przeprowadzaၰ za pomocၐ ᐠaty kontrolnej o dᐠugoᖰci 3 m lub
za pomocၐ szablonu z podziaᐠkၐ milimetrowၐ. Przeᖰwit miᆐdzy sprawdzanၐ powierzchniၐ a ᐠatၐ nie powinien
przekroczyၰ 5 mm, w kierunku prostopadᐠym do spodku i 10 mm w kierunku równolegᐠym do spadku.

8.3.Odbiór robót pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajၐce, wymagajၐ odbiorów czᆐᖰciowych. Badania w czasie odbioru czᆐᖰciowego
naleៀy przeprowadzaၰ dla tych robót, do których dostᆐp póហniej jest niemoៀliwy lub utrudniony.
8.3.1. Odbiór czᆐᖰciowy
Odbiór czᆐᖰciowy powinien obejmowaၰ sprawdzenie:
a) podkᐠadu,
b) jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów,
c) dokᐠadnoᖰci wykonania pokrycia,
d) dokᐠadnoᖰci wykonania obróbek blacharskich i ich poᐠၐczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czᆐᖰciowego powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.2. Odbiór koᑀcowy
Koᑀcowe badanie pokrycia naleៀy przeprowadziၰ po zakoᑀczeniu robót, po deszczu. Podstawᆐ do odbioru robót
pokrywczych stanowiၐ nastᆐpujၐce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajၐcym odbiór czᆐᖰciowy podᐠoៀa oraz poszczególnych warstw lub

fragmentów pokrycia,
c) zapisy dotyczၐce wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiaᐠów,
d) protokoᐠy odbioru materiaᐠów i wyrobów, które powinny zawieraၰ:

– zestawienie wyników badaᑀ miᆐdzyoperacyjnych i koᑀcowych,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania robót pokrywczych z dokumentacjၐ,
– spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skᐠad tej dokumentacji powinien wchodziၰ program

utrzymania pokrycia.
Odbiór koᑀcowy polega na dokᐠadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i

poᐠၐczenia ich z urzၐdzeniami odwadniajၐcymi, a takៀe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeᑀ
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje siᆐ za zgodne z dokumentacjၐ projektowၐ, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeៀeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daᐠy pozytywne wyniki.

Jeៀeli chociaៀ jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno byၰ odebrane. W takim przypadku
naleៀy przyjၐၰ jedno z nastᆐpujၐcych rozwiၐzaᑀ:
– poprawiၰ i przedstawiၰ do ponownego odbioru,
– jeៀeli odchylenia od wymagaᑀ nie zagraៀajၐ bezpieczeᑀstwu uៀytkowania i trwaᐠoᖰci pokrycia, obniៀyၰ cenᆐ
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pokrycia,
– w przypadku gdy nie sၐ moៀliwe podane rozwiၐzania – rozebraၰ pokrycie (miejsc nie odpowiadajၐcych ST) i

ponownie wykonaၰ roboty pokrywcze.
8.3.2.1. Odbiór pokrycia z blachy
Odbiór pokrycia winien obejmowaၰ:
– sprawdzenie wyglၐdu zewnᆐtrznego pokrycia (nie ma dziur, pᆐkniᆐၰ, odchylenia rၐb-ków lub zwojów od linii

prostej, zᐠၐcza sၐ prostopadᐠe do okapu itp.).
– sprawdzenie umocowania i rozstawienia ៀabek i ᐠapek.
– sprawdzenie ᐠၐczenia i umocowania arkuszy.
– sprawdzenie wykonania i umocowania pasów usztywniajၐcych.
8.3.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiór odwodnienia dachu powinien obejmowaၰ:
– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci poᐠၐczeᑀ poziomych i pionowych,
– sprawdzenie mocowania elementów oraz obrobienia krawᆐdzi poᐠaci (kalenic, okapów, wiatrownic, koszy, krawᆐdzi

szczytowych i naroៀnych), ᖰcian, kominów, wietrzników, wᐠazów itp.
– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci spadków rynien,
– sprawdzenie szczelnoᖰci poᐠၐczeᑀ rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droៀnoᖰci

przewodów kanalizacyjnych.

8.4.Zakoᑀczenie odbioru
Odbioru pokrycia blachၐ potwierdza siᆐ protokoᐠem, który powinien zawieraၰ:
– ocenᆐ wyników badaᑀ,
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moៀliwoᖰci ich usuniᆐcia,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania z zamówieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2.Wymagania szczegóᐠowe
Podstawၐ pᐠatnoᖰci, z uwzglᆐdnieniem zapisów zawartych pomiᆐdzy Wykonawcၐ a Zamawiajၐcym w umowie o
wykonanie robót, jest wykonana i odebrana iloᖰၰ pokrycia dachu papၐ oraz obróbek blacharskich i systemu
odwodnienia dachu (rynien i rur spustowych).

Przyjmuje siᆐ, ៀe cena za te prace w przyjᆐtej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczaᐠtowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnoᖰci niezbᆐdne do ich zrealizowania,
zgodnie z poniៀszym wyszczególnieniem.

9.3.Pokrycie dachu blachၐ
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ m2 krycia, która obejmuje:
– przygotowanie stanowiska roboczego,
– dostarczenie materiaᐠów i sprzᆐtu,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu nieposiadajၐcego etatowej obsᐠugi,
– ustawienie, rozbiórkᆐ i pracᆐ rusztowaᑀ,
– oczyszczenie podkᐠadu,
– pokrycie dachu blachၐ pᐠaskၐ ᐠၐczne z przygotowaniem ᐠapek i ៀabek oraz obrobienie kominów, kalenic, koszy,

naroៀników ᐠၐcznie z pokitowaniem lub
– (pokrycie dachu blachၐ trapezowၐ i dachówkowၐ lub pᐠytami z tworzyw sztucznych ᐠၐcznie z przyciᆐciem pᐠyt i

obróbek na ៀၐdany wymiar, umocowanie za pomocၐ wkrᆐtów samogwintujၐcych pᐠyt dachowych, gၐsiorów i
obróbek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaᐠów,
– likwidacja stanowiska roboczego.

9.4.Obróbki blacharskie
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ m2 lub m bieៀၐcych obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
– przygotowanie,
– ustawienie, rozbiórkᆐ i pracᆐ rusztowaᑀ,
– zamontowanie i umocowanie obróbek w podᐠoៀu, zalutowanie poᐠၐczeᑀ,
– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

9.5.Rynny i rury spustowe
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
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– przygotowanie,
– ustawienie, rozbiórkᆐ i pracᆐ rusztowaᑀ,
– zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie poᐠၐczeᑀ,
– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

9.6.Akcesoria dachowe i odwodnieniowe
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ sztuk zamontowanych akcesoriów pokryciowych wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
– przygotowanie miejsca montaៀu,
– ustawienie, rozbiórkᆐ i pracᆐ rusztowaᑀ,
– zamocowanie akcesoriów zgodnie z zaleceniami producenta wraz z odpowiednim obrobieniem i uszczelnieniem
– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobów z cynku do pokryၰ dachowych ukᐠadanych na ciၐgᐠym
podᐠoៀu.

2. PN-EN 506:2010 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów samonoᖰnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

3. PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów z blachy miedzianej ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu.

4. PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów pᐠytowych ze stali ukᐠadanych na ciၐgᐠym podᐠoៀu
(wersja angielska).

5. PN-EN 508-1:2014-08Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozjᆐ. Czᆐᖰၰ 1: Stal (wersja angielska).

6. PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozjᆐ. Czᆐᖰၰ 2: Aluminium.

7. PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów samonoᖰnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozjᆐ. Czᆐᖰၰ 3: Stal odporna na korozjᆐ.

8. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryၰ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobów samonoᖰnych z blachy aluminiowej, ukᐠadanych na
ciၐgᐠym podᐠoៀu.

9. PN-B-02361:2010 Pochylenia poᐠaci dachowych
10. PN-EN 516:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe – Urzၐdzenia do chodzenia

po dachu – Pomosty, stopnie szerokie i stopnie wၐskie.
11. PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe – Dachowe haki

zabezpieczajၐce.
12. PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PVC-U – Definicje,

wymagania i badania.
13. PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrၐgᐠym usztywnionym

obrzeៀem przedniej strony i rury spustowe ᐠၐczone na zakᐠad.
14. PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe – Drabiny dachowe

mocowane na staᐠe – Charakterystyka wyrobu i metody badaᑀ.
15. PN-EN 14782:2008 Samonoᖰne blachy metalowe do pokryၰ dachowych, okᐠadzin

zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych – Charakterystyka wyrobu i
wymagania.

16. PN-EN 14783:2013-07Blachy i dachówki metalowe podparte na caᐠej powierzchni,
przeznaczone do wykonywania pokryၰ dachowych, zewnᆐtrznych
obudów ᖰcian i okᐠadzin wewnᆐtrznych – Charakterystyka wyrobu
i wymagania (wersja angielska).

17. PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Uwaga:
Sporzၐdzajၐc SST naleៀy kaៀdorazowo sprawdziၰ aktualnoᖰၰ podanych wyៀej norm.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Szczegóᐠowe wytyczne i instrukcje montaៀu opracowane przez producentów systemów pokryၰ dachowych.
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