ST-12
POSZADZKI Z WYKLADZIN GOMOGENICZNYCH
kod CPV 45432111-5

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktéorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

- posadzek z wyktadziny PCV rulonowej,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowag ST i poleceniami Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i
koncowym robot posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145. Posadzki powinny by¢ wykonane
zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm. Odstgpienia od
wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym
przez nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

Wyroby budowlane muszg byé zgodne z postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004r. (Dz. U. Nr 92, péz. 881), a w szczegodlnosci w zakresie:

- Wprowadzenia do obrotu, oznakowania,

- Zgodnosci z Polskg Norma, lub odpowiednig aprobatg techniczng,

Uzywane bedg wytgcznie urzgdzenia nowe, najlepszej jakosci, standardowe, o ogdélnie znanej marce.
Materiaty, elementy lub zespoty uzywane muszg odpowiadaé postanowieniom zawartym w dokumentach
kontraktowych, jak rowniez w zamowieniach. Jesli stanowig przedmiot norm, muszg posiada¢ atesty.
Wszystkie urzgdzenia muszg posiada¢ oznaczenie stopnia ochrony.

2.1 Wykfadzina homogeniczna :
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DANE TECHNICZNE NORMY IQ Optima

Klasyfikacja
ISO 10874 (EN 685) Klasy:
Klasa uzytkowa Komercyjna 34
Przemystowa 43
Typ kiadziny ISO 10581 Homogeniczne vgmylowe pokrycie

Grubo$é catkowita 1SO 24346 (EN 428) 2.00mm
Grubo$¢ warstwy uzytkowej | 150 24340 (EN 429) 2.00mm
Waga calkowita IS0 23997 (EN 430) 2700g/m?

zchni - New i) PUR

Srednia wartodf zmierzona 0.02mm
Wigniscen'e reszticne 1SO 24343-1 (EN 433) <0.10mm
EM ISD 9239-1 = BKW/m?
Reakcja na ogien EN 13501-1 Basl
EM ISDO 11925-1 Nie dotycry
< (0.40% dla rolek
Stabilnost wymiaréw IS0 23999 (EN 434) <0.25% dia phytek
Oddzialywanie kétek krzesel | IS0 4918 (EN 425) Brak uszkodzen
Wiasciwosci elektrostatyczne |EN 1815 < ZkV
OdpornosE na Swiatlo EM IS0 105-B02 =7
Odporno$é chemiczna IS0 26987 (EN 423) Doskonata
Odpornos¢ przeciw grzybom i I0S B46: Czeéf C Dobra, nie sprzyja wzrostowi
bakteriom i S SpY)
Calkowita emisja LZO -
(po 28 dniach) ISO 16000-6 < 10 pg/m?
Clean room test ASTM F51/00 Klasa A
(sterylne pomieszczenia) ISO 14644-1 IS0 Klasa 4
DIN 51130 RS9
Antypodlizgowost EN 13893 ~03
Przewodzenie cieplne EN 12667 0.01m? K/W
| Ogrzewanie podiogowe __ Odpowiednia — max 27°C
Srednia wartodé: = 240 N/50mm
Wytrzymalo$é spoin EN 554 Wartoéé indﬁidualna: > 180 misumm
Forma dostawy ISO 24341 (EM 426) Rolki: 25mb x 2m
iQ Optima IS0 24342 (EN 427) Plytki: 61 x 61cm
Original: 48
Essence: &
Kolory Mono: 10

Zastosowac tgczenia koloréw oraz wywiniecia cokotéw na $cianie wys. 10 cm . Wykladzina musi spetniac
w/w wymagania i normy.

2.2 Klej — zastosowac klej zapewniajgcy trwate potgczenie z podktadem i ktory nie powinien oddziatywac
szkodliwie na podkfad. Kompozycje klejagce do mocowania wyktadzin muszg spetnia¢ wymagania
obowigzujgcych norm.

2.3 Preparat gruntujgcy — preparat gruntujgcy podtoze powinien posiada¢ krétki czas wsigkania i schniecia
oraz zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ do zastosowanego kleju,

2.4 Woda PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane” Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.5 Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegoélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réSnych wariantéw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, gruboziarnisty 1,0-2,0 mm .

2.6 Cement PN-B-19701:1997 “Cementy powszechnego uzytku”
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2.7 Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

3. SPRZET.
Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich roboty bedg wykonywane.

5.1 Warunki przystgpienia do roboét

Do uktadania wyktadzin podtogowych kauczukowych mozna przystgpié po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych i naprawczych

- wyschnieciu tynkéw i mas podktadowych,

W pomieszczeniach , w ktérych ma byé przyklejana wyktadzina, nie nalezy wykonywaé Zzadnych prac
dodatkowych moggcych spowodowac zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub zawilgocenia Scian
lub podtoza. Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

- temperatura otoczenia 17-25°C

- temperatura podtoza 15-22°C

- wzgledna wilgotnos$¢ powietrza max 75%

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ czy ilos¢ wykfadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzony, a wzory i kolory sg zgodne z
zamowieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

- wszystkie materiaty (wyktadziny, listwy, klej) na 24 godz. przed montazem pozostawi¢ w pomieszczeniu,
w ktérym bedzie uktadana wyktadzina i panujg warunki opisane wyzej. Wykfadzine na ten okres nalezy
rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podfoza.

5.2 Podtoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny kauczukowych musi by¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtég

- suche (max dopuszczalna wilgotnos¢ podkiadu cementowego mierzonego metodg CM nie moze
przekraczac 2,5%,

- bez rys i spekan (wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed przystgpieniem do montazu
wyktadzin),

- gladkie (na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a catos¢ powinna by¢ wygtadzona za
pomocg masy wyréwnawczej),

- réwne oraz poziome (max odchylenie od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 mi 2
mm na odcinku 2 m ),

- czyste i nie pylgce (powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen, jak farby,
zaprawa, lepik itp.).

5.3 Wykonanie posadzki z wyktadziny

Do montazu wyktadziny mozna przystgpi¢ jezeli spetnione sg warunki dotyczgce podtoza i otoczenia. Na
przygotowanym podtozu wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie fgczeniowe zgodnie z uzgodnieniami z
Zamawiajgcym Wyktadzine dokfadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podfozu. Montaz rozpoczgé od
krawedzi sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny
calg powierzchnig do podioza za pomocg kleju zalecanego przez producenta wyktadziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do
potowy, a drugg czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza
rozprowadzi¢ klej za pomocg pacy zgbkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejacg (ok. 10-15 min
od jego natozenia) nalezy dokfadnie docisng¢ wyktadzine do podktadu, a nastepnie catg powierzchnie
przewalcowaé watkiem dociskowym o ciezarze ok. 50 -70 kg. Ewentualne slady kleju wystepujgce w
obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokrg szmatkg. Przygotowanej posadzki nie nalezy

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systeSEKOSpecC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



uzytkowaé przez co najmniej 48 godziny. Utozenie szczelnych i estetycznych podidég nalezy wykonac
poprzez fgczenie stykdow wyktadziny za pomocg sznura spawalniczego oraz wykonczenie brzegéw przez
wywiniecie wyktadziny na cokét lub listwg przypodtogowa.

Spawanie na goraco.

Spawanie stykow mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin po przyklejeniu wyktadziny. Zbyt wczesne
przystgpienie do pracy stwarza niebezpieczehstwo odspojenia sie wyktadziny na stykach w skutek
dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Styki wyktadziny zafrezowa¢ za pomoca
recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur
spawalniczy. Do spawania wykfadzin zaleca sie sznur o A 4 mm. Po wykonaniu spawania nadmiar sznura
nalezy $cigé, aby tworzyt z wyktadzing jedng powierzchnie. Scinanie sznura wykonywaé w dwéch etapach:
- wstepne $cinanie spawu wykonaé specjalnym nozem z zatozong prowadnicg lub za pomocg specjalnego
Scinacza. Sc;inanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat Sciety ok. 1 mm nad powierzchnig
wyktadziny. Scinanie to mozna wykonac, gdy spaw jest jeszcze ciepty.

- wtasciwe Scinanie spawu wykonac¢ nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegow
wyktadziny. Scinanie to prowadzié dopiero po catkowitym wyschnieciu spawu.

Spawanie na zimno.

Wykonanie spawania na zimno zaleca sie w przypadku montazu drobnych elementéw lub jezeli
wprowadzanie sznura zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng pomieszczenia. W celu wykonania
spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowa¢ wyktadzine i oczysci¢ spoine. Przyklei¢ tasme (klejgca,
malarskg) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wyktadzin, a nastepnie nacigé¢ tasme wzdtuz szczeliny. W
naciecie wprowadzi¢ koncowke tuby tak, aby dotykata podioza, a nastepnie ciggngé powoli wyciskajgc zel.
Po catkowitym wyschnieciu Zelu ok. 30 min nalezy zerwaé tasme zabezpieczajgca.

5.4 Uwaygi i zalecenia koncowe.

W przypadku montazu wykfadziny na zigczach dylatacyjnych nalezy stosowaé specjalne listwy
kompensacyjne. Gdy podtoze usytuowane jest bezposrednio na gruncie nie nalezy uktada¢ wyktadziny,
jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowej. Wyktadzine nalezy chroni¢ przed diugim kontaktem z
czarng gumg (podkfadki pod meble, regaty, sprzet sportowy itp.) poniewaz zostawia na niej czarne lub
z6tte plamy. Nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wykfadzinie,
powierzchnie zabezpieczaé przed uszkodzeniem sklejkg lub innym materiatem. Nie uktada¢ w jednym
pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych partii produkcyjnych. Chroni¢ wykfadzine przed
kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi. W przypadku stosowania materiatow takich jak grunty, kleje,
listwy montazowe innych producentdéw niz wyktadzin nalezy stosowac sie do zaleceh producentéw tych
materiatdw. W celu unikniecia probleméw zaleca sie, aby cato$¢ prac powierza¢ autoryzowanemu
wykonawcy podtdég z wyktadzin kauczukowych nora. Daje to gwarancje prawidiowego wykonania
wszystkich prac montazowych..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robdt
winny by¢é wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatow.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zatgczonych
zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materialtdw z wymaganiami
dokumentaciji technicznej oraz z powotanymi normami. Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin
nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ powinny byé zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek
watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

c) zwigzania posadzki lub oktadziny z podkfadem,

d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni. Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
nalezy przeprowadzac za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m, przykladanej w dwéch réznych kierunkach,
w dowolnym miejscu. Przes$wit miedzy tatg, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadno$cig do 1
mm. Sprawdzenie odchyleh od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg
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i poziomnicg. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikow badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uznaé za zgodng
z wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej
czes$¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy

7. OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT,

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie zty, posadzka z wyktadziny nie powinna by¢ odebrana. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z rozwigzan:

- wyktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci wyktadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ wykfadzine i ponownie wykonac.

8.1. Odbiér posadzek z wyktadzin

Odbiér gotowych posadzek z wyktadzin przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-76/8841-21 ,Posadzki z
wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.". Odbiér nastepuje po stwierdzeniu
zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢
wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w
pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Wykfadziny powinny by¢ odebrane,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowaé sprawdzenie:

- wyglgdu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- potaczenia posadzki z podtozem

- prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,

- wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub cokotow,

Odbidr gotowych posadzek z wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzki z wyktadziny kauczukowej nora elementem
ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem w/w robot. W
trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej SST. Wyniki badan nalezy
poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtdz i okreslonymi odpowiednio w SST. Jezeli wszystkie pomiary
i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg
i SST i zezwoli¢ do przystgpienie do robot wyktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno byé odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy
podtoza. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét
ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).Protokdt powinien zawierac: ustalenia
podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan , wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich
usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robé6t z zaméwieniem. Protokét odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek z wyktadzin kauczukowych po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej wyktadzin. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robdét podano w Specyfikacji Istotnych warunkow
Zamoéwienia

9. 1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Zasady rozliczania i ptatnos$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawcg. Wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowaé: przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu, obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi, montaz
podtoza pod wyktadzine, montaz wyktadziny wraz z montazem listew wyobleniowych, usuniecie wad i
usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdt, usuniecie pozostatosci,
resztek i odpadow materiatdw, oczyszczenie miejsca pracy, likwidacje stanowiska roboczego oraz inne
roboty niezbedne do wiasciwego wykonania przedmiotu SST. W przypadku przyjecia innych zasad
okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeh pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca sprawy te
muszg zostaé szczegoétowo ustalone w umowie.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

-PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosc

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systeSEKOSpecC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



