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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Przedmiot opracowania:
Instalacja wodociggowa kod CPV —45332200-5
Instalowanie centralnego ogrzewania kod CPV —45331100-7
Instalacja wod. p. poz. kod CPV —45231100-6, 45332400-7, 45343000-3

Dla inwestycji:
Budowa wewnetrznego szybu windy oraz montaz platformy schodowej w Szkole
Podstawowej im. Olimpijczykow Polskich w Kiwitach
ZAKRES BRANZY SANITARNEJ:
Przebudowa wewnetrznych instalacji sanitarnych: wody zimnej, cieplej i cyrkulacji,
centralnego ogrzewania oraz p. poz. dla budynku szkoty w Kiwitach.

Adres inwestycji:

Przebudowa wewnetrznych instalacji sanitarnych: wody zimnej, cieptej i cyrkulacji,
centralnego ogrzewania oraz p. poz. dla budynku szkoly w Kiwitach.
Inwestor:

Szkota Podstawowa im. Olimpijczykéw Polskich w Kiwitach
Kiwity 63A, 11-106 Kiwity
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej /ST/ sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot dotyczacych budowy instalacji wody zimnej, cieplej i cyrkulacji, centralnego
ogrzewani oraz p. poz. dla budynku szkoty w Kiwitach.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu budowe instalacji wody zimnej, cieptej i cyrkulacji, centralnego ogrzewani oraz p. poz.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwiagzana jest z wykonaniem n/w robot:

1.3.1. Instalacja wodociagowa kod CPV 45332200-5

— Montaz rur stalowych ocynkowanych

— Montaz armatury wodociggowej

1.3.2. Instalacja centralnego ogrzewania kod CPV 45331100-7
- Montaz rur stalowych ;

- Montaz armatury i urzadzen;

- Montaz izolacji termicznej na rurociggach;

- Rozruch wraz z regulacja.

1.3.3. Instalacja p. poz.

- Montaz rur stalowych ocynkowanych lub ze stali nierdzewnej;
- montaz hydrantéw DN25 ;

- proba cisnieniowa instalacji;

- préba wydajnosci hydrantu.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Pojecia ogélne:

— Instalacja wodociagowa - zespdt powigzanych ze soba elementow stuzacych do

zaopatrywania w wode obiektu budowlanego

- Instalacja centralnego ogrzewania - cze$¢ wewnetrzna instalacji stuzaca do celéw grzewczych
sktadajaca sie z przewoddw, armatury i grzejnikow (w tym plaszczyznowych).

- Instalacja wodociggowa p. poz. — instalacja zasilana z wodociggu miejskiego za pomocg
przylacza wodociggowego, zainstalowana wewnatrz budynku, w ktorej wszystkie przewody sg
stale wypelnione woda. Z tych przewoddw za pomoca hydrantéw p. poz. DN25 pobierana bedzie
woda do gaszenia pozaru.

2. MATERIALY

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty
techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru/Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2.1. RURY, PRZEWODY I MATERIALY INSTALACYJNE

Do budowy instalacji wody cieplej i zimnej w budynku stosuje sie nastepujace materialy:
— rury stalowe ocynkowane do cieptej i zimnej wody - wg PN-92B-01706,



PN-80/H-74219, PN-B-02865

—izolacja termiczna - wg PN-2000/B-02421

Do budowy instalacji centralnego ogrzewani w budynku stosuje sie nastepujace materiaty:

— rury stalowe, wg PN-73/H-74244

— urzadzenia grzewcze, armatura odcinajaca i regulacyjna - wg PN-90/M-75010,
PN-64B-10400, PN-85/B-02421

—zawory kulowe wg. PN-EN 13 828, EN ISO 6708

— izolacja termiczna - wg PN-2000/B-02421:2000

Do budowy instalacji p. poz. stosuje si¢ nastepujgce materialy:

— rury stalowe ocynkowane do cieplej i zimnej wody - wg PN-92B-01706,

— system zaciskowy ze stali nierdzewnej 1.4404 wg PN-EN 10088

2.2. SKEADOWANIE

Wszystkie materiaty i urzadzenia musza by¢ sktadowane zgodnie z zaleceniami producentow
2.2.1. Rury

Magazynowane rury powinny byé zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami promieni
stonecznych, temperatura nie wyzsza niz 40°C 1 opadami atmosferycznymi. Diuzsze
sktadowanie rur powinno odbywa¢ sie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych. Rur

z PVC i polietylenowych wielowarstwowych nie wolno nakrywa¢ uniemozliwiajac
przewietrzanie.

2.2.2. Osprzet instalacyjny

Urzadzenia typu kotly, grzejniki, armatura musza by¢ zabezpieczone przed wptywem czynnikow
atmosferycznych i przechowywane w temperaturze dodatniej.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw
bezpieczenstwa, zarowno w obrebie pasa robot drogowych, jak i poza nimi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Projektowane osie instalacji powinny by¢ oznaczona w sposoéb trwaty i widoczny.
5.3.ROBOTY MONTAZOWE

5.3.1. Ogoélne warunki montazu rur stalowych ocynkowanych

Rury stalowe czarne i stalowe ocynkowane nalezy zastosowa¢ w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej. Laczenie rur stalowych ocynkowanych wykonywa¢ za pomoca
ksztattek gwintowanych. W miejscach przej$¢ przewodéw przez $ciany i stropy nie wolno
wykonywaé zadnych polgczen rur. W miejscach przejsé utozyé tuleje, wolna przestrzen miedzy
zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzna tulei nalezy catkowicie wypelni¢ trwale materialem
plastycznym. Przewody pionowe nalezy mocowa¢ do Scian za pomoca uchwytéw. Z uchwytu
mozna zrezygnowaé, przy przejsciu przez strop w tulei, srednica przewodu wynosi co najmniej
15 mm i ma co najmniej 1 pkt. staty.

5.3.2. Ogélne warunki montazu rur ze stali weglowej/nierdzewnej laczonych przez zlaczki
zaciskowe

Konce laczonych rur musza byé odpowiedni przygotowane. Zewnetrzna powierzchnia rury
powinna by¢ czysta, pozbawiona rys, rowkow lub innych uszkodzen.

Srednice DN 12 - 35 (polaczenia zaciskowe szczekami zaciskowymi):



Rury przycigé pod katem prostym wiasciwa dla danego materialu obcinarka do rur lub pilg
drobnozebna. Starannie usungé zadziory z konicow tgczonych rur zardéwno od wewnatrz jak i od
zewnatrz. W tym celu nalezy uzy¢ gradownika recznego (rury miedziane) lub mechanicznego
(rury stalowe). Oznakowaé glebokos¢ wprowadzenia rury w ksztaltce pisakiem za pomoca
szablonu na rurze. Oznaczenie musi by¢ wodoodporne. Skontrolowaé¢ umieszczony w zlaczce
zaciskowej o-ring pod katem:

- prawidtowego osadzenia;

- zanieczyszczen;

- uszkodzen.

WAZNE! Podczas obrobki rur ze stali nierdzewnej, predkosé skrawania musi by¢ na tyle niska,
aby nie doszlo do przegrzania rury. To samo ostrze nie moze by¢ stosowane do cigcia rur ze stali
weglowych.

Powoli wsunaé¢ koncowke rury do ztgezki zaciskowej lub nasuna¢ zlaczke na koncowke rury az
do oporu, przy jednoczesnym delikatnym ruchu obrotowym. Zewngtrzna krawedz zlgczki musi
pokry¢ sie z oznaczeniem. Wybra¢ szczeki zaciskowe odpowiednio do rozmiaru zlgczki. Nalezy
wroci¢ uwage na to, aby powierzchnia wewnetrzna szczgk byla czysta. Nastgpnie zamontowac
szczeki zaciskowe do zaciskarki poprzez wysunigcie sworznia ustalajacego. Po czym wsuna¢
sworzef,, blokujac szczeke. Sprawdzié, czy zewnetrzna krawedz zlaczki pokrywa sie z
oznakowaniem. Otworzy¢ szczeke zaciskowg i natozyé prostopadle do osi rury, tak aby
zgrubienie ztgczki weszto do rowka szczeki zaciskowej. Uruchomi¢ proces zaciskania poprzez
nacisniecie przycisku START i przytrzymanie go przez 3 sek. Proces zaciskania przebiega
samodzielnie i nie moze by¢ przerwany przed jego pelnym zakonczeniem. Tylko to gwarantuje
wykonanie szczelnego potaczenia. Po zakoficzeniu procesu zaciskania, nalezy zdja¢ zaciskarke
przez otwarcie szczek zaciskowych. W przypadku zagrozenia, przerwanie procesu zaciskania
mozliwe jest przez nacisniecie przycisku awaryjnego zatrzymania. Po zatrzymaniu awaryjnym,
nalezy zawsze dokoniczy¢ rozpoczety proces zaciskania lub uruchomic kolejny od poczatku.
Srednice DN 42 - 88,9 ( polaczenia zaciskowe petlami zaciskowymi i szczekami posrednimi)
W przypadku wymiaréw od d = 42 mm do d = 88,9 mm stosuje sa petle zaciskowe. Przebieg
procesu jest identyczny jak opisany dla srednic ponizej d = 42mm do momentu wsunigcia
zlaczki zaciskowej na rure. Nastepnie nalezy petle zaciskowa wybra¢ zgodnie z wymiarami
zhaczki. Nalezy zwrdcié uwage na to, aby wewnetrzna powierzchnia petli byla czysta i gtadka.
Przed rozpoczeciem zaciskania nalezy si¢ upewnié, czy oznakowania neutralnego potozenia
segmentow Slizgowych pokrywaja sie ze soba. Nastepnie petle zaciskowa tak umiesci¢ wokot
zlaczki zaciskowej, aby zgrubienie ztaczki weszto do rowka petli. Petle zaciskowe d = 64 mm do
d = 88,9 mm posiadaja blokade centrujgcg wskazujaca kierunek montazu petli na ztaczce. Petla
zaciskowa musi $cisle przylega¢ do ztaczki. Szczeki posrednie nalezy dobra¢ odpowiednio do
rozmiaru petli. Uwaga, do wykonania potaczen dla rur o $rednicach d = 64 do d = 88,9 mm
mozna uzywaé wylacznie zaciskarek sterownych elektronicznie. W celu polaczenia zaciskarki
mozna dowolnie obrdci¢ petle zaciskowa. Poprzez otwarcie szczeki posredniej nalozy¢
zaciskarke na petle zaciskajaca, i upewni¢ sie czy nastapito pelne zazebienie szczeki z petla.
Uruchomié proces zaciskania poprzez nacisnigcie przycisku START i przytrzymanie go przez
3sek. Proces zaciskania przebiega samodzielnie i nie moze byé przerwany przed jego pelnym
zakonczeniem. Tylko to gwarantuje wykonanie szczelnego potaczenia. Po zakonczeniu procesu
zaciskania, nalezy zdja¢ zaciskarke przez otwarcie szczek zaciskowych. W przypadku
zagrozenia, przerwanie procesu zaciskania mozliwe jest przez nacisnigcie przycisku awaryjnego
zatrzymania. Po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy zawsze dokonczy¢ rozpoczety proces
zaciskania lub uruchomi¢ kolejny od poczatku. Zdjaé z petle ze ztaczki poprzez rozwarcie obu
ruchomych segmentdw.

5.3.3. Ogoélne warunki montazu rur stalowych czarnych

Rury stalowe czarne i stalowe ocynkowane nalezy zastosowa¢ w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej. Lgczenie rur stalowych ocynkowanych wykonywa¢ za pomocg



ksztattek gwintowany a czarnych poprzez spawanie. W miejscach przejs¢ przewodow przez
Sciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych potaczen rur. W miejscach przejs¢ ulozy¢ tuleje,
wolna przestrzen miedzy zewnetrzna $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy catkowicie wypetnic¢
trwale materialem plastycznym. Przewody pionowe nalezy mocowa¢ do Scian za pomoca
uchwytow. Z uchwytu mozna zrezygnowaé, przy przejsciu przez strop w tulei, Srednica
przewodu wynosi co najmniej 15 mm i ma co najmniej 1 pkt. staty.

5.3.4. Polaczenia spawane

Potaczenia spawane winny by¢ wykonywane dla rurociaggdw cisnieniowych. Spawanie 1
szczepienie rurociggéw winny by¢ wykonane przez spawaczy z odpowiednimi kwalifikacjami 1
uprawnieniami dozoru technicznego. Podczas spawania temperatura spawania nie powinna by¢
mniejsza od zera. Dopuszcza sie wykonywanie spawania rurociagdéw klasy 4 w temperaturze -
5stC elementdw ze stali niskostopowej i 0 zabezpieczonych ztaczach przed wplywem warunkow
atmosferycznych i przed szybkim stygnieciem. Przy spawaniu stali stopowych sklonnych do
hartowania sie elementéw o duzej grubosci nalezy stosowaé technologie z podgrzewem
wstepnym i dogrzewaniem.

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Po wykonaniu prob rurociagi stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed korozja. Podtoze nalezy
przygotowaé¢ do malowania poprzez oczyszczenie do osiggnigcia drugiego stopnia czystosci wg
PN-70/H-97050. Wyroby malarskie nalezy przygotowaé i stosowaé zgodnie z instrukcja
producenta oraz normg PN-79/H-97070 ,,ochrona przed korozjg pokrycia lakierowe. Ogdlne
wytyczne. Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadajg atest producenta oraz czy termin gwarancji
nie zostal przekroczony. Przed potozeniem farby podktadowej oczyszczone powierzchnie
przeznaczone do malowania odtlusci¢ i odkurzy¢é. Maksymalny odstep czasu migdzy
oczyszczeniem i zagruntowaniem wynosi 6 godzin.

5.3.6. Wykonanie izolacji cieplochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu rurociagdw, przeprowadzeni proby
szczelnosci, wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego oraz po potwierdzeniu prawidtowosci
wykonania powyzszych robot protokotem odbioru (poza rurociggami z rur typu PEX gdzie
montaz otulin wykonywaé¢ podczas prac montazowych) Otuliny termoizolacyjne powinny by¢
natozone na styk i powinny Scisle przylega¢ do powierzchni izolowanej. W przypadku
wykonania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdluzne elementow nastepnej
warstwy nie powinny pokrywaé odpowiednich stykow elementow warstwy dolnej. Wszystkie
prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola zwigzana z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich
faz robot zgodnie z warunkami technicznymi i normami. Wyniki przeprowadzonych badan
nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robdt zostaty spelnione.
Jesli ktorekolwiek z wymagana nie zostato spetione, nalezy dana fazg robdt uznaé¢ za niezgodna
z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa przewoddw instalacji jest 1 metr (m) rury, dla kazdego typu, srednicy oraz
Im® dla przewodéw wentylacyjnych. Jednostka obmiarowa urzadzenia sanitarnego czy
grzewczego jest 1 komplet (kpl.) zamontowanego urzadzenia dla kazdego typu. Jednostka
obmiarowa rury stalowej jest 1 metr (m) rury.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. ODBIOR CZESCIOWY

Przy odbiorze czgsciowym powinny byc dostarczone nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robét.



— Dziennik Budowy.

—Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

8.2. ODBIOR TECHNICZNY KONCOWY

Przy odbiorze koficowym powinny byc dostarczone nastgpujace dokumenty: dokumenty
jak przy odbiorze czgsciowym;

— protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych;

— protoko! przeprowadzonego badania szczelnosci poszczegoélnych instalacji;

— $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatow;

— inwentaryzacja powykonawcza przewodow i obiektéw na podktadach budowlanych
wykonana przez wykonawceg.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

— zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz ewentualnymi zapisami

w Dzienniku Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej;

— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek;
— aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany

i uzupelnienia;

— protokoty badan szczelnosci 1 proby na goraco.

Platno$ci za jednostke przedmiaru nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-75/8860-01/01 - ,,Uchwyty do rurociggéw pionowych i poziomych.”

2. BN-69/8864-24 - ,,Wsporniki do rur z blachy i stali ksztaltowej.”

3. PN-EN 288:1999 -, Wymagania i badania dla procedur spawalniczych” ;

4. PN-EN 970:1999 - , Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.”

5. PN-ISO 8501-1:1998 - ,Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powlok.”

6. PN-90/B-02421:2000 - ,Ogrzewnictwo 1 cieplownictwo. Izolacja cieplna
rurociggéw, armatury i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze.”

7. PN-64/B-10400 - ,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym.

8. PN-91/B-02413 - PN-91/B-02416 - Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie
instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknietego przylaczonych do sieci cieplnych.
Wymagania.

9. PN-91/B-02420 - Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

10. PN-IEC 61024 — Ochrona odgromowa obiektow budowlanych.

11. PN-92/B-01706 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu

12. PN-81/B-10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne wymagania
i badania przy odbiorze

13. PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane

14. PN-83/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i badania.

15. PN-77/H-04419 Proba szczelnosci

16. PN-01706/Az1 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu (Zmiana Azl)

17. PN-EN 10208-1:2000 Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie
wymagan A

18. PN-76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowe;.

19. PN-92/B-01706 - Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu



20.

21.

22.

23,

PN-81/B-10700 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania 1i
badania przy odbiorze. Wspdlne wymaganiai badania.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rurociagdw z Tworzyw Sztucznych wydane
przez P.K.T.S.G.G. 1K 19%r.

PN-ISO 7-1: 1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscia uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-ISO 228-1:1995 Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscia nie uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-90/B-0I430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia
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PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne
PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknigtego z naczyniami wzbiorczymi

PN"-C-04007:1993 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakosci
wody

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Zabezpieczenie wody przed wtdrnym zanieczyszczeniem" - zeszyt nr 1 — wydanymi przez
Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL Warszawa -
czerwiec 2001,

,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wodociaggowych" - zeszyt nr 7
- wydanymi przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej
INSTAL Warszawa - lipiec 2003,

,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych" - zeszyt nr 9 -
wydanymi przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjne;
INSTAL Warszawa - sierpien 2003,

"Warunki techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe i olejowe"
wydawca: Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji
1995

Katalogiem Elementow Wentylacyjnych - INSTAL Rzeszow S.A. 1980
PN-B-02414:1999 ,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknigtego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania".
PN-91-B-02413 - Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu otwartego —
wymagania.

PN-91/B-02420 "Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania".

PN-90/M-75003 , Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogdlne wymagania i
badania".

PN-91/M-75009 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne.
Wymagania i badania".

PN-B-0241:2000 ,.Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze".

,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe. Arkady, Warszawa 1988.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociagowych". COBRTI INSTAL,
Warszawa 2001.

zeszytem nr 7 Warunkéw Technicznych Wykonania 1 Odbioru Instalacji
Wodociagowych™ COBRTI 2003.

PN-EN 806-1:2004Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociagowych do
przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czes¢ 1: Postanowienia og6lne.
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania 1
badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i badania.
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PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody z polichlorku winylu i polietylenu.

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
blach o przekroju prostokatnym — Wymiary;

PN-EN 1506:2001 Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
blachy o przekroju kotowym — Wymiary;

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia;

PN-B-03434:1999 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Podstawowe wymagania i
badania;

PN-B-76001:1996 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Szczelnos¢. Wymagania i
badania.

PN-B-76002:1976 Wentylacja — Polaczenie urzadzen, przewodéw 1 ksztaltek
wentylacyjnych blaszanych;

PN-EN 1751:2001 Wentylacja budynkéw — Urzadzenia wentylacyjne koncowe —
Badania aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych;

PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkéw — Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne -
Wiasciwosci mechaniczne;

ENV 12097:1997 Wentylacja budynkéw — Sie¢ przewodéw — Wymagania dotyczgce
czesci sktadowych sieci przewoddw utatwiajace konserwacje sieci przewodow;

PrPN-EN 12599 Wentylacja budynkéw — Procedury badan i metody pomiarowe
dotyczace odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji;

PrEN 12236 Wentylacja budynkéw — Podwieszenia i podpory przewodéw — Wymagania
wytrzymatosciowe.
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