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Dotyczy: PORT MORSKI w Elblggu

Nawigzujgc do ustalen ze spotkania w dniu 28.04.2016 r. Wykonawca przesyta
zrewidowang wersje Dokumentacji Techniczno — Ruchowej Mostéw Dolnego i Gornego —
tom III. W oparciu o przeprowadzone przez Wykonawce przeglady roczne zrewidowano
zapisy dotyczace czynnosci smarowniczych tozysk .

Ponadto w celu wyeliminowania stwierdzonych nieprawidtowosci pracy mostow
(zgrzyty 1 trzaski podczas podnoszenia przgset) Wykonawca potwierdza konieczno$é
dokonania zmiany w projekcie lozysk gtéwnych Mostu Dolnego i Gornego. Propozycje
rozwigzania w formie szkicu oraz stosowne uzasadnienie techniczne Wykonawca przedstawit
na spotkaniu.

Po wprowadzeniu zmiany przez Projektanta lub decyzji Zamawiajacego Wykonawca
wyraza gotowo$¢ do wdrozenia zmian po otrzymaniu stosownego zlecenia. W przypadku

wprowadzenie zmian, kolejnej korekty wymagac bedzie zatgczona DTR.

Z powazaniem

Zalgcznik:

1. Dokumentacja techniczno — tuchowa Mostow Dolnego i Gornego — Tom III
Mechanika
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I. Zespoly mechaniczne

1. Budowa

Przedmiotem niniejszego rozdziatu DTR sg zespoty mechaniczne napedu
mostéw zwodzonych przy Bulwarze Zygmunta Augusta w Elblagu.

Mosty sktadaja sie z nastepujacych zespotdéw mechanicznych:

- Zespot tozyska gtéwnego M2.1/D i M2.1/G
- Zespot ryglowania (rygle wiatrowe) M3.1/D i M3.1/G
- Zespd6t podnoszenia M4.1/D i M4.1/G
- Zespot rolek blokujacych (rygle czotowe) M5.1/D i M5.1/G
- Zespot prowadnic M6.1/D i M6.1/G
- Grzebienie (most Gorny) M7.1/G
- Grzebienie czesci jezdnej (most Dolny) M7.1/D
- Grzebienie czesci pieszej (most Dolny) M8.1/D

2. Dziatanie

Kazda klapa zwodzona mostu zawiera zespoty mechaniczne
umozliwiajgce ich podnoszenie i blokowanie w skrajnych potozeniach.
Klapy osadzone sq na zespotach tozyskowych - lewym i prawym, a
podnoszenie ich realizowane jest hydraulicznie za pomoca sitownikow
?320/200x1550.

W potozeniu opuszczonym blokowane sg niezaleznie na ryglach w
filarach mostu oraz wzajemnie na ryglach czotowych.

W potozeniu podniesionym blokowane s niezaleznie na ryglach w
filarach mostu (blokady wiatrowe).

Rygle w filarach napedzane sq sitownikami @180/110x450, a rygle
czotowe sitownikami @140/90x280.

Ukfad zwodzenia mostu jest sterowany z stanowiska obstugi (steréwki)
znajdujacej sie w baszcie F2 mostu gdrnego.



II. Warunki bezpieczenstwa

1. Oznakowanie instrukcji

Instrukcje, istotne dla bezpieczenstwa oséb obstugujacych, sg
oznaczone ogoélnym symbolem:

A

Instrukcje moéwigce o zagrozeniu porazeniem pradem elektrycznym

oznaczono symbolem:

Instrukcje, ktére majg istotne znaczenie dla prawidtowego
funkcjonowania urzadzenia zostaty poprzedzone stowem:

UWAGA
2. Kwalifikacje personelu

Osoby obstugujace, serwisujgce oraz naprawiajgce elementy mechaniczne
muszg posiadaé¢ odpowiednie kwalifikacje. Zakres ich odpowiedzialnosci,
kompetencji i powinnosci musi by¢ catkowicie kontrolowany przez klienta.
Jesli personel nie posiada odpowiednich kwalifikacji, musi by¢ przeszkolony
i poinstruowany. Jesli bytoby to konieczne, szkolenie takie moze by¢
przeprowadzone przez producenta / dostawce urzadzenia na zyczenie
klienta. Klient powinien dodatkowo upewni¢ sie, ze personel catkowicie
zrozumiat zawartos¢ niniejszej instrukcji.

3. Ogdlne wymagania bezpieczenstwa pracy

W kazdym przypadku nalezy:

- zachowad szczegdlng ostroznos$c¢ podczas prowadzenia prac w
bezposredniej bliskosci dziatajacych urzadzen, np. zespotdw
pompowych, zawierajgcych wirujgce elementy - sprzegta,
wentylatory,

- usuwac wszelkie wycieki smaru i oleju,

- przestrzegac przepiséw BHP.



4. Nieautoryzowane przerobki i produkcja cze$ci zamiennych

Wszelkie przerdbki i modyfikacje sg dozwolone tylko po konsultacji z
dostawcg / producentem urzadzenia. Producent urzgdzenia dopuszcza
stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych dla zastosowanych
elementéw w urzadzeniu. Uzywanie innych czesci niz oryginalne wigze sie z
mozliwoscig utraty gwarancji.

III. Obstuga

1. Monitoring

Regularny monitoring i nalezyte utrzymanie wszystkich elementéw uktadu
mechanicznego zwieksza jego trwatos¢ i niezawodnosc.

Osoby obstugujgce czes$ci mechaniczne mostdéw powinny mieé
odpowiednie kwalifikacje oraz doktadnie zapoznac sie z dziataniem
mechanizmoéw.

W ramach obstugi codziennej nalezy:

a) dokonac przegladu zespotdw mechanicznych oraz ich
zabezpieczen,

b) sprawdzac prawidtowos$¢ hatasu mechanizmow,

c) sprawdzad stan srub i nakretek,

d) czyszczenie mechanizmdw, ruchomych czesci zespotéw oraz
ttoczysk cylindréw hydraulicznych

e) na biezaco kontrolowac poziom smaru w zasobnikach pulsatoréow

W ramach obstugi sezonowej nalezy wykonywac:

a) przeglad stanu dokrecenia $rub i zabezpieczer oraz zamocowan,
b) smarowanie fozysk i prowadnic podzespotéw,

c) poprawki pokry¢ antykorozyjnych,

d) ocena stanu technicznego mechaniki mostu.

Wadliwa praca / uszkodzenie elementdw mechanicznych moze objawiac
sie przez:

a) hatas lub wibracje,

b) podwyzszong temperature, przebarwienia termiczne,
C) przecigzenia uktadu hydraulicznego,

d) wycieki smaru.



2. Smarowanie

Smarowanie gtéwnych zespotdw mechanicznych odbywa sie automatycznie
przez punktowe smarownice 2z napedem elektrochemicznym typu
PULSARTUBE E60, ktére samoczynnie podajg smar, z pojemnoscig
zasobnika i dawkg dzienng j.n.:

1.kozyska gtdwne rys. M2.1 smarownica Pulsartube E60/E240 o poj. 240
cm3z dawka dzienng 2,66 cm?®* Wymiana zasobnika co 3 miesigce oraz
kazdorazowo w przypadku stwierdzenia braku smaru w
zasobniku.

2.Rygle wiatrowe rys. M3.1 poz. 9, rygle czotowe rys. M5.1 poz. 20,
zesp6t rolek blokujacych rys. M5.1 poz. 4 smarownica Pulsartube
E60/E120 o poj. 120 cm3z dawka dzienng 0,67 cm®* Wymiana zasobnika
co 6 miesiecy oraz kazdorazowo w przypadku stwierdzenia braku
smaru w zasobniku.

W smarownicach tych nalezy recznie wymienia¢ zasobniki poprzez

odkrecenie i nakrecenie. Dostawca: POLTECH, ul. Plac Dworcowy 2, 58-160

Swiebodzice .www.poltech-smar.com

Pozostate zespoty:

3.kozyska przegubowe sitownikdéw gtownych i rygli,

4.Rolki zespotu prowadnic rys. M6.1 poz. 7,

5.kozysko blokady potozenia poziomego rys. M3.1 poz. 10,

6.Lozysko blokady wiatrowej rys. M3.1 poz. 11,

nalezy smarowac¢ smarownicg reczng poprzez smarowniczki znajdujace sie
w zespotach minimum przed i po okresie uzytkowania mostow. W okresie
wzmozonego uzytkowania zespotdw mechanicznych tj. w szczegdlnosci
okresie letnim zaleca sie wykonywac¢ smarowanie raz w miesigcu smarem
tozyskowym biodegradowalnym lub £T4S3 do wypetnienia przestrzeni
smarnych (pojawienia sie smaru w szczelinach).

Podczas przegladow codziennych, okresowych nadmiar smaru nalezy
usuwac¢ a w przypadku zbyt intensywnych wyciekdw smaru zmniejszyc
dawke dzienng zmieniajac nastawe na pulsatorze.

Doktadne rozmieszczenie punktow smarowych pokazane jest na
zatlaczonych rysunkach S.1.1/D i S1.1/G w zalacznikach.

IV. Przeglady i naprawy

Nalezy dokonywac przynajmniej dwa przeglady w ciagu roku. Przeglady
nalezy dokonywac na poczatku i na koniec sezonu zeglugowego.



Naprawy powinny by¢ wykonywane natychmiast po zaistnieniu ich
koniecznosci.

Przeglady i naprawy mechanizmédw mostéw mogg wykonywalé firmy
wyspecjalizowane w tego typu pracach.

W zakresie przegladu czesci mechanicznej nalezy:

1. Sprawdzic¢ stan tozysk mostu.

2 Sprawdzi¢ i posmarowac przeguby sitownikéw.

3 Sprawdzic¢ i posmarowac rygle.

4. Sprawdzi¢ stan blokad.

5. Napetni¢ smarem punkty smarne.

6. Sprawdzi¢ stan powiok malarskich czesci mechanicznych oraz
uzupetni¢ ewentualne ubytki.

7. Sprawdzi¢ hatas w czasie ruchu czesci mechanicznych.

8. Sprawdzi¢ napiecia Srub i nakretek urzadzen mechanicznych i
ewentualne dokrecenie.

Naprawy powinny by¢ wykonywane z uwzglednieniem warunkow
istniejgcych na mostach.

Naprawy wazne dla dziatania mostéw w okresie gwarancyjnym powinny
by¢ konsultowane z producentem

A Przed rozpoczeciem prac serwisowych, nalezy upewnic¢
sie, ze wszystkie elementy s odtgczone od zasilania
elektrycznego. Podiqczanie oraz odigczanie kabli elektrycznych
musi by¢ dokonywane przez wykwalifikowany personel.

‘ A Nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ kontaktu zaolejonych elementow
. ze zrodiem ognia mogacych spowodowad niebezpieczenstw

zapalenia oleju lub jego par. Rozlany olej na zbiorniku lub na posadzce
stanowi niebezpieczenstwo dla personelu. ]

V. Gwarancja

W okresie gwarancji producent dokona przeglagdu mechanizméw raz do
roku we wlasnym zakresie. Podczas takiego przegladu dokonana zostanie
ocena stanu napedu hydraulicznego oraz czy dotrzymywane sg warunki
gwarancji. Wspomniany przeglad nie zastepuje przegladéw okresowych
wymaganych niniejszg Dokumentacjg Techniczno-Ruchowa.



Naprawy wykonywane w okresie gwarancji powinny by¢ konsultowane z
producentem, gdyz moga skutkowac utratg gwaranciji.

Nieuzasadnione wezwanie do napraw gwarancyjnych skutkuje zwrotem
kosztéw gwarantowi przez wzywajacego.

Niewtasciwa obstuga oraz niewtasciwe wykonane przeglady mogaq by¢
powodem utraty gwarancji.

Niewykonanie przynajmniej raz w roku przegladu okresowego oraz brak
wymiany oleju skutkuje utratg gwaranciji.

VI. Zataczniki

Rysunek potozenia punktow smarowania - rys. S1.1/G

Rysunek rozmieszczenia punktéw smarowania - rys. S.1.1/D

. kozysko gtéwne - rys. M2.1/G

. tozysko gtéwne - rys. M2.1/D

. Zespot ryglowania - rys. M3.1/G

Zespot ryglowania - rys. M3.1/D

Zespot podnoszenia - rys. M4.1/G

Zespot podnoszenia - rys. M4.1/D

9. Zespdt rolek blokujacych - rys. M5.1/G

10.Zespdt rolek blokujacych - rys. M5.1/D

11.Zespdt prowadnic - rys. M6.1/G

12.Zespdt prowadnic - rys. M6.1/D

13.Grzebienie - rys. M7.1/G

14.Grzebienie czesci jezdnej - rys.M7.1/D

15.Grzebienie czesci pieszej - rys. M8.1/D

16.Rysunek zestawieniowy elementéw mechanicznych - rys. M1.1/D
17.Rysunek zestawieniowy elementéw mechanicznych - rys. M1.1/G
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