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1. SST - Szczegétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru
Robét Budowlanych :
SST-T 01 - Technologia

Klasyfikacja Rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien :
Drziat:
45000000-7 - Roboty budowlane
Grupy Robot :
45100000-8 — Przygotowanie terenu pod budowe
45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej 1 wodnej
45300000-0 — Roboty w zakresie instalacji budowlanych
Klasy Robot :
45110000-1 — Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych ,
roboty ziemne
45230000-8 — Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii
telekomunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drég,
lotnisk i kolei, wyréwnywanie terenu

Kategorie Robot :

45111000-8 — Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45112000-5 — Roboty w zakresie usuwania gleby

45113000-2 — Roboty na placu budowy

45231000-5 — Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw , ciggdéw
komunikacyjnych i linii elektroenergetycznych

45232000-2 — Roboty pomocnicze w zakresie rurociggdw i kabli
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji technologicznych w obiektach zlokalizowanych na terenie oczyszczalni
wykonywanej w ramach zadania: : , Rozbudowa i przebudowa stacji uzdatniania wody
w Ignacewie Folwarcznym”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres prac objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem instalacji technologicznej w obiektach zlokalizowanych na terenie stacji
uzdatniani wody w Klonowcu Starym zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opis techniczny i
rysunki.

Zakres prac objetych specyfikacja:

1.3.1. Studnia glebinowa

* Zakup i transport materialéw i urzadzen na miejsce wbudowania,

* Transport materialéw opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

* Montaz pionowych rur wzosnych pompy gl¢binowe;j

e Montaz nadziemnej obudowy studni z kompletna armaturg i rurociggiem w
wykonaniu ze stali gat. AISI 304 (OH 18N9 wg. PN-71/H-86020 i 1.4301 wg. PN-
EN-10088-1)

* Przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru rob6t budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz
warunkami podanymi przez producentéw urzadzen.

1.3.2. Budynek stacji uzdatniania wody- hala filtrow

* Geodezyjne wyznaczenie elementéw wykonywanych robot:

* Wykonawca dla wilasnych potrzeb wyznaczy i zastabilizuje dodatkowe punkty
sytuacyjno-wysokosciowe niezbedne do wykonania robét

* Zakup 1 transport materiatéw na miejsce wbudowania,

* Transport materialéw opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

*  Wypehienie filtréw ztozem,



e warstwa podtrzymujgca #1,4-2,0mm — 10cm (uktadana ponizej wierzchu dysz
filtracyjnych)

e warstwa podtrzymujgca #1,2-1,4mm — 10cm (uktadana ponizej wierzchu dysz
filtracyjnych)

* wlasciwa warstwa filtracyjna #0,7-1,2mm — 100cm

» Uaktywnienie ztoza i jego przemywanie, plukanie ztoza woda po uaktywnieniu,

* Montaz rurociggdéw z rur PE100 SDR17 Dz200-Dz160 taczonych przez zgrzewanie
doczotowe wraz z ksztattkami, potgczenia z armaturg i urzgdzeniami kotnierzowe,

* Montaz rurociggéw z rur stalowych ze stali gat. AISI 304 (OH 18N9 wg. PN-71/H-
860201 1.4301 wg. PN-EN-10088-1), DN100,150,200 wraz z ksztattkami,

* Montaz przepustnic z napedem pneumatycznym DN 150, 200 mm

* Montaz przepustnic z napedem recznym DN100, 200 mm

* Montaz zaworéw kulowych, czerpalnych DN 15, 20mm, kurkéw laboratoryjnego 34",

*  Montaz rurociggéw PE @ 20mm i PVC @ 15,25mm wraz z ksztattkami,

* Montaz rotametréw DN 20, manometréw, przeptywomierzy elektromagnetycznych

* Montaz instalacji DN 25, odpowietrzenia filtréw wraz z zaworami bezpieczenstwa i
zaworami spustowymi

* Montaz skrzynek pomiarowo przelewowych wéd poptucznych ze stali gat. AISI 304
(OH 18N9 wg. PN-71/H-86020 1 1.4301 wg. PN-EN-10088-1)

* Montaz przeplywomierzy elektromagnetycznych Dn 150, 200mm

* Montaz konstrukcji wsporczych pod rurociagi

* Montaz stalowych rur ochronnych z zamkni¢ciem koncéwek rur,

* Montaz instalacji powietrza do napgdu przepustnic,

* Montaz przejs¢ szczelnych przez Sciany fundamentowe z tafcuchem uszczelniajagcym

* Przeprowadzenie préb szczelnosci , dezynfekcji i ptukania utozonych rurociggéw.

* Przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru rob6t budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz
warunkami podanymi przez producentéw urzadzen.

1.3.3. Zbiornik retencyjny

e Zakup i transport materiatéw i urzadzen na miejsce wbudowania,

* Transport materiatéw opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

* Montaz tacznikéw ze stali gat. AISI 304 (OH 18N9 wg. PN-71/H-86020 1 1.4301 wg.
PN-EN-10088-1) rurociggow PE @ 160, 200 mm z kr6écami zbiornikéw wraz z
ksztalttkami,

* Montaz zasuw, zaworéw kotnierzowych Dn 150, 200mm

* Przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru robot budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz
warunkami podanymi przez producentéw urzadzen.



1.3.4. Wezel spustu wod poplucznych

e Zakup i transport materiatéw i urzadzen na miejsce wbudowania,

* Transport materialéw opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

* Montaz tacznikéw ze stali gat. AISI 304 (OH 18N9 wg. PN-71/H-86020 1 1.4301 wg.
PN-EN-10088-1) rurociagéw PE ¥200 mm z kréécami zbiornika wraz z ksztattkami,

* Montaz facznikéw z zeliwa dla rurociggu z kr6¢cami zbiornika wraz z ksztattkami,

* Montaz zasuwy, DN 200mm z zabudowg w ziemi.

* Montaz napedu elektrycznego.

* Przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru robot budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz
warunkami podanymi przez producentéw urzadzen.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i Specyfikacja techniczng ,,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano Technicznej Specyfikacji
»Wymagania ogélne”

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, S.T. i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania stosowac zgodnie z Projektem Budowlanym.
Wszystkie materialy musza posiada¢ atesty producenta, certyfikaty lub aprobaty techniczne,
odpowiada¢ wymogom PN, BN a ponadto uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera przed wbudowaniem.
* rury ze stali nierdzewnej wraz z ksztattkami OH 18N9 wg. PN-71/H-86020(1.4301
wg. PN-EN-10088-1),
* rury PE 100 SDR 17 wraz z ksztattkami wg. PN-74/C-89204,
* rury ze stali ocynkowanej wg. PN-H-74200:1998
* rury i ksztaltki PVC wg. PN-EN 1452-2:2002 1 PN-EN 1452-3:2002
* armatura: zawory, zasuwy, DIN 3202 reczne i z napgdem pneumatycznym wg. PN-
82/M-74001, przepustnice z napedem pneumatycznym,
* wodomierze, manometry,
* material na ztoza:
* tuleje, rury ochronne PN-EN JSO 1127 : 1999,
* lancuchy ze stali kwasoodpornej,



pianka poliuretanowa,
elektrody,

Stosowane materialy musza posiadac¢ atesty fabryczne, certyfikaty.
Parametry zastosowanej armatury:

Zasuwa migkkouszczelniona

wszystkie czesci stykajace sie¢ z wodg wykonane winny by¢ z materiatéw odpornych
na korozjg,

trzpien z stali nierdzewnej (np. X20Cr13),

ci$nienie nominalne minimum 0,6 Mpa,

korpus, pokrywa, klin zeliwo sferoidalne (np. GGG40),

malowanie — farba epoksydowa o grubosci warstwy minimum 200 [ /m,

klin powleczony gumg (np. NBR),

w przypadku braku napedu wymagane kétko reczne do zasuw

Naped do zasuw

Naped wyposazony w pojedyncze wielopinowe przytacze elektryczne typu gniazdo-
wtyk

Naped malowany proszkowo

Zabezpieczenie antykorozyjne C4 wg ISO 12944 -2

Ko6tko napedu recznego umieszczone z boku

Naped samohamowny zaréwno w trybie elektrycznym, recznym jak i1 w trakcie
przetaczanie pomigdzy trybami.

Moment obrotowy 1 czas zamkni¢cia dobrany zgodnie z zatozeniami projektowymi
lub wytycznymi producenta armatury na ktdrej zostanie zamontowany naped;

Naped moze by¢ zabudowany na armaturze i pracowa¢ w dowolnej pozycji.

W przypadku napedéw samohamownych ta sama warto§¢ maksymalnego momentu
obrotowego dla catego zakresu predkosci obrotowych

Silnik podtaczony do napedu poprzez ztacze typu gniazdo-wtyk

Stopien ochrony IP68 — wysoko$¢ stupa wody 8m, czas zanurzenia 96h i do 10
uruchomien w trakcie zanurzenia

Napedy powinny by¢ wyposazone w trwate pokretta umozliwiajace sterowanie reczne,
ktore nie moga by¢ wykonane z tworzywa. Pokretto ma by¢ automatycznie odtaczone
w sterowaniu elektrycznym. Kétko r¢gczne powinno by¢ zamontowane z boku napedu.
Napedy powinny posiada¢ budowe modutowg utatwiajacg rekonfiguracj¢ napedu —
niedopuszczalne jest zastosowanie napedu posiadajacego przektadnie i glowice
sterowniczg w jednej obudowie

Pozioma orientacja pulpitu sterowania lokalnego niezaleznie od sposobu
zamontowania napedu na armaturze.

Obudowa glowicy sterownika niezalezna od obudowy napgdu — mozliwosé
odwieszenia sterownika od napedu po dostawie jesli wystapig drgania, zbyt wysoka
temperatura lub utrudniony bedzie dostep do sterownika. Maksymalna odlegtos¢
sterownika od napedu: 100m.



Napedy na armaturze odcinajgcej wyposazone w integralny uktad sterowania
stycznikowego zabudowany na napedzie, napedy na armaturze regulacyjnej
wyposazone w uktad sterowania tyrystorowego zabudowany na napg¢dzie.

Nie dopuszcza si¢ zastosowanie napedéw z zamontowang baterig

Wtyczka elektryczna wyposazona w 3 przepusty kablowe M20x1,5 M25x1,5 M32x1,5
— w przypadku napgdéw z interfejsem komunikacyjnym field bus 6 przepustéw
kablowych: 2 x M25x1,5 + 4 x M20x1,5

Wyswietlacz — zgodny z Namur NE107, sygnalizujacy awari¢ poprzez zmian¢ koloru
wyswietlacza np. czerwony.

Pulpit sterowania lokalnego

Uktad sterowania napgdu wyposazony w elektromagnetyczny uktad pomiaru przebyte;j
drogi ograniczajacy zakres regulacji oraz uklad pomiaru momentu obrotowego
zabezpieczajacy armature przed przecigzeniem.

Przepustnica

wszystkie czesci stykajace si¢ z wodg wykonane winny by¢ z materiatéw odpornych
na korozje,

ci$nienie nominalne minimum 0,6 Mpa

korpus zeliwo,

klapa z mosigdzu lub zeliwa sferoidalnego (np. EN-GJS-400-15),

malowanie — farba epoksydowa o grubosci warstwy minimum 200 mm,

wat z stali nierdzewnej (np. X20Cr13),

wktadka gumowa (np. EPDM),

w przypadku braku napedu wymagana reczna dzwignia.

Naped przepustnicy

wszystkie czeSci stykajace si¢ z woda oraz obudowa wykonane winny by¢ z
materialéw odpornych na korozjeg,

temperatura otoczenia powinna si¢ zawiera¢ od — 20 do 80°C,

naped winny by¢ wyposazona w element umozliwiajagcy reczne otwieranie i
zamykania,

wskaznik potozenia

Podlaczenie zawordw 1 przepustnic wedtug ISO 5211 / DIN 3337

Podtaczenie zawordw rozdzielajagcych wedtug NAMUR

Do urzadzenia powinna by¢ dostarczona nastepujgca dokumentacja w jezyku polskim:

instrukcja obstugi i eksploatacji,
DTR- dokumentacja techniczno- ruchowa

Przeptywomierz

przepltywomierz elektromagnetyczny,

btad podstawowy do 0,6%,

sygnal wyjsciowy od 4 do 20 mA,

wyswietlacz graficzny minimum 2x16 pikseli,

stopien ochrony IP 67,

temperatura otoczenia powinna si¢ zawiera¢ od — 20 do 50°C,



mozliwos¢ pomiaru w dwu kierunkach (L/s, m3/h i m3/s),
mozliwos¢ programowania z klawiatury na ptycie czotowe;.
Mozliwo$¢ montazu w wersji roztaczne;j

Konwerter

wersja kompaktowa

wersja z wyswietlaczem

w standardzie funkcja automatycznej diagnostyki czujnika

oprocz pomiaru nat¢zenia przeptywu i totalizera, jednoczesny pomiar przewodnosci
oraz temperatury uzwojenia

podstawowy 1/O wyjscie pradowe 0/4-20 mA+HART aktywne/pasywne, 1x
impulsowe pasywne, 1 x status aktywne/pasywne + RS485 Modbus

zainstalowana detekcja pustej rury (standard)

stopien ochrony: IP67, obudowa aluminium malowana proszkowo

temperatura otoczenia -40 do 60°C

przytacza kablowe: 3 x M20x1,5 z dlawikami

jezyk instrukcji/menu: polski/ polski (inne jezyki przetagczane programowo)

wersja do strefy niezagrozonej wybuchem klasa doktadnosci: 0.5%

zasilanie: 230 VAC

programowanie przy pomocy przyciskéw/PIN magnetyczny

Do urzadzenia powinna by¢ dostarczona nastepujaca dokumentacja w jezyku polskim:

instrukcja obstugi i eksploatacji,
DTR- dokumentacja techniczno ruchowa.

Przeptywomierz wirowy

Wersja kotnierzowa: kotnierze DN40 PN40 wg EN1092-1 Form B1
Korpus Stal k.o. 316L

Wersja kompakt

Wersja oprogramowania standard

Wbudowany czujnik PT1000

Czujnik pojedynczy DN40 , materiat Stal k.o. 316L

Zakres temperatury medium od -40°C do +240°C,

Wersja z lokalnym wys$wietlaczem LCD ( bez ta sama cena)
Wyjscie pradowe 4-20 mA + HART, wyjscie impulsowe pasywne — komunikacja
HART 4 zmienne dynamiczne

Napiecie zasilania 14-30 V DC z petli pradowe;]

Stopien ochrony IP 67/NEMA 4X/6P,

Podtaczenie kablowe z dlawikiem M20x1,5

Wersja do strefy nie zagrozonej wybuchem

Instrukcja angielski/polski

Swiadectwo kalibracji

Manometr

Zabudowa manometru na rurociggu DN100, DN150 ,



* material obudowy, krd¢ca i mechanizmu — stal kwasoodporna,

* klasa doktadnosci 1%,

* zakres temperatury pracy powinien si¢ zawiera¢ od -10 do 50°C,

* zakres temperatury mierzonego medium powinien si¢ zawiera¢ od 0 do 50°C,

* jednostki na skali: MPa i bar,

* obudowa wypelniona gliceryna.

Podpory pod rurociagi

* przed wykonaniem podpar¢ Wykonawca przedstawi oddzielny projekt podpor dla
catego obiektu,

* podpory ze stali w gatunku AIST 304/304 L,

* stosowac obejmy pelne,

* migdzy obejmg a rurociggiem podktad z tworzywa sztucznego,

* dopuszcza si¢ wykonywanie podpor w niestandardowym ksztalcie, po wczesniejszym
wykonaniu rurociggéw (montowanych tymczasowo na podparciach),

* dopuszcza si¢ rOwniez stosowanie zawiesi oraz podpor typowych,

* miejsca montazu podpor: na zatamaniach rurociggéw, w obrgbie armatury oraz na
diugich odcinkach w rozstawie wynikajagcym z wytrzymato$ci zastosowanej stali
rurociaggow,

e podpory kotwione do podtoza lub $cian (po wczesniejszym wykonaniu projektu).

3. SPRZET

Warunki ogdlne dotyczace uzywania sprz¢tu podano ,,Wymagania ogélne Do wykonania
robét zwigzanych z technologia Wykonawca robét powinien dysponowaé nastepujagcym
sprzetem wymaganym przy wykonywaniu tych prac:

- wciggarka mechaniczna z napgdem elektrycznym lub spalinowym

- wciggarka reczna

- spawarka elektryczna wirujaca

- sprezarka powietrza elektryczna

- zgrzewarka do rur PE

Dodatkowo

- do potaczen klejonych klej TANGIT SPECJAL lub réwnowazny,

- klucze pozwalajace skrecac rurociagi i urzadzenia w miejscach polaczen kotnierzowych,

- gwintownice,

- podpory, stemple drewniane lub stalowe — utatwiajace montaz materialéw ciezkich,

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania odnos$nie transportu podano Technicznej Specyfikacji “Wymagania
ogblne”. Materiaty nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi w opakowaniach
producenta, z odpowiednimi zamocowaniami uniemozliwiajgcymi przemieszczanie Si¢
fadunku.



5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne warunki wykonania zgodne z ST-00.00 ,,Wymagania ogélne”
5.2. Warunki szczegétowe

Zakup i transport materialéw i urzadzen na miejsce wbudowania: Miejsca pozyskiwania
materiatéw 1 urzadzen przewidywanych do realizacji zadania muszg uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

5.2.1. Rurociagi

Przed rozpoczgciem montazu nalezy wyznaczy¢ sytuacyjno- wysokosciowe miejsc montazu
rurociggdédw technologicznych. Do montazu rurociggéw technologicznych nalezy przystapic
po zamontowaniu wszystkich urzadzen technologicznych. Rurociagi nalezy mocowac¢ do
konstrukcji wsporczych za pomocg typowych uchwytéw montazowych , ktére powinny
zapewnia¢ fatwy 1 trwaly montaz i ewentualny demontaz oraz gwarantowa¢ swobodne
wydluzanie si¢ rurociggéw. W przypadku uzywania uchwytéw montazowych, metalowych
nalezy stosowa¢ podktadki z tworzyw na catej dtugosci obwodu rury przewodowej. Rozstaw
uchwytéw montazowych zachowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur. Przewody nalezy
uktada¢ w kierunku prostopadltym lub réwnolegtym do najblizszych $cian. Odchylenia nie
powinny by¢ wigksze niz 10mm. Spadki przewodéw powinny zapewnia¢ mozliwos¢
oproznienia rurociggéw z wody. W miejscach przejs¢ przez przegrody budowlane zewnetrzne
winne by¢ zatozone tuleje zapewniajace szczelnos$¢ przejscia.

Zmiany kierunku uktadania rurociggéw nalezy dokonywac za pomocg ksztattek: tuki, kolana,

trojniki. Polaczenia kotnierzowe wykonywaé przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej miedzy
ptaszczyznami przylgowymi. Nalezy je tak wykona¢ aby wykluczy¢é mozliwose
wydostawania si¢ migdzy taczonymi elementami, czynnika znajdujacego si¢ w przewodzie.
Wymiary kotnierzy iaczonych ze soba powinny by¢ zgodne. W potaczeniu powinny by¢
zastosowane wszystkie przewidziane $ruby. Sruby powinny byé¢ jednakowej dtugosci,
dostosowanej do wymiaréw kotnierzy. Po skreceniu wszystkich §rub potaczenia
kolnierzowego, wystajace z nakrgtek nagwintowane odcinki $rub, powinny by¢ jednakowe
dtugosci, Zaleca si¢ aby ta dlugo$¢ wynosita 1,5 do 2

ZwojOow gwintu.

Niedopuszczalne jest:

- przesuniecie osi tagczonych elementéw,

- przestonigcia uszczelka otworéw taczonych przewodow

Potaczenia zgrzewane — ucigte prostopadle konce taczonych elementéw nagrzewane sg przez
okreslony instrukcja czas przez zgrzewarke, a nastepnie dociskane do siebie doczotowo az do
wystgpienia odpowiedni formujacej si¢ wyplywki i unieruchamiane na okre§lony czas.
Wszystkie rurociggi winne posiada¢ oznakowanie zgodnie z norami.
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Potaczenia spawane- Wymagania szczegétowe, w zalezno$ci od rodzaju materialu oraz
wymaganej wytrzymatosci, sposéb badania i kontroli spawéw powinny by¢ podane w
technologii wykonania robot spawalniczych.

Potaczenia klejone

Potaczenia klejone wykonywac zgodnie z wytycznymi producenta rurociggéw oraz zasadami
taczenia rurociggéw PVC.

5.2.2. Uzbrojenie rurociagéw

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji
technologicznej w ktorej jest zainstalowana. Armatur¢ montowaé w trakcie wykonywania
przewodu. Potaczenia z przewodem nalezy dokona¢ za pomocg ksztattek przejsciowych- tulei
kotnierzowych lub zgrzewania doczotowego. Miejsce zamontowania armatury winno by¢
dostgpne celem umozliwienia obstugi i konserwacji. Przed zamontowaniem nalezy usung¢ z
armatury zaslepki, ewentualne zanieczyszczenia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy\
wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje si¢ lekko obraca¢. Na
przewodach poziomych armatur¢ nalezy ustawia¢ w takim polozeniu by wrzeciono bylo
skierowane do gory.

Armature zaporowa nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie. Zawory zwrotne nalezy ustawiac tak, aby trzpienie
znajdowaly si¢ w potozeniu pionowym.

Niedopuszczalne jest:

- przesuniecie si¢ osi tagczonych elementéw

- przestonigcie otwordw tgczonych elementéw

5.2.3. Préby

Przeprowadzenie préb szczelnoSci zgodnie z wymaganiami PN-B-10725 1 warunkami
podanymi

przez producentdéw rur oraz zgodnie z ,, Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot
budowlano — montazowych -Tom II Instalacje sanitarne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne wymagania

Ogolne zasady kontroli jakosci podano Technicznej Specyfikacji "Wymagania ogdlne” ze
szczeg6towym uwzglednieniem wytycznych Dokumentacji Projektowe;.
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6.2. Kontrola i badanie w trakcie Roboét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ zakupionych i zamontowanych urzadzen
z Dokumentacja Projektowa, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami Inzyniera.
W ramach kontroli jakosci nalezy:

- sprawdzi¢ dobor, usytuowanie, szczelno$¢ zamkni¢¢ armatury,

- sprawdzi¢ prawidlowos$¢ potaczen poszczegdlnych elementéw instalacji technologicznej,

- sprawdzi¢ prawidlowos$¢ podlagczen urzadzen

Wszystkie zamontowane materiaty musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej 1 Specyfikacji technicznej oraz posiada¢ §wiadectwa jakosci, aprobaty techniczne
i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robdt i uzytych
materiatébw z Dokumentacja Projektowg, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami
Inzyniera.

W ramach kontroli jakos$ci nalezy:

- poddac rurociagi prébie na szczelnosc,

- sprawdzi¢ dobor armatury, rur, ksztaltek, co wykonuje si¢ poprzez jej identyfikacj¢ i
poréwnanie z projektem,

- sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworéw, zasuw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru Rob6t podano w Technicznej Specyfikacji "Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

zlacza: potaczenia rur polietylenowych, ze stali nierdzewne;,

szt, kpl: montazu ksztaltek, armatury, uszczelnienie koncéwek rur ochronnych,
m: montazu rurociagoéw, proby rurociggdéw

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Technicznej Specyfikacji "W ymagania ogélne”.
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8.2. Warunki szczegétowe odbioru robot

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlano - Montazowych.

Odbiér techniczny nastgpi po zakonczeniu montazu instalacji technologicznej i
przeprowadzeniu badan.

Nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa, zapisami w Dzienniku Budowy

- uzycie wtasciwych Materiatéw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatéw,

- prawidtowo$¢ zamontowania i dzialania armatury,

- prawidtowo$¢ wykonania rurociaggéw 1 ich potaczen,

- szczelnos¢ przewodu

W trakcie odbioru nalezy:

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze
stanem faktycznym wynikajacym z wpiséw do Dziennika Budowy, oraz Pomiaréw i badan,

- sprawdzi¢ naniesienie zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej, sprawdzi¢ w
dzienniku budowy realizacje wpiséw dot. Robét,

- dokona¢ szczeg6towych ogledzin.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w "Warunki ogdlne”.
9.2. Platnosci

Platnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru Robét zgodnie z pkt.7.2. niniejszej ST.
Zakres robot jest podany w pkt. 1.3. niniejszej ST.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe;

- sporzadzenie niezbgdnych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych i montazowych;
- zakup materiatow,

- transport materialow na miejsce wbudowania,

- wykonanie rob6t objetych specyfikacja,

- przeprowadzenie niezbednych prob montazowych i badan,

- prace porzadkowe,

- sporzadzenie inwentaryzacji powykonawczej wykonanych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych
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BN-82/9192-06  Proby szczelnosci rurociggow.

PN- 82/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i badania

PN-76/M-75002  Armatura przemystowa instalacji wodociggowej . Wymagania i badania.

PN-75/5220-02 Armatura przemystowa. Ochrona przed korozjg. Wymagania ogdlne i
ocena wykonania.

PN-85/B-01805 A Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

PN-92/M-74000  Zamocowania rurociggéw.

PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogdlne.

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggéw. Barwy ostrzegawcze i uzupetniajace.

PN-87/M-69008  Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-75/M-69014 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania. Ksztalt wymiary
brzegéw.

PN-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzenie wymiaréw.

PN-ISO 4064-2+Ad1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody

pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne.

PN-81/B-10700/00 Instalacje wewng¢trzne wodociggowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych Dokumentacja
Techniczno-Ruchowa urzadzen Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji
stalowych KOR 3.
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