Szczegolowy opis przedmiotu zaméwienia dla czesci nr 5. Zalgcznik nr 5
do SWZ

Dostawa munduréow wyjsciowych zimowych z obszytymi naramiennikami i oznakg SAPSP,
znakiem pozarniczym, oznakami roku nauki, paskiem do spodni oraz pokrowcem na mundur.

I. Mundur wyjsciowy meski zimowy.

Zamowienie podstawowe.
Dostawa munduréw wyjsciowych meskich zimowych z obszytymi naramiennikami, znakiem
pozarniczym oraz oznakami roku nauki - 89 szt.

1. Opis ogo6lny.

Mundur wyjsciowy meski, sktada sie z kurtki i spodni, wykonany jest z tkaniny w kolorze
ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materialu wyroznia si¢ dwie wersje tj.
»letnig” 1 ,,zimowa”. Kurtka lekko dopasowana, jednorzgdowa zapinana na cztery guziki.
Czgdci przodu i tylu potgczone z boczkami. Kolnierz i wylogi wyktadane. Tyt kurtki
dwuczesciowy z rozporkami wykonanymi w szwach tgczacych tyl z boczkami. Na przodzie
wyrobu naszyte dwie kieszenie boczne i dwie gorne, zaokraglone, nakryte klapkami, zapinane
na jeden guzik. Szwy barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi na guziki, wszytymi do
podkrojow pach z rgkawami. Pod prawym naramiennikiem, na szwie barkowym przyszyty
guzik do przypiecia sznura. Rekawy dwuczesciowe, przestebnowane w odlegtosci 10 cm od
dotu, z naszytym guzikiem. Czg$¢ wewnetrzna kurtki wykonczona podszewka. W podszewce
lewej czgsci przodu wykonana kieszen wewngtrzna. Czesci przodu, kotnierz, kieszenie i
klapki przestebnowane przy krawedziach podwdjng stebnowkg. Spodnie dtugie, zwezane ku
dotowi. W przednich czesciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant, a w tylnych dwie
zaszewki. Goéra spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedtuzeniu linii szwu
Srodkowego tylu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewngtrz wykonczony gurtem. Na pasku
rozmieszczono osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte Sciggacze do regulacji obwodu
spodni. Rozporek zapinany na zamek blyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne
skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwdjnie przestebnowane. W prawej tylnej
czesci nogawki kieszen cigta, z jedng listewka. Znak pozarniczy przymocowany do kotnierza
munduru oraz oznaka pierwszego roku nauki przyszyta do rekawdw kurtki munduru.
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2. Zagadnienia techniczne.
2.1. Tkanina zasadnicza.
Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym.

Warto$¢ wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka W wersji w wersji Metoda badania
ZIMowc¢| letnici
1 Szerokosé cm 144 ~/- 2 144 +/-2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa o/m’ 300 — 340 200 - 240 PN-EN [SO 3801:1993
3 Masa linowa
osnowd tex 13x2 — 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: osnowa nitek/cm 62 +/- 6 36 +/-6 PN-EN1049-2:2000
watck 45 +/- 6 36 +/- 6
5. | Sila zrywajaca (nic mnicj niz)
osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie
wigeej niz) osnowa % 60 55 PN-EN ISO
watck 40 40 13934-1:2002
7. | Odpornosé na piling (nie mnigj stopnie 2 2 PBM-09/
niz) ITWW:1999
8. | Odpreznodé po zmigeiu (nie stopnie 3 3 PN-1SO
mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw po
zamoczeniu w wodzie (nic Yo PN-ISO
wigeej niz) osnowa 25 2.5 7771:1994
watek 2.0 2,0
10. Stopier odpornosei wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej g 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcic mokre - 4 4 PN-EN ISO 105-
X12:1999
wodg zmiana barwy 4 — 5 | zmiana barwy 4 - 5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranic 40° zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
" zab. bicli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny % zmiana barwy 4-3 zmiana barwy 4-5
zab. bicli tk. b/iw zab. bicli tk. biw PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny zmiana barwy 4-3 zmiana barwy 4-3
zab. bicli tk. b/w zab. bicli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanic " zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. biw zab. bieli tk. biw PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-D01:1999
Swiatto sztuczne 4-3 4-5 PN-1SO
105-B02:1997
11. | Skfad surowcowy % wetna — 65 wetna — 65
Elana — 35 Elana — 35 -
12. | Splot - ptécienny, lub ptdcienny, lub
skosny, lub skosny, lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbiorey | wymagan odbiorcy
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2.2. Dodatki:
—  podszewka wiskozowa - wiskoza 100%, Mp 90 g/m2, Ml 126 g/m,
— tkanina kieszeniowa - poliester 100%, Mp 68g/m?2,
— wklad odziezowy z podwo6jnym punktem kleju PA 31%, wiskoza 69%; Mp 70 g/m2,
— wklad odziezowy tkany - baweina 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; Mp 193 g/m2,
— wkilad wtokninowy - poliester Mp 120 g/m2,
— nici 50 dtex x 2 100% poliester,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie & 22 - 4 szt.,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie 16 - 8 szt.,
— guziki D14 - 7 szt.,
— zamek btyskawiczny spiralny,
— tasma spodniowa
— tasma klejaca,
— tasma konfekcyjna,
— wklady barkowe,
— ta$ma wieszakowa,
— wszywka firmowa,
— wieszak duzy,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— gurt spodniowy,
— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,
— wszywka zegarowa,
— tasma wkiad klejacy,
— tasma klejaca,
— tasma dystynkcyjna koloru ztotego szer. 5 mm.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny: stebnéwka jednogtowa, stebnéwka dwuigtowa, stebndéwka z lamownikiem,
overlock jednoiglowy, overlock dwuigtowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, ryglowka,
klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i $ciegi:
—  szwy wg pozycji 4) punktu 11;
— Sciegi wg pozycji 5) punktu 11;
— gestos¢ sciegow 40 - 50/1 dm.
Kurtka )
1.01.01/301 — szwy taczace w wierzchniej czgsei kurtki: doszycia boczkéw do czgsci przodu
i tylu, barkowe, tylny, wewnetrzne i lokciowe w rekawach, wszycia regkawow (bez
naramiennikow),
— szwy lgczace w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne 1 tokciowe
w rekawach, doszycia kolnierza wierzchniego i oblozen do podszewki, wszycie
rekawow, ‘
— oraz: wykonanie zaszewek w czeSciach przodu, naszycie wszywki firmowe]
na podszewke, doszycie kolnierza wierzchniego do oblozen, zszycie spodniej czgsci
kotnierza, odszycie naramiennikow, przyszycie podszewki do dotu kurtki, odszycie
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rozporkoéw, a takze w kieszeni wewngtrznej: doszycie worka do maskownicy i
zeszycie worka,

5.01.01/301 - przestebnowanie r¢kawow,

1.23.01/301 - doszycie podszewki i wktadu do dotu rekawow,

1.06.02/301.301 - odszycie i stebnowanie klapek kieszeni gérnych 1 dolnych,

3.05.01/301 - lamowanie kieszeni gornych 1 dolnych,

1.04.01/301 - doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do

podszewki,

2.02.03/301 - doszycie maskownicy do podszewki i przestebnowanie, doszycie kotnierza

spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,

4.03.03/301 - przyszycie stdjki do kolnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 - naszycie kieszeni gérnych,

2.02.09/301 - naszycie kieszeni dolnych,

6.02.01/301 - wykonanie zaszewek w podszewce czesci przodu,

1.06.01/301 - zaszycie otworéw w podszewce rgkawow.

Spodnie

6.01.01/504 - zabezpieczenie brzegdw przed strz¢pieniem,

1.01.05/301.504 - wykonanie szwu tylnego oraz szwow wewnetrznych 1 zewnetrznych

nogawek,

1.01.03/401.504 - zszycie workdéw kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 - wykonanie dtuzszych krawedzi w $ciggaczach paska,

2.02.08/301 - doszycie wierzchniej czgsci paska do gory spodni,

1.06.03/301 - wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 - zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordw kieszeni bocznych, wykonanie

krotszych krawedzi $ciggaczy paska,

8.03.07/301.504 - wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach tgczgcych elementy munduru, ktore sg podklejone, nalezy uwzglednié
zastosowanie wktadow klejowych.

Uwaga:

W kurtce polgczenia nitkowe wykonane sa:

— na stebnowce z lamownikiem (lamowanie gornego brzegu kieszeni naktadanych),

— na podszywarce - podszycie tasmy mocujacej wkiad widkninowy,

— na dziurkarce - dziurki w lewej czesci przodu i w naramiennikach,

— na guzikarce - przyszycie guzikow,

— na stebnowce dwuiglowej - stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu,
klap i kolnierza, a takze przestebnowanie szwow doszycia klapek i nastebnowanie
kieszeni na czesci przoddéw. Przeszycia wykonywane sg w odleglosci 0,2 cm od
krawedzi elementow, badZ od miejsca doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64
cm,

— na stebndéwce jednoiglowej - wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokos¢
wynosi 1,0 cm z wyjatkiem stebnowania Sciegiem jednoliniowym, ktore jest
wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu.

W spodniach potgczenia nitkowe wykonane sa:

— na overlocku jednogtowym - obrzucenie brzegow wykrojow i elementow,

— na overlocku dwuiglowym - zszycie dolnych brzegéw workow kieszeni bocznych,
bocznych brzegow kieszeni tylnej,
na dziurkarce - wykonanie dziurek na pasku i $ciggaczach paska w przypadku, gdy
regulacja wykonana jest za pomoca guzikow.
na guzikarce - przyszycie guzikow,
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— na ryglowce - konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych,

listewka zamka btyskawicznego,

— na stebnéwce - wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokos¢ wynosi 1,0 cm
z wyjatkiem szwu siedzeniowego, ktory ma na dilugosci zmienng szerokos¢,
oraz naszycia elementow spodni na tasmy zamka btyskawicznego - szwy te powinny

mie¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktow technologicznych.

Zestawienie elementow sktadowych kurtki.

Nazwa elementow sktadowvch Rodzaj tkaniny / 1lo$¢ czgsei sktadowych

L.p. :

Tkamng Podszewka W}.(I“d Watolina
zasadnicza klcjowy

1. Przéd 2 - - -
2 Przdd prawy - 1 - -
3. Przdd lewy ~ cz¢éé gbrna ] - -
4. Przdd lewy — cz¢éé dolna 1 - -
5. Przdd - - 2 -
6. Tyt 2 - -
7. Tyt 2 - -
8. Boczek 2 - - -
9. Boczek - - 2 -
10. Rekaw — czgéé wierzehnia 2 - - -
11. Rekaw — cz¢$é wicrzehnia 2 - -
12. Rekaw — czg$¢ spodnia 2 - - -
13. Rekaw — cz¢éé spodnia - 2 - -
14. Kicszen gdrna 2 -
15. Kieszen dolna 2 -
16. Klapka kicszeni gdrnej 2 - -
17. Klapka kieszeni gbrnej - 2 - -
18. Patka kieszenl gdrnej - - 2 -
19. Klapka kieszeni dolnej 2 - -
20. Klapka kieszeni dolnej - 2 - -
21. Klapka kieszeni dolnej - - 2 =
22. Wypustka kicszeni wewngtizne| ] - - -
23. Wypustka kicszeni wewngtrznej - - 1 -
24, Worek kieszeni wewnetrznej - | - -
25, Zapinka kicszeni wewngtrznej 1 -
26. Maskownica kieszeni wewngtrznge| - | - -
27. Obtozenie przodu 2 - - =
28. Obtozenie przodu - - 2 -
29. Naramiennik 2 - - -
30. Naramiennik - 2 - -
3L Naramiennik - - 2 -
32. Kohierz spodni 2 - - -
33. Kohierz spodni - 2 -
34. Kotnicrz wicrzehni 1 - - -
35, Kotnierz wierzchni - - 1 -
36. Stdjka do kelnierza wierzchniego 1 - - -
37. Stdjka do kotnierza wierzchniego - - 1 -
38. Wkiad klejowy — kula rgkawa - - 2 2
39. Wktad klejowy — dét rgkawa - - 2 -
40. Wktad klejowy — dot tylu - - 3 -
41. Wkiad klejowy — rozporek 2 -
42, Wktad klejowy — szyja tytu - - I -
Razem 22 14 26 2
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Zestawienie elementow sktadowych spodni.

Rodzaj tkaniny / [o$¢ czedei sktadowych
L.p. |Nazwa clementéw skladowych 'Tkzmipa’ A Wkiad z Klejern
zasadnicza
1 Przednia cz¢dé nogawki 2
2 Tyvlna czg$é nogawki 2
3 Pasek wierzchni 2
4 Pasck - wktad 2
5. Sciggacz paska 2
6. Listewka lewa 1
7 Listewka prawa 1
8. Maskownica kieszeni bocznej 2
9. Wypustka kieszeni tylnej 1
10. Maskownica kieszeni tylnej 1
1il.; Worck kicszeni boczngej 2
12, Worek kieszeni tylnej 1
13. Podtrzymywacze 3
Razem 22 3 2
2.5. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm.
; : Wzrost
/6d Klatk , . - :
Owod Idatic 58 | 164 | 170 | 176 | __1s2 | 188
piersiowe] — . .
Obwdd pasa (sylwetka wyszezuplona)
88 76 76 76 76 76 76
92 30) 80 () 30 R0 R0
96 84 84 84 84 84 84
100 88 ]S 88 88 38 38
104 92 92 92 92 92
108 96 96 96 96 96
112 100 100 100 100 100
116 104 104 104 104 104
120 108 108 108 108 108
. Wzrost
Obwod klatk —— =t —
‘i\l:-):iol:\}::ik] 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
pret : Obwdd pasa (sylwetka normalna)
88 80 80 30 30 30 30
92 84 84 84 | 84 | 84 R4
96 33 38 88 88 88 88
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 112 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402-3:2005 za wyjgtkiem interwatlow wzrostu.



. Opis technologii wykonania kurtki.

.1. Podklejanie elementow.

Wykroje czesci przodu, boczkoéw, oblozen, klapek kieszeni gérnych i dolnych, wypustki
kieszeni wewnetrznej, naramiennikow, wierzchniej czesci kotnierza, stojki wierzchniej czgsci
komierza oraz wkiady wiokninowe nosne, podklei¢ na klejarce wkiadami z naniesionym
klejem.

L) W

3.2. Obrébka wstep na elementow kieszeni gornych.

Podszewke natozy¢ na klapki kieszeni prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron
na stebnéwce wedtug szablonu. Klapki wywréci¢ na prawa strong i przestebnowa¢ wzdtuz
krawedzi na stebndéwce dwuigtowej, a nastgpnie zaprasowac na zelazku. W kazdej z klapek
wyszyé dziurke. Gérne brzegi kieszeni zalamowa¢ na stebnowce z lamownikiem. Kieszen
lewa i prawg zaprasowa¢ na zelazku wedtug szablonow.

3.3. Obrobka wstepna elementow kieszeni dolnych
Elementy kieszeni dolnych nalezy wykona¢ zgodnie z technologig zastosowang przy obrobce
kieszeni gornych.

3.4. Czescei przodu.

Prawa czes$¢ przodu

Zaszewke zszy¢ na stebnéwce. Boczek doszy¢ do czesci przodu. Zaszewki i szew doszycia
boczku rozprasowaé na zelazku. Tasme z klejem naklei¢ zelazkiem w miejscu zatamania
wylogow. Drugg tasme z klejem naklei¢ na brzeg czgsci przodu w miejscu odszycia krawedzi.
Zaszewke we wktadzie z wiokniny zszy¢ na stebnéwce. Wkiad nalozyé na wewnetrzng strong
czesci przodu i polaczy¢ elementy na stebnowce skokowej. Tasme¢ bawelniang natozy¢
na wklad i czesé przodu w miejscu zatamania wylogéw i przyszy¢ na podszywarce. Miejsce
wykonania kieszeni goérnej oznaczy¢ wedlug szablonu, kieszen natozy¢ na cze$¢ przodu
i nastebnowaé z trzech stron na stebndéwce dwuiglowej. Klapke kieszeni gornej natozyc¢
na cze$é przodu i przyszy¢ na stebndéwce nad kieszenia. Klapke przewing¢ do dotu
i przestebnowaé szew doszycia na stebnowce dwuigtowej. W ten sam sposob wykona¢ prawg
kieszen dolng. Lewa cze$é przodu wykona¢ analogicznie jak prawa.

3.5. Kieszen wewngetrzna

Dhuzsze brzegi zapinki zalama¢ do wewngtrz i zszy¢ na stebnéwce. Na koncu zapinki
uformowaé trojkat i przestebnowaé wzdhuz przeciwprostokatnej. Wypustke kieszeni
wewnetrznej ztozy¢ wzdluz na polowe prawg strong na zewngtrz i zaprasowac. Worek
kieszeniowy natozyé na wypustke i zszy¢ elementy na stebnowce.

Wypustke doszy¢ do gory podszewki lewej czesei przodu. Maskownice kieszeni wewngtrzne]
doszy¢ do dotu podszewki z podlozeniem zapinki. Wszywke firmowg naszy¢ na podszewke
powyzej zapinki. Dolng czg$¢ podszewki nalozy¢ na gorng i zamocowa¢ konce kieszeni
przeszyciami w ksztatcie prostokgtow. Worek kieszeniowy doszy¢ do maskownicy. Otwarte
boczne brzegi worka zszy¢ na stebnowce. Guzik przyszy¢ do wypustki kieszeni wewnetrzne;.

3.6. Rekawy.

Rekaw prawy

Wykonaé szew wewnetrzny w rekawie. Szew rozprasowac zelazkiem, przyklei¢ wkiady
z klejem na kuli oraz w dole rgkawa. Rgkaw przestebnowac w odlegtosci 10 cm od krawedzi
dotu. Wykonaé¢ szew wewnetrzny w podszewce rgkawa z pozostawieniem otworu. Szew
przeprasowa¢ zelazkiem w  kierunku wierzchniej czesci rekawa. Wierzch rgkawa
oraz podszewke zlozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ dolne brzegi
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na stebnowce. Szew lokciowy w wierzchniej i spodniej czesci rekawa wykonac
jednozabiegowo. Szew fokciowy w wierzchniej czgsei rgkawa rozprasowac, a szew fokciowy
w czesci  spodniej przeprasowa¢ zelazkiem. Obie  czgdci rekawa zamocowac
na szwach fokciowych. Cze$é spodnig rekawa umiesci¢ wewnatrz wierzchniej. Dot obu czgsci
zamocowaé na szwach na stebndéwce. Dot rekawa zaprasowac¢ i wyprasowac caly rekaw przy
pomocy zelazka.

W ten sam sposob wykona¢ lewy rekaw.

3.7. Naramienniki.

Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ziozy¢ razem prawymi stronami do wewngtrz
i zszyé brzegi, a nastgpnie $cigé narozniki. Naramiennik wywrdci¢é na prawg strong
i wyprasowaé przy pomocy zelazka. W koncu naramiennika wykonaé dziurke na dziurkarce.
W oznaczonym miejscu naszy¢ emblemat. Naramiennik obszy¢ podwdjnym Sciegiem
dookota tasma dystynkcyjng koloru ztotego o szer. 5 mm tworzac tzw. ogrodek z wyjatkiem
miejsca naszycia rekawa. W ten sam sposob wykonac lewy naramiennik.

3.8. Tyl

Szew srodkowy w tyle kurtki wykonaé¢ na stebnéwce, nastgpnie rozprasowaé zelazkiem.
Rowniez przy uzyciu zelazka przyklei¢ wklady z klejem do podkroju szyi, podkroju pach i w
miejscach wykonania rozporkow. Szew $rodkowy w tyle z podszewki wykona¢ na stebnowce,
nastepnie przeprasowa¢ zelazkiem w kierunku lewego boku.

3.9. Kolnierz i szwy barkowe.

Szew $rodkowy w spodniej czesei kolnierza wykona¢ na stebnowce, nastepnie rozprasowac
zelazkiem. Wkiad z klejem przyklei¢ zelazkiem do spodniej czgsei kolnierza. Kotnierz spodni
uformowaé przy uzyciu zelazka. Stojke¢ doszy¢ do kolnierza wierzchniego, szew roztozy¢
i przestebnowaé po obu stronach. Kotnierz wierzchni doszy¢ do oblozen. Szwy barkowe
prawy i lewy wykonaé¢ na stebnoéwce, nastgpnie rozprasowa¢ zelazkiem. Koierz spodni
doszy¢ do podkroju szyi, szew przestebnowa¢ po stronie kotnierza spodniego. Rozprasowac
zelazkiem szew na linii przyszycia kolnierza do wytogow.

3.10. Szwy boczne.
Boczki doszyé do tylu na stebnowce. Szwy boczne nacig¢ i rozprasowa¢ oraz utozy¢
i zaprasowa¢ rozporki przy pomocy zelazka.

3.11. Podszewka.

Zaszewki w czesciach przodu z podszewki wykona¢ na stebnowce. Wykonac szwy barkowe.
Kolnierz z oblozeniami doszy¢ do brzegéw podszewki. Postugujac sie zelazkiem rozprasowac
szew doszycia kotnierza i oblozen, oraz sprasowa¢ zaszewki w kierunku szwow bocznych,
a szwy barkowe w kierunku tytu. Kotnierz z obtozeniami zafastrygowac na cze$ci przodu i tyt
kurtki na stebnéwce skokowej. Krawedzie przodu i kotnierza odszy¢ na stebnowce, szwy
wycieniowaé. Usuna¢ fastrygi. Podszewke przyszy¢ do wierzchnich czesei rozporkéw oraz do
dolnego brzegu tytu kurtki. Podszewke doszy¢ do dolnych brzegow czesci przodu kurtki,
nastepnie do spodnich czgéci rozporkow i zszy¢ szwy boczne w podszewce z podtozeniem
wszywek.



3.12. Krawedzie kurtki.

Uformowa¢é krawedz dotu kurtki i zafastrygowaé¢ na stebnéwce skokowej. Dolng krawedz
kurtki wyprasowaé zelazkiem. Zamocowa¢ dot na szwach i usung¢ fastrygi. Krawedz przodu i
kolierz przestebnowa¢ na stebnéwce dwuigtowe;j.

3.13. Wszycie rekawow.

Naramienniki ulozyé wzdhiz szwéw barkowych i doszy¢ ich konce do pokrojéw pach.
Rekawy wierzchnie wszy¢ do pach na stebnowce z transportem niezaleznym, zgodnie
z punktami technologicznymi. Wkiady wypeiajace oraz poduszki przyszy¢ do szwow
doszycia rekawow. Rekawy z podszewki wszy¢ do pach. Kurtke wywréci¢ na prawg strong
przez otwor w rekawie. Podszewke zablokowaé na linii pach za posrednictwem tasiemek
doszytych weczesniej do podkroju pach kurtki. Zszy¢ otwory w podszewce regkawow.

3.14. Dziurki.
Miejsca wykonania dziurek w lewej czesci przodu oznaczy¢ i nastepnie wykona¢ dziurki na
dziurkarce.

3.15. Kurtke wyprasowaé z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego.

3.16. Guziki.

Miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych, kieszeniach, rekawach i prawej czesci
5

przodu oznaczy¢ i nastgpnie przyszy¢ na guzikarce.

3.17. Kurtke oczysci¢ z koncowek nici i skontrolowaé¢ wykonanie i przymocowac etykiete z
przepisem konserwacji.

4. Opis technologii wykonania spodni.
4.1. Podklejanie elementow.
Wktady z klejem przykleié¢ do dwoch czgsei paska wierzchniego na klejarce.

4.2. Obrzucanie
W wykrojach spodni obrzucié¢ na overlocku jednogtowym:
— zlozong na pdt listewke prawa,
— listewke lewa,
— maskownice kieszeni bocznych,
— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,
— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,
— jeden z dtuzszych brzegdéw podtrzymywaczy,
— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czgsciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

4.3. Podtrzymywacze.
Dluzsze brzegi podtrzymywaczy podwina¢ tak aby obrzucony brzeg znajdowat
sie na zewnatrz. Przestebnowac po wierzchu wzdtuz krawedzi.

4.4, Sciggacze paska.

Sciggacze paska zlozy¢ w poprzek na polowe, dhuzsze brzegi podwingé do srodka
i przestebnowac przy krawedzi. Sciagacze uprasowac przy uzyciu zelazka.
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4.5. Kieszenie boczne.

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie
na stebnéwce wzdtuz obrzuconych brzegdéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢
do obsadzen kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek. Uformowa¢ krawedz otworu
kieszeni, podtozy¢ tasme¢ wzmacniajgcg wzdtuz krawedzi, a nastepnie wykonaé po wierzchu
stebnowke. Worek kieszeniowy ztozy¢ tak aby krawedz otworu kieszeniowego znalazla si¢ na
punktach spotkan na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kieszeniowego na
overlocku dwuigtowym. W gérnych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykona¢ przeszycia
mocujgce w odlegtoscei 5,0 cm od gornego brzegu przednich czesci nogawek. Przednie czesci
nogawek obrzuci¢ na overlocku jednogtowym.

4.6. Nogawki tylne.
Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnowce wedhug oznaczen na szablonie,
przetozy¢ w kierunku bocznych brzegdw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.7. Kieszen tylna.

Wypustke kieszeni zlozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozy¢ na wierzch prawej
tylnej czesci nogawki i przyszy¢ wzdhuz oznaczonej na szablonie linii podkfadajgc worek
kieszeniowy. Maskownice kieszeni tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszen rozcigé migdzy
przeszyciami, w koncach otworu nacig¢ tréjkaty. Doszyte elementy przewing¢ do wnetrza.
Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujagc po szwie
obrzucajgcym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujac dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujgc po szwie obrzucajagcym. Zamocowacé trojkatne
naciecie w koncach kieszeni. Wykona¢ stebnéwke mocujgc szew doszycia maskownicy
do worka kieszeniowego. Otwarte boczne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku
dwuigtowym.

4.8. Szwy boczne.
Szwy boczne wykona¢ na stebndéwce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej
krawedzi worka kieszeni bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.

4.9. Przod spodni.

Wykona¢ szew $rodkowy w przednich czgsciach nogawek. Listewke lewg doszy¢ od spodu
do lewej przedniej czesci nogawki. Listewke prawa podlozy¢ od spodu, a nastepnie doszy¢
do prawej przedniej czgsci nogawki umieszczajac migdzy warstwami zamek blyskawiczny.

4.10. Géra spodni.

Ulozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czgéci paska z tkaniny zasadnicze] natozyé
na prawg strong spodni, a nastgpnie doszy¢ na stebndéwce podkiadajac podtrzymywacze,
wszywke rozmiarowg zegarowa oraz firmowa. Szew doszycia przetozy¢ w kierunku paska.
Sciggacze z tkaniny zasadniczej nalozyé na wierzch paska wedlug oznaczef na szablonie.
Doszy¢ na stebnoéwce, przetozy¢ w kierunku srodka tyt i wykona¢ po wierzchu stebnowanie
mocujgce. Na zewnetrzng strong brzegu paska prawej 1 lewe] nogawki nalozy¢ gurt
i przestebnowac przy brzegu. Polgczy¢ czesci paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego.
Ztozy¢ pasek zewnetrzng strong do srodka, zszy¢ pionowe brzegi, przewing¢ na prawg strong
i uformowaé krawedzie. Spodnig cze$¢ paska z gurtu przetozy¢ do wewnatrz spodni,
przestebnowac po wierzchu nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.

4.11. Szwy wewnetrzne.
Szwy wewnetrzne wykona¢ na stebndwce, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.
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4.12. Szew tylny i przedni.
Zszy¢ prawg i lewa nogawke wzdhuz szwu tylnego i przedniego.

4.13. Mocowanie elementow.
Wykonaé rygle w:
—  koncach kieszeni tylnej,
—  podtrzymywaczach,
— otworach kieszeni bocznych,
— listewce zamka btyskawicznego.

4.14. Dot nogawek.
D6t nogawek obrzucié na overlocku jednogtowym.

4.15. Dziurki i guziki.
Dziurki i guziki wykona¢ wedlug oznaczen na szablonie.

4.16. Spodnie uprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncoéwek
nitek, skontrolowa¢ wykonanie i skompletowac z kurtkg o odpowiednim rozmiarze.

5. Znakowanie.
Stopnie jakosci - zgodnie z pozycja 7) punktu 11.
Oznaczenie - zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Sktadanie 1 pakowanie.

Sktadanie - zgodnie z pozycjg 9) punktu 11.
Pakowanie - zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.

//12



6w. Mundur wyjsciowy meski. Kurtka (Sylwetka wyszczuplona).
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row. Mundur wyjsciowy meski. Spodnie (Sylwetka wyszczuplona).
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6w. Mundur wyjsciowy meski. Kurtka (Sylwetka normalna).
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. Spodnie (Sylwetka normalna).
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Mundur wyjsciowy meski
Kurtka

1. Przod

2. Kieszen gorma

3. Kieszen daolna

4. Kolnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiaréw
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Mundur wyjsciowy meski
Kurtka
5. Tvt
6. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiarow
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Mundur wyjsciowy meski
Spodnie

7. Przod
8. Fragment tytu

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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11. Opis znaku pozarniczego i sposob jego rozmieszczenia.
11.1. Opis ogdlny.
Znak z metalu w kolorze zlotym w ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomocg gwintu

z nakretka.

29 mm

11.2. Zagadnienia techniczne.
Blacha mosigzna o wymiarach 25 mm szerokosci x 29 mm wysokosci.

Glebokos¢ tloczenia ognika nie mniejsza niz 0,9 mm do 1 mm.

11.3. Sposob rozmieszczenia znaku pozarniczego na kotnierzu kurtki wyjsciowe;j.

3.4. Znak pozarniczy umieszcza si¢ po prawej 1 lewe] stronie kotnierza kurtki wyjsciowe;j

! {/67\24



12. Opis oznak roku nauki i sposob ich rozmieszczenia.

12.1. Opis oznaki pierwszego roku nauki.
Na zewnetrznej cze$ci mankietow rekawow oznaki przyszyte do kurtki wyjsciowe;.
Wykonanie krokiewek:
_  krokiewki wykonane z tasmy dystynkcyjnej o szerokosci 8 mm w kolorze ztotym,
— taéma dystynkcyjna naszyta na material (sukno) koloru ciemnogranatowego
lub czarnego,
—  rozwarcie krokiewki ok. 130°,
— krokiewki wszyte w sposéb umozliwiajacy pézniejsze ich odprucie przez
uzytkownika od mankietow rekawow.

12.2. Sposob rozmieszczenia oznaki pierwszego roku nauki.

Dolna krawedz munduru

12.3. Opis oznaki drugiego roku nauki.
Oznaka dotaczona oddzielnie do munduru. Wykonanie krokiewek:
— krokiewki wykonane z tasmy dystynkcyjnej o szerokosci 8 mm w kolorze ztotym,
— tasma dystynkcyjna naszyta na material (sukno) koloru ciemnogranatowego
lub czarnego,
— rozwarcie krokiewki ok. 130°.

M



0,5cm
0,8cm $em
0,5cm
0,8Scm

0,5cm

0,8cm

0,5cm
= . 23-24 cm

13. Opis oznaki szkolnej SAPSP i sposob jej rozmieszczenia.

13.1. Opis ogdlny.

Znak z metalu w kolorze ztotym w ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomocg dwoch
szpilek — 2 szt.

Wzér oznaki szkolnej SAPSP ,korpusowka”.

, TVP"' ‘Ps

o

Wymiar: $rednica oznaki 3,2 cm - tolerancja -+ 0,2 cm
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13.2. Sposob rozmieszczenia oznaki szkolnej SAPSP na naramiennikach.

14. Normy i przepisy zwigzane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug
2) PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy - Pomiary ciata i wielkosci.
3) PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekeyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 - Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci
lub czesciowo z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 - Wyroby konfekeyjne - Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie i transport
— Wymagania ogolne.
11) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekeyjne - Oznaczenie.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.
12) PN-EN-ISO  3758:2005 - Tekstylia - Przepisy —oznaczania konserwacji
7z zastosowaniem symboli.

14. Wykaz rozmiarow.

Wykonawca zobowigzany jest w pierwszym tygodniu wrzesnia 2021 r. w siedzibie
Zamawiajacego dokona¢ obmiaréow  stuchaczy dla ktorych bedzie dostarczane
umundurowanie oraz po ich uszyciu dokona¢ w siedzibie Zamawiajgcego przymiarki
munduréw w celu ostatecznego dopasowania do sylwetki.
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II. Mundur wyjsciowy damski zimowy.

ZamoOwienie podstawowe.
Dostawa munduru wyjsciowego damskiego zimowego z obszytymi naramiennikami, znakiem
pozarniczym oraz oznakami roku nauki - 3 szt.

1. Opis ogdlny.

Mundur wyjsciowy damski sktada sie z kurtki i spodnicy, wykonany jest z tkaniny w kolorze
ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materiatu wyréznia si¢ dwie wersje
tj. ,,letnig” i ,,zimowg”. Kurtka o jednorzgdowym zapigciu. Czgsci przodu i tylu potaczone
z boczkami. W kazdej z czgéci przodu wykonana zaszewka gorsowa. Ponizej talii znajdujg
sic dwie kieszenie cicte z klapkami. Kotnierz dwuczesciowy, wyktadany, podobnie
jak wylogi kurtki. Tyt ze szwem $rodkowym. Rekawy dwuczegsciowe, w odlegtosci 10 cm
od dolnej krawedzi wykonane ozdobne stebnowki. W dole rgkawa powyze] szwow
tokciowych przyszyte guziki. Szwy barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi
na guziki, wszytymi do pokrojow pach z rekawami. Pod prawym naramiennikiem, na szwie
barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura. Czgs¢ wewnetrzna kurtki wykonczona
podszewkg. Czesci przodu, kotnierz i klapki kieszeniowe przestebnowane przy krawedziach
podwdijng stebnéwkg. Spddnica o linii prostej wykonczona od wewnatrz podszewka, zapinana
na zamek blyskawiczny. W czesciach przedniej i tylnej wykonane zaszewki. Géra spddnicy
wszyta w pasek. Tyl wyrobu z rozporkiem. Dot spodnicy przewiniety do wewngtrz
1 przymocowany tasmg z klejem.

2. Zagadnienia techniczne.
2.1. Tkanina zasadnicza.
Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym.



Wartodé wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaZnika Jednostka w wersji w wersji Metoda badania
7ZImowe] letniej
1. | Szeroko$d cm 144 =/-2 144 ~/- 2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa a/m’ 300 - 340 200 - 240 PN-EN [SO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2
4. | Liczba nitck w tkaninic na
centymetr: osnowa nitek/cm 62 +/-6 36 +-06 PN-EN1049-2:2000
watek 45 +/- 6 36 ~/-6
5. | Sita zrywajgca (nie mnicj niz)
0snowia daN 30 25 PN-EN ISO
watck 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtzenic przy zerwaniu (nic
wigcej niz) 0SNOW Y% 60 55 PN-EN ISO
wytek 40 40 13934-1:2002
7. | Odporno$é na piling (nie mniej stopnie 2 2 PBM-09/
niz) ITWW:1999
8. | Odprgznosé po zmigeiu (nic stopnic 3 3 PN-I1SO
mnicj niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (nie Y% PN-1SO
wigcej niz) osnowa 2.5 2.5 7771:1994
watek 2,0 2,0
10. Stopien odpornosci wybarwicn na:
tarcie suche | w/g szarej -4 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcic mokre - 4 4 PN-ENISO 105-
X12:1999
wodg zmiana barwy 4 — 5 | zmiana barwy 4 — S
zah. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
. zab. bicli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny " zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zah. bicli tk. b/w zab. bicli tk. b/w PN-I1SO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny 5 zmiana barwy 4-3 7miana barwy 4-5
zab. bicli tk. b/w zab. bicli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 103-E04:1999
prasowanic % zmiana barwy 4-3 zmiana barwy 4-3
zah. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-1SO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne - zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-3 4-5/4-5 103-D01:1999
Swiatto sztuczne “ 4-5 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
1. | Sktad surowcowy % wehna — 65 wetna — 65
Elana — 35 Elana — 35 —
12. | Splot - ptdcienny, lub ptécienny, lub
skoény, lub skoény, lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbiorey | wymagaii odbiorey

2.2. Dodatki:

podszewka wiskozowa (sktad surowcowy: wiskoza 100%: mp 90g/m2, ml 126 g/m),
tkanina kieszeniowa poliestrowa (sklad surowcowy: poliester 100%; mp 68 g/m?2),
wkiad odziezowy z podwéjnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza
69%:; mp 70 g/m2),

wkiad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza
27%; mp 193 g/m2),
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—  wkiad wiokninowy (sktad surowcowy: poliester mp 120 g/m2),
— nici 150 dtex x2 100% poliester,

— guziki z wizerunkiem orta w koronie & 22 - 4 szt.,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie & 16 - 4 szt.,
— guziki & 14 - 2 szt,,

— zamek blyskawiczny plastikowy,

— tasma konfekcyjna,

— wklady barkowe,

— tas$ma wieszakowa,

— wszywka firmowa,

— wieszak duzy,

— worek foliowy,

— metka,

— plomba,

— wszywka rozmiarowa,

— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt.,
— woreczek na guziki,

— wszywka zegarowa,

ta$sma wktad klejacy,

tasma klejaca,

taéma dystynkcyjna koloru ztotego szer. 5 mm.

2.3. Warunki wykonania.
2.3.1. Maszyny: stebnéwka jednoiglowa, stebnéwka dwuigtowa, overlock jednoiglowy,
dziurkarka, guzikarka, klejarka, prasowalnica.

2.3.2. Szwy i $ciegi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 11,

— Sciegi wg pozycji 5) punktu 11,

—  gestos¢ sciegdw 40—50/1 dm.

Kurtka

1.01.01/301 - szwy laczace w wierzchniej czgéci kurtki: doszycia boczkéw do czesel

przodu i tylu, barkowe, tylny, wewnetrzne i lokciowe w rekawach, wszycia rekawow

(bez naramiennikow),

— szwy laczace w podszewce: boczne, tylny, barkowe, wewngtrzne i tokciowe
w rekawach, wszycia rgkawow, doszycia kolnierza wierzchniego do oblezen
i podszewki,

— oraz przyszycia obsadzen do workéw kieszeniowych, przyszycie obsadzen do czesci
przodu, zeszycie workéw kieszeniowych, uszycie naramiennikow, zafastrygowanie
oblozen z kolnierzem i podszewka na cze$¢ wierzchnig kurtki, doszycie podszewki
do dotu kurtki,

5.01.01/301 - przestebnowanie rgkawdw na wysokosci 10 cm,

1.06.02/301 - przyszycie i stebnowanie wypustek,

1.06.02/301.301 - uszycie i stebnowanie klapek,

2.02.01/301 - przyszycie maskownic do workéw kieszeniowych,

1.23.01/301 - doszycie podszewki i wkiadu do dolu r¢kawa, doszycie oblozen

do podszewki czesci przodu, odszycie krawedzi przodu, klap i kolnierza,

1.04.03/301 - doszycie stojki do kotnierza wierzchniego i przestebnowanie,

6.02.01/301 - wykonanie zaszewek gorsowych w podszewce,



1.06.01/301 - zaszycie otworéw w podszewce rekawow.

Spodnica

6.01.01/504 - zabezpieczenie brzegow przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 - wykonanie SzwoOw bocznych i szwu $rodka tylu w wierzchu 1 w
podszewce,

6.05.01/301 - zszycie zaszewek i wykonanie gory paska,

1.06.02/301.301 - wykonanie pionowych krawedzi w pasku,

1.23.01/301 - doszycie wierzchu paska do gory spodnicy,

6.02.01/301.504 - wykonanie dotu oraz krawedzi gornego i dolnego rozporka w
podszewce.

W szwach laczacych elementy munduru, ktore sa podklejone, nalezy uwzglednic¢
zastosowanie wkiadow klejowych.

Uwaga:
W kurtce potgczenia nitkowe wykonywane sg:

— recznie - zabieg nafastrygowania oblozen, koierza i podszewki na czgsci przodu
i tyt kurtki,

_ na dziurkarce - dziurki w prawej czgsci przodu i w naramiennikach,

— na guzikarce - przyszycie guzikow,

_ na stebnowce dwuiglowej - stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, czesci
przodu, klap i kolnierza, ktore jest wykonywane w odleglosci 0,2 cm od krawedzi
na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

— na stebndéwce jednoigtowej - wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokos¢
wynosi 1,0 cm z wyjatkiem stebnowania $ciegiem jednoliniowym, ktore
jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu.

W spodnicy potaczenia nitkowe wykonywane sg:

_ paoverlocku - obrzucanie brzegow wykrojow i elementow,

_ na dziurkarce - wykonanie dziurki,

— na guzikarce - przyszycie guzika,

_  na stebnowee - wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm
z wyjatkiem szwu srodkowego tylu (2 cm), oraz szwoOw naszycia elementow spodnicy
na taémy zamka btyskawicznego,

—  szwy te powinny mie¢ szeroko$é zalezng od potozenia punktow technologicznych
naniesionych na wykrojach.
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2.4. Zestawienie elementow sktadowych kurtki damskiej.

Nuzwa elementéw Rodzaj tkaniny / Tloé¢ czgsei sktadowych
Lp. sktadowych Tkanina . Tkanina Wktad .
. Podszewka . . : Watolina
zasadnicza kicszeniowa klcjowy
1. | Przéd 2 - - - -
2 Przdd - 2 - - -
3. | Przdd - - - 2 -
4. | Tyl 2 - - -
5. | Tvi 2 - -
0. Boczek 2 - - - -
7. Boczek - - - 2 -
8. | Rekaw — cze§é wierzehnia 2 - - - -
9. | Rekaw — c7¢$§¢ wierzehnia 2 - - -
10. | Rekaw — ¢7¢$¢ spodnia 2 - - - -
I1. | Rekaw — cz¢$¢ spodnia - 2 - - -
12. | Obsadzenia kieszeni 2 - - - -
13. | Patka kicszeni 2 - - -
14. | Patka kieszeni - 2 - -
15. | Patka kieszeni - - - 2 -
16. | Worek kicszeniowy - - 2 - -
17. | Maskownica kieszeni - 2 - - -
18. | Obtozenie przodu 2 - - 2 -
19. | Naramiennik 2 - - - -
20. | Naramicnnik - 2 - - -
21. | Naramicnnik - - - 2 -
22. | Kotnierz spodni 2 - - - -
23. | Kotnierz spodni - 2 -
24. | Kohierz wierzchni | - - - -
25, | Koierz wierzchni - - - 1 -
2. SF()jka dg‘) kotnierza | i ) i i
wicrzchnicgo
27 Stdjka do kotnierza i ) i | )
“"" | wierzchniego
28. | Pasck wkladu z klejem - - - 2 -
29, Wktad — i ) ) i 5
kula r¢kawa
Wktad klejowy —
30. p = - - 2 -
dét rekawa
31. | Wkiad kicjowy - dét tytu - - - 1 -
1 Whktad klejowy - ) i i ! i
| szyja tylu
Razem 22 14 2 20 2

/r
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2.5. Zestawienie elementow sktadowych spodnicy.

Rodzaj tkaniny / [1o&¢ czgéei sktadowych
L.p. Nazwa clementdéw sktadowych Tkanipa 7 Fodszewi Wkiad klgjowy
zasadnicza
1. [Tyl 2 - .
2. [Tvi - 2 -
3. | Przdd 1 - -
4. | Przdd - 1 -
3. | Podktad maskujgey pod zamek 1 - 1
6. | Pasek 1 - -
7. | Pasek - - ]
Razem 5 3 2
Wymiary w cm.
Wzrost
Obwéd klatki piersiowej (52 | 158 | 64 | 170 | 176
Obwdd bioder (sylwetka wyszezuplona)
38 92 92 92 92 92
92 96 96 96 96 96
96 100 100 100 100 100
100 104 104 104 104 104
104 108 108 108 108 108
108 112 112 112 112 112
112 116 116 116 116 116
. . Wzrost
O{E::;’ig‘jf}“ 52 | 158 | 164 [ 170 [ 176
: Obwdd bioder (sylwetka wyszezuplona)
88 96 96 96 96 96
92 100 100 100 100 100
96 104 104 104 104 104
100 108 108 108 108 108
104 112 112 112 112 112
108 112 112 112 112 112
112 116 116 116 116 116

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy

PN-EN 13402-3:2005 - za wyjgtkiem interwatlow wzrostu.

L) W

3.2. Czesci przodu.

Prawa cze$¢ przodu. Zaszewke gorsowg wykona¢ na stebndéwce, a nastepnie rozprasowac
zelazkiem. Do czesci przodu doszy¢ boczek. Nastgpujgce zabiegi wykonac przy pomocy

zelazka:

. Opis technologii wykonania kurtki.
.1. Podklejanie elementow.

Wykroje czesei przodu, boczkow, oblozen, klapek, naramiennikéw, kolnierza wierzchniego 1
stojki kotnierza wierzchniego, kotnierza spodniego oraz kule rekawow podklei¢ na klejarce
wkladami z naniesionym klejem.
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— pasek z kameli naklei¢ na zaszewke gorsowa,

—  tasme z klejem przyklei¢ na krawedzi zalamania klapy,

—  rozprasowal szew tgczacy czes$¢ przodu z boczkiem.
Wierzch klapki kieszeni bocznej natozy¢ na spod z podszewki, prawymi stronami
do wewnatrz i zszy¢ na stebnéwce wedlug szablonu. Zszyte elementy wyréwnac,
wycieniowaé, nastepnie przewing¢ klapke na prawag strong i wyrobi¢ rozki. Miejsce
wykonania kieszeni zaznaczy¢ na prawej czesci przodu wedlug szablonu. Obsadzenia
przyszy¢ do worka kieszeniowego. Klapke przyszy¢ do czesci przodu w zaznaczonym
miejscu. Ponizej przyszy¢ obsadzenie. Kieszen rozcigé, w koncach otworu nacigc trojkaty.
Klapke i obsadzenie przewina¢ na prawa strong, uformowac i przestebnowa¢ wypustke.
Worek kieszeniowy doszy¢ do szwu doszycia klapki. Zamocowaé trdjkaty w koncach
kieszeni i zszyé boki workow kieszeniowych. Wykona¢ stebnowke nad klapka
i przestebnowac¢ boki kieszeni. W ten sam sposob wykona¢ lewg czgs¢ przodu.

3.3. Tyt

Pachy tyhu podklei¢ tasmg wzmacniajaca przy uzyciu zelazka. Wykona¢ szew $rodkowy tytu
i rozprasowaé go zelazkiem. Tylny podkroj szyi oraz dét tyhu podklei¢ wkiadem klejowym
przy pomoc zelazka.

3.4. Rekawy.

Rekaw prawy.

Wykonaé¢ szwy wewnetrzne w wierzchniej czgsci, oraz w podszewce rekawa. Podszewke
doszy¢ do dotu rekawa z podtozeniem wkladu z klejem. Rozprasowal szew wewnetrzny
w wierzchniej czeéci, sprasowal szew w podszewce i przyklei¢ wkiad w dole r¢kawa
(wszystkie zabiegi wykona¢ przy pomocy zelazka). W oznaczonym miejscu dolnej czgsci
wierzchu rekawa zrobi¢ przeszycie na stebnéwce. Wykonac szwy fokciowe

w obu czesciach rekawa, z pozostawieniem otworu w rekawie z podszewki. Rozprasowac
zelazkiem szew lokciowy w wierzchniej czesci, sprasowac szew lokciowy w podszewce.
Rekaw wywrécié na prawg strong 1 uprasowa¢ zelazkiem. Dot rekawa zamocowac
na stebnowce na szwie tokciowym, sprawdzi¢ 1 wyréwnac

gore rekawa. Analogicznie wykona¢ rekaw lewy.

3.5. Kolnierz spodni i szwy barkowe.

Wykonaé¢ szew $rodkowy w kotnierzu spodnim i rozprasowaé go zelazkiem. Komnierz
uformowaé zelazkiem, nadajagc mu odpowiedni ksztalt. Wykona¢ szwy barkowe, ktore
nastepnie nalezy rozprasowa¢ przy pomocy zelazka. Kotierz spodni doszy¢ do podkroju szyi
i przestebnowaé szew po stronie kolnierza. Rozprasowac¢ zelazkiem szwy taczace kolnierz
z czgsciami przodu na linii klap.

3.6. Podszewka.

Wykona¢ szew srodkowy w podszewce tylu i sprasowaé go zelazkiem. Wykona¢ zaszewki
gorsowe i zaszewki boczne w czesciach przodu z podszewki. Zaszewki sprasowac zelazkiem
w kierunku prawego (w prawej czesci przodu), lub lewego boku. Oblozenia doszy¢
do brzegoéw czesci przodu z podlozeniem tasmy z klejem. Wszywke firmowg naszy¢ przy
konicu zaszewki gorsowej w lewej czesei przodu. Wykonaé szwy barkowe w podszewece,
a nastepnie sprasowac je zelazkiem w kierunku tytu.

3.7. Kolnierz wierzchni i obtozenia z podszewka.

Stojke doszyé do czesci wierzchniej kotnierza, szew przewing¢ i przestebnowac po stojce.
Kotnierz doszyé do oblozen i podkroju szyi w podszewce z podlozeniem wieszaka.
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Rozprasowaé zelazkiem szwy tgczgce kolnierz z odlozeniami na linii klap. Klapy i koierz
zaznaczy¢ wedlug szablonu. Oblozenia z kolierzem i podszewka nafastrygowac recznie
na prawg strone wierzchniej czesci kurtki. Krawedzie przodu, klap i kotnierza odszy¢ wedtug
szablonu z podlozeniem tasmy wzmacniajgcej brzegi czegsci przodu. Wycieniowa¢ zapasy
szwoOw odszycia krawedzi przodu, klap, kolnierza i rogéw w dole kurtki przy pomocy nozyc.
Czesci przodu oraz tyl wyrobu przewing¢ na prawg strong i wyrobi¢ rozki klap, kotierza
i dotu. Krawedzie przodu, klap i kolnierza zaprasowac z uzyciem zelazka i prasowalnicy.

3.8. Szwy boczne.

Szwy boczne w czeSci wierzchniej kurtki oraz w podszewce wykona¢ z podiozeniem
wszywek w lewym szwie podszewki. Szwy boczne w wierzchniej czesci rozprasowac, a w
podszewce sprasowac zelazkiem w kierunku tytu.

3.9. Rekawy.

Naramienniki ulozy¢ wzdluz szwoéw barkowych i1 doszy¢ ich konce do podkroju pach na
stebnowce. Rekawy wszy¢é do pach zgodnie z punktami technologicznymi. Wkiady
wypelniajgce z watoliny oraz poduszki przyszy¢ do szwow doszycia rekawdw. Rekawy z
podszewki wszy¢ do pach.

3.10. Dot kurtki oraz koncowa obrébka podszewki.

Podszewke doszy¢ do dotu zakietu na stebnéwce. Zakiet wywrdci¢ na prawa strong przez
otwdr w rekawie. Podszewke i cze¢$¢ wierzchnig rekawow zamocowac na linii podkroju pach.
Zaszy¢ otwory w podszewce rekawow.

3.11. Prasowanie wstgpne.
Czesci przodu, wylogi i kolnierz wyprasowaé, a dot zakietu zaprasowaé z uzyciem
prasowalnicy.

3.12. Stebnowanie.
Krawedzie czesci przodu, wylogdw i kolnierza przestebnowac na stebnéwce dwuiglowe;.

3.13. Mocowanie czesci wierzchniej i spodniej kurtki.
Kolnierz wierzchni przyszy¢ do spodniego na linii stojki. Dot podszewki i wierzchniej czesei
kurtki zamocowac¢ na szwach zaszewek gorsowych, na szwach bocznych i tylnym.

3.14. Dziurki.
Oznaczy¢ miejsca wykonania dziurek w naramiennikach oraz w lewej czesci przodu. Dziurki
wykona¢ na dziurkarce.

3.15. Prasowanie.
Kurtke wyprasowac przy uzyciu prasowalnicy.

3.16. Guaziki.
Oznaczy¢ miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych oraz w prawej czesci przodu.
Guziki przyszy¢ na guzikarce.

3.17. Kurtke oczysci¢ z koncoéw nitek, skontrolowa¢ wykonanie i przymocowaé etykiete z
przepisem konserwacji.



4. Opis technologii wykonania spddnicy.

4.1. Podklejanie elementow.

Wkiady z klejem przyklei¢ zelazkiem do podkladu maskujacego zamek blyskawiczny,
podktad ztozy¢ na potowe i zaprasowac. Przyklei¢ wkiad do paska.

4.2. Obrzucanie.
W wykrojach spodnicy obrzucié:
— boczne brzegi w przedniej czesci spddnicy,
— boczne i srodkowe brzegi oraz brzegi rozporka w prawej i lewej czesci tyhu,
— jedng z dtuzszych krawedzi paska.
W wykrojach podszewki obrzuci¢:
— boczne brzegi w przedniej czescel,
— boczne i srodkowe brzegi w tylnych czesciach.

4.3. Szew srodka tytu.
Szew $rodkowy tytlu wykonaé na stebndéwce. Szew rozprasowaé, uformowac i zaprasowac
rozporek na zelazku.

4.4. Przyszycie zamka blyskawicznego.

Brzeg lewej czesci tytu podwingé i nastebnowac na lewg czgs¢ tasmy zamka btyskawicznego.
Prawg czesé tasmy naszyé na podklad maskujgcy. Brzeg prawej czedci tylu podwinaé
i nastebnowa¢ na prawg cze$é tasmy zamka btyskawicznego. Zamocowa¢ dolng czgs¢ zamka
blyskawicznego.

4.5. Wierzchnia czes¢ spddnicy.

Zaszewki wykonaé w przedniej i tylnych czgsciach spodnicy. Przod i tyt spodnicy zszy¢
wzdtuz bocznych brzegéw. Rozprasowaé szwy boczne zelazkiem. Dot wierzchniej czgscei
wyrdéwnac i obrzuci¢ na overlocku.

4.6. Podszewka.

Wykona¢ szew srodkowy w tylnej czesci podszewki. Brzegi otworu na zamek blyskawiczny
przewinaé¢ na lews strong i odszy¢ krawedzie. Przod i tyl podszewki zszy¢ wzdluz bocznych
brzegéw. Rozprasowaé zelazkiem szwy boczne. D6l podszewki wyréwna¢ i obrzuci¢
na overlocku, nastepnie podwing¢ do srodka i przestebnowac.

4.7. Potgczenie wierzchniej i spodniej czesci spodnicy.

Podszewke spoédnicy umiescié w wewnatrz czesci wierzchniej. Czed$¢ wierzchnig paska
natozy¢ na gorny brzeg spédnicy i przyszy¢ z jednoczesnym utozeniem fatdek w podszewce
i podtozeniem wieszakoéw. Zszy¢ konce paska. Otwarty brzeg paska przewing¢ do wnetrza
spédnicy. Goérng krawedz, boki oraz dot paska przestebnowaé przykrywajac szew doszycia
do gornej czesci.

4.8. Wykonczenie dotu spddnicy i rozporka.

D6t spodnicy przewingé do wewnatrz, umiesci¢ w srodku wkiad z dwustronnie naniesionym
klejem i przyklei¢ powiniecie do wierzchniej czgsci spdédnicy uzyciem zelazka 1
prasowalnicy. Odcinki takiego samego wkiadu umiesci¢ wewngtrz podwinig¢ prawej 1 lewe;j
czesci rozporka i przykleid te elementy zelazkiem do czesci wierzchniej spodnicy.
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4.9. Dziurka.
Miejsce wykonania dziurki na lewym koncu paska oznaczy¢ i nastgpnie wykonaé dziurke na
dziurkarce.

4.10. Spbédnice wyprasowac przy uzyciu zelazka i prasowalnicy.

4.11. Guzik.
Oznaczy¢ miejsce przyszycia guzika na prawym koncu paska i przyszy¢ guzik na guzikarce.

4.12. Spodnice oczyéci¢ z koncow nitek, skontrolowa¢ wykonanie i przymocowac etykietg
z przepisem konserwacji, oraz skompletowaé z kurtka o odpowiedniej wielkosci.

5. Znakowanie.

Stopnie jakosci - zgodnie z pozycja 7) punktu 11.

Oznaczenia - zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Skladanie i pakowanie
Skiadanie - zgodnie z pozycja 9) punktu 11.
Pakowanie- zgodnie z pozycja 10) punktu 11.



6w. Mundur wyjsciowy damski. Kurtka (Sylwetka wyszczuplona).
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$ciowy damski. Spodnica (Sylwetka wyszczuplona).
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6w. Mundur wyjs$ciowy damski. Kurtka (Sylwetka normalna).
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Mundur wyjsciowy damski. Spodnica (Sylwetka normalna).
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Mundur wyjsciowy damski
Kurika
1. Przod
2. Kolnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug labeli wymiardw
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Mundur wyjsciowy damski
Kurtka
3.Tw
4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiarow
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Muncur wyjsciowy damski
Spddnica

5. Przod

Uwaga: wymiary pocdana na rysunku
wedlug {abell wymiardw



11. Opis znaku pozarniczego 1 sposob jego rozmieszezenia.

11.1. Opis ogdlny.
Znak z metalu w kolorze zlotym w
z nakretka.

ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomocq gwintu

29 mm

11.2. Zagadnienia techniczne.
Blacha mosiezna o wymiarach 25 mm szerokosci x 29 mm wysokosci.

Glebokos¢ ttoczenia ognika nie mniejsza niz 0,9 mm do 1 mm.

11.3. Sposob rozmieszczenia znaku pozarniczego na kotnierzu kurtki wyjsciowe;j.

3.4, Znak pozarniczy umieszcza si¢ po prawej i lewej stronie kotnierza kurtki wyjsciowej
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12. Opis oznak roku nauki i sposob ich rozmieszczenia.

12.1. Opis oznaki pierwszego roku nauki.
Na zewnetrznej czesci mankietOw rekawow oznaki przyszyte do kurtki wyjsciowej.
Wykonanie krokiewek:
—  krokiewki wykonane z taSmy dystynkcyjnej o szerokosci 8 mm w kolorze ztotym,
— tasma dystynkcyjna naszyta na materiat (sukno) koloru ciemnogranatowego
lub czarnego,
_  rozwarcie krokiewki ok. 130°,
— krokiewki wszyte w sposob umozliwiajacy pézniejsze ich odprucie przez
uzytkownika od mankietow rekawow.

12.2. Spos6b rozmieszczenia oznaki pierwszego roku nauki.

0,8cm

0sem

0,8cm

5

=)

- £
O
i

Dolna krawedz munduru

12.3. Opis oznaki drugiego roku nauki.
Oznaka dotaczona oddzielnie do munduru. Wykonanie krokiewek:
— krokiewki wykonane z taSmy dystynkcyjnej o szerokosci 8 mm w kolorze ztotym,
— ta$ma dystynkcyjna naszyta na material (sukno) koloru ciemnogranatowego
lub czarnego,
_ rozwarcie krokiewki ok. 130°.
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0,5cm
0,8 cm
0,5cm
0,8cm
0,5cm
0,8cm

0,5cm
23-24cm

13. Opis oznaki szkolnej SAPSP i sposob jej rozmieszczenia.

13.1. Opis ogolny.

7Znak z metalu w kolorze ztotym w ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomocg dwéch

szpilek — 2 szt.

Wzor oznaki szkolnej SAPSP , korpusowka”.
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Wymiar: $rednica oznaki 3,2 cm - tolerancja -+ 0,2 cm



13.2. Sposob rozmieszczenia oznaki szkolnej SAPSP na naramiennikach.

£
iy — R T
“ I ;A{ ﬁ-‘ i
_ ) s 1,5cm
S

14. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i1 Ustug

2) PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy - Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.

4) PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.

5) PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-EN —12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci
lub czgsciowo z wiokien syntetycznych.

7) PN-P-84507:1985 - Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

8) PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

9) PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.

10) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie 1 transport
- Wymagania ogolne.

11) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekcyjne - Oznaczenie.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12)PN-EN  ISO 3758:2005 - Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji
z zastosowaniem symboli.

15. Wykaz rozmiarow.

Wykonawea zobowigzany jest w pierwszym tygodniu wrze$nia 2021 r. w_siedzibie
Zamawiajacego dokonaé¢ obmiaréw sluchaczy dla ktérych bedzie dostarczane
umundurowanie oraz po ich uszyciu dokonaé¢ w siedzibie Zamawiajgcego przymiarki
mundurow w celu ostatecznego dopasowania do sylwetki.
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I1. Pasek do spodni.
ZamoOwienie podstawowe.
Dostawa do siedziby Zamawiajgcego 60 szt. paskéw do spodni.

1. Opis ogodlny.

Pasek do spodni wykonany jest ze skory bydlecej w kolorze czarnym. Elementy metalowe
(klamra + nity) wykonane sg w kolorze ztotym. Pasek posiada dwie szlufki, z ktérych
pierwsza umocowana jest na state przy klamrze oraz druga ruchoma na catej dtugosci paska.
Po osi paska umieszczone sg otwory umozliwiajace zapigcie.

2. Zagadnienia techniczne.
2.1. Materiaty:
— skora - krupon blankowy anilinowy w kolorze czarnym o wymiarach:
szerokos¢ 29 + 2 mm, grubos¢ 3 + 0,5 mm,
— klamra metalowa w kolorze zlotym,
— nity metalowe w kolorze ztotym,
— spinacz metalowy w kolorze ztotym.

2.2. Sposdb wymiarowania.
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2.3. Tabela rozmiarow.
Podane wymiary w (mm).
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Tolerancja
20

Rozmiar ] 2
Dtugosé 1150 1250 1

[9%]
N
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2.4. Znakowanie paska.
Pasek powinien by¢ oznaczony rozmiarem i posiada¢ etykiete jednostkowa wyrobu
zawierajgcg co najmniej:

—  znak firmowy producenta,

— date produkeji (co najmniej rok).

3. Wykaz rozmiarow.

Wykonawca zobowigzany jest w pierwszym tygodniu wrzesnia 2020 r. w siedzibie
Zamawiajacego dokona¢ obmiarow strazakow dla ktorych beda dostarczane paski.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary beda podane w zamowieniu.
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II1. Pokrowiec na mundur.
Zamowienie podstawowe.
Dostawa do siedziby Zamawiajacego 60 szt. pokrowcow na mundur.

1. Opis ogo6lny.
Pokrowiec wykonany jest z tkaniny ortalionowej w kolorze czarnym, zamykany w przodzie
na suwak o szerokosci 5 mm. Na czedci przedniej pokrowca umieszczony jest emblemat

Panstwowej Strazy Pozarnej wykonany technikg haftu, pozwalajaca odwzorowa¢ wzorzec
emblematu. Na czedci tylnej u dotu pokrowca znajduja si¢ dwie kieszenie zamykane na suwak

~

o szerokosci 3 mm. Nad haftem w odlegtosci 50 mm znajduje sig okienko z folii
przezroczystej w ksztalcie kota.

2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Tkanina zasadnicza - tkanina ortalionowa w kolorze czarnym.

2.2. Wloknina sztywnikowa.

2.3. Nici poliestrowe.

2.4. Fizelina w kolorze czarnym.

2.5. Tasma lamowkowa o szerokosc 15 mm.

2.6. Suwak o szerokosci 3 mm.

2.7. Suwak szeroko$¢ 5 mm.

2.8. Folia przezroczysta.

2.9. Nici szwalnicze.

3. Sposdb wykonania.

Przygotowaé wykrdj czesci przedniej i tylne] pokrowca zgodnie z wymiarami podanymi
na rysunku. W przedniej czgsci pokrowca wykona¢ emblemat PSP (technikg haftu)
oraz wycigé okienko o srednicy 70 mm. Do czesci przedniej przyszy¢ tasme suwakowg
o szerokosci 5 mm i ta§me suwakowgq o szerokosci 3 mm kieszeni do czesci tylnej. Wycigte

okienko uzupelié¢ folig przezroczysta. Tak przygotowane wykroje zszy¢ overlockiem.
Nastepnie naszy¢ tasiemke lamowkowsg o szerokosci 15 mm.
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4. Rysunek z wymiarami.
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5. Konserwacja.
Pra¢ chemicznie.

6. Znakowanie.

Oznaczenie powinno zawiera¢ co najmniej:
a) znak firmowy producenta,

b) oznaczenie wg producenta,

¢) date produkcji (co najmniej rok),

d) sposob konserwacji.
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