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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem naprawy, oczyszczenia i wykonania powtok malarskich na
barierach mostowych w ramach przebudowy odcinka drogi wewnetrznej w m. Ochle, gm. Koto.

1.2 . Zakres stosowania SST;

Szczego6lowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z

wykonywaniem:

a) wspawania brakujacych przeciagdw stalowych w barierze mostowe;j,

b) przygotowania powierzchni do malowania,

c) nanoszenia farb dwusktadnikowych do gruntowania ( 1 warstwa ),

d) nanoszenia farby nawierzchniowej ( jedna warstwa - emalia epoksydowa chemoodporna

dwusktadnikowa ).

1.4. Okreslenia podstawowe :

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez
nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas w ktorym material malarski po zmieszaniu
sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wskazujace
zdolnosci zapobiegajace korozji metali, dzigki zawartosci w powloce sktadnikow hamujacych
procesy korozji podioza.

1.4.4. Farba - wyrob lakierowany pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

1.4.5. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.6. Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.7. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.8. Pozostale okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w SST D.00.00.00 " Wymagania Ogolne" pkt.1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot :

Za jakos¢ wykonanych robot, ich zgodnos$¢ z wymaganiami niniejszych SST oraz za

zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest

Wykonawca robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. Materialy :

2.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w SST D.00.00.00.
" Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2 Rodzaje materialéw

2.2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego moga by¢ farby
posiadajgce atest IBDM Warszawa na wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych dla konstrukcji
mostowych.
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Zalecany zestaw farb do wykonania powlok malarskich:

a) Farba do gruntowania - dwusktadnikowy podktad epoksydowy,

b) Farba nawierzchniowa - emalia epoksydowa chemoodporna dwusktadnikowa.
2.2.2. Skladowanie materiatow.
Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw
materialow tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5 do +25° C.

3. Sprzet :

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy recznie szczotkami drucianymi lub za pomoca elektronarzedzi.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktow.

Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych
nanoszenia.

Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Dopuszcza si¢ r¢czne malowanie
poreczy mostowych.

4. Transport :

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogo6lne"

pkt. 4.

4.2. Transport wyrobéw

Transport wyroboéw lakierowych 1 rozcienczalnikéw winien odbywaé si¢ z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw o przewozie materiatdow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5. Wykonanie robét :

5.1. Ogélne zasady wykonania robot :

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogo6lne" pkt.
5.

5.2. Zakres wykonywanych robét.

Renowacja pokry¢ malarskich obejmuje:

e oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renowacji,

e usunigcie uszkodzonej istniejgcej powtoki antykorozyjnej,

e oczyszczenie powierzchni z produktow korozji,

¢ wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona zanieczyszczen i kurzu.
Powierzchnie nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami producenta zestawu malarskiego, uzytego
do renowacji pokrycia malarskiego. Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami
technicznymi produktow i odpowiednimi normami. Temperatura farby podczas jej nanoszenia,
temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny
odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegolnych produktéw. Zwraca si¢
uwage na zrdéznicowang tolerancje poszczegolnych produktow na wilgotnos¢ powietrza oraz
temperaturg powietrza i malowanej konstrukcji. Ogoélnie nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w
temperaturze ponizej 5°C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza przekraczajacej 85%. Temperatura
podtoza powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 3°C od temperatury punktu rosy i nie moze przekraczac
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40°C. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich we wczesnych godzinach rannych i
p6znych popotudniowych (tj. przez dwie godziny po wschodzie stonca i na dwie godziny przed
zachodem stonca), gdy powierzchnie konstrukcji pokrywa rosa oraz w czasie deszczu, mgty, $niegu,
gradu i silnego wiatru (powyzej 20km/h). Nalezy przestrzega¢ warunek, by swieza powtoka malarska
nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia
poszczegblnych warstw. Przed uzyciem materialdéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakoS$ci
oraz termin przydatnos$ci do aplikacji. Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywac do
stosowania $cisle wedtug procedury podanej we wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W
og6Ilnym ujeciu na procedure te sktadajg sig: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu
jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposdb poszczegdlnych
sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody
aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.
Farby chemoutwardzalne maja ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu sktadnikéw. Nalezy wiec
bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w
ktérym zachowuje ona swoja zywotno$¢. Grubo$¢ poszczegolnych warstw i grubosé¢ catkowita
powloki malarskiej nie mogg by¢ mniejsze od podanych w karcie technicznej dla stosowanego
zestawu malarskiego. Nanoszenie kolejnych warstw farb moze nastapi¢ po uptywie wymaganego,
podanego przez producenta dla danej farby czasu do naktadania nastgpnej powloki. Przed natozeniem
wierzchniej warstwy farby powierzchni¢ nalezy przygotowac zgodnie z zaleceniami producenta, np.
przez przemycie odpowiednim rozcienczalnikiem.

6. Kontrola jakosci robot :

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét :

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogolne" pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wilasne badania zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z inzynierem (inspektorem nadzoru).

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70H-97052 oraz wymagania
zawarte w kartach technicznych produktéw. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i
chropowatos$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢, brak zapylen i zanieczyszczen
olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu
powierzchni , jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo przed bezposrednio przed
malowaniem. Ocen¢ wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-97050.
6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki nakladania materiatu malarskiego 1 stosowanych parametréw technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych
powlok ,a takze przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w
czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw w/g PN-83/C-81545. Sprawdzeniu
podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5 Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok malarskich.

Oceng jakosci wykonanych powtok malarskich wykonuje si¢ po wykonaniu poszczegdlnych warstw
malarskich. Oceng dokonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz
wygladu powloki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na suchych powtokach.
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Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W
z odlegtosci 30-40cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow
oraz wyglad matowy. Warstwy nawierzchniowe winny mie¢ powierzchnie gtadka bez pomarszczen,
zaciekow i chropowato$ci. Powloka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. Obmiar robot :

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Og6lne" pkt.7.
Jednostka obmiarowg jest :

- mb (metr biezacy ) pomalowania bariery.

8. Odbior robot :

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogdlne" pkt.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci:

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 " Wymagania

og6lne" pkt.9.

Platno$¢ za 1 mb pomalowanej bariery mostowej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena
jakos$ci wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych.

Roboty zwigzane z wykonaniem powlok malarskich obejmuja wykonanie zabezpieczenia cato$ci
konstrukcji.

W sktad ceny zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wliczy¢:

1. zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji,

. oczyszczenie konstrukcji bariery mostowej,

. wykonanie powlok przewidzianych w niniejszej specyfikacji,

. wykonanie niezbgdnych zabezpieczen

. przeprowadzenie niezb¢dnych badan przewidzianych w specyfikacji

. zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatéw malarskich,

. zapewnienie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

00 N O L B~ WIN

. uporzadkowanie miejsca robot

10. Przepisy zwigzane :
10.1. Normy

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie i transport.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powlok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzy warstwowej.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania
czynnikoéw atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakos$ci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. aktualne PN-EN
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