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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonywaniem oczyszczenia nawierzchni i skropienia nawierzchni emulsja bitumiczng w ramach
przebudowy odcinka drogi wewngtrznej w m. Ochle, gm. Koto.
1.2 . Zakres stosowania SST;
Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST;
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy nawierzchni i obejmuja:
- mechaniczne oczyszczenie nawierzchni asfaltowej
- skropienie warstwy niebitumicznej kationowg emulsja asfaltowa;
- skropienie warstwy bitumicznej pod warstwe Scieralng z AC 8S emulsja asfaltowa modyfikowana oraz
mleczkiem wapiennym (jezdnia);
1.4. Okreslenia podstawowe :
1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a faza ciagla jest
woda lub roztwor wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsja asfaltowa jest takze emulsja, w ktorej
zdyspergowana faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu latwiejszego zemulgowania asfaltu lub po
pracy charakterystyki uzytkowej emulsji.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.3. Zwigzanie miedzy warstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja okreslonego zestawu
materiatéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktorej celem jest trwalte zespolenie warstw nawierzchni drogowe;.
1.4.4. Polgczenie jest powierzchnig (pionowa lub sko$ng) styku:
* migdzy rodzajami mma o r6znych wlasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
* miedzy warstwami z mma i urzadzeniami znajdujacymi si¢ w jezdni (np. krawezniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).
1.4.5. Spoina technologiczna jest (pionowa lub sko$ng) powierzchnig styku, ktora powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mma o poréwnywalnych wtasciwosciach obok siebie (spoiny podtuzne) lub - w przypadku dtuzszych
przerw w pracy - jedna za drugg (spoiny poprzeczne).
1.4.6. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wynikajacym z uwarunkowan roboczych odstepem migdzy dwoma
warstwami mma lub migdzy warstwami mma i urzgdzeniami wbudowanymi w jezdni¢. Odstep ten powinien zostac¢
wypelniony w stopniu gwarantujacym szczelnosé.
1.4.7. Urzgdzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i instalacyjne, $cieki, krawezniki itp.
1.4.8. Tasma polimeroasfaltowa - najczesciej samoprzylepna tasma wytworzona w warunkach przemystowych z
asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami o przekroju prostokgtnym, zabezpieczona przed sklejaniem sig
przektadka z papieru silikonowanego.
1.4.9. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami, wypetniacza i innych
dodatkow, wytworzona w warunkach przemystowych, stosowana na zimno, o wlasciwosciach umozliwiajacych
roztozenie, warstwg o wymaganych wymiarach, na krawedziach stykow warstw nawierzchni, polaczen, urzadzen w
nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidlowego polaczenia.
1.4.10. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkach przemystowych mieszanka asfaltu drogowego z
elastomerami, ktora zapewnia dobrg przyczepnos$¢ do $cianek szczeliny oraz duza wydtuzalnos¢ (rzedu 25 %) w
niskiej temperaturze (-20°C), stosowana na goraco do wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;.
1.4.11. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-
asfaltowej, spetniajagca wymagania obowiazujacych przepisow technicznych.
1.4.12. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej - Kilka warstw z mma o grubosciach wynikajacych z
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projektu technicznego nawierzchni drogoweyj.

1.4.13. Podtoze warstwy - nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;.
1.4.14. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w SST D.00.00.00 " Wymagania Ogoélne" pkt.1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot :

SST D-04.03.01

Za jako$¢ wykonanych robot, ich zgodno$¢ z wymaganiami niniejszych SST oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca robot.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY :
2.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w SST D.00.00.00. "

Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢:

- emulsji asfaltowej C 60 B3 ZM

- roztworu mleka wapiennego

2.3 Wymagania dla materialow

2.3.1 Wymagania dla emulsji asfaltowe; .

Tablica 1. Wymagania do emulsji kationowej stosowanej do zwigzan migdzy warstwowych. Klasa wymagania podana
jest w nawiasie obok wymagania liczbowego. Brak wymagania oznaczony jest NPD (0).

dla asfaltéw modvfikowanvch

Wiasciwosé Metoda badania [Jednostka C60B3zZM

Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075-1 9/100g 50 do 100 (3)
Stabilnos¢ podczas mieszania z cementem PN-EN 12848 g NPD (0)
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5)
Czas wyplywu o 2mm przy 40°C PN-EN 12846 S 15-45 (3)
Pozostato$¢ na sicie, sito 0,5 mm PN-EN 1429 % m/m <0,2(3)
Pozostatos¢ na sicie po 7 dniach PN-EN 1429 % m/m TBR (1)
magazvnowania. sito 0.5 mm
Sedymentaqa_po 7 dniach PN-EN 12487 % m/m TBR(I)
maaazvnowania -

PN-EN 13614 | Yopokrycia TBR(I)
Adhezja**) powierzchni
o .
Zataczmik NA.2 | %0 Pokrycia > 75
powierzchni

pH emulsji PN-EN 12850 - NPD(O)
Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074
Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3)
Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego PN-EN 1427 C >39(5)
Nawrot sprezysty w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 13998 % NPD (0)

") Badanie na piasku Sikaisol

") Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3.2 Wymagania dla roztworu mleka wapiennego.
Mleczko wapienne w ktorym zawarto§¢ Ca(OH), >90% oraz zawarto$¢ catkowita (CaO+MgO)> 90% wg
PN-EN 459-2, $rednia ziarnistos¢ czastek statych d50%<5 um.
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Stezenie roztworu roboczego mleka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g probki zawarto$¢
wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C do
statej masy (jednak nie dluzej niz 5 godz.) byta nie mniejsza niz 11,5 g i nie wigksza niz 21 g.

2.4. Dostawy materialow do wykonania skropienia

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie
zorganizowanie dostaw materiatow, aby zapewni¢ wymagana jako$¢ robot.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakos$ci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla
zbiornikow stalowych.

Emulsje mozna magazynowac¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzglgdu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni

cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢
do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikow z woda,

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotoéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
- wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilo$ci zatozone;.
Alternatywnie dopuszcza si¢ rolniczy sprzet do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapiennym
(opryskiwacz). Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika, zaleca sig¢, aby zbiornik byt
wyposazony w mieszadlo obrotowe. Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodnos¢ w okreslonym czasie,
mieszadlo nie jest wymagane.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢ podzielone

przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz Im3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do

przewozu innych lepiszczy.

Emulsje powinny by¢ przewozone w autocysternach wyposazonych w odpowiednio sterowany system ogrzewania.
Mleczko wapienne powinno by¢ transportowane w zamknietych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lub w kontenerach IBC zapewniajacych homogeniczno$¢
roztworu w calej objgtosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie podtoza polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu oraz plam olejow przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem i absorbentéw. W miejscach trudno dostepnych
nalezy uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate, ktorych usuniecie mechaniczne jest niemozliwe,
nalezy usuna¢ recznie. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnig¢ mozna
oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Warunki przystapienia do robot

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania
skrapiania podczas opadow atmosferycznych lub tuz przed opadami. - Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i uzycia emulsji powinna miesci¢ si¢ w granicach od 40°C do 70°C.

5.4. Wykonanie skropienia na warstwach z mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonanie skropienia sktada si¢ z dwoch czynnosci:
1. skropienia emulsja
2. rozpryskanie na rozpadnigtej emulsji mleczka wapiennego
Zuzycie lepiszczy powinno wynosic:
- na sfrezowanej podbudowie asfaltowej pod warstwe wyrownawcza i warstwe wiazaca - 270+300 g/m2
- na warstwe¢ wyrownawczg pod warstwe wigzacg - 100170 g/m2
- na warstwe wigzacg pod warstwe $cieralng z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA - 100+170 g/m2
Dozowana na nawierzchni¢ dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiera¢ si¢ w przedziale 250 g/m? = 20 g.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowa).

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na penetracj¢ lepiszcza w
warstwe 1 odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej 0,5 godziny w przypadku
stosowania emulsji o zawartosci asfaltu 0,1 — 0,3 kg/m2.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezb¢dny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i
odparowania wody z emulsji. Minimalny czas oczekiwania dla zastosowanych stezen emulsji wynosi 2
godziny.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
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skropiong emulsja asfaltowa warstwe nawierzchni, przez rozpryskanie na emulsji asfaltowej dawki roztworu
mleka wapiennego. Rozprysk powinien by¢ wykonany skrapiarka lub sprzetem rolniczym po rozpadnigciu emulsji w
sposob rownomierny tak, aby cata powierzchnia warstwy zostata rownomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstwe
przed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT :

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét :

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogolne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan kwalifikacyjnych (badan
wstepnych typu) wyrobow, wykonane przez producenta w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji)
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. W przypadku stosowania materialtdw pochodzacych od producenta, ktory
posiada aktualny certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzenie dostarczonych materiatlow moze by¢
ograniczone do kontroli zgodnosci rodzaju wyrobu z zamowieniem i SST.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci i certyfikatach zaktadowej kontroli
producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Podczas skrapiania emulsja, Wykonawca powinien wykonywa¢ badania kontrolne ilosci dozowanego materiatu na
im?,

Dopuszczalne odchylenia ilosci dozowanej emulsji na 1 m? £10%.

Dopuszczalne odchylenia szerokosci dozowanej warstwy emulsji £10 cm.

7. OBMIAR ROBOT :

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogolne" pkt.7.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Jednostkg obmiarowa jest :

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT :

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 " Wymagania Ogolne" pkt.S8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI:

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 " Wymagania

ogo6lne" pkt.9.

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
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- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- zakup 1 dostarczenie mleczka wapiennego i napetienie nim skrapiarek,

- skropienie powierzchni warstwy mleczkiem wapiennym

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE :

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania.

2. PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Metody badan.

3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

4. PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy - Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

5. PN-EN 14188-2 Wypehiacze szczelin i zalewy - Czgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

6. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Czg¢$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa

7. PN-EN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow uptynnionych i
buksowanych

10.2. Inne

1. CPR - Construction Product Regulation, Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady ws.
wyroboéw budowlanych nr 305/2011.
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