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KONSTRUKCJE STALOWE I ICH MONTAZ (kod CPV 45223100-7)

Nazwy 1 kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gldéwnego Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (CPV)

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45223200-8 Roboty konstrukcyjne

45223810-7 Konstrukcje gotowe

45223820-0 Gotowe elementy i czesci skladowe

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych 1 montazu elementoéw
stalowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJWYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jako czes¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do roboét
objetych Kontraktem wskazanych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES PRAC OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.3.1. ROBOTY BUDOWLANE PODSTAWOWE

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu konstrukeji i elementéw
stalowych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opis techniczny i rysunki. Zakres prac
realizowanych w ramach konstrukcji stalowych i montazu elementow stalowych obejmuje
m.in. wykonanie i montaz stalowej konstrukcji nosne;.

1.3.2. WYSZCZEGOLNIENIE I OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH ORAZ ROBOT
TYMCZASOWYCH

Do wykonania rob6t budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace prace
towarzyszace:

(1 geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow iich gtownych
elementdéw oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadow,
[J utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

(] utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

[} dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

[J dostarczenie materiatdéw eksploatacyjnych,

[ utrzymywanie drobnych urzadzen i narzegdzi,

[ przew6z materialdow do miejsc ich wykorzystania,

[J zabezpieczenie robot przed wodg opadowa,



[J usuwanie odpadow z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z robot
wykonywanych przez wykonawceg wraz z kosztami utylizacji i skladowania na wysypisku,

(] inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezb¢dne sg naste¢pujace roboty
tymczasowe:

[ montaz, demontaz 1 utrzymanie rusztowan,

[] zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych,

[] przy wykonaniu elementow stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie prefabrykacji
elementow stalowych,

[l prace porzadkowe.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej] Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych sg zgodne ze w Czgéci ogdlnej

1.5. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodno$¢ ze
Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych,

Roboty budowlane nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru robot
ogo6lnobudowlanych i sztukg budowlang.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spehiajagce warunki okreslone
W:

] ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),

(] ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881z pozniejszymi zmianami),

[J ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy.

Materialy stosowane do wykonywania montazu konstrukcji metalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN
10162:2005.



Ksztattowniki i blachy (zarowno walcowane na goraco jak 1 wykonane na zimno) stosowane
do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nast¢pujacym
wymaganiom:

[J mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

[J mie¢ trwale ocechowanie,

[ mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. LACZNIKI

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do Iaczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO 8992:1996, PN-1SO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

[J sruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN 1SO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,

[J $ruby w potaczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN 14399-1 do 5:2007

2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 1SO 544:2011, a ponadto:

[ elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

) drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN SO 21952:2012.

[ topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO
14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.3. POZOSTALE MATERIALY

U $ruby, podkiadki, nakretki

[ kotwy

) systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien

2.4. Drabina na dach

o Drabiny mocowane powinny spelia¢ wymogi Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie oraz norm PN-EN 131-2 i PN-EN 1SO 14122-4.

e Drabiny powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez wykonanie z materialow
takich jak aluminium lub stal nierdzewna lub tez poprzez natozenie powloki
cynkowej. W przypadku braku zabezpieczenia antykorozyjnego drabina szybko
ulegnie zniszczeniu w wyniku dzialania warunkéw atmosferycznych i bedzie
wymagala czestej i kosztownej konserwacji. W przypadku wyrobdw ocynkowanych
nalezy zwrdci¢ uwage na technologie cynkowania: cynkowanie galwaniczne jest
tansze, ale nie zapewnia wystarczajacej odpornosci antykorozyjnej. Zapewnia ja tylko
cynkowanie ogniowe.



e Maksymalny rozstaw obreczy wynosi wg polskich przepisoéw 80 cm, a stupkow kosza
30 cm.

e Szczeble drabiny muszg mie¢ powierzchni¢ antyposlizgowa oraz Srednice minimum
20 mm, dlatego niedopuszczalne jest stosowanie zbrojeniowych pretéw zebrowanych
jako materiat na szczeble, niedopuszczalne jest rowniez wykonywanie szczebli z rurek
stalowych, o ile zostane pokryte powtoka antyposlizgowa.

o Szerokos¢ szczebla drabiny wg polskich przepisow wynosi minimum 50 cm.

e Rozstaw kotew w pionie nie powinien przekracza¢ 200 cm. Dobierajac kotwy nalezy
uwzgledni¢ materiat z ktorego wykonana jest konstrukcja nosna oraz minimalny
odstep drabiny od $ciany (wynoszacy 15 cm). Uwzgledni¢ nalezy rowniez przeszkody,
ktore drabina powinna oming¢ np. instalacje na $cianie, wykusze, okapy itp.

e Drabina powinna by¢ wyposazona w podest spoczynkowy, co kazde 10 m wysokosci.

e Ochrona przed upadkiem (kosz ochronny) powinien zaczyna¢ si¢ od wysokosci nie
mniejszej niz 2,2 m i nie wigkszej niz 3,0 m.

o dolny segment wysuwany

e sposob zejscia na dach przez attyke jednostronny

Wedtug polskich przepiséw kosz ochronny nalezy stosowa¢ od wysokosci 3,0 m. Kosz nie
powinien tez zaczynac¢ si¢ nizej niz 2,2 m nad poziomem wejscia.

Kosz ochronny wymagany jest przy dtugosciach drabiny ewakuacyjnej powyzej 3 m, jego
srednica to minimum 700 mm, maksymalnie 800 mm. Obrgcze kosza ochronnego
rozmieszczane sg w rozstawieniu nie wiekszym niz 0,8 m, a z pionowymi pretami- nie
wiekszym niz 0,3 m. Kotwy mocujace drabing ewakuacyjng nie moga by¢ rozstawione wigcej
niz co 2 m.

Dalsze wymagania techniczne dotyczg wymiaréw i odstgpow. Szerokos¢ szczebli minimalnie
moze wynosi¢ 500 mm, a ich rozstaw maksymalnie 300 mm. Musza one by¢ wyposazone

W powierzchni¢ antyposlizgowe, okragle szczeble sa niedozwolone. Odstgp miedzy $ciang a
szczeblami powinien by¢ najwyzej 15 cm. Drabina powinna by¢ tak zamontowana, by
zapewniata bezpieczng ewakuacje, nie utrudniata w zaden sposéb samodzielnej ucieczki.
Pomocne wskazoéwki mozna uzyska¢ od przedstawicieli shuzb ratownictwa pozarowego.
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Drabina jednobiegowa z koszem ochronnym ze stali — rysunek pogladowy

3. SPRZET

Wymagania ogolne dotyczace maszyn budowlanych okreslono w w Czg$ci ogdlnej PFU.
Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robot Budowlanych stosowa¢ m.in. nastgpujacy, sprawny technicznie 1
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

[ wyciag masztowy z napedem elektrycznym,

(1 wciagarki mechanicznej,

[ rusztowan, drabin, pomostow, deskowan,

] samochodow samowytadowczych,

1 samochod 6w skrzyniowych 5-10t,

[ nozyce,

[ spawarki,

[ palniki gazowe,

[l sprezarka,



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktOry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWiORB
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajagcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materialow 1 sprzgtu budowlanego stosowac m.i.n. nastgpujace, sprawne
technicznie 1 zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

[} samochdd cigzarowy, skrzyniowy 5-10t,

[ samochdéd dostawczy 0,9t,

[J samochod skrzyniowy z podnosnikiem 1,0t;

parametry sprzetu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot 1
whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami
STWIORB.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spelnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ §rodkami transportu zapewniajacymi unikni¢cie uszkodzen,
odksztalcen oraz zawilgocenia przewozonych materialdow. Materialy musza by¢ uktadane na
srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot
i dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm Technicznych,
decyzji udzielajacej pozwolenia na budowg, przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien
Kontraktu.

5.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni (zaktadach specjalistycznych).
Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy
posiadajacych odpowiednie uprawnienia.

5.2.1. WYTWARZANIE KONSTRUKCIJI

Kazda czes¢ sktadowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana trwalym znakiem
identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza si¢ znakowania
za pomocg przecinaka. System oznaczen elementow wysytkowych powinien by¢ okreslony
przy sporzadzaniu rysunkow warsztatowych: elementy wysytkowe oznacza¢ nalezy za
pomocg kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter tacinskich i cyfr arabskich.
Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposob trwaty, w widocznych miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

(1 gatunku stali,

U asortymentu,

[ wlasnosci,



L) wymiarow 1 prostoliniowosci.

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczyscic i
wyprostowac. Powierzchnie cigcia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrobki materiatu
powinny by¢ czyste, bez nieréwnosci (naderwan, zadziorow, naciekow itp.), a ubytek
przekroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowac zgodnie z
normg PN-EN I1SO 9692-2:2008 i PN-EN 1SO 9013:2008.

Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-
1iPN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287,
a operatorzy automatéw spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace
spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktorego uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okre$lajg PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania kontrolne
jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i PN-
EN 2889.

Kazde polaczenie spawane powinno podlega¢ kontroli — przynajmniej badaniom wizualnym —
jesli w dokumentacji nie okre$lono koniecznosci wykonania innych badan. Polaczenia
spawane blach weztowych dla elementow tgczonych na montazu za pomocg srub
sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradzwigkowo dla spoin czotowych, metoda magnetyczno proszkowa dla spoin
pachwinowych).

Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny
umiejscowiono prawidlowo, ogledzin ksztattu i powierzchni, grubosci i dlugosci
powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskow itp.). Kontroli jakos$ci
potaczen spawanych powinien dokona¢ personel majacy przynajmniej I stopien kwalifikacji i
odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

5.2.2. SKEADANIE I SPAWANIE CZESCI W ELEMENTY WYSYLKOWE

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w
miejscach, ktore po scaleniu bedg trudno dostepne. Czesci sktadowe ztacza powinny by¢
obrobione 1 ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchylek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2. Odchytki wymiarow
przekroju ksztattownikow spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Czgsci
zlozone do spawania dla materiatu o grubos$ci nie wigkszej niz 50mm, powinny by¢
unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin sczepnych o
minimalnej dt. 50mm. W zlaczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy
wlaczy¢ w spoing projektowana, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania
materialu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie odksztatcen
wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania prawidlowych zlaczy po spawaniu.
Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytworni protokolarnie na podstawie odbioru
ostatecznego. Konstrukcje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu.

5.2.3. MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac jedynie materiaty oznaczone umozliwiajace
identyfikacje dostawy. Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac si¢ z protokotem odbioru elementéw od wytworcy

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejno$ci podawania ich do montazu. Nalezy je ukladac¢ tak by



oznaczenia byly widoczne, na podktadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu.

3. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidlowym potozeniu za pomocg szablonéw
lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

U przed rozpoczg¢ciem montazu no$nos¢ zakotwien powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednia
do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych elementow
nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2009.

U po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktére moga doznac
przypadkowych zmian potoZenia ( np. dokreci¢ nakretki srub).

[J podpory nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen.

4. Konstrukcja rusztowan 1 pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

[ sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatko-wymi,

U sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

U sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

5.2.4. MONTAZ NA SRUBY

(] roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

L) montaz elementéw wysytkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykonaé z
zastosowaniem podktadki pod teb $ruby i nakretke. Na kazdg ze $rub muszg przypadac¢ dwa
pakiety podktadek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE

[} Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robdt, materiatow,

L) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot

[1 wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. KONTROLE | BADANIA LABORATORYJNE

[J Badania kontrolne i laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech
materiatdow podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych norm lub Aprobatach Technicznych,
czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych
wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan

[J badania kontrolne obejmuja wszystkie roboty.

6.3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Kontrola jako$ci wykonanych robot

Badania jakos$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wtasciwych STWiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach 1 Aprobatach Technicznych
dla materiatow i systemow technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

(] kontrola stali,

[ sprawdzenie elementow stalowych,

[l sprawdzenie potaczen,



(] sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajag wymogom
skrajni 1 czy sg trwale mocowane,

[J sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,
[ kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

Kontrola montazu elementow stalowych:

[J sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,
L) sprawdzenie polaczen,

(] kontrola jakos$ci wykonania montazu z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji, .

Tolerancje wykonania elementow, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym
wykona¢ zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlanych

8. ROZLICZENIE ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA
Warunki platnosci zostaty ustalone w Specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia (SIWZ),

8.2. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Wszystkie roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace nie stanowigce odrebnego elementu w
Rozbiciu Ceny Ryczaltowej (Wykazie Cen) musza by¢ ujete w cenie elementéw dotyczacych
robo6t podstawowych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawa do wykonania robot sg nastgpujace aktualne normy oraz inne dokumenty i ustalenia
techniczne.

9.1. ELEMENTY

Podstawa do wykonania robot sg nastgpujace elementy dokumentacji projektowe;:

[l Przedmiar Robot.

9.2. NORMY

[1 PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukciji.

[1 PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

[1 PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukciji.

(1 PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4:
Oddziatywania og6lne. Oddzialywania wiatru.

[J PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czg$¢ 1-6:
Oddzialywania ogolne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

(1 PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢ 1-1:
Regutly ogoélne i reguty dla budynkow.
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(1 PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢ 1-3:
Reguly ogolne. Reguly uzupehiajace dla konstrukcji z ksztalttownikéw i blach profilowanych
na zimno.

[J PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czegs¢ 1-8:
Projektowanie weztow.

[J PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 1.
Zasady oceny zgodnosci elementdéw konstrukcyjnych

[J PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 2.
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

[J PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1 do 8.

[J PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych.
Powloki cynkowe 1 aluminiowe. Wytyczne.

[J PN-1SO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych, oraz podlozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powlok.

[J PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 1
do 6: Warunki techniczne dostawy.

(1 PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancja wymiardw i przekroju poprzecznego

(1 PN-EN 10210-1:2007 Ksztatltowniki zamknigte wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i1 drobnoziarnistych. Czg$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.
[J PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.
[J PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragle do $rub, wkretow i1 nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uklad ogdlny

L) PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretow, srub
dwustronnych 1 nakretek

[ PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

[ PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

[J PN-EN 14399-1:2007 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do polaczen sprezanych.
Cze$¢ 1: Wymagania ogolne.

[J PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do potaczen niespr¢zanych. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne.

[J PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragle do $rub z podktadka. Szereg maty, normalny i
duzy. Klasa doktadnosci

[J PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

[J PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem
krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja

(1 PN-EN ISO 9013:2008 Cigcie termiczne. Klasyfikacja cigcia termicznego. Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakoSci.

[J PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace
przygotowania zlaczy. Cze$¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektroda
metalowg w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka stali.

11



[1 PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do
spawania. Cze$¢ 2: Spawanie stali lukiem krytym.

[1 PN-EN ISO 544:2005 Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
spoiw do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

[J PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty,
prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petzanie.
Klasyfikacja

[J PN-EN 13479:2007 Materialty dodatkowe do spawania. Ogo6lna norma wyrobu dotyczaca
materiatow dodatkowych i topnikéw do spawania metali.

9.3. INNE DOKUMENTY

[ Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych. Tom I. Czgs$¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.

[ Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -
montazowych. Tom I. Czg$¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.

[ Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych. Tom 1. Czegs¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.

[ Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych. Tom 1. Czeg$¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.

[J Instrukcje montazowe producentow.
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