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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru ogrodzen, bram oraz furtek przy posesjach przydroznych, ktére zostana
wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 4767P na odcinku od
Osiecznej do Lipna”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt
przy ustawieniu nowych ogrodzen i obejmuja:
» Ustawienie ogrodzen (materiat identyczny jak ogrodzenia rozbierane)
*  Ustawienie furtek i bram
1.4. Okreslenia podstawowe
14.1. Ogrodzenie drogowe - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem  si¢

na jezdni¢ niepozadanych intruzéw spoza pasa drogowego, tj. ludzi, zwierzat i pojazdéw, mogacych
niebezpiecznie zaktéci¢ ruch na drodze.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (ptéciennym, sko$nym),
pleciona zZ ptaskich i okraglych spirali, zgrzewana, skrecana
oraz kombinowana (harfowa, pgtlowa, péipgtlowa), o réznych wielkoSciach oczek.

1.4.3. Siatka pleciona Slimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich spiral wykonanych z
drutu okraglego.

1.4.4. Ogrodzenie z prefabrykatéw zelbetowych - elementy Zelbetowe stupéw i desek petnych oraz azurowych
umozliwiajace budowe ogrodzen o réznej wysokosci.

1.4.5. Stalowa linka usztywniajaca - r6wnomiernie skrgcone splotki z drutu okragtego tworzace ling stalowa.

1.4.6. Wysokos¢ ogrodzenia - odlegto$§¢ migdzy poziomem terenu a najwyzszym punktem ogrodzenia. W
przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wysoko$é te okresla si¢
w odlegtosci 0,5 m od osi ogrodzenia, w kierunku od drogi (jak na szkicu: hpin).
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Droga Droga
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1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe s3a zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. Wyroby budowlane i materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wyrobow

Ogélne wymagania dotyczace wyrobéw podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2.2. Wyroby budowlane i materiatly do wykonania robot

2.2.1. Siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona §limakowa ocynkowana powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w BN-83/5032-02.

Wymiary siatki z drutu okraglego, ocynkowanego ze stali St3W (PN-67/M-800026).
- wielkos¢ siatki (wymiar boku oczka) — 50 mm,
- szerokos¢ siatki — 1,75 m (1,50 - siatka na cokole betonowym),
- dlugos$¢ siatki w rolce 10+25 m,
- $rednica drutu w siatce — 3mm.
Grubos$¢ powloki cynkowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN.
Kazda rolka siatki dostarczona przez producenta powinna by¢ przewigzana w dwéch miejscach drutem migkkim.

Siatki w rolce nalezy przechowywaé w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajacych korodujaco.

2.2.2. Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajace siatk¢ ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym przez PN-EN
12385-1+A1 i PN-M-80202.

Druty w  splocie liny powinny do siebie S$cisle przylega¢, by¢é réwno naciagnigte,
nie powinny krzyzowaé si¢ w poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutéw luznych. Kofice drutéw
powinny by¢ taczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosiadzem. Miejsca taczenia przez lutowanie
lub zgrzewanie nie powinny by¢ kruche i posiada¢ zgrubienia i $cienienia. Odleglto$¢ miedzy poszczegdlnymi
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miejscami taczenia drutéw zwijanych w jednej operacji nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna $rednica

splotki.

Wymiary i wlasnosci wytrzymato$ciowe lin powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$§lonym w ponizszej tablicy.

Wymiary i wlasnosci wytrzymatos$ciowe lin stalowych wg PN-M-80202 i EN 12385-1+A1

Nominal Odchytka Sredni Przyblizona | Nominalna obliczeniowa sita zrywajaca
omimaina nominalnej dret M masa ling w niutonach (N), dla nominalnej

: : Srednicy rutt, wytrzymato$ci drutu na rozcigganie w

Srednica . 1 m liny

liny, liny, ’ MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800

2,8 +7; -1 0,9 0,038 6230 7120 8010

D.07.06.01a

Drut stalowy na liny powinien by¢ drutem okraglym, gladkim, ocynkowanym. Dopuszcza si¢ miejscowe
zgrubienia powloki cynku nie przekraczajgce nastepujacych wartosci dopuszczalnej odchyiki dla $rednicy drutu:

Srednica od 0,8 do 1,0 mm odchyika 0,04 mm

Ilo$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosi¢ co najmnie;j:
$rednica drutu ilo$¢ cynku
od 0,81 do 1,0 mm 100 g/m2

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 , na zadanie odbiorcy, powinno by¢

dotaczone za$wiadczenie wytworcy z protokotem przeprowadzonych badan,
w tym sprawdzenia sity zrywajacej ling i jako$ci powloki cynkowe;.
Liny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych,

z dala od substancji dziatajacych korodujaco.

Za zgoda Inzyniera, zamiast liny stalowej, mozna stosowa¢ drut stalowy okragly $rednicy od 3 do 4 mm,
ocynkowany, odpowiadajacy wymaganiom PN-M-80026.

2.2.3. Stupki i elementy metalowe

Stupki metalowe ogrodzenia mozna wykona¢ z ocynkowanych rur okragtych.

Rury powinny odpowiadac wymaganiom tabelach

lub w innym dokumencie zaakceptowanym przez Inzyniera.

okreslonym w ponizszych

Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wedtug PN-H-74219

Srednica Grubos¢ Masa 1 m, Dopuszczalne odchyiki, %
zewnetrzna, Scianki, kg/m $rednicy grubosci $cianki
mm mm zZewnetrznej
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 (11,25 (115

Stupki o grubosci $cianki 6,3mm. Stupki bram, furtek o grubosci 10 mm.

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubosé Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyitki, %
zewnetrzna, Scianki, kg/m $rednicy grubosci $cianki
mm mm zewnetrznej
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20 11,0 (15
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Stupki o grubodci $cianki 7,1mm. Stupki bram, furtek o grubosci 10 mm.

Katowniki réwnoramienne, wg PN-H-93401

Wymiary Grubosé Masa 1 m Dopuszczalne odchytki, mm
ramion, ramienia, katownika dlugosci ramienia | grubo$ci ramion
mm mm kg/m
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47 1,5 10,5

Bramy i furtki 50x50x6, ramy siatek 50x50x5.

Rury powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan
i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnos$ci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:
—  dlugos$ciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

—  dhlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugoséci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez  opakowania w  wigzkach lub luzem  wzglegdnie
w opakowaniu uzgodnionym ze sktadajagcym zamdwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie
(dotyczy sérednic 31,8 mm i1 wickszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczy $rednic i grubos$ci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co
najmniej obejmowac: znak wytworey, znak stali i numer wytopu.

Dopuszcza si¢ inne rodzaje stupkow, np. z rur 0 ksztalcie kwadratowym
lub prostokatnym wzglednie z ksztattownikéw (katownikéw, ceownikéw, dwuteownikéw) pod warunkiem
zaakceptowania przez Inzyniera.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad,
jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie
lub diutowanie, z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ lagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a
grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolna odchytk¢ wymiarowa dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powierzchnia koncéw
ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekni¢¢ i §ladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnos$ci mechaniczne wedlug PN-H-84020 -
tablica ponizej lub innej uzgodnionej stali i normy pomig¢dzy sktadajacym zamowienie a dostawca.
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Podstawowe wtasnosci ksztattownikéw, wg PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, MPa, Wytrzymalo$¢ na rozcigganie MPa, dla
Minimum dla wyrobéw o gruboéci lub srednicy, mm wyrobéw o grubos$ci lub §rednicy, mm
do40 | od41 | od64 |od 81 do| od 101 | od 151 do 100 od 101
do 63 [ do 80 100 do 150 | do 200 do 200
St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 do 490 od 340 do 490
St4W 265 255 245 235 225 215 od 420 do 550 od 400 do 550
Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach, z tym,

ze ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarcza si¢ tylko w wigzkach.

Wszystkie drobne ocynkowane laczniki metalowe przewidziane do mocowania mig¢dzy soba elementéw
ogrodzenia jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gltadkie, bez pgkni¢¢ naderwan, rozwarstwien i
wypuktlych karbow.

Wiasnosci mechaniczne facznikéw powinny odpowiadac wymaganiom
PN-EN ISO 2320 lub innej uzgodnione;.

Do kazdej partii dostawy, na zadanie skladajacego zamoéwienie, powinno by¢ wystawione przez wytworce
za$wiadczenie zawierajace co najmniej: dat¢ wystawienia za§wiadczenia, nazw¢ i adres wytwdrni, oznaczenie
wyrobu, liczbg dostarczonych sztuk,
ew. mas¢ partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytworni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznos$ci
od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a) umiarkowanych 8 [Im,
b) cigzkich - 120m, zgodnie z okredleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.2.4. Beton na podmuréwke
Beton klasy C30/37 i XC4 — wymagania jak w PN-EN 206-1:

- cement marki 32,5 — wymagania wg PN-EN 197-1,

- kruszywo — wymagania wg PN-EN 12620, odpowiednio dla kategorii; grube G:90/15, Coos, t1,5, F2, Sl
1 LAss oraz drobne Gr86 i t3.

- woda — wymagania wg PN-EN 1008- bez badan mozna stosowa¢ wod¢ wodociggowa pitng.

2.2.5. Wyroby i materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem
mieszanka betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki
betonowe;j.

Klasa betonu C25/30. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 dla klasy CI1.0, Dnax20 1 S2.
Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1. Transport i
przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu powinno spetnia¢ wymagania zapisane w p. 2.2.4.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodg pitng wodociaggowa.

Prety zbrojenia mogg by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja. Prety zbrojenia powinny odpowiadad
PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe¢ powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej
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gatunek. Wlasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ postanowieniom
PN-B-03264.

2.2.6. Farby do malowania ogrodzenia

Do malowania nalezy stosowa¢ farby ogélnego stosowania spetniajagce wymagania polskiej normy lub
aprobaty technicznej, przeznaczone do uzytku zewn¢trznego, dobrej jakosci, zaakceptowane przez Inzyniera, z
nie przekroczonym okresem gwarancji:

- farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
- farby nawierzchniowe
- rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do ustawienia ogrodzen

Ustawienie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzg¢tu pomocniczego, jak:
szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowacé: §rodki transportu, zurawie
samochodowe, male betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”, przewozne
zbiorniki do wody, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport

Siatke metalowa, stupki i katowniki nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczajacymi ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na begbnach drewnianych, metalowych lub w kregach.
Liny nalezy przewozi¢ w warunkach nie wplywajacych na zmiang¢ wlasnosci lin.

W  przypadku zaladowania na $rodek transportu  wigcej niz jednej partii  rur nalezy
je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Przy transporcie przedmiotéw cynkowanych nalezy stosowac elastyczne przektadki, ze wzgledu na podatnos¢
powtok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy uderzeniach.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu luzem lub w wiazkach. Wiagzki wiaze si¢
drutem stalowym lub tasma stalowa w dwéch miejscach,
w odlegtosci okoto 500 mm od koncéw. Drut i taSma uzyta do wigzania wigzek powinna by¢ o takiej
wytrzymalo$ci na  rozcigganie, ktéra  gwarantuje, ze w  czasie zaladunku, transportu
i wyladunku nie nastagpi zerwanie wigzania. Wigzania nie nalezy uzywa¢ jako zaczepy
dla zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku tadowania na $rodek transportu wigcej niz
jednej partii wyrobéw, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw
pometalizowanych zalecana jest ostroznos¢, ze wzgledu
na podatno$¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne wystgpujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno si¢ przewozié w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i
uszkodzeniami mechanicznymi. w przypadku stosowania
do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem  sig,
np. za pomocy tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.
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Prefabrykowane deski zelbetowe nalezy uktada¢ na Srodkach transportowych rebem, $ciSle jedna przy drugiej,
dlugoscia w kierunku jazdy, warstwami na przekltadkach drewnianych. Wysoko$¢ tadunku desek
ogrodzeniowych nie moze przekroczy¢ wysokosci Scian §rodka transportowego wiecej niz o 1/3 wysokosci
ostatniej warstwy desek.

Prefabrykowane stupy zelbetowe nalezy uktada¢ na $rodkach transportu $cisle obok siebie, dtugoscia w kierunku
jazdy. Wysoko$¢ tadunku stupéw nie powinna przekraczaé¢ wysokosci $cian §rodka transportowego.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi lub wagonami towarowymi, na paletach lub w
spos6b niespaletowany, tak aby nie powodowac¢ uszkodzen opakowania.

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

Stal zbrojeniowa, dostarczang zwykle w wiazkach, nalezy przewozi¢ S$rodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy przed trwalymi odksztalceniami.

Domieszki chemiczne przewozi si¢ w opakowaniach producenta, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami i
wplywami atmosferycznymi.

Mieszanke betonowg nalezy transportowa¢ w sposéb nie powodujacy segregacji ani zmian w sktadzie mieszanki
w stosunku do sktadu poczatkowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Zakup i transport wyrobow

Wykonawca dokonuje zakupu i przewiezie wyroby na miejsce wbudowania zgodnie z ustaleniami pkt. 2 i 4
niniejszej specyfikacji.

5.2.2. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm  wigksze
od wymiaréw stupka, a gltebokos¢ 1,0 m.

Najpierw nalezy wykona¢ doty pod stupki narozne, bramowe i na zalamaniach ogrodzenia, a nast¢gpnie dokona¢
podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odlegtosci:

a) dla siatki po okoto 3 m

b) dla ogrodzenia zelbetowego — odpowiadajace wymianom prefabrykatow w takich odlegto$ciach wykona¢
doty pod stupki posrednie.

Nalezy dazy¢, aby odleglosci mig¢dzy stupkami posrednimi byty jednakowe
we wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.2.3. Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na
terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy ogrodzenia.
Po  uzyskaniu  akceptacji  Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ oblozone  kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek  nalezy  wstawi¢ w  gotowy wykop i napelni¢ otwér mieszanka  betonowa.
Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprze¢.

Fundament betonowy wykonywany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywa¢ do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie
wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.
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5.2.4. Wykonywanie wykopow pod podmuréwke

Wykopy powinny znajdowa¢ si¢ na wytyczonej trasie ogrodzenia i posiadaé  wymiary
w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw podmuréwki, a gtebokos¢ 1,0 m.

5.2.5. Wykonanie podmuréwki ( fundamentéw) betonowych pod stupki i siatke

W  gotowy wykop wulozy¢ deskowanie 1 napelni¢ mieszanka betonowa klasy C  30/37
oraz wlozy¢ stupek stalowy. Do czasu stwardnienia betonu slupek nalezy podeprzeé. Siatke
w ramach z katownikéw mozna przytwierdza¢ do stupkéw po co najmniej 7 dniach
od ustawienia stupka w betonie. Beton nalezy utrzymywac¢ w stanie wilgotnym przez okres 7 min 7 dni.

5.2.6. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo
w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac si¢ na jednakowej wysokoSci. Stupki z rur powinny
mie¢ zaspawany gérny otwor rury.

Stupki koficowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia
pod katem okolo od 30 do 45°. Zamiast uko$nych stupkéw wspierajagcych, mozna przy ogrodzeniowych
stupkach zelbetowych zastosowaé, za zgoda Inzyniera, bloczki oporowe (betonowe lub kamienne) osadzone w
czasie ustawiania stupka w dole.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepow
i hakéw metalowych. Stupki koficowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do
umocowania do nich siatki.

5.2.7. Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Nalezy rozwiesi¢ trzy linki (druty) usztywniajace: u gory, na dole i w $rodku ogrodzenia i
przymocowa¢ je do stupkéw. Do stupkéw koncowych, naroznych i bramowych linki musza by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagigte do tytu

na okoto 10 cm i okrgcone na biezacym drucie). Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogly przesuwaé
si¢, a w przypadku zerwania si¢, aby zwalniaty siatke tylko migdzy stupkami. Linki napina si¢ wyciagarkami
wzglednie zlgczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przez
Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napina¢ linek, aby nie oddzialywaly one ujemnie na stupki narozne lub
bramowe.

Siatke metalowa przymocowuje si¢ do stupkéw konicowych, naroznych
i bramowych za pomoca pretéw ptaskich lub zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Siatke napina si¢ w spos6b podobny do napinania linek

i przymocowuje si¢ (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gérna krawedz siatki
metalowej nalezy laczy¢ z linka zaginajac na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka powinna by¢ napigta
sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztalceniu jej oczka.

Siatke z tworzywa sztucznego przymocowuje si¢ do stlupkéw tak jak siatke metalowa,
a do linek - zwykle kawatkami ocynkowanego drutu. Po akceptacji Inzyniera, siatka
z tworzywa sztucznego moze by¢ przymocowana tylko do dwéch linek: gérnej i dolne;.

5.2.8. Wykonanie siatki w ramach

Siatka powinna by¢ umieszczona w ramach z katownika (50 x 50 x 5 mm) lub innego réwnowaznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Zaleca si¢ stosowanie jednakowych odlegto$ci migdzy stupkami, w celu zachowania mozliwie jednego wymiaru
ramy. Krétsze ramy mozna wykona¢ przy naroznikach i bramach. Gérne krawedzie ram ogrodzenia powinny
by¢ zawsze poziome. Prze§wity mi¢dzy rama a stupkiem nie powinny by¢ wigksze niz 8 do 10 cm. Ramy z
siatkg umieszcza si¢ miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéb zgodny ze wskazaniami Inzyniera.
W celu uniknigcia odksztatcen na skutek wydtuzenia lub kurczenia si¢ ram pod wplywem temperatury zaleca si¢
mocowacé ramy do stupké6w za pomoca $rub i ptaskownikéw z otworami podtuznymi.
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5.2.9. Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszag ST, KPED i KB 4-4.3.7(5). Dla
wymagan sprzecznych wiazace sa zapisy niniejszej ST.

Projektuje si¢ wykonanie bram i furtek z katownikéw (50 x 50 x 6 mm) lub innych réwnorzednych
zaakceptowanych przez Inzyniera.
Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.2.10. Wszystkie elementy stalowe stlupkéw, bram i furtek z wyjatkiem siatki winny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie przez cynkowanie zanurzeniowe warstwa o grubosci min 55 pm i $redniej grubosci 70 pm wg
PN-EN ISO1461.

5.2.11. Malowanie ogrodzenia

Z powierzchni malowanej nalezy usung¢ pyl, kurz, ewentualny tluszcz, rdz¢ i inne zabrudzenia, zmniejszajace
przyczepno$¢ farby do podloza; przez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy
chemicznych, materialéw $ciernych, lub przy zastosowaniu innych $rodkéw,

Wszystkie elementy stalowe z wyjatkiem lin winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie
zanurzeniowe warstwa o grubo$ci min 30 um lub natryskowo warstwa o grubosci 60 um albo przez natozenie
powtok malarskich o grubosci min. 100 pm.

Malowanie nalezy przeprowadzaé¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metoda natryskowa (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

Kolor dostosowaé do koloru cynku.

Nalezy zwraca¢ uwage¢ na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych
zaciekéw sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska, z niska
zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow.

Wykonawca nie moze dopusci¢ do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac
do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

5.2.12. Roboty wykonczeniowe

Do robét wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych
warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych,
— niezbedne uzupehienia zniszczonej w czasie rob6t ro§linnosci, tj. zatrawienia, krzewoéw, ew. drzew,
— ew. plantowanie terenu w poblizu ogrodzenia,
— roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

6. Kontrola jakos$ci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoS$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(oznakowania CE lun znakiem budowlanym, deklaracje wlasciwosci uzytkowych, ew. badania wykonane
przez dostawcow itp.),

— wykona¢ badania wlasciwosci wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych wyrobéw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Badania wyrobow w czasie wykonywania robét

Wszystkie wyroby dostarczone na budowe¢ powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiaréw.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

— zgodno$¢ wykonania ogrodzenia z ustaleniami STWiORB i KPED - karta 03.04., 03.05. i karta
03.06,

—  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

—  prawidlowo$¢ wykonania fundamentéw — 1 badanie wytrzymatosci betonu na 1000 m ogrodzenia,

—  poprawnos¢ ustawienia stupkow,

— prawidlowo§¢ zamocowania siatki ogrodzeniowej na linkach stalowych i w ramach
z katownikéw, wzglednie wykonania ogrodzenia z prefabrykatéw zelbetowych.

—  poprawnos$¢ wykonania bram i furtek.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw ogrodzenia:

— przed ogledzinami, spoing¢ i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy dokladnie oczy$ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych
zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

— ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy
o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary
oraz uniwersalne spoinomierze,

— przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

— zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) wykonanego ogrodzenia oraz szt. (sztuka) ustawionej bramy i szt. furtki
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

W/w jednostki uwzgledniajg elementy sktadowe robdt obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbior robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne". Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".
Platno$¢ za metr wykonanego ogrodzenia oraz 1 szt. ustawionej bramy lub furtki nalezy przyjmowaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, obmiarem robét i oceng jakos$ci wyrobow.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

. ustawienie ogrodzen,
. ustawienie furtek i bram.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport wyrobéw budowlanych i materiatéw przewidzianych do wykonania robdt,
- zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych sktadnikéw produkciji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zaprojektowanie i wykonanie innych, niz wynika z KPED, dlugosci przgset i dobér przekrojow
ksztaltownikéw itp. w oparciu o doktadne pomiary dtugo$ci ogrodzen — na podstawie wytyczonych linii
projektowanych ogrodzen,

- wykonanie wykopdw z transportu nadmiaru gruntu w nasyp,

- wytworzenie betonu,

- wykonanie deskowania,

- wykonanie podmuréwki betonowej i fundamentéw z pielggnacja betonu,

- wykonanie cokotu z cegly klinkierowe;j,

- montaz stupkéw, siatki i ram,

- montaz bram 1 furtek,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

- wykonanie powloki antykorozyjnej,

- koszt odpadéw i ubytkéw materialowych,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych roboét.

10. Przepisy zwigzane

Katalog powtarzalnych elementéw Drogowych — Centralne biuro Projektowo — Badawcze Drég i Mostow.
Katalog budownictwa, karta KB 8-3.3(5) Listopad 1965.

BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione §limakowe.

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/M-8020 Liny stalowe z drutu okagtego. Wymagania i badania.

PN-69/M-80202 Liny stalowe 1x7

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.

PN-89/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-89/H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

PN- 84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne.

PN-EN 206-1 Beton.

PN-EN 197-1 Cement.

PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowg -
Wymagania i metody badan.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN ISO 2320 Nakretki sze$ciokatne stalowe samozabezpieczajace - Wlasno$ci mechaniczne i
uzytkowe

PN-EN 12385-1+A1 Liny stalowe - Bezpieczenstwo - Cz¢$¢ 1: Wymagania ogdlne
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11. Zalacznik
11.1. Przyklady ogrodzen
Ogrodzenie z siatki plecionej §limakowej na linkach stalowych
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