SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11
45233000-9

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigza-
nych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej w ramach realizacji zadania pn. ,,Rozbudowa i przebu-
dowa drogi powiatowej nr 4767P na odcinku od Osiecznej do Lipna”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno i obejmuja:

— frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno wraz z odwozem na sktadowisko Wykonawcy.

Uwaga:

Frezowiny nie przewidziane do wbudowania stanowig wlasno$¢ Inwestora robét i odtransportowane beda
na jego sktadowisko przy zachowaniu ustalen Dz.U. Nr 62 z dnia 20.06.2001 — Ustawa 628 z 27.04.2001 r. ,,O
odpadach”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy na-
wierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre§lona glebokos¢.

1.4.2. Pozostale okreslenia Y] zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,,Warunki ogélne”.

2. Wyroby budowlane

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje si¢ zadnych wyrobéw budow-
lanych.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na glebokosci
okreslone w punkcie 1.3.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej niwelety, réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Szerokos$¢ bebna frezujacego
powinna wynosi¢ min 1,80 m (z wyjatkiem frezowania ,,wci¢¢” na poszerzeniach nawierzchni, gdzie nalezy
zastosowa¢ odpowiednio mniejszg szeroko$¢ bebna).

Frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego destruktu, podajacy go z jezdni na $rodki transpor-
tu.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w
systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca powinien przedstawic¢
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy fre-
zarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Transport sfrezowanego destruktu

Transport  sfrezowanego destruktu  powinien by¢ tak  zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Destrukt moze by¢ wywozony dowolnymi §rodkami transportowymi.
Destrukt nalezy przetransportowa¢ na sktad Inwestora.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do projektowanych rzednych oraz szeroko$ci i pochylen podtuznych i
poprzecznych zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z doktadnoscia -1 cm +0
cm oraz w zakresie i na szeroko$ci wg Dokumentacji Projektowe;.

Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone lata 4—metrowg nie powinny przekracza¢ 12 mm pod war-
stwa wigzacg i 9mm pod warstwa $cieralng.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakos$ci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1. Zakres pomiaréw
Kontrola jako$ci rob6t podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone pomiary w zakresie i z czgsto-
tliwoscig jak ponizej:

— réwnos¢ podluzna, mierzona tata 4—metrowa, sprawdzana co 5Sm i w miejscach watpliwych

— réwnos¢ poprzeczna, mierzona lata 4—metrowa, sprawdzana co 5Sm i w miejscach watpliwych

—  spadki poprzeczne— sprawdzana na biezaco co 5 m,

— szerokos¢ frezowania— sprawdzana na biezaco co 5 m,

— glebokos$¢ frezowania — rzedne osi 1 krawedzie co 20 m, a na krzywych co 10 m.

6.2.2. R6wnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny prze-
kracza¢ wielko$ci zapisanych w pkt. 5.2

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg *
0,5%.
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6.2.4. Szerokos¢ frezowania
Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnos$cia *
5 cm.

6.2.5. Glgboko$¢ frezowania
Rzedne po  frezowaniu  powinny  odpowiada¢  dokumentacji  projektowej z  odchyleniami
-1 +0 cm.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6ét  podano ST D.00.00.00 ,»Wymagania
og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni zgodnie z Dokumentacjg Projekto-
wa.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano ST D.00.00.00 . Wymagania
0g0lne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, okre§lonych w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy
z biezacej kontroli rob6t i ewentualnych uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci rob6t podano ST D.00.00.00
»Wymagania ogélne”.

Cena wykonania 1 [m?] frezowania nawierzchni na zimno obejmuje:

prace pomiarowe przed przystapieniem do roboét,

oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej,

zatadunek i transport destruktu z frezowania, wg pkt. 4 niniejszej ST,
sktadowanie w pryzmach wraz z zabezpieczeniem,

oczyszczenie miejsca robot,

przeprowadzenie niezb¢dnych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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