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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45111100-9

Oznaczenie kodu wedlug Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

B-01-00-00

Roboty w zakresie rozbiorek
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot rozbiérkowych w ramach wykonywanej budowy.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

1.4 Okreslenia podstawowe

.Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i1 wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

Dla rob6t wg B.01-00-00 materiaty nie wystepuja

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprze¢tu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

4 TRANSPORT

Transport materialow z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i1 przesuwaniem

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji 1
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harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
budowlane.

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacje teletechniczng i

wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Materialy rozbiorkowe posegregowaé i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce

sktadowania.. Teren oczysci¢ z resztek materiatow.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dotyczace robdt rozbidorkowych polegaja na biezacej ocenie wykonywanych prac
, ich zgodnosci z dokumentacja budowlang oraz uzgodnien z Insp. nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szes$cienny) szt (sztuka) lub 1 m2 (metr kwadratowy)
rozebranej konstrukeji.

8 ODBIOR ROBOT.

Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowag 1 ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
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Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot rozbidrkowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.ktéra obejmuje:

- rozebranie 1 wyburzenie elementow obiektow budowlanych,

- transport wewnetrzny materiatow pochodzacych z rozbidrki na zewnatrz obiektu (budynku) ze
ztozeniem w stosy,

- odwiezienie materiatu z rozbiorki srodkami transportu kotowego

- sortowanie 1 pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- ewentualne zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunigtych obiektach,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlano-montazowych, (tom I, IL, I, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci 1 instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w
sprawie ogolnych przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47,
poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

10,1 . Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Insp nadzoru

10.2. Tlo$ci robdt rozbidorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Insp nadzoru
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 451112000-0

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-02-00-00

ROBOTY ZIEMNE
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1 WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych realizowanych w obrgbie placu budowy.

12. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce 1 majace

na celu wykonanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Podktady, zasypki z piasku zwyklego.

B.02.03.00. Zasypanie wykopow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi

2 MATERIALY

2.1. Do wykonania robdt wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja.
Do wykonania robdt wg B.02.01.00 materiaty nie wystgpuja poza wykonaniem zabezpiczen
wykopow przed osuwaniem si¢ ziemi. Wiekszo$¢ wykopu bedzie wykonywana przy
istniejagcych $cianach fundamentowych.

2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.00 i zasypki wg B.02.03.00 nalezy stosowa¢ piasek

zwykly lub zwir umozliwiajacy wiasciwe zageszczenie.

Zrédta uzyskania materiatow -piasku

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw 1 odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postepu
robot.

Miejsca czasowego sktadowania materialdow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawceg.
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Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy moga by¢ wywiezione poza teren
budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objeto$ci robdt ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

3 SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia
korzystania z nast¢pujacego sprz¢tu do:

odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania 1 przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
itp.),
transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, ta§mociagi itp.),

sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4 TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
roOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
gruntu (materialu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odleglosci transportu.
Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnos$ci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwicgkszenie odlegto$ci transportu ponad wartoséci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopoéw konieczne jest kontrolowanie

warunkow gruntowych.
5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.
5.1.3. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
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posadowienia powinna by¢ usuni¢ta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ si¢ z Inspektorem

Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Podktady, zasypki z piasku zwyktego. —B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukladania podsypek po uzyskaniu zezwolenia

Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem

posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podloze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng

warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedhlug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej

powierzchni rzutu obiektu.
5.3. Zasypki wg B.02.03.00 -zwir
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystagpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia

Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkow materiatéw budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntdéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakow r¢cznych,
0,50—-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi
tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz

Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.
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(5) Nasypywanie 1 zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w

sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3

Sprawdzenie 1 odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami

wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i1 kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny

obejmowac:

zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja
prawidlowo$¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu

rodzaj i stan gruntu w podtozu

wymiary wykopow

zabezpieczenie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadow wg B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza
materiat uzyty na podktad
grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

sposob 1 jakos$¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
grubo$¢ 1 rownomiernos$¢ warstw zasypki

sposob i jako$¢ zageszczenia.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.02.01.00 — wykopy — [m°]

B.02.02.00 — podklady — [m°]

B.02.03.00 — zasypki — [m°]
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8 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

9 PODSTAWA PLATNOSCI
B.02.01.00 — Wykopy — placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:
- Wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odklad lub zaladowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we witasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas

ziemnych

B.02.02.00. Podktad podposadzkowy z piasku zwyklego-ptaci si¢ za m3 podktadu po

zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialow

- zasypanie, zageszczenie 1 wyrOwnanie terenu.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci si¢ za m3 zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:
— dostarczenie materialow

- zasypanie, zageszczenie 1 wyrOwnanie terenu.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci bierne;j.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

AR

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

Inne dokumenty

[1]Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z
pOzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45262310-7

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

B-03-00-00

ZBROJENIE
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro
w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacjia techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukeji budynkow oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrolg jakosci robot i materialow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, murdéw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstuga
obiektow.

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 1 A-L
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pr¢tami okragtymi zebrowanymi ze stali A-II i
A-IIL

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprgzen w
sposOb czynny.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
ST

2 MATERIALY
Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6: AIIIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.
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2.1.2. Wiasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragle Zebrowane ze stali gatunku RBS00W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2001-04-1115) o nast¢pujacych parametrach

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach

Prety okragle zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach

Prety okragte gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nast¢pujacych parametrach

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia
widoczne golym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja
by¢ podane:

nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po
dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrébki cieplnej.

2.2 Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3 Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3 SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie o0golnym.
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W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spelnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zg¢batych i pasowych urzadzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstlugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4 TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1 Przygotowanie zbrojenia

-Przygotowanie, montaz 1 odbidér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

- Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie slonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i
zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.Stal
tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem
cieptej wody.Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

-Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

-Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

-Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny pre¢ta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywa¢ odgigcia pretdéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.W miejscach zagi¢¢ 1 zataman elementdéw konstrukeji,
w ktorych zagigciu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac
srednice zagigcia rowng co najmniej 20d.
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Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spelnia¢ warunki podane
dla hakow. Przy odbiorze hakow iodgi¢¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich
zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam peknigeia powstate podczas wyginania.

5.2 Montaz zbrojenia
Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej
nalotem nietluszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretdw i1 powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpor masywnych,

- 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,05 m — dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagow, gzymsow,

- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciaggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej.Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretdw o $rednicy do 12 m,
przy srednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o §rednicy 1,5 mm.W szkieletach zbrojenia belek
1 stupow nalezy laczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych
pretow — na przemian.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa oraz podanymi powyze] wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaro6w wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢
z r6znych miejsc kregu.

Jakos$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponize;j.
Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedlug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny,

rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

dhugo$¢ preta migdzy odgigciami: +£10 mm,

miejscowe wykrzywienie: +5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: £1 mm (wzajemne odleglo$ci mierzone
w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazujg nast¢pujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogodlnej ich
liczby na tym precie,

réznica w rozstawie mi¢dzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t)
zmontowanego uzbrojenia, tj. laczng dlugo$¢ pretow poszczegdlnych sSrednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase¢ jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy
faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez
zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdéw o Srednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbiéru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i1 ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”

8.1 Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane
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Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2 Odbiodr koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdt zbrojarskich i1 pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegodlnych przekrojach,
- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, zlacz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1t obejmuje :
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pr¢tow stalowych,

faczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektow i niniejszg ST,

- wykonanie badan i pomiaréw,

oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy
i usunigcie ich poza teren budowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/  /AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27
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2. BI 8/92 poz. 38 Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone.
Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany

PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okre$lonego stosowania. Stal do
zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie
SEKOspec
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45262311-4

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-04-00-00
BETONOWANIE KONSTRUKCJI
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz
podtozy betonowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie robdt zwigzanych
Z:

- przygotowaniem mieszanki betonowe;j,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- ukfadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowe;j,

- pielegnacja betonu.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04 .02.00 Podbetony.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz podanymi ponize;j:
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa

mineralnego o frakcjach piaskowych i1 grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu 1 wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, skladnikéw mineralnych 1 ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtonag¢ beton, do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnos$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesi¢ciokrotng warto$¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania 1 odmrazania probek betonowych, przy ktdorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego

wytrzymatoséci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$§¢ gwarantowang RbG w
MPa.

Wytrzymato§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
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prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i1 badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2,1 Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

- dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,
- dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,
- dla betonu klasy B45 i wickszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacj¢ Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nast¢pujacym badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania 1 zmiany obj¢tosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN
196-3;1996, PN-EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawarto$ci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego
musza spelnia¢ nastgpujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):
- poczatek wigzania — najwczesniej po uplywie 60 minut,

- koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz § mm,

- wg préby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie
dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% ci¢zaru cementu ilosci grudek
niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunaé
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione
badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);
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- cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na
wewngtrznych $cianach).

Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed §ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynow
zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwato$ci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne S$wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ staloscig cech fizycznych i1 jednorod-noscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegoblne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane
na umocnionym i czystym podtozu w sposoéb uniemozliwiajacy mieszanie sig.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna
z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3, najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w S$wietle miedzy prgtami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan speiniaja wymagania
dotyczace grysow granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
- zawarto$¢ pytldw mineralnych — do 1%,
- zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

o dla gryséw granitowych — do 16%,

« dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,
- nasigkliwos$¢ — do 1,2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
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- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywolywa¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegllnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢
w granicach:

- do 0,25 mm — 14+19%,

- do 0,50 mm — 33+48%,

- do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- zawarto$¢ pyldéw mineralnych — do 1,5%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywolywaé¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe] wg
normy PN-B-06714.26,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczehn obcych wg normy PN-B06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

- oznaczenie zawarto$ci pytoéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikoéw jego
petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikdéw badania specjalnego dotyczace reaktywnos$ci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy
PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej
betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagoéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4. Domieszki 1 dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
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- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub op6zniajagcym wigzanie.
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:
- napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

- przys$pieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betondw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog 1 Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.2 Beton konstrukcyjny wg dokumentacji projektowe;j

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi speinia¢ nastepujace
wymagania:

- nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy
PN-B-06250,

- wodoszczelno$¢ — wieksza od 0,8MPa (WS),
- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamisto$ci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wicksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
-z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o

ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych r6zna, ale nie
wieksza od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo§¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigkszg masg objetosciowa.

Warto§¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢c doswiadczalnie. Wspotczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymato$ci betonu z mieszanek o réznych warto$ciach
w/c (mniejszych 1 wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna
skorzysta¢ z warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznos$ci od klasy betonu sg nastepujace:
_ 400 kg/m> — dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 07



dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10sC), $rednig
wymagang wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa wg normy
PN-B-06250 nie powinna przekraczac:

- warto$ci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢
podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:
- metoda Ve-Be,
- metodg stozka opadowego.

Roéznice pomiedzy zalozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okre§lonymi w
normie PN-B-06250 nie mogg przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
- £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem
Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprze¢tu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikoéw
powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
bulawami o $rednicy nie wickszej od 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej, o czg¢stotliwosci 6000 drgan/min 1 aty wibracyjne charakteryzujace si¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4 TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). Ilo$¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana
szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych §rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. — przy temperaturze +15sC,
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- 70 min. — przy temperaturze +20sC,
- 30 min. — przy temperaturze +30sC.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
budowlane -wg potrzeb

Zalecenia og6lne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujace;j:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposoéb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejno$¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,
- sposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czysto§¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielkos$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztaltu elementow wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanalow, wpustow, saczkoéw, kotw, rur itp.),

- gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.1 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe;j
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
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zakladzie produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo
z doktadnoscia:

+2% — przy dozowaniu cementu i wody,

+3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg¢ i plynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz
2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
fatwe ich oprdéznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogdéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nast¢pujace zalecenia:

- w fundamentach, §cianach i ramach mieszank¢ betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40
cm, zaggszczajac wibratorami wgtgbnymi,

- przy wykonywaniu plyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikow, zamkoéw 1 stref przydylatacyjnych
stosowa¢ wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastgpujace warunki:

- wibratory wglebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z bulawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziome;j,

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glgbokos¢ 5+8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dlugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
1 uzgodnionych z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardnialego ze S$wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20sC, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie odpowiedniego  o$wietlenia, zapewniajacego  prawidlowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
55C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzni¢ciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5sC, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20sC
w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna
by¢ wyzsza niz 35sC.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.3 Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi oslonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5sC nalezy nie po6zniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i1 prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15sC 1 wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nast¢pne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymalos$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
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5.4 Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzuja nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,

- rownos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac¢
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wglgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2
mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.5 Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedlug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymalosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sily wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzgledniac:

- szybko$¢ betonowania,

- sposob zaggszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztaltu konstruke;ji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnose,

- zapewnia¢ latwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje pod wplywem warunkoéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi
32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tagczenia na wpust 1 pidro. Styki,
gdzie nie mozna zastosowa¢ polgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw
sztucznych albo piankg. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow §cian z dnem
deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg
wymagan dokumentacji projektowe;.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcj¢ nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek sze§ciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej
niz:

- 1 probka na 100 zarobow,

- 1 probkana 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobg,
- 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazag wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymagane;]
klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na S$ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spetienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmnie;j
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikoéw betonu,
sposobu uktadania 1 zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych 1 bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
normg PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycigtych z konstrukeji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i
sposobu wykonywania betonu po 12 prdobek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
srednicy probki 100 mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych 1 bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujacych
dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnos$ci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikoéw i1 sposobu wykonywania betonu
po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub
srednicy 100 mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-B-06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnos$ci na probkach wycietych z konstrukc;ji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
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wlasne

laboratoria lub

inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250,

a takze

gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie
inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania Termin lub c;e;stosc
wedlug badania

Badania 1) Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem

sktadnikéw betonu |-  czasu wigzania [PN-EN 196-3 kazdej dostarczonej partii

- stalo$¢ objetosci |[j.w.
- obecnosci grudek [PN-EN 196-6
- wytrzymato$ci  |PN-EN 196-1
J.W. 2) Badanie kruszywa J.W.
- skfadu PN-EN 933-1
ziarnowego PN-EN 933-3
- ksztattu ziaren  |[PN-EN 933-9
- zawartos$ci pylow |PN-B-06714/12
- zawartoS$ci
zanieczyszczen |PN-EN 1097-6
- wilgotnos$ci
jw. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robot i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia

J.W. 4) Badanie PN-B-06240
dodatkéw 1 Aprobata
1 domieszek Techniczna

Badanie mieszanki |Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robot

betonowej

J.W. Konsystencja J.W. Przy projektowaniu recepty

12 razy na zmian¢ robocza

JwW. Zawarto$¢ powietrza [j.w. JW.

Badanie betonu 1) Wytrzymatos$¢ na |j.w. Po ustaleniu recepty i po
$ciskanie na wykonaniu kazdej partii betonu
probkach

jw. 2) Wytrzymato$¢ na |PN-B-06261 W przypadkach technicznie
$ciskanie — PN-B-06262 uzasadnionych
badania
nieniszczace
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JwW. 3) Nasigkliwo$¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukcji i
raz na
5000 m3 betonu

J.W. 4) Mrozoodporno$¢ |j.w. J.W.

J.W. 5) Przepuszczalnos$¢ |j.w. J.W.

wody
6.1 Tolerancja wykonania

Wymagania ogolne

Sys

Rozrdznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 1 N2 oraz specjalne. Klas¢ tolerancji N2 zaleca si¢
w przypadku wykonywania elementow szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnos$ci
konstrukeji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okres§la¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych
z podaniem:

a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami
podanymi w normie, lacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementoéw
konstrukcji.

Doktadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach

projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpor 1 elementow powinny by¢ mierzone w stosunku do

osi podtuznych i1 poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub

stupow.

Odchylenia poziome wzdluz wysokosci budynku powinny przyjmowaé¢ warto$ci roznoimienne

w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze

systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

tem odniesienia

Przed przystapieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okres§lania usytuowania
elementow konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty (lawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigksze
niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Shu

py i Sciany
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw 1 S$cian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odleglosci usytuowania stupdéw i $cian w planie w
stosunku do stupdw i $cian sgsiednich nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dlugosci w metrach) na kazdym
poziomie nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy L <30 m,
+ 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,
+ 0,10 (L+500) przy L > 500 m.

Dopuszczalne odchylenie stlupa lub $ciany od pionu pomig¢dzy poziomami przyleglych
kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wigksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1,
+ h/400 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomie¢dzy poziomami przylegltych kondygnacji nie
powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stlupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysokosci } h; w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu

nie powinna by¢ wigksza niz:

> h,/300/n
> h /400/n

przy klasie tolerancji N1,

przy klasie tolerancji N2.

Belki i plyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢
wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpor belki lub plyty o rozpigtosci L nie powinno by¢
wieksze niz:
+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przyleglych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
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+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i1 ptyt od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie powinno
by¢ wigksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hj stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 20 mm przy H; <20 m,
+0,5 (H;+20) przy 20 m < H; < 100 m,

+0,2 (H{+200) przy H; > 100 m.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru 1; przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢
wigksze niz:
£ 0,04 1; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
£ 0,02 1; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokos$ci przekroju elementu na poziomach goérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:
£ 0,04 1; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
£ 0,02 1; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
—5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretdw nie powinno by¢ wieksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,

—5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze niz:
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5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wigksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 <20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze
niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
Otwory i wkladki
- Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7 OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie

potraca si¢ rowkoéw, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cmz.
B.04.01.00 — 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu.
8 ODBIOR ROBOT.

Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.1 Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 28



8.2 Odbiodr koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot betonowych i spelieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla

B.04.01.00 Beton :
- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i1 marek, zaggszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
- rozbidrkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy 1 usuni¢cie materialdéw rozbidrkowych poza granice
obiektu.
B.04.02.00. Podbeton

- wyroéwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie,

zageszczenie 1 wyroOwnanie betonu,

oczyszczenie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-B-01801  Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatobw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i1 kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatos$ci.
PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
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PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stalo$ci objetosci.
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.
PN-B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje 1
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilo$ci wody
wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarne;.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawarto$ci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawarto$ci
alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250  Beton zwykty.
PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262  Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.
PN-B-06714/10Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci pytow mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-B-04500  Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-C-04541 Woda 1 $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych
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mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogolnej powyzej 0,337

mval/dm3 metodg wersenianowa.

PN-C-04566/02Woda 1 S$cieki. Badania zawartosci siarki 1 jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru 1  siarczkow  rozpuszczalnych  metoda  kolorymetryczng
z tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda 1 S$cieki. Badania zawartosci siarki 1 jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru 1 siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczna.

PN-C-04600/00 Woda 1 $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa
jodometryczna.

PN-C-04628/02 Woda i $cieki. Badania zawartos$ci cukréw. Oznaczanie cukrow ogolnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-N-02251  Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211  Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

PN-M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podzial i1 gltowne
wymiary.
PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne
wymagania 1 badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Zlgcza. Ogoélne wymagania
1 badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.
PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.
PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 1 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cig i
zapewnienie jakosci.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45262522-6

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-05-00-00

ROBOTY MURARSKIE
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ( SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot murarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majgce

na celu wykonanie murdw i §cian obiektu tzn.:

B.05-01-00 Sciany z silikatow pelnych

B.05-02-00 Zamurowania otwordw w $cianach ,

- bloczki gazobetonowe

B.05-03-00 Nadproza L19 lub strunobetonowe

B.05-04-00 Sciany ponizej terenu oraz szyb windy- bloczek betonowy M6 gr 24 cm, gr. 12 cm

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Konstrukcja murowa - konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku rgcznego spojenia
elementdw murowych zaprawg murarska.

Element murowy - drobno- lub $redniowymiarowy wyrob budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych - elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworow
oraz ich kierunku odniesionym do utoZenia elementu w murze.

Otwor - uksztaltowana przestrzen pusta, ktora moze przechodzi¢ lub nie przez caty element
murowy.

Zaprawa budowlana - mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody 1 innych dodatkéw
technologicznych, jezeli s wymagane. Zaprawy budowlane dzielg si¢ na: murarskie, tynkarskie 1
specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementdow murowych w
jedna konstrukcyjng cato$¢ 1 wyrownywania naprgzen wystepujacych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - rdznego
rodzaju wyroby metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach
murowych jako elementy uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia
(zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukceji murowych -materiaty
1 wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np.
przeciwmrozowe

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
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projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
ST

2 MATERIALY
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 ; 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Wytrzymatosci na sciskanie zapraw ogolnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu

budowy:

- klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,

- klasa M 0,5 przy wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,

- klasa M 1,0 przy wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?,

- klasa M 2,5 przy wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,

- klasa M 5,0 przy wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,

- klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?,

- klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?,

—klasa M 20,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?,
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—klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wigkszy od 25,0 N/mm?>.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na S$ciskanie
powinna by¢ deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase
wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong litera ,,M” 1 nastepujaca po niej liczbg klasy, co
oznacza, ze wytrzymatos$¢ na $ciskanie w N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby.

2.2 Cegta wapienno-piaskowa silikatowa wg wytycznych producenta
Silikaty swoje wtasciwosci zawdzigczaja technologii produkcji. Bloczki silikatowe, ksztattki 1
cegla silikatowa sktadaja si¢ wytacznie z naturalnych surowcoéw — piasku, wapna i wody.
Zalety Cegly Silikatowej
a) Cegla silikatowa to material ekologiczny, produkowany z naturalnych surowcow:
-piasek 92%
- wapno 7%
-woda 1%
b )Duza wytrzymato$¢ na $ciskanie
c)Wysoka odpornos¢ na korozje biologiczng
d)Zdolno$¢ akumulacji ciepta
e) Bardzo dobra izolacyjno$¢ akustyczna
f) Wysoka mrozoodporno$¢
g)Wysoka paroprzepuszczalnos¢ - zabezpiecza mur przed kondensacjg pary wodnej w
nastgpstwie zawilgocenia murow

h)catkowita niepalnos¢

2.3 Gazobeton wg wytycznych producenta

Gazobeton- lekki beton komorkowy, o duzej liczbie poréw i strukturze gabczastej, otrzymywany
przez spulchnianie $wiezej masy cementowej pecherzykami gazu wytwarzajgcego si¢ na skutek
dodania do zaprawy sproszkowanego metalu oraz hartowanie jej w parze o temperaturze ok. 180
°C przy ci$nieniu 1 MPa.

Beton komorkowy mozna klasyfikowac wg:

-obliczeniowej wytrzymatosci na $ciskanie w MPa,

- gestosci objetosciowej wyrazanej w kg/m”(3)

- doktadnosci wykonania,

- koloru: na biaty i1 szary — kolor jest efektem przyjetej technologii produkcyjne;j.

2.4 Prefabrykowane nadproza wg obowigzujacych norm

Nadproza: nadproza L-19 to prefabrykowane belki zelbetowe w ksztalcie litery L o wysokos$ci
19 cm 1 szerokosci dolnej stopki 9 cm. Stuzg one do wykonywania nadprozy nad otworami
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drzwiowymi i okiennymi na murach wewngtrznych i zewnetrznych.

2.5 Bloczki betonowe M6

Wymiary: 25%38%12 cm, bloczki betonowe, wibroprasowane , certyfikat nr B-08/77/97 do
wznoszenia $cian piwnic wykonywane z betonu klasy B 20

3 SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu przeznaczonego dla rodzaju

robot.

4 TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

Sposoby murowania z cegiel, pustakéw lub bloczkow

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

- na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego

- zwykle z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementow,

- z wypehlieniem kieszeni zaprawa, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig
odlegtos¢ elementow o odpowiednim ksztalcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworow
utworzonych na styku wyrobow,

- na pidro 1 wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposob, by pidra
jednego elementu weszly we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

- murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,

- murowanie na wycisk,

- murowanie na docisk.

Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:

- elementy murowe pierwszej warstwy naklada si¢ bardzo dokladnie na mocnej zaprawie
cementowej celem wyeliminowania ich nier6wnomiernego osiadania,

- potozenie elementow pierwsze] warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocg poziomicy lub
niwelatora,

- pierwszg warstw¢ elementow mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku
bloczkéw z betonu komoérkowego,

- w celu umozliwienia rGwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada si¢ jg specjalng, dostosowanag do szerokosci muru, kielnig
z zabkowang krawedzig,
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- polozenie elementoéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15
minut od ich ulozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Ogolne zasady murowania Scianek dzialowych

Scianki dzialowe o grubosci Y4 cegly nalezy murowa¢ na zaprawie cementowej o

wytrzymatosci nie nizszej niz 5 N/mm?. Przy rozpigtosci przekraczajacej 5 m lub wysokos$ci
powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach no$nych na
gleboko$¢ nie mniejszg niz 70 mm.

Scianka powinna byé potaczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych

krytych.

W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej $cianki dziatlowe oraz ostonowe

sg oddylatowane od stropow i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potaczenie tych $cianek z
elementami konstrukcyjnymi wykonuje si¢ wigc za pomocg kotew stalowych.

Ogolne zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych

Warstwa wewngtrzna jest $ciang konstrukcyjna, wigc stosuje si¢ do niej wymagania jak dla $cian
konstrukcyjnych.

Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubo$¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentacji
projektowej nie podano inaczej, 1 by¢ trwale polaczona z warstwa wewngtrzng za pomocg
kotew.

Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majacej
inne zabezpieczenie antykorozyjne i rozlozone na rownym poziomie.

Dopuszcza si¢ ulozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej
ostonowej.

Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 m? $ciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi
swobodnych warstwy zewnetrznej (wokot otwordw, przy narozu budynku, wzdhuz
krawedzi przy poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie
nie mniejszej niz trzy sztuki na metr krawedzi $ciany.

Spoiny warstwy zewngtrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ dokladnie wypeknione
zaprawg lub mur zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.

Zaleca sig¢, aby odleglo$¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wigksza niz:

- 8 m - jezeli wykonana jest z cegly silikatowej lub betonowe;,
- 12 m - jezeli wykonana jest z cegly ceramiczne;.

Warstwa zewngtrzna oslonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody, ktéra przenikneta
przez nig do muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy
zewngtrznej, w miejscu podparcia, zaleca si¢ wykonac fartuch z materiatu wodochronnego
na podkladzie z zaprawy cementowej, a w warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory
zabezpieczone siatkg lub kratka, ktorymi woda moze spltywac na zewnatrz.

Wykonujac otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowaé zasady podane w ,,Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych”, czes¢ A, zeszyt 3 ,, Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB - 2006 r.:

- obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykac si¢ ze soba,
- stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,
- dla obu warstw murowych nalezy wykona¢ niezalezne nadproza,
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- stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajaca si¢ w szczelinie, w tym celu wzdhuz
pionowych krawedzi o$cieza nalezy przeprowadzi¢ pionowa izolacj¢ przeciwwilgociowa,
oddzielajacg warstwy murowe od siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ roOwniez
zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej okna powinna
»zeslizgiwac si¢” w dot - w kierunku zewngtrznej warstwy, ktdra powinna zosta¢ zaopatrzona w
dodatkowe otwory odpowietrzajaco-odwadniajace, przez ktore woda ze szczeliny bedzie mogla
swobodnie wyplywaé¢ na zewnatrz §ciany.

Wymagania jakoSciowe robot murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny speinia¢ odpowiednie
wymagania jakosciowe, takie jak:

Obrys muru

Dopuszczalne odchyltki od zaprojektowanych wymiardéw nie powinny przekraczac:

- w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen £20 mm,

- w wysokosci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych 1 pionowych catego budynku +50 mm.

Grubosé muru

Grubo$ci murow w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

- dopuszczalne odchyltki uzytych elementdéw murowych w przypadku muréw o grubosci 74, 21 1
elementu murowego,

- =10 mm, w przypadku muréw petlnych o grubosci wigkszej niz 1 cegta,

- +20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

Wymiary otworow (w swietle osciezy)

W przypadku otwordéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

- szerokos$¢ + 6 mm, - 3 mm,

- wysoko$¢ + 15 mm, - 10 mm. W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne
odchytki wymiarowe wynosza:

- szerokos$¢ + 10 mm, - 5 mm,

- wysoko$¢ + 15 mm, - 10 mm.

Grubosé spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchyltki grubosci spoin zwyktych wynosza:

- w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyltki + 5 mm, - 2 mm,

- w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m? lub mniejszym, dopuszczalne odchytki
grubosci spoin, zarOwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4 mm
niz grubo$¢ zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna by¢ co
najmniej o 5 mm wigksza niz grubos$¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub
spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie wypetione zaprawa, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypehia¢ spoiny
poziomej zaprawa na gltebokos¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy
ktérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gleboko$¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie
wigksza niz 20 mm.

Zbrojenie

Dopuszczalne odchytki dtugosci pretow nie powinny by¢ wigksze niz:

— £ 10 mm dla poszczeg6lnych odcinkdéw preta (np. w miejscu odgigcia lub dla hakow),
— 420 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretow nie powinny przekracza¢ =15 mm, natomiast grubosci
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otulenia pr¢tdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

Prawidtowosé wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchylki wykonania powierzchni i krawedzi muru
Rodzaj usterki Dopuszczalne odchytki

powierzchnie inne powierzchnie
spoinowane
1 2 3
Zwichrowania i nie wigcej niz 3 mm/m i nie wigcej niz 6 mm/m i
skrzywienia powierzchni  |ogotem nie wigcej niz 10 ogotem nie wigcej niz 20
mm na calej powierzchni mm na catej powierzchni
$ciany pomieszczenia $ciany pomieszczenia
Odchylenie krawedzi od nie wiecej niz 2 mm/m i nie wiecej niz 4 mm/m i

linii prostej

nie wiecej niz jedno na
dtugosci 2 m

nie wiecej niz dwa na
dlugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wigcej niz 3 mm/m i
ogolnie nie wigcej niz 6
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm na
catej wysokosci budynku

nie wigcej niz 6 mm/m i
ogolnie nie wigcej niz 10
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm na
catej wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gérnych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 15
mm na catej dlugosci
budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 30
mm na catej dtugosci
budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wigcej niz 1 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 10
mm na catej dlugosci
budynku

nie wigcej niz 2 mm/m i
ogodtem nie wigcej niz 20
mm na calej dlugosci
budynku

Odchylenie
przecinajacych sig¢
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

Ogolne zasady ukladania nadrozy L-19

Nadproza z belek L-19 montuje si¢ rownoczes$nie ze wznoszeniem $cian. Belki nalezy uklada¢ na §
cianach z zachowaniem minimalnej glebokos$ci oparcia (zalecane 10-15c¢m). Na wyréwnanych 1
wypoziomowanych powierzchniach $cian uklada si¢ poszczegolne belki dla odpowiedniego
otworu okiennego lub drzwiowego.Belki uklada si¢ na zaprawie cementowej. Po ulozeniu belek
nalezy w nadprozu od strony zewngtrznej muru ulozy¢ ocieplenie ze styropianu oraz jesli to
konieczne ulozy¢ dodatkowe zbrojenie zgodniez projektem. Nastgpnie wypelnia si¢ wewnetrzng cz
¢$¢ nadproSa betonem B25. Oblicowanie wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem
wykonuje si¢ po wykonaniu wienca i ulozeniu stropu. Przed przystgpieniem do ukladania stropu
skrajng wewnetrzng belke L-19 obcigzong bezposrednio stropem, nalezy podsteplowac. Belki
nadprozowe dla otwordw w $Scianach wewnetrznych nie wymagajg dodatkowych podpér montaz
owych.

a) Sciany wewnetrzne

Niezaleznie od grubos$ci §ciany wewnetrznej, belki nadprozowe L-19 uklada si¢ w taki sposob by
belki skrajne znajdujace si¢ na licu $ciany byly ustawione dolng polka do §rodka muru w celu
otrzymania rownej plaszczyzny $ciany.
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b) Sciany zewnetrzne

Niezaleznie od grubosci $ciany zewnetrznej, belki nadprozowe L-19 uklada si¢ w taki sposéb, aby
belki skrajne po wewnetrznej 1 zewngtrznej stronie muru byly skierowane polka dolng na zewnatrz
$ciany, w celu umozliwienia docieplenia nadprozy.

Belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi $ciany powinna by¢ ustawiona plecami
do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspolpracy na obcigzenie stropem w fazie montaz
u.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét murowych

Przed przystgpieniem do robdt murowych nalezy odebra¢ roboty ziemne i1 fundamentowe oraz
przeprowadzi¢ badania wyrobow 1 materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania
robot.

Odbior robot poprzedzajacych wykonanie rob6t murowych

Roboty ziemne i1 fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich
specyfikacji technicznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych murowanych. Jezeli
Sciany fundamentowe sg zelbetowe, to sprawdzenia nalezy dokona¢ zgodnie z odpowiednig
specyfikacja techniczng.

Badania materialow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

- zapisOw dziennika budowy, protokotow przyjecia materiatdw na budowe,
- deklaracji producentoéw uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry
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techniczne odpowiadaja wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Materiaty, ktorych jako$¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego
przez niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanych rob6t murowych z
dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci
muru ulegajacych zakryciu, a takze kontroli jako$ci zapraw wykonywanych na budowie.
Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

- $rednic zbrojenia z doktadno$cig do 0,5 mm,

- dlugosci catkowitej 1 poszczegodlnych odcinkow zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

- rozstawienia i wlasciwego powigzania pretow z doktadnoscia do 1 mm,

- otulenia zbrojenia z doktadnos$cig do 1 mm,

Sprawdzenie wewngtrznych czesci muru ulegajacych zakryciu powinno w szczegdlnosci dotyczy¢
prawidtowosci wigzania elementow w murze, grubosci 1 wypehienia spoin, liczby uzytych
wyrobéw utamkowych. Badania te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji techniczne;.

Kontrola jakosci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac badania wskazane
niniejszej specyfikacji techniczne;.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonania robot murowych, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

- prawidlowosci oceny robot poprzedzajacych roboty murowe,
- jako$ci wykonania robdt murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Badania sprawdzajace jako§¢ wykonania robot murowych, wedlug pkt. 4. Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, czgs¢ A, zeszyt 3 ,,Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja - powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych konstrukeji z dokumentacja projektows, specyfikacja techniczng
oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosc
dokonuje si¢ na podstawie ogledzin zewnetrznych 1 pomiardw; pomiar dtugosci wysokosci
konstrukcji przeprowadza si¢ z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosc murdéw 1 osciezy
wykonuje si¢ z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng
z pomiaroOw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidlowosci wiazania elementow w murze, stykach i naroznikach
-nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny w trakcie robot na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji,

C) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia - nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny
zewngtrzne 1 pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnos$cig do 1 mm
nalezy zawsze wykona¢ w przypadku murdéw licowych, natomiast w przypadku murow
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nielicowych - gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubo$¢ spoiny moze byc
przekroczona; $rednig grubos$¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecigtnej
grubosci elementu murowego od ilorazu wysoko$ci zmierzonego odcinka muru (o
wysokos$ci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; $rednig grubo$¢ spoiny poziomej
nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w przypadku razacych réznic
grubosci poszczegoélnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z
doktadno$cig do 1 mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego - nalezy przeprowadza¢ posrednio
na podstawie protokoldw odbioru robot spisywanych w trakcie wykonywania robét (pkt
6.3. niniejszej specyfikacji) 1 zapisow w dzienniku budowy; protokotly i1 zapisy powinny
dotyczy¢:

- sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktore powinno by¢ wykonane suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenia dtugos$ci zbrojenia (catkowitej 1 poszczegdlnych odcinkéw), ktore
powinno by¢ wykonane tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

- sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powigzania pr¢téw oraz grubosei ich
otulenia, ktére powinno by¢ wykonane z doktadnosciag do 1 mm,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi
muru - nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie w dwoch prostopadlych do siebie
kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty
kontrolnej dlugosci 2 m, a nastgpnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzaé z
doktadnosciag do 1 mm; badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z
podziatka milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomo$ci warstw murowych - nalezy przeprowadza¢ przyrzgdami
stosowanymi do takich pomiardw np. poziomnica murarska 1 tata kontrolng lub
poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

h) sprawdzenie katow pomiedzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami dwoch sasiednich
murow - nalezy przeprowadza¢ mierzac z doktadnoscia do 1 mm odchylenie (przeswit)
przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit)
mierzy si¢ w odleglosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolng i przymiarem z
podziatka milimetrowa, zmierzony prze$§wit nie powinien przekracza¢ warto$ci podanych
w tablicy 7 niniejszej specyfikacji,

1) sprawdzenie prawidlowosci wykonania Scianek dzialowych, nadprozy, gzymsow,
przerw dylatacyjnych — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i niniejsza specytikacja techniczna,

j) sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw ulamkowych — nalezy przeprowadza¢ w
trakcie robdt przez ogledziny i stwierdzenie zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej,

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg robot murarskich B.05.01 , B.05.02 , B.05.04 jest — m2 m3 muru o
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odpowiedniej grubosci. 1 rodzaju muru
Jednostka obmiarowa wykonania komina B.05.03 jest — mb utozonego nadproza L-19
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i wewngetrzne
czesci muréw wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbidr zbrojenia 1 innych elementow ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robot
murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan
poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i1 badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajace
zakryciu za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacja
techniczng i1 zezwoli¢ na przystapienie do nastepnych faz rob6t murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i1 inne elementy robot ulegajace
zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materialdéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materialdow oraz robdt ulegajacych
zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa takq forme przewiduje).

Odbior ostateczny (koncowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,
- specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
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- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materialdéw 1 wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej 1 pkt. 5. niniejszej specyfikacji techniczne;j
oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i1 prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodno$ci robot z
wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej 1 pkt. 5 niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu konstrukcji 1 uzytkownika oraz
trwalosci elementow murowych zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgloszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnos$ci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokél podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikdéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robdt murowych z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomig¢dzy
zamawiajacym a wykonawcag.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t murowych uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narze¢dzi i sprzgtu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie §cian, stupow, komindw i $cian nie wyzszych niz 4,5 m,

- zabezpieczenie robot wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukceji murowych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

- przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

- oceng prawidtowos$ci wykonania robdt poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,
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- wymurowanie konstrukcji murowych,

- wykonanie narozy i stykdw $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,
- obmurowanie koncoéw belek,

- wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodow w trakcie robot,

- zamurowanie otworéw kontrolnych,

- robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikow, itp.,

- zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

- zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robo6t instalacyjnych,

- usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

- oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajacych roboty wykonane przed
rozpoczeciem wznoszenia konstrukeji murowych,

- usunigcie gruzu i innych pozostatosci, resztek 1 odpadow materiatdéw w sposdb podany w
specyfikacji technicznej (opisac sposob usunigcia pozostatosci i odpadow),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN 197-1:2002 Cement - Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

2.PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

3.PN-EN 413-1:2005 Cement murarski - Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci.

4 PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Cze¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.
5.PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych - Cze$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne.

6. PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Cze$¢ 2: Elementy murowe
sil 1 katowe.

7. PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes$¢ 3: Elementy murowe
z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

8. PN-EN 771-3:2005/A1:2006 jw.

9. PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementow murowych - Cz¢$¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komorkowego.

10. PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

11. PN-EN 771-5:2005 Wymagania dotyczace elementow murowych - Czgs$¢ 5: Elementy murowe
z kamienia sztucznego.

12.PN-EN 771-5:2005/A1:2006 jw.

13. PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementow murowych - Cz¢s$¢ 6: Elementy murowe
z kamienia naturalnego.

14. PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 1: Kotwy, listwy
kotwiace, wieszaki 1 wsporniki.

15. PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw - Czes$¢ 2: Nadproza.

16. PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

17.PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych.

18. PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow - Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

19. PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

20. PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muroéw - Cz¢$¢ 1: Zaprawa murarska.
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21.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

22.PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie 1 przygotowanie probek
zapraw do badan.

23.PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

24.PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

25.PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

26. PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

27.PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie gestosci objetosciowe;j
Swiezej zaprawy.

28.PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

29.PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie zawarto$ci powietrza w
Swiezej zaprawie.

30.PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 9: Okreslenie czasu
zachowania wlasciwosci roboczych i czasu korekty swiezej zaprawy.

31.PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

32.PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czg¢$¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardnialej zaprawy.

33.PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) jw.

34.PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 11: Okreslenie wytrzymatos$ci
na zginanie 1 $ciskanie stwardniatej zaprawy.

35.PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

36. PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muroéw - Czes$¢ 17: Okreslenie zawartoSci
chlorkéw rozpuszczalnych w zaprawie.

37.PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

38. PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do murdéw - Czegs¢ 18: Okreslenie wspolczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardnialej zaprawy.

39. PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw - Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci
muru na $cinanie.

40.PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

41.PN-EN 1443:2005 Kominy - Wymagania ogdlne.

42.PN-EN 1457-2003 Kominy - Ceramiczne wewng¢trzne przewody kominowe - Wymagania i
metody badan.

43.PN-EN 1457:2003/A1:2004 jw.

44.PN-EN 1457:2003/AC:2007 jw.

45. PN-EN 1745:2004 Mury 1 wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartos$ci
cieplnych.

46.PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

47.PN-EN 1806:2006(U) Kominy - Gliniane / ceramiczne ksztattki kanatow spalinowych do
kominow jednosciennych - Wymagania i metody badan.

48.PN-EN 1857:2005 Kominy - Czg¢sci sktadowe - Betonowe kanaly wewnetrzne.

49. PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

50. PN-EN 1858:2005 Kominy - Czesci sktadowe - Ksztattki betonowe.

51. PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.
52. PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czg$¢ 1-2:
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Reguty ogdlne - Projektowanie konstrukeji na wypadek pozaru.

53.PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czg$¢
2: Uwarunkowania projektowe, dobor materiatow 1 wykonawstwo konstrukcji murowych.

54. PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czgsé
3: Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukeji murowych.

55. PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie - Cz¢$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i
rzadkiej zaprawy.

56. PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

57.PN-EN 13063-1:2006(U) Kominy - System komindéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami
spalinowymi - Czg$¢ 1: Wymagania 1 metody badan odpornosci na pozar sadzy.

58. PN-EN 13063-2:2005(U) Kominy - System kominoéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami
spalinowymi - Czg¢$¢ 2: Wymagania i metody badan w warunkach wilgotnych.

59. PN-EN 13069:2005(U) Kominy - Gliniane / ceramiczne obudowy systemow kominowych
-Wymagania i metody badan.

60. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

61. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

62. PN-EN 13229:2002 Wktady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state
-Wymagania i badania

63. PN-EN 13229:2002/A1:2005 jw.

64. PN-EN 13229:2002/A2:2006 jw.

65. PN-EN 13229:2002/AC:2007 jw.

66. PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i Elementéw
budynkow -Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

67.PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa - Podzial i zastosowanie wedlug
wlasnosci fizyczno-mechanicznych.

68. PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone - Projektowanie 1 obliczanie.

69. PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

70. PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

71.PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

72.PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe - Obliczenia statyczne i1 projektowanie.

73. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie.

74.PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

75. PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone - Projektowanie i obliczanie.

76. PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

77.PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

78.PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia
-Zaprawy o okres$lonej sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

79.PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly
-Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.

80. PN-B-11200:1996 Materiaty kamienn - Bloki, formaki, ptyty surowe.

81.PN-B-11201:1996 Materialy kamienne - Elementy kamienne - Podokienniki zewnetrzne.

82. PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne - Elementy kamienne, ptyty do oktadzin pionowych
zewngtrznych 1 wewnetrznych.

83. PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Ptyty cokotowe zewnetrzne.

84.PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne - Elementy kamienne, podokienniki wewnetrzne.

85. PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe - Pakowanie, przechowywanie i
transport.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 4530000-0

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamédwien (CPV)

B-06-00-00

IZOLACJE
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych oraz cieplnej

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacjia techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
izolacji przeciwwilgociowych i cieplnych.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

-izolacje przeciwwilgociowe pionowe z mas bitumicznych
-izolacji przeciwwilgociowych z papy termozgrzewalne;j
-izolacji z foli izolacyjnych

-izolacji posadzek z styropianu

-izolacji cieplnej z welny mineralne;j

-pokrycie dachu z papy termozgrzewalne;j

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
ST

2 MATERIALY

2.1. Styropian wg opisu technicznego projektu oraz wytycznych producenta

Wymagania:

Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen:

-dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm

-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glgbokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm™, a powierzchnia najwickszej

dopuszczalnej wady 10 cm2 wymiary:

-dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
-szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
-grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +£0,5%.
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2.2. Materiaty na bazie dyspersji wodnej i roztworow do gruntowania
Wiasciwosci:

-wykazuje wysokg odporno$¢ na zmienne warunki atmosferyczne,

- nie zawiera rozpuszczalnikow organicznych,

- duza odpornos¢ termiczna powtok,

- posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do podiozy budowlanych.

Przechowywanie i transport:
Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pozycji stojacej, w miejscu zabezpieczonym
przed bezposrednim nastonecznieniem, w temp. od +5°C do +30°C.

2.3 Welna mineralna.zastosowanie zgodnie z wtycznymi producenta

W postaci phyt, filcow 1 mat.

Wymagania:

-wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

-plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/m-K. Welna mineralna

1 welna szklana w postaci ptyt, mat lub granulatu. Ptyty majg wymiary od 50 do120 cm szerokos$ci
1 100-180 cm dtugosci oraz grubos¢ od 4 do 24 cm. Plyty gestosci do 60 kg/ m3 stuzg

do izolowania poddaszy, drewnianych stropow belkowych 1 sufitow podwieszanych oraz jako
wypehiacze $cian dzialowych. Plyty o gestosci od 70 do 100 g/ m3 do ocieplania $cian
zewngetrznych 1 §cian w konstrukcji szkieletowej. Ptyty o gestosci powyzej 110 g/ m3 do izolacji
stropow betonowych i $cian fundamentowych oraz jako material ociepleniowy w $cianach
dwuwarstwowych 1 w systemach docieplania budynkéw metoda lekkg-mokra.

2.6.Papa termzgrzewalna .wg wytycznych producenta

Wstega papy powinna by¢ bez dziur 1 zataman o rownych krawedziach . Powierzchnia papy
powinna mie¢ rownomiernie roztozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy.

zgrzewana,

2.7 Folie 1zolacyjne

Folie paroizolacyjne stanowig bariere dla wilgoci dostajacej sie do warstwy izolacji termicznej w
poddaszach 1 podtogach drewnianych lub wykonanych z laminatu. Folie wystepuja w grubosciach
0,150; 0,200; 0,300 mm

3 SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzgtu.
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

4 TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
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statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

-Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rdwna, czysta, odttuszczona 1
odpylona.

-Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a
jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w
jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie
nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

-Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

-Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty nalezy uktada¢ na styk bez
szczelin. Plyty winny by¢ przycigte na miarg bez ubytkéw i1 wyszcezerbien. Przy uktadaniu ptyt w
kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosic¢
minimum 3 cm.

-Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokos$ci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty a
nastepnie wykona¢ drugg warstwe $ciany.

-W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papg).

5.2.1. Izolacje termiczne poziome

-Sprawdzenie 1 przygotowanie podtozy; powinny by¢ réwne i czyste

-Utozenie termoizolacji luzem na podtozu lub pomigdzy ksztaltownikami konstrukcji nos$nej $cian
1 dachu

-Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciaggta 1 mie¢ stalg grubos¢.

-Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

-Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

-Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.

-Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.

-Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocia pochodzacg z innych zréodet.

5.3. Izolacja z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz ptynny propan —
butan nalezy prace prowadzi¢ wedlug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczes$nie podgrzewaty podtoze i wstege papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

-plomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rbwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania 1 nie powinien kopcic,

-dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powtokowe;j,

-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego spltywania masy
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asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikow powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powtoke
asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na calej szerokosci wstegi) i powierzchnie
izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dlugosci réwnej szerokosci watka papy.

5.5. Izolacje z dyspersyjnej masy asfaltowo - kauczukowej

Przed uzyciem masy kauczukowo-asfaltowej nalezy ja doktadnie wymieszaé. Stosowac na suche,
oczyszczone podtoze przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C
do +3°C 1 wilgotnosci powietrza nie wyzszej niz 65%. Nanosi¢ przy pomocy szpachli lub szczotki.
Przed nalozeniem powtoki podtoze nalezy zagruntowac masg rozcienczong woda w stosunku 1:1.
Mase nanosi si¢ warstwg o grubosci ok. 1mm. Kazda kolejng warstwe (powtoka powinna by¢
wykonana z co najmniej 2 warstw) nanosi si¢ po wyschnigciu poprzedniej. Czas tworzenia
powtoki zalezy od panujgcych warunkéw (ok. 6 godzin w temp. 23 + 2°C). Do czasu wyschnigcia
powtloke nalezy chroni¢ przed wilgocia.

5.6 Izolacje z folii
Folie uktada si¢ luzno na izolowanych powierzchniach , z ewentualnym punktowym przyklejeniem
do podtoza i z potaczeniem arkuszy przez zagrzewanie lub sklejanie

5.7 Pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej wg technologi producenta
Wymagania ogélne dla podlozy

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominow, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na
ktore beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow
do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakow) itp., z wyjatkiem robot,
ktore ze wzgledow technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie ukladania pokrycia
papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywczych i1 sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami podanymi w
normie PN-80/B10240, z tym ze:
- Pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.
- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape¢ uktada si¢ pasami rownoleglymi do okapu, a
przy nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.
- Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenicg 1
zamocowane mechanicznie.

- Szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywa¢ zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wtasciwos$ci technicznych tych materiatow z wystawionymi ates-tami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie
odpo-wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest rn2 powierzchni zaizolowane;.

Krycie dachu papa — m2 pokrytej powierzchni dachu,
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

InZzyniera i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne

oraz spelnione zostaly wymagania PB. Drewno powinno mie¢ atest jakosci.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
-dostarczenie materiatow,

-przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

-wykonanie izolacji wraz z ochrona,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Instrukcje wybranych producentow.
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PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana
Azl)

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej 1 welonu szklanego
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45450000-6

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-07-00-00

Bezspoinowe systemy ocieplania
scian budynkow
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) $cian
budynkow.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Przedmiot i zakres rob6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systeméw ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewngtrznych powierzchniach $cian
(przegréd)  budynkéw  nowobudowanych  oraz  istniejacych, w  ramach  robot
termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatow,
wymagan w zakresie sposoboOw oceny 1 przygotowania podlozy i wymagan dotyczacych
wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

2 MATERIALY

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania 1 skladowania podano
w ST ,,Wymagania ogdlne”

Materiaty stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboOw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub
aprobatg techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

2.2 Rodzaje materiatow 1 elementoéw systemu
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Wszystkie materiaty do wykonania ocieplefi powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1Srodek gruntujacy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor
szkla wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podloza, do jego przygotowania przed
klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowe;j.

2.2.2 Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wloknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podloza, zréznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci
wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy
zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm.

2.2.3 Plyty termoizolacyjne:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS
80-036 Fasada) maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do
wysoko$ci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji
wilacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane s3, zaleznie od rodzaju podtoza,
wysokosci budynku i potozenia na S$cianie — metoda klejenia, za pomocg facznikéw
mechanicznych lub metoda taczona. Ptyty maja krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust,
przylga), poprawiajace szczelno$¢ polaczen. Do elewacji boniowanych produkowane s3
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane s3 na powierzchni zwyktych ptyt.
Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszag w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwos$¢, maja zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdtowe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

_ plyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej maja zastosowanie na catych powierzchniach $cian
budynkéw lub, w polaczeniu ze styropianem, tylko na cze$ci powyzej 25 m ponad poziomem
terenu. Plyty z welny mineralnej zwyktej wymagaja w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego, z welny lamelowej moga by¢, zaleznie od wlasciwosci podloza, tylko klejone.
Szczegdtowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

2.2.4 Laczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone s3 w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania plyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5 Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca wypelniacze (takze wtokna) masa, nanoszona na
powierzchni¢ plyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektorych systemach
tworzy samodzielnie warstwe¢ zbrojona.

2.2.6 Siatka zbrojaca — siatka z wtokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min. 145 g/mz, wtapiana w zaprawe zbrojaca.
2.2.7 Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche
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zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwo$ci barwienia, zgodnie z
zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na
zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia
(1,5-6 mm) wykonywane sg w roznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub
rowkowy (,,kornik”, Ztobiony),

masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe)
gotowe materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkow mineralnych,

masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z dodatkiem
zywicy akrylowej) gotowe materialty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm)
wykonywane w roznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy
lub modelowany,

masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do
wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci 1 faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw
krzemianowych.

2.2.8. Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupetniajaco na powierzchniach tynkoéw cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkow
rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z wildkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowe] (z ramionami z siatki), sluzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikéw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) shuzagce do wykonywania
stykow BSO z innymi materiatami (np. o$cieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wldkna szklanego, stuzace do ksztattowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tadmy uszczelniajace — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej)
do wypehiania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z o$cieznicami, obrébkami blacharskimi
1 innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajagca — materiat do wypelniania nieszczelnych polaczen migdzy ptytami
izolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/mz),
do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokos$ci 2 m ponad poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/mz) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwa zbrojong i malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.
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Uwaga: W sklad wigkszosci systeméw BSO wchodzi jedynie czg$¢ wymienionych wyzej
elementow.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymdg koniecznosci wylgcznego stosowania
sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty 1
elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym BSO do obrotu sa
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane
w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4 Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robot ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobata Techniczng (pkt 4 — Pakowanie,
przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywa¢ w szczelnie
zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materialy suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkoéw atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywac¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3 SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

3. 1 Sprz¢t do wykonywania BSO

Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robdt elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw 1 klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatow — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag”) do materialdéw suchych i o konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania r¢cznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni 1 krawedzi — szlifierki reczne,
pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),
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Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania otwordéw
(zaglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narz¢dzia do
modelowania powierzchni,

Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

4.1 Transport materialow

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami producentow
materiatdéw, aprobaty technicznej , zasadami eksploatacji $rodkow transportowych i przepisami
ruchu drogowego.Wyroby do robdt ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.Zatadunek i wytadunek wyroboéw w jednostkach
fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym, wyposazonym w osprzet
widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprze¢tu 1 narzg¢dzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zaladunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownos$ci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem 1 uszkodzeniem jednostek
fadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiodry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki
pianki poliuretanowe;.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”

5.1 Warunki przystgpienia do robdt ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykona¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej 1 drzwiowej zewngtrznej, przejs¢ i przylaczy
instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonaé roboty, majace wptyw na sytuacj¢ wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki
wewngtrzne i jastrychy,

— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5,2 Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardos$ci, nasigkliwo$ci i rownosci.

Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
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Proba odporno$ci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naci¢¢ 1 zrywanie
powierzchni lub ocena zwarto$ci 1 nosnosci podloza oraz przyczepnos$ci istniejacych powlok za
pomoca rylca.

Proba zwilzania — ocena chtonno$ci (nasigkliwosci) podloza za pomoca mokrej szczotki, pedzla
lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci 1 gltadko$ci — okreslenie wielko$ci odchytek §ciany (stropu) od plaszczyzny
i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne warto$ci zalezne sa od rodzaju podioza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane).
Okres$lone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej
SST.

[lo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymalo$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim
podtozy istniejacych — zwietrzalych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W
przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykona¢ jej badanie metoda ,,pull off”,
przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe
odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

5.3 Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

— oczysci¢c podloze z kurzu 1 pylu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci $rodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,

— usungé¢ nieréwnosci 1 ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawa
wyrownawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschnigcia,

— w przypadku istniejacych podlozy usunaé warstwe ztuszczen, spgkan, odspajajacych sie tynkow
1 warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (rézne rodzaje $Scierniw), ci$nieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i
wielkosci powierzchni podloza, powstate ubytki wypehi¢ zaprawa wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegdlowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spelieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczgéciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materiatdéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza
1 obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).

5.4.1 Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek
gruntujacy na calg jego powierzchnig.
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5.4.2 Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ polozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé
wzdtuz niej listwe cokolowa (3 koltki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych
otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw
z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ plaszczyzng ptyt izolacji
termiczne;j.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od rownos$ci
podtoza, w postaci plackow i cigglego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo — punktowa)
lub paca zabkowang na calej powierzchni plyty. Ptyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé
wczesniej zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi
plyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuni¢cie min. 15 cm). Zapewnié szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez
Sciste ulozenie ptyt i wypekienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku
styropianu — piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, plaszczyzne plyt izolacji
termicznej zeszlifowaé do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi,
nie wezesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie lacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dhugos$¢ tacznikow
zalezna jest od grubo$ci plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podloza. Ich rozstaw (min. 4

szt./m~) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w
nich kotki rozporowe, a nast¢pnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.4.3 Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — os$cieza, krawedzie naroznikow budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i polgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt
izolacji termicznej, naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm 1 paskow siatki zbrojace;.

5.4.4Wykonanie warstwy zbrojone;j

Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie uko$ne przy naroznikach otwordéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocag pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci
ewentualng siatk¢ pancerng. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna
by¢ catkowicie zakryta zaprawg.

5.4.5 Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.
5.4.6 Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie 1 malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie wezesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od
wymagan systemowych) nanie$¢ mas¢ tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie
obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu 1 dokumentacjg projektowag oraz
specyfikacja techniczng szczegdtowg (w SST nalezy te wymagania opisa¢). Sposéb wykonania
tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i1 rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchni¢ tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu,
systemu, warunkow Srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na
elewacjach potudniowych 1 zachodnich nalezy wunika¢ stosowania koloréw ciemnych o
wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 7



6.1 Badania przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych

Przed przystapieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore
beda wykorzystane do wykonywania robdt oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.1.1Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materialdbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce
materiatéw przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami .

6.1.2 Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okre§lonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.
niniejszej ST.

6.2 Badania w czasie robo6t

Jako$¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okres$lonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegolnie wazna
jest biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

Kontroli jakos$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt
na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystos$ci krawedzi
plyt, uksztaltowania detali elewacji — dylatacji, stykow i polaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia 1 rozstawu kolkow
rozporowych, potozenia talerzykéw (krazkoéw) wobec plaszczyzny ptyt (w plaszczyznie lub do 1
mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy 1 jakos$ci powierzchni
warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie
powinno powodowac¢ szkodliwych pgknig¢ w warstwie zbrojonej, tzn. pgkni¢¢ na potaczeniach
ptyt i/lub peknig¢ o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:
— tynku — pod wzglgdem jednolito$ci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i1 koloru.

6.3 Badania w czasie odbioru robot
Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
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— prawidlowosci przygotowania podtoza,
— prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczegdlow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstegpie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentdw czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystagpieniem do robot
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly si¢ do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte
materiaty spelniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.
6.4 Opis badan odbiorowych

Zgodnie z trescig ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla tynkow
o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy
stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy
odbiorze”.

Wedhug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ si¢ w
nastgpujacych granicach:

Odchylenie

mm 1w liczbie nie

2mmnalmi

S3mmnalmi

wiekszej niz 3 na ogotem nie ogotem nie

catej dtugosci faty | wiecej niz 4 wiecej niz 6

kontrolnej 2 m mm w mm na calej
pomieszczenia | powierzchni
chdo3,5m miedzy
wysokosci oraz | przegrodami
nie wigcej niz | pionowymi

6 mm w
pomieszczenia
ch powyzej 3,5
m wysokosci

(Sciany, belki
itp.)

powierzchni tynku Odchylenie powierzchni Odchylenie .
Kategoria | od ptaszczyzny i 1 krawedzi od kierunku przecinajacych sig
tynku odchylenie PlaSZCZ_}’ZI{ od kata
krawedzi od linii _ . przewidzianego
prostej pionowego poziomego w dokumentacji
III nie wigksze niz 3 nie wigksze niz | nie wigksze niz | nie wigksze niz

3mmnalm

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji 1 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym 1 ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni
lokalnych wypuktosci 1 wklestosci, mozliwych do wykrycia w §wietle rozproszonym.

7 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
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7.1 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Powierzchni¢ ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dlugosci $cian w stanie surowym w rozwini¢ciu przez wysokos$¢ mierzong od wierzchu cokotu
(dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplanej. Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie

nieocieplone 1 powierzchnie otworéw wigksze od 1 m2, doliczajac w tym przypadku do
powierzchni ocieplenia powierzchni¢ osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci osciezy mierzonych w §wietle ich krawedzi 1 szeroko$ci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

8.1 Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podloza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej 1 ewentualne jej gruntowanie. Ich odbior powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem
nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja
projektowa 1 szczegdtowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robot.W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢
zakres prac i rodzaj materialow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtorzyc.

8.2 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt.Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach 1 ich usunig¢cie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy
robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
— dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy 1 ksigzki obmiaréow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyrobow budowlanych,

— protokoly odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
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— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porownac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej
robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoOwienia oraz dokonaé
oceny wizualne;j.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i1 prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodno$ci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
(szczegotowej)) 1 przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatos$ci i
szczelno$ci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtornie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,
— ocen¢ wynikoéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zaméwieniem. Protokot
odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbiorow czesciowych robot.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢
tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilo$ci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
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Ceny jednostkowe m2 wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty

ociepleniowe uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narze¢dzi i sprzgtu,
obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

oceng 1 przygotowanie podtoza,

zabezpieczenie stolarki okiennej 1 drzwiowej, okladzin i innych elementow elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica plaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

gruntowanie podioza,

przyklejenie plyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypehienie ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni ptyt,

mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu
robot ociepleniowych,

ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrdwnanie jej,
wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otwordow,

gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent.
elementow dekoracyjnych (profili),

wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potaczen na naroznikach wklestych 1 wypuktych,
wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw
siatki zbrojacej itp.,

wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztalttowaniem
pofaczen w naroznikach wklestych 1 wypuklych, ewent. zbrojeniem powierzchni,
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem,
malowaniem.

wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) —
tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

usunig¢cie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych 1 ewentualnych
zanieczyszczen,

uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

usunig¢cie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca i
zgodnie z zaleceniami producenta,

likwidacje stanowiska roboczego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej
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(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN
13164:2003/A1:2005(U)Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury 2z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betonow komorkowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001  Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003
roku z p6zniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamo6wien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz.
177 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz.
2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
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technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

Wytyczne wykonawstwa, oceny i1 odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych
zespolonych systemow ocieplania §cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen,
Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania §cian zewngtrznych budynkow
Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem welny
mineralnej jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe laczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003
I.

ZUAT 15/VII.07/2003 Zaprawy klejace 1 kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — Laczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002
.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45430000-0

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

B-08-00-00

POSADZKI
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ( SST ) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B-08-01-00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B-08-01-01 Warstwa wyréwnawcza grubo$ci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8 MPa, z oczyszczeniem i1 zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypeklieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnyc

B-08-02-00 Posadzki wtasciwe.

B-08-02-01 Posadzka cementowa grubosci 2,5-5 c¢m, z oczyszczeniem 1 zagruntowaniem
podtoza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B-08-03-00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.z gotowych mas wyrownujacych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w
ST

2 MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
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szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaré6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sklada si¢ z asfaltow drogowych, witoknistego wypeiliacza mineralnego
(azbestu lub welny mineralnej), maczki mineralnej 1 dodatkow uszlachetniajacych (kauczuk
lub pak thuszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

2.6 Masa samopoziomujgca 1-10 mm jest suchg, sproszkowang zaprawg na bazie cementu z
wypehiaczami i polimerowymi modyfikatorami.

Charakteryzuje si¢ nastgpujacymi wlasciwosciami:

- zakres stosowania 1-10 mm,

- do rgcznego 1 maszynowego stosowania,

- duza wytrzymatos$¢ koncowa (odporna na dziatanie kotek krzeset juz od 1 mm),
- gtadka powierzchnia dobrze przystosowana do dalszej obrobki,

- szybkie wysychanie bez odprezen,

- bezzapachowa, koloru szarego,

- po rozrobieniu z wodg samopoziomujaca si¢, plynna zaprawa,

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju

robot.

4 TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
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5.2

zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem

powierzchni na gladko oraz wykonaniem 1 wypelnieniem masa asfaltowa szczelin

dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

-Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatos$¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

-Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

-Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu 1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.

-Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku
paskiem papy.

-W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

-Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

-Zaprawe¢ cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

-Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

-llos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,

ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

-Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem

recznego lub mechanicznego zageszczenia z rGwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

-Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowigca ptaszczyzng lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

-Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac¢ wigkszych prze§witow wigkszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

-W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez

spryskiwanie powierzchni woda.

Posadzki cementowe
Na spoiwie cementowym moga by¢é wykonane posadzki monolityczne jedno-lub

dwuwarstwowe z zaprawy cementowej
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Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji
podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow
rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych. Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym
powinien wykazywaé¢ wytrzymato$¢ nie nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na
$cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcjg poditogi od pionowych elementéw
budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie roznigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia

pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z
zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu

odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masg asfaltowa.Zaprawe cementowa, z ktorej
wykonano posadzke nalezy doktadnie zaggsci¢, a powierzchnig

wyréwnac i zatrze¢ na gladko.
5.3. Warstwy samopoziomujace
Podloze pod wylewke

Podloze, na ktorym bedzie ulozona zaprawa samopoziomujgca, powinno by¢ odpowiednio
wytrzymate, szorstkie, suche i czyste - zapraw nie nalezy uktada¢ na podiozu, ktore si¢ kruszy,
ugina albo jest zattuszczone, gladkie lub wilgotne. Ewentualne ubytki trzeba wypehi¢ specjalna
zaprawg do napraw, masy samopoziomujgce nie stuzg bowiem do niwelowania duzych

nierdwnosci. Na koniec z podloza trzeba usuna¢ kurz i pyt.

Przed ulozeniem warstwy masy samopoziomujacej podloze trzeba zagruntowaé preparatem
wyrownujacym jego chtonnos¢ 1 zwigkszajacym przyczepno$¢ nowej warstwy. Gruntowanie
zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu zaprawy (uniemozliwia raptowne odciaganie z niej wody),
a takze ulatwia je poziomowanie (zaprawa lepiej si¢ rozptywa).

Wylewanie masy, czyli ukladanie zaprawy

Zaprawa przygotowana do wylania powinna mie¢ ciekla konsystencje, sucha mieszanka masy
samopoziomujacej wymaga wigc polaczenia ze S$cisle okreslona porcja wody (odpowiednia
proporcja sktadnikow jest podana przez producenta na opakowaniu). Nie mozna jednak dodac jej
zbyt duzo, bo warstwa wyrownujaca podtoze bedzie miata obnizong wytrzymatos¢, tatwo wiec
moze popekac.
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Gotowa zaprawe wylewa sig, np. z wiadra, wzdluz $ciany najbardziej oddalonej od wejscia. Jezeli
wyréwnywana powierzchnia jest duza (np. w catym domu), zapraw¢ mozna przygotowac i
wylewa¢ za pomoca agregatu. Wylang zaprawe rozprowadza si¢ dluga metalowa paca lub
specjalng listwg zgarniajaca z wysuwanymi bolcami dystansowymi.

Kontrolowanie jej grubosci i poziomu ultatwiajg zaznaczone wczesniej na $cianach punkty
wysokosciowe. Warstwa wylewki nie moze by¢ ciensza od minimalnej ani grubsza od

maksymalnej podanej przez producenta na opakowaniu.

Podczas mieszania zaprawy samopoziomujgcej dostaje si¢ do niej powietrze, zbyt szybkie
mieszanie moze nawet spowodowac jej spienienie. W utozonej masie pecherzyki powietrza unosza
si¢ ku gorze. Jesli zostang w twardniejacej zaprawie, warstwa pod posadzka okaze si¢ mato
wytrzymata. Wylewki samopoziomujace trzeba wigc odpowietrzaé, przeciggajac po ich
powierzchni watkiem kolczastym lub watkiem siatkowym.. Swiezo wykonana wylewka nie moze
by¢ narazona na dzialanie promieni slonecznych ani na przeciagi, gdyz mogtoby to powodowaé

zbyt szybkie wysychanie i pekanie.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowag robodt jest m2. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inpektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
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8.1. Odbior materiatow i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatlow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym

przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materialdéw posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania listew podtogowych; badanie nalezy

wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora

obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow 1 sprzgtu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy 1 okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu

PN-EN 13813:2003  Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci 1 wymagania.

PN-EN 1504-1:2006  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, kontrola jakos$ci i ocena zgodnosci — Definicje

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakos$cig i1 ocena zgodno$ci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci —
Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscia prac.

PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006

Beton — Czeg$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45421000-4

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-09-00-00 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ( SST ) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j i okienne;j

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace

na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okienne;.
B.09-01-00-Drzwi wewnetrzne petne ptaskie
B.09-02-00-Stolarka okienna z PVC
B.09-03-00-Stolarka drzwiowa z aluminium
B.09-04-00-Stolarka stalowa
B.09-05-00 Scianki ustepowe systemowe z ptyt HPL1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
ST

2 MATERIALY
Wytyczne do realizacji stolarki oraz pozostalych elementéw wg dokumentacji projektowej

2.1. Drzwi wewngtrzne petne ptaskie z futryng na calg szeroko$¢ muru

Stolarka drzwiowa wewngtrzna pelne wewngtrzne ptaskie, wykonane z ramy drewnianej z
wypehieniem z pltyt wiorowych otworowanych, okleinowane lub pokryte laminatem
jednokolorowym. z futynag na cala szeroko$¢ muru. Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce

drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10—-16%.

2.2 Stolarka okienna z PVC wg zestawienia stolarki dokumentacji projektowe;j

Okna PCV z wysokoudarowego, twardego PVC. Profile na okna z tworzyw sztucznych
wielokomorowe (5-6 komor) o glebokosci zabudowy 70-80 mm i grubych $ciankach Okna PCV
powinny mie¢ uszczelki EPDM o dostosowanym ksztatcie i osadzone w specjalnych kanatach
Konstrukcja  okien z PCV z uszczelnieniem $rodkowym powodujacym wyodrebnienie tzw.
"suchej komory", w ktérej pracuje okucie.Okna maja posiada¢ nawiewniki okienne ci§nieniowe
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.Stolarka o wspoétczynniku przenikania ciepta max. U=1,0 W/m2K. Drzwi zaopatrzone w
samozamykacz, dwa zamki i odbdj.

2.3 Slusarka aluminiowa wg zestawienia stolarki dokumentacji projektowej
Whbudowac nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami w
kolorze biatym

2.4 Stolarka stalowa wg producenta zwykla i p.pozarowa

2.5 Scianki dziatowe z ptyt HPL system na stopkach
Wysokosci standardowe - kabiny natryskéw i kabiny WC wynosza 2030mm z 150mm odstgpem
nad posadzka / wysoko$¢ drzwi w Swietle 1985mm

Drzwi standardowe-Wykonane z 13mm catkowicie wodoodpornej, prasowanej ptyty HPL
celulozowo-zywicznej obustronnie laminowanej o delikatnej, lekko chropowatej powierzchni.
Wszystkie krawedzie ptyty gladko oszlifowane 1 tagodnie zaokraglone promieniem R=7mm. Ramy
drzwi w postaci estetycznych rur aluminiowych o $rednicy 45mm, posiadajg kauczukowg tasme
uszczelniajgca, wyciszajacg zamykanie drzwi. Seryjne szeroko$ci drzwi: 625, 750, 800, 900mm.
Na zyczenie wyposazone w zawias samozamykajacy.

Scianki frontowe kabin-Z 13mm wodoodpornej, prasowanej ptyty HPL - celulozowo-zywicznej
obustronnie laminowanej z delikatnie chropowatg powierzchnig. Wszystkie widoczne krawedzie
sg oszlifowane i lekko zaokraglone. Gorna krawedz §cianek frontowych mocowana w
nakrywajacym owalnym profilu aluminiowym - 45x86mm, ktéry usztywnia i stabilizuje catly front.
Scianka frontowa taczona jest ze §cianami bocznymi pomieszczenia aluminiowym U-profilem
(22x30mm), dopuszczajacym tolerancj¢ wymiaréw oraz optycznie maskujacym czgsty brak pionu
$cian.

Scianki dziatowe kabin-Z 13mm wodoodpornej, ptyty HPL - celulozowo-zywicznej jak $cianki
frontowe 1 drzwi standardowe o delikatnej lekko chropowatej strukturze. Widoczne krawedzie tj.
gbrna i dolna sg oszlifowane 1 tagodnie zaokraglone promieniem R=20mm. Ze $ciang tylnia
pomieszczenia 1 Sciankami frontowymi tgczone sg aluminiowym U-profilem (22x30mm). Do
dtugosci 1600mm sg jednoczesciowe, natomiast powyzej 1600mm dwuczesciowe taczone
pionowym aluminiowym H-profilem - 45mm, mocowanym do posadzki stopka aluminiowg o
srednicy 40mm z rozetka regulacji wysokosci. Gorna krawedz $cianki dziatowej wpuszczona w
profil nakrywajacy (45x86mm) usztywniajacy catg $cianke dziatowg pomiedzy kabinami.

Stopki- Rurkowe profile aluminiowe o $rednicy 40mm w naturalnym kolorze aluminium,
anodowane lub pokryte farbami w technologii proszkowej. Rozetki nylonowe odporne na
uderzenia 1 porysowanie. Stopki posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci. Do podtogi mocowane
dwoma $rubami 8mm. Goérg, stopka wpuszczona w pionowy profil aluminiowy $cianki frontowe;.

Zestawy zamykajace 1 zawiasy drzwi-Trzy zawiasy rolkowe ze stali szlachetnej, w tym jeden
samozamykajacy, matowe lub w 7 kolorach standartowych pokryte farbami w technologii
proszkowej. Zestaw zamykajacy po stronie zewnetrznej drzwi w postaci gatki 1 rozety pokazujace;j:
zamknigte (czerwony), otwarte (bialy) z trzpieniem umozliwiajagcym w razie koniecznosci
odryglowanie zamka od zewngtrz. Po stronie wewnetrznej kabiny gatka z ryglem zamykajacym
drzwi.

3 SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju
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robot.

4 TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Osadzanie 1 uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolark¢ na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie 1 w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci

okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢c pod wzgledem termicznym przez wypelnienie
szczeliny miedzy oS$ciezem a os$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé¢ do tego celu
materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowe;j
Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych .
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu. OS$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.

5.2 Parapety wewnetrzne
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Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i
uszczelnieniu na obwodzie okna. Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czgsci
oscieza, zgodnie z rozwigzaniami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Ptaszczyzna styku
parapetu z wrebem oscieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody
1 pary wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace montazu okien i/lub drzwi, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

prawidlowos$ci oceny robot poprzedzajacych wykonanie montazu,
jakosci robot montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania sprawdzajace jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedlug pkt. 5.4.
Warunkéw  technicznych wykonania 1 odbioru robdot budowlanych. Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien 1 drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje si¢ na
podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dlugosci 1 wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

¢) sprawdzenie r6znicy dlugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dlugosci przekatnych
nie powinna by¢ wigksza od 2 mm przy dlugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dlugosci
powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidlowos$ci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet
powinno odbywac si¢ ptynnie i1 bez zahamowan, skrzydlo nie powinno pod wiasnym ci¢zarem
samoczynnie zamykac¢ si¢ lub otwierac,

e) sprawdzenie szczelno$ci — zamknigte skrzydto powinno przylega¢ rownomiernie do o$cieznicy
zapewniajac szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2  wbudowane] stolarki w $wietle muru lub mb

wbudowanego parapetu.

8 ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru stolarki powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
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b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakos$ci materialow 1 wyrobow dostarczonych na budowg,
d) protokdty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoéty odbioru materiatoéw i wyrobow,

Wszystkie roboty objete B-12-00-00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje montaz okien i drzwi uwzglednia koszty wykonania nast¢pujacych robot
montazowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi 1 sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie 1 przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbgdnych do
wykonania robdt, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie elementdéw wymagajacych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

— ocen¢ 1 przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

— obsadzenie o$cieznic wraz z ich uszczelnieniem wewngtrznym, zewngtrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potaczenia z o$ciezem,

— obsadzenie parapetow wewnetrznych,

— obrobienie progéw drzwi

— regulacja skrzydet i okuc,

— obicie ¢wier¢watkami lub listwami maskujacymi badz innymi materiatami wykonczeniowymi,

— usuni¢cie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdow zabezpieczajacych,

— usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadow materialbw w sposoéb podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej

— likwidacj¢ stanowiska roboczego,

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
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BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

PN-B-91000:1996  Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat
PN-EN 107:2002 (U) Metody badan okien — Badania mechaniczne.
PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie — Okreslenie $wietlnych i stonecznych wilasciwosci
oszklenia.

Album typowej stolarki okiennej 1 drzwiowej dla budownictwa ogolnego B-2-1 (PR 5) 84.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45260000-4

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-10-00-00 KRYCIE DACHU PAPA
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ( SST ) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokrycia dachowego z papy termozgrzewalne , dociepleniu styropianem
dachu .

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace

na celu;.
-wykonanie izolacji cieplnej dachu z zastosowaniem wetny mineralne;j
- wykonanie pokrycia dachu dwuwarstowego z papy termozgrzewalnej mocowanej

mechanicznie do podioza

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
ST

2 MATERIALY

2.1. Wela mineralna.zastosowanie zgodnie z wtycznymi producenta

W postaci phyt, filcow i1 mat.

Wymagania:

-wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

-plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/m-K. Welna mineralna

1 welna szklana w postaci ptyt, mat lub granulatu. Ptyty majag wymiary od 50 do120 cm szerokos$ci
1 100-180 cm dtugosci oraz grubos¢ od 4 do 24 cm. Plyty gestosci do 60 kg/ m3 stuzg

do izolowania poddaszy, drewnianych stropow belkowych 1 sufitow podwieszanych oraz jako
wypehiacze $cian dzialowych. Plyty o gestosci od 70 do 100 g/ m3 do ocieplania $cian
zewngetrznych 1 §cian w konstrukcji szkieletowej. Ptyty o gestosci powyzej 110 g/ m3 do izolacji
stropow betonowych i $cian fundamentowych oraz jako material ociepleniowy w $cianach
dwuwarstwowych 1 w systemach docieplania budynkéw metoda lekkg-mokra.

2.2. Papa termozgrzewalna .wg wytycznych producenta
- samoprzylepna izolacja parobitumiczna z papy termozgrzewalne;j
- papa termozgrzewalna podktadowa
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- papa termozgrzewalna nawierzchniowa

Wstega papy powinna by¢ bez dziur 1 zataman o rownych krawedziach . Powierzchnia papy
powinna mie¢ rbwnomiernie roztozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy.

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju

robot.

4 TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1.1zolacje termiczne poziome

-Sprawdzenie 1 przygotowanie podtozy; powinny by¢ réwne i czyste

-Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciaggta 1 mie¢ stalg grubos¢.

-Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

-Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

-Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.

-Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.

-Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocia pochodzacg z innych zréodet.

5.2 Przyklejanie papy termozgrzewalnej -wg wytycznych dostawcy materiatow
Wymagania ogélne dla podlozy

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu robdt budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominow, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na
ktore beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow
do mocowania obrobek blacharskich, uchwytow rynnowych (rynhakow) itp., z wyjatkiem robét,
ktore ze wzgledow technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia
papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materialdow pokrywcezych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych. Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i
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zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-80/B10240, z tym ze:

Pokrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape¢ uktada si¢ pasami réwnolegtymi do okapu, a
przy nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.

- Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenicg i
zamocowane mechanicznie.

- Szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz ptynny propan —
butan nalezy prace prowadzi¢ wedlug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczes$nie podgrzewaty podtoze i wstege papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

-plomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rtbwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania 1 nie powinien kopcic,

-dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptlomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,

-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego spltywania masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikow powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powtoke
asfaltowa do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na calej szerokosci wstegi) 1 powierzchnie
izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dlugosci réwnej szerokosci watka papy.

Przy wykonywaniu pokry¢ papowych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych wymagan szczegdtowych:
* w przypadku mocowania mechanicznego papyna podtozu z materiatu termoizolacyjnego
faczniki mocujace kotwione sg w warstwie nosnej znajdujacej sie ponizej warstwy termoizolacyjnej,

* w rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np.zlewnie potaciowe, koryta odwadniajace) nie
zbedne jest wzmocnienie pokrycia przez utozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy
podktadowe;.

Przy renowacji starych pokryédachowych nalezy stosowa¢ kominki wentylacyjne. Srednice

kominka nalezy ustali¢ w zaleznos$ci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkow

wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢w najnizszych partiach potaci dachowych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami norm przedmiotowych i aprobat technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez inspektora nadzoru:

* w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonywania robot
dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza, kontrola wykonania warstwy termoizolacyjnej,
kontrola wykonania warstwy podkiadowej 1 nawierzchniowej ,

» w odniesieniu do wtasciwos$ci catego pokrycia(kontrola koncowa) - po zakonczeniu robot
dekarskich z uwzglednieniem zaro6wno warstwy wierzchniej, jak i sposobu wykonania obrobek
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dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wodyz potaci dachowej, poprawnosci wykonania insta-lacji
odgromowej, itp.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest rn2 powierzchni zaizolowane;.

Krycie dachu papa — m2 pokrytej powierzchni dachu,

8 ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior materialow 1 robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym

przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni ; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie grubo$ci warstwy izolacji oraz papy

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow
9  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 wykonanej izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
-dostarczenie materiatow,

-przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

-wykonanie izolacji wraz z ochrona,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m2 wykonanej pokrycia dachowego wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
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-dostarczenie materiatow,
-przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
-wykonanie pokrycia z pap
-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy. Instrukcje wybranych producentow.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana
Azl)

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z

tkaniny szklanej 1 welonu szklanego.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej 1 welonu szklanego

PN-B-24620:1998

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne —Wyroby asfaltowe na osnowie
do pokry¢ dachowych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45261000-7

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-11-00-0 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

OBROBKI BLACHARSKIE

RYNNY I RURY SPUSTOWE
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrdobek blacharskich oraz rynnien i rur spustowych

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie obrdobek blacharskich, rynnami i rurami spustowymi

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w
ST.

2 MATERIALY

2.1 Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje¢ dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2 Rodzaje materiatow
2.2.1. Blacha powlekana stalowa grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub

1250x2000 mm.

2.2.2 Plyte wiorowa (wilgociouodporniong i trudno zapalng typu OSB4) grub. min. 18 mm ,20
mm

3 SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot
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- Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktdre nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4 TRANSPORT

Transport materiatow:

4.1. Do transportu materialow i1 urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie S$rodki
transportu: Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu.Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tfadunkowej, obok
siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwo$cia przesuwania si¢ podczas transportu.Blachy
powinny by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdluz $rodka transportu.Jezeli dlugos¢
elementow z blachy dachéwkowej jest wicksza niz dlugos¢ pojazdu, wielko§¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- 1 wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow transportu, ktéore wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania
przepisOw ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Obrobki blacharskie

Pod obrobki blacharskie muréw nalezy zamocowaé ptyte OSB 3 za pomoca kotkow
rozporowych bedaca podkladem dla usztywnienia blachy dla muréw dwuwarstowych. Przy
gzymsie plyte OSB nalezy przymocowac do belki krawedziowej 12*20 cm , ktéra jest
zakonczeniem i oparciem dla izolacji dachu z welny.

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia..Obrobki blacharskie z
blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie
mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.Przy wykonywaniu obrobek blacharskich
nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.5 Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych-orynnownie i rury spustowe

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewn¢trznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podluznym.Spadki
koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odleglosci mniejszej niz 0,5 m od
elementow ponaddachowych.Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone
specjalnymi  kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscia
zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyng niedroznosci
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rur spustowych..Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow
dachowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu
.Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001,
PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny z blachy stalowej powinny by¢:

a)

b)

<)
d)

a)

b)

<)

d)

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

faczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane
na catej dlugosci,

mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaklad szeroko$ci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w
sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej
w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wod¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na glebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1.

6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez Inspektora nadzoru:

a) W odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonania
prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci calego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Pokrycia z blachy

a)  Kontrolg miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢
sprawdzajac zgodnos$¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245,
PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN
505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN
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508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

by Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwos$ci
materiatéw 1 pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowg robot jest:

— Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca si¢ urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

— Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

— Phyta OSB — m2 pokrytej powierzchni.

7.2. Tlo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.1.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.1.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow, wlazow
itp.

8.1.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien.

8.1.4. Sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6.  Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:
— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

. PODSTAWA PLATNOSCI

Ne)

9.1.  Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrobek w podiozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.
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9.2.  Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3 Podktad z ptyty OSB

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m2 utozonej ptyty wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie 1 umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-02361:1999  Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Cze¢s$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych
z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych
z blachy aluminiowej, uktadanych na cigglym podtozu.
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PN-B-94701:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001  Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 107



Kod 45332000-3

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-12-00-00

Roboty instalacyjne kanalizacyjne
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1 WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST ) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie instalacji kanalizacyjnej z rur kielichowych
PVC Iaczonych na uszczelke.

1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna ( SST )jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng

.Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci podstawowe
wystepujace przy montazu instalacji kanalizacyjnych z rur z tworzyw sztucznych, ich
uzbrojenia oraz montazu przyborow i urzadzen, a takze niezbedne dla wtasciwego wykonania
tej instalacji roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace. Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot

e montaz rurociaggdw,

e montaz urzadzen i przybordw sanitarnych

e badania instalacji

1.4.0goblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ rob6t zgodnie z dokumentacjg projek-towa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22,23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami techniczny-mi wykonania i odbioru sieci
wodociggowych" COBRTI INSTAL, Warszawa 2001

1,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe".

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastagpienia zaprojektowanych materiatow - w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i
trwalosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i1 uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany
materiatow 1 elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowac¢ zgodnie z

» Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
In-stalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wodociggowej 1 kanalizacyjnej moga by¢ stosowane wyroby producentow
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedlug
wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych musza spelnia¢ wymagania okreslone
normach:

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 109



— z niezmi¢kczonego polichlorku winylu (PVC-U) - PN-EN 1329-1:2001, PN-EN
1329-2:2002(U),

Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC,

uszczelnionych w kielichach gumowymi pierscieniami.

Dostarczone na budowg rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych

wzerow 1 ubytkéw spowodowanych korozja lub uszkodzeniami.

2.2. Przybory i urzadzenia

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowa armature wg opisu w dokumentcji projektowe;.

Przybory 1 urzadzenia oraz uzbrojenie przewoddéw kanalizacyjnych muszg spetnia¢ wymagania
okreslone w odpowiednich normach. Wykaz takich norm podany zostat w pkt. 10.1. niniejszej
specyfikacji.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,zatadunku i wytadunku
materiatow.

4. TRANSPORT

4.1. Rury

Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku 1
magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

4.2. Elementy wyposazenia
Transport elementoéw wyposazenia do ,,biatego montazu" powinien odbywac si¢ krytymi $rodkami.

Zaleca si¢ transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia
nalezy przechowywaé¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych w pojemnikach.

4.3. Armatura
Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armaturg nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do montazu instalacji kanalizacyjnej z tworzyw sztucznych nalezy:

— wyznaczy¢ miejsca uktadania (montazu) rur i ksztattek,

— wykona¢ otwory 1 obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwieszenia,

— wykona¢ bruzdy w $cianach w przypadku ukladania w nich przewodow kanalizacyjnych,
— wykona¢ otwory w $cianach i stropach dla przej$¢ przewodoéw kanalizacyjnych.

5.2 Montaz rurociagow

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych okreslonych w pkt. 5.1. nalezy przystapi¢ do wtasciwego
montazu rur i ksztattek.Rurociagi kanalizacyjne nalezy mocowaé za pomoca uchwytéw lub
wspornik6w w sposdb zapewniajacy odizolowanie ich od przegrod budowlanych, celem
ograniczenia rozprzestrzeniania si¢ drgan i hatasow.
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Przewody pod podloga w ziemi nalezy uktada¢ na podsypce piaskowe;.

5.3 Polaczenia rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych

Przed przystapieniem do montazu rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych nalezy dokonaé ogledzin
tych materialdow. Powierzchnie rur i ksztattek musza by¢ czyste, gladkie, pozbawione porow,
wglebien 1 innych wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajacym spetienie wymagan
odpowiednich norm podanych w pkt.

Potaczenia kielichowe na wcisk

Montaz polaczen kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong
uszczelka (pier§cieniem elastomerowym), do okreslonej gtebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie
srodka smarujgcego ulatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na osiowe
wprowadzenie konca rury w kielich.

5.4 Polaczenia z przyborami i urzadzeniami

Przed przystgpieniem do montazu przyboréw i urzadzen nalezy dokona¢ ogledzin ich powierzchni.
Powierzchnie powinny by¢ gladkie, czyste, bez uszkodzen i innych wad powierzchniowych w
stopniu uniemozliwiajagcym spetlnienie wymagan norm .

Montaz przyborow i urzadzen nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWiO
cz. Il Instalacje sanitarne i przemystowe, odpowiednich normach oraz instrukcjach wydanych
przez producentéw okreslonych przyboréw i urzadzen.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wod-kan powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
,»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe".

Kazda dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla dane;j
fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang fazg
robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania
ponownie.

Badanie szczelno$ci instalacji powinno by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i1 kanatéw. Pionowe
wewnetrzne przewody deszczowe nalezy poddawac probie na szczelno$¢ przez zalanie ich wodag
na catej wysokosci. Poziome przewody kanalizacyjne nalezy poddac¢ probie przez zalanie ich woda
0 cisnieniu nie wyzszym niz 2 m stupa wody. Podejscia 1 piony (przewody spustowe) nalezy
sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.

Jezeli przewody kanalizacyjne i ich polaczenia nie wykazuja przeciekow to wynik badania
szczelno$ci nalezy uznac¢ za pozytywny.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot badania szczelnosci

7 ODBIOR ROBOT

Zakres badan odbiorczych
Badania przy odbiorze instalacji kanalizacyjnej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami
podanymi w PN-81/B-10700/00 i PN-81/B-10700/001, WTWiO cz. Il ,Instalacje sanitarne i
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przemystowe” oraz WTWi0O Rurociaggdéw z tworzyw sztucznych.

Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegaja:
— przebieg tras kanalizacyjnych,
— szczelno$¢ potaczen,
— sposob prowadzenia przewodoéw poziomych i pionowych,
— lokalizacja przyboroéw i urzadzen.
Z przeprowadzonego odbioru migdzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru
technicznego — cze$ciowego
Odbior czesciowy instalacji kanalizacyjnej
Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen, ktore zanikaja w wyniku postepu

robot, jak np. wykonanie bruzd, przebi¢, wykopoéw oraz inne, ktorych sprawdzenie jest utrudnione
badz niemozliwe w fazie odbioru koncowego.

Z przeprowadzonego odbioru czgsciowego nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru technicznego —
czgsciowego oraz dotaczy¢ wyniki badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie
zidentyfikowa¢ lokalizacje odcinkow instalacji, ktore byly objete odbiorem czgsciowym.

Odbior koncowy instalacji kanalizacyjnej

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru koncowego po zakonczeniu wszystkich robot
montazowych oraz dokonaniu badan odbiorczych czgsciowych, z ktorych wszystkie zakonczyty si¢

wynikiem pozytywnym.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ w szczegdlnosci:

— uzycie wlasciwych materiatow i elementdéw urzadzen,

— prawidlowos¢ wykonania polaczen,

— wielko$¢ spadkow przewodow,

— odlegtosci przewodow od przegréd budowlanych 1 innych instalacji,

— prawidlowos$¢ wykonania uchwytow (podpor) przewodow oraz odlegtosci miedzy uchwytami
(podporami),

— prawidlowos$¢ zainstalowania przyborow 1 urzadzen,
— protokotly odbioréw miedzyoperacyjnych i czgsciowych,
— protokoty zawierajagce wyniki badan odbiorczych,

— zgodno$¢ wykonanej instalacji z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi
(szczegotowymi), WTWiO, odpowiednimi normami oraz instrukcjami producentow
materiatdw, przyborow i urzadzen.

Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego — koncowego

8 OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".
Jednosta obmiarowg jest:

- rurociagi -mb

-przybory i urzadzenia -szt

9 PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".

Podstawe rozliczenia oraz platno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi warto$¢ tych

robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilo$ci robot
potwierdzonych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania mb rurociggu obejmujace roboty montazowe instalacji
kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— przenoszenie podrgcznych urzadzen i sprzetu w miarg postepu robot,
— wykonanie wystepujacych ewentualnie robot ziemnych,

— wykonanie rob6t pomocniczych

— montaz rurociggow

— wykonanie prob szczelnosci,

Ceny jednostkowe montazu przyboréow i urzadzen obejmujgce roboty montazowe instalacji
kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzedzi 1 sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— przenoszenie podrecznych urzadzen i sprzetu w miarg postepu robot,
— wykonanie wystepujacych ewentualnie rob6t ziemnych,

— wykonanie robot pomocniczych

— montaz przybordw i urzadzen,

— wykonanie préb szczelnosci,

10 PRZEPISY ZWIAZNE

PN-81/B-10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i1 kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania.

PN-81/B-10700/01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.

PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci i
sciekéw (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli. Niezmigkczony
polichlorek winylu (PVC-U). Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-ENV 1329-2:2002(U) Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 $ciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
Nieplastyfikowany polichlorek winylu (PVC-U). Cz¢$¢ 2: Zalecenia dotyczace oceny zgodnoSci.
PN-EN 1519-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 $Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
Polietylen (PE). Czg$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-ENV 1519-2:2002(U) Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 $ciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
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Polietylen (PE). Cze¢s¢ 2: Zalecenia dotyczace oceny zgodnosci.

PN-EN 1451-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci 1
sciekdéw (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP).
Cze$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek 1 systemu.

PN-ENV 1451-2:2002(U) Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 $ciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
Polipropylen (PP). Cze¢s$¢ 2: Zalecenia dotyczace oceny zgodnosci.

PN-85/M-75178.00 Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania.
PN-89/M-75178.01 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.
PN-79/M-75178.03 Armatura sieci domowej. Syfon do pisuaru.

PN-90/M-75178.04 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do bidetu.
PN-89/M-75178.05 Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Przelewy i spusty.
PN-89/M-75178.07 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon nadstropowy do wanien.
PN-81/B-12632 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary.

PN-81/B-12632/Az1:2002 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary (Zmiana Az1).

PN-80/B-12633 Wyroby sanitarne ceramiczne. Bidet.

PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki.

PN-81/B-12635 Wyroby sanitarne ceramiczne. Miski ustgpowe.

PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne ceramiczne. Zlewozmywaki.

PN-78/B-12637 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki lekarskie.

PN-79/B-12638 Wyroby sanitarne ceramiczne. Kompakt. Wymagania i badania.

PN-EN 251:2005 Brodziki podprysznicowe. Wymiary przytaczeniowe.

PN-91/B-77561 Brodziki z blachy stalowej emaliowane.

PN-EN 695:2002 Zlewozmywaki kuchenne. Wymiary przylaczeniowe.

PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne ceramiczne. Zlewozmywaki.

PN-EN 31:2000 Umywalki na postumencie. Wymiary przytaczeniowe.

PN-EN 32:2000 Umywalki wiszace. Wymiary przytaczeniowe.

PN-EN 111:2004 Wiszace umywalki do mycia rgk. Wymiary przylaczeniowe.

PN-75/H-75301 Umywalki zeliwne emaliowane szeregowe do mycia zbiorowego.
PN-89/M-75178.01 Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.

PN-EN 232:2005 Wanny kapielowe. Wymiary przytaczeniowe.

PN-82/H-75070 Wanny kapielowe zeliwne emaliowane.

PN-91/M-77560 Wanny kapielowe z blachy stalowej emaliowane.

PN-EN 35:2001 Bidety stojace zasilane od gory. Wymiary przytaczeniowe.

PN-EN 36:2000 Bidety wiszace zasilane od gory. Wymiary przylaczeniowe.

PN-EN 36:2000/Ap1:2003 Bidety wiszace zasilane od gory. Wymiary przytaczeniowe.
PN-86/B-75704.01 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Ogbélne wymagania i
badania.

PN-90/B-75704.02 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustepowych
standardowych. Glowne wymiary.

PN-88/B-75704.03 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustepowych
kompakt. Gtéwne wymiary.

PN-88/B-75704.04 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustepowych
dziecigcych. Glowne wymiary.

PN-EN 997:2001 Miski ustgpowe z integralnym zamknigciem wodnym.

PN-EN 12764:2005(U) Urzadzenia sanitarne. Specyfikacja dla wanien z hydromasazem.
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PN-EN 1253-5:2002 Wypusty Scieckowe w budynkach. Czes¢ 5: Wypusty $ciekowe z oddzielaniem
cieczy lekkich.

PN-88/C-89206 Rury wywiewne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

PN-EN 681-2:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych. Czes$¢ 2: Elastomery termoplastyczne.

PN-EN-67/C-89350 Kleje do montazu rurociaggéw z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45332000-3

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-13-00-00

Roboty instalacyjne wodne
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1 WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST ) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie instalacji wodociggowych z tworzyw
sztucznych.

1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna ( SST )jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci podstawowe wystepujace
przy montazu instalacji wodociggowych z tworzyw sztucznych, ich uzbrojenia i armatury, a takze
niezbg¢dne dla wlasciwego wykonania tej instalacji roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych rob6t

e montaz rurociaggdw,

e montaz armatury,

e montaz urzadzen,

e badania instalacji,

e wykonanie izolacji termicznej,

1.4.0goblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ rob6t zgodnie z dokumentacjg projek-towa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22,23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami techniczny-mi wykonania i odbioru sieci
wodociggowych" COBRTI INSTAL, Warszawa 2001

1,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe".

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materiatow - w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i
trwalosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i1 uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany
materiatow 1 elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowac zgodnie z
»Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
In-stalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi Normami, oraz innymi przepisami doty-czacymi
przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wodociggowej moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych 1
zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedlug
wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych
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:do wykonywania instalacji wodnej zastosowano rury 1 ksztatki:
— PE-Xc
— wielowarstowe PE-Xc/Al/PE-X

Zastosowane rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych musza spelnia¢ wymagania okre§lone w
odpowiednich normach.

2.2 Armatura domowej sieci wodociggowe;j

Armatura domowej sieci wodociggowe] (armatura przeplywowa instalacji wodociggowej) musi
spetnia¢ warunki okre§lone w nastepujacych normach:

PN/M-75110+11, PN/M-75113+19, PN/M-75123+26, PN/M-75144, PN/M-75147, PN/M-75150,
PN/M-75167, PN/M-75172, PN/M-75180, PN/M-75206,

2.3.Izolacja termiczna

Izolacje cieptochronng rurociagéw nalezy wykonaé z otulin termoizolacyjnych z pianki
polietylenowe;j.

Otuliny muszg posiada¢ aprobat¢ techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,
wydang przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i1 wyladunku

materialow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztaltki
nalezy przewozi¢  w odpowiednich  pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

1 magazynowania rur i ksztal-tek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.
4.2. Armatura

Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych. Armatura specjalna, jak zawory termostatyczne, powinny
by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturg, taczniki i materiaty
pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych

w pojemnikach.
4.3. Izolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi

srodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem
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1 zniszczeniem. Wyroby 1 materialty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy
przechowywa¢ w pomiesz-czeniach krytych isuchych. Nalezy unika¢ dluzszego dzialania
promieni slonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mieé
ptaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a odchyitki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych
wymiarow produkcyjnych powinny zawiera¢ si¢ w granicach tolerancji okreslonej w odpowiednich

normach przedmiotowych.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot
Przed przystagpieniem do montazu instalacji wodociggowej z tworzyw sztucznych nalezy:

— wyznaczy¢ miejsca uktadania rur, ksztaltek i armatury,

— wykona¢ otwory i1 obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwieszenia,

— wykona¢ bruzdy w $cianach w przypadku uktadania w nich przewodéw wodociagowych,
— wykona¢ otwory w $cianach i stropach dla przejs¢ przewodéw wodociggowych.

5.2 Montaz rurociggoéw

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych okreslonych w pkt. 5.1. nalezy przystapi¢ do wtasciwego
montazu rur, ksztattek i armatury.

Rurociagi z tworzyw sztucznych moga by¢ mocowane bezposrednio na $cianach, w bruzdach
scian lub warstwach podtogowych w rurach ostonowych.

5.3 Potaczenia rur i ksztattek z tworzyw sztucznych

Przed przystapieniem do montazu rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych nalezy dokonaé ogledzin
tych materialdow. Powierzchnie rur i ksztattek musza by¢ czyste, gladkie, pozbawione porow,
wglebien 1 innych wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajacym spetnienie wymagan
odpowiednich norm podanych w pkt. 2.2.1.

Potaczenia zgrzewane

Potaczenia zgrzewane mogg by¢ doczotowe lub elektrooporowe:

— zgrzewanie doczotowe, ktdre polega na tgczeniu rur i ksztattek przez nagrzanie ich koncowek
do wiasciwej temperatury 1 doci$nigcie, bez stosowania dodatkowego materiatu,

— zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujace si¢ tym, ze ksztattki polietylenowe (PE) zawieraja
jeden lub wigcej integralnych elementow grzejnych, zdolnych do przetworzenia energii
elektrycznej w ciepto, w celu uzyskania potaczenia zgrzewanego z bosym koncem lub rura.

Po zgrzaniu rur 1 ksztattek na ich powierzchniach wewnetrznych 1 zewnetrznych nie powinny
wystagpi¢  wyplywki stopionego materiatu poza obrebem ksztaltek. Przy zgrzewaniu
elektrooporowym zadna wyplywka nie powinna powodowa¢ przemieszczenia drutu w ksztattkach
(elektrooporowych) co mogloby spowodowaé zwarcie podczas taczenia. Na wewnetrzne]
powierzchni rur nie powinno wystgpi¢ pofatdowanie.

Potaczenia mechaniczne zaciskowe

Potaczenia mechaniczne zaciskowe wykonuje si¢ za pomoca ztaczek, ktére zaciskane sa na
koncéwkach rur. Potaczenia te majg zastosowanie w przewodach wodociaggowych o $rednicach do
110 mm.
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Potaczenia kielichowe na wcisk

Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisni¢ciu) konca rury w kielich, z osadzong
uszczelka (pierscieniem elastomerowym), do okreslonej glebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie
srodka smarujacego ulatwiajgcego wsuwanie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na osiowe
wprowadzenie konca rury w kielich (PVC-U).

Potaczenia klejone

Potaczenia klejone w montazu instalacji wodociggowych stosowane sg dla rur i ksztaltek z PVC-U
Powierzchnie laczonych elementéw za pomoca kleju agresywnego musza by¢ czyste i
odttuszczone. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta kleju. Pomieszczenie, w
ktéorym odbywa si¢ klejenie musi by¢ dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed otwartym
ogniem z powodu tworzacych si¢ par rozpuszczalnikow.

Rodzaj zastosowanych potaczen rur 1 ksztaltek powinien by¢ zgodny z instrukcjami producentéw
tych materiatow.

5.4 Potaczenia z armaturg

Przed przystapieniem do montazu armatury nalezy dokona¢ ogledzin jej powierzchni zewnetrznej 1
wewngtrzne;j.
Powierzchnie powinny by¢ gladkie, czyste, pozbawione poréw, wglebien 1 innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spelnienie wymagan norm.

Wysoko$¢ ustawienia armatury czerpalnej nad podtoga lub przyborem nalezy wykona¢ zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w WTWiO dla instalacji wodociaggowych (zeszyt nr 7 COBRTI
INSTAL). Zastosowanie rodzajow polaczen armatury z instalacja nalezy wykonaé przestrzegajac
instrukcji wydanych przez producentéw okreslonych materiatow.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole wykonania instalacji wodociggowych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzic¢
zgodnie z zaleceniami okreslonymi w WTWiO ,,Instalacji wodociggowych” (zeszyt nr 7)

Sa to badania wstepne polegajace na pulsacyjnym podnoszeniu ci$nienia w instalacji do wartosci
ci$nienia probnego (3-krotnie) 1 obserwacji tej instalacji. W przypadku braku przeciekow i
roszenia oraz spadku ci$nienia (moze wystgpi¢ wylacznie spowodowane elastycznos$cig
przewodow z tworzyw sztucznych) obserwuje si¢ instalacj¢ jeszcze 1/2 godziny, jezeli w dalszym
ciagu nie wystepujg przecieki i roszenie oraz spadek ci$nienia nie wigkszy niz 0,6 bara, przystepuje
si¢ do badania gléwnego.

Badanie gltéwne polega na podniesieniu ci$nienia do wartosci ci$nienia probnego i obserwacji
instalacji przez 2 godziny. Jezeli badanie gléwne zostato zakonczone wynikiem pozytywnym —
brak przeciekow 1 roszenia oraz spadek ci$nienia nie wigkszy niz 0,2 bara — to uznaje si¢, ze
instalacja wodociggowa zostata wykonana w sposob prawidtowy, chyba ze wymagane sa jeszcze
badania uzupelniajace przez producenta przewodoéw z tworzyw sztucznych. Warto$¢ cisnienia
probnego nalezy przyjac zgodnie z okreslong w dokumentacji technicznej i WTWiO.

Badanie szczelno$ci instalacji mozemy rowniez przeprowadzi¢ spre¢zonym powietrzem (zgodnie z
pkt. 11.3.4. zeszytu nr 7 WTWiO).

Warunkiem uznania wynikéw badania sprezonym powietrzem za pozytywne, jest brak spadku
ci$nienia na manometrze podczas badania. Jednakze jest to badanie do$¢ niebezpieczne i nalezy
Scisle przestrzega¢ wymogow okreslonych w ww. pkt. WTWiO.
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Dla instalacji cieptej wody, po wykonaniu badan szczelnosci woda zimng z wynikiem
pozytywnym, nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie szczelnosci woda o temp. 60°C, przy
ci$nieniu roboczym.

7 ODBIOR ROBOT

Zakres badan odbiorczych

Zakres badan odbiorczych nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkos$ci instalacji wodociggowe;.
Szczegdtowy zakres badan odbiorczych powinien zosta¢ ustalony w umowie pomigdzy
inwestorem 1 wykonawcg z tym, ze powinny one obja¢ co najmniej badania odbiorcze szczelnosci,
zabezpieczenia instalacji wodociggowej wody cieptej przed przekroczeniem granicznych wartosci
ciSnienia 1 temperatury, zabezpieczenia przed mozliwoscia pogorszenia jakosci wody
wodociggowej w instalacji oraz zmianami skracajagcymi trwato$¢ instalacji, zabezpieczenia
instalacji wodociggowej przed mozliwoscig przeplywow zwrotnych.

Podczas dokonywania badan odbiorczych nalezy wykonywa¢ pomiary:

— temperatury wody za pomocg termometrow zapewniajgcych doktadnos¢ odczytu +0,5 C,

— spadkéw cisnienia wody w instalacji za pomoca manometrow roznicowych zapewniajacych
doktadno$¢ odczytu nie mniejsza niz 10 Pa.

Odbior techniczny czesciowy instalacji wodociggowe;j

Odbidr techniczny czgsciowy dotyczy czesci instalacji do ktorych zanika dostep w miare postgpu
robot. Dotyczy on na przyktad: przewoddéw utozonych i zaizolowanych w zamurowywanych
bruzdach lub zamykanych kanalach nieprzetazowych, przewodow uktadanych w rurach
ostonowych w warstwach podiogi, uszczelnien przejs¢ przez przegrody budowlane, ktorych
sprawdzenie bedzie niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru technicznego koncowego. Odbior
czesSciowy przeprowadza si¢ w trybie przewidzianym dla odbioru technicznego koncowego jednak
bez oceny prawidlowosci pracy instalacji.

W ramach odbioru czgsciowego nalezy:

— sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czg$¢ jest wykonana zgodnie z dokumentacija
projektowa oraz dotagczonymi do niej specyfikacjami technicznymi (szczegoétowymi),

— sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej cz¢$ci instalacji z wymaganiami okre§lonymi

— przeprowadzi¢ niezbgdne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czg¢sciowego nalezy sporzadzi¢ protokot potwierdzajacy prawidiowe
wykonanie robot oraz dotagczy¢ wyniki niezbednych badan odbiorczych. W protokole nalezy
jednoznacznie zidentyfikowaé lokalizacj¢ odcinkow instalacji, ktére byly objete odbiorem
czgsciowym.

Odbior techniczny koncowy instalacji wodociggowej

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego koncowego po:

— zakonczeniu wszystkich robot montazowych, tacznie z wykonaniem izolacji cieplne;,

— wyptukaniu, dezynfekcji 1 napelnieniu instalacji woda,

— dokonaniu badan odbiorczych czg¢sciowych, z ktoérych wszystkie zakonczyly si¢ wynikiem
pozytywnym.

W ramach odbioru koncowego nalezy:

— uruchomi¢ instalacj¢, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi (szczegdétowymi) i WTWiO,
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— sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi @ w
odpowiednich punktach WTWiO,

— sprawdzi¢ protokoly odbioréw migdzyoperacyjnych i czgsciowych,

— sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych.

8 OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne".

Jednostg obmiarowg jest:
- rurociagi -mb

-urzadzenia oraz osprzet -szt

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".

Podstawy rozliczenia robdt stanowig okreslone w dokumentach umownych - ceny jednostkowe i

ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania mb rurociggu uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot,

- w naktadach na montaz rurociaggéw centralnego ogrzewania uwzgledniono: wmontowanie
odpowiedniej ilosci tacznikow lub ksztaltek, naktady zwigzane z umocowaniem rurociggéw na
$cianach 1 w kanatach oraz zmontowanie odpowiedniej ilosci punktow statych, zalozenie na
rurociggach tulei przy przejsciach przez $ciany i stropy budynkow.

Ceny jednostkowe montazu urzadzenia oraz osprz¢tu uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot,

- montaz urzadzenia ,osprzgtu

10 PRZEPISY ZWIAZNE

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytlu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cz¢s¢ 1: Postanowienia
ogolne.

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewngtrzne wodociggowe i1 kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-83/B-10700.04 Instalacje wewne¢trzne wodociggowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu 1
polietylenu.

PN-B-10720:1998 Wodociagi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w instalacjach
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wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1452-1:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesylania wody.
Wymagania ogdlne.

PN-EN 1452-2:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmi¢kczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Rury.

PN-EN 1452-3:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesylania wody.
Ksztaltki.

PN-EN 1452-4:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmi¢kczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Zawory 1 wyposazenie pomocnicze.

PN-EN 1452-5:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesylania wody.
Przydatno$¢ do stosowania w systemie.

PN-EN ISO 15874-1:2004(U) Systemy przewodow rurowych do instalacji cieptej 1 zimnej wody.
Polipropylen (PP). Cz¢$¢ 1: Wymagania og6lne.

PN-EN ISO 15874-2:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieplej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cz¢$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15874-3:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 3: Ksztattki.

PN-EN ISO 15874-5:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej 1 zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatno$¢ do
stosowania w systemie.

PN-C-89207:1997 Rury z tworzyw sztucznych. Rury ci$nieniowe z polipropylenu PP-H, PP-B 1
PP-R.

PN-EN ISO 15876-1:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieplej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Cz¢$¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 15876-2:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Cz¢s$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15876-3:2004(U Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieplej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czes$¢ 3: Ksztaltki.

PN-EN ISO 15876-5:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej 1 zimnej wody. Polibutylen (PB). Cz¢$¢ 5: Przydatnos¢ do
stosowania w systemie.

PN-EN ISO 15875-1:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieplej 1 zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 1:
Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 15875-2:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cz¢s$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15875-3:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji cieplej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Czegs¢ 3:
Ksztaltki.

PN-EN ISO 15875-5:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej 1 zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Czg$¢ 5:
Przydatnos$¢ do stosowania w systemie.

PN-79/M-75110 Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe wydtuzone.

PN-79/M-75111 Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawor umywalkowy stojacy.
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PN-79/M-75113 Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawor z ruchomg wylewka.

PN-78/M-75114  Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe i1
zlewozmywakowe.

PN-78/M-75115 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie wannowe.
PN-80/M-75116 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie wannowa piecykowa.
PN-78/M-75117 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie natryskowa.

PN-80/M-75118 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie zlewozmywakowe 1
umywalkowe stojace.

PN-78/M-75119 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie wannowe stojace.

PN-74/M-75123 Armatura domowej sieci wodociggowej. Armatura toaletowa. Glowice
suwakowe.

PN-74/M-75124 Armatura domowej sieci wodociggowej. Bateria umywalkowa 1
zlewozmywakowa stojgca rozsuwalna.

PN-75/M-75125 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe stojace kryte.

PN-77/M-75126 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe stojace
jednootworowe.

PN-80/M-75144 Armatura domowej sieci wodociggowej. Wylewki ruchome.

PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociggowej. Mieszacze natryskowe.

PN-76/M-75150 Armatura domowej sieci wodociggowej. Natrysk dzwigniowy.

PN-70/M-75167 Armatura domowej sieci wodociggowej. Przedtuzacze.

PN-69/M-75172 Armatura domowej sieci wodociggowe;j. Spust do zbiornikow ptuczacych.

PN-80/M-75180 Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory ptywakowe.

PN-75/M-75206Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe.

PN-ISO 4064-1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej.
Wymagania.

PN-ISO 4064-2+Ad1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej
zimnej. Wymagania instalacyjne.

PN-ISO 4064-3:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej.
Metody badan i wyposazenie.

PN-ISO 7858-1:1997 Pomiar objetosci wody przeptywajacej w przewodach. Wodomierze do wody
pitnej zimnej. Wodomierze sprz¢zone. Wymagania.

PN-ISO 7858-2:1997 Pomiar objetosci wody przeptywajacej w przewodach. Wodomierze do wody
pitnej zimnej. Wodomierze sprzgzone. Wymagania instalacyjne.

PN-ISO 7858-3:1997 Pomiar objetosci wody przeptywajacej w przewodach. Wodomierze do wody
pitnej zimnej. Wodomierze sprz¢zone. Metody badan.

PN-88/M-54901.00 Elementy ztagczne wodomierzy skrzydetkowych. Wymagania i badania.
PN-88/M-54901.01 Elementy ztaczne wodomierzy skrzydetkowych. Ostonki.
PN-88/M-54901.02 Elementy ztagczne wodomierzy skrzydetkowych. Przedluzacze.
PN-92/M-54901.03 Elementy ztaczne wodomierzy skrzydetkowych. Laczniki.
PN-92/M-54901.04 Elementy ztagczne wodomierzy skrzydetkowych. Nakretki do tacznikow.
PN-88/M-54901.05 Elementy ztaczne wodomierzy skrzydetkowych. Uszczelki.

PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtornym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych 1 ogoélne wymagania  dotyczace  urzadzen
zapobiegajacych zanieczyszczeniu przez przepltyw zwrotny.

PN-71/B-10420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-67/C-89350 Kleje do montazu rurociagdéw z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Klej W.

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 124



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45331100-7

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-14-00-00

Instalownie centralnego ogrzewania
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej ( SST ) sa wymagania

dotyczace wykonania i1 odbioru rob6t w instalacji centralnego ogrzewania z kotlownig .

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna ( SST ) jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie nowej, instalacji grzewczej . Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana
jest z wykonaniem nizej wymienionych robot
e montaz rurociaggow,
e montaz armatury,
e montaz urzadzen grzejnych
e Dbadania instalacji,
e wykonanie izolacji termicznej,
e regulacja dziatania instalacji.
1.3. Ogblne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie
zart. 5, 22, 23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania

i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Arkady, Warszawa 1988.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania moga by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materialow powinien by¢

dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami
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2.1. Przewody instalacji gazowej - stalowe o potaczeniach spawanych (nierozlgcznych) —

wymagania 1 warunki stosowania:

rury stalowe bez szwu, ciggnione i walcowane na zimno — ogoélnego przeznaczenia wg
PN-80/PN-74219 zgodnnych z PN-EN10208-1

rury 1 zlaczki ze stali niestopowej do transportu wody i1 innych ptynéw wodnych, wg PN-EN
10224:20060,

rury stalowe bez szwu, gladkie — ogdlnego przeznaczenia jakosciowe wg PN-H-74219:1961

2.2. Przewody instalacji co

Instalacja centralnego ogrzewania wykonana bedzie z rur z polietylenu jednorodne i

warstwowe — PE-X. Do taczenia rur polietylenowych stosuje si¢ trzy metody: zgrzewania
elektrooporowego, doczotowego 1 polifuzyjnego. Mozna je réwniez zespalaé
mechanicznie: za pomoca tacznikow gwintowanych, kotierzowych (tzw. tacznikow
przejsciowych) lub zlgczek zaciskowych (metalowych lub z tworzywa). Polietylen
sieciowany PE-X jest to polietylen PE-HD poddawany specjalnej obrobce, w wyniku
ktoérej powstaja poprzeczne wigzania mig¢dzy tancuchami czasteczek. Zaleznie od metody
sieciowania rozréznia si¢ cztery rodzaje polietylenu sieciowanego stosowanego do
produkcji rur: PE-Xa (z nadtlenkowa metoda sieciowania), PE-Xb (z silanowa metoda
sieciowania), PE-Xc (z elektronowg metoda sieciowania) 1 PE-Xd (z azowa metoda
sieciowania). Przeznaczony jest do instalacji o temperaturze do +90°C i ci$nieniu
roboczym do 1 MPa. Zakres $rednic tego typu rur wynosi 10-160 mm. Potaczenia
wykonuje si¢ za pomoca tacznikow: miedzianych, z mosiadzu lub z tworzywa sztucznego
PSU (polisulfonu), gwintowanych, zaciskowych, samozaciskowych. Rury z PE-X stosuje
si¢ przede wszystkim w instalacjach centralnego ogrzewania i ogrzewania podtogowego.
W celu zabezpieczenia przed wnikaniem tlenu do instalacji pokrywa si¢ je na ogot

warstwg antydyfuzyjng.

Instalacja przesytu ciepla z rur preizolowanych niskoparametrowych 2*PEX 40/90

2.3. Zrodto ciepla -kociot na paliwo state -ekogroszek — przeznaczony do centralnego ogrzewania.

2.4. Grzejniki

Jako elementy grzejne instalacji nalezy zastosowaé grzejniki stalowe plytowe

z podiaczeniem dolnym.

2.5. Armatura -grmatura i wyposazenie wg wytycznych dokumentacji projektowej

Zawory przelotowe i zwrotne — steruja przeplywem wody w instalacjach grzewczych poprzez
zmian¢ przekroju przewodu od maksymalnego otwarcia do catkowitego zamknigcia. W
zamknietych uktadach centralnego ogrzewania stosowana jest armatura automatycznej regulacji
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wyposazona dodatkowo w sterownik zaworu. Produkowane z r6znych materiatow, np. mosiadzu,

zeliwa, tworzyw sztucznych, w trzech rodzajach, jako zawory przelotowe zwykle oraz skos$ne

potprzelotowe 1 petnoprzelotowe.

Zawory grzejnikowe — obecnie przewaznie wykonane z mosigdzu lub bragzu. Konstrukcyjnie sg to

zawory gwintowe: proste, katowe, osiowe, kolanowo-katowe, katowo-narozne. W niektorych

instalacjach dodatkowo wyposazone w kryzy diawigce, regulujace ilo$¢ cieczy przeplywajacej

przez zawor.

Zawory i glowice termostatyczne — zapewniajg utrzymywania stalej temperatury pomieszczenia,

niezaleznie od warunkow zewnetrznych 1 wewngtrznych danego pomieszczenia. Przeznaczone

szczegOlnie do wspdlpracy z grzejnikami o matej pojemnosci wodnej, np. konwektorami,

wyposazonymi w automatyke zrodta ciepta.

Filtr siatkowy lub magnetyczny — usuwanie zanieczyszczen stalych o srednicach ziaren powyzej

1,0 mm z sieciowej wody zasilajacej (standardowo wyposazony w siatke o oczkach 1,0x1,0 mm).

Wyroby dodatkowe.

Oprécz materialow 1 wyrobow podstawowych wymienionych do montazu instalacji c.o. mogg by¢

zastosowane:

- systemy mocowania rurociggdéw i ich elementow,

- przepusty ogniowe dla rurociggdw — masy 1 zaprawy ognioochronne (dla potaczen rdznych stref
pozarowych),

- rury przepustowe (dla potaczen jednakowych stref pozarowych),

- S$rubunki grzejnikowe,

- zawory regulacyjne podpionowe,

- termometry, manometry i termo-manometry,

- programatory pogodowe,

- elektrody otulone do spawania stali niskostopowych,

- prety i topniki do spawania gazowego 1 tukowego rur miedzianych,

- uszczelnienia potgczen gwintowanych rurociggow,

- kolnierze i ksztaltki do instalacji z rur stalowych,

- prefabrykowane rozdzielacze i ztaczki przejsciowe,

- chemia instalacyjna,

- elementy wykonawcze 1 instalacje (okablowanie) automatycznego sterowania instalacja
centralnego ogrzewania wodnego.

2.6 . Izolacja termiczna
Izolacje cieptochronng rurociggdéw nalezy wykona¢ z otulin termoizolacyjnych z pianki
polietylenowe;j.
Otuliny muszg posiada¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,

wydang przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku

materialow.
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4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

1 magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.
4.2. Grzejniki

Transport grzejnikow powinien odbywaé si¢ krytymi $rodkami. Zaleca si¢ transportowanie
grzejnikdw na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny by¢ pakowane
grzejniki jednego typu i wielko$ci. Palety z grzejnikami powinny by¢ ustawione i zabezpieczone,
aby w czasie ruchu $rodka transportu nie nastapilo ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikow.
Dopuszcza si¢ transportowanie grzejnikow luzem, utozonych w warstwy, zabezpieczonych przed

przemieszczaniem i uszkodzeniem.
4.3. Armatura

Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych. Armatura specjalna, jak zawory termostatyczne, powinny
by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturg, taczniki 1 materiaty
pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych

w pojemnikach.
4.4. Izolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi
srodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem
1 zniszczeniem. Wyroby i materialy stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unika¢ dtuzszego dziatania promieni
stonecznych na otuliny zPE, poniewaz material ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.Materialy przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢
plaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a odchytki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych
wymiardéw produkcyjnych powinny zawierac si¢ w granicach tolerancji okreslonej w odpowiednich

normach przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz rurociggow

Przed uktadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usunaé przeszkody (mozliwe do
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wyeliminowania), mogace powodowac¢ uszkodzenie przewodoéw (np. prety, wystajace
elementy zaprawy

betonowej 1 muru) Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma
zanieczyszczen (ziemia papiery iinne elementy). Rur pgknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych nie wolno uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,
- przecinanie rur,

- zalozenie tulei ochronnych,

- ulozenie rur z zamocowaniem wstgpnym,
- wykonanie potaczen.

Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszacym co najmniej 0,3% w kierunku
zrodia ciepta. Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami zabezpieczajacymi
odpowiednie

odpowietrzenie i odwodnienie catego pionu. W miejscach przejs¢ przewoddéw przez Sciany
1 stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych potaczen. Przejsécia przez przegrody budowlane
wykona¢ w tulejach

ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy
wypehi¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewniaé
jedynie mozliwo$¢

osiowego ruchu przewodu. Dhugos¢ tulei powinna by¢ wigksza o 6+8 mm od grubosci $ciany
lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego
nalezy wykonywac¢ za

pomoca odpowiednich tulei zabezpieczajacych. Przewody pionowe (piony centralnego
ogrzewania) nalezy mocowac¢ do $cian za pomocg uchwytow umieszczonych co najmniej
co 3,0 m dla rur

o §rednicy 15+20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co najmnie;j
jeden uchwyt. Piony nalezy taczy¢ do rurociaggéw poziomych za posrednictwem odsadzek
o dlugos$ci ramienia

co najmniej 1 metr, wykonanych tak, aby mozliwa byta kompensacja wydluzen przewodow.

5.2. Montaz grzejnikow
Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawi¢ w ptaszczyznie réwnolegtej do powierzchni
sciany lub wneki. Odlegtos¢ grzejnika od podtogi 1od parapetu powinna wynosi¢ co
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najmniej 110 mm.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- Wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,
- wykonanie otwordw i osadzenie uchwytow,

- zawieszenie grzejnika,

- podiaczenie grzejnika z rurami przytacznymi.

Grzejniki nalezy montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego
ogrzewania uruchamiana jest, aby ogrzewa¢ budynek podczas prac wykonczeniowych,
lub by go osusza¢, grzejnik powinien by¢ zapakowany. Jezeli opakowanie zostato
zniszczone, grzejnik nalezy w inny sposob zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca sig,
aby opakowanie bylo zdejmowane dopiero po =zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych.

Gatazki grzejnika powinny by¢ tak uksztattowane, aby po polaczeniu z grzejnikiem
1 skreceniu ztgczek w grzejniku nie nastgpowaty zadne napr¢zenia. Niedopuszczalne sg

dziatania mogace powodowac deformacje grzejnika lub zniszczenie powtoki lakiernicze;.

5.3. Montaz armatury i osprz¢tu-montowac zgodnie z instrukcja producenta.

Rurociagg z rur PEX-AL-PEX taczonych metoda zaprasowywania lub skrecania ztgczkami

- cigcie rury na wymiar nozycami uniwersalnymi lub pistoletowymi,

- giecie rury: rgczne ze sprezyng lub bez, albo giecie gietarkg reczng lub elektryczna,

- przygotowanie konca rury do montazu ksztattki: fazowanie, kalibrowanie, rozwiercanie,

- osadzenie zlaczki a nastgpnie jej zaprasowanie lub skrecenie, w zalezno$ci od systemu
potaczen.

Rurociggi taczone beda zarmaturg 1osprzetem za pomocg potaczen gwintowanych,
z zastosowaniem ksztaltek. Uszczelnienie tych potaczen wykona¢ za pomoca np.
konopi oraz pasty miniowe;j.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

- sprawdzenie dziatania zaworu,

- nagwintowanie koncowek,

- wkrecenie potsrubunkow w zawor i na rure, z uszczelnieniem gwintdw materialem
uszczelniajgcym,

- skrecenie polaczenia.

Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim
polozeniu, by wrzeciono bylo skierowane do gory ilezato w ptaszczyznie pionowe
przechodzacej przez o$ przewodu. Zawory na pionach i gatgzkach oraz odpowietrzniki
nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych oraz tatwo dostgpnych dla obstugi,
konserwacji 1 kontroli

Odpowietrzenie instalacji wykona¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie
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miejscowe przy pomocy odpowietrznikoéw automatycznych, np. firmy SPIROTOP lub
firmy TACO, z zaworem stopowym, montowanym w najwyzszych punktach instalacji.

Bezposrednio pod zaworem odpowietrzajagcym nalezy zamontowac¢ zawor kulowy.
5.4. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd iprzed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodéw musi by¢ poddana probie szczelnosci.Przed
przystapieniem do badania szczelno$ci nalezy instalacje podlegajaca probie (lub jej czesc)
kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ woda. Niezwlocznie po zakonczeniu plukania nalezy instalacje
napetni¢ woda uzdatniong o jakosci zgodnej z PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania.
Wymagania ibadania dotyczace jakosci wody”, lub zdodatkiem inhibitorow korozji wg
propozycji COBRTI-INSTAL. Instalacje nalezy dokladnie odpowietrzy¢. Jezeli w budynku
wystepuje kilka odrgbnych ztadow, badania szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego zladu

oddzielnie.

Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze zewnetrznej
powyzej 0°C. Kazdy grzejnik sprawdzany jest szczegdlowo przez producenta przy ci$nieniu
probnym 13 baréw. Cisnienie robocze w instalacji na poziomie dolnej krawegdzi nie powinno
przekracza¢ 10 barow. Probe szczelnoSci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy
przeprowadzi¢  zgodnie z ,Warunkami technicznymi  wykonania iodbioru  robot
budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i1 przemystowe”, tzn. ci$nienie robocze
powigkszone o 2 bary, lecz nie mniejsze niz 4 bary. Cis$nienie podczas proby szczelno$ci nalezy
doktadnie kontrolowac i nie dopuszcza¢ do przekroczenia jego maksymalnej wartosci 12 bardéw.
Do pomiaru ci$nien probnych nalezy uzywa¢ manometru, ktory pozwala na bezbledny odczyt
zmiany ci$nienia o 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie
instalacji. Wyniki badania szczelno$ci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie

stwierdzono przeciekow ani roszenia.

Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot. Po uzyskaniu pozytywnej proby szczelno$ci
nalezy przeprowadzi¢ prob¢ na goraco, przy najwyzszych — w miar¢ mozliwosci — parametrach
czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajacych parametréw obliczeniowych. Proba szczelnosci na

gorgco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng pracg instalacji.
5.5. Wykonanie izolacji cieplochronnej
Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu rurociggoéw, przeprowadzeniu proby

szczelno$ci 1 wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do

zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robot protokotem
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odbioru. Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do
powierzchni izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne
1 wzdhuzne elementow nastgpnej warstwy nie powinny pokrywa¢ odpowiednich stykow elementow
warstwy dolnej.Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, moga by¢ prowadzone przy

uzyciu konwencjonalnych narzedzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne 1 przemystowe”. Kazda dostarczona partia materiatbw powinna by¢ zaopatrzona
w $wiadectwo kontroli jakosci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za
dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek
z wymagan nie zostalo spelnione, nalezy dang fazg¢ robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanej instalacji centralnego
ogrzewania wodnego z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji 1
instrukcjami producentow.

Badania te w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia prawidtowosci montazu rurociagdw
ze wzgledu na miejsce ulozenia i stosowane przekroje przewoddéw oraz sposoby ich zamocowania
1 rodzaje materialow montowanych rur.

Inne elementy instalacji powinny spetnia¢ wymogi zawarte w dokumentacji projektowej co do
ich:

- ilosci,
- wymiaru charakterystycznego np. $rednicy, dtugos$ci grzejnika, itp.,
- spelnienia dodatkowych zastrzezen np. zawodr katowy, wymiary oczek siatki filtrujacej itp.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonywania instalacji centralnego ogrzewania wodnego, w szczegdlnosci

w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- jako$ci wykonywania instalacji centralnego ogrzewania wodnego.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych wczesniej
oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania polegaja m.in. na:

a) sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych instalacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodno$ci dokonuje si¢ na
podstawie ogledzin zewng¢trznych i pomiaréw; pomiar dlugosci rurociagdéw przeprowadza si¢ z
doktadno$cig do 10 mm, elementy pozostale nalezy policzy¢ z doktadno$cig do jednej sztuki.
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Ilo$ci normatywne niektorych elementow instalacji mogg by¢ uzaleznione od podstawy wyceny
lub wytycznych producenta 1 zalezg od ilo$ci innych materiatow np. ilos¢ podparé/mb
rurociggu. Jednoczesnie nie sg wyszczegOlnione w ,,Przedmiarze robot”, dlatego po ich
przeliczeniu nalezy sprawdzi¢ ilo§ci wymagane w materiatach zrodtowych.
b) sprawdzenie szczelnosci instalacji — proba ci$nieniowa ,, na zimno”
Proby cisnieniowe instalacji centralnego ogrzewania wodnego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta rur.

Kazdy producent powinien poda¢ parametry proby cisnieniowej dla swoich rur i najlepiej
skorzysta¢ z informacji zrodtowej, ktérg mozna dotaczy¢ jako zalacznik do niniejszej ST.
Mozna takze wykona¢ probe cisnieniowg wedlug procedury standardowej, okreslonej w
,Warunkach technicznych wykonania 1 odbioru instalacji”. Probe przeprowadza si¢ po
zmontowaniu instalacji, przy cisnieniu pottora razy wigkszym od ci$nienia roboczego (cisnienie
probne), nie wickszym jednak od cisnienia maksymalnego dla poszczegolnych elementow
systemu.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ termicznych i1 ci$nieniowych odksztalcen przewodow proby
dzielimy na wstepng 1 zasadniczg.

Podczas proby wstepnej, w ciggu 30 minut (w odstepach co 10 minut) nalezy w instalacji
dwukrotnie wytworzy¢ cisnienie probne. Po ostatnim podniesieniu ci$nienia do wartosci
probnej w ciggu nastepnych 30 minut ci$nienie nie powinno obnizy¢ si¢ wigcej niz o 0,6 bara.

Proba zasadnicza powinna si¢ odby¢ zaraz po probie wstepnej i trwa¢ 2 godziny. W tym
czasie dalszy spadek ci$nienia (od ci$nienia odczytanego po probie wstepnej) nie powinien by¢
wiekszy niz 0,2 bara.

Uwaga! Podczas przeprowadzania proby nalezy odiaczy¢ od instalacji elementy dopuszczone
do pracy przy nizszym cisnieniu, na przyktad przeponowe naczynie wzbiorcze.
C) sprawdzenie szczelnoSci instalacji — proba cisnieniowa ,,na gorgco”
Probe cisnieniowa instalacji centralnego ogrzewania wodnego ,na gorgco” nalezy
przeprowadzi¢ po pozytywnym wyniku proby ,,na zimno”. Obejmuje ona:
- uruchomienie instalacji centralnego ogrzewania,
- wyregulowanie przeptywu czynnika grzejnika (przez rurociagi i grzejniki) dla uzyskania
zalozonych temperatur.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot, polegajacych na wykonaniu instalacji centralnego ogrzewania, nalezy dokona¢
zgodnie z ,» Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot
budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemyslowe” oraz normag
PN-64/B-10400.

Odbiory migdzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ w stosunku do nastgpujacych robot:

- przejécia dla przewodow przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),

- $ciany w miejscach ustawienia grzejnikoOw (otynkowanie),

- bruzdy w $cianach: wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodno$¢ z pionem i zgodnosé
z kierunkiem w przy-padku minimalnych spadkow odcinkéw poziomych.

Z odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajacy jako$¢ wykonania oraz
przydatno$c¢ robot i elementow do prawidlowego montazu.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokonad
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koncowego odbioru technicznego instalacji centralnego ogrzewania.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie
wykonywania robot,

Dziennik budowy,

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialdéw (§wiadectwa jakosci
wydane przez dostaw-cow materiatow ),

protokoty wszystkich odbioréw technicznych czgsciowych,

protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowa oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;,
protokoty z odbioréw czegsciowych 1irealizacje postanowien dotyczaca usunigcia
usterek,

aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany
1 uzupetnienia),

protokoty badan szczelnosci instalacji.

8. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania

ogolne”.

Jednosta obmiarowg jest:

- rurociagi -mb

-urzadzenia oraz osprzet -szt

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania og6élne”.

Podstawy rozliczenia robodt stanowig okreslone w dokumentach umownych - ceny jednostkowe i
ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania mb rurociggu uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narze¢dzi i sprzgtu,

obstluge sprzetu,

ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot,

w naktadach na montaz rurociggéw centralnego ogrzewania uwzglgdniono: wmontowanie
odpowiedniej ilosci tacznikow lub ksztaltek, naktady zwigzane z umocowaniem rurociggéw na
$cianach 1 w kanatach oraz zmontowanie odpowiedniej ilosci punktow statych, zalozenie na
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rurociggach tulei przy przejéciach przez Sciany i stropy budynkéw.
Ceny jednostkowe montazu urzadzenia oraz osprzgtu uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,
obstuge sprzetu,

- ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.

11.

12.

13.

14.

15.

montaz urzadzenia ,osprz¢tu

PN-B-01430:1990

PN-B-02402:1982

PN-B-02420:1991

PN-B-10405:1999

PN-B-02413:1991

PN-B-02414:1999

PN-B-02415:1991

PN-B-02416:1991

PN-B-02419:1991

PN-B-02421:2000

PN-H-74200:1998

PN-H-74220:1984

PN-H-74219:1961

PN-EN 10224:2006

PN-H-83130-01:1975

Ogrzewnictwo.
Terminologia.

Instalacje  centralnego ogrzewania.

Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen
w budynkach.

Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan
wodnych. Wymagania.

Cieplownictwo. Sieci cieptownicze. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Ogrzewnictwo 1  cieptownictwo.  Zabezpieczenie
instalacji ogrzewan wodnych systemu otwartego.
Wymagania.

Ogrzewnictwo 1 cieptownictwo.  Zabezpieczenie
instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknigtego z
naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.

Ogrzewnictwo 1  cieptownictwo.  Zabezpieczenie
wodnych zamknigtych systeméw  cieplowniczych.
Wymagania.

Ogrzewnictwo 1 cieptownictwo.  Zabezpieczenie

instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknigtego
przylaczonych do sieci cieplnych. Wymagania.
Ogrzewnictwo 1 cieplownictwo.  Zabezpieczenie

instalacji ogrzewan wodnych i wodnych zamknigtych
systemoOw cieptowniczych. Badania.

Ogrzewnictwo 1 cieplownictwo. Izolacja cieplna
rurociggdéw, armatury i urzadzen. Wymagania i badania
odbiorcze.

Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

Rury stalowe bez szwu, ciggnione i walcowane na zimno
— ogblnego przeznaczenia.

Rury stalowe bez szwu, gladkie - ogolnego

przeznaczenia jako$ciowe.

Rury i zlaczki ze stali niestopowej do transportu wody i
innych plynéw wodnych.

Centralne ogrzewania — Grzejniki zeliwne — Cztony.
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16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

PN-EN 442-1:1999
PN-H-83131-08:1992

PN-H-83131-09:1992

PN-EN 10246-7:2006

PN-EN 12098-5:2006

PN-EN 14597:2007

PN-EN ISO 9311-1:2009

PN-EN ISO 15875-1:2005/

A1:2008

PN-EN ISO 15875-2:2005/

A1:2008

PN-EN ISO 15875-3:2005

PN-EN ISO 15875-5:2005

PN-EN 12828:2006

Centralne ogrzewanie — Grzejniki cztonowe odlewane.

Centralne ogrzewanie — Grzejniki czlonowe odlewane —
Uszczelki.

Centralne ogrzewanie — Grzejniki czlonowe odlewane —
Korki i ztgczki.

Badania nieniszczace rur stalowych. Czg$¢ 7:
Automatyczne badanie ultradzwigkowe rur stalowych
bez szwu i1 spawanych (z wylaczeniem rur spawanych
lukiem krytym) w celu wykrycia niecigglosci
wzdhuznych na catym obwodzie.

Sterowanie  systemami  ogrzewania. Cze$¢  5:
Start-stopowe programatory dla systemow grzewczych.

Urzadzenia sterowania temperatura 1 ograniczniki
temperatury systemoéw wytwarzania ciepla (systemow
centralnego ogrzewania).

Kleje do systemow przewoddow rurowych z tworzyw
termoplastycznych. Cz¢§¢ 1: Oznaczanie wiasciwosci
btony klejowe;j.

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji wody cieptej i zimnej. Usieciowany polietylen
(PE-X). Czg$¢ 1: Wymagania ogolne.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji wody cieptej i zimnej. Usieciowany polietylen
(PE-X). Czgs$¢ 2: Rury.

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji wody cieptej i zimnej. Usieciowany polietylen
(PE-X). Czgs¢ 3: Ksztaltki.

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji wody cieptej i zimnej. Usieciowany polietylen
(PE-X). Czgs$¢ 5: Przydatnos¢ systemu do stosowania.

Instalacje ogrzewcze w budynkach — Projektowanie
wodnych instalacji centralnego ogrzewania.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45233250-6

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

B-15-00-00 Zagospodarowanie terenu
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zagospodarowania terenu

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacjia techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
zagospodarowania terenu.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

-wykonanie podbudowy z kruszywa famanego

- wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej gr. 6, 8 cm
- utozenie krawgznika betonowe 15*30*100 cm

- utozZenie obrzeza betonowe 8*30*100 cm

-wykonanie opaski z kamienia otoczaki

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
ST

2 MATERIALY

2.1. Betony, cementy wg SST B.03.00.00

B-15 dla fundamentéw pod krawezniki drogowe

2.2 Cement dla wykonania podsypki cem-piaskowej wg SST B-04-00-00

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu zgodna z rysunkami, w zalezno$ci od rodzaju nawierzchni.
Stosunek cementu do pisku powinien wynosi¢ 1:4.

Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspotczynniku
wodno-cementowym 0,25-0,35.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna wynosi¢ co najmniej: R,=10 MPa, R,;=14 MPa.

Cement uzyty na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ cementem portlandzkim marki
25 1 odpowiada¢ PN-88/B-3000.

Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zasypki powinien odpowiadac
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PN-86/B-06712.
Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiadaé
wymaganiom PN-88/B-32250.

2.3. Kostka betonowa 20x10x8 cm 20x10x6 cm

Kostke uktada si¢ na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do
3 mm. Kostke¢ nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny
nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i1 przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i1 zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznych ksztattek. Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie
wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehic szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnig.
Nawierzchnia z wypehieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana
do ruchu.

2.4 Krawezniki 1 obrzeza betonowe
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jako$¢ elementéw krawedziowych. Wszystkie materiaty
z wadami 1 uszkodzeniami mechanicznymi powstatymi podczas zatadunku, roztadunku lub
podczas uktadania bedg odrzucone.
Wymagania
Do wykonania robot nalezy uzy¢ obrzeze i kraweznikéw betonowych z klasy betonu nie
nizszEj niz B25. Powinny spetnia¢ wymagania:
-nasigkliwos$¢ nie wigksza niz 5%,
-$cieralno$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wigksza niz 4 mm.
Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys , peknie¢ 1 ubytkéw betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ rowne 1 proste. Tekstura powierzchni powinny by¢ jednorodne,
struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiardw wynosza:
-dla dtugosci i szerokosci = 3 mm,
-dla grubosci = 8§ mm.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i1 policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach
elementu. Pomiaréw nalezy dokonywac zgodnie z PN-80/B-10021.

2.5 Kruszywa tamane 0-31,5mm

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych 1 otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych 1 bez domieszek gliny.

3 SPRZET

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu imoga by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z thucznia kamiennego powinien wykazac
si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
-rowniarek lub uktadarek do rozktadania kruszywa,
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-walcow statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

-walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zaggszczarek ptytowych do klinowania kruszywa
grubego klincem,

-szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru kruszywa,

-walcow ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczenia,

-przewoznych zbiornikow do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wo

4 TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Odwodnienie.
Odprowadzenie wod opadowych przewidziano poza plac utwardzony na istniejacy teren .

5.3 Teren utwardzony kostka betonowa
Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykona¢ podsypke z piasku gruboziarnistego z

roz$cieleniem, zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupelnieniem w czasie ubijania
oraz wyrdwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu oraz podbudowe z
thucznia kamiennego wg dokumentacji projektowej Nawierzchni¢ wykona¢ z kostki betonowej
na podsypce cem-piaskowej o wymiarach w kolorze szarym oraz czerwonym dla oznaczenia
podzialow.Kostke betonowag ukladaé z przycigciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym
nawierzchni, sprawdzeniem spadkéw 1 réwnos$ci nawierzchni oraz wypelnieniem spoin przez

zamulenie piaskiem.

5.4. Sposéb zabudowania obrzezy chodnikowych

Obrzeza betonowe powinny by¢ ustawione na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci
Scm. Wysokos¢ obrzeza nad nawierzchnig chodnika winna wynosi¢ 0-5 cm, a niweleta powinna
by¢ zgodna z Rysunkami. Obramowania wokot drzew oraz innych urzadzen wykonac przy
zalozeniu ustawienia gornej krawedzi obrzeza o 1 cm nizej od poziomu chodnika celem
umozliwienia swobodnego sptywu wody opadowej

5.5. Sposéb zabudowania krawgznikdéw betonowych

Krawezniki betonowe powinny by¢ ustawione na fawie betonowej grubosci Scm wraz oporem
. Niweleta powinna by¢ zgodna z Rysunkami. Obramowania wokot drzew oraz innych urzadzen
wykonac przy zalozeniu ustawienia gornej krawedzi obrzeza o 1 cm nizej od poziomu terenu
celem umozliwienia swobodnego sptywu wody opadowe;j

5,6 Wbudownie kruszywa
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Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowe¢ powinno spelnia¢ wymagania okreslone w dokumentacji projektowe;j
oraz PN

Podbudowa powinna byc ulozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Jezeli warunek nie moze byc spelniony, nalezy na podlozu ulozy¢
odpowiednio dobrana geowldknine. Ochronne wlasciwosci geowlokniny powinna by¢ podawana
przez producenta geowlokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny byc wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny byc ustawione w osi boiska 1 w rzedach rownoleglych do osi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiac naciagniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu 1 wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzad
w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosc
zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegblnych frakeji na terenie budowy . Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byc od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu i
wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byc rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna grubos$ci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo
ukladanej warstwy nie moze przekraczac 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna
byc rozlozona w sposéb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda
I1). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie.
Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka
powinna byc zwilzona okreslong ilo$cia wody 1 rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszyc.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna byc utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat , za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe
do ruchu budowlanego, to jest obowiazany naprawic wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy
obciaza

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne pkt 6.

6.2. Beton uzyty do podbudowy powinien odpowiadan wymaganej klasie. Nalezy podczas
wykonywania prac pobra¢ probki betonu do badan

. Wymagania dotyczace no$nosci i cech geometrycznych podbudowy

6.2.1. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5

cm.
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Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci
warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji
projektowe;.

6.2.2. R6wnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [11].

Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;.
6.2.3. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze r6zni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej 2 cm.

6.2.3. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

. Niewtasciwa grubos¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiednig glebokos¢, zgodnie z decyzja Inspekora Nadzoru, uzupetnione nowym
materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyr6wnane i ponownie zaggszczone. Roboty te
Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastagpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.3 Krawe¢zniki drogowe ,obrzeza, kostka betonowa wg obowiazujgcych norm produkcji

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni utwardzonej z kostki .
Jednostka obmiarowa utozenia kraweznika oraz obrzeza jest mb.

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Insp.
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne
oraz spelnione zostaly wymagania PB.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonanie podbudowy — ptaci si¢ za m2 wykonanej podbudowy po zageszczeniu.Cena
obejmuje:
--dostarczenie materiatow

z-zasypanie, zageszczenie 1 wyrOwnanie terenu.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni obejmuje:
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-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,
-oznakowanie robot, wykonanie i1 utrzymanie drég objazdowych,
-przygotowanie podioza,
-zakup 1 dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,
-roztozenie pobudowy ,

-zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
-utrzymanie podbudowy w czasie robot.
-utozenie nawierzchni kostki

Cena utozenia mb kraweznika/obrzeza obejmuje:
-prace pomiarowe 1 przygotowacze
-wykonanie wykopu-rowka pod kraweznik
-ulozenie 1 obetonowanie kraweznika
-obsypanie kraweznika ziemig
-uporzadkowanie terenu

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-B-06714-12
obcych
2.PN-B-06714-15
3.PN-B-06714-16
4.PN-B-06714-18
5.PN-B-06714-19
bezposrednia
6.PN-B-06714-26
organicznych
7.PN-B-06714-42
Angeles
8.PN-B-11112
9.PN-S-96023
10.BN-64/8931-02

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Kruszywa mineralne.

Kruszywa mineralne.

Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn

Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda

Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los

Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

Drogi samochodowe.

podatnych i podioza przez obcigzenie plyta

11.BN-68/8931-04
12 PN-B-06250

13 PN-B-06251

Drogi samochodowe.

Beton zwykty.

Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni

Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem 1 lata.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

14.PN-G-98011 Torf rolniczy
15 PN-R-67023 Material szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 4533200-8

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-16-00-00

Instalownie urzadzen wentylacyjnych
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1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wentylacji .

Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres roboét objetych ST

Roboty przeprowadzane beda w sali gimnastycznej wraz z trybunami oraz w sali do tenisa
stotfowego. Pomieszczenia te objete sg wentylacjg mechaniczng nawiewno - wywiewng, pracujaca
ciagle z ostabieniem wydajnosci do 50% w czasie nie uzytkowania lokali.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace wykonanie
kompletnej instalacji wentylacji w pomieszczeniach. W zakres robdt wchodza:

dostwa 1 montaz central wentylcujnych, klimatyzatora

dostawa i montaz czerpni i wyrzutni

dostawa i montaz przewodow wentylacyjnych z ksztattkami

dostawa i montaz przepustnic

dostawa i montaz izolacji termiczno-akustycznej

Podstawowe okreslenia

Podstawowe okreslenia dotyczace instalacji sg zgodne z normami branzowymi oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji technicznej S 00.00 Wymagania ogdlne.

Wentylator — urzadzenie stuzace do wprowadzenia powietrza w ruch

Filtr powietrza — zespot oczyszczajacy powietrze z zanieczyszczen statych i cieklych

Czerpnia wentylacyjna — element instalacji przez ktory jest zasysane powietrze zewnetrzne
Wyrzutnia wentylacyjna — element instalacji przez ktory powietrze jest usuwane na zewnatrz
Nagrzewnica powietrza — przeponowy wymiennik ciepta do ogrzewania powietrza

Chlodnica powietrza — przeponowy wymiennik ciepta przeznaczony do chtodzenia i1
ewentualnego osuszania powietrza

Urzadzenie do odzyskiwania ciepla — urzadzenie przeznaczone do przekazywania ciepta
zawartego w strumieniu powietrza zuzytego do strumienia powietrza uzdatnianego lub odwrotnie
Przewo6d wentylacyjny — element o zamknigtym obwodzie przekroju poprzecznego stanowigcy
obudowe przestrzeni przez ktorg przeplywa powietrze

Przepustnica — zesp6t samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub w przewod wentylacyjny
pozwalajacy na zamknigcie lub na regulacje strumienia powietrza przez zmian¢ oporu powietrza
Thumik hatasu — element wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny majacy na celu
zmniejszenie hatasu przenoszonego droga powietrzng wzdtuz przewodow wentylacyjnych
Nawiewnik — element lub zespdt elementow przez ktory powietrze doplywa do wentylowanej
przestrzeni

Wywiewnik — element lub zesp6ét elementéw przez ktory powietrze wyptywa z wentylowanej
przestrzeni

Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami
Technicznymi, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY

Przewody wentylacyjne, ksztaltki i ich izolacja

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST 00.00 Wymagania ogélne.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy musza by¢ zgodne z normami PN i BN oraz
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muszg posiada¢ zaswiadczenia o jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci i1 certyfikaty.

Przewody wentylacyjne, ksztaltki i ich izolacja

Wszystkie przewody, jesli nie pokazano inaczej, majg by¢ okragle typu Spiro:

z pokrytej galwanicznie blachy stalowej wedlug Polskich Normy PN67/B-03410 i
PN-B-7600:1996. Sie¢ przewodow bedzie wyposazona w przepustnice regulacyjne i wlazy do
czyszczenia 1 konserwacji, w odstepach nie wigkszych niz 20m, w zamykane stacje do pomiaru
predkosci 1 temperatury, w antywibracyjne wieszaki i podpory oraz inne akcesoria. Dla okragtych
stosowac typowe zawiesia 1 wsporniki. Wszystkie elementy armatury i podpar¢ maja by¢ ze stali
pokrytej galwanicznie na goraco.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych grubosci blachy :

a) kanaty prostokatne dla dtugosci boku

od 100 do 400mm — 0.6mm

od 500 do 800mm — 0.8mm

od 1000mm 1 wiekszych — 1.0mm

b) przewody okragte

od 80 do 400mm — 0.6mm

od 500 — 800mm — 0.8mm

powyzej 1000 — 1.0mm

Zalecane 1 nie zalecane wymiary przewodow okraglych zgodnie z Polska Norma: PN-67/B-03410

Srednica zewnetrzna [mm]

80 => 250 => 800

(90) (280) (900)

=> 100 => 315 => 1000

(110) (355) (1120)

125 => 400 1250

(140) (450) (1400)

= 160 => 500 => 1600

(180) (560) (1800)

=> 200 => 630 2000

(225) (710)

Wymiary wskazane: = sa zalecane.

Wymiary wskazane w ten sposob: (...) nie sg zalecane i nalezy ich unika¢
Inne wymiary majg by¢ uzywane tylko tam gdzie z powoddw instalacyjnych lub
konstrukcyjnych nie mozna zastosowa¢ wymiarow zalecanych.

Izolacja cieplna ma by¢ zgodna z polska norma: PN-85/B-02421

Wszystkie kanaty wentylacyjne nalezy uziemi¢, na potaczeniach kotierzowych nalezy wykonaé
obejscia opaskami metalowymi przenoszacymi tadunki elektrostatyczne.

Wszystkie przewody zasilajace w pomieszczeniach prowadzone ‘po wierzchu’ (oraz wyciggowe
gdy jest to wymagane) maja by¢ wylozone z zewnatrz blachg stalowa pokrywang galwanicznie i
zaopatrzone w odpowiednie etykietki.

Sie¢ przewoddéw powietrznych ma by¢ wyposazona w:
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Urzadzenia balansujace

Wilazy do czyszczenia wngtrza i1 kontroli.

- Zamykane stacje pomiaru predkos$ci i temperatury
Wieszaki z izolacjg antywibracyjng, podpory, akcesoria

Czerpnie, wyrzutnie powietrza, kratki i dyfuzory

Czerpnie 1 wyrzutnie powietrza nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej 1 wyposa-zy¢ w poziome
zaluzje przeciwdeszczowe typu B wedlug BN-70/8865-31/33.

Kratki te 1 wszystkie czesci towarzyszace maja by¢ pomalowane zgodnie ze specyfikacja kolorow
ustalong w projekcie architektonicznym.

Galanteria nawiewno-wyciggowa:

-Kratki wentylacyjne montowane na rurg spiro

-Anemostaty nawiewne

Przepustnice
Przepustnice jednoptaszczyznowe stalowe kotowe typu B

Thumiki
Przewidziano wyciszenie pracy instalacji od strony pomieszczen.
W instalacjach nawiewnych i wywiewnych zaprojektowano ttumiki przed centralg wentylacyjna.

Przepustnice
Przepustnice jednoptaszczyznowe stalowe kotowe typu B

Krécéce amortyzacyjne elastyczne.
Dostarczane wraz z urzadzeniami

Centrale wentylacyjne/klimatyzacyjne

Centrala wentylacyjna nawiewno- wyciggowa kompletna z automatyka, instalowana na zewnatrz
budynku, pozioma, o konstrukcji warstwowej z dwoma (2) warstwami ocynkowanej blachy
stalowej lub podobnej 1 warstwy izolacyjnej o grubosci co najmniej 40mm. Izolacje wykonuje si¢ z
ciggltych, pelnych arkuszy, a wszystkie naroza 1 lgczenia arkuszy wypetnia si¢ podgrzanym
lepiszczem. Cata izolacja jest przypinana i naklejana.

Centrale s3 wyposazone we wilazy z oknami inspekcyjnymi, o§wietlenie, odejmowalne panele,
ramy wsporcze oraz konstrukcje odpowiednie dla zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych 1
wewnetrznych.

Ramy podstaw sg zbudowane z pokrytej galwanicznie blachy stalowej o grubo$ci minimum 4mm..
Wezownice chtodnicze i grzejne wykonane sa z rur miedzianych, z Zebrami z aluminium. Zebra
powinny mie¢ pelny, wyciggany kolnierz wewngtrzny, ktory utworzy ciagla powierzchnig
pokrywajaca rur¢ wezownicy na catej dtugosci.

Konstrukcja catosci musi by¢ powietrzno szczelna, a dla uniknigcia wewnetrznej 1 zewnetrznej
kondensacji, konstrukcja nie moze zawiera¢ zadnych mostkow cieplnych.

Taca spustowa musi by¢ wykonana z ocynkowanej blachy stalowej i pokryta wewnatrz farbg
bitumiczng oraz powinna by¢ termicznie odizolowana od obudowy, a w jej przekroju powinna by¢
uksztaltowana gleboka rynna odptywowa.

Kazdy filtr jest wyposazony w czujnik réznicy ci$nien 1 odpowiedni wylacznik o zakresie
dostosowanym do maksymalnej wielkos$ci strat ciSnienia na tym filtrze.

Sekcja chtodzenia powietrza z eliminatorem kropel ma by¢ wyposazona w urzadzenie ptywakowe.
Predkos¢ naptywu powietrza na chlodnice 1 nagrzewnice nie moze przekraczac¢ 3.0m/s.

Jesli centrale pracuja z wigkszym niz 25% udzialem powietrza zewnetrznego, to nagrzewnice
powietrza maja by¢ wyposazone w termostaty zabezpieczajace przed zamarzaniem.

Kazda sekcja wentylatorowa, filtracyjna oraz nawilzania musi by¢ wyposazona we wilaz 1 okno
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inspekcyjne.

Kazda z sekcji powinna by¢ takze zaopatrzona w oswietlenie wewngtrzne, z wlaczaniem z
Zewnatrz.

Wentylatory: - z napgdem paskowym, odsrodkowe o lopatkach wygietych do tylu oraz
elektrycznym silnikiem napedowym 400-50-3 V-Hz-n, o maksymalnych obrotach 1500rpm, lub
napedzany bezposrednio wentylator osiowo-promieniowy sterowany przetwornicg czestotliwosci.
Wentylator 1 silnik s3 montowane na wspolnej dla centrali ramie na amortyzatorach drgan.
Wentylatory sg zaopatrzone w wytaczniki réznicy cisnien i1 wytgcznik dla lokalnej obstugi. Wyloty
1 wloty powietrza sg polaczone z centralg kro¢cami elastycznymi

Wszystkie otwory wlotu 1 wylotu powietrza zespolu AHU majg by¢ wyposazone w termometr
bimetalowy lub/i higrometr o $rednicy min. 100 mm, dlugosci zanurzenia 500mm lub wigcej o
zakresie dobranym do rzeczywistych temperatur 1 wilgotnosci wzglednych.

W razie zamontowania termometrow/higrometrow w miejscach niedostgpnych, nalezy zastosowac
przyrzady ze zdalnym odczytem.

Centrala dostarczana z zaworami tréjdrogowymi dla obiegu nagrzewnic i obiegu chtodnic.

Odbior i sktadowanie materialdw na budowie

Wszystkie urzadzenia, przewody i ksztattki wentylacyjne oraz elementy galanterii wentylacyjnej
nalezy przechowywa¢ w potozeniu poziomym na ptaskim, rownym podlozu, w sposob
gwarantujacy ich zabezpieczenie przed uszkodzeniem, w zadaszonym pomieszczeniu.

Urzadzenia i1 elementy galanterii nalezy sktadowa¢ w opakowaniach fabrycznych w zamykanych
pomieszczeniach, zabezpieczonych przed dostepem oséb trzecich.

Nie nalezy dopuszcza¢ do deptania i gigcia kanatow 1 ksztaltek wentylacyjnych. Uszkodzone
(pogicte, z utracong geometrig, porysowane, ze zdartg warstwa ocynku) kanaty i ksztattki
wentylacyjne nie nadajg si¢ do montazu i nalezy je usuna¢ z placu budowy.

Niedopuszczalne jest ciggnigcie kanatow.

Kanaty, ksztaltki, kratki, wentylatory, i inne materialy (uszczelki, $rodki do czyszczenia i
odtluszczania, farby, izolacje itp.) powinny by¢ skltadowane w sposob uporzadkowany, z
zachowaniem wyzej omowionych §rodkow ostroznosci

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie przeciwpozarowe substancji tatwopalnych.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00 Wymagania ogdlne.
Sprzet do robét montazowych

W zaleznos$ci od potrzeb i przyjetej technologii robot, Wykonawca zapewni nastgpujacy sprzet
montazowy:

-Samochod dostawczy

-Zurawie samochodowe

- Wciagarki

- Rusztowania przejezdne, przesuwne i stale

- Elektronarzedzia

Sprzet montazowy 1 $rodki transportu muszag by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkow wykonywanych robdt oraz wymogow wynikajacych z racjonalnego ich wykorzystania
na budowie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzegtu podano w ST 00.00 Wymagania ogolne.
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Transport urzadzen, osprzetu wentylacyjnego

Urzadzenia i osprzet wentylacyjny przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i przesuwaniem si¢ w czasie transportu.

Urzadzenia 1 osprzet wentylacyjny przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami transportowymi.

Transport kanaléw wentylacyjnych

Kanaty wentylacyjne przewozi¢ w potozeniu poziomym.

Kanaty powinny by¢ tadowane obok siebie na catej powierzchni i1 zabezpieczone przed
przesuwaniem si¢ w czasie transportu poprzez podklinowanie lub w inny sposob.

Kanaty podczas transportu nie powinny si¢ styka¢ z ostrymi przedmiotami, mogacymi
spowodowac uszkodzenia mechaniczne.

Podczas prac przetadunkowych kanaléw nie nalezy rzucac.

Kanaty uktada¢ na podktadach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 Wymagania ogolne.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonane zwigzane z wykonaniem
instalacji wentylacji w budynkach. Roboty instalacyjne nalezy wykonywa¢ zgodnie z "Warunkami
technicznymi wykonania robdt budowlano-montazowych" cz. II. Instalacje sanitarne 1
przemystowe.

Roboty przygotowawcze

Instalacja wentylacji

-wykucie otworow dla instalacji

-wyznaczenie tras kanalow, miejsc lokalizacji urzadzen.

Roboty montazowe instalacji wentylacji

Przepustnice jednoptaszczyznowe montowa¢ na prostych odcinkach kanaléw. Mechanizmy
przepustnic powinny umozliwi¢ tatwa zmian¢ potozenia opat, w zaleznosci od pelnego otwarcia
do pelnego zamknigcia. Wyglad czerpni 1 wyrzutni oraz ich dokladne usytuowanie uzgodni¢ z
architektura. Kanaty wentylacyjne z tlumikami powinny by¢ szczelne - do uszczelniania potaczen
kolierzowych stosowaé uszczelki z gumy migkkiej lub mikroporowatej. Potaczenia migdzy
kanatami uszczelnié.

Zabezpieczenie przed korozja

Zabezpieczenia antykorozyjnego wymagaja wszystkie elementy stalowe niezabezpieczone
fabrycznie, oraz uszkodzone powloki cynkowe. Miejsca, ktore wymagaja zabezpieczenia nalezy
oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci, a nastgpnie pokry¢ powlokami antykorozyjnymi — farbami
chlorokauczukowymi.

Zabezpieczenie termiczne

Przewody nawiewne i wywiewne zabezpieczy¢ otulinami z welny mineralnej wykonczonej folig
aluminiow3:

-dla przewodow utozonych na zewnatrz obiektu - 80mm

-dla przewodow wewnatrz obiektu do nagrzewnicy wodnej — 40 mm

Izolacje przewoddéw wykonaé¢ zgodnie z PN-B-02421 - Izolacja cieplna przewodéw, armatury i
urzadzen. Wymagania i badania przy odbiorze.

Zabezpieczenie akustyczne i wibracyjne

Elementy instalacji odizolowa¢ od konstrukcji podktadkami z gumy. Wszystkie przejscia
przewodoéw przez $ciany zabezpieczy¢ migkkimi plytami pil$Sniowymi. Kanaly mocowa¢ lub
podwiesza¢ na sprezystych uchwytach Hatas wywotany przez prace urzadzen powinien by¢ zgodny
z normg PN-78/B - 10440 Urzadzenia wentylacyjne, wymagania i badania przy odbiorze oraz
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PN-87/B-02151/02 Dopuszczalne wartosci poziomu dzwicku w pomieszczeniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Kontrola techniczna

Kontrolg wykonuje si¢ przez:

-sprawdzenie zgodnos$ci wykonania instalacji z projektem

-sprawdzenie jako$ci materiatow 1 urzadzen, ich atestow, certyfikatéw, deklaracji zgodnosci z PN
-sprawdzenie prawidtowego dziatania przepustnic

-sprawdzenie szczelno$ci potaczen kanatowych

-pomiar przeptywu strumienia powietrza w przewodach wg PN-ISO 5221
-sprawdzenie wydajno$ci wentylatorow i ich obrotow

-sprawdzenie usunig¢cia wszystkich ewentualnych usterek

-sprawdzenie dzialania instalacji wentylacji oraz wyregulowanie

-sprawdzenie poziomu hatasu zgodnie z PN-78/B-10440

Dopuszczalne tolerancje i wymagania
dopuszczalne odchylenie w pomiarze ilo$ci powietrza wentylacyjnego wynosi 10%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe

Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot:
-dla urzadzen kpl

-dla galanterii wentylacyjnej szt

-dla kanatéw wentylacyjnych m?

-dlaizolacji m?

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST 00.00 Wymagania ogoélne. Roboty uznaje si¢ za
wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji podanych w pkt 6.4, daty wyniki pozytywne.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbior koncowy

Odbiorowi koncowemu podlega calos¢ instalacji.

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu,
szczegbtowo omowione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczny oraz
cztonkow komisji przeprowadzajacej badania. Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru
koncowego nalezy uzna¢ za doktadne, jezeli wszystkie wymagania (badanie dokumentacji i
sprawno$ci catego systemu wentylacyjnego) zostaty spetnione. Jezeli ktéres z wymagan przy
odbiorze technicznym koncowym nie zostato spetnione, nalezy oceni¢ jego wplyw na stopien
sprawnosci dzialania systemu wentylacji 1 w zaleznos$ci od tego okresli¢ konieczne dalsze
postepowanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartos¢ tych

robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot
potwierdzonych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Platnos$ci za wykonang i odebrang instalacje wentylacji nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i
oceny jakos$ci wykonywanych robot.

Ceny jednostkowe obejmuja:

-prace przygotowawcze

-zakup, dostarczenie i montaz wszystkich niezbednych materiatlow

-dostawa 1 montaz niezbe¢dnych konstrukcji wsporczych

-oznakowanie

-dostosowanie kolorystyki i estetyki do wymagan architektonicznych

-testy, rozruch, uruchomienie i pomiary wynikajace ze specyfikacji technicznej dokumentacja
powykonawcza, instrukcja obstugi

Ponadto:

* dla kanatow wentylacyjnych

uszczelnienie polaczen migdzykanalowych, wsporniki, zawiesia niezbgdne przebicia w stropach i
scianach (w uzgodnieniu z architekturg i konstrukcja) , wraz z usunigciem i zutylizowaniem gruzu
* dla kratek, nawiewnikow, wywiewnikow

elementy przytaczeniowe, elastyczne (flex) wsporniki, podpory, zawiesia, niezbedne przebicia w
stropach 1 $cianach (w uzgodnieniu z architekturg 1 konstrukcjg), wraz z usuni¢ciem i
zutylizowaniem gruzu

10. NORMY I DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy

PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania 1 badania przy
odbiorze.

PN-B-03434 Przewody i ksztattki wentylacyjne oraz ich polaczenia

PN-B-76001 Przewody wentylacyjne — szczelno$¢. Wymagania i badania

BN-67/8865-25 Podpory i podwieszenia przewodow wentylacyjnych

BN-73/8865-39 Ttumiki akustyczne przewodowe

BN-69/8864-24 Wsporniki do rur z blachy i stali ksztattowe;.

BN-73/8962-08 Kratki wentylacyjne nawiewne 1 wywiewne.

BN-70/8865-33 Czerpnie $cienne powietrza.

BN-70/8865-32 Podstawy dachowe pod wentylatory i wywietrzaki.

BN-68/8865-30 Przepustnice jednoptaszczyznowe.

BN-70/8865/31 Wyrzutnie §cienne.

BN-87/B-02151/02 Dopuszczalne wartosci poziomu dzwigku w pomieszczeniach.

BN-73/8865-39 Ttumiki przewodowe.

BN-65/8865.13 Wywietrzaki cylindryczne.

BN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbioro-wego 1 uzytecznosci
publiczne;.

BN- 73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania.

BN-78/B-10440 Urzadzenia wentylacyjne - Wymagania i badania przy odbio-rze.

BN-87/B-03433 Instalacje wentylacji mechanicznej. Wywiew w budynkach mieszkalnych
wielorodzinnych.

PN-ISO 5221 Metody pomiaru przeptywu powietrza w przewodzie
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Kod 45333000-3

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-17-00-00

Roboty instalacyjne gazowe
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1 WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST ) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie wewnetrznej instalacji gazowej z rur
stalowych wraz z montazem pieca gazowego.

1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna ( SST )jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe wystepujace
przy montazu wewngtrznych instalacji gazowych, i armatury, a takze roboty tymczasowe oraz
prace

towarzyszace. Do prac towarzyszacych nalezy zaliczy¢ miedzy innymi przebicia przez stropy i
sciany,wykucie bruzd i naprawy po przejsciach instalacjami

Zakres robot:

- montaz rur stalowych bez szwu spawanych lub miedzianych lutowanych na lut twardy

- montaz ksztaltek

- montaz kurkéw kulowych gazowych

- montaz urzadzen gazou

- badania instalacji

1.4.0go6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacjg projek-towa,
specyfikacja technicznag, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22,23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci
wodociggowych" COBRTI INSTAL, Warszawa 2001 1 ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robo6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe".

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjnobudowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i
trwatos$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany
materialow i1 elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowaé
zmniejszenia trwatoséci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II
In-stalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowej instalacji.

Instalacja gazowa

Uklad przewodow gazowych w budynku wraz z armatura, wyposazeniem i urzadzeniami
gazowymi, majacy poczatek

w miejscu polaczenia przewodu z kurkiem gldownym gazowym odcinajacym te instalacje od
przylacza, a zakonczenie

na urzadzeniach gazowych wraz z tymi urzadzeniami oraz z wymaganymi dla tego typu urzadzen
przewodami

spalinowymi doprowadzonymi do kanalow spalinowych budynku.

Przewody gazowe
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Przewdd gazowy — odcinek rury , ktorym rozprowadzany jest gaz do poszczegolnych urzadzen
gazowych.

Przewdd rozprowadzajacy — poziomy odcinek instalacji gazowej, laczacy przylacze gazowe z
pionami gazowymi

instalacji.

Przewdd pionowy — pionowy przewod instalacji gazowej doprowadzajacy gaz na poszczegolne
kondygnacje budynku.

Przewdd elastyczny — przewdd gietki doprowadzajacy gaz do urzadzenia gazowego i pozwalajacy
na

przemieszczenie tego urzadzenia.

Rura oslonowa — przewod rurowy z materialu niepalnego, chronigcy przewody przed
oddzialywaniem czynnikow

zewngtrznych, wewnatrz ktérego umieszczony jest przewod instalacji gazowe;.

Ksztaltka instalacji gazowej — element sluzacy do laczenia ze sobg poszczegdlnych odcinkow
przewodu gazowego,

umozliwiajacy zmiang kierunku, zmiane przekroju, rozgalezienia, z takze zaslepienia przewodu.
Urzadzenia gazowe

Urzadzenie gazowe — urzadzenie, w ktorym nastepuje ustabilizowane spalanie mieszaniny paliwa
gazowego 1 powietrza w celu uzyskania odpowiedniej ilo$ci energii cieplne;.

Kuchenka gazowa — urzadzenie gazowe z otwartym plomieniem stosowane do przygotowania
posilkow 1 ogrzewania plyndw, nie posiadajace piekarnika.

Kuchnia gazowa - urzadzenie gazowe z otwartym plomieniem stosowane do przygotowania
posilkow 1 ogrzewania plyndw, zmontowane we wspolnej obudowie z piekarnikiem

2. MATERIALY

2.1. Rury

W instalacji zewnetrznej mozna wykorzystac¢ tylko rury stalowe bez szwu. Muszg by¢ one lagczone
przez spawanie. Rury stalowe w instalacji wewnetrznej moga by¢ tez lagczone za pomoca
lacznikéw gwintowanych z zeliwa bialego. Laczniki te trzeba uszczelni¢ tasmami teflonowymi lub
pastami uszczelniajagcymi (po

wykonaniu proby szczelnosci rur). Przewody ze stali nie moga by¢ prowadzone przez
pomieszczenia mieszkalne. Mozna je prowadzi¢ przez jedng kondygnacje garazu (pierwsza pod
kondygnacja nadziemng), ale trzeba je dodatkowo zabezpieczy¢ mechanicznie. Przewody ze stali
mozna prowadzi¢ w bruzdach $ciennych, ktére mogg by¢ wypelnione latwousuwalng masg
tynkarska, ktora nie powoduje korozji. Srednica nominalna rur stalowych jest czesto podawana w
calach (oznaczenie: "; 1" = 25, 4 mm). Przyklad: rura o $rednicy 3/4" ma wymiar ok. 19mm, co
odpowiada $rednicy nominalnej DN20).

W instalacjach gazowych stosuje si¢ miedz o oznaczeniu Cu-DHP (miedz odtleniana fosforem).
Rury miedziane tego rodzaju wystepuja w trzech odmianach - migkkie, poltwarde i twarde. Do
instalacji gazowych nadajg si¢ tylko rury twarde. Rury miedziane w instalacjach gazowych
powinny mie¢ grubos¢ $cianki nie mniejszg niz 1 mm - wazne jest, by nie uszkodzi¢ rur podczas
montazu 1 eksploatacji. Laczenie rur w instalacji gazowej powinno nastgpowac przez lutowanie
twarde. Laczniki 1 ksztaltki do instalacji miedzianej (kolanka, luki, tréjniki, dwuzlaczki, krdéce
przylaczeniowe do odbiornikow) powinny by¢ z mosigdzu. Polaczenia powinny by¢ uszczelniane
tasma teflonowg lub pastg uszczelniajacg. Rury wykonywane sg z miedzi odtlenionej fosforem
Cu-DHP, jako ciggnione bez szwu. Charakteryzuja si¢ niskim wspolczynnikiem rozszerzalnosci
cieplnej =0,0166 mm/mK oraz niewielkg chropowatoscia: k=0,01 mm i mnie;.

Rury miedziane mozna prowadzi¢ przez pomieszczenia mieszkalne. (nie mozna tego robi¢ w
przypadku rur stalowych). Nie mozna ich prowadzi¢ podtynkowo, przewody miedziane nie moga
tez by¢ wykorzystane w instalacji zewnetrznej! Jako armaturg odcinajaca zastosowac kurki kulowe
gazowe z atestem .
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2.3. Ksztaltki z zeliwa ciggliwego do polaczen gwintowanych

Ksztaltki z zeliwa ciggliwego stosowa¢ w miejscu podejscia do gazomierzy i w miejscu polgczenia
urzadzen z instalacja gazowa.

2.4. Ksztaltki do polgczen spawanych

Ksztaltki do polagczen spawanych ( tzw. kolana hamburskie ) stosowa¢ na polgczeniach
przewodow gazowych przy zmianie kierunku trasy. Przewody miedziane laczy si¢ stosujac
specjalne ksztaltki wykonane z mosigdzu.

2.5. Przylacze redukcyjne go gazomierza

Gazomierz taczy si¢ z instalacja gazowg za pomocg przytacza redukcyjnego 0 typ ,,Faser” lub
innej produkcji sztywnego spawanego podiifczenia o rozstawie 130 mm z podejsciem d=15 do
proby gazu.Zamontowac¢ gazomierze w szafkach stalowych wentylowanych niepalnych
zamykanych na klucz

2.6. Urzadzenia gazowe

Kuchnie gazowe podlaczy¢ do instalacji gazowej po poddaniu ich probie na ci$nienie.

2.7. Wentylacja wywiewna

Wentylacje wywiewng bedg stanowily kratki wywiewne 150 x 150 zamontowane na kanale
wywiewnym murowanym.

2.8.Wentylacja nawiewna

Wszystkie kanaly wentylacji nawiewnej wykona¢ z blachy ocynkowanej laczonej na kolnierze z
katownikow z uszczelkami lub na nity. Czerpnie i kratki nawiewne zaopatrzy¢ w ramki z siatka.
Dla wentylacji nawiewnej zastosowac¢ kratki nawiewne w dolnej cz¢$ci drzwi prowadzacych do
kuchni lub wykona¢ szczeling o powierzchni otworu netto 220 cm2. Kanaly wentylacyjne wykona¢
ze stali nierdzewnej docieplonej fi 150

2.9. Odprowadzenie spalin

Spaliny beda odprowadzane z kotla do komina kanalami ze stali kwasoodpornej nierdzewnej w
gatunkach: 00H17N14M2, w/g PN-71/H-86020 (DIN 1.4404) w postaci blachy o grubosci 0,6 —
0,8 mm w/g PN-71/H-92125 wraz z trdjnikiem 90 fi 130,wyczystka odskraplaczem i wywiewka fi
130

Wszystkie elementy systemu powinny posiadag wymagane atesty i dopuszczenia do stosowania
jako przewody spalinowe:

- aprobata techniczna wydana przez Instytut Gornictwa Naftowego 1 Gazownictwa

- potwiedzenie zgodnoceci wyrobu z wymogami w zakresie proby ogniowej wydana przez Instytut
Gornictwa Naftowego 1 Gazownictwa

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych roboét, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,zatadunku i wytadunku
materialow.

4. TRANSPORT

4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku 1
magazynowania rur 1 ksztaltek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

4.2. Elementy wyposazenia

Transport elementéw wyposazenia do ,,biatlego montazu" powinien odbywac si¢ krytymi §rodkami.
Zaleca si¢ transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia
nalezy przechowywa¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych w pojemnikach.
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4.3. Armatura
Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armaturg nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Roboty montazowe instalacji gazowej bedace przedmiotem przetargu powinny by¢ dostosowane
do wytycznych ujetych w projekcie instalacji gazu. Podstawa wykonania prac jest dokumentacja
projektowa oraz pozwolenie na budowe¢ wydane przez wlasciwy terytorialnie organ wladzy
budowlanej. Instalacja musi by¢ wykonana przez wykonawce posiadajacego odpowiednie
uprawnienia.

Instalacje gazu wykona¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej 1
Budownictwa z dnia 14.12.1994 w sprawie warunkow jakim powinny odpowiada¢ instalacje
gazowe (Dz Bud Nr 10 poz. 46 z dnia 8.02.95) wraz ze zmianami zawartymi w Dzienniku Ustaw
Nr 45 poz. 200 z dnia 19.04.96. i Dz. U. Nr 132 poz. 878 z 30.09.97.

5.2. Roboty montazowe

Montaz rurociggdw

Rury miedziane twarde z miedzi o grubo$ci $cianki nie mniejszej niz 1 mm (co oznacza Srednice
28 mm), laczone poprzez lutowanie twarde, z wykorzystaniem ksztaltek miedzianych. Rury
stalowe bez szwu laczone poprzez spawanie z wykorzystaniem ksztaltek stalowych czarnych
Prowadzenie przewodow

Rozmieszczenie poziomych przewodow zalezy od rodzaju gazu, ktorym zasilana jest instalacja.
Jezeli w przewodach plynie gaz ziemny, muszg one znajdowac si¢ powyzej przewodow - w
odleglosci co najmniej10 cm od najblizszego. Jesli przewodami plynie gaz plynny, przewod musi
by¢ ponizej przewodow

elektrycznych 1 urzadzen iskrzacych. Odcinki pionowe instalacji gazowej musza by¢ oddalone od
urzadzen elektrycznych iskrzacych o co najmniej 60 cm. Nalezy je prowadzi¢ po Scianach i
mocowac od $cian specjalnymi obejmami. Jesli przewody instalacji gazowej krzyzujg si¢ z innymi
przewodami, muszg by¢ oddalone od nich o co najmniej 2 cm. Przewody gazowe najlepiej
prowadzi¢ natynkowo. W piwnicach i suterenach jest to obowigzek, natomiast na innych
kondygnacjach przewody ze stali mogg biec w bruzdach $ciennych, ale nie mozna ich pokrywac
betonem. Bruzdy mozna wypelni¢ co najwyzej masg tynkarska - latwa do usunigcia i nie
powodujaca korozji. Nie zezwala si¢ na wypelnianie bruzd w przypadku instalacji miedziane;.
Przewoddéw gazowych nie prowadzi si¢ przez pomieszczenia mieszkalne. Przepisy dopuszczaja
prowadzenie przez pomieszczenia mieszkalne przewodéw wykonanych z miedzi.

Rura stalowa wymaga malowania specjalng farbg zabezpieczajaca przed korozja - najlepiej, by
byla to emulsja polimeryzujgca (nie nalezy stosowac¢ minii czy pokostu).

Przejscie przez przegrody

Przez $cian¢ zewngtrzng budynku rura gazowa powinna przechodzi¢ na wysoko$ci co najmniej 0,5
m nad podloga piwnicy. Rura musi biec w specjalnej rurze oslonowej (stal lub PVC), zwanej tez
tuleja ochronng. Dzigki temu rura jest zabezpieczona przed ruchami budynku wynikajacymi z jego
osiadania.

Jesli rury przechodzg przez $ciany i sufity, muszg by¢ osadzone w specjalnych tulejach ochronnych
- 53 to najczesciej przewody ze stali.

Armatura i zlgczki
Przewody miedziane laczy si¢, stosujac specjalne ksztaltki wykonane z mosigdzu. Przewody
stalowe nalezy spawac, a w instalacji wewnetrznej mozna tez stosowac laczniki gwintowane.
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Miejsca polaczen wymagaja uszczelnienia - taSmg teflonowa lub pastg uszczelniajaca.
Nowoczesne pasty to emulsje polimeryzujace, ktore - nie powodujac korozji - po nalozeniu
gwarantujg doskonalg szczelno$¢. Emulsje te mogg by¢ tez wykorzystane do renowacji starych
instalacji. Poniewaz przylacza gazowe coraz cz¢$ciej wykonuje si¢ z polietylenu, dopuszczalne jest
polaczenie przylacza z polietylenu z instalacjg stalowa lub miedziang za pomocg odpowiedniego
lacznika gwintowanego przejsciowego: PE-stal lub PE-miedz. Przed kazdym odbiornikiem musi
by¢ zainstalowany kurek kulowy oraz tzw. wyczystka. Jest to zaslepiony trojnik, ktory pozwala na
inspekcje 1 oczyszczenie przewodoéw gazowych. Przewody rozdzielajace 1aczace instalacje z
odbiornikami muszg by¢ sztywne (kroc¢ce urzadzenia laczone z przewodem gazowym za pomocg
dwuzlaczki). Laczenie na szybkozlaczki (elastyczne weze z kroccem) dopuszezalne jest tylko dla
kuchenek gazowych. Szybkozlaczka musi mie¢ certyfikat bezpieczenstwa - dotychczas
produkowane typy powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa B, a od 1 maja 2004 - znak
zgodnosci europejskiej CE. Kazda instalacja mieszkaniowa (domowa) musi by¢ wyposazona w
gazomierz. Powinien on by¢ umieszczony w specjalnej szafce, ktora zabezpieczy go przed korozja
1 wplywami atmosferycznymi. Jesli gazomierz ma by¢ zlokalizowany w pomieszczeniu, nie moze
to by¢ pomieszczenie o duzej wilgoci (np. lazienka) ani mieszkalne. Nie mozna tez umiesci¢ go w
jednej szafce z licznikiem energii elektryczne;.

Gazomierz uzupelniony jest o zawor odcinajacy (kurek kulowy) z bragzu lub miedzi oraz
ewentualnie o reduktor ci$nienia. Niedopuszczalne jest wbudowanie w instalacj¢ rur peknigtych
lub w inny sposob uszkodzonych oraz rur o zmniejszonym lub znieksztalconym przekroju.

5.3. Montaz urzadzen gazowych

Urzadzenia gazowe nalezy polaczy¢ ze stalowymi przewodami instalacji gazowej na stale lub z
zastosowaniem elastycznych przewodow metalowych posiadajacych odpowiedni certyfikat.
Podczas podlaczania urzadzen sprawdzi¢ prawidlowos¢ ich dotychczasowej lokalizacji zgodnie z
obowigzujacymi

przepisami. Wysoko$¢ pomieszczenia , w ktérym mozna zainstalowaéprzybory gazowe powinna
wynosi¢ co najmniej 2.2m.Urzadzenia gazowe pozostajace bez stalego dozoru w czasie ich
uzykowania ,takie jak kuchenka powinny mie¢ samoczynne zabezpieczenia przed skutkami spadku
ci$nienia gazu lub wylgczenia doplywu gazu, spelnia¢ wymagania Polskich Norm

5.4. Montaz kurkéw gazowych

Zawor odcinajacy doplyw gazu do urzadzenia umiesci¢ w pomieszczeniu, w ktorym zamontowane
jest urzadzenie, w miejscu latwo dostepnym w odleglosci nie wigkszej niz 1 m od krdéca
przylaczeniowego.

5.5 Zabezpieczenie antykorozyjne

Powierzchnie do malowania przygotowac przez odtluszczanie chemiczne, odrdzewianie
mechaniczne 1 oczyszczenie do 3-go stopnia czystosci w/g PN-80/H-97050. Malowa¢ dwukrotnie
farbg do gruntowania, a nastgpnie dwukrotnie farbg nawierzchniowgzo6lta w/g PN — 85/B - 02421.
5.6. Wykonanie rob6t pomocniczych i towarzyszacych w inst. gazu

Wykona¢ nowe otwory w przegrodach budowlanych na przejscie instalacji gazowej. Nalezy
zamurowac niewykorzystane otwory w $cianach i stropach po zdemontowanej instalacji gazowe;.
Istniejgce otwory, przez ktore bedzie prowadzona nowa instalacja powiekszy¢ tak, aby zmiescila
si¢ tuleja ochronna.

Zamurowac¢ miejsca po zdemontowanych kratkach wentylacyjnych Wyku¢ otwory w kanalach
wentylacyjnych i zamontowa¢ nowe kratki wentylacyjne. Wyku¢ otwory w stropach i dachu na
przejscia nowoprojektowanych kanalow wentylacyjnych Przejscia przez dachy uszczelnic.
Wszystkie zamurowane elementy, uszkodzenia §cian zamalowac¢ farbg o kolorze dobranym do
istniejgcego.

5.8. Préoby szczelnosci

Po zamontowaniu urzadzen gazowych przeprowadzi¢ probe szczelnosci oddzielnie dla pionu i
lokaléwki za gazomierzem w obecnos$ci dostawcy gazu za pomocg sprezonego powietrza o
ci$nieniu 50 kPa przez 30 min. Manometr uzyty do przeprowadzenia proby szczelnosci powinien
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spelnia¢ wymagania klasy 0,6 1 posiada¢ swiadectwo legalizacji. Zakres pomiarowy manometru
powinien wynosi¢ 0 — 0,6 MPa Probe przeprowadza si¢ na instalacji bez zabezpieczenia
antykorozyjnego W przypadku, gdy podczas proby instalacja gazowa okaze si¢ nieszczelna, nalezy
usungc¢ przyczyny jej nieszczelnosci 1 probe wykona¢ powtornie. Jezeli trzykrotnie wykonana
proba da wynik ujemny, instalacje nalezy zdemontowac i wykona¢ ponownie. Instalacja powinna
by¢ napelniona gazem w ciggu 6-ciu miesiecy od daty wykonania proby szczelnosci. Po tym
terminie probe nalezy przeprowadzi¢ na nowo.

5.9. Uruchomienie instalacji gazowej

Po dokonaniu badania szczelnos$ci instalacji gazowej z wynikiem dodatnim oraz odbiorze
technicznym przez Inspektora Nadzoru, instalacja gazowa moze by¢ podlaczona do sieci gazowej i
uruchomiona przez dostawce gazu.

Uruchomienie polega na doprowadzeniu gazu do wszystkich odcinkéw instalacji oraz urzadzen
gazowych. Do obowigzkéw dostawcy gazu nalezy zamontowanie gazomierzy. Gazomierze moga
by¢ zamontowane tylko w instalacji uznanej za szczelna, w ktorej wykonawca zainstalowal
urzadzenia gazowe.

Przed rozpoczeciem napelniania instalacji gazem nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostawiono
otwartych wylotow. Wszystkie kurki przed gazomierzami 1 urzadzeniami powinny by¢ zamknigte
Nastepnym etapem uruchomienia instalacji jest jej odpowietrzenie, czyli usunigcie mieszaniny
powietrza z gazem palnym. W pomieszczeniach, w ktérych przeprowadza si¢ odpowietrzenie nie
mozna uzywac otwartego ognia. Poszczegolne odcinki odpowietrza si¢ kolejno: najpierw poziom z
pionami, a nastepnie poszczegolne lokalowki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed komisyjnym odbiorem rob6t musi by¢ dokonany odbiodr techniczny przeprowadzony przez
wykonawce w obecnosci inspektora nadzoru inwestycyjnego.

W ramach odbioru technicznego sprawdza si¢ przede wszystkim:

- zgodnos$¢ wykonania instalacji z projektem budowlanym 1 ewentualnymi zapisami w dzienniku
budowy dotyczacymi

zmian 1 odstepstw od projektu

- jakos$ci wykonania robdtszczelnosci wszystkich elementdw podczas proby na zimno i cieplo

6.1. Kontrola wykonania instalacji z projektem

Urzadzenia centralnego ogrzewania powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg
techniczng.Odstepstwa od postanowien projektu, po uzgodnieniu z organami zainteresowanymi, a
w wazniejszych przypadkach roéwniez z autorem projektu, powinny by¢ uzasadnione badz w
dzienniku budowy potwierdzonym przez inspektora nadzoru, badz innym rownorzednym
dowodem. Odstepstwa moga dotyczy¢ np. zastgpienia zaprojektowanych elementéw urzadzenia, w
przypadku niemoznosci ich otrzymania — przez inne typy elementow o zblizonej charakterystyce.
Odstepstwa w zadnym przypadku nie mogg dotyczy¢ koncepcji projektu.

6.2. Kontrola jako$ci wykonania robot

Podczas prowadzenia kontroli jako$ci wykonania instalacji gazu nalezy sprawdzi¢:

- zastosowanie wlasciwych materialow 1 urzadzen przewidzianych projektem 1 posiadajacych
atesty dopuszczajace do stosowania w budownictwie

- prawidlowos$¢ wykonania wszystkich polgczen spawanych, gwintowanych 1 lutowanych

- spos6b zamocowania przewodoéw, rozstaw podpor mocujacych

- zachowanie odpowiednich odleglosci przewodéw gazu od przewoddw elektrycznych

- poprawnos$¢ wykonania przejs¢ przez stropy 1 Sciany

- poprawnos$¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych elementéw stalowych

- prawidlowo$¢ podlaczenia kotla ( pieca gazowego ) do przewodu spalinowego oraz
prawidlowos¢ funkcjonowania kanaléw wentylacyjnych

- prawidlowe dzialanie urzadzen automatyki kotla

7 ODBIOR ROBOT
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1 Odbiory czeéciowe i miedzy operacyjne:

a. Odbiorowi migdzyoperacyjnemu podlegaja nastepujace elementy robot
budowlano-montazowych:

— spawanie rurociggow,

— proby ci$nieniowe 1 wytrzymalosciowe, od-cinkowe.

b. Niezaleznie od pozytywnego wyniku prob szczelnosci i wytrzymalo$ci rurociggéw wykonanych
z rur stalowych inspektor nadzoru moze zarzadzi¢ wycigcia probek i przeslanie ich do zbadania w
laboratorium.

Do wycigcia probek inspektor wybiera spawy optycznie najgorzej wykonane. Liczba spoin, z
ktérych pobrano probki, nie powinna przekraczac¢ 1°/o ilo$ci spawdw. Ze wskazanej przez
inspektora spoiny nalezy wycia¢ dwie probki: jedng do préb na zrywanie, druga — na zginanie. W
przypadku ujemnego wyniku préb badanie nalezy ponowié, pobierajac probki w ilosci 2°/o
spawow.

c. Odbiorom cz¢sciowym podlegaja roboty tzw. zanikajace, jak przebicia oraz odbiory odcinkowe
przewodoéw zewngtrznych lub umieszczonych w kanalach nieprzelazowych w budynku.

d. Odbidr zbiornikéw cisnieniowych nastgpuje przez sprawdzenie zgodnosci zbiornika ze
swiadectwem jako$ci wystawionym przez producenta.

2. Odbior koncowy:

a. Przy .odbiorze koncowym instalacji rozprowadzania gazéw sprawdzamy:

— uzycie wlasciwych materialow, urzadzen i aparatury kontrolno-pomiarowej,

— prawidlowo$¢ wykonania polaczen spawanych, gwintowanych (na podstawie protokolow
odbiorow

czgsciowych),

— jakos$¢ zastosowanego szczeliwa przy polaczeniach kolnierzowych, gwintowych i w dlawicach
armatury,

— spadki rurociagow,

— jakos¢ wykonanych gie¢ rur w rurociggach,

— odleglos¢ rurociaggdéw od innych sieci i od $cian,

— prawidlowo$¢ rozstawienia podpdr stalych i ruchomych,

— prawidlowo$¢ odwodnienia rurociggéw i zbiornikéw gazow technicznych,

— prawidlowo$¢ rozstawienia wydluzek i sposéb kompensacji,

— trwalo$¢ zamocowania rurociggéow do §cian, stropow i slupow,

— prawidlowo$¢ ustawienia armatury i aparatury kontrolno-pomiarowe;.

b. Odbior koncowy nalezy przeprowadzi¢ przez sprawdzenie zgodno$ci wykonane;j instalacji z
projektem oraz WTWiO.

c. Do odbioru koncowego nalezy przedlozy¢ protokoly odbioréw czesciowych i
miedzy-operacyjnych,

za$wiadczenia jakoS$ci dla zbiornikéw ci$nieniowych, protokoly dokladnego przemyecia rur i
przewodow

trojchlorkiem etylu, a jezeli przeznaczenie przewodu

8 OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne".

Jednosta obmiarowg jest:

- rurociggow poszczegdlnych srednic jest 1 mb
- osprzetu 1 urzadzen jest 1 sztuka ( 1 komplet)
- zabezpieczenia antykorozyjnego 1 malowania rurociggoéw jest 1 mb
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- przewodow wentylacyjnych i spalinowych jest 1 m2

Obmiar wykonuje wykonawca w sposob okreslony w warunkach kontraktu. Sporzadzony obmiar
wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru w trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru
nalezy porownac¢ z dokumentacjg techniczno —kosztorysowa w celu okreslenia ewentualnych
rozbieznos$ci w ilosci robot

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne".

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartos¢ tych

robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot
potwierdzonych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robdt lub kwoty ryczaltowe obejmuj'ce roboty monta;owe
wewnétrznych

instalacji gazowych uwzglédniaj':

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narze¢dzi i sprzgtu,

— obsluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obslugi,

— przenoszenie podrecznych urzadzen i sprzetu w miar¢ postepu robot,
— montaz rurociaggdw i armatury,

— wykonanie prob ci$nieniowych,

— usunigcie wad i usterek powstalych w czasie wykonywania robot,

— doprowadzenie terenu po budowie przewodoéw pierwotnego.

10 PRZEPISY ZWIAZNE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe 1 olejowe wyd. PKT

SGGiK 1995

- PN - 87/C - 96001 — Paliwa gazowe rozprowadzone wspolng siecig i przeznaczone do

gospodarki komunalnej

- PN-EN 1057: 1999 Miedz i stopy miedzi. Rury miedziane okragle bez szwu do wody i1 gazu

stosowane w instalacjach sanitarnych i gazowych.

- PN-EN 1254:2002 Miedz i stopy miedzi - Lgczniki instalacyjne.

- PN - 92/M - 34503 — Gazociagi i instalacje gazownicze. Proby rurociaggéw

- PN — 89/H — 02650 — Armatura 1 rurociggi. Ci$nienia i temperatury

- PN — EN ISO6708 :1998 - Armatura i rurociagi. Srednice nominalne

- PN —H - 74200 :1998 — Rury stalowe ze szwem gwintowane

- PN — 80/H — 74219 — Rury stalowe bez szwu, walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania

- PN —-92/M — 74001 — Armatura przemyslowa. Ogdlne wymagania i badania

- PN — 76/M — 34034 — Rurociagi. Zasady obliczen strat ci$nienia.

- PN — 83/M — 54831 — Gazomierze. Podzial oznaczenia, nazwy 1 okreslenia.

- PN - 92/M - 54832/01 — Gazomierze. Ogdlne wymagania i badania.

- PN - 92/M — 54832/02 — Gazomierze miechowe. Wymagania 1 badania.

- PN — 86/M — 40303 — Urzadzenia gazowe uzytku komunalnego, domowego 1 turystycznego.

Podzial.

- PN — 86/M — 40305 — Urzadzenia gazowe powszechnego uzytku domowego. Wymagania ogdlne.
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- PN — 79/M — 40300 — Kuchnie 1 kuchenki gazowe domowego uzytku.

- PN - 87/M — 40301 — Gazowe grzejniki wody przeplywowej. Wymagania i badania.

- PN - 86/M — 35001 — Palniki przemyslowe gazowe. Wymagania og6lne.

- PN — kotly gazowe grzewcze niskotemperaturowe i sredniotemperaturowe. Wymagania i
badania.

- PN —-B - 02431-1/1999 — Kotlownie wbudowane na paliwa gazowe o g¢stosci wzgledne;j
mniejszej niz 1. Wymagania.

- PN - 86/M — 75198 — Osprzet przewodoéw gazowych niskiego cisnienia. Wymagania i badania.
- PN —70/H — 83136 — Kotly grzewcze. Nazwy 1 okreslenia

- PN - 90/M — 34451 — Kotly grzewcze stalowe o mocy do 50 kW. Ogolne wymagania 1 badania
techniczne

- PN — 76/H — 74392 — Laczniki z zeliwa ciaggliwego

- PN — 88/H — 74393 — Laczniki z zeliwa ciggliwego. Wymagania i badania

- PN —79/M - 02030 — Gwinty rurowe walcowane. Wymiary i tolerancje

- PN - 80/M — 02031 — Gwinty rurowe stozkowe. Wymiary 1 tolerancje.

- PN — 88/M — 75199 — Osprzet przewodoéw gazowych niskiego cisnienia. Kurki stozkowe z
przylaczami kielichowymi gwintowanymi.

- PN —70/H — 97050 — Czyszczenie i malowanie rurociggow.

- PN — 70/H — Ochrona przed korozjg. Wzorce jakos$ci, przygotowania powierzchni stalowe do
malowania

- PN — 90/E — 050030/00 — Ochrona przed korozja. Elektrochemiczna oslona katodowa.
Wymagania i badaniaPN — 90/E — 050030/01 — Ochrona przed korozja. Elektrochemiczna ochrona
katodowa. Wymagania i badaniaPN — 89/B — 10425 — Przewody dymowe, spalinowe i
wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN - 71/H — 86020 — Stal kwasoodporna nierdzewna

- PN —71/H — 92125 — Blachy ze stali kwasoodpornej nierdzewne;j

- PN — EN —45014/89 — Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez
dostawcow.

- PN - 83/B — 03430 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego 1
uzytecznosci publicznej.

Wymagania.

- BN — 82/8976-50 — Przejscia gazociggdw przez przegrody budowlane. Ogolne wymagania i
badania.

- BN — 72/8976-52 — Przejscia gazociggdw przez przegrody budowlane. Rury ochronne.

- Oferowane produkty muszg posiada¢ swiadectwa i decyzje wydane przez wlasciwa, upowazniong
do tego instytucje:

- Decyzje o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie wydana przez COBRTI Instal

- Deklaracje zgodnosci z Polskg Norma ( Dz.U. 113 poz. 728 z 31 lipca 1998r oraz Dz.U. 107 par
679 rozdz.3 pkt 6z 5

sierpnia 1998 roku)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 454100004

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-18-00-00

TYNKOWANIE
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru tynkdw cementowo-wapiennych zewnetrznych i wewnetrznych oraz gladzi
gipsowych

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace

na celu wykonanie tynkow obiektu wg ponizszego.
B.07-01-00-Tynki zwykle cem-wap.

B.07-02-00-Gtadzie gipsowe -wyprawa zewngetrzna stosowana na tynki
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg¢ pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek

2.2.1 Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje ré6znych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty odmiany 2.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

o Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle”.

« Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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. Zaprawe nalezy przygotowacé w takiej ilo$ci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedlug normy
PN-B-19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i1 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Gladzie gipsowe

Gladzie gipsowe sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych, nadajacych

uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnos¢ do podioza. Gladz
jest spoiwem sluzacym do ostatecznego wykanczania réwnych podlozy mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe, sciany betonowe oraz  plyty
gipsowo-kartonowe. Zaprawy tej nie stosuje sie na podloza drewniane, metalowe i z tworzyw
sztucznych. Zaprawe naklada sie na podloze przy pomocy mechanicznych urzadzen
natryskowych lub recznie za pomoca pacy.

3 SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,
- pompy do zapraw,

- przeno$nych zbiornikéw na wodg.

4 TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normga
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.
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- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
1 nadmiernym zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj.
po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow  zabezpieczajacych,  zgodnie z  ,Wytycznymi  wykonywania  robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5,2 Przygotowanie podtoza

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podtoza, by¢ trwale,
sztywne 1 nie zmienia¢ wymiardw (np. przez ugigcie). Powinny by¢ roéwne, aby uniknaé
zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nierowne
nalezy zbi¢ 1 odpowiednio przygotowac pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny
pelne,nalezy je wyskrobac na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowac¢ specjalne srodki
zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z
substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie
lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robot tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w
takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
powinna by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu wodg. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to
jest dostatecznie urabialna

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznos$ci od przeznaczenia. Sposob
dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot oraz $wiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4. Uktadanie tynkéw cem -wap
Uktadanie tynkow sktada si¢ z nastgpujacych faz:
a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
b) wykonanie narzutu
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¢) wykonanie gladzi, czyli ostatniej warstwy tynku

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku

5.4.1. Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkOw na oczyszczonym i
przygotowanym podtozu jest nastepujgca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gladzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkow, tj. wykonanie os$ciezy, gzymsow, wyskokow itp.

5.4.2. Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowa¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
wiekszej niz 70%.

Kolejnos¢ czynnos$ci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastgpujaca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) $ciggniegcie 1 wyrOwnanie narzutu z grubsza za pomocg aluminiowych tat,

3) wyrownanie powierzchni wyprawy z rownoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac —
cykliniarek

4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowac agregaty
tynkarskie z pompami §limakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystencji
gestoplastycznej zawierajacej migkki wypethiacz. Sposéb dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot oraz swiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.4.3. Organizacja robot tynkowych

Do wykonywania tynkow wewnetrznych mozna w zasadzie przystapi¢ dopiero po:

a) wykonaniu pokrycia dachu

b) wykonaniu $cianek dziatowych

¢) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona by¢ nalezycie zabezpieczona,

d) zalozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,

e) zamurowaniu bruzd do przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.
Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié
conajmniej + 5°C, a najni Ssza temperatura 0°C.

Przed przystapieniem do robdt naleSy wykona¢ wszystkie roboty przygotowawcze.

5.5 Gladz gipsowa

Z gipsowej gladzi zrobimy 2-3-milimetrowa warstwe wyrownujaca na tynku cementowym,
cementowo-wapiennym, wapiennym lub gipsowym. Mozna nia tez wykanczac powierzchnie plyt
gipsowo-kartonowych, gipsowo-wldéknowych lub wloknowo-cementowych, choc zazwyczaj
wykonuje si¢ jedynie na wypelnienie spoin miedzy takimi plytami.

Rodzaje gladzi gipsowych

Gtadzie zwykle.- Sa to suche mieszanki, ktére wymagaja rozrobienia z odpowiednia iloscia wody.
Po przygotowaniu maja postac¢ gestoplastycznej masy, ktora trzeba zuzyc w ciagu godziny, co daje
wykonawcy sporo czasu na "dopieszczenie" powierzchni scian, by byly mozliwie najgladsze.
Gladzie nanosi sie warstwa grubosci 1-3 mm (nie powinna przekraczac 5 mm). W sprzedazy sg
gladzie do naktadania jedna warstwa lub kilkoma - w 20-minutowych odstepach (metoda "mokre
na mokre"). Niektore gladzie mozna wygladzac na mokro, bez p6zniejszego szlifowania, co
eliminuje uciazliwe pylenie.
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Gladzie biale. -Po ulozeniu maja wyjatkowo bialg barwe, sg bowiem produkowane z gipsu
alabastrowego. Dzieki takim $nieznobialym gladziom na malowanie $cian na bialo lub w
jakimkolwiek jasnym kolorze mozna zuzyc mniej farby. Wystarczy bowiem nanie$¢ zaledwie
jedna jej warstwe, by nie przebijat kolor podloza.

Gipsowe masy szpachlowe.- Sg to zaprawy produkowane glownie z myslg o wykanczaniu spoin
miedzy plytami g-k, ale nadajg si¢ tez do wygtadzania §cian - mozna nimi niwelowa¢ nieréwnosci
dochodzace do 5 mm. W przeciwienstwie do gtadzi nanosi si¢ je warstwami. Gipsowe masy
szpachlowe sg wzbogacone mikrowloknami.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystapieniem do robodt tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2 Badania w czasie rob6t

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki 1 konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykle”.

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3 Badania w czasie odbioru rob6t

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczego6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornos$ci tynkow zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach 1 szczelinach dylatacyjnych.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilosc robdt okresla si¢ na podstwie projektu z uwzglednieniem
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zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego

wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2 Odbidr tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
-nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

6.2. Dopuszczalne usterki dla tynkéw zwyklych

Tablica 1. Dopuszczalne usterki tynkow zwykiveh (wg PN-70/B-10100)

Kategoria
tynku

Dopuszczalne odchylania
powierzchni od ptaszeczyzny
i odchylenia krawedzi linii
proste]

Dopuszczalne odchylenia
powierzehni od kierunku
pionowego

Dopuszczalne
odchylenia powierzchm
od kierunku poziomego

Dopuszczalne
odchylenia
przecinajgcych sie
plaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacii

Mie wieksze niz 4 mm i w
liczbie nie wickszej niz 3 szt
na catej diugosci taty
kontrolngj (2 m)

Nie wigksze niz 3 mmna 1
m

Mie wieksze niz 4 mm
na 1 m i ogotem nie
wigce] niz 10 mm dia
catej powierzchni
ograniczonej pionowymi
przegrodami

Mie wigksze niz 4 mm
nalm

Nie wieksze niz 3 mm na
cate] diugosci faty kontrolngj
(2 m)

Nie wigksze mz 2 mm na 1

m i agolem nie wigce] niz 4

mm w pomieszczeniach do

3,5 m wysckosci oraz nie
wiecej niz 6 mm w

pomieszezeniach powyze]
3.5 m wysckosci

Mie wieksze niz 3 mm
na 1 m i ogotem nie
wiecej niz § mm dla

catej powierzchni
ograniczonej pionowymi
przegrodami

Mie wigksze niz 3 mm
nalm

Mie wieksze niz 2 mm na
cale] diugosci faty kontroing)
(2 m)

Nie wieksze niz 1,5 mm na 1
m i ogélem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach do

3,5 m wysckosci oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszezeniach powyze|
3.5 m wysokosci

Nie wigksze niz 2 mm
na 1 miogdlem nie
wiecej niz 3 mm dia

cate] powierzchni
ograniczanej picnowymi
przegrodami

Gladzie z gipsu tynkarskiego powinny byé wykonane z dokfadnoscig taka jak tynki tradycyjne zwykle

IV kategorii.

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotdow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pegcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
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- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdowieniem.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty

pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nast¢pujacych rozwigzan:
- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo$¢ m2 powierzchni tynku lub gladzi gipsowej wedtug ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokosci
do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997  Cementy powszechnego uzytku.
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PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”
PN-B-10109:1998 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”

PN-65/B-10101 ,,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”

PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-B-10106:1997 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-B-06710:1996 ,,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko 1
suchych mieszanek do tynkow szlachetnych”

PN-90/B-14501 ,,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy”
PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do muréow Czegs¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

PN-EN 1015-19:2000 ,,Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspolczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”

PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”

PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku”

PN-EN 459-1:2002 (U) ,,Wapno budowlane - Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnos$ci”

PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czg$¢ 2: Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie”
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45430000-0

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-19-00-00

UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH I NA SCIANACH
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych z ptytek ceramicznych lub
kamiennych.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu wykonanie:
— pokrycie podtég ptytkami ( posadzki), ktore stanowiag wierzchni element warstw podlogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztaltujaca forme
architektoniczng okladanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST ,,Wymagania og6lne” p

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST

2 MATERIALY

2.1 Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnos$ci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
skladowanych na budowie materialdow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i
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oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2.Plyty i plytki ceramiczne

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegodlnie
dotyczy to ptytek dla ktoérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodporno$¢ i twardos$¢.

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- folia w ptynie izolacja

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy
wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do
betonoéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociaggowa woda pitna.

3 SPRZET

Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,
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— mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

Transport i skladowanie materiatow

Transport materialdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach 1
uzycie do zaladunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw
podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystgpienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw
konstrukecyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczeg6lnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5sC 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

4y Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2 Wykonanie wyktadziny
5.2.1.Podtoza pod wyktadziny
Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podklady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i1 grubosci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a
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na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkladu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ 1 ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami,
farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych p6l nie powinna

przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szczegotowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow 1 innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgknie¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podkladow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujace
wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cis§le wedlug instrukeji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wykladzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezb¢dne materiaty, narzgdzia 1 sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku 1 odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jedne;j
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju 1 wielkosci

plytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nast¢pnie ,,przeczesuje”
si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
roOwnomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
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kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci phytek:

- 50x 50 mm — 3 mm
- 100 x 100 mm — 4 mm
- 150 x 150 mm — 6 mm
- 200 x 200 mm — 6 mm
- 250 x 250 mm — 8 mm
- 300 x 300 mm — 10 mm
- 400 x 400 mm - 12 mm.

2

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m™ lub

pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i1 rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek 1 wynosi §rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic
w zadanej pozycji 1 docisngé¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okolo 2 mm
- 0d100do200 mm - okoto3 mm
- 0d200do 600 mm - okoto4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe.

Po ulozeniu ptytek na podltodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podlogi stosuje si¢ takie same kleje 1 zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
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ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygltadzié zaokraglonym
narzgdziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura 1
niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczeg6lnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.3 Wykonanie oktadzin

5.3.1 Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek S$rodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownos$ci nalezy je zeszlifowac¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawag
cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementdw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapienne;j
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podidz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie
z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podloze powinno spetnia¢ nastgpujace
wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dlugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
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klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbgdne materiaty, narzedzia i sprz¢t, posegregowac plytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac
ich wielko$¢ i1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji
wzory lub sklada si¢ z r6znego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowad prosta, gltadka late drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje”
si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna
by¢ rozlozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podloza. Wielo$¢ zgbow pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznos$ci od wymiardéw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju
1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu 1 ,,mikroruchami” ustawieniu
na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu phytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podlogowe;j. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do
sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupow) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonow dociskowych. Po zwigzaniu
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kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe¢ fugowa) po
powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy dokltadnie wcisngé w przestrzenie migdzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygltadzié zaokraglonym
narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczeg6lnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i
stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak roéwniez materialy pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate,

sprawdzenie spadkéw podkladu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadno$ciag do 1mm

sprawdzenie  prawidtowosci wykonania w  podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
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- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robdt ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatlow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakos$ci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okladzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materialami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podidg i okladzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowo$ci ulozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwg i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m
przykladanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na
calej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnos$cig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem

(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i1 opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
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inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepno$€) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dlugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szeroko$ci posadzki,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m 1 3 mm na calej dtugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych r6znorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
2 m,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dhugosci 1 m 1 3 mm na dtugosci catej okladziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

OBMIAR ROBOT

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i1 oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujagc wymiary w $wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢

powierzchni¢ stupow, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m™.

2
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W przypadku rozbiezno$¢ pomi¢dzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
si¢ wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu
sa podioza. Odbiér podtdoz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi
odpowiednio w . dla wyktadzin i dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i1 ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegOlnie w przypadku zanizonej wytrzymalosci) podioze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podioz) oraz
materiatdéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czgsciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czeséci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czg$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokoét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3  Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci), jakos$ci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan 1 pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
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Roboty wykladzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce¢ dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzinge lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalo$ci
wykladziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikoéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej wyktadziny lub oktadziny wg ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, utozenie i dostarczenie materialow i

sprz¢tu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki 1 plyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ciwodnej
E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Piytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci
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wodnej E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Piytki i1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Plytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B II b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwos$ci wodnej E<3%.
Grupa A L.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Ilb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A II'b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwos$ci wodnej E>10%. Grupa A IIL
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999  Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999  Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie 1
sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999  Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na S$cieranie
powierzchni plytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998  Ptytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na pegknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania olowiu i kadmu.
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PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalo$ci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodne;j.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45442100-8

Oznaczenie kodu wedhug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

B-20-00-00

ROBOTY MALARSKIE
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1 WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1iodbioru robot malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw
budowlanych .

1.1 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
malowania:

- wewngtrznego (wewnatrz pomieszczen),

- zewngtrznego (wWystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych),

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZzona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — plynna lub péiptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetiaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni 1 wyschnigciu.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w
ST ,,Wymagania ogdlne”

2 MATERIALY
2.1. Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
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zdrowia i1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3a to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnos$ci z Polskag Norma lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany”,

— termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow wg wytycznych producenta
2.2.1.Farba akryowa
2.2.2 Grunty zwigkszajace przyczepnos¢ farb

2.2.3. Impreganty do drewna

3 SPRZET I NARZEDZIA

Sprzet i narzgdzia do wykonywania rob6t malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle 1 walki,

— mieszadla nape¢dzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skladnikow farb,
— agregaty malarskie ze spr¢zarkami,

— drabiny i rusztowania.

4 TRANSPORT
Transport i skladowanie materiatow

Transport materialéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkdéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywaé¢ samochodow zamknig¢tych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.Materiaty do
robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robdt malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli
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materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia wurzadzen sanitarnych
ceramicznych 1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtoég drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. bialego montazu,

ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.2 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podloza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktdora wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypekienie odpowiednig zaprawa i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywaé §ladow starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materialdow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotno$ci nie
wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam thuszczu, zywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka, na
ktérg wydano aprobatg techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
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pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.3 Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia robdt malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewngtrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie
$wiezo pomalowane (nie wyschnig¢te) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podlozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacjg.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢
zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie rob6t malarskich zewngtrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podloza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,
sposob naktadania farby, w tym informacje o narz¢dziach (np. pedzle, walki, agregaty
malarskie),
krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.
5.3.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewngetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich wg wytycznych producenta
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow,
ktoére beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w
nastgpujacych terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

murdéw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé¢
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypelienie spoin, wykonanie napraw i
uzupeknien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

podtozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto§¢ powierzchni,
wykonanie napraw i1 uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkow zwyklych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupeknien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podlozy z drewna — wilgotno$¢, stan podioza, wyglad 1 czysto§¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

elementow metalowych — czysto§¢ powierzchni.
Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podilozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okolo 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.

Wilgotno§¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
22.1.-223.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 192



- wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢:
a) w przypadku farb ciektych:
 skoagulowane spoiwo,
« nieroztarte pigmenty,
« grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
« kozuch,
o Slady plesni,
« trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
« obce wtracenia,
« zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
« Slady plesni,
 Zzbrylenie,
« obce wtracenia,

« zapach gnilny.

6.2 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosSci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy
1 naktadania powlok malarskich.

6.3 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatdéw 1 wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podlozy,

jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakos$ci powlok malarskich obejmuje:
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« sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
« sprawdzenie zgodnoS$ci barwy i potysku,
« sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
. sprawdzenie przyczepnos$ci powloki,
« sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i1 potysku — przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy i
polysku wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

c¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub baweiniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity §lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podifozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastepnie przetarciu
pedzlem nacigtej powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z
kwadracikow nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne splukanie jej wodg za pomoca
mickkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowga barwe i nie powstang przeswity podioza.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Szczegotowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedhug

rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca si¢ otwordw 1 miejsc nie

malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow
azurowych, grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu 1 zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy 2.

8.  ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podtoza
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8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami.. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego

wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie

malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka

kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania

ostrym narzedziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z

przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. lo$¢ robdt okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-68/B-10020
PN-70/B-10100
PN-91/B-10102
PN-89/B-81400

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998

PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002
PN-EN 1008:2004

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe 1 systemy powlokowe na
wewngtrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery  olejno-zywiczne,  ftalowe  modyfikowane 1  ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
Farby olejne 1 alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 .
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 4541000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

B-21-00

OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
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1.1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

- Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;.

- Okfadziny objete niniejszag ST ksztaltuja forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- ,,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej pelni rolg jej lica i po zamontowaniu skierowana

jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,Jlewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu)
posiada nadruk z symbolem producenta oraz zakladkowe potaczenia kartonu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych
zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje 1
kontroluje poszczegodlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora NADZORU.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,» Wymagania ogdlne”

2.2 Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonych w normie
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PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
| GKB GKF GKBI GKRFL
Wymagania ognioodpor wodo- i
zwykta wodoodporna .
na ognioodporna
02 03 04 05 06
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw 1
krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia | karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w
gipsowego taki sposob, aby przy odrywaniu r¢kg rwa si¢, nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 118+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
Wymiary i tolerancje [mm] dhugosé [2000,3000] (+0; -6)
prostopadto roznica w dtugosci przekatnych L5
§¢
9,5 19,5 - - -
Masa 1m2 phyty o 12,5 £12,5 11,0,13,0 £12,5 11,13,0
grubosci [kg] 15,0 L15,0 13,5,16,0 1£15,0 13,5,15,0
18,0 L18,0 16,0,19,0 - -
Wilgotnos¢ [%] 1.10,0
Trwatos¢ struktqry przy opalaniu i 10 i 10
[min.]
Nasigkliwos¢ [%] - - L10 £10
napis na
tylnej | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN ..................... ;
stronie data produkcji
piyty
Oznakowanie Kolor
Kartony | SZATYJasny | szary jasny zielony jasny | zielony jasny
bar\ya niebieska | czerwona niebieska czerwona
napisu
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
Obcigzenie niszczace Ugiecie
Grubos¢ Odlegtos¢ [N] [mm]
nominalna ptyty | - podpérl | prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do | réwnolegle do
gipsowej [mm] [mm] kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien wiokien wlokien wlokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 — - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,,RENOWACYJINA”, o grub. 6,5 mm.
1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

2. szerokos$¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dhlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m2 -5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpdér — 350 mm) — prostopadle do kierunku widkien — min.
280N

—réwnolegle do kierunku widkien — min. 110N

2.3 Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpo-wiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociaggowa wode

pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

3 SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”
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Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spehnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety
tasmga stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem ptaskim podkladzie.

Wysoko$¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.
Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych
plandekami), ktore umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 plyt o grubosci 12,5 mm

lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposob
zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”

5.2 Warunki przystgpienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstgpnego osiadania i
skurczow muréw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakofnczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:
dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,,warstwg no$ng”
oraz gornej — dalej nazywanej ,warstwa glowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z warstwy no$nej. Materialtami konstrukcyjnymi do
budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$é
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

- w pomieszczeniach waskich i1 dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- sposob zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,
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- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé
ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢
rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia plyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci ptyt,
c¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadly do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie
ma wpltywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia phyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o
paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdhuznych plyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki dtugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzg¢dzie mogla by¢ umocowana pelna ilo$¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcigte kawatki o
szeroko$ci zblizonej do potowy szerokos$ci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dlugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa,
to druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac
ja o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materialu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetniaé
warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany lacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$§¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm.
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Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na okladzing stosuje si¢ pltyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do
elementow no$nych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku ulozenia elementéw
no$nych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nos$nych rusztu ptyt, ulozonych réwnolegle do
nich dluzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubo$¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dop uszczalna. rOZPIQtO?C migdzy
elementami no§nymi [mm]
9.5 poprzeczny 420
’ podtuzny 320
oprzeczn 500
12,5 pop y
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza prgtami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegolne firmy
zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawg.

Opis ogblny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedluzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci
pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu tacznika wzdluznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany
do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia
sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dlugich i réwnoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do laczenia obu warstw ze soba uzywa si¢ tacznikow
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, konce profili no$nych opiera si¢ migdzy potkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.
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Grubos¢ plyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna odlegtos¢
gipsowo-kartonowej odlegtos¢ migdzy | odleglto§¢ w warstwie | w warstwie nosnej
[mm] wieszakami [mm] glownej [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

6.2 Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
»Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
- rowno$¢ powierzchni plyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary plyt (zgodne z tolerancja),
- wilgotnos¢ 1 nasigkliwosc¢,
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i1 innych materialdéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i1 akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne”

Jednostka i1 zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastréw 1 stupdéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych
elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ suchych tynkéw stropdéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu
w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potragca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych

urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

Wielkos$ci obmiarowe suchych tynkow okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8 ODBIOR ROBOT
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8.1 Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda

8.3 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i1 krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadlych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomigdzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie ) ) o ) ) Odchylenie
powierzchni suchego Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
tynku od plaszczyzny ptaszczyzn od kata
i odchyl‘er‘l.ia krawgdzi pionowego poziomego przewidzianeg9 w

od linii proste;j dokumentacji

nie wigksza niz 2 mm
1 w liczbie nie
wiekszej niz 2 na calej

nie wigksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogdlem nie
wiecej niz 3 mm w

nie wigksze niz 2 mm na
1 mb i ogdtem nie wiecej
niz 3 mm na catej

nie wigksze niz
2 mm

dtugosci taty pomieszczeniach do 3,5 powierzchni
kontrolnej o dtugosci | mm wysokos$ci oraz nie | ograniczonej $§cianami,
2 mb wiecej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci
9 PODSTAWA PLATNOSCI
SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

205



Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisoOw zawartych pomigdzy Wykonawcg a

Zamawiajagcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana 1 odebrana ilo$¢ m2 powierzchni
suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dla wszystkich technologii (czynnos$ci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na $cianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretow wraz z
przycieciem i dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretdow wraz z przycigciem i
dopasowaniem,

- dla wszystkich technologii (czynnos$ci wykonczeniowe):
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrownania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze Scianami 1 stropami,
- zabezpieczenie spoin ta§mg papierowa,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosSci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
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Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkoéw
73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 .
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