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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt budowlanych wystepujacych przy przedsiewzieciu:

"Remont oraz przebudowa pomieszczen szkoly podstawowej w Gwozdziance celem
utworzenia swietlicy wiejskiej"
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét budowlanych obiektu obejmujace :

- wymiane stolarki drzwiowe;

- udroznienie kanatéw wentylacyjnych w istniejacych trzonach kominowych,

- wyréwnanie i malowanie scian i sufitbw pomieszczen,

- wymiana jednego okna na nowe,

- wykonanie instalacji oswietleniowej i wtykowej w powstatych pomieszczeniach,
- wykonanie instalacji solarnej,

- wykonanie $cian dziatowych,

- wykonanie oktadzin podtogowych,

- wykonanie oktadzin sciennych,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robaét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. Specyfikacja robot.

2.1. Wymiana stolarki drzwiowej

Wymiana stolarki drzwiowej w istniejacych otworach. Przed zaméwieniem stolarki dzwiowej
nalezy sprawdzi¢ rozmiary otworéw w scianach.

Przed przystgpieniem do wymiany stolarki nalezy zdemontowac istniejgcg stolarke. W sprawdzone i
przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ stolarke na podktadach lub listwach. Oscieznice mocowaé za
pomocg kotew lub hakéw osadzonych w oscieznicy. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem
trwale plastycznym lub piankg, a szczeling przykry¢ listwg. Przed trwatym umocowaniem nalezy
sprawdzi¢ ustawienei oscieznicy w pionie i poziomie. Dopuszczalnie odchylenie od pionu powinno by¢
zmniejsze od Tmm na 1m wysokosci, nie wiecej niz 3 mm. Roznice wymiaréw po przekatnych nie
powinna by¢ wieksze od: 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m, 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2
m, 4 mm przy dtugosci przekatnej 2 m.

Ocena jakosci wykonania robét powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,



- sprawdzenie jakosci materiatédw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowanie,
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

2.2. Udroznienie kanatéw wentylacyjnych w istniejacych trzonach kominowych

Przewody wentylacyjne powinny by¢ pionowe. Odchylenie przewodéw od pionu wynikajace z
niedoktadno$ci wykonania nie powinno byé wieksze niz dla spoinowanych powierzchni muru.
Przewody powinny mie¢ na catej swej wysokosci jednakowy przekrdj okreslony w dokumentacii,
przewody powinny by¢ szczelne. Wewnetrzne powierzchnie przewodéw w trzonachmurowanych
powinny by¢ gtadkie, bez wystepdw lub wklesnie¢. Wypchnietg do wnetrza przewodu zaprawy nalezy
usungg¢, a spoiny wygtadzic.

Wiloty do przewoddw wentylacyjnych powinny by¢ zaopatrzone w kratki wentylacyjne o powierzchni
netto wiekszej niz 50% od przekroju przewodu i powinny byé obsadzone w murze na zaprawie
cementowe;j.

Wyloty przewoddéw wentylacyjnych powinny by¢ wyprowadzone ponad dach na wysokosé
zabezpieczajgcg wylot przed zadmuchiwaniem przez wiatr. Usytuowanie wylotéw i ich wyprowadzenie
ponad powierzchnie dachéw powinno by¢ zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Do jednego
przewodu wentylacyjnego mozna wigczy¢ tylko jedno pomieszczenie. Zabrania sie¢ wyprowadzania
wylotow przewoddw wentylacyjnych po strych, wylot przewodu w kominie powinien by¢ zaopatrzony w
nasad wykonany z materiatu niekorodujgcego.

W przewodach indywidualnych najmniejszy wymiar boku otworu kwadratowego lub prostokatnego
powinien wynosi¢ 14 cm, a w przypadku otworu okragtego co najmniej fi 15 cm.

2.3. Wyréwnanie i malowanie scian i sufitow pomieszczen

Przed przystgpieniem do malowania nalezy usung istniejgce warstwy malarskie i tapety, nastepnie
wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac¢
szpachlowanie i szlifowanie. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowaé. Wilgotnosé powiechni
tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4%
masy.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawiane przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig tynku,

- tynki gipsowe nie mogg stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemianowymi, a przy
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ odpowiednio zaimpregnowane,

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczenh
mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio
malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie starej powtoki malarskiej,

- po oczyszczeniu tynk nie powinien by¢ rozmiekczony ( np. gipsowy ).

Malowanie farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitow, plam i
Sladow pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania od podtoza oraz
widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi
faktury pokrywanego podioza. Powioka nie powinna $ciera¢ sie przy pocieraniu tkaning oraz
wykazywacé rozcierajgcych grudek pigmentu i wypetniaczy. Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé¢
przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢é zgodne z wzorcem
uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inwestorem. Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu
srodkdw myjgcych i dezynfekujacych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie. Powinny
dawac aksamitny - matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

W czasie wykonywania rob6t malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa dotyczaca:
- sprawdzenia jakosci materiatéw malarskich,

- sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynkow,

- sprawdzenie jako$ci wykonania kolejnych powtok malarskich,



- sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujgcych terminach:

- powtok z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

- powtok z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i
emalii - nie wczeéniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
wilgotnosci wzglednej powietrza nie nizszej niz 65%.

2.4. Wymiana jednego okna na howe

Zakres robot objetych niniejszg specyfikacja dla montazu stolarki okienne;j.

- dokonanie pomiaréw w celu uscislenia wymiaréw stolarki planowanej do wymiany,

- zabezpieczeni przed uszkodzeniami i zabrudzeniami pomieszczenia,

- dostawa i montaz nowej stolarki wg, uzgodnien pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem,

- demontaz istniejgcej stolarki,

- przygotowanie otworéw do montazu nowego okna,

- zalozenie na oscieznice systemowych kotew przewidzianych przez producenta stolarki, obsadzenie
w otworze samej oscieznicy lub os$cieznicy ze skrzydtami,

- dokonanie doktadnego ustawienia w poziomie i pionie, osadzenie kotkbw mocujgcych - kotew,

- uszczelnienie osadzenia oscieznicy piankg poliuretanowg montazowg oraz silikonem, montaz
zamkow i klamek,

- wykonanie wewnetrznej i zewnetrznej obrébki oscieznicy ( uzupetnienie osciezy po usunieciu starej
stolarki ),

- wykonanie niezbednych napraw wszystkich uszkodzen wyniktych w czasie robét,

- wywiezienie i zutylizowanie materiatéw z rozbidrki,

- dostawe i montaz nowych parapetéw zewnetrznych z blachy powlekanej,

Oscieznice winny byé osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscach potgczen z
murem. Odchylenie oscieznicy okiennej od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 metr
oscieznicy, nie wiecej jednak niz 3 mm na catg oscieznice. Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm. Zamkniete skrzydta okien nie powinny przy poruszaniu za klamke
lub pochwyt wykazywac¢ zadnych luzéw. Otwarte skrzydta okienne nie mogag sie same zamykac.
Szczelnos¢ oka sprawdza sie przez wtozenie w dowolnym miejscu pomiedzy oscieznicg a ramiakiem
paska papieru pakowego w szerokosci 2 cm. Jezeli po zamknieciu okna pasek nie daje sie wyciggnac
bez zerwania, okno uznaje sie za szczelne. Okucie elementéw powinny by¢ zamocowane w sposéb
trwaty. Wszelkie obrobki blacharskie, jako$¢ osadzenia i uszczelnienia parapetéw nie mogg budzi¢
zadnych zastrzezen.

2.5. Wykonanie instalacji oswietleniowej i wtykowej w powstatych pomieszczeniach

Do ukfadania przewoddw w pomieszczeniach, ktére podaje dokumentacja projektowa stosowac rury
elektroinstalacyjne montowane nad- i podtynkowo. Rury powinny by¢ z tworzyw sztucznych. Do
taczenia stosowac nalezy tgczniki.

Nalezy stosowaé oprawy oswietleniowe przy ktérych zapewniona jest odpowiednio duza wartos¢ i
réwnomiernos¢ natezenia oswietlenia zgodnie z PN-EN 12464-1. W projektowanych pomieszczeniach
budynku wykona¢ oswietlenie ogélne przy wykorzystaniu opraw wbudowanych w strop podwieszany.
W pomieszczeniach sanitarnych stosowac oprawy hermetyczne.

Eksploatacyjne natezenia oswietlenia poszczegdlnych pomieszczen spetnia wymagania PN-EN
12464-1 (réwnomiernos$¢ nie mniejsza od 0,7 w miejscu pracy i 0,5 na polu bezposredniego otoczenia
pola pracy).

Nalezy stosowac przewody izolowane z izolacjg lub powilokg do ukiadania na state, przewody
wielozytowe, do uktadania w ostonach lub bez oston, pod tynkiem.

Do wykonania instalacji odbiorczych stosowac¢ wytgcznie przewody wykonane z miedzi:

- wielozytowe (kabelkowe) o zytach miedzianych, izolacji i powtoce polwinitowej typu YDY do
wykonania instalacji n.t., w rurkach, korytkach kablowych, listwach elektroinstalacyjnych.

- wielozytowe ptaskie o zytach miedzianych, izolacji i powtoce polwinitowej typu YDYp do wykonania
instalacji p.t.,

Stosowanie przewodow aluminiowych o przekrojach mniejszych od 10mm2 jest niedopuszczalne.



taczniki powinny by¢é wykonane z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujgcych ptomienia. Laczniki
osSwietleniowe powinny by¢ przystosowane do montazu w puszkach @60 za pomoca wkretéw lub
pazurkdw a ich zaciski przystosowane do tgczenia przewoddéw o przekroju 1,0-2,5mm2. Nalezy
stosowac taczniki na napiecie znamionowe 250V i prad 16A. Stopien ochrony fgcznikow w wykonaniu
zwyklym powinien wynosi¢ minimum IP2X, zas w wykonaniu szczelnym minimum IP44. Moduty
tacznikédw montowac w ramkach jedno- i wielokrotnych.

Gniazda wtyczkowe powinny by¢ wykonane z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujacych
ptomienia. Gniazda powinny by¢ przystosowane do montazu w puszkach @60 za pomocg wkretéw lub
pazurkéw. Wszystkie gniazda powinny by¢ wyposazone w styk ochronny kotkowy. Nalezy stosowac
gniazda na napiecie znamionowe 250V i prad 16A. Stopien ochrony gniazd w wykonaniu zwykiym
powinien wynosi¢ minimum [P2X, za§ w wykonaniu szczelnym minimum [P44. Moduty gniazd
montowac w ramkach jedno- i wielokrotnych.

Instalacje gniazd wtykowych przeznaczonych do zasilania komputerow wykonaé¢ jako wydzielone
obwody wyprowadzone z rozdzielnic. llosci gniazd w poszczegdlnych pomieszczeniach zgodnie z
dokumentacjg. Obwody komputerowe zabezpieczy¢ wytacznikami réznicowo-pradowymi typu A. Dla
jednoznacznej identyfikacji tych obwodoéw nalezy zastosowaé gniazda wtykowe typu DATA z
uziemieniem i z kluczem. Zastosowanie blokad ma na celu wyeliminowanie niepozadanych zaktécen
w dedykowanej sieci zasilajgcej urzgdzenia komputerowe.

Stosowa¢ puszki elektroinstalacyjne p.t. i n.t. wykonane z materiatdw niepalnych Iub
niepodirzymujacych ptomienia o wytrzymatosci elektrycznej minimum 2kV. Puszki sprzetowe @60
przystosowane do mocowania gniazd i tgcznikéw za pomocg wkretdéw lub ,pazurkéw”. Do montazu
gniazd komputerowych stosowaé puszki gtebokie. Do zestawdéw wielokrotnych stosowac puszki z
mozliwoscig ich taczenia ze sobag Ilub fgczniki puszek. W pomieszczeniach sanitarnych i
przemystowych stosowaé puszki hermetyczne 1P44.

- materiaty na budowe nalezy dostarczac tacznie ze $wiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi,
instrukcjami obstugi i eksploatacji, protokotami odbioru technicznego.

- dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi producenta.

- w razie stwierdzenia wad lub wystgpienia watpliwosci, co do jakosci materiatéw, nalezy przed ich
wbudowaniem poddac¢ je badaniom okreslonym przez Kierownika (dozér techniczny) robét.

2.6. Wykonanie instalacji solarnej

Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem

wyrobu akceptacje zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbiér techniczny materiatéw powinien byé
dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem, jakosci, wymiarow,

itp. z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych i dokumentacjg. Sposoéb transportu

i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych

na budowie materiatow przeznaczonych do zakresu robot.

Nalezy przewidzie¢ punkt pomiaru ilosci ciepta uzyskanego z instalacji solarnej. Licznik ciepta nalezy
zamontowac na rurociggu z nizszymi parametrami (nizszg temperatura) tj. na rurociggu powrotnym
z buforéw solarnych.

Instalacja solarna

Rury: miedziane dopuszczonych do stosowania do 250°C, PN10, tgczone przez lutowanie, odpornym
na dziatania ptynu solarnego, potgczenie rur z kolektorami nalezy wykonac przy uzyciu systemowych
ztagczek. Na wyjsciu z kazdego pola kolektoréw nalezy przytgczy¢ tréjnik z odpowietrznikiem. Jako
szczeliwo stosowac¢ nalezy materiaty odporne na temperature do 200°C, odporne na dziatania
roztworu wodnego glikolu o stezeniu 40% oraz nie dziatajgce niszczaco na miedz. Szczeliwo nie
powinno réwniez pogarsza¢ wtasciwosci roztworu glikolu. Rury miedziane powinny by¢ zgodne z



norma PN-EN 1057: 1999, tgczniki z normg ON-EN 1254-1: 2001, PN-EN 1254-5:2004, spoiwa
zgodne z norma PN-EN ISO 3677.

Instalacja wody zimnej i cieptej

Wszystkie materiaty kontaktujgce sie z woda do picia muszg posiada¢ atest PZH.
W obiegach cieptej wody uzytkowej nalezy stosowac rury stalowe ocynkowane wg PN-H-74200 —
woda zimna, woda ciepta i cyrkulacja wg TWT-2

Instalacja solarna (glikolowa)

Izolacje instalacji solarnej wykonac izolacjg Instal Tube®HT firmy NMC — odpornosc¢ termiczna
175 oC. Grubosc izolacji 20 mm.

Instalacja wody uzytkowej

Izolacje powinny byé zgodne z normg PN-B-02421:2000 oraz zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie.

Rurociagi oznakowac¢ poprzez opis i naklejenie strzatek wskazujgcych kierunek przeptywu.
Oznaczenie wykona¢ w spos6b trwaty w miejscach widocznych

2.7. Wykonanie scian dziatowych
Sciany dziatowe w projektowanych pomieszczeniach w systemie suchej zabudowy GK
Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27pm (100g/m2 lub 219 pm (2759/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60
- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wibkna szklanego, perforowana



papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10

mm-— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoinych
Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe & 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2 mm x 70 mm,

blachowkrety samowiercgce: & 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@3,9mmx 11 mm,

@ 3,5 mm x 9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiadac normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentow dla poszczegdinych wyrobow.

Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdékna szklanego
Tasma uszczelniajgca z PCW

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po
okresie wstepnego osiadania i skurczow muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +50C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 00C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobdw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang Sciana,
- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.
-dlaptytogr. 12,5 mm — 600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.



Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od
Sciany (grubosc¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggna¢ przy pomocy
strzemion (tacznikéw) dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze sciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu potagczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwosé ta moSe
zostaé jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigce;j.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos$¢ wetny mineralnej.
Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa

Tyczenie rozmieszczenia piyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem

(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby

styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu

konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt,

nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

- jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowacé
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami

rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykie o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o grubosci 12,5; mm. +

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)

podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodéw
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczng.

Pokrycie sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt

mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm.

U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec



stropdw. Szczeline wypetnia sig kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomoca wieszakéw lub dtugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia
ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknigciu drugiej strony
Sciany uzyskuje sie ostateczng stabilnosé. Przy wysokosci sciany wiekszej od wysokosci ptyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukdwki nie powinny by¢
krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie
potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmag papierowg lub z wtbékna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta
spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tadma samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tadmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

2.8. Wykonanie oktadzin podtogowych

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych powinny by¢ zakohczone :

* roboty instalacyjne elektryczne itp. .wraz ze sprawdzeniem instalacji

* roboty wykonczeniowe budowlane (bez robét malarskich) wraz z osadzeniem

oscie nic (bez opasek).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢é powierzchni i krawedzi podtoza. Podczas wykonywania robét
oktadzinowych temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C i temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez 10 dni po wykonaniu oktadziny.

Ptytki powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw, rodzajow, odcieni barwy i ewentualnego rysunku
strony licowanej. tak, aby byta zapewniona mozliwo$¢ doboru jednakowych ptytek. Zaprawa lub
nadmiar kleju powinny by¢ ze spoin usuniete przed ich stezeniem, a spoiny wypetnione fuga.

Posadzki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

Ptytki gresowe powinny by¢ gatunku | dobrane wg barwy i odcienia . Powierzchnia posadzki powinna
by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne odchylenie posadzek od ptaszczyzny nie powinno przekraczaé 2
mm na facie o diugosci 2 m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od poziomu nie powinno by¢
wieksze ni 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki. Ptytki powinny byé zwigzane z podktadem
warstwg zaprawy lub kleju na catej swojej powierzchni. Spoiny miedzy ptytkami przez catg diugosc i
szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste i by¢ wypetnione fugg. Nadmiar fugi powinien
by¢ usuniety. Dopuszczalne odchylenie spoiny od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia

Badanie rob6t posadzkowych powinny obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki,
- rownosci i spoziomowania powierzchni,

- przylegania do podktadu,

- grubosci posadzki,

- szczelin dylatacyjnych

Podstawe do odbioru robét posadzkowych stanowig badania :

- sprawdzenie podktadu powinno by¢ wykonane przy odbiorze miedzyoperacyjnym;
sprawdzenie rownosci przeprowadzi¢ za pomoca taty o diugosci 2 m,

- sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robét zakonczonych przeprowadzic¢
posrednio na podstawie atestéw z kontroli producenta stwierdzajgcych zgodnosc



uzytych materiatow oraz normami
- sprawdzenie przylegania do podktadu przeprowadzi¢ przez lekkie opukiwanie
mtotkiem drewnianym

2.8. Wykonanie oktadzin sciennych

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakonczone :

* roboty instalacyjne elektryczne itp. .wraz ze sprawdzeniem instalacji

* roboty wykonczeniowe budowlane (bez robét malarskich) wraz z osadzeniem

oscie nic (bez opasek).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ powierzchni i krawedzi podtoza. Podczas wykonywania robot
oktadzinowych temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C i temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez 10 dni po wykonaniu oktadziny.

Ptytki powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw, rodzajow, odcieni barwy i ewentualnego rysunku
strony licowanej. tak, aby byta zapewniona mozliwo$¢ doboru jednakowych ptytek. Zaprawa lub
nadmiar kleju powinny by¢ ze spoin usuniete przed ich stezeniem, a spoiny wypetnione fuga.

Uktadanie ptytek ceramicznych na zaprawie klejowej, ktérg nalezy przygotowaé wg instrukcji podanej
przez producenta.

Ptytki powinny rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é wieksza
niz potowa ptytki. Ptytki powinny by¢ roztozone szczeg6lnie starannie z zachowanie réwnosci i
réwnolegtosci spoin.

Klej naktada¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem do podtoza. Klej powinien by¢ roztozony réwnomiernie na catej powierzchni. Od
czasu natozenia kleju do czasu naklejenia ptytek nie moze by¢ dtuzej niz 10 — 15 min. Dla uzyskania
réwnosci spoin nalezy korzysta¢ z krzyzykdé6w” dystansowych.

Spoina powinna mie¢ szeroko$¢ do 2mm. Zakonczenia krawedzi granicznych okfadzin, réwniez
narozy wypuktych i wklestych jaki potgczenia z elementami stolarki nalezy zakohczy¢ listewkami
wykonhczeniowymi z tworzywa. Do spoinowania powierzchni nalezy przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od potozenia ptytek. Ksztatt spoiny powinien by¢ lekko wklesty.

Dopuszczalne odstepstwa

- odchylenie podktadu na scianach pod licowanie ptytkami nie moze przekracza¢ 5mm na dtugosci
taty 2,00m,

- odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie moze przekracza¢ 2mm na dtugosci
taty 2,0m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie wiecej niz 2mm na odcinku 2,0 m,

- przebieg i wypetnienie spoin poziomica i pionem z doktadnoécig do 1 mm.

3. Sprzet

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac¢ przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.

4. Transport

Dostawa materiatéw i wyw6z materiatéw z rozbiérki odbywac sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg, oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacii
Technicznej, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgca akceptacii
lub odrzucenia materiatéw i elementédw rob6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy , a takze w normach i wytycznych. Przed przystgpieniem do wykonania robét
instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektow i ustali¢ z Inspektorem Nadzoru sposéb
wykonania i rodzaj zastosowanych materiatow. Przy wykonaniu rob6t remontowych nalezy zwr6cié
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia nie podlegajacych remontowi.



Przed wykonaniem robdt remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowaé¢ obszar rob6t
remontowych.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t

Wszystkie materiaty muszg spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i wytycznych producenta . Kazda
partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ wrasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania powinny dotyczy¢é sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci
poszczegdblnych warstw oraz innych robét "zanikajgcych".

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych podtogi sportowej a w szczegolnosci:

-zgodnosci zastosowanego systemu;

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

-prawidtowosci przygotowania podtozy,

-jakosci (wygladu) powierzchni,

-prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania.

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji robot. llosé
robét okresla sie na podstawie przedmiaru rob6t z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

W przypadku wykonywania robét zanikajagcych nalezy dokonaé ich czesciowego odbioru. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ roboty za wykonane prawidtowo, t;.
zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zostaé¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

9. Podstawa ptatnosci.

Zasady ptatnosci za wykonanie robét okresla umowa.



