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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST '
Przedmiotem niniejszej szczegolowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego w zwigzku z inwestycja pn : Przebudowa ulicy
Gen.Stanistawa Skalskiego od ronda 7 ul. Powstancow Warszawy do skzryzowania z ul. Dyuwizjonu 303 i
Sikorskiego w Pruszczu Gdansklim

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w p.1.1. 1.3 Zakres rob6t objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2014 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zakladowa kontrole
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5. Podbudowe z betonu asfaltowego mozna wykonywac¢ dla drog kategorii ruchu
od KR1 do KR7 (okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Zestawienie wyrobow przeznaczonych do warstw
nawierzchni drogowych z uwzglednieniem obcigzenia ruchem podano w tablicy 1.

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy wykonania podbudowy z nastepujacych typéw mieszanek mineralno-asfaltowych
(MMAY):
MMA - AC 16P na lepiszczu 50/70 lub MMA - AC 16P na lepiszczu 35/50

Tablica 1. Mieszanki do stosowania w niemniejszej SST zaznaczono szarym tfem

Warstwa
Podbudowa

Wyréb Kategoria ruchu

KR1+2

KR5+7

MMA AC 16P, AC 22P AC 16P, AC22P,

AC32P AC

RAMN AL IEN E7I00

, WVS 16, AC32P, AC WMS 16,

AC WMS 22 AC WMS 22

TR -
Lepiszcza asfaltowe | 50/70 i , 20/300 | 35/50a), 50/704), 20/30)

PMB 10/40-65 b) PMB 10/40-65 b)

PMB 25/55-60 b),c) | PMB 25/55-60 b),c)

MG 20/30-64/74 b) PMB 25/55-80 b),c)

AALS ONINA DAITA N

VIS OJIJIU=JTTUI

MG 50/70-54/64

WIS ZUTOURUR T U

MG 356/50-57/69

MG 50/70-54/64

Kruszywa mineralne
a} Do betonu asfaltowego
b) Do betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci AC WMS
¢) Do betonu asfaltowego do warstw podbudowy lub wigzagcej

1.3 Okreslenia podstawowe

1.3.1. Nawierzchnia - konstrukcja skiadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzefi
od ruchu pojazdow na podioze.
1.3.2 Podbudowa - gléwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktory moze by¢ utozony w jednej lub
kilku warstwach.
1.3.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.34 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okre$lenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrozniajgce te mieszanke ze
zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22.
1.3.5 Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub nieciggtym tworzy
strukture wzajemnie klinujaca sie.
1.3.6 Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony zestaw
sit.
1.3.7 Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych” GDDP-IBDIM.
1.3.8 Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.3.9 Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
1.3.10 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wigksza cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.3.11 Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
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1.3.12 Wypelniacz - kruszywo, ktéreyo wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany ~ kruszywo,
ktore sklada sie z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany ~ wypelniacz
pochodzenia minerainego, wyprodukowany oddzielnie).

1.3.13 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom zdyspergowanego

asfaltu.

1.3.14 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polsklml normami i z definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.3.15 Symbole i skroty dodatkowe:
ACP - beton asfaltowy do warstwy podbudowy
PMB - polimeroasfalt
D - gorny wymiar sita (przy okresleniu wielkosci ziaren kruszywa)
d — dolny wymiar sita (przy okre$leniu wielkosci ziaren kruszywa)
C - kationowa emulsja asfaltowa
NPD - wiasciwo$¢ uzytkowa nieokreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie
okreslad)
TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé odpowiednie informacie, jednak nie
jest do tego zobowigzany)
IRI = (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik
réwnosci MOP — miejsce obstugi podréZnych

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogobine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 2.

2.2 Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowanych lepiszcz
asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 1 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe
wedlug aprobat technicznych.

Asfalty drogowe powinny speitnia¢ wymagania podane w fablicy 2.

Polimeroasfalty powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591

1 Penetraciaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 35-50
2 Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 46-54 50-58
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230 240
4 Zawarto$¢ skiadnikow rozpuszczalnych, nie mnigj niz % mim PN-EN 12592 99 99
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie
wigcej
5 % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,5
niz

6 Pozostala penetracia po starzeniu, nie mnigj niz % PN-EN 1426 50 53
7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48 52

WEASCIWOSCI SPECJALNE

KRAJOWE
8 Zawarto$é parafiny, nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
9 Wzrost temp. mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C PN-EN 1427 9 8
10 Temperatura tamliwosci Fraassa, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -8 -5
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Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN '

‘

14023
Konsystencja w
posredrich Penetracja w 25°C PN-EN 1426 01 mm 25.55 3
temperaturach
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura migknienia PN-EN 1427 °C 260 6
temperaturach
eksploatacyjnych
Sita rozciagania (mgia predkosc PN-EN 13589 > 2w5°C 3
rozciggania) PN-EN 13703
. Sita rozcigganiaw 5°C (duza PN-EN 13587
Kohezja predko$¢ rozciagania) PN-EN 13703 Jfomz NPD- 0
Kohezja Wahadto Vialit PN-EN 13588 NPDs 0
(metoda uderzenia)
Stalos¢ konsystencii Zmiana masy % 205 3
{Odporno$¢ na Pozostala penetracja PN-EN 1426 % > 40 3
PNTE?E%S?VY% 3 Wzrost temperatury migknienia PN-EN 1427 °C <8 3
Inne wlasciwosci Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °C > 235 3
Temperatura tamliwodci PN-EN 12593 °C <12 6
Nawr6t sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % 2 50 5
Nawrét sprezysty w 10°C NPD? 0
Zakres plastycznosci PN-EN 14023 R 1
Punkt 5.1.9 ¢ TBRy
Stabilno$é magazynowania. Réznica PN-EN 13399 °c <5 2
Wymagania temperatur mieknienia PN-EN 1427
doy dalkgowe Stabiinose magazynowania, Roznica | PN-EN 13399 P PD .
penetracji PN-EN 1426 : 2
Spadek temperatury migknienia po PENEEI\}%(Z%? o TR, 1
starzeniu wg PN-EN 12607 -1 fub -3
Nawrot sprezysty w 25°C po PN-EN 12607-1 % =250 4
starzeniu wg PN-EN 12607-1 lub - 3 PN-EN 13398 ° ]
Nawr6t sprezysty w 10°C po NPD. 0
starzeniu wg PN-EN 12607-1 lub -3 a .
aNPD - No Performance  Determined (wWladciwo$é uzytkowa nie okreslana)
» TBR-To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie
zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz
unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow roznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyklym.

2.3 Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043

WT- 1 Kruszywa 2014, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa
powinny spefniac wymagania podane w tabl. 5+9 wg WT-1 2014,
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Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfaltowego

KRIZKR?

Uziamienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: (Gc85/20 (G¢85/20 Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; wymagane kategorie: Gas1s, Gaons, Gaortz,s | Gasns, Gaons, Gaonzs | Gasris, Gaons, Gaoiz,5
Zawarto$¢ pylow wediug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fa
Ksztalt !<rus‘zywa.wediqg‘PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN 933-4, Flso lub Slso Flzo lub Sl Flso lub Slao
kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i c Caoto c
tamanej wediug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: Deklaronana o 500
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2,
rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LAso LAg LA40
WyZsza niz:
Gestoé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Mrozoodporno$¢ wediug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o Fa
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz:
,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, kategoria: SBia

| gﬁ%% czzﬁgmiczny - uproszczony opis petrograficzny wedtug PN- deklarowana przez producenta

‘ Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2; e 0.1
kategoria nie wyzsza niz: '
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuZla
wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744- wymagana odporno$¢

1p.19.1:

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z Zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wediug PN-EN 1744-1 p. 19.2;
Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wediug PN-EN Vos
1744-1 p.19.3; kategoria nie wyzsza niz: '

wymagana odporno$¢

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego i famanego drobnego lub o cigglym
uziarnieniu do D<8 mm dQ podbudowy z betonu asfaltowego

Nymagania w zaleznosci od kategoriiruchu
KR1*KRZ | KR1#KR2 | KR1ZKR2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85 Gr85
Tolerancja uziamienia; odchylenie nie wieksze niz wedlug kategorii: GrcNR | Grc20 Grc20
Zawarto$¢ pylow wediug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fs; f16"
Jako$¢ pytow wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
EcsDeklarowan

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa a EcsDeklarowana;  [EcsDeklarowana;
0 ciaglym uziarnieniu wediug PN-EN 933-6, rozdz. 8, wymagana kategoria: Ecs30* Ecs30*
Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9; deklarowana przez producenta
Nasiakliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie meec 0,1
wyzszaniz:
*wartodci dla kruszywa tamanego

Tablica 6. Wymagane wiasciwosci kruszywa o cigglym uziarnieniu do podbudowy z
betonu asfaltowego

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria nie nizsza niz; ” Ga85

Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f1 ]
Jako$¢é pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN 9334, kategoria Flso lub Slso Flzo lub Sls Flso 1tb Slso

nie wyzsza niz;

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wedtug
PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2, rozdziat 5, LA LA LA
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie wyZsza niz: %0 40 40

Coekiarowana Csor0 Csono

deklarowana przez
Gestos¢ ziaren wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 ub 9: producenta
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Wymagania w zaleznosci od kategorli ruchu

KRIKR? | KRI*KRZ

, | KRIzKR2
Nasiakliwos¢ wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Gestosé nasypowa wedlug PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodpormo$¢ wedfug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze Ea
8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyZzsza niz:
.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, kategoria: SBLa
Kanciastosé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
o ciaglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza EcsDeklarowana Ecs30 Ecs30
niz:
Skiad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wediug PN-EN 932-3: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie i 0.1
wyZsza niz: '
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego .
ch%ozzonego powietrzem V\E)ed#ug gN-EN 174{1-1 p.19.1: ? wymagana odpornosé
Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego Y
ch{ozzonegg powietrzem wedtug I);N-EN 1744-1p. 1 8.2: ? wymagana odpormos¢ ]
Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 Ves '
p.19.3; kategoria nie wyZsza niz: '

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci wypelniacza® do podbudéw z betonu asfaltowego

~ Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu .~
KR1:KR2 | KRIZKR2

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jako$¢ pylow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyZsza niz: MBr10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyZsza niz; 1% {m/m)
Gestosé ziaren wediug EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wedfug PN-EN v

- 28145
1097-4, wymagana kategoria;
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana r&s8/25
kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wediug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza WSo
niz:
Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2, CCro
kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wediug PN-EN K:Deklarowana

459-2, wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wediug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNbpeklarowana

*) Mozna stosowac pyty z odpylania, pod warunkiem spetnienia wymagan jak dia wypeiniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043. Proporcja pyléw i wypelniacza
wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawarto$ci CaCOs w mieszance pylow i wypelniacza wapiennego byla nie nizsza niz CCro.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywat w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o
innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno sie
odbywat w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeraciji.

2.5, Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe] powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych zgodnie z normg PN-EN 13108-20 ,
zalacznik C oraz normami powigzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej craz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy 8.

Probki powinny spefniaé wymagania podane w tablicy 11, w zaleznoéci od kategorii ruchu jak i zawartosci asfaltu Bmin
i femperatur zageszczania probek.
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Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy podbudowy dla ruchu KR1+KR7

Wymiar sita #, [mm] od do Od Do od do od Do od do
45 - - - - - - - . 100 -
315 - - 100 - - - 100 - 90 100
224 100 - 90 100 100 - 90 100 65 90

16 90 100 65 93 90 100 85 90

11,2 70 92 - . 65 85 - - - -

8 50 85 42 72 50 76 42 68 33 53

2 25 50 15 45 25 50 15 45 10 40
0,125 5 13 5 13 5 12 4 12 4 12
0,063 4 10 4 10 40 8 4 8 3 7

Zawartos¢ lepiszeza, minimum’) Brind s Bring.2 Brind,2 Brind,0 Brin3g

4 Minimalna zawartos$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/ma. Jezeli stosowana mieszanka
mineralna ma inng gestoéé (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$é nalezy pomnozy¢ przez

wspblczynnik & wediug réwnania:  OC =2,650.
pd

2.6. Wrasciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betonu asfaltowego de warstwy
podbudowy

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, dla ruchu
KR3 + KR4

Zawarto$¢ wolnych CA .3,ubijénié, 2x75 PN-EN 12697-8, Vimin 4,0 Vimin 4,0
przestrzeni uderzen p.4 Vimax7,0 Vimax 7,0
» . C.1.20, walowanie, PN-EN 12697-22, metoda Bw WTSaIR,0,30 - WTSaR03
tOdpf”‘OSC na deformacie powietrzu, PN-EN 13108-20,D.1.6,
rwate aj) Pos-P100 60°C, 10 000 cykli PRDaR 9,0 PRDaR 9,0
PN-EN 12697-12, przechowywanie
S . w 40°C z jednym cyklem
I
MVX;ZZ WoSC na dzialanie | - 4 4 janie, 2435 zamrazania, TSR0 TSR0
y uderzen
badanie w 25°C b)

a) grubos¢ piyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,

b) ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [82] w
zatgczniku 1,

¢} procedure kondycjonowania krotkoterminowego MMA przed zageszczeniem probek podano w WT-2
2014 [82] w zatgczniku 2. :
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2.7 Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego

odpowiednia przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co
najmniej 80%. Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenia.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.8 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. zigczy podhuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réoznych materiatow
lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi,
nalezy stosowaé: - materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wediug norm lub
aprobat technicznych, — emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub
aprobat technicznych Grubosé materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢: — nie mmej
niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm, - nie mniej niz 15
mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm. Skladowanie materiaitw
termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg
PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.9 Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji
Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub

kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3. Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do
opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi. '

3. SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2 Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

— wytwarnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uldadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukiadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2 Transport materiatléw

Asfalt_i_noli falt_nales . | h kolei B lut hodach._izal chi

zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu, w warunkac h zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem. Wypeiniacz
nalezy
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przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypeiniacz luzém
powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych
cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod
wplywem emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy
uzywa¢ do transportu opakowari z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4). Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi
w zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikoéw uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce
szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC16P, AC22P, AC32P), wyniki badan laboratoryjnych oraz probki materiatow pobrane
w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolny ch przez Zamawiajacego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okreslaé:
- zrédto wszystkich zastosowanych materiatow,
- proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- punkty graniczne uziarnienia,
- wyniki badan przeprowadzonych w celu okreslenia wtadciwo$ci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikaciji,
-wyniki badan dotyczacych fizycznych wtasciwo$ci kruszywa,
- temperature wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastepujgce
temperatury mieszanki w zaleznosci stosowanego asfaltu:

-35/501i 50/70: 135°C+5°C,

-MG 50/70-54/64 | MG 35/50-57/69: 140°C+5°C,

-PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.
Recepta powinna byé zaprojektowana dla konkretnych materialéw, zaakceptowanych przez Inzyniera, do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytworni lub od kilku producentéw, to nalezy
zapewni¢ zgodnoséé typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymaganej dokumentacji projektowe;.

Kazda zmiana skiadnikow mieszanki w czasie trwania robét wymaga akceptacji Inzyniera oraz opracowahia
nowej recept y i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca powinien zadbaé, aby projektowana recepta laboratoryjna
opierata sie na prawidiowych i w peini reprezentatywnych prébkach materiatéw, ktoére bedg stosowane do
wykonania robét. Powinien takze zapewni¢, aby mieszanka i jej poszczeg6lne skitadniki spetnialy wymagania
dotyczace cech fizycznych i wytrzymatosciowych okreslonych w niniejszej specyfikaciji.

Akceptacja recepty przez Inzyniera moze nastapi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykonawce badan typu i
sprawozdania z proby technologicznej. W przypadku kiedy Inzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki
mineralno-asfaltowej, zdecyduje sie wykonaé¢ dodatkowo niezalezne badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z
wymaganiami Inzyniera probki wszystkich skladnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowi wazng podstawe produkciji.
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5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn | urzadzen
dozowania, podgrzewania | mieszania SKiadnikow oraz przechowywania gotowe] mieszanki), [ozowanie
skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane
i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢
okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z poérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zgdanej temperatury z dokfadno$cig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego 25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu drogowego 35/50. Kruszywo (ewentualnie z
wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wilasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o
wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 wg wskazan producenta
PMB 25/55-80 wg wskazan producenta
MG 50/70-54/64 wg wskazan producenta
MG 35/50-57/6% wg wskazan producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest dodawany
dodatek w celu obnizenia temperatury jej wytwarzania i wbudowania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera taki srodek.

Sposéb i czas mieszania nalezy tak dobra¢, aby wszystkie kruszywa zostaly w catosci, rbwnomiernie otoczone
lepiszczem i aby dodatki wmieszaly sie, tworzgc jednolita mieszanke, kolejno$¢ dozowania materiatéw do
mieszalnika ma duze znaczenie dla jakosci produkowanej mieszanki.

Dopuszcza sig¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikéw, w%ascnwosm objetosciowe) z
zachowaniem dopuszczalnych réznic ich sktadu:

- zawarto$¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),

-zawarto$¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),

- zawarto$¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

Dodatki modyfikujace lub stabilizujgce do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane w postaci
statej lub cieklej. System dozowania powinien zapewnié jednorodnosé dozowania dodatkow i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgcu i.ie
powinny istotnie wplywaé na skutecznos$¢ dziatania tych dodatkow.

Produkcja powinna byé tak zaplanowana, aby nie dopusci¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w
silosach; nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki MMA powinien uwzglednia¢é mozliwosci wytworni (sposéb
podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA i rodzaj izolacji), warunki atmosferyczne oraz czas transportu na

budowe.
5.4 Przygotowanie podioza

Podtoze (podbudowa z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego) pod warstwe podbudowy z betonu
asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,




SPECYFIKACJE TECHNICZNE. D -04.07.01. Podbudowa z betonu asfaltowego wg WT-2/2014

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe podbudowy, nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tabljzy
11.

Tablica 11. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego (pomiar tatg
4metrowa lub rownowazng metodag).

ymalna meréwnosc podloza N

‘ ‘ . . . , . d warstwe podbudowy {mm] ‘
Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe, wiaczenia i wylaczenia, 12
A S GP jezdnie {acznic, utwardzone pobocza
Jezdnie MOP 15
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia i wylaczenia, postojowe,
G, Z utwardzone pobocza 15 |
L, D, place, | Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone do ruchu | postoju 18
parkingi pojazdow l

Jezeli
nierbwnoéci  sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtfoze.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzeri usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podioza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Wykonane w podiozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usunaé, a powstate w ten sposob ubytki wypelnié materiatem o wlasciwosciach zblizonych do materiatu
podstawowego (np. wypelni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologlcznymt nawierzchni powierzchnia podifoza powinna
by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypetnié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wedtug PN-EN
14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materialami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych zaleca
sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z
geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technicznych lub podioze nalezy wymienic.

5.5 Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu
automatycznym produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu
sie pracy otaczarki. Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa. Mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowa¢ na samochdd.
Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okre$long w PN-EN 12697- 27 Na
podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego. :
5.6 Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek probny
celem uscislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz ustalenia warunkéw zageszczania. Odcinek probny
powinien byé zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna
wynosi¢ co najmniej 500 m2, a diugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzyé takich
materiatdw oraz sprzetu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania podbudowy. Wykonawca moze przystapi¢ do
realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikow z
odcinka prébnego.

5.7 Polaczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia miedzy warstwamii =~ -
ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podfoze powinno by¢ skropione lepiszczem.
Ma to na celu zwigkszenie polgczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem
i zaleganiem wody migdzy warstwami. Skropienie lepiszczem podioza (np. podbudowa z kruszywa '
niezwigzanego lub zwigzanego), przed ulozeniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢
wykonane w iloéci podanej w tablicy 12.

Tablica 12. Zalecane ilogci pozostatego lepiszcza do skropienia podioza.
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Uktadana warstwa asfaltowa

Podioze pod warstwe asfaltowag

llo§¢ pozostatego lepiszcza tkg/m2 ]

Podbudowa z betonu asfaltowego

Podbudowa ttuczniowa

0,7-10

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego | 0,5 -0,7
mechanicznie

Podbudowa z betonu fub gruntu 0,3-05"
stabilizowanego spoiwem 0,7 -1,02

") zalecana emulsja o pH >4
zzalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawiajacej potaczenie oraz
zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych

Skrapianie podioza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza sig skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

5.8 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineraino-asfaltowg mozna wbudowywaé na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach
5.4 i 5.7. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2. Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy
13. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewarnia podioza. Nie dopuszcza sie
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s). W wypadku stosowariia
mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature mieszania i wbudowania naiezy
indywidualnie okreslic wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robot w czasie robot
_ -3

Rodzaj robdt

Warstwa podbudowy

Wtasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spetniaC warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wiasciwosci warstwy AC

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
w warstwie [%(v/v)]
5,0+10,0

Projektowana grubo$¢ warstwy | Wskaznik zageszczenia [%]
technologicznej [cm]

70+14,0 =298

Typ i wymiar mieszanki

AC 16P, AC 22P

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w ukiad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie¢ wbudowywanie reczne. Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢
sprawdzana co 25 m, w ¢o najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). Warstwy watowane
powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy
stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9 Pofaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykonaé zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltoWe 2014 punkt 8.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 6. 6.2 Badania przed
przystapieniem do robot. Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien: — uzyska¢ wymagane dokumenty,
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu
materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.), — ew. wykonaé wiasne badania wtasciwosci
materialow przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone przez Inzyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki
badarit Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji. :
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6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Uwagi ogéine

Badania dzielg sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
~ badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy
- Inzyniera).

6.3.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakos¢ materialéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikdw, lepiszczy | materiatow do uszczelnier itp.) oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas reali zacji
kontraktu, z niezbedng starannoécia | w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usuna¢é. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywad
zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badaf Wykonawcy. W razie zastrzezen
Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3. Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13), — ocena

wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatdw lub grubosci wykonane] warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwno$ci warstwy asfaltowej (wg pkiu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3 Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami InZyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skfadnikéw, lepiszczy | materialow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia
itp.) spelniajq wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na
migjscu budowy zajmuje sig Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny. Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wykonanej z
niej warstwy podano w tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa 3 P)

1.1Uziarhienie

1.2Zawaftosé lepiszcza

1.3Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

1.4Gestasé | zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia @

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Réwnosé

2.4 Grubos6 lub ilo§¢ materiatu

2.5 | Zawarto$t wolnych przestrzeni @

26 Wihasciwosci przeciwposlizgowe

ado kazdej warstwy | na kazde rozpoczete 6 000 m2 nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigksz ona
{np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy
b} W razie potrzeby specialne kruszywa i dodatki
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6.3.4 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma
prawo zadaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych. Inzynier i Wykonawca decyduja wspoinie o migjscach pobierania probek |
wyznaczeniu odcinkéw cze$ciowych ocenianego odcinka budowy. JeZell odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie
moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy. Do
odbioru uwzgledniane sg wyniki badait kontrolnych i badan kontrolnych dedatkowych do wyznaczonych odcinkéw czesciowych. Koszty
badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do kidrych istniejg uzasadnione wafpliwosci ze strony InZyniera ub
Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badar). Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium
ktore nie wykonywato badan kontrolnych. Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy zlozy¢ w ciagu 2 miesiecy od wplywu reklamacii ze strony Zamawiajacego.

6.4 Wiasciwosci warstwy i nawigrzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1 Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia
sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materialow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralnoasfaltowej przed wbudowaniem
{wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowe). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej. Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sq w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 punkt 8.8.

6.4.2 Warstwa asfaltowa

6.4.2.1 Grubo$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697-36 oraz ilo§¢ wbudowanego materiatu na okreslong powierzchnig (dotyczy
przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegaé od projektu o wartosci podane w tablicy 16. W wypadku okre$lania ilosci materiatu na
powierzchnig i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo
sprawdza¢ odcinki czesciowe. Odcinek cze$ciowy powinien zawieraC co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka czgsciowego
obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy. Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wszystkich
pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materialu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACP
Srednia z wielu oznaczert grubosci oraz ilosci <10
1. —duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz 6000 m2

lub

- droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wigksza
niz 1000 m2 lub

2. —maly odcinek budowy <10

Niezaleznie od $redniej gruboéci, dla warstwy podbudowy grubosé okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze byé mniejsza od
projektowanej grubosci o wigcej niz 2,5 cm.

6.4.2.2 Wskaznik zageszczenia warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cia wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢

warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci. Okreslenie gestosci
objetosciowe] nalezy wykonywac wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
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Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowe] lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki
pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w p. 5.2 o wigcej niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gléwnych fukéw poziomych. Spadki poprzecz
ne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja + 0,5%.

6.4.2.5 Rownos¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podiuzne] warstwy podbudowy nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowat metode z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac wysoko$¢ prze$witu w pofowie dlugosci faty.
Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podtuzna jest okreSlona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczrie. Do oceny rownodci poprzecznej warstwy podbudowy nawierzchni drog
wszystkich klas technicznych nalezy stosowat metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i kiina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i
klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadlym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnosé poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi

publiczne.
6.4.2.6 Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowej
Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5 cm,

Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej i krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
projektowa z dopuszczalng tolerancjq + 1 cm, przy czym co najmniej 956% wykonanych pomiarow nie moze przekraczaC przedzialu
dopuszczalnych odchylen. Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rozni¢ sie od dokumentacji projektowej o £ 5 cm.
Ziacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé rowne | zwigzane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle
do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢
jednorodny, bez spekan, deformacii, plam | wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogobline zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (ACP).

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8. Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jeZeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty

wyniki pozytywne. Jeli warunki umowy przewidujg dokonywanie potracen, to Zamawiajacy moze w razie niedotrzymania wartosci
dopuszczalnych dokonat potracen wedtug zasad okreslonych w WT-2 pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowe)j
Cena wykonania 1 m2 warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (ACP) obejmuje:
- prace pomiarowe | roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,
- oczyszczenie i skropienie podtoza,
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- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odeinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
- roztozenie | zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego

- obciecie krawedzi | posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacii technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3 Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych.

Cena wykonania rob6t okre$lonych niniejszg OST obejmuije:

- roboty tymczasowe, kibre sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po

wykonaniu robét podstawowych;
- prace towarzyszage, ktdre sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robdt tymezasowych, jak

geodezyjne wytyczenie robtt itd.

9.4 Szczegotowy zakres robot objetych piatnoscia.

- Przedmiar rob6t
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogodlne
2. D-04.0301a Polgczenie migdzywarstwowe nawierzchni drogowej emulsjq asfaltowg
10.2. Normy '
{Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialow wystepujacych w niniejszej OST)
3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu - Czes$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg$¢ 2: Metody badan
5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego
6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania
7. PN-EN933-3 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztaftu ziam za
pomoca wskaznika ptaskosci
8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaftu ziam —
Wskaznik ksztaltu
9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowe] zawartosci ziam
0 powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
10. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeplywu kruszyw
11. PN-EN933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 9: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badania biekitem metylenowym
12. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiaéciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarienie wypelniaczy {przesiewanie w strumieniu powietrza)
13. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$é 2: Metody oznaczania
odporno$ci na rozdrabnianie
14. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci nasypowe]
| jamisto$ci
15. PN-EN 10974 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypelniacza
16. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$é 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
17, PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci

ziamn i nasigkliwosci
18. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosc
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wypelniacza - Metoda piknometryczna

19. PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikdw
atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodporno$ci

20. PN-EN 1367-3 Badania wlaéciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

21, PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracii igtg,

22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pieréciefl i
Kula

23. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

24, PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

25, PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

26. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwo$ci Fraassa

27. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepkosci kinematycznej

28. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepko$ci dynamicznej metoda prozniowe] kapilary

29, PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie pod wptywem ciepla |
powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

30. PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wplywem ciepta
i powietrza - Cze$¢ 3: Metoda RFT

31, PN-EN 12697-1 Mieszanki mineraino-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czeé¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

32. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineraino-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineraino-asfaltowych na
goraco - Cze$¢ 2: Oznaczanie skiadu ziarnowego '

33. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineraino-asfaltowe - Metody badaf mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$¢ 3; Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

34. PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu -- Kolumna do destylacji frakcyjnej

35. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosc

36. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco ~ Czes¢ 6. Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki mineralno-
asfaltowej

37. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszansk mineralno-asfaltowych na
goraco ~ Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

38. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cze$¢ 11; Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

39, PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco ~ Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode

40. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

41. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes$¢ 22: Koleinowanie

42. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 24: Odporno$t na zmeczenie

43. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 26: Sztywnosc

44, PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco ~ Cze$¢ 27: Pobieranie probek

45, PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzehni asfaltowych

46. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badarh mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 39: Oznaczanie zawarto$ci lepiszcza metoda spalania

47. PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych na
goraco - Czes¢ 41: Odpornost na plyny zapobiegajace oblodzeniu

48. PN-EN 1269742 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 42: Zawartos¢ czesci obcych w destrukcie asfaltowym

49, PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaliowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
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goraco - Czes6 43: Odpornosé na paliwo
50.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
51.  PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfalfowe — Wymagania — Cze$¢ 1. Beton asfaltowy
52. PN-EN 131084 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 4: Mieszanka HRA
53, PN-EN13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czg$¢ 8: Destrukt asfaltowy
54.  PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
55.  PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zakladowa kontrola produkcji
56. PN-EN13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 1:
Badanie metoda pierscienia delta i kuli
57.  PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeiniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2:
Liczba bitumiczna
58, PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
59.  PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie stabilnosci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych
60. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych lepiszczy
asfaltowych metoda rozciagania
61.  PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadiowego
62. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sily rozciagania asfaltéw modyfikowanych —
Metoda z duktylometrem
63. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energil odksztalcenia
64. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
64a.  PN-EN 13808:2013- Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
10/Ap1:2014-07 Zalacznik krajowy NA
65. PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow drogowych specjainych -
Czgsc 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
65a. PN-EN 13924-2: Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow drogowych specjalnych -
2014-04/Ap1: Czest 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zatacznik krajowy NA
2014-07 i PN-EN 13924-
2:2014-04/Ap2:2015-09E
66. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
66a. PN-EN 14023:2011/Apt: Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikaci asfaltow modyfikowanych polimerami.
2014-04 Zatacznik krajowy NA
67. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin | zalewy drogowe — Cze$¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych
na goraco
68. PN-EN 14188-2 Wypelniacze szczelin i zalewy drogowe ~ Cze$¢ 2; Wymagania wobec zalew drogowych
na zimno
69, PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Pomiar metodg
otwartego tygla Clevelanda
70.  PN-EN IS0 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla Clevelanda
71, PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na goraco - Cze$¢ 2: Metoda badania dla okreslenia penetracii stozka w
temperaturze 25 C
72.  PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na goraco -- Czes¢ 3: Metoda badania okreslajaca penetracje i
odprezenie sprezyste (odbojnos¢)
73.  PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na goraco - Cze$¢ 5: Metody badan do oznaczania odpornosci na
splywanie
74.  PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na goraco -- Cze$¢ 6: Metoda przygotowania prébek do badania
75, PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na gorgco -- Cze$¢ 13: Metoda badania stuzaca do okreélenia
wydluzenia nieciagtego (proba przyczepnosci)
76. DIN 52123 Priifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen (Badanie tasm bitumicznych i
polimerowo-bitumicznych)
77.  PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Ocena organoleptyczna
78.  PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych --
Metoda destylacji azeotropowej
79, PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych lub asfaltéw

uptynnionych lub fluksowanych -- Cze$¢ 1: Odzyskiwanie metoda odparowania
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80. PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Odzyskiwanie lepiszcza z emulsii asfaltowych lub asfaltow
uplynnionych  jub  fluksowanych — -Czes¢ 2 po odzyskaniu metodg
Stabilizacja

odparowania

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

81. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalet na drogach krajowych - WT-1 2014 - Kruszywa -
Wymagania techniczne. Zatacznik do Zarzadzenia Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wrze$nia
2014 r.inr8 z dnia 9 maja 2016 r.

82. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2014 — cze$¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne.
Zatacznik do Zarzadzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmieniajacego
zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych dotyczacych mieszanek mineralno-asfaltowych.

83. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2016 - cze$¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych, Wymagania
Techniczne. Zatgcznik do Zarzgdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku
zmieniajgcego zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych dotyczacych mieszanek mineralno-
asfaltowych.

84. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. Zatacznik do Zarzadzenia nr 31 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

85. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity tekst Dz.U. z 2016, poz. 124)

86. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. 0 przewozie drogowym towardw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz. 1367 z p6zn. zm.)




