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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem przepustow pod zjazdami, ktére zostang wykonane w ramach
realizacji zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowej nr 3898P na odcinku od DW432 w m. Wojnowice do
granicy powiatu leszczynskiego”.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z :

- wykonywaniem przepustéw z rur PEHD o $rednicy 400mm (pod zjazdami), wykop otwarty rgczny, utozenie,
zasypanie i zaggszczenie wykopu wraz z umocnieniem wlotu i wylotu kamieniem polnym na betonie C12/15,

- ustawienie prefabrykowanych §cianek szczelnych przy przepustach.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamkni¢tej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do
przeprowadzenia wody matych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdéw.

1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcja no$na wykonana jest z rur betonowych lub zelbetowych.
1.4.3. Scianka czolowa - konstrukcja stabilizujaca przepust na wlocie i wylocie i podtrzymujaca nasyp zjazdu.

1.4.4. Pozostale okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéow z typowych prefabrykowanych rur betonowych,
objetych niniejsza ST, s3:

— prefabrykaty rurowe,

— kruszywo do betonu,

— cement,

— woda,

— mieszanka pod tawe fundamentowa,
— drewno na deskowanie,

— materialy izolacyjne,

— zaprawa cementowa.

2.3. Przepusty z rur PEHD.
Rury $rednicy 40 cm wykonane z polietylenu o wysokiej gestosci w standardzie rur PEHD, ktére powinny
posiadac aktualng aprobatg techniczng Instytutu Badawczego Drég
i Mostow w Warszawie i spetnia¢ jej wymagania.
Charakterystyka (wedlug ISO/TR 10358):

-dobra odpornos¢ na dziatanie roztworu soli NaCl,

-dobra odpornos¢ na oleje mineralne,
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-ograniczona odpornos$¢ na benzyne.
Wyréb jest palny. Zapton nastepuje przy bezposrednim, dlugotrwatym zetknigciu
z otwartym ogniem.
Wiasciwosci fizyczno mechaniczne rur:

L.p. Wtasciwosci Spos6b okreslania Jednostka Wymagfl n
wedlug wartosc¢
1. Sztywnos$¢ przy deformacji rury w wielkosci 3% ISO 9969:1994(4) kPa 8

nominalnej §rednicy wewngtrznej

2. | Odporno$¢ na przebicie SS 3619 metoda B-50 mm <1,100

Wytrzymato$¢ na 30% deformacje nominalnej

3.1, . .
$rednicy wewnetrznej rury

SS 3632 - bez uszkodzen

Zewnetrzna powierzchnia rur wyksztatcona jest w formie spiralnego karbu usztywniajacego oraz wymuszajacego
wspotprace rur z otaczajagcym gruntem.
Parametry rur:

Lp Srednica nominalna rury Przekrdj Srednica wewnetrzna | Srednica zewnetrzna kca)fbrgiv
.p- 2
(mm) m (mm) (mm) P (mm)
1. 400 0,13 400+2% 477+2% 74,0

Dtugo$¢ handlowa rur wynosi 6,00 m.

Do faczenia rur stosuje si¢ taczniki w postaci opasek.

Sktadowanie rur:

Rury nalezy skladowa¢ w  sposéb  zabezpieczajacy przed  uszkodzeniem  mechanicznym,
a takze by nie byly poddane dziataniu otwartego ognia.

Podloze, na ktérym sktadowane sa rury musi by¢ réwne — tak, aby rura spoczywata na karbach na catej dtugosci.
Rury mozna sktadowa¢ warstwowo przy wysokosci do 3,2 m.

e Kruszywo naturalne

Na tawe fundamentowa pod rury nalezy uzy¢ kruszywo naturalne 0/22 mm
o wskazniku réznoziarnisto$ci > 5 spetniajaca wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 20, fy i Cyg.

e Materialy do wykonania umocnienia skarp w obrebie wlotu i wylotu przepustu.
Do umocnienia skarp nalezy zastosowa¢ kamien polny na betonie C12/15 gr. 10 cm.
*  Fundament w rejonie wlotu i wylotu.

Fundament nalezy wykona¢ z betonu C20/25.

e  Kruszywo na zasypke

Do wykonania zasypki nalezy uzy¢ kruszywo naturalne 0/22 mm o wskazniku réznoziarnisto$ci > 5 spelniajaca
wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 20, fy i Cng-

2.4. Kruszywa do betonu

Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinny spetnia¢ wymagania
EN 12620.

Kruszywa nalezy skladowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze skladowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

2.5. Cement
Nalezy stosowaé cement klasy 32,5 N kazdego rodzaju; ktérych wtasciwosci odpowiadaja wymaganiom normy
PN-EN 197-1:2002.

2.6. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” zgodnie z wymaganiami normy PN-EN-1008. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do robét ziemnych
Roboty ziemne moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego zapewniajacego wymagang
doktadno$¢ wykonania robét i zaakceptowanego przez Inzyniera. Przy mechanicznym wykonywaniu robét,
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprawnym technicznie sprzetem:

- koparka chwytakowa na podwoziu gasienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m’,

— ubijak spalinowy 200 kg.

3.3. Sprzet do zageszczania

2 Minimalna grubo$¢
. . Maksymalna grubos$¢ .
. . Minimalna liczba . warstwy ochronnej nad
Urzadzenie zaggszczajace , warstwy po zaggszczeniu o
zaggszezen goérna $cianka przepustu
(m)
(m)
Ubijak reczny 15 kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjny 70 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Plyta wibracyjna 100 kg 4 0,15 0,10
Plyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Plyta wibracyjna 400 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 600 kg 4 0,40 0,40
Walec wibracyjny o obcigzeniu 6 035 0.50
statycznym 15 kN /m
Walec wibracyjny o obcigzeniu
6 0,60 1,00
statycznym 15 kN /m

3.4. Zuraw na podwoziu samochodowym do roztadunku i uktadania rur.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania ogélne”.

4.2.Transport blach falistych oraz ich zaladowanie i wytadowanie musi by¢ wykonane starannie, tak aby nie
uszkodzi¢ fabrycznej powtoki ochronnej blach. Nie wolno uderza¢ blachami o twarde i ostre przedmioty oraz
nie wolno ich ciggna¢ po gruncie. Sruby, nakretki, podktadki nalezy przewozié w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do
transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczane przed przemieszczaniem si¢ np. za pomoca taSmy
stalowej lub folii termokurczliwe;.

4.3. Rury i ztaczki nalezy przewozi¢ zgodnie z instrukcja Producenta.

4.4. Kruszywo na podsypke i zasypke oraz material do umocnienia wlotu i wylotu nalezy przewozié
samowyladowczymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Sytuacyjno-wysokosciowe wyznaczenie robét
Roboty pomiarowe nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacj¢ Projektowa.
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5.2.2. Wykonanie wykopu

Wykop wykonany bedzie mechanicznie lub recznie przy czym ostatnie 20 cm wykopu ponad rze¢dna
posadowienia przepustu nalezy wykonaé recznie nienaruszajac struktury gruntu rodzimego zalegajacego w
podiozu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoécia do +2 cm. Dno wykopu musi mie¢ nadany
spadek zgodnie z kierunkiem przeptywu wody.

5.2.3. Wykonanie podioza pod przepust (lawy fundamentowej)

Podloze znajdujace si¢ bezposrednio pod przepustem musi by¢ wykonane z gruntu mrozoodpornego. Na
podsypke nalezy uzy¢ mieszanki o maksymalnej $rednicy ziaren 20 mm. Podsypki nie wolno wykonywaé w
przemarznigtym wykopie. W przypadku wystgpowania pod przepustem gruntéw przemarzajacych o charakterze
wysadzinowym, pod przepustem nalezy wykona¢ warstwe izolacyjna z gruntéw niewysadzinowych, o wskazniku
réznoziarnisto§ci D>5 i o grubosci réwnej co najmniej glebokosci przemarzania. Podsypke nalezy zagescic.
Wymagany wskaznik zageszczenia 0,98 wedlug normalnej préby Proctora.

5.3. Ukladanie rur

Montaz przepustu moze by¢ wykonany wylacznie przez wyszkolony personel techniczny. Montaz przepustu musi
przebiega¢ $cisle wedtug instrukcji montazu producenta przepustéw, a w przypadku jej braku lub niepelnych
danych - zgodnie z ponizszymi wskazaniami. Rury nalezy uktada¢ na dnie wykopu, po uprzednim przygotowaniu
podioza i zaniwelowaniu poziomu posadowienia i wytyczeniu osi przepustu. Jesli konce rury maja wykonane
Scigcia dostosowujace jej wlot i wylot do ksztattu nasypu i kata przecigcia osi przepustu z nasypem, to nalezy
zwrocié uwage na prawidtowe
jej ustawienie. W przypadku gdy rura ma taczenia to nalezy sprawdzi¢ czy w czasie ukladania nie doszto do
rozluznienia polaczen. Rura po utozeniu musi zosta¢ ustabilizowana w taki sposdb, aby nie zmieniala swojego
polozenia w czasie zasypywania. Dopuszczalne tolerancje dotyczace odchylek utozenia rur w planie i profilu
oraz rzednych wlotu i wylotu musza by¢ zgodne z obowiazujagcymi normami i przepisami. Nalezy réwniez
uwaza¢ przy wkladaniu rury do wykopu, aby nie uszkodzi¢ jej o wystgpy skalne lub inne twarde przedmioty.
Z}aczki zaktada si¢ na koniec rury w pozycji otwartej tak, aby mogty przyja¢ kolejny koniec rury. Kolejna rure
dostawia si¢ do konca poprzedniej, na ktérej zatozona jest ztaczka z odstgpem nie wigkszym niz 5 mm.

5.4. Izolacja przepustow
Rury przepustu wykona¢ z blach cynkowanych (cynkowanie na goragco) wykonanych zgodnie z normg EN 10 142
Fe PO2 G Z 600 i pokrytych dodatkowo warstwg polimerowa (tzw. Trenchcoating).

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolita, ciagla powloke przylegajaca
do powierzchni $ciany przepustu lub uprzednio ulozonej warstwy izolacji. Wystgpowanie zluszczen, spekan,
pecherzy itp. wad jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji, przed

jej zasypaniem lub ulozeniem warstwy ochronnej, powinna by¢ chroniona od uszkodzen mechanicznych.
Zabezpieczenie antykorozyjne

Waga g/mm’ Grubosé
obustronnie um
Typ . Wykonanie Pomiar Pomiar . Pomiar w trzech
zabezpieczenia wg normy . w trzech Pomiar w
w jednym . . punktach
. punktach jednym punkcie , .
punkcie , . ($rednio)
(Srednio)
1. Cynkowanie EN 10 142 FE
na goraco PO2 G Z 600 540 600 38 4
2. Warstwa
polimerowa 250%*
(Trenchcoating)

* - dochodza grubosci warstw metalicznych

5.5. Wykonanie zasypki

Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktadaé jednoczednie z obu stron przepustu, warstwami o
jednakowej grubosci z jednoczesnym zageszczaniem. Wilgotno§¢ zasypki w czasie zageszczania powinna
odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej wg normalnej préby Proctora, metoda I wg PN-B-04481 [2] z tolerancja -
20%, +10%.

Wskaznik zageszczenia poszczeg6lnych warstw powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.

5.7. Umocnienie wlotéw i wylotow
Umocnienie wlotéw i wylotéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonywanych robaét
Kontrolg jakos$ci robét nalezy wykonaé zgodnie z ST D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong drogi” pkt 6, oraz ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanego przepustu wraz z umocnieniem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STi wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie taw fundamentowych,

— wykonanie deskowania i rozebranie,

— montaz konstrukcji przepustu,

— betonowanie konstrukcji fundamentu i $cianki czotowe;j,
— wykonanie izolacji,

— wykonanie zasypki i zaggszczenie,

— umocnienie wlotéw i wylotow,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Zgodnie z dokumentacja projektowa, roboty zwiazane z przebudowa przepustow pod zjazdami obejmujg:
- wykonywaniem przepustéw z rur PEHD o $rednicy 400mm (pod zjazdami), wykop otwarty reczny, utozenie,
zasypanie 1 zaggszczenie wykopu wraz z umocnieniem wlotu i wylotu kamieniem polnym na betonie C12/15,

- ustawienie prefabrykowanych §cianek szczelnych przy przepustach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242 , Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym”.

Wytyczne wykonania przepustéw z rur polietylenowych opracowane przez firm¢ AROT VIA POLSKA,
.Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych” GDDP,

PN-EN 197-1 ,,Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych — CBPBDiM W-wa,

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 12 listopada 1992 w sprawie zarzadzania ruchem na drogach (Dz.U. nr 92 z
1992 r. z p6zniejszymi zmianami),
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BN-75/8971-06 ,,Sktadowanie materiatow”,

PN-S-02205 ,,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”,

SS-EN 10142  Niskoweglowe arkusze stalowe formowane na zimno  pokrywane ciagle
w goracej kapieli cynkowej - Techniczne warunki dostaw,

SS-10215 Tasmy i blachy stalowe pokrywane ciagle w goracej kapieli aluminiowo — cynkowej (AZ) —
Techniczne warunki dostaw,

Procedura IBDiM-TWm-10/97 Sprawdzanie wygladu powierzchni rur,

Procedura IBDiM-TWm-11/97 Sprawdzanie wymiaréw rur.
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