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mur do wyciecia L B .
1. Wyciecie dwodch gniazd usytuowanych wg rysunku
wycigte krawedzie wyrbwna¢ 2. Wypetnienie gniazda betonem B-20 do wys. otworu
| oynkowat 3. Wyciecie na szerokos¢ wg rys. bruzdy do utozenia ceownika
9 =140 4. Umieszczenie w $cianie pierwszego ceownika podbicie .
140 I=150cm i wypelnienie wolnych przestrzeni zaprawg cem. marki 8.
25 %0 $2% 0. Po zwiqzaniu zaprawy wykonanie bruzdy pod drugi ceownik j.w.
T 6. Potgczenie ceownikow srubami M12
— P — — (ceownik nawierci¢ przed montazem)
PAVIRN — /e /. Po wykonaniu przesklepienia , wycigcie projektowango otworu
L 9. Osiatkowanie i otynkowanie cafosci.
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