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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ST-00.00

Specyfikacja techniczna ,,Wymagania ogélne” odnosi sie do wymagan wspolnych,
dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostana wykonane w ramach zadania:
Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujjcego si¢ na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowo$ci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu
zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie istniejacym
ST-0.0. okresla zasadg wykonania prac w zakresie ogélnym dla wszystkich rob6t okreslonych
w temacie zadania.

1.2. Zakres stosowania ST-00.00

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami technicznymi, stanowigcymi integralng cze$é dokumentacii dla poszczegodlnych
rodzajow robét. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbidr robét zgodnych z pkt. 1.1.

1.2.1. Postanowienia ogdlne

Opis realizowanych elementéw projektu wraz ze skréconymi informacjami na temat zakresu
robot i rysunkami

znajduje si¢ w Dokumentacji Projektowej. W réznych miejscach Specyfikaciji Technicznych
podane sg odno$niki dostosowanych norm i standardéw. Przywolane normy i standardy winny
by¢ traktowane jako integralna czg$¢ Specyfikacji Technicznych i czytane w polaczeniu z
rysunkami i Specyfikacjami, w ktérych s3 wymienione.

Wykonawca powinien doglebnie zaznajomié sig z ich zawartoscia i wymaganiami.
Zastosowanie bgda miaty ostatnie wydania norm i standardéw wg stanu na 30 dni przed data
zamknigcia przetargu, o ile wyrazZnie nie stwierdzono inaczej. Roboty nalezy wykonywaé w
bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z obowigzujacymi regulacjami, normami, standardami i
wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych.

Jakiekolwiek nazwy marek (firm) uzyte w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach
technicznych powinny by¢ uwazane jako definicje standardu a nie okre$lone $ciéle marki w
projekcie. Mozliwe sg inne rozwiazania pod warunkiem spelniania warunkéw okreslonych
przez standard w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Nalezy rozumie¢, ze po nazwach wiasnych umieszczone sa stowa ,,lub réwnowazne” zgodnie z
ustawg Prawo zamoéwien publicznych.

1.2.2. Lokalizacja robot

Teren objety opracowaniem, zlokalizowany przy drodze lesnej wg sytuacji Zamieszczonej w
projekcie.

Usytuowanie projektu

- adres administracyjny: wojewodztwo dolnoslaskie, powiat Nowa Ruda, Dzikowiec,

1.2.3. Opis przedmiotowego obszaru

Roboty zlokalizowane na terenach polnych i $rédlesnych

Dojazd z drogi publicznej do zbiornika poprzez droge gruntowa.

1.3.4. Kolejno$¢ realizacji robét

Z uwagi na zakres prac uwarunkowania srodowiskowe i stany pietrzenia kolejnosé realizacji
powinna zosta¢ ostatecznie okreslona w porozumieniu i w uzgodnieniu z Zamawiajacym.
Projektowana kolejnosé:

e oproznienie zbiornika,
e wykonanie grobli tymczasowej w czaszy zbiornika,



° uszezelnienie podstawy krawedzi plyty ekranu na skarpach zapory

konserwacja elementéw stalowych zapory rurociggdéw, krat wiezy przelewowej rury
wlotowe]j upustu dennego

prace antykorozyjne elementéw metalowych
remont ekranu skarpy zapory

remont nawierzchni korony zapory

prace porzadkowe

napelnienie zbiornika

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST-00.00. wymienione ponizej okre§lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

1.4.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosei zachodzacych w
toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i
Projektantem.

1.4.2. Inspektor Nadzoru (InZynier / Inzynier kontraktu) — osoba wymieniona w danych
kontraktowych(wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzenie budowy.

1.4.4. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.5. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z ocena jakosci materiatow
oraz robot.

1.4.6. Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja
Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Materialy uzyte do wykonaniarob6t powinny by¢ nowe i petnowartodciowe, za wyjatkiem
materiatow wskazanych jako ,,material z odzysku”.

1.4.7. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos$é wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.8. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.9. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowej.

1.4.10. Kontrakt — umowa wraz z wszystkimi zatacznikami.

1.4.11. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji proj ektowej, ktora
wskazuje lokalizacje,

charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.4.12. Przedmiar robét — zestawienie przewidzianych do wykonania robét wg
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z podaniem ilosci robdt w ustalonych
jednostkach przedmiarowych, zalaczony do  dokumentacji przetargowej.

1.4.13. Wyceniany przedmiar robo6t (Formularz wyceny) — przedmiar robét wyceniany
przez Wykonawecg i stanowigcy cze$¢ jego oferty.



1.4.14. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot

oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czgé¢ terenu budowy.

1.4.15. Objazd tymezasowy — droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do

przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.16. Pas drogowy — wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do

umieszczania w nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy

moze rOwniez obejmowacé teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen
chronigcych ludzi i §rodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.17. Przeszkoda naturalna — element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w

realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich

zwierzat itp.

1.4.18. Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.19. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych

funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.20. Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowiaca odrgbna catosé

konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego pelienia funkeji techniczno —

uzytkowych.

1.4.21. Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczna wyrobu

stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez

Jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujacych

zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie

aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.

U. Nr 249 z dnia 23 listopada 2004 r. poz. 2497).

1.4.22. Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji

wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano

wyréb, proces lub ushuga sa zgodne z okre$long normg lub innymi dokumentami

normatywnymi w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W

budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10) certyfikat

zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnosé wyrobu z PN lub aprobate techniczna (w

wypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustalono PN).

1.4.23. Znak zgodnoSci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami

systemu certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopief zaufania iz dany wyréb,

proces lub ustuga sg zgodne z okre$lona normg lub innym dokumentem normatywnym.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z

dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa begdzie zawieraé rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym

w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podzial na dokumentacje projektowg:

Zamawiajacego, tj.:

®  Przetargows dokumentacje projektowa — rysunki pozwalajgce na okreslenie lokalizacji,
zakresu i charakteru robét zawarte w Dokumentacji Projektowej (petna dokumentacja
projektowa w okresie przygotowywania ofert dostepna w siedzibie Zamawiajacego),

e  Projektowsg dokumentacj¢ techniczng zawierajaca :

1/ projekt budowlany (wielobranzowy),

2/ projekt wykonawcze wszystkich branz,

3/ specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy
po przyznaniu kontraktu. Wykonawcy, tj. dokumentacji do opracowania przez
Wykonawce, w tym:

- Projekt organizacji i harmonogram robot

- Projekt zaplecza technicznego budowy organizacji budowy

- Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)



- Dokumentacj¢ powykonawcza, w tym dokumentacje geodezyjng — powykonawcza dla
zrealizowanych robét — umozliwiajacg naniesienie zmian na mape zasadnicza i w
stosownych ewidencjach zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Dokumentacja
powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku do projektu wynikte w
trakcie realizacji robét. Koszty ww. opracowanych przez Wykonawce dokumentacii nie
podlegaja odrgbnej wycenie i Wykonawca uwzgledni je w cenach jednostkowych Robét.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektows i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez

Zamawiajacego Wykonawcy stanowig czgéé¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w

choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej

dokumentacji. Przedmiotowy obiekt jest dostepny i Wykonawca powinien zapoznaé sie z jego

aktualnym stanem ,,na miejscu” — dostgpnos¢ uzalezniona jest jednak od uzgodnienia z

Zamawiajacym terminu dokonania przez Wykonawce ogledzin. Wykonawca nie moze

wykorzystywac btedow lub

opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié

Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych

dokumentow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z

Dokumentacjg Projektows i Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od

ktorych dopuszezalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy

materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnosé z

okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego

przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bedg w pelni zgodne z

Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to

takie materiaty bgdg niezwlocznie zastagpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt

Wykonawcy.

Jezeli w ST dla poszczegdlnych robdt nie okreslono warunkéw technicznych wykonania i

odbioru robét, nalezy je przyjmowaé zgodnie z opracowaniem: ,,Warunki techniczne

wykonania i odbioru robét budowlanych i montazowych” wydanych przez wydawnictwo
Arkady z 1990 roku.

1.5.3 Informacje na temat terenu budowy

Wykonawca powinien tak projektowa¢ wykonywanie robét oraz je prowadzié, aby nie zaklocaé
W sposob znaczacy srodowiska przyrodniczego.

1.5.3.2. Organizacja rob6t budowlanych. Przed rozpoczeciem robét budowlanych nalezy
dokona¢ zagospodarowania terenu budowy co najmniej w zakresie:

1) ogrodzenia terenu i wyznaczenia stref niebezpiecznych;

2) urzadzenia skladowisk materialow i wyrobow.

Teren budowy lub rob6t nalezy ogrodzi¢ albo w inny sposéb uniemozliwié¢ wejscie osobom
nieupowaznionym. Ogrodzenie terenu budowy wykonuje sie w taki sposéb, aby nie stwarzato
zagrozenia dla ludzi. Jezeli ogrodzenie terenu budowy lub robét nie jest mozliwe, nalezy
oznakowa¢ granice terenu za pomocg tablic ostrzegawczych, a w razie potrzeby zapewnié staty
nadzér. Wysokos¢ ogrodzenia powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 m. Dla pojazdéw uzywanych
w trakcie wykonywania robét budowlanych nalezy wyznaczyé miejsce postojowe na terenie
budowy. Miejsca niebezpieczne — wykopy glebokie, mnichy, itd. bezwzglednie ogrodzié
ogrodzenie o wys. min. 1,5 m.

1.5.3.3 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi (w tym ,,Decyzje o pozwoleniu na
budowe”) jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet Specyfikacji
Technicznej — zgodnie z postanowieniami umowy oraz Dziennik Budowy. Wykonawca zalozy
i bedzie prowadzil Ksigzke obmiaréw, w przypadku postawienia takiego wymogu w SIWZ.



Wszelkie koszty zwigzane z czynno$ciami niezbednych dokumentéw ponosi Wykonawca i
przyjmuje sig, Ze sg ujete w cenie kontraktowe;.

Teren budowy obejmuje teren realizacji rob6t wg dokumentacji wraz z pasem 15 m wokét oraz
dojazdami

transportowymi. Drzewa na terenie budowy i dojazdu Wykonawca zabezpieczy przed
uszkodzeniem. Po wykonanych robotach teren budowy — pas przy zbiornikach
wykorzystywany do prowadzenia robét, dojazdy transportowe, zostanie przywrécony do stanu
pierwotnego, w tym m.in. zlikwidowane koleiny, uprzatnigte materiaty i odpady, rozécielony
humus. Wykonawca po przejgciu terenu budowy a przed rozpoczeciem robét, dokona
sprawdzajagcych i mozliwosé przystapienia do robét budowanych.

Wykonawca wykona zjazd do czaszy zbiornika umozliwiajacy dostep sprzetu, dostawe
materialow, wywoz gruntu. Wykonawca dokona tymczasowego odprowadzenia
przeplywajacych przez zbiorniki wod potoku oraz ujgcia wéd opadowych naptywajacych

w kierunku zbiornika z odprowadzeniem poza obszar rob6t, w sposéb uniemozliwiajacy
uszkodzenie realizowanych robét. Wykonawca bedzie utrzymywat wykonane ujecie wod przez
caty okres robét do odbioru

koncowego.

Wykonawca zobowiazany jest po dokonaniu odbioru koricowego do odtworzenia odplywu
wody ze zbiornika.

1.5.3.4 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczefistwa terenu budowy
oraz robdt poza terenem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i
odbioru koficowego robdt, a w szczegdlnosei:

e zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0séb wykonujacych
czynnosci zwigzane z budows i nienaruszalno$¢ ich mienia shuzacego do pracy, a takze
zabezpieczy teren budowy przed dostepem 0s6b nieupowaznionych,

° Wykonawca w ramach Kontraktu ma obowiazek uprzatngé teren budowy po
zakonczeniu kazdego elementu robét i doprowadzié¢ go do stanu pierwotnego po
zakonczeniu roboét i likwidacji terenu budowy,

e zabezpieczy teren budowy.

Wszelkie zabezpieczenia Terenu Budowy Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru.
Wszelkie koszty zwiazane z zabezpieczeniem terenu budowy ponosi Wykonawca i przyjmuje
sig, ze sa wliczone w ceng kontraktowa.

1.5.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczenia rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci
dla osob lub wlasnodci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na $rodki ostroznoéei i
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornika i éciekéw wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscia
powstania pozaru.

Wszelkie koszty zwigzane z ochrong srodowiska w czasie wykonywania robét ponosi
Wykonawca i przyjmuje sig, ze sg wliczone w cene kontraktowa.

Teren przeznaczony pod przedmiotowe zadanie nie jest potozony w obszarze Natura 2000 ani
w obszarze specjalnej ochrony, na terenie planowanej inwestycji ani w bezposrednim jego
sgsiedztwie nie wystgpuja pomniki przyrody.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.



Wykonawca bgdzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie budowy. Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat robét, albo przez personel Wykonawcy. Wszelkie koszty zwiazane z ochrona
przeciwpozarowg w czasie wykonywania rob6t ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sa
wliczone w ceng kontraktows.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sig uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakosiczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od whasciwych organdow
administracji pafstwowe;j.

Jezeli w trakcie wykonywania rob6t budowlanych, w wyniku rozbiérek i robét naprawczych
powstaja jakiekolwiek odpady szkodliwe. Wykonawca na wiasny koszt zutylizuje te odpady.
Wszelkie koszty zwiazane z utylizacja materialow niebezpiecznych oraz pochodzacych z
rozbidrki w czasie wykonywania robt ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sa wliczone w
ceng kontraktows.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych whascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu
ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzagdzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim
harmonogramie rezerwg czasows dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maja byé wykonane w
zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié
Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét, o fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i
zainteresowane wiadze oraz bgdzie z nimi wspétpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest do poniesienia wszystkich kosztéw obejmujacych:
oplaty/dzierzawy terenu, rekompensaty dla wlascicieli za czasowe zajecie nieruchomosci oraz
koszty przebudowy urzadzen obcych. Inspektor Nadzoru bgdzie na biezaco informowany o
wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawea a wlascicielami nieruchomodci i
dotyczacych korzystania z whasnosci i drog wewngtrznych. Jednakze, ani Inspektor
Nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

Wszelkie koszty zwigzane z ochrong wtasno$ci publicznej i prywatnej w czasie wykonywania
robot ponosi Wykonawca i przyjmuje sig, ze s3 wliczone w cene kontraktows.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu budowy. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia i uzgodnienia od wlasciwych wladz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
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powiadamial Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze polecié, aby pojazdy nie spetniajgce
tych warunkéw zostaty usunigte z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obciazenie
osiowe nie bgdg dopuszczone na $wiezo ukoficzony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t budowlanych Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie speiniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. W szczego6lnosci Wykonawcea zobowigzany jest do
przestrzegania przepisow BHP wynikajacych  z obowiazujacych przepisow prawa w zakresie
BHP. Kierownik budowy w imieniu Wykonawcy ma obowiazek sporzadzenia planu BIOZ
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnejzaptacie i sa
uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczgcia do dnia wydania potwierdzenia zakoficzenia robdt przez
Inspektora Nadzoru—tj. protokotu odbioru kofcowego.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowa lub jej elementy byty

w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koficowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca robét jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania prawa w trakcie
prowadzenia rob6t budowlanych . Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy
wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i b¢dzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych,  w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania

opatentowanych urzadzen lub metod, bedzie informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach przedstawiajac kopie i inne odnos$ne dokumenty.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych w
obowiazujgcych przepisach prawa nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie
kontraktowe;j.

1.5.12. Zezwolenia

Zezwolenia wymagane w Rzeczpospolitej Polskiej, Wykonawca winien uzyskaé od odnosnych
wladz na swdj koszt. Razem z harmonogramem rob6t w ciagu 20 dni od podpisania umowy
Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru wykaz wszystkich zezwolef
wymaganych do rozpoczgcia i zakonczenia rob6t zgodnie z harmonogramem. Wykonawca
winien dostosowac si¢ do wymagan tych zezwolerl w petni umozliwi¢ wtadzom wydajacym te
zezwolenia kontrole i badanie rob6t.

1.5.13. Przebudowa urzadzen kolidujacych

Przebudowg urzadzefi nalezy wykona¢ pod nadzorem i wyszczeg6lni¢ w uzgodnieniu z
uzytkownikami. Wykonawca ponosi wszelkie koszty nadzoréw wiascicieli urzadzef w trakcie
ich przebudowy i budowy.

1.5.14. Tablica informacyjna
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Przed przystapieniem do rob6t Wykonaweca dostarczy i zainstaluje w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem Nadzoru: tablic¢ informacyjna zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, z
trescig informacji zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru, Koszt wykonania, zainstalowania,
utrzymania i demontazu tablic informacyjnych jest uwzgledniony w ceni kontraktowej. Tablice
informacyjne bedg przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot a po ich zakonczeniu zdemontowane.

1.5.15. Ochrona robét przed wplywem warunkéw atmosferycznych
Ochrona robét przed wszelkim negatywnym wplywem warunkéw atmosferycznych nalezy do
Wykonawey i przyjmuje sig, Ze jest wliczona w ceng kontraktowa.

1.5.16. Zgodnos$¢ Robét z Dokumentacja Projektows i Specyfikacjami Technicznymi.
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez
Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig cz¢$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione
w chocby jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej
dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszezen w Dokumentach
Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié Inspektora Nadzoru, ktory
dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w peti zgodne z Dokumentacjg Projektowa
lub ST i wplynie to na niezadowalajacajakosé elementu budowli, to takie materiaty beda
niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Jezeli w ST dla poszezegolnych robdt nie okreslono warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robét, nalezy je przyjmowaé zgodnie z opracowaniem: ,, Warunki techniczne

wykonania i odbioru robét budowlanych i montazowych” wydanych przez wydawnictwo
Arkady z 1990 roku.

1.5.17. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane s konkretne normy i przepisy, ktore
spelnia¢ maja materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy s pafistwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu,
mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. R6znice pomigdzy powolanymi normami
a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przedlozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.18. Geodezyjna i budowlana dokumentacja powykonawcza

Wykonawca wykona i dostarczy, wraz z dokumentami wymaganymi przy odbiorze
ostatecznym, geodezyjng i budowlang dokumentacje¢ powykonawcza, sporzadzona w 5
egzemplarzach.

Koszt wykonania geodezyjnej i budowlanej dokumentacji powykonawczej nie podlega
odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cene kontraktows.

1.5.19. Zaplecze Wykonawcy
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W ramach kwoty przewidzianej w Kontrakeie na koszty urzadzenia, utrzymania i likwidacji
zaplecza Wykonawcy, Wykonawca urzadzi, bedzie utrzymywat i zlikwiduje to Zaplecze
zgodnie  z Prawem Budowlanym. Zaplecze Wykonawcy powinno by wyposazone w
zaplecze socjalne dla pracownik6éw Wykonawcy zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Na terenie nie ma mozliwosci podtgczenia do sieci energetycznej i wodociagowe;.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla szukania materialéw

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow i
odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania lub §wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wszelkie materiaty planowane do
wykorzystanie musza odpowiadaé przepisom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych wraz z

wydanymi na jej podstawie przepisami wykonawczymi. Zatwierdzenie materialdw z danego
zr6dla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodla uzyskajg
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postgpu Robét. Kopie dokumentéw zwiazanych z dostarczonymi i
wbudowanymi materiatami beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

2.2. Kontrola jakosci materialéw przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnoéci
stosowanych materialéw z wymaganiami. Probki materiatéw moga byé pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii
materiatdw pod wzgledem jakosci.

2.3. Inspekcja wytworni materialéw

Wytwoérnie materialéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow
moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosei. Wynik tych kontroli bedzie podstawg
akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inspektor
Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni beda zachowane nastepujace warunki:

* Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materialdw w czasie przeprowadzania inspekcji.

e Inspektor Nadzoru begdzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwomi, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji
Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to zostanie dokonana przez Inspektora Nadzoru stosowna korekta ich
kosztow.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaplaceniem.
2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i
whasciwoscei do robot i byly dostepne do kontroli. przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego skladowania bgda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez wykonawce.
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2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materialow w wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze, co najmniej 14 dni przed uzyciem materiatu albo w okresie dfuzszym jesli
bgdzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniony bez zgody Inspektora
Nadzoru.

2.7. Materialy pochodzgce z rozbiérki

Wszelkie materiaty pochodzgce z rozbidrek podlegajg usunieciu, wywiezieniu i utylizacji na
koszt Wykonawcy.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z oferta wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilogci
wskazaniom zawartym w ST zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym

zadaniem. Sprzet bedacy whasnoécig wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie
Jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwosé
wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet po akceptacji Inspektora Nadzoru nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego
zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunk6w umowy, zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i niedopuszczony.
Wszelkie koszty zwigzane z pracg sprzetu, w tym z jego wynajeciem nie podlegaja odrgbnej
wycenie i przyjmuje sig, ze sa ujete w cenie kontraktowe;.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodk6éw transportu bgdzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, warunkach technicznych i wskazaniach Inspektora
Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem Srodki transportu nie odpowiadajgce
warunkom umowy na polecenie Inspektora Nadzoru bedg usuniete z terenu budowy.
Wykonawca bgdzie usuwaé na biezgco na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wykonawca dokona wszelkich koniecznych uzgodnien z odpowiednim Zarzadem lub Dyrekeja
Dré6g celem uniknigcia konfliktéw z mieszkancami, niszczenia nawierzchni itp. Wszelkie
czynno$ci zwigzane z transportem nie podlegaja odrebnej wycenie i przyjmuje sie, ze sa ujete
w cenie kontraktowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca po przejeciu terenu budowy a przed rozpoczeciem robét, dokona:

- sprawdzenia przez saperéw lub inne osoby posiadajace stosowne uprawnienia, catego terenu
pod katem wyst¢powania niewybuchow, niewypaléw, itp. Po sprawdzeniu, przed rozpoczeciem
robot Wykonawca dostarczy o$wiadczenie w tym zakresie od wykonujacych sprawdzenie,
potwierdzajgce wykonanie prac sprawdzajacych i mozliwo$é przystapienia do rob6t
budowanych.
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Wykonawca wykona zjazd do zbiornika Nr 6 i Nr 7 umozliwiajacy dostep sprzetu, dostawe
materiatow, wywoz namuldw.

Wykonawca powinien przed rozpoczgciem rob6t ujgé wody ptynace i odprowadzié poza obszar
robét. Po wykonaniu robét teren przywroci¢ do stanu pierwotnego.

Wykonawea jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowsg oraz za jakosc¢
zastosowanych materialéw wykonywanych robét, za ich zgodno§¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami STS, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez
Wykonawcg w wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wyznaczenia robdt przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadno$é.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatléw elementéw robot
bgdg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatéw, robét, rozrzuty wystepujace przy produkcii i przy badaniach
wplywajace na rozwazang kwestig. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie
poZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez wykonawce pod
grozbg zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé :
a) cz¢S¢ ogdlng opisujacy :
® organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
° organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét, sposéb zapewnienia bhp,
* wykaz zespoléw roboczych ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
* wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegbdlnych
elementoéw robot,
° system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli sterowania jakoscia wykonywanych
robot,
° sposob oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw
e mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie
° technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru;
b) czgs¢ szczegotowa dla kazdego asortymentu robét
* wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz
° Wwyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
* rodzaje i ilosci §rodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow,
® sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrat ich wlagciwosdci w czasie
transportu,
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° sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét,

° Sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlgczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materialéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze
zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robot z czgstotliwos$cia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé
sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okre$lone,
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowg,

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzgt badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajag wymaganiom norm okreslajacych procedury bada. Inspektor Nadzoru bedzie
mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociagnigcia te bedg tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materialéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte
1 stwierdzona zostanie odpowiednia jako$é tych materialow.

Wykonawca moze zapewni¢ do badan laboratorium obce — moze zlecaé badania laboratoryjne.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosé materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdaé od
wykonawcy przeprowadzania badan w celu przedstawienia, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz robét  z
czgstotliwoscig zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i STS. Wykonaweca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet posiadaja wazng legalizacje i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badari materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie pomiary i badania beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami Prawa
budowlanego, Rozporzadzen i Norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek
badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

W ramach badan i pomiaréw Inspektor Nadzoru begdzie miat nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych Wykonawecy.

6.4. Raporty z badan
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Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
6.5. Atesty jako§ci materialéw, urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$é z
warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty s wymagane przez
ST, kazda partia dostarczona do robot bgdzie posiadaé atest okreslajacy w sposob
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe bedg posiada¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
6.6. Dokumenty budowy
1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
1 Wykonawce w okresie od rozpoczecia robot do odbioru koficowego. Odpowiedzialnosé za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcey. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé
przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz techniczne;j i gospodarczej strony
budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata wpisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, w porzadku chronologicznym. Zalaczone do dziennika budowy
protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalez wpisywagé :
e dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,
¢ datg przekazania Wykonawcy Dokumentacji Projektowej,
e date przekazania przez Wykonawce projektu organizacji robét, planu bezpieczenstwa
1 ochrony zdrowia,
e programu zapewnienia jakosci i harmonogramu,
e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
° przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
® wyjasnienia, komentarze i sugestic Wykonawcy,
* daty, okresy trwania i uzasadnienie wstrzymywania rob6t na polecenie Inspektora
Nadzoru,

e daty zgloszenia do odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, zgloszenia robét
do odbiorow

e czgsciowych i koncowego oraz daty odbioréw lub odrzucenia robét,

* stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét, majace wptyw na
czasowe ich

° ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajacych z warunkow
klimatycznych,

e dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i po zakonczeniu realizacji robot,

e dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczen robot,

 dane na temat sposobéw zapewnienia bezpieczefistwa i ochrony zdrowia na budowie,

° dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki badan z podaniem
kto je
przeprowadzit,

® wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzit,
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e szczegblowy wykaz wszelkich ilosciowych i jakosciowych czesci rob6t w tym
dostarczonych i uzytych dostaw,

e inne istotne informacje o przebiegu robét.

e Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedlozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig. Instrukcje Inspektora
Nadzoru wpisane do Dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawniefi do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

2) Ksigga obmiaru (w przypadku postawienia takiego wymogu w SIWZ)

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
elementu rob6t. Obmiar wykonywanych robot przeprowadza sie w sposéb ciagly w
Jednostkach przyjetych w wycenionym przedmiarze i wpisuje sie do ksiegi obmiaru.

3) Pozostate dokumenty.

e Pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

e Protokotly przekazania terenu budowy,

* Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,

e Protokoly odbioru robét,

e Protokoly z narad i ustalen,

e Korespondencja na budowie.

4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu dostepnym dla
Inspektora Nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie zamawiajacego. Beda odpowiednio
zabezpieczone. Zaginigcie jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

5) Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce

Wykonawca zobowigzany jest do:

a) aktualizacji na zadanie Zamawiajacego harmonogramu rzeczowo-finansowego,

b) wykonanie dokumentacji powykonawcze;j,

¢) przygotowania i przekazania instrukcji obstugi obiektu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Zasady nalezy uwzgledni¢ w przypadku przyjecia przez Zamawiajacego rozliczenia
powykonawczego (kosztorysowego).

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzief
jego przeprowadzenia.

Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegbtowych specyfikacjach technicznych, a ich
ilo$¢ podaje si¢ w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wehodzacym w
skiad umowy. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym zawiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar, co
najmniej o 3 dni robocze. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzone
przez Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilogciach
podanych w przedmiarze rob6t lub gdzie indziej w szczegétowych specyfikacjach technicznych
nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robét. Bledne dane zostang
poprawione wg pisemnej instrukcji Inspektora Nadzoru. Diugosci i odleglosci pomiedzy
wyszezegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo lub pionowo wzdhuz linii
osiowej w [m] z doktadnos$cig do dwoch miejsc po przecinku.

Powierzchnia liczona bgdzie na podstawie pomierzonych dtugosci w [m?] z dokltadnoécig do
dwdch miejsc po przecinku.
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Objetos¢ liczona bgdzie na podstawie pomierzonych dtugosci oraz grubosci w [m’] z
doktadnoscia do dwéch miejsc po przecinku.

Ilosci elementéw liczone bedg w szt. lub kompletach.

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci powinny byé uzupetione szkicami w
ksigzce obmiaru lub dotgczone do niej w formie zatacznika. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zalacznika do Ksigzki obmiaru, ktdrego wzor
zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé zgodnie
z formularzem wyceny robdt (przedmiarem robét).

Sposob obmierzania poszczegdlnych rob6t nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robét). W przypadku usuwania
namutow Wykonawca musi dokona¢ pomiaréw geodezyjnych rzednych stanu istniejacego i
stanu po wykonaniu robot oraz wyliczenia kubatury usunietych namutéw. Wymagane
wykonanie pomiaréw na siatce 10 m x 10 m. Pomiary i wyliczenia winien wykona¢
uprawniony geodeta.

7.2. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca musi posiadaé wazne
swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwosécig i terminach wymaganych w
celu dokonywania miesigcznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie,
okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koficowym odbiorem robét, a takze
w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robot zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaleni odpowiednich szczegbtowych specyfikacji technicznych, roboty
podlegaja nastepujgcym

etapom odbioru :

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

b) odbiorowi czgéciowemu.

c) odbiorowi koncowemu.

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilodci i jakosci
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bgdzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor Nadzoru oraz kierownik robot. Gotowosé danej czescei robét do odbioru
zglasza kierownik budowy wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
inspektora Nadzoru.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
W przypadku stwierdzenia przez Inspektora Nadzoru w czasie odbioru, ze wystepuja
odchylenia od przyjetych wymagan i innych wezesniejszych polecen, Inspektor Nadzoru ustala
zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych
przypadkach podejmuje ustalenia o dokonaniu potrgcen z wynagrodzenia.

8.3. Odbiodr czesciowy
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Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czescei rob6t. Odbioru
czgsciowego robét dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koficowym robét.
8.4. Odbiér koncowy robét
8.4.1. Zasady odbioru koficowego robot
Odbior koficowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilo$ci, jakosci i wartoéci. Catkowite zakoniczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru
koficowego bedzie stwierdzona przez kierownika budowy wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy
robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zakoniczenia robot i przyjgcia dokumentdw, o ktérych mowa w pkt.
8.4.2,
W pisemnym powiadomieniu o gotowosci do odbioru Inspektor Nadzoru potwierdzi:
1. Zgodno$¢ wykonania robét z obowigzujacymi przepisami prawa i zasadami wiedzy
technicznej, a w szczegdlnosei z:
a) Umowa,
b) Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zaméwienia,
¢) Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych,
d) Dokumentacjg projektowa i pozwoleniem na budowe,
e) Oferta Wykonawcy.
2. Sprawdzenie i odebranie wszystkich rob6t zanikajacych i tych, ktére ulegly zakryciu,
3. Zgodnos¢ jakosci wykonanych robét i wbudowanych materiatéw budowlanych
z obowigzujacymi w tym zakresie normami i przepisami.
4. Sprawdzenie przygotowanego i przedstawionego przez Wykonawce do odbioru koncowego
operatu, zawierajacego wszystkie wymagane dokumenty umowne i ustawowe, jego
prawidiowos¢ i kompletnos¢ oraz dopuszczenie operatu do odbioru koficowego.
5. Sprawdzenie dokumentéw pozwalajgcych na koficowe rozliczenie wynagrodzenia
Wykonawcy.
Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i kierownika budowy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
Jjakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.
W toku odbioru koficowego robét komisja zapozna sie z realizacja ustales przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych
komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$é wykonywanych robét w poszczegoblnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwa uzytkowania Komisja dokona potraceri oceniajac pomniejszona warto$¢
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru koficowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego rob6t jest protokét odbioru
koricowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Do odbioru
koricowego kierownik budowy jest zobowigzany przygotowaé nastgpujgce dokumenty :

° Dokumentacjg projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli

zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy.
° Specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie
uzupehiajace lub zamienne).
e Dziennik budowy i Ksigzke obmiaréw (oryginat).
° wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeri laboratoryjnych, zgodnie z SST.

e deklaracje zgodnodci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
SST.
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¢ rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoty odbioru i
przekazania,

e geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia

e kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej,

e oswiadczenie kierownika budowy wedtug art. 57 ust. 1 Prawa Budowlanego,

e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego wynikajace z dokumentow
kontraktowych.

e W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
kierownikiem budowy wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robét
uzupelniajgcych wyznaczy Komisja.

8.5. Odbiodr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze konicowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4.1. ,,0dbiér kofnicowy robot. Zasady odbioru koncowego robot™.
Odbidr pogwarancyjny powinien odby¢ si¢ nie pdzniej niz na 28 dni przed zakonczeniem
okresu gwarancji.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne
Przyjete rozliczenie: rozliczenie powykonawcze (kosztorysowe).
Cena bgdzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie, okres$lone dla tej roboty w ST 1 w dokumentacji projektowe;j.
Ceny beda obejmowacg:
e robocizne bezposrednig, wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zaopatrzenia
1 transportu

e warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na teren
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy, koszty najmu,
wypozyczenia, odbioréw technicznych, kosztow badan okresowych, legalizacji i
innych)

e koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy(w tym energii i wody, budowy drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace
oznakowania Robot, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za
dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsi¢biorstwa Wykonawcy; uzyskanie i pozyskanie terenu na
zaplecze budowy; uzyskanie opinii Inspektora Nadzoru o lokalizacji zaplecza; oplaty
za zajgcie pasa drogowego, oplaty za wykonanie tablic informacyjnych; ubezpieczenia;
koszty wykonania robot towarzyszacych jak koszty w zakresie rusztowan itp., koszty
wywozu 1 utylizacji materialéw pochodzacych z rozbidrek wraz z oplatami
wysypiskowymi,

e zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowiazujgcymi przepisami,

e niezbedne oplaty, migdzy innymi: oplaty zwigzane z utylizacjg odpadow, oplaty za
zajecia pasa drogowego,optaty za dokumentacje organizacji ruchu zamiennego, optaty
za obstuge geotechniczng, geodezyjna i archeologiczna, optaty za wiaczenia do sieci,
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oplaty zwigzane  z odszkodowaniami za zajecia gruntu i inne koszty wymienione w
ST i specyfikacjach szczegétowych.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne ST
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w ST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w szczegbtowych ST.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje nie objete
szezegotowymi ST: uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi
Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,
oplaty/dzierzawy terenu, w tym: oplaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wbudowanie
urzgdzen w pas drogowy oraz rekompensaty dla wlascicieli za czasowe zajecie nieruchomosci,
przebudowe urzgdzen obcych.
Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,
- biezace utrzymywanie objazdéw i przejazdéw w stanie technicznym, umozliwiajacym ruch
kotowy i pieszy zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuje:
- usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
9.4. Koszty zawarcia ubezpieczen na Roboty Kontraktowe.
Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Kontrakcie ponosi Wykonawca.
9.5. Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji.
Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji
ponost Wykonaweca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatyw

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi w Polsce Rozporzadzeniami
budowlanymi normami i normatywami. W wyjatkowych przypadkach mozna dopuscié
stosowanie innych norm i przepiséw lecz muszg one by¢ w tym miejscu wyraznie okreslone.
10.2. Przepisy prawne

Wykonawea jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktdre sa w jakikolwiek sposéb
zwigzane z prowadzonymi robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to :

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2006 Nr 156, poz. 1118 z
pdzniejszymi zmianami).

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r., Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r.
W sprawie

rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujacych w budownictwie (Dz. U. 1995 r., Nr 25, poz. 133).

4.ROPzporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw
budowlanych (Dz. U. z 2012 Nr 0, poz. 464).

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r., Nr 120,poz. 1126).
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6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r., Nr 108, poz. 953 z
pézniejszymi zmianami).

7. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. z
2004 1., Nr 249, poz. 2497).

9. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogblnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. z 2003 r., Nr 169, poz. 1650 z
pdzniejszymi zmianami)
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1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczgce realizacji rob6t zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
stalowych

przewidzianej do wykonania w ramach zadania:

»Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujacego sie na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowosci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu

zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie
istniejgcym”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkecie 1.1.

Zalecenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci Zwigzane z

zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni konstrukcji stalowych, poddawanych

intensywnemu

oddziatywaniu korozjogennemu czynnikéw atmosferycznych, wykonywanych w warsztacie

oraz na

miejscu realizacji budowli.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem zakresu prac okreslonych w punkcie 1.2, a realizowanych w ramach

przedmiotowego zadania obejmuja:

1.3.1 Krat wiezy przelewowej rury wlotowej ujecia wody

® przygotowanie powierzchni — usunigcie zanieczyszczen organicznych i innych

® pogarszajacych przyczepno$¢ powloki oraz odpowiednie uszorstkowienie powierzchni

metodg strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie)

* odtluszczenie powierzchni przed nanoszeniem warstwy powloki zabezpieczajacej

e kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,

* naniesienie zabezpieczenia antykorozyjnego warstwa podkladowa i docelowa powlokoweg
na bazie powloki na bazie zywicy epoksydowej lub poliuretanowej zgodnie =z
zaleceniami

producenta danego materialu badz systemu materiatowego,

* kontrola jakosci wykonania — estetyki

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podloze — powierzchnia metalu, z ktérego wykonany jest element konstrukcji

poddawany zabezpieczeniu.

1.4.2. Przygotowanie podioza — zakres czynnosci technologicznych ,zwigzanych z

przygotowaniem powierzchni betonu konstrukcji przed naniesieniem wlasciwego

zabezpieczenia powlokowego.

1.4.3. Naprawa ubytkéw — zakres czynnosci technologicznych wykonywanych w ramach

przygotowania podtoza zwiazanych z usunigciem stwierdzonych w trakcie czyszczenia podioza

ubytkow, uszkodzen i rakéw, wystepujacych na powierzchni danego elementu konstrukcyjnego
budowli.

1.4.4. Preparat naprawczy — material naprawczy, o parametrach wytrzymatosciowych

(wytrzymatos¢ na $ciskanie, wytrzymato$é na rozciagganie, modut Younga, mrozoodpornos¢,

itp.) odpowiednich do wymagan podtoza, stosowany do naprawy lokalnie wystepujacych

ubytkow i uszkodzen powierzchni konstrukeji, zgodnie z zaleceniami producenta oraz
stosownych dokumentoéw dopuszczajacych wyrdb do stosowania w budownictwie.
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1.4.5. Zabezpieczajaca powtoka antykorozyjna — wyréb budowlany do nanoszenia na
powierzchnie betonowe lub stalowe, przeznaczony do obrébki w postaci plynnej, posiadajacy
wymagane prawem dokumenty dopuszczenia do stosowania w budownictwie, wykonany na
bazie zywicy poliuretanowej lub epoksydowej, odporny na dziatanie promieniowania
ultrafioletowego, modyfikowany poprzez dodatki substancji syntetycznych, posiadajacy
zdolno$¢ odksztalcania si¢ bez zarysowan w zakresie propagacji rys do 0,6 mm.

Scierniwo — odpowiednio przygotowane i frakcjonowane kruszywo przeznaczone do
stosowania przy wykonywaniu czyszczenia strumieniowo-ciernego powierzchni.

Preparat odttuszczajacy — srodek chemiczny stuzacy do neutralizowania badz usuwania w
wyniku przebiegu reakcji fizyko-chemicznych substancji organicznych — ttuszczy
zpowierzchni poddawanej zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

Odttuszczanie — zabieg technologiczny polegajacy na poddaniu powierzchni zabezpieczanej
antykorozyjnie obrébce fizyko-chemicznej przy zastosowaniu odpowiednich preparatow,
wykonywany przed nanoszeniem preparatu zabezpieczajacego antykorozyjnie a majacy na celu
usunigcie z zabezpieczanej powierzchni wszelkich substancji pochodzenia organicznego,
pogarszajgcych przyczepno$é powlok antykorozyjnych.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ogélnej specyfikacji technicznej OST 00-00 oraz

z nomenklaturg uzywang przez producenta materiatu przeznaczonego do wykonania
zabezpieczenia powlokowego.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji

Technicznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje calosé robét zwigzanych z zabezpieczen powlokowych

konstrukcji stalowych, a w szczegdlnosci:

- montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbgdnych do wykonania prac
podstawowych,

- wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wlasciwego (zgodnego z

wymogami rezimu technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych

zakresu podstawowego — zabezpieczenia powlokowego konstrukeji,

- przygotowanie podioza wraz z kontrolg jakosci przygotowania — ocena wizualna stopnia

czystosci przygotowanej powierzchni pod katem wystepowania zle przylegajacych fragmentow

powierzchni, §ladéw korozji oraz substancji szkodliwych dla wiadciwej przyczepnosci powlok

(szorstkos¢ powierzchni, thuszeze, Zle przylegajace do podioza uprzedni naniesione warstwy

powlok zabezpieczajacych, zendra i zgorzelina, rdza, itp.),

- reprofilacja (naprawa) wszelkich stwierdzonych na poddawanej zabezpieczeniu powierzchni

konstrukcji ubytkéw i wzeréw przy zastosowaniu odpowiednich, zgodnych z wymaganiami

producenta materiatu do wykonania zabezpieczenia powlokowego, szpachlowek lub innych

preparatow naprawczych,

- pielggnacja obszaréw poddanych naprawie, zgodnie z wymogami dla typu materiatu

zastosowanego do wykonania naprawy,

- wykonanie (naniesienie w odpowiedniej dla zastosowane;j technologii ilosei cykli) powtoki

zabezpieczajgcej oraz jej pielggnacja, realizowana zgodnie z wymogami stosowanego

materiatu,

- kontrola przyczepnosci wykonanej powtoki do podloza wykonana zgodnie z wymaganiami

odpowiednich normatywéw - norma PN-EN 1542:2000.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za zastosowane materialy — ich jakos¢ i zgodno$é z

wymaganiami technicznymi i formalno-prawnymi, jako$¢ wykonania tych robét oraz ich

zgodno$é z umows, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego

realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzgdzajacego realizacja umowy.
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1.6. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Og6lnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczaé
bedzie nastgpujace informacje:

Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakosci przygotowania
powierzchni przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego poszczegoblnych elementow
konstrukeji, kontroli jakoéci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.

Aprobaty techniczne materiatéw i wyrobow stosowanych przez Wykonawce do wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych elementéw i wyrobéw stalowych przeznaczonych do
wbudowania w ramach realizacji budowli stanowigcej przedmiot umowy.

Deklaracje zgodnosci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczegolnych partii
materialéw i wyroboéw dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST 00
01

» Wymagania ogdlne".

Materiaty do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowych muszg
posiadac atesty i gwarancje trwatosci producenta, jak réwniez aprobaty techniczne wydane
przez stosowne jednostki certyfikujgce np. ITB, a dla poszczegdlnych zakupionego materiatu
nalezy uzyskac i przedtozy¢ stosowne deklaracje zgodnosci z aprobata techniczng, zgodnie z
zapisem w punkcie 1.6

Producent powinien zapewni¢ gwarancj¢ na wykonane zabezpieczenie antykorozyjne na okres
minimum 3 lat.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu uszczelnienia i zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukeji stupkdw i szlabandw, objetych niniejsza SST, sa:

2.2.1. Do przygotowania powierzchni przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji:

a) czyszezenie strumieniowo-cierne: do czyszczenia powierzchni konstrukeji stalowych metodg
strumieniowo cierng mozna stosowaé piasek kwarcowy piecowo suszony, §rut stalowy,
scierniwo pomiedziowe oraz inne dostgpne rodzaje scierniw pod warunkiem uprzedniego
uzyskania w tym wzgledzie zgody zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy,

b) odtluszczania powierzchni przed nanoszeniem powtoki antykorozyjnej - odttuszczanie
powierzchni przed nanoszeniem powloki antykorozyjnej mozna wykonywaé przy zastosowaniu
ogdlnie dostepnych srodkéw do tego typu czynnosci pod warunkiem posiadania przez nie
odpowiednich dokumentéw dopuszczajacych w tym wzgledzie oraz zgodnych z wymaganiami
producenta materiatu stosowanego do wykonywania powloki antykorozyjnej (wykonawca
musi przedtozy¢ w tym wzgledzie stosowny dokument — potwierdzenie akceptacji producenta
powloki — zarzadzajgcemu realizacjg przedmiotu umowy na minimum 2 tygodnie przed
planowanym rozpoczeciem prac antykorozyjnych). Dopuszcza si¢ rowniez stosowanie takich
preparatow jak ksylen i benzyna ekstrakcyjna. Do powlokowego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych: metalizacja natryskowa - nie przewiduje sig,
cynkowanie galwaniczne - nie przewiduje sie,

¢) warstwa podkladowa - powtoka bitumiczno-epoksydowa do wykonywania zabezpieczen
antykorozyjnych powlokowych np. typu EPICOAL 92.

d) warstwa nawierzchniowa - powtoka antykorozyjna nawierzchniowa odporna na dziatanie
promieniowania ultrafioletowego, wykonana na bazie zywic poliuretanowych Iub
poliwinylowych,

3. SPRZET
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3.1. Ogélne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST 001 pkt.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Przygotowanie podtoza.

Roboty zwigzane z przygotowaniem podioza mozna wykonywaé przy zastosowaniu
odpowiednich agregatéw piaskarskich, przystosowanych do pracy na sucho lub w ostonie
wodnej, zasilanych

bezposrednio z agregatow sprezarkowych lub ze zbiornika ciSnieniowego wyréwnawczego,
pracujgcych przy maksymalnym ci$nieniu nie przekraczajacym 8 bar, badz urzgdzen do
czyszczenia podtoza metodg hydropiaskowania o ci$nieniu roboczym strumienia wody nie
przekraczajacym 300 bar. Urzadzenia ci$nieniowe stosowane przy pracach muszg posiadaé
stosowne dokumenty

potwierdzajace ich sprawnos$¢ techniczna ( np. §wiadectwa UDT), a pracownicy je obstugujacy
muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje, potwierdzone stosownymi, wymaganymi przez
odpowiednie, obowigzujgce w tym wzgledzie przepisy, dokumentami.

Reprofilacja uszkodzen i ubytkéw podtoza

Roboty zwigzane z naprawa ubytkow nalezy wykonywa¢ recznie przy zastosowaniu narzedzi
recznych, takich jak szpachle, kielnie lub pace ze stali nierdzewnej. Materiat naprawczy —
szpachlowke na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowywaé przy uzyciu mieszadet
mechanicznych, zgodnie z zaleceniami producenta stosowanego materiatu naprawczego.

Po wykonaniu naprawy powierzchni¢ naprawiong nalezy poddaé obrébee powierzchniowe;j,
majgcej na celu odpowiednie jej wyréwnanie i uszorstkowienie przy wykorzystaniu szlifierek
badz cykliniarek i papieru $ciernego.

Wykonanie powloki zabezpieczajace;

Roboty zwigzane z wykonaniem powloki zabezpieczajacej konstrukcje stalowe mozna
wykonywacprzy zastosowaniu narzedzi recznych, takich jak szczotki i pedzle lub
odpowiednich, zgodnych z wymaganiami producenta danego materiatu urzadzen natryskowych
o ile taka technika wykonania powloki jest przez tegoz producenta dozwolona.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne warunki transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST 001 pkt.4.

4.2. Transport materialéw

Materiaty nalezy transportowac jako fabrycznie opakowane, $rodkami transportu
zapewniajacymi zabezpieczenie oryginalnych opakowan przed uszkodzeniem oraz wplywem
czynnikow atmosferycznych na przewozony materiat (deszez, mroz). Materialy nalezy
przewozi¢ w warunkach bezwzglednego zapewnienia temperatur sktfadowania zgodnych z
wymogami producenta stosowanego materiatu. W tym celu do przewozu wiekszych ilogci
materiatu w okresie opadéw atmosferycznych i temperatur nizszych niz + 5 stopni C nalezy
stosowac srodki transportowe wyposazone w obudowang , izolowang termicznie i ogrzewang
przestrzen tadunkows.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne warunki wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
5.2. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podtoza dla potrzeb zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia powlokowego
powierzchni konstrukcji stalowych obejmuje
° montaz, przestawianie i demontaz wszelkich niezbednych w tym zakresie rusztowan i
konstrukcji pomocniczych i zabezpieczajacych,
° czyszczenie strumieniowo-cierne jedng z dwu dopuszczalnych metod (piaskowanie na
sucho lub hydropiaskowanie) badz czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne
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powierzchni, ktéra ma zosta¢ poddana zabezpieczeniu do stopnia czystosci SA2, w
ramach ktérego na powierzchni nie bedg widoczne §lady preparatu separacyjnego do
szalunkéw, ewentualnych zanieczyszczen organicznych, oraz mleczka cementowego,

° odpylenie i odtluszczenie uprzednio oczyszczonej metoda strumieniowo-cierng
powierzchni stali strumieniem sprezonego powietrza pod ci$nieniem ok. 4-8 bar w
przypadku czyszczenia przez szczotkowanie mechaniczne lub strumieniowanie na
sucho,

° obrobke chemiczng przy zastosowaniu odpowiedniego inhibitora korozji w przypadku
stosowania hydropiaskowania,

e kontrol¢ jakosci przygotowania podtoza

e reprofilacj¢ — naprawe wszelkich stwierdzonych po oczyszczeniu uszkodzeri i ubytkéw
przy zastosowaniu odpowiednich materiatow naprawczych o ile zaistnieje takowa
potrzeba, obrobka materiatu naprawczego na powierzchni obszaréw poddanych
reprofilacji,

* naniesienie w odpowiedniej ilosci cykli technologicznych (w zalezno$ci od
zastosowanej technologii wykonania oraz wymagar producenta stosowanych
materiatéw) materiatu powltoki whasciwej na powierzchnie zabezpieczana,

e pielggnacje materiatu na powierzchni obszaréw poddanych zabezpieczeniu zgodnie z
wymaganiami dla okreslonego rodzaju materiatu,

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zaklada si¢ pokrycie elementéw jedng warstwa antykorozyjna przed montazem elementdéw w
miejscu docelowym oraz druga warstwa po osadzeniu elementéw. Zaréwno pierwsza jak i
druga warstwa nie mogg mie¢ miejsc pustych, nie pokrytych zabezpieczeniem. Zaktada sig¢
krycie drugg warstwg powtoki antykorozyjnej jedynie powierzchni lica oczepu. Grubogé
powloki pierwszej warstwy min 100 mikrondw, grubo$é powtoki drugiej warstwy min. 80
mikronow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej OST 00 00
pkt.6.

6.2. Kontrola jakosci robét
Kontrola polega na sprawdzeniu:

° stosowanych materiatow (Scierniwo, preparaty naprawcze, material na powtoke
zabezpieczajaca),

* kontrolg jako$ci przygotowania podtoza — ocena optyczna stopnia czystosci oraz pomiar
wytrzymato$ci, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN1542:2000,

* kontrolg biezaca grubosci wykonanej powloki, polegajgca na kontroli ilogci zuzycia
materiatu w odniesieniu do zalecen producenta oraz pomiary kontrolne wykonywane
odpowiednimi przyrzadami pomiarowymi,

 kontrolg jako$ci wykonanej powltoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania,
obejmujaca:

- oceng powierzehni powtoki pod katem wystgpowania odbarwien, nieciagtosci,

odspojen,

- pomiar przyczepnosci powtoki do podtoza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1542:2000,

- pomiar grubo$ci warstwy zabezpieczenia.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST 00 00 pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m* (powierzchni przewidzianej do zabezpieczenia
antykorozyjnego) oczyszczonej, naprawionej i zabezpieczonej powierzchni przy zastosowaniu
odpowiedniej powtoki zabezpieczajgcej na bazie zywicznej (Zywica poliuretanowa lub
poliwinylowa).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej OST 00 00 pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowg i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i kontrole prowadzone weg. pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Ogélne; Specyfikacji Technicznej.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m* mineralnego zabezpieczenia powlokowego obejmuje:

° montaz i demontaz oraz przestawianie rusztowan oraz innych konstrukcji
pomocniczych, niezbgdnych do wykonania prac,

° oczyszczenie strumieniowo-cierne jedng z dwu dopuszezalnych metod (piaskowanie na
sucho lub hydropiaskowanie) badZ czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne
powierzchni, ktora ma zosta¢ poddana zabezpieczeniu do stopnia czystosci, w ramach
ktérego na powierzchni nie bgdg widoczne §lady preparatu separacyjnego do
szalunkéw, ewentualnych zanieczyszczen organicznych, oraz mleczka cementowego,

° zmycie uprzednio oczyszczonej metoda strumieniowo-cierna powierzchni woda pod
ci$nieniem ok. 150 -240 bar,

e kontrolg jakosci przygotowania podtoza, (reprofilacje — naprawe wszelkich
stwierdzonych po oczyszczeniu uszkodzeri i ubytkow przy zastosowaniu zapraw
gruntujacych,

e pielggnacj¢ materiatu naprawczego na powierzchni obszaréw poddanych reprofilacji.

* naniesienie w odpowiedniej ilosci cykli technologicznych (w zalezno$ci od
zastosowanej technologii wykonania oraz wymagan producenta stosowanych
materialow) materiatu powtoki wlasciwej na powierzchnie zabezpieczana (min. jeden
cykl w miejscu wykonania warsztatowego konstrukcji i min. jedne cykl w po montazu
w miejscu docelowym,

° pielegnacje materiatu na powierzchni obszaréw poddanych zabezpieczeniu zgodnie z
wymaganiami dla okre$lonego rodzaju materiatu,

° dostarczenie wszystkich materialéw podstawowych i pomocniczych,

° Zzastosowanie niezbgdnego sprzetu (dzwigdw, srodkéw transportowych) i konstrukeji
pomocniczych,

® oczyszczenie sprzetu i miejsca robét,

 odwiezienie materiatéw odpadowych na miejsce zaakceptowane przez Zamawiajacego

° montaz, demontaz i przemieszczanie w obrebie budowy urzadzen towarzyszacych,
wykonanie badan i pomiaréw zgodnych z ST.

10 PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 1542: 2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 12192-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych.
Analiza sitowa. Cz¢$¢ 1: Metoda badania suchych skladnikéw gotowych zapraw.

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych.
Metody badan. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawczej

PN-ISO 8501-1/4d1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok (Dodatek Ad1)
PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wezesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok
PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wezesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powlok.

PN-1S0 8501-3:2004 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$é 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszar6w z wadami powierzchni.

PN-1S0 8502-5:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesé 5:
Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki wskaznikowej).

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystoéci powierzchni. Terenowe oznaczanie
rozpuszcezalnych produktéw korozji zelaza. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja.
Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow
lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN IS0 8502-2:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne
oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z
taSma samoprzylepng)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.
PN-EN IS0 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
ipodobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czgéé 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie
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PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzehni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrébee strumieniowo-$cierne;.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrdbee strumieniowo-sciemnej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN 150 8503-3:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébee strumieniowo-$ciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzehni do
okreslania profilu powierzchni. Sposéb postgpowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN IS0 8503-4:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrébee strumieniowo-$ciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do
okreslania profilu powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdlne
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czeéé 2: Obrobka
strumieniowo $cierna

PN-EN IS0 8504-3:2004 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 3: Czyszezenie
narz¢dziem rgcznym i narzedziem z napgdem mechanicznym

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowite usunigciu wezedniej natozonych powlok

PN-ISO 8501-1/4d1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok (Dodatek Ad1)

PN-IS0 8501-1:1996/4p1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozja. Nakladanie powlok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopoéw zelaza.

10.2. Inne dokumenty

Aprobata Techniczna dla stosowanego wyrobu budowlanego

Karta techniczna dla materiatu opracowana przez producenta

Warunki techniczne wykonania i odbioru zbiornikéw betonowych, oczyszczalni wody i
sciekow. Wydane przez Instalator Polski. Warszawa 1998

32



SST - 02.00.00
WYKONANIE GROBLI TYMCZASOWEJ W CZASZY ZBIORNIKA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych dotyczacych realizacji zadania p.n.:

»Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujacego si¢ na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowosci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu

zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie
istniejacym”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wskazanych w punkeie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych

w czasie budowy i obejmujg wykonanie:

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych

w czasie budowy, w tym:

a) wykonanie wykopdow,

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

¢) wykonanie nasypéw,

d) uszczelnienie strefy odptywu

e) plantowanie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu
antropogenicznego spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie placu
budowy.

1.4.3. Wysokos¢ nasypu lub gleboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robét
ziemnych,

wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4. Nasyp niski - nasyp, ktérego wysokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5. Nasyp sredni - nasyp, ktérego wysoko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.7.Wykop plytki - wykop, ktérego glebokos$é jest mniejsza niz 1 m.

1.4.8.Ziemia urodzajna — wierzchnia warstwa gruntu (humusu) do wykorzystania rolniczego.
1.4.9.Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.10 jako grunt
skalisty:.

1.4.10. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego
probki nie wykazujg zmian objgtosci ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowane;;
majg wytrzymato$¢ na $ciskanie Re ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia $rodkéw wybuchowych
albo

narzgdzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.11. Odktad - miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w
czasie wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych prac
zwigzanych.

1.4.12. Wskaznik zaggszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

L=pa; pds
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gdzie:

pd - gr—gstosc objgtosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12
Mg/m?),

ds - maksymalna ggstos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosei optymalne;,
zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach
ziemnych, (Mg/m”).

2. MATERIALY

Materiat uzyty do wykonania grobli wykonanej po weze$niejszym opréznieniu zbiornika do

rzgdnej 453.50 m npm. Wystepujacy w obrebie nasypu i zbiornika jest rodzimym gruntem

spoistym. Parametry:

-spoisty grunt mineralny zageszczalny.

- folia budowlana stanowigca okresowo przeciwerozyjne zabezpieczenie korony i skarp grobli

2.1. Zasady wykorzystania gruntéw

Powierzchniowe grunty miejscowe z czaszy zbiornika mogg by¢ wykorzystane do

wykonywania grobli tymczasowej poprzez nagarnianie osadéw dennych lub wykonywanie

plytklch wykopdw lub ukopéw w strefach przybrzeznych zbiornika. wymagana ilos¢ to ok.

200 m’. Powinny one by¢ przez Wykonawcg wykorzystane w maksymalnym stopniu do

budowy nasypow.

Jezeli grunty z dna zbiornika okazg si¢ nieprzydatne. Wykonawca jest zobowiazany do

dostarczenia rownowaznej objgtosci gruntéw przydatnych z pobliskich ukopow

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w ST - 00.00.00.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST - 00.00.00 ,, Wymagania 0golne”.

3.2. Sprz¢t do robot ziemnych

Wykonawca przystgpujgcy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé sig

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- plantowania (spycharki, réwniarki),

-odspajania i wydobywania gruntéw (narzgdzia mechaniczne, zrywarki, koparki, fadowarki,
itp.),

-jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
itp.),

-transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

-sprzgtu zageszezajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.)

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00.00.00 ,, Wymagania og6lne” .
4.2. Transport gruntéw

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do
rodzaju gruntu (materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odleglodci
transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materialu).
Zwigkszenie odleglosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze byé podstawg
roszczefh Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci

nie zostaly wezesniej zaakceptowane na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca winien wykona¢ tymczasows droge umozliwiajaca transport gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
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Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

5.2. Dokladnos$¢ wykonania

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie, od osi projektowanej nie powinny by¢

wigksze niz 5 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze
przekracza¢ + 1 cm.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 3% jego

warto$ci wyrazonej tangensem kata. Maksymalne nieréwno$ci na powierzchni skarp nie
powinny przekraczaé 3 cm przy pomiarze latg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia pasa robét ziemnych

Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére
zapewnig odprowadzenie wod naptywowych poza obszar robdt ziemnych tak, aby
zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiazek
takiego wykonywania wykopow, aby powierzchniom gruntu nadawaé¢ w calym okresie trwania
robét spadki, zapewniajace prawidlowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje

ich dlugotrwatg nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw i
zastapienia ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych oplat ze
strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST - 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robé6t ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z

wymaganiami specyfikacji okre$lonymi w punkcie 5 oraz z dokumentacja projektows.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jako$ci wykonania robot okreslono w ST -

02.01.01 oraz OST.

6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego i pozostalych robét ziemnych zwiazanych

z realizacja projektow

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Ze wzgledu na tymczasowy charakter grobli kontrola jako$ci wykonania robét ziemnych

wymaga:

1.Pomiar tasma, szablonem, tatg o dtugosci 3m. i poziomica lub niwelatorem, w odstepach co

25m

2. Pomiar rzgdnych powierzchni korpusu ziemnego oraz w miejscach, ktére budzg watpliwosci
niwelatorem rzgdnych w odstgpach co 10 m oraz w punktach watpliwych

3. Pomiar pochylenia skarp

4. Pomiar rowno$ci powierzchni korpusu

5. Pomiar réwnosci skarp

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$é w catym okresie

prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania

skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstgpstw od dokumentacji projektowej obciaza

Wykonawce.

Odspojone grunty przydatne do zasypania wykopow powinny by¢ bezposrednio

wbudowane w wykop lub przewiezione na odktad. O ile Inspektor nadzoru dopusci czasowe

skfadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym

zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotyczace zagg¢szczenia i nosno$ci gruntu

Zaggszczenie gruntu w nasypach i wykopach powinno wynosi¢ — wskaznik zageszczenia

gruntu wg BN 77/8931-12 — wg wskazan dokumentacji.

Jezeli wartosci wskaznika zaggszczenia okre$lone wyzej nie mogg byé osiagniete przez

36



bezposrednie zaggszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia

gruntu podioza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia lub

dokona¢ wymiany gruntu.
5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego wzdtuz wykopéw w odlegtosci 1 m od krawedzi.

Naprawa uszkodzeti powierzchni robét ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkéw obcigza Wykonawcg robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST - 20.00.00.

6.2. Kontrola wykonania wykop6w i nasypéw

Kontrola wykonania wykop6w i nasypéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST. W czasie kontroli szczegodlna uwagg nalezy
zwroci€ na:

a) sposéb wbudowania gruntu,

b) zapewnienie statecznosci skarp

¢) doktadno$¢ wykonania nasypoéw (w tym uszczelnienia strefy odptywu ),

f) zaggszczenie wedlug wymagan okreslonych w punkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST - 00.00.00.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest cato$¢ wykonanych i odebranych robét ziemnych wg
dokumentacji projektowej i ST wg pozycji przyjetych w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST - 00.00.00.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST - 00.00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw PN-S- 02205:1998 Drogi
samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
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SST 03.00.00
WYKONANIE BETONOWYCH PLYTY EKRANU
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1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu nieszczelnego ekranu zapory
czotowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu betonowego na ekranie istniejacym w zadaniu:
»Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujacego sie na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowosci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu
zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie
istniejacym”
1.2. Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna (ST) jest podstawa do opracowania
szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) wykonanej w oparciu o dokumentacje
projektowa, ktéra bedzie dokumentem przetargowym i zalgcznikiem do Umowy przy
realizacji i rozliczaniu robét inwestycyjnych wedtug ustawy o zaméwieniach publicznych.
Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnogci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac przy projektowanej budowie.
1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wymagan przy wykonania robot
obejmujacych:
1. Oczyszczenie powierzchni betonowych plyt ekranu po poréznieniu wody.
2. Uszezelnienie krawedzi skarp ekranu
3. Wykonanie dodatkowego ekranu betonowego na ekranie istniejgcym
1.3.2. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych
Roboty oczyszczajgce powierzchni ekranu zelbetowego zapory zbiornika w Dzikoweu beda
wykonane poprzez:
- rozkucie zniszezonych, czy odspojonych krawedzi ptyt do gebokosci 10 cm oraz usuniccie
zniszczonych betonéw wzdtuz szezelin dylatacyjnych,
- mechaniczne i oczyszczenie fragmentéw zwietrzatych powierzchni ptyt w miejscach, gdzie
one wystepuja,
- usunigcie nie przylegajacych do betonu wypelnien dylatacji poprzez uprzednie odcigcie nie
przylegajacych fragmentow tych wypehien,
- hydroci$nieniowe oczyszczenie ptyt i dylatacji ekranu ci$nieniem strumieniowym rzedu 2
MPa do stanu usunigcia wszystkich porostow, zabrudzen i zanieczyszczef,
- odcigcie i usunigeie wystajaeych pretéw zbrojenia ptyt w miejscach ich wystepowania,
- wywiezienie odpadéw poza teren budowy poprzez zaladunek i transport materiatéw z
rozbidrki i gruzu na miejsce sktadowania (wybrane przez Wykonawce),

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly — beton o ggstosci w stanie suchym powyzej 2000 kg/m’, ale nie
przekraczajacy 2600 kg/m* powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego,
wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje

wiasciwos$ci w wyniku hydratacji cementu.

1.4.2. Beton hydrotechniczny - beton zwykly zaprojektowany do wbudowania w konstrukcje
budowli hydrotechnicznych —posiadajacy specyficzne parametry wynikajace z charakteru pracy
budowli hydrotechnicznych.

1.4.3. Beton samozaggszczany (SCC) — beton, ktéry pod wtasnym ciezarem rozptywa si¢ i
zaggszeza, wypelnia deskowanie ze zbrojeniem, kanaty, ramy itp., zachowujac jednorodnosé
Beton prawie samozaggszczany (ASCC) technologia ,,blizniacza” do (SCC) uwzgledniajgca
dowibrowanie mieszanki betonowe;j.
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1.4.4. Mieszanka betonowa — calkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktore sa jeszcze w
stanie umozliwiajacym zageszczenie wybrang metoda.

1.4.5. Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

1.4.6. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.4.7. Zaréb mieszanki betonowej — ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajacego lub pojemnika transportowego.

1.4.8. Partia betonu — ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej
ocenie, wyprodukowana w okresie umownym nie dtuzszym niz 1 miesigc, z takich samych
sktadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.9. Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (na przyktad C25/30), klasyfikujgcy beton
pod wzgledem jego wytrzymalosci na $ciskanie; liczby po literze ,,C” oznaczajg wytrzymatosé
gwarantowang RbG (wg niniejszej specyfikacji) okreslong na prébkach betonowych
odpowiednio: walcowych o $rednicy 150 mm i wysokosci 300mm sze$ciennych o krawedzi
rownej 150mm, (na przyktad C25/30 oznacza beton, dla ktérego wytrzymato$¢ gwarantowana
okreslana na probkach walcowych wynosi 25 MPa, a na kostkach szesciennych wynosi 30
MPa). Jezeli w tresci specyfikacji klasa betonu zostala opisana poprzez indeks ,,B” oznacza to,
ze liczby po literze B oznaczajg wytrzymato$¢ gwarantowang RbG okreslang na probkach
betonowych sze$ciennych o krawedzi rownej 150mm. Ilekroé wSST i w Dokumentacji
Projektowej pojawi si¢ klasa betonu B30 nalezy ja oczytac jako C25/30.

1.4.10. Wytrzymalos¢ gwarantowana — wytrzymalos$¢ zapewniona z 95 %
prawdopodobienistwem uzyskana w wyniku badan na Sciskanie dla danej objetosci betonu.
1.4.11. Nasiakliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiongé beton do jego
masy w stanie suchym.

1.4.12. Stopienn mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton
pod wzgledem jego odpornosci na dzialanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana
liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

1.4.13. Stopien wodoszczelnos$ci — symbol literowo-liczbowy (np.W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartosé
cisnienia wody w MPa, dzialajgcego na probki betonowe.

1.4.14. Rusztowania robocze — rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.
1.4.15. Rusztowania montazowe — rusztowania stuzace do przenoszenia obciazen od
montowanej konstrukcji z gotowych elementow oraz cigzaru sprzgtu i ludzi.

1.4.16. Deskowanie — element robot tymczasowych uzywany do nadania pozadanego ksztattu
konstrukcji betonowej lub zelbetowej oraz podtrzymania zbrojenia i mieszanki betonowej w
czasie betonowania, usuwany po stwardnieniu betonu.

Sktada si¢ gtownie z materiatléw ostonowych (np. deski, sklejka, blachy lub arkusze z tworzyw
sztucznych), pozostajacych w bezposrednim kontakcie z betonem oraz belek poprzecznych i
podluznych podpierajacych bezposrednio elementy ostonowe.

1.4.17. Oddzialywanie sSrodowiska — takie oddzialywania chemiczne i fizyczne na beton,
ktére wplywaja na niego lub na zbrojenie lub inne znajdujace si¢ w nim elementy metalowe, a
ktore nie zostaly uwzglednione jako obciazenie w projekcie konstrukcyjnym.

1.4.18. Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w SST-00.00

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnosé z
Dokumentacja Projektowsg, niniejszg SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano w SST- 00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne wymagania dotycz. Materialow ich pozyskiwania i sktadowania, wg SST- 00.00
»Wymagania ogélne”. Do betonu konstrukcyjnego nalezy stosowa¢ materialty dopuszczone do

40



obrotu i stosowania. Nalezy stosowa¢ materialy, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B i dla
ktorych Wykonawca przedstawi deklaracjg zgodnosci z Polskg Norma, norma
zharmonizowang, aprobatg techniczng lub europejska aprobatg techniczna.

2.2. Wymagania dotyczace betonu

Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasa wytrzymatoscei na $ciskanie wedtug PN-

EN 206-1 zgodna z wymaganiami ustalonymi dla klas ekspozycji betonu wedtug PN-EN 206-1

i PN-B-06265 oraz odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji projektowe;.

Poszczegodlne elementy nalezy wykonaé z betonu:

- uszczelnienie podstawy krawedzi plyty ekranu na skarpach zapory beton

hydrotechniczny, klasy C30/37, wodoszczelny strukturalnie W-8 (glebokos¢ penetraciji

wody pod ci$nieniem nie wi¢ksza niz 30 mm), F150,

- warstwa wyrownawcza /podkladowa pod nowe plyty ekranu wykonana z betonu

zwyktego C8/10

- fartuch na skarpie prawej poziomy — beton hydrotechniczny, klasy C30/37, wodoszczelny

strukturalnie (gleboko$¢ penetracji wody pod cisnieniem nie wigksza niz 30 mm), F150, klasy

ekspozycji: XC4, XF3, XM1;

- beton wyrownawczy/podkiadowy - klasy C8/10.

Do elementéw betonowych, od ktérych wymaga si¢ wodoszczelnosci, stosuje si¢ beton o

wysokim oporze przenikania wody, ustalajgc kryterium wodoszczelnosci ograniczajgce

maksymalng gl¢boko$¢ penetracji wody pod ciSnieniem wg PN- EN 12390-8 do 30 mm.

Beton w elementach konstrukeji narazonych na agresywne oddzialywanie

zamrazania/rozmrazania bez Srodkéw odladzajacych, albo ze $rodkami odladzajacymi

powinien wykazywa¢ odporno$é na dzialanie mrozu oznaczong stopniem mrozoodpornosci
wedlug PN B-06250 nie mniejsza niz F150 w klasie ekspozycji XF3. Beton narazony na
agresj¢ mrozowg (XF1+XF4) wymaga zastosowania

kruszywa mrozoodpornego, a w klasach ekspozycji XF2-+-XF4 wymagane jest

napowietrzenie betonu (min. 4,0 %).

2.2. 1. Beton zwykly
2.2.1.1. Cement

1.. Do betondéw nalezy stosowac¢ cementy odpowiadajace wymaganiom podanym w normach
panstwowych. Cementy importowane mogg by¢ uzyte do betonéw po zakwalifikowaniu ich
do odpowiedniej marki i rodzaju wg norm panstwowych.

2. Cementy dostarczone w workach, a roznigce si¢ rodzajem, markg oraz §wiadectwem
jakosci, powinny by¢ magazynowane oddzielnie w sposob umozliwiajgcy tatwe ich
rozroznienie. Cementy dostarczane luzem, a r6zniace si¢ rodzajem, marka oraz
swiadectwem jakosci, powinny by¢ sktadowane w oddzielnych silosach. Silosy powinny
by¢ oznaczone w sposob umozliwiajacy rozréznienie cementu.

2.2.1.2. Kruszywa

Do betondéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.

1. Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscia uziarnienia.

2. Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu.

3. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o
wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody,
prawidlowego zagegszczenia oraz odpowiedniej urabialno$ci. Zalecane uziarnienie
kruszyw: drobnego (0 - 2 mm) i grubego (powyzej 2 mm).

4. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez
sito o boku oczka kwadratowego 32 mm.
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2.2.1.3. Woda

Do produkeji betonu nalezy uzywacé wody o wlaéciwosciach okreslonych w normach
panstwowych.
2.2.1.4. Domieszki i dodatki

Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wiasciwosci mieszanki bez
zmian w zawilgoceniu kruszywa powodujgca w stosunku do poprzedniej receptury roboczej

zmiana zawartosci catkowitej ilosci wody zarobowej w 1 m® mieszanki betonowej 0 wiecej niz
3
5 dins

2.3. Skladniki mieszanki betonowej betonu wodoszezelnego

2.3.1 Cement

Ze wzgledu na klase ekspozycji betonu, przeznaczenie betonu, warunki wbudowania i
pielggnacji betonu nalezy zastosowaé

cementy o niskim cieple hydratacji (LH): CEM III /A 32,5N-NA lub CEM III/A 42,5- NA.
Nalezy zastosowa¢ cementy specjalne zgodne z PN-B 19707;2013. Wybér rodzaju cementu
jest dokonany zgodnie z wymaganiami normy betonowej PN-EN 206:2014 tabela 1 — Klasy
ckspozycji, Tablica 2 — Wartosci graniczne dotyczace klas ekspozycji w przypadku agresji
chemicznej gruntu naturalnego i wody gruntowej oraz Zatacznik F do PN-EN 206:2014-04 -
tabela F-1

»»Zalecania dotyczgce warto$ci granicznych skiadu betonu”. Kazda partia wysylanego cementu
powinna by¢ zgodna z odpowiednia norma i wykazana certyfikatem zgodno$ci wydanym
przez jednostke certyfikujaca wg PN-EN 197-2:2014-05. Certyfikat upowaznia producenta do
oznaczenia wyrobu znakiem CE. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi,
posiada¢ Deklaracj¢ Wtasnosci Uzytkowych wystawiona przez Producenta. Ogélng
przydatnos¢ cementu ustala si¢ zgodnie z PN-EN 197-1:2012.

Cement dostarczany jest cysternami samochodowymi lub kolejowymi. Cement magazynowany
winien by¢ w stosownych do tego celu silosach. Stosowanie cementu w workach nie jest
zalecane i moze by¢ stosowane wyjatkowo po uzyskaniu zgody Inzyniera wydanej na
podstawie zatwierdzone]j procedury. Miejscem przechowywania cementu mogg magazyny,
specjalne zbiomniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu
zgodnie z Deklaracja Wiasnodci Uzytkowych Producenta.

Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie Inzyniera, w urzedowym
laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé nadzorowi kopie wszystkich §wiadectw
tych prob, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. Do produkcji
betonu nie nalezy stosowaé cementu przed uptywem 1 tygodnia po jego wyprodukowaniu oraz
po uptywie terminu przydatnosci do stosowania.

2.3.2 Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne, naturalne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-EN 12620:2013-08, z tym ze wytrzymato§¢ mechaniczna kruszywa wyrazona za pomocg
odpornosci kruszywa na rozdrobnienie, ktérej miara jest wspdtczynnik Los Angeles (LA)
wyznaczony wg. PN-EN 12620 winna okresla¢ przydatno§¢ wybranego kruszywa do
zastosowania do projektowania przez nas klasy wytrzymatosci i przeznaczenia. Zalecana
warto$¢ wskaznika < LA 50 lub SZ32. Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa: potencjalna
reaktywno$¢ kruszywa winna wynosi¢ ,,0” wg PN-92/B-06714-46. W przypadku
stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada ,,1” stopniowi potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie ~z PN-B-06714-34. Dopuszczenie do
zastosowania po decyzji zatwierdzajgcej Inzyniera oraz przy spetieniu wymagania:
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie wywotujgca zwickszenia wymiarow liniowych
wiekszych niz 0,1 %.
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Uziarnienie kruszywa wg PN-EN 12620:2013-08.

Zawartos¢ pylow < 0, 063 zgodnie z PN-EN 12620:2013-08.

Wskaznik ptaskosci < F1 50 lub S155 zgodnie z PN-EN 12620:2013-08.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej wykonywana
jest przez producenta mieszanki betonowej w zakresie okre§lonym przez Inzyniera. Normy
odniesienia dla badan wynikaja ze specyfikacji. Inne kryteria odniesienia moze okreslié
Inzynier. Kruszywo winno mie¢ Deklaracj¢ Wlasnosci Uzytkowych Producenta i posiadaé
znak CE.

Wymagania wobec kruszywa wg PN-EN 12620:2013-08:

e Do 2 mm, tj. punkt piaskowy. Zalecany punkt piaskowy wynosi okoto 35%. Wymagana
jest stalo$¢ uziarnienia kruszywa, tj. stalosé punktu piaskowego.

e Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane kruszywa naturalne o maksymalnym
wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm, Dy = dg ( wg Eurokodu PN-EN 1992-1-1)
=16 mm.

e Mrozoodporno$¢ kruszywa wg PN-EN 1367-1:2007: Poniewaz beton bedzie pracowat
w warunkach silnego zawilgocenia i mrozu - minimalna kategoria mrozoodpornosci F2.

o Ksztalt kruszywa grubego: Wskaznik ptaskosci winien by¢ kategorii F115, w innym
przypadku wymagana jest akceptacja Inzyniera, na podstawie przeprowadzenia
wskazanych przez niego badan. Wymagany wskaznik ksztattu S115, w innym
przypadku wymagana jest akceptacja Inzyniera, na podstawie przeprowadzenia
wskazanych przez niego badan.

° Zawarto$¢ muszli w kruszywie grubym: Zawarto$é zanieczyszczen obcych w postaci
muszli wymagana kategoria SC10, w innym przypadku wymagana jest akceptacja
Inzyniera, na podstawie przeprowadzenia wskazanych przez niego badan.

° Zawartos¢ pylow (< 0, 063) zgodnie z PN-EN 12620:2013-08: Maksymalna zawarto$é
pytow w kruszywie grubym f1,5, w piasku f10.

e Dopuszczenie zastosowania innych kruszyw niz naturalne: stosowanie kruszywa o
uziarnieniu ciggtym, kruszywa z odzysku lub recyklingu nie jest dozwolone.

2.3.3 Woda

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Stosowanie wody
pitnej nie wymaga badan. Zabrania si¢ stosowania wody z systeméw recyklingu.

2.3.4 Domieszki do betonu i dodatki mineralne

Do betonu nalezy zastosowa¢ domieszki do betonu wg PN-EN 934-2+A1:2012 zapewniajace
uzyskanie wymaganych wiasciwosci betonu $wiezego (plastyfikatory, superplastyfikatory,
napowietrzacze, opozniacze i inne), zapewniajgce utrzymanie konsystencji i czasu
przerabialnosci okreslonej przez Inzyniera oraz wymaganych wiasciwosci betonu
stwardniatego (wytrzymatos$¢,

napowietrzenie, wsigk wody - domieszki uszczelniajace zapewniajace trwalg szczelno$é
poprzez wspomaganie procesu samoregeneracji rys i tworzenia nierozpuszczalnych soli w
wyniku reakcji z rozpuszezalnymi produktami hydratacji cementu, wody i dwutlenku wegla).
Domieszka uszczelniajgca winna by¢ kompatybilna z innymi stosowanymi domieszkami w
betonie. Opracowana receptura betonu wodoszezelnego musi by¢ konsultowana z producentem
domieszki uszczelniajgcej.

Domieszka napowietrzajaca — wymagany poziom napowietrzenia — min. 4%. W przypadku
stosowania napowietrzenia betonu zabronione jest wtérne dodawanie do betonowozu innych
domieszek.

Domieszki stosowane do betonu winny byé zgodne z PN-EN 934-2+A1:2012. Stosowanie do
produkcji betonu domieszek roznych producentéw jest zabronione, chyba ze producent betonu
przedstawi badania kompatybilno$ci wykonane przez niezalezne, certyfikowane laboratorium,
a badania zostang zatwierdzone przez Inzyniera.

Domieszki winny mie¢ Deklaracj¢ Wiasno$ci Uzytkowych Producenta i posiadaé znak CE.
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Domieszki nie uwzglednione w PN-EN 934-2+A1:2012 np. $rodki stosowane do ulatwienia
pompowania betonu, moga by¢ stosowane pod warunkiem spehienia ogélnych wymagan
normy PN-EN 934-2+A1:2012 i akceptacji [nzyniera.

Zawartos¢ catkowita stosowanych domieszek do betonu powinna byé zgodna z wymaganiami
PN-EN 206. Dopuszcza sig stosowanie dodatkéw typu II : popiotu lotnego zgodnie z PN-EN
450-1:2012 Klasy A.

Dodatki winny mie¢ Deklaracj¢ Wtasnosci Uzytkowych Producenta i posiadaé znak CE.

2.4. Wlasciwosci i sklad mieszanki betonowej

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczenia pod
cigzarem wiasnym/przez wibrowanie. Sklad ustala laboratorium Wykonawcy lub inne
laboratorium na jego zlecenie. Opracowana receptura mieszanki betonowej/betonu
wodoszczelnego musi by¢ konsultowana z producentem domieszki uszczelniajacej. Ustalona
receptura powinna by¢ przedstawiona Inzynierowi do zatwierdzenia wraz z wynikami badan
laboratoryjnych poszczeg6lnych sktadnikow mieszanki oraz wynikami potwierdzajacymi
uzyskanie zatozonych wymaganych wiasciwoéci mieszanki betonowej i betonu. Receptura
powinna by¢ przedtozona z takim wyprzedzeniem czasowym, ktére umozliwi Inzynierowi
sprawdzenie wlasciwosci poszezegolnych sktadnikow, mieszanki betonowej oraz betonu na
podstawie zarobu prébnego, a w przypadku braku zatwierdzenia opracowanie nowej recepty.
Zaklada si¢ wykonanie ptaszcza betonowego w technologii (czesciowo samozageszczalny,
zaggszcezenie wspomagane wibrowaniem) — po opracowaniu receptury i ustaleniu mozliwosci
dowibrowania mieszanki — Akceptacja Inzyniera i Projektanta.

Przy stosowaniu cementu CEM III/A dopuszcza sie uzycie dodatku typ I w postaci popiotu
lotnego wg PN-EN 450-1:2012.

Wspotczynnik woda/cement (w/c), okreslany jako stosunek efektywnej zawartogci wody do
zawarto$ci cementu w mieszance nie powinien by¢ wiekszy niz 0,50. Do obliczen
wspotezynnika woda/cement nie mozna uwzgledniaé popiotu wg PN-EN 206:2014-04.
Nalezy dgzy¢ do ograniczanie wielkosci skurczu liniowego poprzez: dobér sktadnikéw betonu
ograniczong warto$¢ wskaznika woda/cement (< 0,45), stosowanie odpowiednich domieszek i
wlasciwg pielegnacje betonu.

Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna byé mniejsza niz
wymagana, w zalezno$ci od klas ekspozycji betonu wedhug PN-EN 206 z uwzglednieniem
wlasciwosci betonu samozaggszczalnego. Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilosci o 10% w
uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

Zawarto$¢ chlork6w w betonie nie powinna przekraczaé maksymalnych wartosci podanych w
PN-EN 206. Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw w betonie w stosunku do wagi cementu winna
wynosi¢ dla cementu CEM III/ A - 0,4 %.

Temperatura betonu nie powinna by¢ nizsza niz + 5° C. W przypadku koniecznosci chtodzenia
betonu (warunki letnie) lub jego podgrzewania (warunki zimowe) konieczne jest uzgodnienie
zasad prowadzenia prac z Inzynierem.

Beton w klasie ekspozycji XF 3 wymaga napowietrzania. Dla betonu napowietrzonego
zawartos¢ powietrza winna by¢ zgodna z wymaganiami zatgcznik F do PN-EN 206:2014-04 -
tabela F-1 ,,Zalecania dotyczace wartosci granicznych sktadu betonu”.

7
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Klasa konsystencji | Wattosci graniczne

51 10-40
- _ 52 50-90
zgpc:]:nsiz-o::iFEN 12350-2:201 52 100-150 mm
sS4 160-210
SSs =220
T — | e e e el
i L <1 1,45-1,26 .
z;%'iff.?f::?ﬁféﬁf72323‘_'4:201x : £2 e e ™
c3 1,.10-1.04
c4%! <1,04
F1 =340
[ f2 T ssoea0 |
Srednica rozplywu F3 420.-480
zgodnie z PN-EN 12350-5:2011 Fa 490-550 mm
F5 560620
F6 2630
et SF1 550-650
2;?:::; :tlgrﬁi-‘gw 12350-8:2012 2E2 oL e007/50 - jisinnt
SF3 760-850
s ca stasuje sig wylgcznie do betonu le&ihm R
bl Klasyfikacjl nie stosuje si¢ do betonu z kruszywem o Dy, wigkszym niz 40 mm.

Klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢é dostosowana do warunkéw zageszezenia
1 zabudowy. Minimalna klasa konsystencji w technologii ASCC > S3, zalecany opad stozka
200-220 mm wg PN-EN 206:2014. Dla betonu samozageszczalnego (SCC) klasa konsystencji
wg badania metodg rozptywu stozka zgodnie z PN-EN 12350-8:2012 — zalecana klasa SF2,
SF3.
Zgodnie z PN-EN 206:2014 pkt 4.2.2 mieszanki betonowe SCC wymagaja sprawdzenia
dodatkowych wlasciwosci (w zaleznosci od warunkéw aplikacii), j.:

o [0Olepkosci wg PN-EN 12350-8:2012, PN-EN 12350-9:2012,

e [ 0przeptywnosci wg PN-EN 12350-10:2012, PN-EN 12350-12:2012,

e [Oodpornosci na segregacje PN-EN 12350-11:2012.

Metoda Wartosc graniczne
Lepkosé tygg LI, P T g kruszywo do betonu
zgodnie z PN-EN 12350-8:2012 T Vs2 $20 Doy < 40 mm
T

Lepkosét, b VF} R T ‘:9‘0 s kruszywo do betonu
ggadme 2 PN-EN 12350-9:2012 VE2 90 - 25,0 Dayse = 224 mm
§,‘ ——— e ———— — B < a1 L S —— SRN———

Byttt o P | s080da2pion | 5

zgodnie z PN-EN 12350-10:2012 | P2 20,80 dla 3 pretow

Przeplywalnosé J-ring id £102 12 pratami mm | kruszywo do betonu
;zgodmez?N—Eh} 12350-12:2012 pi2 <107 16 pretami Dpsy 5 40 mm

Odpornosé na segregacje | SR =40 a kruszywo do betonu

2godnie zPN-EN 12350-11:2012 | oo P i Dy € 40 mm

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST.00,00 ,, Wymagania ogdlne”

Sprzet powinien by¢ whasciwego typu, odpowiedniej wydajnosci i dobrej jakosci.

Powinien by¢ dobrze utrzymywany (konserwowany) i odpowiedni do stosowania w
przewidzianych warunkach.

Wykonawca powinien przedstawic¢ opis metody wykonania, zawierajacy szczegoly
proponowanego sprzgtu. Wszystkie urzgdzenia, maszyny i instalacje powinny byé o
dostatecznej wydajnosci i zgodne z przeznaczeniem w celu zapewnienia wymaganej jako$ci
robot i uzyskania aprobaty Inzyniera.
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Urzadzenia do produkcji betonu powinny by¢ automatyczne lub pol-automatyczne, a kruszywa,
cement, woda i domieszki nalezy dozowaé¢ wagowo. Nie dopuszcza sie betoniarek
wolnospadowych.

W zasobnikach ustawionych przy betoniarkach powinno byé do§é wolnej przestrzeni, tak aby
materiat nie wysypywat si¢ z nich. Pojedynczy zarob betonu nie powinien mieé¢ objetosci
mniejszej niz 0,75m".

Zaleca sig podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikow

o konstrukeji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych lub pomp. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze
przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku w/c w
betonie przy wylocie.

Dopuszcza sig takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odleglo$¢ nie wieksza od 10 m.

Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej, jej jednorodnos$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Powierzchnie ulozonych betonéw zaggszczaé szerokg lekka listwa wibracyjna (np. ENAR QZE
TURBO (profil 4 m). Powierzchnig kazdej ptyty wyréwnaé i wygtadzié.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
Transport dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robot pod
wzgledem moznosci utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bgdzie wykonywana. Organizacje robot
dostosowa¢ do uwag zawartych w opisie technicznym.

5.1. Szalunki

3.1.1 Wykonanie deskowan- styroduru

Przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i pozioméw oraz
zgodnos$¢ wymiaréw z rysunkami.

Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inspektora nadzoru.

Przed utozeniem betonu nalezy uformowac¢ i wygladzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz
recznie usungé luzng ziemie.

Szalunki nalezy ustawiaé¢ w taki spos6b, aby docelowo beton spelniat warunki tolerancji co
doksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w odpowiednich normach.

Nalezy dopasowywa¢ polaczenia szalunkéw oraz zapewnié ich wodoszezelnosé. Tlogé polaczen
nalezy ogranicza¢ do minimum.

Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie (styriodur) i podioze.

Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej
wytrzymalosci pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od cigzaru whasnego betonu oraz konstrukeji
na nim umieszczonych.

5.1.2 Dopuszczalne odchytki w doktadno$ci wykonania deskowan

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z okre§lonymi ponizej
minimalnymi wymaganiami. Niedotrzymanie tych wymagan bedzie podstawa do odmowy
przyjgcia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt
wiasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegaja powyzszym
warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.1.3 Przygotowanie odcinkéw deskowan (styroduru)

Wszystkie powierzchnie deskowan majace stanowi¢ trwate dolne wypelnienia dylatacji oraz
stanowigce element do wyprofilowania szczeliny dylatacyjnej nad tasma uszczelniajacy
(projekt rys.10) powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wezesniejszego betonu
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1 innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywaé deskowar o
zniszczonej powierzchni.

Przed zainstalowaniem deskowania zastosowane w dylatacjach nad tasma uszczelniajaca maja
by¢ pokryte Srodkiem zapobiegajgcym przywieraniu betonu.

5.1.4 Rozbieranie deskowan w dylatacjach nad tasmg uszczelniajaca

Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania szalunkow.
Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny
pozosta¢ na miejscu do czasu, gdy beton osiggnie wytrzymato$é nie mniejszg niz 2/3 swojej
no$nosci (ilos¢ dni potrzeba do uzyskania wymaganej no$nosci okreslona w odpowiedniej
normie dla poszczegélnych rodzajéw betonu), lub do czasu zezwolenia na pismie wydanego
przez Inspektora nadzoru.

Usuwanie jakichkolwiek podpér w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.
Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zostaé usuniete. Zadne
z nich nie mogg zostaé pod oktadzing kamienna.

5.2. Wytwarzanie betonu

Wykonawca zobowigzany jest do wspdlnego z Producentem betonu zatwierdzenia receptur
betonu projektowanego, opisanego w p.2 niniejszych SST przez Inzyniera.

Opracowywana receptura betonu wodoszczelnego winna by¢ konsultowana z technologiem
producenta domieszki uszczelniajacej.

Wykonawca zobowigzany jest do poinformowania Producenta betonu towarowego o terminie
1 wielkosci dostawy betonu, a jezeli jest to wlasciwe réwniez o specjalnym transporcie na
budowie czy specjalnych metodach wbudowania, lub ograniczefi wystepujacych na budowie.
Producent zobowigzany jest przekazywac na zyczenie Wykonawcy i/lub Inzyniera informacje
o dostarczanym betonie okre$lone w PN-EN 206:2014

Producent zobowigzany jest przy kazdej dostawie dostarczyé Wykonawcy dowéd dostawy
betonu zawierajacy dane okres§lone w PN-EN 206:2014

Przy produkeji betonu na budowie obowiazuja takie same zasady jak opisane powyzej dla
betonu towarowego. Wymagany czas utrzymania konsystencji Wykonawca winien uzgodnié z
Producentem. Uzgodnienie wymaga akceptacji Inzyniera.

Zaleca sig, aby beton, jesli jest to mozliwe, byl ukladany w sposéb ciggly, a czestotliwos¢
dostaw byla dostosowana do tempa betonowania i zaakceptowana przez Producenta betonu w
celu uniknigcia przerw w betonowaniu.

Wykonawca winien przedstawic do akceptacji Inzynierowi uzgodniony 7 Producentem system
kontroli zgodnosci i kryteria zgodnosci zgodne 7 wymogami PN-EN 206:2014. Po
zatwierdzeniu przez Ingyniera system kontroli i kryteriéw zgodnosci nie moze by¢ zmieniany.
Producent betonu odpowiedzialny jest za proces kontroli produkcji betonu zgodnie z PN-EN
206:2014. Proces kontroli produkcji Producenta kontroluje Wykonaweca, po zatwierdzeniu
procesu kontroli produkcji przez Inzyniera. Inzynier moze przez podlegte stuzby kontrolowaé
proces kontroli producenta.

Producent jest odpowiedzialny za oceng zgodno$ci betonu z wyspecyfikowanymi
wymaganiami zgodnie z PN-EN 206:2014.

Inzynier moze zazada¢ dokonania kontroli produkeji oraz po§wiadczenia jej zgodnosci przez
akredytowane jednostki kontrolujgce i certyfikujace, moze takze zalecié przeglad i certyfikacje
kontroli produkeji przez akredytowane jednostki kontrolujace.

Producent zobowigzany jest do zapisu obejmujacego: powolanie si¢ na norme¢ PN-EN
206:2014, podajgcego klas¢ wytrzymatosci, klas¢ ekspozycji, maksymalna zawarto$é
chlork6w, Diax kruszywa, gestosé betonu oraz klase konsystencii.

3.3. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscia i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan w
dylatacjach i zbrojenia przez Inspektora nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do
dziennika budowy.
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Beton stosowany do robot z uzyciem betonu wodoszczelnego musi byé wykonany zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 206:2014 oraz zgodnie z PN-EN 13670 nalezy ustalié¢ robocze
procedury dotyczace rzeczywistego uktadania mieszanki betonowej w oparciu o do§wiadczenia
Wykonawcy i/lub badania wstepne. Jezeli istniejg wymagania dodatkowe, inne niz okre$lone w
PN-EN 206:2014 w odniesieniu do wlasciwosci mieszanki betonowej oraz kryteriéw jej
zgodnosci, powinny one by¢ uzgodnione z Producentem mieszani betonowej i akceptowane
przez Inzyniera.

Klasa wykonania 3 zgodnie z PN-EN 13670:2011.

Przy betonowaniu nalezy zachowaé nast¢pujace warunki:

Deskowania, a w szczego6lnosci styrodur lub deskowania wloZone w warstwe wyréwnawcza
betonu C8/10 wypeniajace dolne wypetnienie dylatacji powinny byé zaprojektowane i
wykonane tak, aby bezpiecznie przenosilty obcigzenia wystepujace w czasie uktadania i
zggszcezenia mieszanki betonowej. Deskowanie konstrukceji powinno uwzgledniaé wszystkie
przejscia i podparcia konstrukcji przechodzacych i wspartych na szalowanych konstrukcjach
betonowych.

Deskowania te musza zachowywaé ciaglosé liniowego utozenia i jednakowe wysokosci nad
poziomem starej ptyty ekranu. musza by¢ szczelne, tak aby uniemozliwié wyciekanie nie tylko
mieszanki betonowej i zaprawy, ale takze zaczynu cementowego.

Deskowanie mogace absorbowa¢ znaczne ilosci wody z betonu lub mogace utatwié jej
parowanie nalezy zabezpieczy¢ preparatem odpornym na dziatania atmosferyczne.
Projektowanie i montaz deskowania winny by¢ zgodne z wymogami PN-EN13670:2011.

e Deskowanie nad tasma dylatacyjna nalezy pokryé $rodkiem antyadhezyjnym,
dostosowanym do rodzaju deskowania i warunkéw w jakim deskowanie oczekuje na
betonowanie (np. zagrozenie deszczem). Srodki antyadhezyjne winny spelnia¢ wymogi
PN-EN 13670:2011. Nie mozna dopusci¢ do zanieczyszczenia $rodkami adhezyjnymi
przerwy roboczej, pretow zbrojenia i elementdw stalowych wbudowanych w
konstrukcje. Srodek antyadhezyjny nie moze pozostawaé na powierzchni betonu po
rozdeskowaniu.

* Betonowanie z betonu wodoszczelnego wymaga opracowania planu betonowania. Plan
opracowuje Wykonawca a zatwierdza Inzynier.

* Przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$é rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz w wymaganych przypadkach obecno$é wktadek
dystansowych, zapewniajacych wymagang grubo$¢ otuliny. Nie dopuszcza si¢ innych
wkiadek i element6w wbudowanych w konstrukcje za wyjgtkiem zatwierdzonych przez
Inzyniera.

e Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ probne betonowanie. Na podstawie
wynikow betonowania Inzynier podejmuje decyzje zatwierdzajaca prace betoniarskie.

° Wykonawca musi posiada¢ plan betonowania w okresie obnizonych temperatur
(warunki zimowe) oraz w okresie intensywnych upatéw. Plany musza by¢ zatwierdzone
przez Inzyniera. Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé w temperaturach >+50 C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 5
MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie przy ujemnej temperaturze, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10°C przy stosowaniu cementéw
typu CEM III w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata
ciepta (+10°C ), az do uzyskania wytrzymalosci 10 MPa. Nie dopuszcza sie rozpoczecia
betonowania, jezeli temperatura powietrza przekroczy +30°C.

e Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilo$ci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego
betonu.
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Przed przystgpieniem do betonowania wszelkie prace przygotowawcze winny byé
zakonczone, skontrolowane i udokumentowane zgodnie z wymogami klasy wykonania
3.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci > 0.5 m od powierzchni, na ktora
spada; w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m), leja zsypowego teleskopowego, lub
rekawa (do wysokosci 8m).

Konsystencja mieszanki betonowej winna byé¢ dostosowana do sposobu podawania i
winna by¢ okreslona przez technologa betonu Wykonawcy. W przypadku gdy
domieszki, pigmenty, wlokna lub woda dodawane sg do betonu w betonowozie na placu
budowy, bez zgody/nadzoru ze strony producenta lub sktadniki te dodawane sa w
wigkszej ilodci niz okreslone w recepturze, beton na dowodzie dostawy winien mieé
adnotacje ,,niezdatny” i nie wolno go wbudowywaé.

Uktadana mieszanka betonowa winna by¢ wbudowana i ew. zageszczona tak aby
zapewniata wymagane otulenie pretéw zbrojeniowych, elementéw wbhudowanych
(akcesoria metalowe, taSmy dylatacyjne itp.) oraz zalozona wytrzymato$é i trwatosé
betonu.

W celu zapewnienia prawidlowego zageszczenia nalezy w planie betonowania
szczegotowo ten proces opisa¢. Procedura ta wymaga zatwierdzenia przez Inzyniera.
Podczas ew. zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butaws
wibratora.

Szybko$¢ uktadania i zaggszczania betonu winna by¢ tak prowadzona, aby nie
dopuszcza¢ do powstawania tzw. ,,zimnych zlgcz”, a poszczegdlne warstwy betonu
winny by¢ ze soba polgczone poprzez wibrowanie. Nalezy minimalizowaé segregacije
sktadnikow betonu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym
przez: naniesienie na Swiezy beton opoZniacza powierzchniowego lub gdy tego nie
wykonano usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego, zwilzenie wodg, natozenie warstwy
sczepnej lub natry$nigcie na powierzchnig styku emulsji polimerowej. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Powierzchnie utozonych betonow zageszczaé szeroka lekka listwa wibracyjng (np. ENAR
QZE TURBO (profil 4 m). Powierzchni¢ kazdej ptyty wyréwnaé i wygladzié.
Rozdeskowanie konstrukcji moze nastapi¢ tylko zgodnie z PN-EN 13670:2011 po
uzyskaniu stosownych parametrow wytrzymalosci betonu na $ciskanie, za zgoda
Inzyniera i pod wykwalifikowanym nadzorem kompetentnego pracownika, tak aby nie
spowodowa¢ uszkodzenia betonu. W przypadku temperatury ponizej 40°C
rozdeskowanie konstrukcji winno byé zgodne z opracowana i zatwierdzona przez

Inzyniera procedurg ,, Wykonywanie robot betonowych w warunkach obnizonych
temperatur”.

S5.4. Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakoniczeniu betonowania zaleca si¢ zabezpieczenie powierzchni betonu przez
natrysnigcie preparatu btonotwoérczego np. woda, przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, jezeli natozenie preparatu blonotwoérczego jest niemozliwe lub
pozostawienie betonu w deskowaniu okrytym zwilzanymi ptachtami wikniny.

Klasa pielegnacji 2 zgodnie z zalacznikiem F do PN-EN 13670:2011. Pielegnacje nalezy
rozpoczgé najwezesniej jak to mozliwe i prowadzié w okresie okre$lonym w zataczniku F do
PN-EN 13670:2011.

Nanoszenie preparatéw btonotwdrezych jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sig¢ faczyl z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne
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wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzehni. Procedure pielegnacii betonu
Wykonawca winien uzgodni¢ z Inzynierem. Jezeli uzgodniona procedura tego wymaga to
maksymalne i minimalne temperatury otoczenia i wilgotno§é powinny byé mierzone i
rejestrowane kazdego dnia przez Wykonawce. Powinna istnieé mozliwo$é sprawdzenia tych
zapisOw przez Inzyniera. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni winno by¢ efektem recznego zaggszezenia powierzchni
poszczegblnych wykonywanych ptyt lekka listwa zageszczajaca i ewentualnie wyréwnywania
ich powierzchni do jednakowego poziomu listwa wyréwnujacg. Docelowe grubosci
wykonanych ptyt tacznie z warstwa wyréwnujaca powinny wynosi¢ 15 cm z tolerancja 0,5 cm.
Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach nalezy naprawi¢ wg procedury zatwierdzonej
przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST00.00 "Wymagania Ogélne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

* uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnoscei, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne) i na ich podstawie sprawdzié, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi
w ST - 00.00, wlasciwosci materiatow i wyroboéw przeznaczonych do wykonania robot,

e wykona¢ wlasne badania materialow i wyrobéw przeznaczonych do wykonania robot,
w celu sprawdzenia ich wlasciwosci z wymaganymi w ST. Wszystkie dokumenty oraz
wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania skladnikéw mieszanki betonowej

Badania sktadnikéw mieszanki betonowej powinny byé wykonane przed przystapieniem do
przygotowania mieszanki betonowej oraz podczas wykonywania robot betonowych.

6.3.1 Badania cementu

Bezposrednio przed uzyciem cementu konieczne jest sprawdzenie, czy deklarowane
wiasciwosci cementu potwierdzaja

zgodno$¢ z wymaganiami PN-EN 197-1.

W przypadku dostawy cementu, ktérego jakosé budzi watpliwosci nalezy przeprowadzié
oznaczenia:

* wytrzymatosci na $ciskanie wedtug PN-EN 196-1,

e w czasu wigzania wedlug PN EN 196-2,

e stafosci objetosci wedtug PN-EN 196-3.

Inne wiasciwosci cementu powinny by¢ badane i potwierdzane przez cementownie. Wyniki
badan nalezy sprawdzi¢ na zgodno$é z wymaganiami podanymi w PN-EN 197-1.

6.3.2 Badania kruszyw

Kontrola kazdej dostarczonej partii kruszywa powinna obejmowaé oznaczenie:

O Oskladu ziarnowego wedtug PN-EN 933-1,

0 Oksztattu ziaren wedhug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4,

0 Ozawartosci pylow wedhug PN-EN 933-1,

U Uzawartosci substancji organicznych wedtug PN-EN 1744-1.

Wyniki badan nalezy sprawdzi¢ na zgodno$é z wymaganiami podanymi w STWIORB pkt. 2.
6.3.3 Badania wody

W przypadku, gdy nie jest uzywana woda wodociggowa badania nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-EN 1008.

6.3.4 Badania domieszek do betonu

Domieszki do betonu nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ na zgodnoé¢ z PN-EN 934-2.

6.4. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej betonu
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6.4.1 Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej:

0 Okonsystencja mieszanki betonowe;j,

U Uzawartos¢ powietrza w mieszance betonowej oraz betonu:

O Owytrzymatosé betonu na $ciskanie,

0 Oodporno$é betonu na dziatanie mrozu,

O Oprzepuszezalnosé wody przez beton.

Kontrola jakosci mieszanki betonowe;j i betonu powinna byé przeprowadzana na podstawie
planu pobierania i badania prébek. Plan powinien zawieraé m.in. podziatl obiektu (konstrukcji)
na czgsci podlegajgce osobnej ocenie, czgstotliwo$é pobierania

probek do koniroli mieszanki betonowej i betonu. Plan kontroli jakosci betonu podlega
akceptacji Inzyniera.

6.4.2 Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ zgodnie z planem pobierania i badania probek.
Badanie konsystenc;ji

przeprowadza sig zgodnie z PN-EN 12350-2. Na stanowisku betonowania konsystencja
powinna by¢ sprawdzana co najmniej trzy razy

na pierwsze 50 m’ mieszanki do ustabilizowania si¢ konsystencji, a p6Zniej kazdorazowo przy
poborze probek do badania zawartosci powietrza lub w przypadku watpliwosci zwiazanych

z jakocia. Przy stosowaniu pomp do ukladania mieszanki betonowej wymaga si¢ sprawdzenia
ustalonej konsystencji przy wylocie.

Pomiar konsystencji nalezy wykona¢ na prébce punktowej pobranej na poczatku rozladunku.
Probke punktows nalezy pobraé po roztadowaniu okoto 0,3 m3 mieszanki zgodnie z PN-EN
12350-1.

Maksymalne dopuszczalne odchylenia pojedynczego oznaczenia kontrolowanej konsystencji
od granic przyjetej klasy konsystencji wedtug opadu stozka WYNOSZ3:

-10 mm od dolnej granicy,

+20 mm od gornej granicy.

Dla betonu samozaggszczalnego sprawdzenie konsystencii przeprowadza si¢ zgodnie z planem
pobierania i badania probek.

Wilasciwosci wg pkt. 2 niniejszej ST i PN-EN 206. Badanie konsystencji mieszanki SCC
przeprowadza sig metoda rozptywu stozka zgodnie z PN-EN 12350-8:2012. Zgodnie z PN-EN
206:2014 pkt 4.2.2 mieszanki betonowe wymagaja sprawdzenia dodatkowych wiasciwosci (w
zaleznosci od warunkéw aplikacii), tj.: ST — 00.00 lepko$ci wg PN-EN 123 50-8:2012, PN-EN
12350-9:2012,

0 Oprzeptywnosci wg PN-EN 12350-10:2012, PN-EN 12350-12:2012,

0O Oodpornosci na segregacje PN-EN 12350-11:2012.

6.4.3 Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie zgodnie z planem
pobierania i badania probek. Badanie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowe;j
przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 12350-7. Na stanowisku betonowania zawarto$é powietrza
W mieszance powinna by¢ sprawdzana co najmniej trzy razy na pierwsze 50 m3 mieszanki do
ustabilizowania si¢ wlasciwej zawartosci powietrza, a pézniej kazdorazowo przy poborze
probek do badania wytrzymatoéci oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci zwigzanych z
jakoscia.

Roéznice pomigdzy przyjeta zawartoscia powietrza w mieszance a kontrolowang nie powinny
by¢ wigksze niz: - 0,5 %/+ 1 %.

6.4.4 Sprawdzenie wytrzymalo$ci na $ciskanie betonu

Prébki do badania wytrzymatoscei na $ciskanie betonu pobiera sie zgodnie z planem pobierania
1 badania probek.

Na stanowisku betonowania nalezy pobiera¢ probki o licznosci okreslonej w planie, lecz nie
mniej niz 6 probek z jednego elementu lub grupy elementéw betonowanych tego samego dnia
oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci zwigzanych z jakoscia.
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Typ prébek do badania wytrzymalosci na $ciskanie okreslono w PN-EN 12390-1. Badanie
betonu, z wyjatkiem przypadkéw specjalnych, powinno byé przeprowadzone na probkach z
betonu w wieku 28 dni. Badanie wytrzymatosci na $ciskanie przeprowadza si¢ zgodnie z PN-
EN 12390-3 na prébkach szesciennych o boku 150 mm lub o walcowych o wymiarach 150/300
mm. Sposéb pobrania prébek powinien by¢ zgodny z PN-EN 12350-1. Prébki poddaje sie
pielggnacji wedhug PN-EN 12390-2. Wynik badania powinien stanowi¢ srednig z wynikow
dwdch lub wigceej probek do badania wykonanych z jednej prébki mieszanki i badanych w tym
samym wieku. Wyniki rézniace si¢ o wigcej niz 15 % od $redniej nalezy pominag.

W przypadku certyfikowanej kontroli produkcji uznaje sie, ze okreslona objetosé betonu nalezy
do danej klasy jezeli spelnia kryteria identycznosci podane w tablicy:

Liczba ,, n " wynikéw Kryterium 1 Kryterium 2
badan wytrzymatosci na srednia z , n" wynikow (f ) dowolny pojedynczy wynik
sciskanie na prébkach z N/mm2 {f ) N/mm?2
okreslonej objetosci ’
1 Nie stosuje sie >fu-4
2-4 >fo+l >fu-4
5-6 >f 42 >fu-4

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji
badanie identycznosci pod wzgledem wytrzymatodci na $ciskanie nalezy przeprowadzic¢
sprawdzajgc kryteria zgodnosci podane w tablicy:

Liczba , n " wynikéw badan|Kryterium 1 Kryterium 2
wytrzymatosci na Sciskanie na[srednia z , n" wynikow (f )| dowolny pojedynczy wynik

prébkach z  okreslonej|N/mm? {f i ) N/mm?
objetosci
3 >fa+d >fu-4

f em - $rednia z n wynikéw badania wytrzymatosci serii n probek,
f'ck - wytrzymato$¢ charakterystyczna na $ciskanie,
f'ci - pojedynczy wynik badania wytrzymatosci z serii n prébek.

6.4.5 Sprawdzenie odporno$ci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzenie odpornosei betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na prébkach pobranych
na stanowisku betonowania zgodnie z planem pobierania i badania prébek, co najmniej raz z
jednego elementu lub grupy elementéw w okresie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz
jeden raz na 5 tys. m® betonu.

Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie metoda zwykla zgodnie z PN-
B-06250 pkt. 6.5.1. Probki formowane poddaje si¢ pielegnacji wedtug PN-B-06250.

Badanie mrozoodpornosci nalezy okresla¢ w terminach podanych w tabeli:

Rodzaj cementu Czas rownowainy [dni]
CEM I (R), CEM II/A-S (R) 28 dni
CEM | (N), CEM II/A-S (N}, CEM 11/B-S (N, R) 56 dni
CEM lII/A 90 dni

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu jest osiagniety, jezeli po wymaganej liczbie cykli
zamrazania probek w temperaturze -18°C }2°C i odmrazania w temperaturze +18°C }2°C,
spetnione sg nastgpujgce warunki: probka nie wykazuje peknie¢, taczna masa ubytkéw betonu
nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych, obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie jest
nie wigksze niz 20 % w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych
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Stopiert mrozoodpornoséci betonu Wymagana liczba cykli
F200 200
F150 150
F100 100

6.4.6 Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza si¢ na probkach pobranych na
stanowisku betonowania

zgodnie z planem pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego elementu lub grupy
elementéw w okresie wykonywania

obiektu, ale nie rzadziej niz jeden raz na 0,5 tys. m3 betonu.

Sposob wykonywania i pielegnacji probek do badania powinien byé zgodny z PN-EN 12390-2.
Badanie przepuszczalnosci

wody przez beton przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 12390-8.

Maksymalna glgbokos¢ penetracji wody pod cisnieniem w kazdej badanej probcee powinna by¢
nie wieksza niz 30 mm.

6.4.7 Pobieranie prébek i badania
Do Wykonawcy nalezy wykonywanie badaf przewidzianych niniejsza STWIORB oraz
gromadzenie, przechowywanie i przedkladanie Inzynierowi wynikéw badan sktadnikéw
mieszanki i betonu.
6.4.8 Badania betonu w konstrukeji
W przypadku technicznie uzasadnionym Inzynier moze zlecié przeprowadzenie badania betonu
w konstrukc;ji.
Wytrzymalos¢ betonu na $ciskanie moze by¢ okreslona na prébkach (rdzeniowych) wycietych
z elementu konstrukcji wedtug PN-EN 12504-1 lub metodami nieniszczacymi wedlug PN-EN
12504-2 lub PN-EN 12504-4. Dopuszcza si¢ inne metody badan posrednich i bezposrednich
betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w nich kalibracji cech
wytrzymatosciowych w konstrukcji na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych
wezesnie] probkach. Interpretacji wynikoéw badan nalezy dokonaé¢ wedhug PN-EN 13791.
6.5. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukeji
Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy
dokumentacja projektowa albo STWIORB nie przewiduja inacze;.
Dopuszczalne odehytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:

e wymiary w planie: } 0,5 cm

e rzgdne wierzchu: } 1,0 cm.

6.6. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢ gladkie i mieé jednolita barwe i fakture. Na
powierzchniach tych nie mogg byé¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady
pozostawione przez wewngtrzng wykladzing deskowan, ktéra powinna byé odpowiednio
przymocowana do deskowania. Peknigcia elementdw konstrukcyjnych sa niedopuszcezalne.
Dopuszcza sig rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz 0,2 mm; jezeli otulina
zbrojenia jest zgodna z dokumentacja projektowa. Rysy te nie powinny przekracza¢ dlugosci
1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie
wiecej niz 0,5

m. Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszany. Lokalne ubytki nalezy wypelnié¢ betonem o
minimalnym skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymato$é betonu w konstrukeji.
Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni musza byé naprawione

przez Wykonawce.
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Wszystkie powierzchnie betonowe powinny byé gtadkie, réwne i jednakowego koloru, bez
ubytkow i wybrzuszen wystajacych powyzej plaszczyzny powierzehni oraz bez spekan i
zarysowan.

Dopuszcza si¢ powierzchniowe spgkania skurczowe, o ile nie sa wieksze od 0,2mm,
zapewniona jest minimalna grubo$¢ otulenia betonem réwna 40mm, a dtugo$é peknieé nie
przekracza:

podwojnej szeroko$ci belki lub dtugoscei 1,0m, dla peknieé podtuznych,

O Opotowy szerokosci belki lub dtugosei 1,0m dla peknieé poprzecznych.

Dopuszcza si¢ ubytki na powierzchni, raki i odtupania, pod warunkiem zapewnienia grubosci
otulenia betonem nie mniejszej niz 10mm i gdy nie przekraczajg one 0,5 % powierzchni
elementu.

Nierdwnosci powierzchni mierzone tata o dtugosci 4,0m nie powinny przekraczaé 10mm.
Naprawy wykona¢ przez zatarcie zaprawami niskoskurczowymi zgodnie z instrukcjami
materiatdéw.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostkg obmiarows jest 1 m3 (metr szescienny) wykonanej konstrukeji betonowej
odpowiedniej klasy przy uwzglgdnieniu wszystkich elementéw przewidzianych do wykonania
zgodnie z projektem i Przedmiarem. Ilo§¢ jednostek przyjmuje si¢ na podstawie dokumentacji
projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbioru nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p.6. kryteria oceny.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami norm i dokumentacji projektowej. W takiej sytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawié do ponownego
odbioru.

Czynnos¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z
przyjetymi w ST.00 zasadami.Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w
Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z projektem i ST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne warunki platnosci okreslone zostaty w STWIORB H.00.

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji, prace
pomiarowe, wykonanie niezb¢dnych rusztowan, pomostéw i deskowan, dostarczenie i utozenie
mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielegnacja betonu, rozebranie wszystkich konstrukcji
pomocniczych z usuni¢gciem materiatéw i odpaddw.

Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz, wskazanych w projekcie wszelkich
drobnych konstrukcji. Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

U UOroboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajgcemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

UOprace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 196-1 Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-2 Metody badania cementu -- Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wiazania i statosci
objetosci

PN-EN 197-1 Cement -- Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 206-1 Beton -- Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé
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PN-EN 932-3 Badanie podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych whasciwosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego
- Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czes$é 3. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaZnika plaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wilasciwosei kruszyw - Cze$é 4. Oznaczanie ksztattu
ziaren - Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 5. Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 934-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 1. Wymagania podstawowe
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$é 2. Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii betonu
PN-EN 1097-2 Badanie mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw - Czgé¢ 2: Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-3 Badanie mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw - CzesC 3
Oznaczenie ggstosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-6 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 6:
Oznaczanie gesto$ci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1367-1 Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badanie whasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czgs$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
PN-EN 1367-6 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych - Czg$é 6: Mrozoodporno$é w obecnosci soli

PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych wlasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetienia PN-EN 206-1:2003 Beton -- Czesé 1: Wymagania,
wlasciwosci, produkcja i zgodno$éé

PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej
PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie potencjalnej reaktywnogci
alkalicznej metodg szybka

PN-5-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -
Wymagania i badania

PN-5-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -
Projektowanie

PN-5-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 1: Pobieranie probek

PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej -- Czg$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu
stozka

PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej -- Czeéé¢ 7: Badanie zawartoéci powietrza --
Metody ci$nieniowe

PN-EN 12390-1 Badania betonu -- Czes¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form

PN-EN 12390-2 Badania betonu -- Czgs¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatos$ciowych

PN-EN 12390-3 Badania betonu -- Czgs¢ 3: Wytrzymato$é na $ciskanie probek do badan
PN-EN 12390-8 Badania betonu -- Czgs¢ 8: Glebokoséé penetracji wody pod ci$nieniem
PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
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PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach - Czgéé 1: Odwierty rdzeniowe -Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymalosci na $ciskanie

PN-EN 12504-2 Badania betonu w konstrukcjach - Czg$¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie
liczby odbicia

PN-EN 12504-4 Badania betonu - Czg¢s¢ 4: Oznaczanie predkoscei fali ultradzwiekowej
PN-EN 13263-1 Pyt krzemionkowy do betonu. Czg$¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 13791 Ocena wytrzymatosci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych
wyrobach betonowych

Wykonywanie robot budowlanych w okresie obnizonej temperatury, Wytyczne, Instrukcja

nr 282/2011, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa, 2011

Beton wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-B-19707:2013 Cement. Cement specjalny. Skiad, wymagania i kryteria wlasnosci
PN-92/B-06714-46 Kruszywa mineralne - Badania - Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej metodg szybka

PN-EN 12620:2002+ Kruszywa do betonu A1:2008

PN-EN 12620:2013-08 Kruszywa do betonu

PN-91/B-06714-34 Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
PN-EN 1367-1:2007 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornodci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych -- Czg¢é¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-2:2007 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnik6w atmosferycznych -- Czeéé 2:

Badanie w siarczanie magnezu

PN-EN 450-1:2012 Popiét lotny do betonu -- Cze$¢ 1: Definicje, specyfikacje i kryteria
zgodnosci

PN-EN 12878:2014-05 Pigmenty do barwienia materialéw budowlanych opartych na cemencie
i/lub wapnie — Wymagania i metody badan

PN-EN 13263-1+A1:2010 Pyt krzemionkowy do betonu — Czgsé 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodno$ci

PN-EN 15167-1:2007 Mielony granulowany zuzel wielkopiecowy do stosowania w betonie,
zaprawie i

zaczynie — Czg$¢ 1: Definicje, specyfikacje i kryteria zgodnosci.

PN-EN 14889-1:2007 Wi6kna do betonu — Czgs¢ 1: Widkna stalowe — Definicje, wymagania i
zgodnoéé

PN-EN 14889-2:2007 Wi6kna do betonu — Czes$¢ 2: Wibkna polimerowe — Definicje,
wymagania i zgodnosé

Eurokodu PN-EN 1992-1-1) Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$é 1-1: Regutly ogdlne i
reguty dla budynkéw: 2011

PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu — Czg$¢ 3: Wytrzymato$é na $ciskanie probek do badar.
PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu — Czg$é 8: Glgbokos¢ penetracji wody pod cignieniem.

56



SST- 04.00.00

ZAKUP, PRZYGOTOWANIE I MONTAZ ZBROJENIA
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegétowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) $3 wymagania
dotyczace realizacji robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
stalowych

przewidzianej do wykonania w ramach zadania:

»Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujacego si¢ na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowosci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu
zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie
istniejacym”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.

1.3.Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét polegajacych na przygotowaniu zbrojenia 1
obejmujg:

e zakup i dostawa zbrojenia

e przygotowanie zbrojenia

e montaz zbrojenia

e kontrola jako$ci rob6t i materiatow

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
1z definicjami podanymi w ST00 ,,Wymagania ogélne" pkt 1.4.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane lub gladkie o $rednicy
do 40 mm.

Zbrojenie niespre¢zajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen
w sposob czynny.

1.5.Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialéw i
wykonywanych robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa, SSTO oraz zaleceniami
Inspektora nadzoru

2. MATERIALY :
2.1.0golne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt
2.

2.2.Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zbrojenia objetych niniejsza SST jest stal
zbrojeniowa.

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Siatki zbrojeniowe (maty) zgrzewane

Siatki zbrojeniowe sa uktadami prostopadtych wzgledem siebie drutéw podtuznych i
poprzecznych

Tego samego gatunku, potaczonych na skrzyzowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym za
pomoca automatycznych zgrzewarek wielopunktowych.

Siatki zbrojeniowe zgrzewane wykonane z drutéw w gatunku St3SY-b-500 wg AT-15-2498/97
1 AT/2000-04-0816 oraz w gatunku BST-500M wg DIN 488,

Zgrzewane siatki zbrojeniowe mozna stosowa¢ jako stal A-III-N o obliczeniowej granicy
plastyczno$ci Ra = 400 MPa.
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Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sig stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej.
2.2.2. WlasciwoSci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o
nastepujacych parametrach:

-~ Srednica preta w mm 5,5+40
— granica plastyczno$ci Re (min) w MPa 240
— wytrzymalos¢ na rozciaganie Rm (min) w MPa 370
— wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymalo$é obliczeniowa w MPa 200
- wydluzenie (min) w % 24
— zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w zlgezu.

2.2.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badafn oraz sklad chemiczny wedlug analizy
wytopowe],

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacije:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;.

2.2.4 Drut montazowy

Do montazu pr¢téw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.2.5 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych wylgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 0 ,, Wymagania ogdlne" pkt 3.

Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym.
W szczegélnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, pro$ciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spelnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.
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4, Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SSTO » Wymagania ogélne" pkt 4.

Odlegtos¢ sktadowanego materiatu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) Na gruntach przepuszczalnych nie mniej niz 3,0 m.,

b) Na gruntach nieprzepuszczalnych nie mniej niz 5,0 m

¢) Transport materialdow do miejsca wbudowania powinien odbywaé si¢ poza klinem
odtamu.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
zapewniajgcy uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1.Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SSTO " pkt 5.

5.2 Organizacja rob6t

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i

harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty

zbrojarskie.

5.3 Przygotowanie zbrojenia
5.3.1 Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3.2 Czyszczenie stali

Prety stali siatek zbrojeniowych przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢

z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone

farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajgcymi

thuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacy sig rdza i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badZ tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez

Inspektora nadzoru.

5.3.3 Prostowanie pretow
Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna
wielko§¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.4 Cigcie pretoéw zbrojeniowych
Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Cigcia
przeprowadza sig przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

5.4 Montaz zbrojenia

5.4.1 Wymagania ogdlne
Uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie siatek wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal
pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zablocone;j i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dzialanie
stonej wody.
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Minimalna grubosé otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosié co najmniej 0,07 m.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym. w projekcie zastosowano siatki zbrojeniowej o wymiarach 6 x

2,15 m ze stali karbowanej gatunku St3SX-b (p. 2.2.2) o érednicy pretéw 6.5 mm i o masie
1 m2 6,07 kg.

5.4.2. Montowanie zbrojenia
Do zbrojenia konstrukcji mogg by¢ stosowane siatki zbrojeniowe standardowe lub typowe.
wykonane ze stali profilowanej na zimno o pretach krzyzujacych sie pod katem 900 o
rozstawie 15 cm . Siatki standardowe o wymiarach 6 x 2,45 m Siatki zbrojeniowe nalezy

taczy¢ w sposéb okreslony w obowigzujacych normach. Na skarpie siatke zbrojeniowsg
uklada sie na dystansach.

Polaczenia siatek nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretow
0 $rednicy do 12 m,

6. Kontrola jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SSTO ,, Wymagania ogélne" pkt 6.
Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnogci z
dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— prdba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu.

Jako$¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giccia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wkiadek wedhug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w $wietle min. 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dhlugos¢ preta miedzy odgieciami: +10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odleglosci
mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczaé 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,
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— roéznica w rozstawie migdzy pretami glownymi nie powinna przekraczaé £1 cm,
— r0znice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +2 cm.

Badaniu podlega réwniez jakos¢ oraz poprawno$é zamontowania kotew.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng
ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dlugosé pretow poszczegdlnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na
zakltady przy laczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloéci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8.0dbior robét

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SSTO ,,Wymagania ogélne" pkt 8.
8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstawa odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robt zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér koficowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
w dzienniku budowy zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczgcie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektows,

— zgodnosci z dokumentacjg projektows liczby pretéw w poszezegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidlowosci wykonania hakow, zlacz i dtugosci zakotwien pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

— prawidlowosci montazu kotew

9.Podstawa platno$ci
9.1.0g6bIne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ei podano w SSTO pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
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Zakup, przygotowanie i montaz zbrojenia

Cena jednostkowa obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie pretow stalowych,

taczenie pretéw, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaklad”,

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektows i niniejsza ST,

wywiercenie otworéw pod kotwy

oczyszczenie otwordw sprezonym powietrzem oraz zwilzenie oczyszczonych otwordw
wodg

przygotowanie preparatu na bazie zywic epoksydowych
wypetnienie otworéw wezesniej przygotowanym preparatem

montaz kotew w wypelnionych preparatem otworach zgodnie z dokumentacjg projektowg i
niniejszg ST,
wykonanie badan i pomiaréw,

oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wlasnosé Wykonawcy
1 usuniecie ich poza teren budowy.

Przepisy zwigzane, normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. BI4/91 poz. 27, 2.BI8/92 poz. 38Zmiany: 1. BI 4/84 poz.
17

PN-S-10042 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996  Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998Metale: Préba rozciagania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SST 05.00.00

WYKONANIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH EKRANU ZAPORY
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST :
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem ekranu zelbetowego zapory
»Modernizacji zapory zbiornika wodnego znajdujacego si¢ na dzialce o numerze
ewidencyjnym gruntu 144/28 w miejscowosci Dzikowiec w zakresie uszczelnienia ekranu
zapory czolowej zbiornika poprzez wykonanie ekranu zelbetowego na ekranie
istniejacym”
1.2. Zakres robét objetych SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacii Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem dylatacji poziomej lub pionowej w
ekranie zelbetowym skarpy odwodnej zapory bocznej zbiornika wodnego w Dzikowcu

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie dylatacji poziomej lub pionowej pomigdzy elementami konstrukcji,
W sposob uniemozliwiajacy przenoszenie wzajemnych przemieszczen przylegajacych do siebie
elementéw konstrukcyjnych i bez przenoszenia obcigzen (naprezen) na poszczegdlne elementy
1w szczegdlnosci obejmuja:

* przygotowanie szczeliny (dylatacji),

* montaz podkladowego wypeknienia dolnej czgsci dylatacji za pomocag styropianu lub
styroduru (jak w SST 2 p.7) i montaz odpowiednio szerokiego okraglego profilu
(sznura dylatacyjnego) z pianki PE oraz gruntowanie $cianek bocznych dylatacji,

* wbudowanie elastycznej masy uszczelniajace;.

1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST-00.00.
1.4.1.  Dylatacja - szczelina umozliwiajaca niezalezng prace elementow
konstrukcyjnych (eliminuje przekazywanie naprezeri miedzy poszczegdlnymi
elementami konstrukgji),

1.4.4. Material wypelniajacy dylatacje - elastyczna masa eliminujgca przenoszenie odksztatcen
1 naprezen pomiedzy sgsiadujacymi elementami konstrukcyjnymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatéw i wykonywanych
robot oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektows, SST oraz zaleceniami Inzyniera.
Wymagania ogdlne dotyczace powyzszych robot podano w ST-00.00. ,,Wymagania og6lne".

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania

Wymagania ogélne dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania - wg ST-00.00.
»Wymagania ogdlne".

Do wykonania rob6t nalezy uzyé materialow posiadajgcych Aprobatg Techniczna lub
deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumentem odniesienia. Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez producenta
w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzié przydatno$¢ tych materialéow do
stosowania (data produkcji) i przechowywaé je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie).

Tasme¢ uszczelniajgca ma stanowi¢ elastyczna kompozycja na bazie wielosiarczkéw
stanowigca wypetnienie dylatacji powinna charakteryzowaé si¢ nastepujacymi cechami:
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* elastycznoscig,

* dobra przyczepnoscia do podioza betonowego,

* duza wytrzymatoscig na rozcigganie,

* duzym wydluzeniem przy zerwaniu,

* diugim czasem mozliwej obrébki,

* wytrzymaloscig na niskie i wysokie temperatury,

¢ odpornoscig na UV i liczne chemikalia i materiaty pedne,
*  mozliwo$¢ stosowania réwniez w niskich temperaturach,
* odpowiednig twardoscig i krétkim czasem twardnienia.
Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2.Wymagania szczegélowe

Do wypetnienia ztgczy dylatacyjnych poziomych i pionowych nalezy stosowaé elastyczne
masy wprowadzane w przekrdj poprzeczny dylatacji metoda wlewania lub szpachlowania.
Materialy uzyte do wypelnienia dylatacji posiadaé nastepujace wilasciwosci:
* czas mozliwej obrébki w temp. + 23°C ok. 2 - 5 godzin,
* dopuszczalne odksztalcenie catkowite wynosi ok. 25% szerokosci spoiny,
* odpornos¢ na temperatury od -50°C do + 80°C,
* odpornos¢ na materiaty pedne (benzyny, ropy), roztwory soli, kwasy i inne,
* temperatura obrébki od +5°C do + 40°C,
* czas zahartowania przy + 23°C i 50% wzglednej wilgotnosci wynosi ok. 24 - 48
godzin,
*  warto$¢ naprezen przy wydtuzeniu 100% powinien wynosié np.:
*  przy + 20°C ok. 0,32 N/mm?,
*  przy +20°C ok. 0,20 N/mm?,
*  przy - 20°C ok. 0,48 N/mmz,
*  przy - 20°C ok. 0,34 N/mm?,
* zdolno$¢ powrotu do stanu pierwotnego to ponad 80 - 90%.

Wykonawca moze zastosowac inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta
i Inzyniera. Zastosowane materialy musza posiadaé Aprobate Techniczng lub deklaracje
zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w
budownictwie oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

2.3. Srodki CZySZcZace

Narzgdzia 1 maszyny nalezy czyscié przy uzyciu specjalnych $rodkéw czyszczacych -
rozpuszczalnikow przewidzianych dla okreslonej masy dylatacyjnej np. rozcienczalnik.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-A.00. Do wykonania dylatacji stosuje sie
specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw oraz sprzet ogdélnobudowlany
zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac,
Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robét, Wykonawca
zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a podczas robét posiada¢ do dyspozycji
wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podioza betonowego.
Wybor sprzetu i narzedzi do prac uszczelniajacych dylatacii nalezy do Wykonawcy. Sprzet,
maszyny i narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00. »Wymagania ogdlne".
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Transport materiatéw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu rob6t pod
wzgledem moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposéb zabezpieczajacy opakowania
przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Skladowanie w oryginalnych, nie otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 8°C. Przestrzegad
nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobow.
Standardowy zastaw §rodkow transportu przedstawia sic nastepujgco:
Transport wewnetrzny:
. poziomy reczny
Transport zewnetrzny:
* samochdd cigzarowy o tadownosci do 5 t.

5. Wykonie robot

5.1 Wymagania ogélne
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00.00. ,, Wymagania ogllne" pkt 5. Wykonawca
rob6t winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu tego typu uszczelnien
dylatacji.
Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen
technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajacych nalezy sporzadzié protokél, w ktorym powinny
by¢ uj¢te nastepujace dane:

* warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

* stan brzegdw dylatacji, (wilgoé, woda),

* temperatura konstrukcji i materiatu wypelnienia dylatacii,

* informacje o stosowanych materialach i technologii prac,

* zuzycie materiatu na kazdg dylatacje,

* pozostatosci materiatu - odpady.
Protokét z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.2. Whudowanie materialu wypelniajacego i uszczelniajacego

* Powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane tzn. suche, czyste,
nosne i wolne od zanieczyszczen mleczkiem cementowym, tynkiem.

* Uszkodzone powierzchnig nalezy naprawié, waskie poszerzyé,

* Naplyw wody nalezy zahamowaé poprzez zastosowanie szybkowiazgce] zaprawy
cementowej lub pianki poliuretanowe;j,

* W przekrdj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragly sznur dylatacyjny z pianki PE,
o $rednicy o0 30% wigkszej od szerokosci szczeliny,

* Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy materiatem
zywicznym,

* Szczeling wypelniamy materiatem elastycznym, po wcezesniejszym odparowaniu
rozpuszezalnikow z materialu gruntujacego (czas na wypeltnienie to ok. 2 - 5 godzin),

* Do uszczelniania mozna przystapi¢ po przeprowadzonej inspekcji i po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera,

* Materiaty uszczelniajgce nalezy wbudowywaé w okresie bezdeszczowej pogody, przy
temperaturze powietrza + 8°C do + 35°C, o ile nie przewidziano inaczej w instrukcji
producenta lub w aprobacie techniczne;.

5.3. W dokumentacji przyjeto nastepujace rozwigzanie dla dylatacji pomiedzy 2 plytami
ekranu:

*  szezelina szeroko$ci 20 mm, wypetniona od dotu deska (ptyta styroduru) o wysokosci

12 cm,
Scianki boczne dylatacji do tej wysokosci zostang uformowane w czasie uktadania i

zaggszezania plyt ekranu po wezesniejszym zamocowaniu plyty styroduru w betonie
podktadowym C8/10,
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* ulozy¢ 9 cm warstwe betonu C30/37 i umiejscowié na niej siatke zbrojeniowg zgodnie
z projektem,

*  nad siatkg natozy¢ na gérng krawedz deskowania (styroduru) wystep tasmy
dylatacyjne;j,

*  po zaznaczeniu osi linii dylatacji ufozy¢ obustronnie beton do docelowej wysokosci
plyty, a nad ta$ma uszczelniajgeg ustawié tymezasowe deskowanie o gruboscei 2 cm,

*  po stwardnieniu betonu i wyjeciu deskowania wypetni¢ zamknigcie dylatacji elastyczna
masg (typu OIkit lub réwnowazng)

5.4 Pielegnacja wykonanego wypelnienia dylatacji
Pielggnacja wykonanego wypenienia dylatacji powinna trwa¢ w temperaturze + 23°C
przynajmniej przez 24 godziny od chwili wypelnienia dylatacji elastyczng masg.
6. Kontrola jakosci robot
Zasady ogblne wg ST-00.00. ,,Wymagania Ogélne".
Wykonawca, przed przystapieniem do wykonania szczeliny dylatacyjnej, powinien
umozliwi¢ Inzynierowi sprawdzenie i zbadanie nastepujacych elementéw robot:
* jakosci materialéw do wbudowania,
* stan i dokladno$¢ wykonania rowka na material uszczelniajacy, przed wbudowaniem
materiatu uszczelniajgcego,
*  sposob utozenia materiatu wypetniajacego dylatacje.
7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru podano w ST-00.00. »Wymagania ogélne". Jednostka obmiaru jest
Imb wykonanego uszczelnienia.
8. Odbior robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. »Wymagania ogélne". Odbidr robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory czgsciowe, konicowe i ostateczne nalezy
przeprowadzi¢ wedhug zasad okreslonych w ST-00.00
9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne warunki platnosci
Ogolne warunki ptatnosci podane sa w ST-00.00.
9.2. Szczegélowe warunki platnosci

Cena obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji, wykonanie rob6t wymienionych
w punkcie 1.3 niniejszej SST, koszt wykonania niezbgdnych badan, oczyszczenie stanowiska
wraz z usunigciem materiatéw poza miejsce robot. Platnosé za wykonanie catego uszczelnienia
nastgpuje po obmiarze i ocenie jakosciowej wbudowanych materiatéw oraz wykonanego
uszczelnienia.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN ISO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzania w
ciektych
chemikaliach.
PN-EN ISO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardogci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardo$ciomierza (twardo$¢ Shore'a).
PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym
rozcigganiu.
PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy
wiasciwej).
Szczegbtowy zakres robot objetych platnoscia nalezy przyja¢ wg przedmiaru robot.
Karty techniczne materialow.
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