TABELA FREZOWANIA T PROFILOWANIA

Odl.
km FREZZ. PROfIL. FR]EZ. PROI;IL. FR]%Z. PROFIL.

m m m m m m m

1. 2. 3. 4. 5 6. 7.
?’1080 1:60 0_81 0,80 0,41 11,00 8,80 4,46
17’00 - 1’07 0,00 0,94 6,00 0,00 5,64
29’00 - 0’93 0,00 1,00 12,00 0,00 12,00
42’00 - 0’37 0,00 0,65 13,00 0,00 8,45
60’00 0.01 0’13 0,01 0,25 18,00 0,09 4,50
73’00 : 0306 0,01 0,10 13,00 0,07 1,24
89’00 0.02 0’05 0,01 0,06 16,00 0,16 0,88
11’2’00 0204 0:01 0,03 0,03 23,00 0,69 0,69
124,00 025 - 0,15 0,01 12,00 1,74 0,06
razem: 12 38




