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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (Btad! Nie
mozna odnalez¢ zrodta odwotania.0) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
uktadania ptytek ceramicznych na $cianach, oraz wykonania posadzek, ktére zostang wykonane w ra-
mach zadania
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1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych Btad! Nie mozna odnalezé
zrodia odwotania.0, jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i ro-
zumie¢ w odniesieniu do robét objetych kontraktem wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla robét
w zakresie ukfadania ptytek ceramicznych na scianach, oraz wykonania posadzek ujetych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt w zakresie uktadania ptytek ceramicznych na $cianach ujetych w Dokumentac;ji
Projektowej w ramach przedmiotowego przedsiewziecia.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00 - WO.
Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych powinny posiadac:

— Aprobaty Techniczne.
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
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— Certyfikat na znak bezpieczenstwa.
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

Na oktadzine wewnetrzng zastosowac ptytki ceramiczne 20*20 cm dopuszczone do uzytkowania
w przestrzeniach otwartych przykrytych (np. pod wiatg). Ptytki i materiaty uzupetniajgce winny by¢ odpor-
ne na temperatury ujemne (przestrzen otwarta, ale bez opadéw). przy doborze ptytek i materiatéw uzu-
petniajacych nalezy uwzglednié¢ znaczne wahania temperatury otoczenia. Kolor ptytek wg uzgodnien z
Zamawiajgcym
Oktadzing zewnetrzna maja byc¢ ptytki klinkierowe na tynku cementowym — cokét o wysokosci 0,60 m
przykryty od gory odpowiednimi listwami ochronnymi wprowadzonymi pod ptytki. Kolor i wymiary ptytek,
spoin i listew— do uzgodnienia.
Materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego sto-
sowania w budownictwie i w warunkach okreslonych miejscem zastosowania, a takze podanymi w do-
kumentacji i STWIORB:
— PN-EN 14411: 2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%, Scieralnosc¢ klasy V.
— PN-EN ISO 10545 :1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
— PN-B-12058:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Plytki elewacyjne. Piyty granitowe matowe. Zy-
wice epoksydowe.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
— PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
— PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Bez badan laboratoryjnych moze byé¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Materiaty pomocnicze:
— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta co
najmniej w zakresie podanym powyzej lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien byé zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych,

— taty i poziomnice do sprawdzania réwnosci powierzchni,
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— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompo-
zycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych,
— maszyny do rozécielania gotowych mieszanek posadzkowych (zywic).

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jako$é rob6t i wiagciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, programem zapew-
nienia jakos$ci i ktére uzyskaty akceptacije Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw transporto-
wych. Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w spos6b wykluczajacy ich uszkodzenie.
Sposéb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez pro-
ducenta, a na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST 00 - WO.
Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych,
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do robét powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C, nie
mniejsza temperatura powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.1 Przygotowanie podtozy

Podtoza pod ptytki, oktadziny $cian

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Podktady z zaprawy
cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé i ubytkdéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami an-
tyadhezyjnymi.
Nieréwnos¢ powierzchni podktadu od ptaszczyzny moze przekracza¢ 2 mm na catej diugosci faty kontrol-
nej o dtugosci 2 m.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciw-
skurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m?, a
maksymalna dtugosc¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 3x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin.
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Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza nalezy wykona¢ gruntowa-
nia podtoza watkiem. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobra¢ odpowiedni grunt z zakresu zalecanego
przez producenta warstwy wierzchniej (petna kompatybilnos¢).

Podtozem pod oktadziny mocowane na zaprawach klejowych sg otynkowane mury z elementow
drobno wymiarowych. Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢
przygotowania podtoza. Na $cianach z elementow drobno wymiarowych powinien by¢é wykonany tynk
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M 4+M 7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M 4-M7.

Podtoza nasigkliwe nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac¢ nastepujgce wymagania:

Powierzchnia czysta, nie pylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok ma-
larskich.

— Nieréwnos$¢ powierzchni tynku w ptaszczyznie oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 2
na dtugosci taty.

— Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kon-
dygnaciji.

— Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 5 mm na catej dtugosci.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach klejgcych na
poditozach pokrytych tynkiem z zaprawy marki nizszej niz M 4.

5.2 Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie nie-
zbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz roz-
planowac¢ sposodb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i
przyjetg szeroko$¢ spoin. Na kazdej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos¢. Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtad-
kg tate drewniang lub aluminiowg na wysokos$ci drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) zaprawe klejgcg. Wybér zaprawy zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Zaprawe klejgca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzch-
nie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejgca powinna by¢ roziozona réwno-
miernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosi¢ 100% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu
okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze po-
winna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasci-
wym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu posadzki. Nalezy bezwzglednie
zachowac zaktadane kierunki.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe, a dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 150 mm —2 mm,
— od 150 do 300 mm — 3 mm.

6 STWIORB ST 10 — UP Uktadanie ptytek
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment zaprawy spoinujgcej nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczeg6lnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o powierzchni porowa-
tej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania po powierzchni oktadziny pacg gu-
mowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko-
Snymi o krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spo-
iny nalezy powlec specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dob6r preparatéw powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00 - WO.

6.1 Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora, na biezgco, w
miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét
z Dokumentacjg projektowg i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Bu-
dowlanych.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét.
Wszystkie materiaty podstawowe, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania okreslo-
ne w Dokumentacji Projektowej, odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

6.3 Wymagania i tolerancje

Cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 1 mm
na dtugosci 2 m.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 0,5 mm na dtugosci 2 m.
Spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania zlicowang z po-
wierzchnig ptytek (ptyt).

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 0,5 mm na diugosci 1 mi 2
mm na diugosci catej oktadziny.

Elementy wykorczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z Dokumentacjg Projektowag

i instrukcjg producenta.

STWIORB ST 10 — UP Uktadanie ptytek 7
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6.4 Kontrola Inspektora

Kontrola Inspektora w czasie prowadzenia robét obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare po-
stepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatédw i zgodnosci wykonywanych robét
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Bu-
dowlanych, a w szczegélnosci:

— Przygotowania podtoza.
— Zgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z niniejszg Specyfikacjg i Dokumentacja Projektowa.
— Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00 - WO.
Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:

—  Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokonanego obmiaru przyjmujgc wymiary
w swietle Scian w stanie wykoriczonym lub wymiary po obrysie zewnetrznym.

— Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie elementow wieksze od 0,25 m? kazda.

Doktadnos¢ obmiardw i prezentacji wynikéw — do dwoch miejsc po przecinku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 - WO.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujgcymi Nor-
mami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci podano w ST 00 - WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo-
$ci i znakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B IIl.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;
E<3 %. Grupa B I.
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545:1999 Norma wieloarkuszowa. Ptytki i ptyty ceramiczne.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cemento-
wych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808:2000 Norma wieloarkuszowa. Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek.
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