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1. DANE OGOLNE

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymaga-
nia dotyczgce montazu urzadzen technologicznych, wyposazenia technologicznego, ktére zostang wyko-
nane w ramach zadania:

,BUDOWA STACJI ODBIORU OSADOW Z SAMOCHODOW SPECJALISTYCZNYCH
WRAZ Z BUDOWA | PRZEBUDOWA OBIEKTOW TECHNOLOGICZNYCH
ISTNIEJACEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW”
Nowy Tomysl, dziatka nr 1641/5

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych 16 nalezy odczytywacé i rozu-
mie¢ w odniesieniu do rob6t wskazanym w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegétowe dla robét
w zakresie montazu i rozruchu wyposazenia technologicznego ujetych w punkcie 1.3.

1.3  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robét w zakresie montazu i rozruchu urzadzen i wyposazenia technologicznego uje-
tych w Dokumentacji Projektowej w ramach niniejszego zadania.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST 00 - WO.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00 - WO.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora.
Woprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00 - WO.
Wszystkie materiaty do wykonania instalacji technologicznych przeznaczone do wykorzystania w ramach
prowadzonej inwestycji bedg materiatami w najwyzszym stopniu nadajgcymi sie do niniejszych robot. Be-
da to materiaty fabrycznie nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dtugiej zywotnosci
oraz wymagajgce minimum obstugi.
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Dla unikniecia powtarzania informacji i wymogow uszczegétowienia wymagan wobec materiatéw podano
w ppkt. 5.1 ,Szczegobtowe uwarunkowania realizacji rob6t” wraz z kontekstem ich zastosowania.

2.1  Wymagania dla materiatow do elementow technologicznych

Zaktada sie, ze wszystkie urzgdzenia technologiczne bedg wyrobami fabrycznymi, fabrycznie no-
wymi urzgdzeniami seryjnymi. Nie dopuszcza sie do wykorzystania prototypdw czy wyrobdéw wdrozenio-
wych, realizowanych na etapie badawczym. Wszystkie urzgdzenia technologiczne bedag tworzyty petna,
kompatybilng wewnetrznie linie technologiczng pochodzaca od jednego dostawcy (producenta). W tym
rozumieniu urzadzenia sg materiatami dostarczanymi w stanie kompletnym (co nie wyklucza ich dostaw w
czesciach przewidzianych do zamontowania na budowie).. Standardem materiatowym urzgdzen jest stal
nierdzewna.

Przed zamoéwieniem urzgdzen Wykonawca przedtozy Inspektorowi do zatwierdzenia zestawienie
klas materiatow uzytych do wyrobu danych elementéw oraz cechy catych kompletnych urzadzen propo-
nowanych przez producenta. Nie zezwala sie na zaméwienie urzadzen przed uzyskaniem akceptacji In-
spektora.

Wszystkie elementy wykonane z kazdego z materiatéw powinny by¢ odpowiedniej klasy (rozu-
mianej jako walory wytrzymatosciowe i jako stopien odpornosci na srodowisko pracy i warunki klimatycz-
ne). Klasa urzadzen, walory, cechy technologiczne oraz wymiary winny by¢ zgodne z DP.

Wykonawca wymieni wszystkie wyroby, ktére w ocenie Inspektora réznig sie od wyrobu klasy
pierwszej lub z innego powodu nie sg najwyzszej jakosci i nie odpowiadajg wymaganiom DP.

Nalezy unika¢ stykania sie ze sobg powierzchni dwéch niejednakowych materiatéw, a wszedzie
tam, gdzie jest to niemozliwe, materiaty te musza by¢ tak dobrane, aby réznica ich naturalnych potencja-
téw elektrycznych nie przekraczata 250 miliwoltéw. Nalezy zastosowaé powlekanie galwaniczne lub inng
technike zabezpieczenia stykajgcych sie ze sobg powierzchni w celu zmniejszenia réznicy potencjatow do
dopuszczalnego poziomu.

Wszystkie pokrywy, kotnierze, potgczenia zostang odpowiednio zlicowane, nawiercone, dopaso-
wane, wydragzone, zamontowane, sfazowane (jesli zajdzie taka koniecznosc¢) zgodnie z obowigzujgcymi
najwyzszymi standardami jakosci. Podobnie, wszystkie pracujace elementy omawianej instalaciji i inne
przyrzady, zostang w sposéb doktadny dopasowane, wykonczone, zamontowane i wyregulowane.

Nie dopuszcza sie obecnosci zadnych zaslepien, wypetnien, zgrzewdw i zapieczen na materiatach i pro-
duktach.

Jako podstawowg stal o podwyzszonej odpornosci nalezy stosowa¢ co najmniej stal kwasood-
porng A4. Uzyte w teks$cie specyfikacji i innych dokumentéw oznaczenie 1.4401 (stal A4 wg EN ISO
3506) oznacza stal kwasoodporng, a 1.4301 (stal A2 wg EN ISO 3506) oznacza stal nierdzewnag

Stal nierdzewna uzyta w instalacji tam, gdzie stal kwasoodporna nie jest wymogiem, bedzie stalg gatunku
1.4301 wedtug PN EN — 10088:2007 — stale odporne na korozje — norma wieloarkuszowa (poprzednio
oznaczana ona byta jako OH18N9 lub 1TH18N9T 0 - oznaczenia juz nie stosowane, zastgpione nowymi w
przywotanej normie).

2.2 Zakres dostawy i wyposazenia technologicznego

Wszystkie maszyny i urzadzenia wchodzgce w skiad instalacji technologicznych przeznaczone do
zainstalowania w ramach prowadzonej inwestycji bedg maszynami i urzgdzeniami w najwyzszym stopniu
nadajacymi sie do niniejszych robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Beda one fabrycznie nowe,
pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dtugiej zywotnosci oraz wymagajgce minimum ob-
stugi. Maszyny i urzadzenia winny by¢ dostarczone kompletne z wyposazeniem i osprzetem do zamonto-
wania jako indywidualne jednostki funkcjonalne. W ramach Kontraktu wszystkie dostarczone maszyny i
urzgdzenia podtgczone zostang do systemoéw i instalacji elektrycznych, automatyki i sterowania.
Parametry techniczne zastosowanych materiatéw i urzgdzen podano DP w T. II.
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Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw potwierdzajacych parametry tych urza-
dzen i materiatéw oraz przedtozenia listy referencyjnej z obiektami, gdzie wbudowane zostaty zapropo-
nowane.

W sytuacji, gdy wykonawca zamierza zastosowac inne materiaty i urzadzenia niz podane w do-
kumentaciji projektowej (materiaty i urzgdzenia rownowazne) winien dotgczy¢ do oferty wykaz zawierajgcy
materialy i urzagdzenia zawarte w dokumentacji projektowej oraz poda¢ ich réwnowazniki (nazwy materia-
téw i urzadzen zaproponowanych w ofercie). Do wykazu woéwczas nalezy dotgczy¢ stosowne dokumenty
zawierajgce parametry techniczne zaproponowanych réwnowaznych materiatéw i urzgdzen. Nie umiesz-
czenie w zestawieniu zamiennych, rownowaznych materiatéw i urzgdzen oznaczac bedzie, ze w trakcie
realizacji prac zastosowane bedg materiaty i urzadzenia wynikajace z dokumentacji projektowej. Koniecz-
ne bedzie réwniez przedtozenie referencji dla ew. zamiennikédw. Wymagana bedzie pozytywna ocena od
przynajmniej trzech wieloletnich uzytkownikéw. Jesli zastosowanie zamiennikéw bedzie wymuszato zmia-
ny w jakimkolwiek innym rozwigzaniu projektowym — zostanie ono dokonane przez Wykonawce bez zad-
nych roszczen co do wartosci wynagrodzenia lub czasu trwania kontraktu. Zamienniki musza spetnia¢
wszystkie wymogi materiatowe rozwigzania proponowanego w DP. Nie dopuszcza sie do wstawiania za-
miennikéw pojedynczych urzgdzen — dostawca winien odpowiadac za catos¢ linii technologicznej bez na-
ruszania praw autorskich i majgtkowych jakiejkolwiek innej jednostki

Analogiczne urzadzenia muszg by¢ sprawdzone w dziataniu w zastosowaniach podobnej natury i w
warunkach przynajmniej takich, jak w planowanych robotach. Inspektor bedzie miat prawo zazgdac¢ od
Wykonawcy umotywowania wyboru dostarczanych urzadzen. W przypadku, jesli zostanie udowodnione,
ze materiat lub urzgdzenie sg jakosci gorszej niz wymagana, Wykonawca bedzie musiat dokonac nie-
zbednych wymian na swoj koszt.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét oraz juz wykonane elementy.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien byé zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wyko-
nania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspekto-
ra.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 - WO.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng nieko-
rzystnie na jako$é rob6t i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, programem zapew-
nienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacije Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (ko-
towego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Maszyny i urzgdzenia technologiczne oczyszczalni powinny by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z
instrukcjami producenta.
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4.1 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu, roztadunku
i sktadowania

4.1.1. Zabezpieczenie urzadzen i ostona podczas transportu

Przed wystaniem z miejsca produkcji kazde urzgdzenie winno zosta¢ odpowiednio zabezpieczone
powtokami ochronnymi lub innymi srodkami zabezpieczajagcymi przed korozja i innym przypadkowym
uszkodzeniom w czasie transportu, magazynowania i montazu (np. folie). Na Wykonawcy spoczywa od-
powiedzialnos¢ za takie zabezpieczenie urzgdzen, aby dotarty one na plac budowy w stanie nienaruszo-
nym. Wszystkie urzgdzenia i instalacje nalezy umiesci¢ w opakowaniach i kontenerach. Urzgdzenia nale-
zy zapakowac w taki sposob, aby byly one odporne na wszelkie uszkodzenia podczas ich transportu oraz
zatadunku i roztadunku.

Nalezy podjg¢ srodki ostroznosci w celu ochrony ostrych krawedzi urzgdzen oraz odstonietych po-
wierzchni majacych kontakt z wilgotnym podtozem. Miejsca te nalezy ostoni¢ opakowaniem zaimpregno-
wanym substancjg o wiasciwosciach antykorozyjnych lub uzy¢ pochtaniaczy wilgoci, odpornych na tusz-
czenie i przeciecie w przypadku przesuniecia fadunku w czasie transportu.

Zawarto$c¢ skrzyni nalezy przywigzac¢ lub trwale umocowac przy pomocy podpér lub skrzyzowanych li-
stew. Wszystkie podpory i listwy mocujgce powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone klinami przymocowa-
nymi do skrzyni u dotu i u géry tak, by kliny te jednoczesnie tworzyty wystep, na ktérym podpory spoczy-
watyby. Po zapakowaniu urzadzen skrzynie nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej po to, aby upewni¢ sie, ze
zawartosc nie przesuwa sie.

W przypadku koniecznosci przymocowania czesci urzadzen do Scian skrzyni, nalezy zastosowac duze
podktadki w celu roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnig, a drewno wzmocnic nalezy przy pomocy
materiatu wyscietajgcego.

Otwarte konce rur, zaworow i innej armatury zostang zabezpieczone tasma klejaca badz uszczelkami,

a nastepnie drewnianymi krgzkami z zamocowanymi Srubami. Dopuszcza sie zastosowanie innego
sprawdzonego zabezpieczenia. Rekawy i kotnierze wykonane z materiatéw elastycznych nalezy powiazaé
drutem. Skrzynie zawierajgce gumowe uszczelki, $ruby i inne niewielkie czesci nie powinny wazy¢ wiecej
niz 50 kg brutto i mie¢ konstrukcje pozwalajgca na przenoszenie.

Wszystkie przekazniki, aparatura, prefabrykaty z metalu i ze stali, ruraz, armatura, itp. urzgdzenia pod-
czas transportu bedg zabezpieczone srubami i mocowaniami w celu unikniecia przesuniecia lub poluzo-
wania ruchomych elementéw.

Elementy typu napedy elektryczne, wtgczniki, urzadzenia kontrolne, uktady PLC, panele, elementy ma-
szyn, itp. powinny by¢ szczelnie owiniete aluminiowym lub polietylenowym opakowaniem.

Koszty materiatéw i opakowan niezbednych do bezpiecznego transportu urzadzen na miejsce przezna-
czenia spoczywajg na Wykonawcy i zawierajg sie w Cenie Kontraktowej.

4.1.2. Obchodzenie sie z rurami i armaturg

Wykonawca dopetni wszystkich staran, aby w sposdb wtasciwy postepowano z elementami nie prze-
wozonymi w skrzyniach do transportu. W celu ochrony powierzchni tych elementdéw nalezy zastosowac
sznur nylonowy i drewniane opakowania.

4.1.3. Roztadowanie urzadzen

Wykonawca zorganizuje roztadunek dostarczonych urzgdzen na placu budowy lub w magazynie
i ponosi odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek uszkodzenia powstate w czasie prowadzonego roztadunku i
magazynowania oraz transportu wewnetrznego na placu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT | DZIALANIA UZUPELNIAJACE

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST 00 - WO.

Maszyny i urzgdzenia i ich elementy powinny by¢ sprawdzane przed montazem, czy spetniajg wymagania
projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone. Sprawdzenie powinno takze ustali¢, czy wszyst-
kie maszyny i urzadzenia sg fabrycznie nowe, nie byty magazynowane nadmiernie diugo (np. na skutek
wycofania z innej budowy) i czy posiadajg deklarowang w DP i dokumentach producenta jakos$¢ wszyst-
kich materiatow i komponentéw.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie catkowitej zgodnos$ci dostarczanych instalacji elek-
trycznych i automatyki z wyposazeniem i urzgdzeniami mechanicznymi.

Nalezgce do urzadzenh wyposazenie, urzadzenia i aparatura kontrolno pomiarowa (AKP) powinny
by¢ zlokalizowane i montowane w miejscach i pozycjach zapewniajgcych zalecane warunki pracy. Tam
gdzie konieczne urzgdzenia powinny by¢ zadaszone.

Urzadzenia beda gotowe do montazu zgodnie z wyznaczonym terminem produkcji i dostarczenia
na plac budowy, lecz jesli urzadzenia te sg przygotowane do montazu przed ustalong w umowie data,
Wykonawca ustali sposéb i miejsce ich magazynowania na placu budowy na koszt wtasny.

Wykonawca zapewni ubezpieczenie i wezmie na siebie petng i wytgczng odpowiedzialnos¢ za bezpie-
czenstwo wszystkich urzadzen magazynowanych na placu budowy do czasu ich montazu.

Wykonawca wezmie na siebie odpowiedzialnosé za operacije, opieke i obstuge wszystkich urzgdzen na
placu budowy w trakcie i po ich montazu, do chwili przejecia obiektu do eksploatacji przez personel Za-
mawiajgcego.

Prace montazowe realizowane beda zgodnie z PZJ i projektem organizacji robdt opracowanym przez
Wykonawce.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadéw pomiarowych, wykwalifikowanych i niewykwalifikowa-
nych pracownikdéw w czasie budowy instalacji i montazu urzadzen, dokonane zostanie na koszt Wyko-
nawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Zamawiajgcym po to, aby budowa instalaciji

i montaz urzgdzen nie kolidowaty z pracag urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych. Zanim instalacja
dotrze na plac budowy, Wykonawca dostarczy na plac budowy i zamontuje te elementy, ktore sg nie-
zbedne do posadowienia instalacji.

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci za-
chowania ciggtosci pracy urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce
i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Po zakonczeniu catosci robot, Wykonawca dokona rozruchu zgodnie z Kontraktem.

5.1 Szczegotowe uwarunkowania realizacji robot

5.1.1. Typizacja

Wszystkie elementy petnigce podobne funkcje ( w odniesieniu do catosci wyposazenia, urzgdzen
oraz aparatury kontrolno - pomiarowej) powinny by¢ jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy
soba. Odnosi sie to w szczegolnosci do silnikow, uktadow przeniesienia napedu, AKP, komponentow
elektrycznych i automatyki, armatury i przekaznikow.

5.1.2. Maszyny i urzadzenia technologiczne

Przed przystgpieniem do robét, w tym przed zamoéwieniem urzadzen potwierdzi¢ rozwigzania zawarte w
Dokumentaciji Projektowej u dostawcy technologii.

Montaz maszyn i urzadzenh wykona¢ wedtug wytycznych producenta urzadzen. Zasilanie elektryczne

i sterowanie oraz mocowanie kabli zasilajgcych wykona¢ na podstawie DP. Montaz rurociggéw prowadzi¢
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przed zainstalowaniem urzgdzen i przed wykonaniem koncowej posadzki. Nie dopuszcza sie do narusza-
nia posadzki w zwigzku z btedami wykonawczymi czy montazowymi. W takim przypadku Wykonawca nie
uzyska zgody na naprawy punktowe posadzki, a jedynie na odtworzenie w catosci regularnej powierzchni
nie mniejszej niz10 m Rurociagi technologiczne podigczyé do maszyn i urzadzen zgodnie z dokumenta-
cjami.

Mocowanie maszyn i urzgdzen wykona¢ przed mocowaniem rurociggéw nadposadzkowych, a utoze-
nie i mocowanie rurociggéw nadposadzkowych dostosowac¢ do ustawien i mocowan maszyn. Podane
w DP odlegtosci osi rurociggéw od $cian obiektow mogg ulec jedynie nieznacznym zmianom.

5.1.3. Zatapialne pompy do sciekéw

Wszystkie czesci sktadowe bedg zdatne do remontu podczas przeglgdu technicznego a wszystkie ele-
menty podlegajace wymianie musza by¢ na biezgco dostepne na rynku. Silnik wraz z pompg musza two-
rzy¢ zintegrowang cato$¢ pracujaca w warunkach petnego zanurzenia.

Obudowa stojana, obudowa pompy, wirnik i stopa sprzegajaca pompy wykonane zostang z zeliwa.

W miejsce zeliwa, zamiennie mogg by¢ zastosowane elementy ze stali nierdzewnej. Wat pompy wykona-
ny zostanie ze stali nierdzewne;.

Silniki pomp bedg przystosowane dla regulacji czestotliwosci. Sprawnos¢ hydrauliczna kazdej pompy nie
bedzie nizsza niz 40% przy wyspecyfikowanej wydajnosci.

Pompy bedg odpowiadaty wymaganiom technicznym dla pomp odsrodkowych, klasa |, wedtug normy PN-
SO 9905.

Pompy bedg wyposazone w tabliczki znamionowe ze stali nierdzewnej, przytwierdzone do korpusu pom-
py.

Pompy przystosowane beda do przettaczania wéd nieznacznie zanieczyszczonych — medium $cieki
oczyszczone pobierane z osadnika wtornego. Pompy zostang dostarczone ze wszystkimi zabezpiecze-
niami zalecanymi przez producenta, niezbednymi do bezpiecznej i dtugotrwatej pracy.

Wat uszczelniony zostanie co najmniej poprzez dwie niezalezne uszczelki zapewniajgce podwdjne za-
bezpieczenie. Urzadzenie wyposazone zostanie w detektor wykrywajacy przecieki i czujnik temperatury
na uzwojeniu stojana. Czujniki odpowiedzialne bedg za wytaczenie pompy na wypadek zalania stojana
oraz w przypadku przegrzania pompy.

Pompy zatapialne przymocowane zostang do konstrukcji wsporczej wykonanej z elementdw ze stali nie-
rdzewnej o grubosci scianki minimum 4 mm..

tancuchy, przyczepione do uchwytu w gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp
wykonane bedg ze stali nierdzewnej. Caty komplet pompy z musi pochodzi¢ od jednego producenta (ew.
za wyjatkiem odpowiedniego tancucha i prowadnic). Zaktada sie, ze osprzet podtrzymujacy pompe zosta-
nie wykonany warsztatowo jako wyréb jednostkowy przez Wykonawce lub jego zleceniobiorce.

5.1.4. Fundamenty i posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, sruby mocujgce

i ustawienie urzadzen wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi urzadzen.
Wykonawca, w oparciu o Dokumentacje Projektowg, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z bu-
dowg fundamentow i podioza pod elementy konstrukcji, wigcznie z przeprowadzeniem instalacji rurowych,
okablowania, przewod6w ostonowych, zamocowania srub fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie
zachodzi koniecznos¢, rozmaitych innych elementéw zaznaczonych na rysunkach, w tym pochodzacych
od dostawcy urzadzen..

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.
Urzadzenia mogg by¢ posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej kom-
pensowanie nieréwnego poziomu wylanego fundamentu - w granicach dopuszczonych prze producenta.
W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi
Srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podktadek wyréwnujgcych w jednym
miejscu, a grubos¢ kazdej podkiadki nie moze przekracza¢ 3 mm - taki sposdb poziomowania jest do-
puszczalny, jedynie jesli jest akceptowalny przez producenta.

Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich
potaczen montazowych. Tolerancje wykonania — zgodnie z normg PN-B-06200:2002.
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Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub docisko-
wych przy pomocy klucza dynamometrycznego. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej dopiero po
uruchomieniu urzadzenia przez Inspektora i jego skontrolowaniu pod katem wystepowania wibraciji i nie-
stabilnosci.

Wykonawca moze uzy¢ zaprawy cementujgcej po ich ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Posadowienie i ustawienie urzadzen w osi

Wiasciwe ustawienie elementow takich jak: napedy, potgczenia, przektadnie, itp., wspétpracujacych ze
sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzgdzenie zostanie
ustawione we wiasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i Srub kierunkowych oraz innych srodkéw
umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po pdzniejszych remontach i przegladach. Konieczne jest
dokonanie sprawdzajgcych pomiarow osiowania i centrowania.

5.1.5. Instalacje rurowe

Rury oraz wszelkie elementy tgczace je, przewidziane do zastosowania w ramach realizowanego
przedsiewziecia, musza by¢ materiatami pierwszej klasy, o regularnym, kotowym przekroju i jednakowej
grubosci, wolne od zgorzelin, rozwarstwien, porowatych struktur i innych defektéw i zostang dobrane tak,
aby bezawaryjnie funkcjonowa¢ w warunkach zadanych wyjsciowych temperatur i cisnienia.

Instalacja musi by¢ ztozona z uwzglednieniem pozniejszego tatwego demontazu i wymiany elementow,
armatury i innych urzadzen.

Ztgcza kompensacyjne i roztgczki bedg miaty postaé tulei z podwdjnym kotnierzem. Roztaczki muszg byé
odporne na maksymalne cisnienie wystepujgce w rurach i wykonane zostang z materiatu jak pozostata
czesé rurociagu.

Nalezy zastosowac potgczenia kotnierzowe rur na potgczeniu z maszynami i urzgdzeniami w celu tatwego
demontazu. Niezbedne jest zwrécenie uwagi na koniecznos¢ takiego wykonania potgczen, aby pdézniejszy
ich demontaz nie nastreczat probleméw. Dopuszcza sie potgczenia gwintowe, jesli zachowana zostanie
tatwos¢ odtgczenia. W wymaganym zakresie nalezy zastosowac tgczniki kompensacyjne dla likwidacji
przenoszenia drgan i dla umozliwienia montazu i demontazu pojedynczych elementéw bez koniecznosci
demontazu w wiekszym zakresie. Zalecenia te nalezy traktowac jako wytyczne do ustalenia miejsc mon-
tazu.

Konce rur uzytych do potgczenia z kotnierzami i zwezkami kotnierzowymi nalezy zlicowac i scali¢ zgodnie
z wymogami producenta potgczen.

Wszystkie luZzne (wystepujace osobno) kotnierze nalezy potgczyé z kotnierzami zamocowanymi na state
przy pomocy srub.

Wszystkie przewody zostang zaopatrzone w niezbedne mocowania. Mocowania winny stabilnie i pewnie
podpierac rurociggi oraz armature, m. in. tak, aby nadmiernie nie obcigzac pojedynczych podpér, ale tak-
ze tak, aby po zdemontowaniu pojedynczego elementu zachowana zostata trwatos¢ i stabilno$¢ elemen-
tow niezdemontowanych. Za szczegdlnie istotng wade bedzie uznana utrata wspétosiowosci lub koniecz-
nos¢ stosowania nadmiernych sit do ponownego montazu danej instalacji. Ocena, czy sity sg nadmierne
pozostaje po stronie Inspektora. Ksztattki przejsciowe zamontowac na rurociggach wszedzie tam, gdzie
niezbedne jest przeprowadzenie szybkiego, fatwego demontazu kotnierzy, zaworéw i innych elementéw
bez koniecznosci rozbierania catych sekcji instalaciji.

Wykonawca zwréci uwage na koniecznos¢ zastosowania ,luzéw” na tgcznikach rur z uwagi na
osiadanie konstrukgji i konieczno$¢ kompensowania naprezen mechanicznych i termicznych, ktére nie
moga by¢ przenoszone przez elementy nosne. Nalezy zastosowac potgczenia elastyczne, pierscienie dy-
stansowe i karbowane rury by zabezpieczy¢ pewien margines btedu. Ruraz zostanie zaprojektowany w
taki sposéb, aby liczba kotew, Slepych zakonczen, zakretow, tréjnikdw i zasuw byta jak najmniejsza. Wy-
konawca naniesie na rysunkach wykonawczych wszystkie bloki oporowe, niezbedne do zakotwienia ruro-
ciagow. W miare mozliwosci ocene materiatéw nalezy prowadzi¢ w oparciu o PN.

Przy przejsciach przez Sciany zastosowane zostanie przejscie mechaniczne, tj. zaopatrzone w odpowied-
nie tuleje i uszczelnienia izolujgce rury od przegréd.

W przypadku uszkodzenia wierzchniej warstwy pomalowanego elementu, powierzchnia ta zostanie
0czyszczona, osuszona i pomalowana przynajmniej trzema warstwami farby do otrzymania warstwy
ochronnej o charakterze, jako$ci i grubosci identycznej z oryginatem. Zaktada sie, ze wszystkie elementy
pochodzenia fabrycznego bedg miaty powtoki fabrycznie naniesione, w zwigzku z tym zwraca sie szcze-
golng uwage na ochrone powierzchni malowanych, poniewaz w warunkach polowych moze nie byé moz-
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liwosci odtworzenia takich powtok. Wtedy Zamawiajgcy bedzie zgdat wymiany elementu. Z racji oczeki-
wanych materiatéw, nie zaktada sie malowania rurociggdéw (poza oznaczeniami).

Potaczenia kotnierzowe zaopatrzone zostang w uszczelki gumowe o konstrukciji i wielkosciach dostoso-
wanych do wymiaréw potgczen i do wspotczesnej wiedzy w tym zakresie.

Wszystkie materiaty niezbedne do potgczenia i montazu rurociggdw, tgcznie z podporami rur, zostang
przewidziane w ramach podpisanego Kontraktu.

Proby cisnieniowe instalacji prowadzone bedg na podwdjne cisnienie robocze bgdz na 1,5 razy wieksze
cisnienie od maksymalnego cisnienia roboczego, zaleznie od tego ktdre cisnienie ma wigkszg wartosé.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sprawdzenia przed, w trakcie montazu i przed odbiorem instalacji,
czy wewnetrzne powierzchnie wszystkich rur sg oczyszczone. Oczyszczenie polega¢ ma na usunieciu
wszelkich zanieczyszczen, brudu, rdzy, zgorzelin i odpaddw po spawaniu. Przed opuszczeniem miejsca
produkciji, wszystkie konce rur, przewodéw technologicznych, itp. zostang zabezpieczone zaslepkami w
celu ochrony przed brudem i uszkodzeniami. Dotyczy to takze prefabrykacji na budowie. Ostony te zosta-
ng usuniete dopiero w momencie montazu.

Wszystkie otwory powstate przez nawiercanie zostang przed wbudowaniem danego elementu przedmu-
chane sprezonym powietrzem. Nie zaklada sie wykonywania otworéw innymi technikami.

Rurociggi z PE

Materiat rur i ksztattek: PEHD — wytgcznie surowiec pierwotny. Nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku. Cisnienie nominalne dla rur i ksztattek: PN 10 bar.

Rurociagi ze stali kwasoodpornej i nierdzewnej

taczenie:
e montazowe: spawanie,

e z armaturg i rurociggami z innych materiatéw: kotnierze luzne z owierceniem na PN 10; materiat kot-
nierzy stal nierdzewna; wience kotnierzowe (tuleje) ttoczone z materiatu jak dla rur.

5.1.6. Armatura

Zasuwy. Ponizej podano podstawowe wymagania dla zasuw.
Zasuwy kotnierzowe:
e PN 10 bar (minimum), bezdtawikowe, z miekkim uszczelnieniem klina,

e korpus, pokrywa, klin - zeliwo sferoidalne,

e ftrzpien - stal nierdzewna,

e klin nawulkanizowany na catej powierzchni,

e pokrywa i korpus wewnetrznie i zewnetrznie epoksydowane,
e uszczelnienie trzpienia uszczelkg typu o-ring,

e trzpien fozyskowany z walcowanym gwintem.

Zasuwy nozowe do zabudowy miedzykotnierzowej:

e PN10 (minimum), miedzykotnierzowe, z mozliwo$cig demontazu bez demontazu catego potaczenia
kotnierzowego

e korpus - GG25 epoxy lub rownowazne,

e uszczelnienie - NBR, wymienne lub rbwnowazne,
e plyta nozowa ze stali kwasoodpornej,

e wrzeciono niewznoszace ze stali nierdzewnej,

e ostony przeciwzabrudzeniowe,

e szczelnosé obustronna,

e medium - Scieki sanitarne.
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Zastosowane zasuwy moga wystepowac w wersji z napedem recznym lub elektromechanicznym.

Przeptywomierze elektromagnetyczne. Podstawowe wymagania dla przeptywomierzy sg nastepujgce:
e wykonanie kompaktowe (przetwornik zabudowany na gtowicy),

e wykonanie przetwornika - IP67,

e zasilanie 230V, 50Hz,

e temperatura pracy: -20 + +60°C.

Zawory napowietrzajgco-odpowietrzajace dla sciekow. Podstawowe wymagania dla zawor6éw sg na-

stepujace:

e zawory ze stali nierdzewnej lub zeliwa z przytgczami kotnierzowymi i elementem odcinajgcym od
przewodu (np. przepustnica),

e medium - $cieki sanitarne,

e podwdjny zawor na- i odpowietrzajgcy $cieki, samoczynnie dziatajacy,

e gniazdo bez styku ze Sciekami,

e boczne krééce umozliwiajg w trakcie prac konserwatorskich ptukanie,

e wszystkie mechaniczne czesci wykonane ze stali nierdzewnej lub innego materiatu nierdzewiejgcego,
e automatyczne zabezpieczenie przed uderzeniem wodnym,

e kotnierz owiercony dla PN10 — DIN2501,

e zakres roboczy w barach PN 0,2 + 16,

e kolano wylotowe z polipropylenu z odprowadzeniem wyciekéw (wezyk odpowiednio wyprowadzony,
np. do naczynia lub zbiornika).

Zawory zwrotne. Podstawowe wymagania dla zaworéw zwrotnych sg nastepujgce:
e PN10,

e korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego pokrytego farbg epoksydowg odporna na dziatanie $ciekdw,
e element zamykajacy (zamykadto) powleczony gumg NBR,

e uszczelka NBR,

e Sruby i nakretki ze stali odpornej na korozje,

e potgczenia kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-2:1999,

e diugosc¢ zabudowy wedtug PN-EN 558:2008.

e element odcigzajgcy pozwalajgcy na spust sciekédw sponad zamykadta

Armatura odcinajaca i elementy wyposazenia. Armatura odcinajgca i elementy wyposazenia nie okre-
Slone powyzej powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje.

5.1.7. Podpory rurociagéw i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki, siodetka, $lizgi,
zawiesia, elementy rozszerzalne, sruby mocujace, sruby fundamentowe, kotwy i inne mocowania zostang
zastosowane do utrzymywania instalacji rurowych i towarzyszacej armatury we wtasciwym potozeniu.
Zawory, przyrzgdy pomiarowe, filtry siatkowe i inne urzgdzenia bedg przymocowane niezaleznie od ruro-
ciagow, ktére tacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac potgczenia elastyczne zamocowane opaskami lub inne
uktady przejmujgce wzdtuzne naprezenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do minimum stosowanie
zamocowan na $lepych odgatezieniach, trojnikach i zaworach. Wykonawca wskaze na rysunkach wyko-
nawczych, jakie odpory i bloki oporowe sg niezbedne do zamocowania instalacji (w tym armatury i
osprzetu).

Wszystkie wsporniki i inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane z elementow stalowych fgczonych
poprzez spawanie lub nitowanie. Preferuje sie stosowanie elementéw odlewanych.
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Zabrania sie podpierania rurociggéw przechodzacych przez podtogi lub sciany w miejscach przejscia, tj.
konstrukcja przegrody nie moze by¢ punktem podparcia bezposredniego..

Wszystkie wsporniki i mocowania wykonane zostang z elementéw materiatowo odpowiednich do podpie-
ranego materiatu i do srodowiska pracy tego elementu (np. podparcia rurociggoéw ze stali kwasoodpornej
w srodowisku korozyjnym — takze ze takiej stali). w miejscach o nizszych cechach korozyjnych — z ele-
mentéw ocynkowanych.

5.1.8. Manometry i rotametry

Przyrzady pomiarowe (manometry, rotametry) zostang zainstalowane na wszystkich podejsciach do urza-
dzen technologicznych jako kontrola parametréw wody technologicznej, a takze na wszystkich innych
urzadzeniach, w ktérych zachodzi taka koniecznos¢ (np. filtr wody technologicznej).

Nalezy zastosowaé manometry sprezynowe uznanego producenta, o skali doktadnosci +/- 2%. Urzadze-
nia te powinny by¢ chronione zaworami typu przeponowego i dodatkowo zabezpieczone rurkami syfono-
wymi. Nalezy zastosowa¢ manometry z rurkg Bourdona z ruchomymi elementami wykonanymi ze stali
nierdzewnej lub innego, réwnie trwatego dla takich warunkéw pracy, materiatu.

Rotametry o parametrach dostosowanych do spodziewanych przeptywdéw maksymalnych z 50% rezerwa
nalezy zamontowac przed kazdym urzgdzeniem pobierajacym wode technologiczng. Przed kazdym rota-
metrem w odlegtosci odpowiedniej (aby nie zaburza¢ pomiaréw) nalezy zamontowac zawér o charaktery-
styce pozwalajacej na wykorzystanie go do regulacji wielkosci (natezenia) doptywu wody technologiczne;
do danego urzadzenia lub do catkowitego jego odciecia.

Podziatka przyrzadu (skala) dobrana zostanie w taki sposdb, aby miernik w sposoéb ciagty nie wskazywat
wartosci powyzej 60% wartosci maksymalnej na skali.

Nie nalezy montowac¢ urzadzen pomiarowych na przewodach spustowych powietrza ani na pomocniczych
przewodach zasysajgcych.

Certyfikat kazdego urzadzenia pomiarowego, zaswiadczajacy o jego wymaganej doktadnosci wskazania,
zostanie przestany Inspektorowi.

5.1.9. Oslony

Mechanizmy napedowe urzgdzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sie,
wykonujace ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni petne bezpie-
czenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony muszg uzyskac akceptacije
Inspektora. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich fatwy demontaz w celu uzyskania dostepu do urza-
dzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych czesci urzadzenia.

5.1.10. Lozyska i sSrodki smarne

Typy tozysk beda tak dobrane, aby czas ich pracy w zadanych warunkach wynosi¢ moégt 100 000 godzin
roboczych.

tozyska nalezy odpowiednio nasmarowac i wtadciwie zabezpieczy¢ przed ingerencjg wilgoci, kurzu

i piasku oraz szczegélnych warunkdéw klimatycznych panujacych w otoczeniu.

Wszystkie tozyska kulowe i rolkowe, tgcznie z tymi uszczelnionymi na state, powinny by¢ przystosowane
do smarowania cisnieniowego a odpowiednie smarownice cisnieniowe zostang dostarczone. Lozyska
uzyte w silnikach i urzgdzeniach zatapialnych nie bedg smarowane cisnieniowo.

Do wszystkich punktow smarowania zapewniony zostanie fatwy dostep. Jesli bedzie to konieczne, nalezy
zamontowac platformy umozliwiajgce dostep do takich punktow.

Rodzaj uzytego srodka smarnego i okres smarowania (powinny one by¢ jak najrzadsze) dla kazdego
elementu urzgdzenia powinien zosta¢ zaznaczony na harmonogramie prac konserwacyjnych i zatgczony
w instrukcjach obstugi.

Lista zalecanych $rodkéw smarnych i ich zamienniki powinny zosta¢ zamieszczone w instrukcjach obstu-

gi.

STWIORB ST 16 — TE Montaz urzagdzen technologicznych 13



BUDOWA STACJI ODBIORU OSADOW Z SAMOCHODOW SPECJALISTYCZNYCH
WRAZ Z BUDOWA | PRZEBUDOWA OBIEKTOW TECHNOLOGICZNYCH ISTNIEJACEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW
Nowy Tomysl, dziatka nr 1641/5

5.1.11. Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace

Sruby stalowe i ich komponent tgczace winny by¢ wykonane ze stali ko. Jedynie za zgodg Zamawia-
jacego dopuszcza sie zastosowanie galwanizacji metodg tzw. “gorgcej kapieli”.
Wszystkie sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach i pozostatych
urzgdzeniach wykonane zostang ze stali ko.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementédw ocynkowa-
nych, wykonane zostang z tego samego materiatu i pozostang nie pomalowane. Podkiadki typu PTFE zo-
stang umieszczone ponizej podktadek ze stali nierdzewnej, zaréwno pod tbem $ruby jak i pod nakretka.

Wszystkie sruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania stosowane do uzytku wewnetrzne-
go w srodowisku nie narazonym na kontakt z wodg, sciekami lub oparami za zgodg Zamawiajgcego mo-
03 by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej, poddane cynkowaniu, a wszystkie odstoniete powierzchnie na-
lezy wtedy po ztozeniu i dopasowaniu pomalowac.

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy srubg a nakretka,
grubosc¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma

Budowa i sktad chemiczny nawiercanych mocowan przyczepianych do elementéw betonowych
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem. Umiejscowienie mocowan na istniejacych elementach rowniez
zostanie uzgodnione z Inspektorem i Wykonawca stosujgcy tego typu mocowania zobowigzany jest do-
starczyc je na plac budowy, odmierzy¢, nawiercic¢ i zamocowac. Mocowania winny by¢ wykonane przez
wyspecjalizowanego wytworce, mie¢ odpowiednie dokumenty dopuszczeniowe, a przeznaczenie w ni-
niejszym zdaniu — potwierdzone przez producenta co do prawidtowosci doboru i montazu
Wszystkie odstoniete gtéwki srub i nakretki bedg ksztattu szesciennego a dtugos¢ kazdej Sruby bedzie ta-
ka, ze kiedy po natozeniu i przykreceniu nakretki czes¢ wystajgca gwintu nie bedzie diuzsza od potowy
Srednicy sruby. Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Nie dopuszcza sie do zastepowania technik tgczenia czy mocowania powigzanych z wierceniami sposo-
bami taczenia skojarzonymi z wykuwaniem otworéw lub wypalaniem palnikiem.

5.1.12. Spawanie

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem
nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zo-
stang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych wymagane uprawnienia. Wy-
konawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki
powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testéw po-
twierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynno$ci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na placu budowy zo-
stang zatwierdzone przez Inspektora przed rozpoczeciem prac.

Elementy spawane bedg odpowiadaé obowigzujgcym przepisom zawartym w dokumencie XV-50-56E,
wydanym przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Spawanie stali kwasoodpornej i nierdzewnej

Do spawania stali szlachetnych zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy, nalezy uzy¢

metody spawania z elektrodg wolframowg w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elektrodg metalowg w

otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza sie metode spawania tu-

kiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawéw powin-

na by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawow elementéw tgczacych, rurazu i innego wyposazenia wyko-

nanego ze stali szlachetnych zaleca sie wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych. Wykonanie na

placu budowy dopuszczalne jest jedynie wyjgtkowo — jako prace koncowe, dopasowujgce.

Roboty wykonane zostang zgodnie z normami. W przypadku spawania stali szlachetnych nalezy spetnic¢

ponizsze wymagania:

e dopuszcza sie wytacznie stosowanie spoin czotowych do taczenia rur podczas budowy instalacji, wy-
magane jest trawienie spawéw,

e wyklucza sie stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania,
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e niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen powierzchni materiatu
stanowigcych potencjalne ogniska korozji,

e nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materiatdw wykonanych ze stali szlachetnych.

5.1.13. Stosowanie elementow metalowych

Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny by¢
pomalowane bgdz tez poddane galwanizacji zgodnie z wytycznymi. Mate elementy Zeliwne i stalowe (wy-
konane z materiatu innego niz stal kwasoodporna, nierdzewna) nalezy zabezpieczy¢ przed korozja, np.
poprzez cynkowanie ogniowe. Niniejszy opis nie dotyczy konstrukcji wiat (nie sg to elementy mate, ale
wymagane jest cynkowanie ogniowe).

Nalezy, w miare mozliwosci, unikac¢ stosowania w przyrzagdach i przekaznikach elektrycznych elementéw
stalowych i zelaznych.

Tam, gdzie zachodzi koniecznosc¢ uzycia roznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te powinny byé
dobrane w taki sposéb, aby réznica potencjatow elektrochemicznych byta nie wigksza niz 250 mV. Tam,
gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem
izolacyjnym, lub pokryte wiasciwg powtokg izolacyjna.

Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane odpowiedniej stali albo mosigdzu, brgzu lub innego, od-
pornego na rdzewienie, w spodziewanych warunkach, materiatu. Elementy ruchome urzgdzen, ktore nie
moga by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali

o potwierdzonej odpornosci na korozje. Potgczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg byé
wykonane jako roztgczne. Potgczenie musi by¢ ze stali nierdzewne;.

5.1.14. Wytlumienie hatasu

Wszystkie urzgdzenia powinny pracowac cicho. Poziom hatasu w pomieszczeniach nie powinien
przekraczac 85 decybeli (+5% na hatasy spoza spektrum czestotliwosci styszalnych, mierzonych w srod-
ku pasma). Hatas mierzony bedzie z odlegtosci 3 m od urzgdzenia podczas jego startu, pracy
i zatrzymywania. Poziom hatasu na zewnatrz budynkéw nie moze przekracza¢ 60 decybeli (+5% na hata-
sy spoza spektrum czestotliwosci styszalnych, mierzonych w srodku pasma). Pomiar prowadzony bedzie
z odlegtosci 3 m od $cian zewnetrznej budynku. Pomiary poziomu hatasu przeprowadzone zostang na
placu budowy, po zakonczeniu prac montazowych celem sprawdzenia, czy instalacja spetnia wymogi dot.
gtosnosci. Urzadzenie nie spetniajace ww. normatywdéw zostanie odrzucone, chyba, ze zostanie poddane
stosownej modyfikacji na koszt Wykonawcy do dnia odbioru instalacji.

5.1.15. Wykonawstwo Robot

Wykonawstwo prowadzi¢ zgodnie z projektem i obowigzujgcymi przepisami prowadzenia robét
i BHP. Do urzgdzenia gotowego dotaczy¢ DTR z wykazem elementéw z danymi technicznymi i numerami
katalogowymi. Nie oznacza to koniecznosci przedtozenia wymaganych dokumentéw urzadzenia (w tym
DTR) Zamawiajgcemu celem zatwierdzenia wniosku materiatowego.
Urzadzenia montowaé zgodnie z wytycznymi producenta. Wykonac¢ poditgczenia urzadzenia do
poszczegdblnych rurociggdw. Po dokonaniu montazu nalezy przeprowadzic rozruch urzadzenia, a potem
catej linii technologicznej tgcznie.

Zakres robot zwigzany z dostawami, montazem i rozruchem maszyn, urzadzen i sieci technologicznych
w obiektach do wykonania w ramach niniejszego Kontraktu obejmuje:
e Dostawe i montaz maszyn i urzagdzen;

e Montaz rurociggéw technologicznych;

e Wykonanie zasilania elektrycznego urzadzen;

e Wykonanie instalacji sterowania i automatyki, montaz aparatury AKPiA;
e Sprawdzenie dziatania napeddéw urzadzen;
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e Sprawdzenie dziatania systemu sterowania urzgdzeniami;
e Sprawdzenie prawidtowosci przekazywanych sygnatéw sterujacych;
e Rozruch maszyn i urzadzen:

— mechaniczny,

— hydrauliczny,

— technologiczny.

e Sprawdzenie prawidtowosci dziatania systemu regulacji i monitoringu pracy urzadzen oraz systemu
raportow.

5.1.16. Tabliczki identyfikacyjne

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zorganizowanie wykonania i zamontowania tabliczek identyfi-
kacyjnych na wszystkich zaworach i armaturze. Tabliczki musza by¢ wykonane z materiatéw i technikami
odpornymi na wptywy srodowiska pracy, zwykte czynnosci obstugowe, odpowiednio duze i czytelne (z
wykorzystaniem nieblakngcych koloréw). Numery identyfikacyjne kazdego zaworu beda zgodne
z oznaczeniami na schematach ideowych i rysunkach bedgcych cze$ciami dokumentacji powykonawcze;j.

Wykonawca dostarczy takze tabliczki ostrzegajace, montowane na urzadzeniach sterowanych auto-
matycznie oraz tabliczki informacyjne i ostrzegawcze na scianach.

Wykonawca naniesie farba (lub odpowiednio trwatymi nalepkami przylepnymi) oznaczenia identyfika-
cyjne na wszystkich rurociggach zatozonych w stacji i w innych obiektach (osadnik wtérny), w odstepach
5-ciu metréw oraz w miejscach przejs¢ rurociggdéw przez sciany lub podtogi i wejs¢ do i z budynku. W naj-
blizszym sasiedztwie kazdego takiego miejsca zostang umieszczone w widoczny sposéb objasnienia tych
oznaczen. Oznaczenia identyfikacyjne rurociggéw beda miaty posta¢ jedno- lub wielokolorowych pier-
Scieni pomalowanych naokoto rur. Lista zawierajgca propozycje przyjetych oznaczen zostanie przedsta-
wiona Inspektorowi do zatwierdzenia.

Armature nalezy oznaczy¢ tak, aby byt widoczna od strony wejs¢ i ciggéw komunikacyjnych. Kazdy ele-
ment armatury winien mie¢ oznaczenie wymalowane (przyklejone) na korpusie, a jesli jego wielko$¢ na to
nie pozwala — oznaczenie nalezy umiesci¢ na tabliczkach powieszonych na oznaczanych elementach, a
w skrajnych sytuacjach — na najblizszych elementach sasiednich. Wtedy zaréwno sposéb, jak i tresé
oznaczenia winny jednoznacznie wskazywac o jaki element chodzi. Oznakowanie armatury winno odpo-
wiada¢ danym z dokumentacji rozruchowej — dopuszcza sie oznaczenia inne niz przyjete w DP, jesli tak
bedzie wygodniej zatodze Operatora. Jednakze oznakowanie winno zosta¢ ustalone przed koncowg edy-
cja dokumentow porozruchowych.

5.2 Zakonczenie prac budowlano - montazowych

Przekazanie do eksploataciji jest dopuszczalne po zakonczeniu wszystkich prac, czynnosci i dziatan, do-
konaniu wszystkich prob z wynikami pozytywnymi oraz pomysinym, skutecznym rozruchem technologicz-
nym w zaplanowanym czasie.

Nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

e Instalacja zostanie przekazana do eksploatacji Zamawiajgcemu w terminie okreslonym w harmono-
gramie — pod warunkiem wypetnienia nalezycie wszystkich czynnosci przez Wykonawce. Momentem
decydujacym o przejeciu do eksploatacji nie beda zapisy harmonogramu, lecz moment rzeczywistego
wywigzania sie Wykonawcy ze wszystkich przyjetych zobowigzan dotyczgcych niniejszego kontraktu.
W ramach tych zobowigzanh mieszczg sie takze wymagane szkolenia zatogi potwierdzone dokumen-
tami egzaminacyjnymi egzaminu przeprowadzonego przez Wykonawce,

e Wykonawca przez Okres Zgtaszania Wad bedzie wspétdziatat z Zamawiajacym w nadzorowaniu pra-
cy instalacji i w tym czasie wprowadzi wszelkie poprawki i ustawienia niezbedne do wtasciwej pracy
urzadzen.

* Gdy w przewidzianym terminie Wykonawca wprowadzi wszelkie niezbedne poprawki, Inspektor za-
twierdzi je i wyda Wykonawcy Swiadectwo Wykonania.
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5.3 Rozruch

Zakres Kontraktu obejmuje wykonanie rozruchu mechanicznego, hydraulicznego i technologicz-
nego oraz przekazanie do eksploatacji obiektéw po ich budowie. Projekt rozruchu przedstawi Wykonawca
w porozumieniu z dostawca linii technologicznej. Dokument wymaga uzgodnienia z Zamawiajgcym takze
ze wzgledu na koniecznos¢ wprowadzenia odpowiedniej organizacji robét przez Zamawiajgcego, w tym
dostawy medium do rozruchu w odpowiednim czasie, ilosci i czestotliwosci.

Sposéb przeprowadzenia rozruchu winien uwzglednia¢ uwarunkowania budowy na kazdym eta-
pie realizacji robét zwigzane z petnym wykonaniem Kontraktu oraz uwarunkowania wynikajace z biezgcej
eksploatacji dostarczanych systemow, instalacji maszyn i urzadzen. W okresleniu ,uwarunkowania” mie-
$ci sie takze uwzglednienie koniecznosci funkcjonowania oczyszczalni. Zaréwno sposéb prowadzenia ro-
bét, jak i organizacja i przeprowadzenie préb i rozruchéw musza te okolicznos¢ uwzgledniac.

Celem rozruchu jest uruchomienie nowo wybudowanych elementéw, ich sprawdzenie oraz zainstalowa-
nych urzadzen pod petnym obcigzeniem wraz z ich zintegrowaniem z istniejgcymi obiektami. Ponadto ce-
lem rozruchu jest ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy, zapewniajgcych osiagnie-
cie wymaganego efektu.

W czasie rozruchu nalezy sprawdzi¢ instalacje pod obcigzeniem przy kontroli laboratoryjnej parametrow
technologicznych, w tym jakosci wydzielonych osadow (piasek).

Obiekt moze by¢ przekazany do eksploatacji tylko wtedy, gdy bedzie pracowat zadowalajgco w odpo-
wiednio ditugim okresie prébnym oraz, gdy wszystkie urzagdzenia beda odpowiadaty warunkom bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

llo$¢ osdb obstugi i przygotowanie zawodowe pracownikéw oraz terminy, w jakich zatrudnienie
poszczegoblnych pracownikéw bedzie wymagane, okreslone zostanie w projekcie rozruchu.

Rozruch zakonczy sie, gdy wstepna eksploatacja wykaze prawidtowg prace wszystkich urzgdzen, ma-
szyn, instalacji i catego ciggu technologicznego, a parametry (w tym parametry wydzielonych osadow)
bedg ustabilizowane i zgodne z zatozeniami projektowymi.

Rozruch konczy sie sprawozdaniem z rozruchu oraz przekazaniem Zamawiajgcemu dokumentacji
przebiegu i zakonczenia prac rozruchowych. W zakres dokumentacji, poza protokotami i sprawozdaniami
okreslonymi w SIWZ, wchodzi opracowanie dokumentéw niezbednych do uzyskania przez Zamawiajgce-
go pozwolenia na uzytkowanie, ogdélna instrukcja eksploataciji, instrukcje stanowiskowe bezpiecznej ob-
stugi poszczegolnych obiektdéw i urzadzen i wszelkie inne instrukcje niezbedne do prawidiowego uzytko-
wania.

5.3.1. Elementy i prace wchodzace w sktad rozruchu

W ramach rozruchu wykonane zostang nastepujgce prace:
e Przygotowanie do rozruchu.

e Rozruch mechaniczny, w trakcie ktérego sprawdzane sg wszystkie maszyny, urzgdzenia i instalacje w
zakresie kompletno$ci i czynnosci ruchowych.

e Rozruch hydrauliczny, w trakcie ktérego prowadzony jest rozruch taki, jak rozruch technologiczny z
uzyciem neutralnego medium — wody, bez dostawy osadow.

e Rozruch technologiczny z uzyciem wtasciwego medium — osaddéw z kanalizacji, w wyniku ktérego
osigga sie zatozone projektem parametry technologiczne.

e Sprawozdanie z rozruchu stacjii
e Instrukcja obstugi i eksploataciji staciji.

e Przygotowanie wszelkich niezbednych materiatéw w celu uzyskania pozwolenia na uzytkowanie w
imieniu Zamawiajgcego.

5.3.2. Zakres prac rozruchowych

W zakres prac rozruchowych wchodzi:
e uzyskanie wszystkich niezbednych dokumentéw potwierdzajgcych prawidtowos¢ wykonanych robét;
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e przygotowanie do uruchomienia urzadzen i instalacji przez przeprowadzenie odpowiednich zabiegow
technicznych (kontrole, regulacje) oraz sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw sterowania;

e przeprowadzenie kompleksowych préb dziatania maszyn i urzagdzen

e regulacja urzgdzen energetycznych, technologicznych i kontrolno-pomiarowych, majaca na celu
optymalizacje pracy stacji pod katem uzyskania jak najlepszych efektéw oczyszczania osaddw,

e kontrole oraz rejestracje parametréw technicznych i technologicznych uzyskanych w trakcie prowa-
dzenia prob rozruchowych wraz z niezbednymi badaniami laboratoryjnymi wraz z ostatnim badaniem
prob wyptukanych osadéw przeprowadzanym przez niezalezne akredytowane laboratorium potwier-
dzajgce uzyskanie zakiadanego efektu,

e zaznajomienie przedstawicieli Zamawiajgcego z podstawowg obstugg urzadzen i instalacji oraz
AKPiA w trakcie trwania rozruchu technologicznego;

e przeszkolenie przedstawicieli Zamawiajgcego w zakresie stosowanej technologii i zastosowanych
urzgdzen i procedur eksploatacyjnych,

Zamowienie nie obejmuje nastepujgcych elementdw, czynnosci i prac w zakresie rozruchu mechaniczne-

go, hydraulicznego i technologicznego oraz przekazania do eksploatacji staciji:

e zatrudnienia pracownikéw - przedstawicieli Zamawiajgcego - przysztej zatogi eksploatacyjne;j i
wszystkich kosztéw z tym zwigzanych;

e przeprowadzenia rozruchu w obiektach nie podlegajgcych rozruchowi, zgodnie z Zarzadzeniem nr 37
MBiPMB (Dz.U. nr 5 poz.14.). Obiekty nie podlegajgce rozruchowi, a niezbedne do przeprowadzenia
rozruchu oczyszczalni powinny zostac¢ przejete do eksploatacji przez uzytkownika po odpowiednich
sprawdzeniach i badaniach — okresli to projekt rozruchu.

5.3.3. Przygotowanie do rozruchu

Prace przygotowawcze do rozruchu obejmuja:
e zapoznanie sie ze stanem budowy, Dokumentacjg Projektowg i dokumentami budowy;

e sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektéw i urzadzen z Dokumentacjg Projektows;
e sprawdzenie gotowosci obiektow do uruchomienia;

e sprawdzenie i ocena kwalifikacji pracownikow oddelegowanych przez Zamawiajacego do prac przy
rozruchu.

5.3.4. Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny polega na sprawdzeniu czystosci, szczelnosci, droznoéci, zamocowania i dziata-
nia, uruchomienia maszyn i mechanizméw, dokonaniu préb ruchowych i prébnych przejazdéw na biegu
luzem, przeprowadzany oddzielnie dla elementéw i wyposazenia obiektéw i odcinkéw przewoddw przyna-
leznych do poszczegdblnych czesci obiektu

Rozruch mechaniczny nalezy przeprowadzi¢ ,na sucho” (bez wody i bez $ciekéw). Faza ta powinna by¢
poprzedzona rozruchem urzgadzen energetycznych i zasilajgcych.

Podstawowe czynnosci rozruchu mechanicznego:

e sprawdzenie potgczen przewodow technologicznych,

e sprawdzenie dziatania armatury,
e sprawdzenie poprawnosci montazu maszyn i urzgdzen
e doktadne zapoznanie sie z dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzagdzen.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy przystagpic¢ do rozruchu mechanicznego maszyn i urzadzen

wyposazonych w napedy, zwanego prdbg biegu luzem. Pozytywnie przeprowadzony rozruch mechanicz-
ny nalezy zakonczy¢ protokotem przekazujgcym catos$¢ obiektéw i urzgdzen do rozruchu hydraulicznego
(jednorazowo lub sukcesywnie). Sporzgdzone dokumenty winny jednoznacznie wskazywa¢ planowany
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zakres czynnosci, czynnosci rzeczywiscie wykonane oraz wyniki tych czynnosci z konkluzjg co do do-
puszczenia do nastepnych etapdéw. Dopuszczenie warunkowe takze musi by¢ tam uwidocznione.

5.3.5. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny polega na przeprowadzeniu prob rozruchowych pod obcigzeniem woda, tj. napet-

nieniu i kontroli przeptywow, szczelnosci i wzajemnego usytuowania wysokosciowego poszczegdinych

obiektow.

Warunkiem przystgpienia do préb pod obcigzeniem woda jest zakonczenie rozruchu indywidualnego

urzadzen oraz sprawdzenie wszystkich instalacji wedtug wytycznych dla rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnych i dodatnich tempera-

turach powietrza. W czasie tej fazy sprawdza sie szczelnosc¢ i prawidtowos¢ hydraulicznego funkcjonowa-

nia wszystkich elementéw, w tym rowniez przewoddw grawitacyjnych i ci§nieniowych.

Celem rozruchu hydraulicznego jest:

e sprawdzenie szczelnosci i kontrola nalezytego dziatania wszystkich obiektéw i urzadzen, w tym prze-
woddw grawitacyjnych i cisnieniowych, za pomocg napetnienia czystg woda,

e sprawdzenie wzajemnego wysokosciowego usytuowania wszystkich elementow,

e regulacji poziomow,

e regulacja urzgdzen do sterowania pracg pomp i pozostatych urzadzen,

e regulacja armatury sterowanej recznie i elekirycznie.

Sporzadzone dokumenty winny jednoznacznie wskazywac planowany zakres czynnosci, czynnosci rze-

czywiscie wykonane oraz wyniki tych czynnosci z konkluzjg co do dopuszczenia do nastepnych etapow.
Dopuszczenie warunkowe takze musi by¢ tam uwidocznione.

5.3.6. Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny nalezy prowadzi¢ pod obcigzeniem osadami z prowadzeniem procesow transpor-
tu i oczyszczania, kontrolg efektéw i okreslaniem parametréw technologicznych.

Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim:

e sprawdzenie dziatania mechanizméw w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia osadami,

e doprowadzenie do wytworzenia sie prawidtowego przebiegu procesédw technologicznych i zwigzanych
z technologicznymi, a przewidywanymi w petnym, eksploatacyjnym zakresie,

Rozruch technologiczny nalezy rozpoczg¢ po:
e zakonczeniu rozruchu mechanicznego i hydraulicznego,

e zapewnieniu dostawy osadow w petnej, rzeczywiscie dostarczanej ilosci,
e obsadzeniu normatywnych stanowisk w obiekcie,

e przygotowaniu przez Wykonawce czynnikéw energetycznych,

e wyposazenie w odpowiedni sprzet, narzedzia i sprzet bhp i p.poz,

Rozruch technologiczny stanowi kohcowg faze rozruchu i doprowadzi¢ ma do podjecia odbioru i oczysz-
czania osaddw w petnej, dostarczanej ilosci. Ustabilizowanie pracy wszystkich elementéw stacji pod
wzgledem technologicznym, mechanicznym i energetycznym winno by¢ uznane jako poczatek eksploata-
cji. Przejscie w stan eksploatacji odbedzie sie na podstawie stosownych dokumentéw obustronnie podpi-
sanych. Wniosek w tym zakresie kierownik rozruchu sktada Zamawiajgcemu.

W ramach rozruchu technologicznego powinna byé prowadzona kontrola wszystkich proceséw technolo-
gicznych oraz kontrola ilosci osadéw dowozonych, osadoéw wyptukanych i Sciekédw — poptuczyn.

Wyniki pomiaréw i badan analitycznych, realizowanych w ramach rozruchu technologicznego, umozliwia¢
powinny okreslenie parametrow i wskaznikow technologicznych pracy stacji i poszczegoinych urzagdzen
oraz powodowac potwierdzenie danych okreslonych w zatozeniach technologicznych zadania.

Woyniki rozruchu oczyszczalni sciekOw nalezy zestawi¢ w sprawozdaniu z rozruchu. Efektem prowadzenia
rozruchu powinno by¢ uzyskanie zaktadanych parametréw wyptukanych osadéw udokumentowanych ba-
daniem sciekow wykonanym przez niezalezne laboratorium.
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Sporzgdzone dokumenty winny jednoznacznie wskazywac planowany zakres czynnosci, czynnosci rze-
czywiscie wykonane oraz wyniki tych czynnosci z konkluzjg co do dopuszczenia do nastepnych etapow.
Dopuszczenie warunkowe takze musi by¢ tam uwidocznione.

5.3.7. Opracowanie dokumentacji porozruchowej

Dokumentacja porozruchowa powinna obejmowac opis przebiegu i zakonczenia prac rozruchowych oraz
wytyczne dotyczace eksploatacji oczyszczalni.

W szczegdblnosci powinna ona zawiera¢ nastepujace elementy:

e protokoty z pomiardw i regulacji urzadzen;

e sprawozdania techniczne z przebiegu rozruchu i ostateczne wyniki prac rozruchowych z oceng pracy
maszyn, urzadzen i ciggu technologicznego, odnotowaniem wszystkich zmian w stosunku do rozwia-
zan projektowych, dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu oraz wnioski z rozruchu;

e sprawozdanie dla uzytkownika z wyszczegédlnieniem wszystkich probleméw, ktére wystgpity w czasie
rozruchu;

e instrukcje obstugi i eksploatacji stacji,
e instrukcje stanowiskowe bezpiecznej obstugi poszczegbinych obiektow i urzadzen, zgodnie z wymo-

gami Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn. 01.10.1993 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach sciekow;

5.3.8. Kierownictwo rozruchu

Do kierowania pracami rozruchowymi Zamawiajgcy powota Komisje Rozruchowg. Propozycje w tym za-
kresie sktada Wykonawca. W sktad komisji powinni wchodzi¢ pracownicy Wykonawcy o odpowiednich
kwalifikacjach i doswiadczeniu, znajacy specyfike uruchamianej oczyszczalni oraz wytypowani przedsta-
wiciele Zamawiajgcego, w tym Inspektorzy nadzoru oraz pracownicy Operatora.

5.3.9. Szkolenie przedstawicieli Zamawiajacego

Szkolenie przedstawicieli Zamawiajgcego bedzie przeprowadzone wedtug projektu szkolenia sporzadzo-
nego przez Wykonawce, a zatwierdzonego przez Zamawiajgcego. W trakcie rozruchu mechanicznego i
prob rozruchu technologicznego przedstawiciele Zamawiajacego nabeda dodatkowe umiejetnosci prak-
tyczne i uzyskajg informacje zwigzane z eksploatacjg oczyszczalni od specjalistéw zatrudnionych w Ko-
misji Rozruchowej. Zaktada sie, ze szkolenie odbedzie sie na bazie dokumentéw dostarczonych przez
producenta linii technologicznej i z udziatem Jego przedstawicieli technicznych (nie marketingowych)
Program szkolenia przedstawicieli Zamawiajgcego zatrudnionych przy pracach rozruchowych powinien
obejmowac przeszkolenie w zakresie stosowanych technologii i metod przeprowadzania préb rozrucho-
wych przeprowadzone przez specjalistéw zatrudnionych w Komisji Rozruchowej. Zakres tego przeszkole-
nia moze by¢ modyfikowany doraznie w zaleznosci od potrzeb — po uzgodnieniu programu i wszystkich
jego zmian z Zamawiajgcym.

5.3.10. Narzedzia i srodki konserwujace

Wykonawca dostarczy zamykane metalowe skrzynki zawierajgce dwa komplety kluczy z polerowanej sta-
li, jeden zestaw kluczy ptaskich otwartych, drugi — kluczy oczkowych pasujacych do wszystkich srub za-
montowanych w instalacji (takze srub rozporowych i dwuztgczek). Skrzynki powinny takze zawierac¢ inne
nietypowe narzedzia stuzgce do obstugi urzadzen, wigcznie z 1 sztukg pistoletu cisnieniowego do nakta-
dania wszystkich typow substancji smarujacych. Narzedzia nietypowe: dwa zestawy Sciggaczy do
wszystkich typdw panewek i tozysk i narzedzi do montazu nowych tozysk i panewek, trzy zestawy srubo-
kretdw do wszystkich typédw wkretédw uzytych w instalacji. Wymagane jest takze jeden zestaw narzedzi
standardowych.
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Instalacje nalezy zaopatrzy¢ w zalecane smary i czesci szybko zuzywajgce sie (np. olej) w ilosci niezbed-
nej do obstugi urzadzen przez okres jednego roku. Nie zwalnia to Wykonawcy z obowigzku upewnienia
sie przed uruchomieniem instalacji, ze wszelkie smary i woski zostaty natozone we wszystkich wymaga-
nych miejscach.

Wykonawca zapewni, ze wszystkie smary, oleje i ich odpowiedniki sg i bedag dostepne na polskim rynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00 - WO.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi wszystkie badania i atesty gwarancji wystawione przez producenta
na stosowane materiaty, potwierdzajace, ze materiaty spetniajg warunki techniczne wymagane przez
zZwigzane normy.

6.1  Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora, na biezaco, w miare po-
stepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatédw i zgodnosci wykonywanych robét

z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Specyfikacji.

W trakcie realizacji robot Inspektor prowadzit bedzie kontrole biezgce w miare postepow robét. Kontrola
obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw robét i procesu technologicznego, oraz
zaakceptowanie wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawcy.

6.1.1. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole ilosciowg

i jakosciowg ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowac¢ w Programie Zapewnienia
Jakosci i uzgodni¢ z Inspektorem.

Materiaty przeznaczone do wbudowania powinny posiada¢ atest producenta oraz uzyska¢ kazdorazowo
przed wbudowaniem akceptacje Inspektora z wpisem do dziennika budowy.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi wszystkie badania i atesty gwarancji wystawione przez producenta
na stosowane materiaty, potwierdzajace, ze materiaty spetniajg warunki techniczne wymagane przez
zwigzane normy.

6.1.2. Kontrola robot

W szczegdblnosci kontrola powinna obejmowac:
e sprawdzenia jakosci i stanu dostarczanych maszyn, urzgdzen i osprzetu,

e sprawdzanie przygotowania miejsc montazu oraz organizacji robot pozostatych, tak, aby nie zagraza-
ty montazom,

e sprawdzanie sposobdw prowadzenia montazu i stosowanych narzedzi i srodkéw,

e sprawdzenia rodzajow i sposobow wykonywania potaczen,

e badanie odchylenia osi rurociggéw,

e sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

e badanie odchylenia spadku kanatéw,

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow,

e sprawdzenie prawidiowosci uszczelniania przewodow i ich podtgczen do maszyn i urzadzen,
e sprawdzenie wykonanych izolacji.
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6.1.3. Tolerancje i wymagania

e odchylenia w planie miejsc montazu i ustawien maszyn i urzgdzen od danych z DP nie powinny prze-
kracza¢ 0,005 m, o ile wytyczne producentow nie narzucajg wymogow ostrzejszych,

e odchylenia od pionu nie sg dopuszczalne,
e odchylenie wymiaréw przewoddéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,005 m,

e odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczac¢ -5%
projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy zwiekszo-
nym spadku),

6.2 Kontrola Inspektora

Kontrola Inspektora w czasie prowadzenia robét polega na sprawdzeniu, na biezgco, w miare postepu ro-
bét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych rob6t z wymaganiami
Specyfikacji i Dokumentacjg Projektowg i obejmuje w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci uzywanych ma-
teriatdw i jakosci realizowanych robot.

6.3 Sprawdzenie szczelnosci

Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ dla wszystkich zbiornikéw i przewodéw stosownie do wyma-
gan ogodlnych. Watpliwosci beda rozstrzygane na bazie WTWiO INSTAL

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00 - WO.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 - WO.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Tech-
nicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujgcymi Nor-
mami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogélne dotyczgce ptatnosci podano w ST 00 - WO.
Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 12255-1:2005 Oczyszczalnie sciekéw. Czes¢ 1: Ogblne zasady budowy.
e PN-EN 12255-3:2004 Oczyszczalnie sciekdw. Czes¢ 3: Oczyszczanie wstepne.

e PN-EN 12255-8:2004 Oczyszczalnie sciekdw. Czes¢ 8: Przerdbka i magazynowanie osadéw scieko-
wych.

e PN-EN 12255-9:2005 Oczyszczalnie sciekéw. Czes¢ 9: Kontrola zapachu i wentylacja.
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PN-EN 12255-10:2004 Oczyszczalnie sciekOw. Czes¢ 10: Zasady bezpieczenstwa.
PN-EN 12255-11:2004 Oczyszczalnie $ciekdw. Czes¢ 11: Wymagane informacije ogdline.
PN-EN 12255-12:2005 Oczyszczalnie $ciekdw. Czes¢ 12: Sterowanie i automatyzacja
PN-EN 1610; 2002 Budowa i badania przewodo6w kanalizacyjnych.

PN-EN 1917: 2004 Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego
widknem stalowym i zelbetowe.

PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe syste-
my przewodowe z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania i kanalizacji. Wy-
magania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania pod-
stawowe.

PN-EN 10088:2007 Stale odporne na korozje — norma wieloarkuszowa.
PN-70/N-01270 Wytyczne znakowania rurociggow.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).
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